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English Deutsch Frangais
@ [Handle Griff Poignée
@ |Lever (A) Hebel (A) Levier (A)
@ |Motor Head Motorkopf Téte de moteur
(@ |Gear Case Getriebegehause Réducteur
® |Motor Motor Moteur
® |DustBag Staubbeutel Bacquet de réception des copeaux
@ |Hinge Scharnier Charniére
Holder (A) Halter (A) Support (A)
(@ |Guard (D) Schutz (D) Protection (D)
Indicator (For right bevel scale) (Z;(;??échte Schragschnittskala) I(;%ﬁ?lt%i%elle de biseau a droite)
Laser Marker Lasermarkierer Marqueur a laser
Saw Blade Séageblatt Lame de scie
Vise Assembly Schraubstocksatz Ensemble d’étau
Fence (B) Gitter (B) Guide (B)
Sub Fence (B) Hilfsfihrung (B) Guide auxiliaire (B)
Lever Hebel Levier
Side Handle Seitengriff Poignée latérale
Turntable Drehblihne Plaque tournante
Table Insert Tischeinsatz Plaque d’insertion

Indicator (For miter scale)

Zeiger (Fur Gehrungsskala)

Indicateur (Pour I'échelle d’onglet)

Fence (A) Gitter (A) Guide (A)

Lower Guard Unterer Schutz Guide inférieur

Washer (B) Unterlegscheibe (B) Rondelle (B)

Spindle Cover Spindelabdeckung Couvercle de I'arbre
Switch (For laser marker) Schalter (Fur Lasermarkierer) Interrupteur (Pour marqueur a laser)
Trigger Switch Ausléserschalter Interrupteur a détente

6 mm Flat Head Screw 6 mm Flachkopfschraube Vis a téte plate de 6 mm
Nameplate Typenschild Plaque signalétique
Spindle Lock Spindelhebel Verrou en fuseau

Belt cover Riemenabdeckung Cache de courroie
Guard Schutz Protection

Base Grundplatte Socle

Holder Halter Support

Set pin (A) Fixierstift (A) Goupille de réglage (A)
Clamp Lever Klemmhebel Levier de serrage

® BRBRee BRIV B|EERENE®e R

Indicator (For left bevel scale)

Zeiger (Fur linke Schragschnittskala)

Indicateur
(Pour échelle de biseau a gauche)

@7 |Slide Securing Knob Fuhrungssicherungsknopf Bouton de fixation du chariot
Adjuster (For laser marker) Einstellung(Fir Lasermarkierer) Ajusteur (Pour marqueur a laser)
Locking Pin Verriegelungsstift Goupille de verrouillage
6 mm Bolt 6-mm-Schraube Boulon 6 mm
@) | Workpiece WerkstUick Piece
@ |Mounting hole (4 places) Befestigungsloch (4 Stellen) Trou de fixation (4 emplacements)
8 mm Depth Adjustment Bolt 8 mm Tiefenstellschraube gg"g?ﬂrﬁe réglage de profondeur
Auxiliary Board Hilfsbrett Carte auxiliaire
® 6 mm Knob Bolt Knopfschraubg, 6 mm Vis moletée de 6 mm

(Optional accessory) (Sonderzubehdr) (Accessoire en option)
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English

Deutsch

Frangais

Holder (Optional accessory) Halter (Sonderzubehdr) Support (Accessoire en option)

@) |Steel Square Stahlwinkel Equerre en acier

6 mm Wing Nut Fligelschraube, 6 mm Ecrou a ailettes de 6 mm
(Optional accessory) (Sonderzubehdér) (Accessoire en option)

Height Adjustment Bolt 6 mm Héheneinstellschraube, 6 mm Boulon de réglage de la hauteur de
(Optional accessory) (Sonderzubehor) 6 mm (Accessoire en option)
Base Surface Grundflache Surface du socle

Stopper (Optional accessory)

Anschlag (Sonderzubehdr)

Butée (Accessoire en option)

6 mm Knob Bolt
(Optional accessory)

Knopfschraube, 6 mm
(Sonderzubehér)

Vis moletée de 6 mm
(Accessoire en option)

Sub Fence (A)

Hilfsfihrung (A)

Guide auxiliaire (A)

6 mm Nut

6 mm Schraubenmutter

Ecrou de 6 mm

Screw Holder

Schraubenhalter

Support de vis

Hex. socket set screw

Innensechskant-Feststellschraube

Vis sans téte a six pans creux

®eReR@se R B |@°

Vise Shaft Schraubstockachse Arbre d’étau

Duct Kanal Conduit

Fence Gitter Guide

6 mm Wing Bolt 6-mm-Fliigelschraube Boulon a oreilles de 6 mm

Vise Plate Schraubstockbacke Talon

Knob Knopf Bouton

Laser line Laserlinie Raie laser

Groove Nut Rainure

Bevel Scale Schragschnittskala Echelle de biseau

Miter Scale Gehrungsskala Echelle d’onglet

Crown molding Vise Ass’y Schraubstocksatz flir Kronenform Ensemble d’étau de corniche a courbe
(Optional accessory) (Sonderzubehdr) complexe (Accessoire en option)

® |

6 mm Wing Nut
(Optional accessory)

Fligelmutter, 6 mm (Sonderzubehdr)

Ecrou a ailettes de 6 mm
(Accessoire en option)

Crown molding Stopper (L)

Kronenformanschlag (L)

Butée de corniche a courbe

(Optional accessory) (Sonderzubehdr) complexe (L) (Accessoire en option)
Crown molding Stopper (R) Kronenformanschlag (R) Butée de corniche a courbe
(Optional accessory) (Sonderzubehdér) complexe (R) (Accessoire en option)
Crown molding Kronenform Corniche a courbe complexe
17 mm Box Wrench 17 mm Steckschussel Clé a écrous de 17 mm
10 mm Bolt 10 mm-Schraube Boulon 10 mm
Washer (A) Unterlegscheibe (A) Rondelle (A)

Wear limit line

VerschleiBgrenze

Repére de limite d’usure

6 mm Knob Bolt

Knopfschraube, 6 mm

Vis moletée de 6 mm

Right angle

Rechter Winkel

Angle droit

Dust extractor

Staub-Absaugung

Extracteur de poussiére

Hose (id 38 mm x 3 m long)

Schlauch (id 38 mm x 3 m lang)

Tuyau (38 mm id x 3 m de long)

® @S| @

Adapter (Dust extractor's standard
accessory)

Adapter (Staub-Absaugung
Standard-Zubehor)

Adaptateur (accessoire standard
d'extracteur de poussiére)

®

Joint (Optional accessory)

Gelenk (Sonderzubehdér)

Joint (accessoire en option)

®

Dust collection adapter
(Optional accessory)

Staubsammler-Adapter
(Sonderzubehér)

Adaptateur de collecte de poussiére
(accessoire en option)

®

Hose band (Optional accessory)

Schlauchschelle (Sonderzubehér)

Collier de serrage de tuyau
(accessoire en option)

Marking (pre-marked) Markierung (vor-gekennzeichnet) Marquage (pré-marqué)
Line Linie Ligne
Warning sign Warnsymbol Signe d’avertissement




English

Deutsch

Frangais

(Stopper fiir 0°)

5 mm Machine screw 5 mm-Maschinenschraube Vis a métaux de 5 mm

6 mm Depth adjustment bolt 6-mm-Tiefeneinstellschraube gﬁ;’,'ﬁn de réglage de profondeur de

Stopper holder Anschlagshalter Support de butée

Bottom line of the groove Untere Linie der Keilnut Ligne inférieure de la rainure

@ |5 mm screw 5-mm-Schraube Vis 5 mm

@ |Work bench Werkbank Etabli

8 mm Bolt 8-mm-Schraube Boulon 8 mm

8 mm Nut 8 mm Schraubenmutter Ecrou de 8 mm

95 |25 mm thick bench 25 mm dicke Sitzbank 25 mm d’épaisseur de banc

8 mm Bolt (A) 8 mm Bolzen (A) Boulon 8 mm (A) (Butée pour angle
(Stopper for left 45° bevel angle) (Stopper firr linken 45°-Schragwinkel) | de biseau gauche a 45°)

@ 8 mm Bolt (B) 8 mm Bolzen (B) Boulon 8 mm (B) (Butée pour angle
(Stopper for right 45° bevel angle) (Stopper fir rechten 45°-Schragwinkel) | de biseau droit a 45°)

8 mm Set Screw (Stopper for 0°) 8 mm Feststellschraube Vis de réglage 8 mm (Butée pour 0°)

6 mm Machine screw 6 mm Maschinenschraube Vis d'assemblage 6 mm

Right angle cutting Rechter Winkel Schneiden Coupe angle droit

Left bevel angle cutting g(r:\rl](séizz%eschragter Winkel Coupe en biseau de I'angle gauche
Right bevel angle cutting Schrégschnitt rechts Coupe d'angle en biseau droit
Brush cap Burstenkappe Capuchon de balais

No. of carbon brush

Nr. der Kohlebdrste

No. du balai en carbone




Italiano Nederlands Espafiol
Manico Greep Empufaradura
Leva (A) Hendel (A) Palanca (A)
Testa motore Motorkop Cabezal del motor
Cassa ingranaggi Tandwielkast Caja de engranajes
Motore Motor Motor
Raccoglipolvere Stofzak Bolsa para el polvo
Cardine Scharnier Bisagra
Supporto (A) Houder (A) Soporte (A)
Schermo protettivo (D) Bescherming (D) Protector (D)
Indicatore Indicator Indicador

(Per la scala di smussatura destra)

(Voor rechter afschuiningsschaal)

(Para escala en bisel derecho)

Marcatore laser

Lasermarkeerinrichting

Marcador laser

Lama sega Zaagblad Cuchilla de sierra

Gruppo morsa Bankschroef Conjunto del tornillo de carpintero
Guida de appoggio (B) Geleider (B) Proteccion (B)

Guida secondaria (B) Sub-geleider (B) Tope-guia secundario (B)

Leva Hendel Palanca

Manico laterale Zijgreep Asa lateral

Piatto girevole Draaitafel Plataforma

Inserimento tavola

Tafel-inzetstuk

Inserto de mesa

Indicatore (Per la scala di quartabuono)

Indicator (Voor verstekschaal)

Indicador (Para escala de ingletes)

Guida de appoggio (A) Geleider (A) Proteccion (A)

Protezione inferiore Onderste afscherming Protector inferior

Rondella (B) Sluitring (B) Arandela (B)

Coperchio dell’alberino Drijfas-afdekking Cubierta de husillo

Interruttore (Per marcatore laser) (Svcggrkg:::m arkeerinrichting) Interruptor (Para marcador laser)
Interruttore a grilletto Startschakelaar Gatillo

Vite a testa piatta 6 mm

6 mm schroef met platte kop

Tornillo de cabeza plana 6 mm

Targhetta Specificatieplaatje Placa de identificacion
Fermo dell’alberino Spilvergrendeling Seguro del eje
Copricinghia Riemafdekking Cubierta de la correa
Schermo protettivo Bescherming Protector

Base Basis Base

Supporto Houder Soporte

Perno di impostazione (A) Instelpen (A) Pasador de fijacion (A)
Leva morsetto Klemhendel Palanca de fijacion

Indicatore
(Per la scala di smussatura sinistra)

Indicator (Voor linker afschuinschaal)

Indicador
(para escala en bisel izquierda)

Manopola di fissaggio slitta

Schuifvastzetknop

Perilla de inmovilizacion de
deslizamiento

Regolatore (Per marcatore laser)

Afsteller (Voor lasermarkeerinrichting)

Ajustador (Para marcador laser)

Perno di blocco

Vergrendelpen

Pasador de bloqueo

Bullone da 6 mm

6 mm bout

Perno de 6 mm

Pezzo da lavorare

Werkstuk

Pieza de trabajo

Foro di montaggio (4 posizioni)

Bevestigingsgat (4 plaatsen)

Orificio de montaje (4 posiciones)

® PeeeB @ |8 BeereeRBlB ® RN EEINIGIe®eRDN G Qe ® e

Bullone di regolazione profondita
da 8 mm

8 mm diepte-stelbout

Perno de ajuste de profundidad de
8 mm

®

Pannello ausiliario

Hulpplaat

Panel auxiliar




Italiano

Nederlands

Espafiol

Bullone a manopola da 6 mm
(Accessorio opzionale)

6 mm knopbout
(Optioneel toebehoren)

Perno de perilla de 6 mm
(Accesorio opcional)

Supporto (Accessori opzionali)

Houder (Optionele toebehoren)

Soporte (Accessorio opcionales)

Quadrato di acciaio

Stalen winkelhaak

Escuadra de acero

® @8 &

Dado ad alette da 6 mm
(Accessorio opzionale)

6 mm vleugelmoer
(Optioneel toebehoren)

Tuerca de aletas de 6 mm
(Accesorio opcional)

®

Bullone di regolazione altezza da
6 mm (Accessorio opzionale)

Hoogte-afstelbout 6 mm
(Optioneel toebehoren)

Perno de ajuste de altura de 6 mm
(Accesorio opcional)

Superficie della base

Voetplaat

Superficie de la base

Fermo (Accessori opzionali)

Aanslag (Optionele toebehoren)

Retén (Accessorio opcionales)

Bullone a manopola da 6 mm
(Accessorio opzionale)

6 mm knopbout
(Optioneel toebehoren)

Perno de perilla de 6 mm
(Accesorio opcional)

Guida secondaria (A) Subgeleider (A) Tope-guia secundario (A)
Dado 6 mm 6 mm moer Tuerca 6 mm
Portavite Schroefhouder Sujetador de rosca

Vite a tubo esagonale

Zeskantige schroefaansluiting

Tornillo de fijacién con cabeza
hexagonal

Albero della morsa Bankschroefas Eje de tornillo de banco
Dotto Leiding Conducto
Guida di appoggio Geleider Protreccion

6 mm vite ad alette

6 mm vleugelbout

6 mm perno de ala

eeReReeee s e ® @

Piastra morsa Klemplaat Placa de tornillo

Manopola Knop Perilla

Linea laser Laserstreep Linea de laser

Scanalatura Groef Ranura

Scala di smussatura Afschuinschaal Escala en bisel

Scala di quartabuono Verstekschaal Escala de ingletes

Gruppo morsa di modanatura a Kroonvormklem Conj. de tornillo de carpintero para

corona (Accessorio opzionale)

(Optioneel toebehoren)

moldura en vértice (Accesorio opcional)

® | ®

Dado ad alette da 6 mm
(Accessorio opzionale)

6 mm vleugelmoer
(Optioneel toebehoren)

Tuerca de aletas de 6 mm
(Accesorio opcional)

@

Fermo per modanatura a corona (L)
(Accessorio opzionale)

Kroonvormstopper (L)
(Optioneel toebehoren)

Retén de moldura en vértice (L)
(Accesorio opcional)

Fermo per modanatura a corona (R)

Kroonvormstopper (R)

Retén de moldura en vértice (R)

(Accessorio opzionale) (Optioneel toebehoren) (Accesorio opcional)
Modanatura a corona Kroonvorm Moldura en vértice
Chiave chisade 17 mm 17 mm naafbussleutel Lllave de tubo de 17 mm
Bullone da 10 mm 10 mm bout Perno de 10 mm
Rondella (A) Sluitring (A) Arandela (A)

Riga di limite usura

Slijtagegrens

Linea de limite de desgaste

Bullone a manopola da 6 mm

6 mm knopbout

Perno de perilla de 6 mm

Angolo destro

Juiste hoek

Angulo recto

CISHENEREHA S S RE)

Estrattore polvere

Stofafzuiger

Extractor de polvo

Tubo flessibile
(38 mm x 3 m di lunghezza)

Slang (id 38 mm x 3 m lang)

Manguera
(id 38 mm x 3 m de longitud)

® @

Adattatore (accessorio standard
dell’estrattore polvere)

Adapter (standaardaccessoire
stofafzuigunit)

Adaptador (accesorio estandar del
extractor de polvo)

@

Giunto (accessorio opzionale)

Verbinding (Optioneel toebehoren)

Acople (Accesorio opcional)

®

Adattatore raccolta polvere
(accessorio opzionale)

Stofverzameladapter
(Optioneel toebehoren)

Adaptador de recoleccién de polvo
(Accesorio opcional)

®

Fascetta stringitubo
(accessorio opzionale)

Slangband (Optioneel toebehoren)

Abrazadera (Accesorio opcional)
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Italiano

Nederlands

Espafiol

Marcatura (pre-contrassegnato)

Markering (pre-pre-marked)

Marcaje (pre-marcado)

Riga

Lijn

Linea

Segnale di Avvertimento

Waarschuwingssymbool

Senal de precaucion

Qe @

Vite da macchina da 5 mm

5 mm Machine Schroef

Tornillo de maquina de 5 mm

Bullone di regolazione altezza da

Perno de ajuste de 6 mm de

Bullone da 8 mm (A) (fermo per
angolo di smussatura sinistro a 45°)

8 mm bout (A)
(Stopper voor links 45° hellingshoek)

Perno de 8 mm (A) (Tope para el
angulo de biselado izquierdo de 45°)

6 mm 6 mm diepte-afstelbout profundidad

Supporto fermo Stopperhouder Soporte del retén

Linea inferiore della scanalatura Onderkant van de groef Linea inferior de la ranura
Vite da5 mm 5 mm schroef Tornillo de 5 mm

© |Banco di lavoro Werkbank Banco de trabajo

Bullone da 8 mm 8 mm bout Perno de 8 mm

Dado 8mm 8 mm moer Tuerca 8 mm

9 |Banco da 25 mm di spessore 25 mm dikke bank Banco de 25 mm de grosor

Bullone da 8 mm (B) (fermo per
angolo di smussatura destro a 45°)

8 mm bout (B) (Stopper voor rechts
45° hellingshoek)

Perno de 8 mm (B) (Tope para el
angulo de biselado derecho de 45°)

® | ®

Vite da 8 mm (fermo per 0°)

8 mm stelschroef (stopper voor 0°)

Tornillo de ajuste de 8 mm
(Tope para 0°)

Vite da macchina da 6 mm

6 mm machineschroef

Tornillo de la maquina de 6 mm

®|®

Taglio angolo destro

Juiste hoek snijden

Corte de angulo recto

®

Taglio angolo di smussatura sinistro

Linkse hellingshoeksnijden

Corte en angulo de biselado
izquierdo

Taglio angolo di smussatura destro

Rechter zaaghellingshoek

Corte de angulo en bisel derecho

Tappo della spazzola

Borstelkap

Proteccion de cepillo

@ ®e|e

N. della spazzola di carbone

Nr. van de koolborstel

No. de carbén de contacto




(Para a régua de inclinagéo direita)

Indikator (fér hdger vinkelskala)

Portugués Svenska Dansk
@ |Empunhadeira Handtag Handtag
@ |Alavanca (A) Spak (A) Betjeningsarmen (A)
@ |Cabega do motor Motorhuvud Motorhoved
(@) |Caixa de engrenagens Vaxelhus Gearkasse
® |Motor Motor Motor
(® |Coletor de poeira Dammpase Stevpose
(@ |Dobradica Gangjarn Heengsel
Empunhadeira (A) Hallare (A) Holder (A)
© |Guarda (D) Skydd (D) Skeermplade (D)
Indicador

Indikator (for hegjreskraningsskala)

Marcador a laser Lasermarkor Laserindikator

Lamina de serra Sagklinga Savklinge

Conjunto de morsa Skruvstycke Skruestik

Guia (B) Staket (B) Bakke (B)

Subguia (B) Understaket (B) Under-anlzegsflade (B)
Alavanca Spak Arm

Empunhadeira lateral Sidohandtag Sidehandtag

Mesa rotatéria Roterande skiva Drejebord

Calgco de mesa Bordsinlagg Maskinbordsindsats
Indicador (Para régua de entalhe) Indikator (For gerskala) Indikator (For geringsskala)
Guia (A) Staket (A) Bakke (A)

Guarda da lamina inferior Undre skydd Nedre skeermplade
Arruela (B) Bricka (B) Spaendeskive (B)

Protetor da haste Spindelkapa Spindeldaeksel

Interruptor (Para marcador a laser) Strémbrytare (For lasermarkor) Kontakt (Til laserindikator)
Gatilho do interruptor Avtryckare Trykkerkontakt

Parafuso de cabega plana de 6 mm |6 mm platthuvad skruv 6 mm fladhovedet skrue
Placa de identificagéo Namnskylt Navneplade

Trava da haste Spindellas Drejeaksellas

Protetor de correia Remskydd Remdaeksel

Guarda Skydd Skeermplade

Base Basplatta Grundplade

Alca Hallare Holder

Pino de fixacao (A) Fastsprint (A) Fastgorelsesstift (A)
Alavanca de aperto Spannstang Klemmehéandtag

Indicador (Para régua de inclinagcao
para a direita)

Indikator (fér vanster vinkelskala)

Indikator (for venstreskraningsskala)

Botao bloqueador do deslizamento

Lasratt slade

Glidesikringsgreb

Ajustador (Para o marcador a laser)

Justering (For lasermarkar)

Justeringsknap (Til laserindikator)

Pino de travamento

Lasbult

Lasestift

Parafuso de 6 mm

Bult 6mm

6 mm-bolt

Peca de trabalho

Arbetsstycke

Arbejdsstykke

Orificio de montagem (4 locais)

Monteringshal (4 stallen)

Monteringshul (4 steder)

Parafuso de ajuste de profundidade
de 8 mm

8 mm djupjusteringsskruv

8 mm dybdejusteringskrue

® e PeEeBe 8 Ve B e eV BRBNR B eRENe® e

Quadro Auxiliar

Hjalpbord

Hjeelpebraet

®

Parafuso de botédo de 6 mm
(Acessorio opcional)

6 mm rattbult (Tillval)

6 mm-knopbolt (Valgfrit tilbehar)
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Portugués

Svenska

Dansk

Alca (Acessorio opcional)

Hallare (Valfria tillbehor)

Holder (Ekstratilbeheor)

Régua de aco

Stalvinkelhake

Stalfirkant

® |®|®

Porca de asas de 6 mm
(Acessorio opcional)

6 mm vingmutter (Tillval)

6 mm-vingeskrue (Valgfrit tilbehar)

®

Parafuso de ajuste de altura de 6 mm
(Acessorio opcional)

Héjdjusteringsbult 6 mm (Tillval)

Hgjdejusteri ngsbolt 6 mm
(Valgfrit tilbeher)

Superficie de base

Basyta

Grundpladeflade

Trava (Acessorio opcional)

Stoppare (Valfria tillbehor)

Stopper (Ekstratilbehgr)

Parafuso de botéo de 6 mm
(Acessorio opcional)

6 mm rattbult (Tillval)

6 mm-knopbolt (Valgfrit tilbehar)

60

G

©®

&3 |Subguia (A) Stod (A) Underafskeermning (A)
64 | Porca de 6 mm 6 mm mutter 6 mm matrik

5 |Suporte do parafuso Skruvhallare Skrueholder

) | Parafuso Allen Insexskruv Seetskrue til sekskantet fatning
®7) | Veio do torno Skruvstycke Tvingestang

Conduta Trumma Kanal

Guia Staket Bakke

Parafuso de Borboleta de 6 mm 6 mm Vingbult 6 mm Vingebolt

®) |Placa da morsa Tvingplatta Skruetvingeplade

® |Botao Ratt Handtag

® |Linha a laser Laserlinje Laserlinje

Sulco Spar Not

5 |Régua de inclinagdo Vinkelskala Skraningsskala

Régua de entalhe Gerskala Geringsskala

Conjunto de morsa de moldura da
coroa (Acessorio opcional)

Listhallare (Tillval)

Kroneformtvinge (Valgfrit tilbehor)

® | ®

Porca de asas de 6 mm
(Acessorio opcional)

6 mm vingmutter (Tillval)

6 mm-vingeskrue (Valgfrit tilbehar)

@

Obturador de moldura da coroa (L)
(Acessorio opcional)

Liststopp (L) (Tillval)

Kroneformstopper (L)
(Valgfrit tilbeher)

Obturador de moldura da coroa (R)

Kroneformstopper (R)

@® (Acessorio opcional) Liststopp (R) (Tillval) (Valgfrit tilbeher)
@ |Moldura da coroa List Kroneform

@ |Chave de caixa de 17 mm 17 mm Hysnyckel 17 mm topnagle
@ |Parafuso de 10 mm Bult 10 mm 10 mm-bolt

@ |Arruela (A) Bricka (A) Spaendeskive (A)
@ |Linha de limite de desgaste Forslitningsgréans Slidgreense

@ |Parafuso de botao de 6 mm 6 mm rattbult 6 mm-knopbolt
@ |Angulo reto Rat vinkel Hajre vinkel
Extrator de p6 Industridammsugare Stevsuger

Mangueira (id 38 mm x 3 m de

@ comprimento) Slang (id 38 mm x 3 m lang) Slange (id 38 mm x 3 m lang)
Adaptador (Acessorio padréo do Adapter (standardtillbehdr Adapter

extrator de po) industridammsugare) (standardtilbeher til stevsuger)
Junta (Acessorio opcional) Fog (Tillval) Samleled (Valgfrit tilbeheor)

®

Adaptador de recolha de p6
(Acessorio opcional)

Adapter till damminsamling (Tillval)

Stevsamleradapter (Valgfrit tilbeheor)

Banda da mangueira

(Acessorio opcional) Slangband (Tillval) Slangeband (Valgfrit tilbehar)
Marca (pré-marcado) Markering (Markerad i forvag) Afmeerkning (For-kendetegnet)
Linha Ledning Linje




Portugués

Svenska

Dansk

®

(Bujao para o angulo de inclinacdo de
45° para a esquerda)

8 mm bult (A)

(Stoppare for vanster 45° fasvinkel)

Sinal de aviso Varningsskylt Advarselssignal
Parafuso de maquina de 5 mm 5 mm maskinskruv 5 mm maskinskrue
(Fj’:ré\frt:]? de ajuste de profundidade 6 mm djupjusteringsskruv 6 mm dybdejusteringsbolt
Empunhadeira de trava Hallare for stoppare Stopperholder
Linha de fundo da ranhura Bottenlinje pa sparet Bundlinje for rillen
@) |Parafuso de 5 mm 5 mm skruv 5 mm skrue
@ |Bancada de trabalho Arbetsbank Arbejdsbaenk
Parafuso de 8 mm Bult 8 mm 8 mm-bolt
Porca de 8 mm 8 mm mutter 8 mm maotrik
Bancada com 25 mm de espessura |25 mm tjock bénk 25 mm tyk baenk
Parafuso de 8 mm (A) 8 mm bolt (A)

(Stopper for 45° skra vinkel mod
venstre)

Parafuso de 8 mm (B)
(Bujéo para o angulo de inclinagao de
45° para a direita)

8 mm bult (B)
(Stoppare for hdger 45° fasvinkel)

8 mm bolt (B)
(Stopper for 45° skra vinkel mod
hajre)

®| ®

Parafuso de ajuste de 8 mm
(Bujao para 0°)

8 mm setskruv (stoppare fér 0°)

8 mm saetskrue (Stopper for 0°)

Parafuso de 6 mm para maquina

6 mm maskinskruv

6 mm maskinskrue

®|®

Corte em angulo reto

Hdéger vinkelkapning

Skeering af ret vinkel

Corte de angulo de inclinagéo para a

esquerda Vanster fasvinkelkapning Skeering af venstre skra vinkel
Corte de angulo de inclinagéo direito | Hoger fasvinkelkapning Skeering af hgjre skra vinkel
Tampa da escova Borsthétta Borstehaette

N° de escova de carvao Nr. pa kolborste Kul nr.




Indikator (for hoyre fasskala)

(oikeanpuoleiselle viistoasteikolle)

Norsk Suomi EAANViKa
@ |Handtak Kahva XepOUAL
@ |Spak (A) Vipu (A) MoxAdg acdpaAiong (A)
@ |Motorenhet Moottoripaa KedpaAr Motép
@ |Girkasse Vaihdelaatikko Onkn Tayxuttwv
® [Motor Mootori Motép
® |Stevpose Pélypussi 2aKoUAd ZKOVNG
@ |Gangjern Sarana Mevteogq
Holder (A) Pidin (A) Zmpypa (A)
@ |Vern (D) Suojus (D) MNpoduAaktmpag (D)
Merkkivalo Aeiktng

(Ma v KAipaka 5e€1dg kAiong)

Indikator (for venstre fasskala)

viistoasteikolle)

(Ma ™V KAipaka aplotepng kAiong)

Skyvelaseknapp

Liukukiinnitysnuppi

Koupri avaotoArg oAiobnong

Justering (For lasermarkar)

Saadin (Lasermerkille)

PuBuiotig (Ma to Seiktn A€ilep)

Lasestift Lukitustappi MNepovn Aodaheiag

6 mm bolt 6 mm pultti 6 mm MrouAdvt

Arbeidsemne Tyostokappale AvTikeipevo epyaoiag
Monteringshull (4 steder) Kiinnitysreika (4 kohtaa) Omm toroBetnong (4 onueia)

8 mm dybdejusteringsskrue 8 mm syvyyden saatéruuvi MrmouAdvi puBuiong Badoug 8 mm
Hjelpe Planke Apulevy Bonontikég mdykog

1) |Lasermarker Lasermerkki Aeiktng Aéwep

1 |Sagblad Sahantera Mplovwtn Adpa

@3 | Skruestik Ruuvipuristin Zuykpotnua Méyyevng

Vern (B) Ohjauslaite (B) Odnyog (B)

@5 |Hjelpevern (B) Sivusuoja (B) Aeutepevov Odnydg (B)
Hendel Vipu MoxAog

{7 |Sidehandtak Sivukahva MAgupikd XepouAL

Dreieskive Tasauspoyta Meplotpodikn MAdKa
Bordinnsats Poydéan pisto-osa Tepaxto tpododoociag

@) |Indikator (For gjeeringsskala) Merkkivalo (Viistekulma-asteikolle) | Aeiktng (Ma tnv KAipaka Ao§oToung)
@) |Vern (A) Ohjauslaite (A) 0dnydg (A)

@ |Nedre vern Alempi suojus Kdatw nmpopulaktripag

@) |Underlagsskive (B) Vélilevy (B) Po&éAa (B)

@ |Spindeldeksel Karan suojus KdAuppa Aova

@) |Bryter (For lasermarker) Kytkin (Lasermerkille) Awakomng (Ma to deiktn A&wlep)
@ |Startbryter Liipaisukytkin 2KkavSAAn Alakomng

@) |6 mm Flathodet Skrue 6mm:n tasapainen ruuvi 6 mm Bida pe erinedn kepain
Typeskilt Nimilevy Mwvakida

@ |Spindellas Akselin lukko AodpdAela Afova

@0 |Beltedeksel Hihnan kansi KdAuppua avra

@) |Vern Suojus MpoduAaktripag

@ |Fot Runko Bdon

33 |Holder Pidin STHpLYHa

3 |Sette pinne (A) Asetustappi (A) Mepovn pubuiong (A)

@ |Strekkspak Kiristimen vipu MoxAo6g ZuodiENg

® Merkkivalo (vasemmanpuoleiselle Aeiktng

@

@

®

®

®

6 mm fingerbolt (Tilleggsutstyr)

6 mm nuppipultti
(Erillinen lisvaruste)

6 mm OTEPWTO UMTOUASVL
(MpoaipeTikd eEAPTNUA)

®

Holder (Ekstrautstyr)

Pidike (Lisavaruste)

Zmptya (MpoalpeTikd eEapTnua)
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Norsk Suomi EAANViKa

@ |Stalvinkel Terasnelid Atoaléviog MNvwpovag
’ ) 6 mm siipimutteri 6 mm ®tepwTd Naguadt
6 mm vingemutter (Tilleggsutstyr) (Erillinen lisévaruste) (MpoatpeTikod e§apTnUa)

Hoydejusteri ngsbolt 6 mm

Korkeuden saatopultti 6 mm

MrouAdvi PUBuiong "Yyoug

(Tilleggsutstyr) (Erillinen lisdvaruste) 6 mm (MpoalpeTIkd EEAPTNHA)
0 |Verktoysfotens overflate Alustan pinta Emudavela Baong
TR AvaoToAéag

() |Stopper (Ekstrautstyr) Pyséytin (Lisavaruste) (MPOQIPETIKS EEGPTNHA)

) ) 6 mm nuppipultti MrouAdvi-Koupri 6 mm
6 |6 mm fingerbolt (Tilleggsutstyr) (Erillinen lisavaruste) (MpoatpeTikd eEapTUQ)
3 |Hijelpestyring (A) Apusuoja (A) Aeutepelwv 0dnYog (A)
9 | 6mm Mutter 6mm:n mutteri 6 mm ma&asdt
5 |Skrueholder Ruuvinpidin Zmptypa Bidag
) | Sekskantede skruer for stikkontakt Kuusiohylsysarjan ruuvi E&ay. Bida umodoxng
&7 |Skrustikke aksel Ruuvipenkin akseli AEovag peyyevng
Kanal Putki Aywyog
Vern Ohjauslaite 0dényog
6 mm Vinge Bolt 6 mm Siipipultti 6 mm OtePWTO MIOUASGVL
Skruestikkeplate Ruuvipenkin levy MAdka Meyyevng
® |Knott Nuppi Kouprti
® |Laserlinje Laserlinja Fpapun Aélep
Spor Vako AuAdkwon
© |Fasskala Viistoasteikko KAipaka kAiong
Gijeeringsskala Viistekulma-asteikko KAipaka Aogotoung

Krone med tvingeenhet

Kruunuvaluvinssitarvikkeet

Zuykpdtnua Méyyevng ya

() h - L Awpoépdwon Kopvitag
(Tilleggsutstyr) (Erillinen lisévaruste) (MPOQIPETIKO EEGPTNA)
) ’ 6 mm siipimutteri 6 mm Otepwtod Maguddt
6 mm vingemutter (Tilleggsutstyr) (Erillinen lisavaruste) (MpoatpeTikd eEapTnua)

@

Kronestopper (L) (Tilleggsutstyr)

Kruununvalupidin (L)
(Erillinen lisévaruste)

AvaotoAeag Alapdpdpwong Kopvitag
(L) (MpoaupeTikd EApTNUQ)

Kruununvalupidin (R)

AvacTtoAéag Alapdpdwong Kopvidag

(standardutstyr til stevavtrekk)

Sovitin (pdlynpoistajan vakiovaruste)

@ |Kronestopper (R) (Tilleggsutstyr) (Erillinen lisévaruste) (R) (MpoaupeTikd eEApTNUQ)

@ |Krone Kruununvalu Awpoépdwon Kopvitag

@ |17 mm Pipengkkel 17 mm Holkkiavain 17 mm Koilo KAeidi

@3 [10 mm bolt 10 mm pultti 10 mm MrouAovt

@ |Underlagsskive (A) Vililevy (A) Po&éAa (A)

@ |Slitasjegrense Kulumaraja ‘Oplo dpBopag

@ |6 mm fingerbolt 6 mm nuppipultti 6 mm OTEPWTO UMTOUASVL

@ |Rett vinkel Oikea kulma Ag€la ywvia

Stovavtrekk Pélynpoistaja EEdptnua e§aywyng okovng

@ |Slange (innv. diam. 38 mm x 3 m lengde) |Letku (halk. 38 mm x 3 m pituus) ZwAnvag (urkoug 38 mm x 3 m)
Adapter Mpooappoyéag (Baowkd eEaptnua

e€aywyng okovng)

@

Ledd (Tilleggsutstyr)

Nivel (Erillinen lisévaruste)

Zuvapuoyn (MpoalpeTikd eEApTNHA)

Stevoppsamlingsadapter

Pélynkeraajéan sovitin

Mpocappoyéag GUAAOYNG OKOVNG

(Tilleggsutstyr) (Erillinen lisavaruste) (MpoatpeTikd eEapTnua)
) . - s lpdvrag cwAnva

Slangeklemme (Tilleggsutstyr) Letkuhihna (Erillinen lisévaruste) (MPOQIPETIKG EEGPTNLA)

Merking (For handsmerket) Merkinta (Valmiiksi merkitty) ZNUASL (TIPOCUELWUEVO)

@ |Linje Linja Mpauun

Varselskilt Varoitusmerkki MpoeldoToinTiko orjua
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Norsk Suomi EAANViKa
5 mm maskinskrue 5 mm:n koneruuvi 5 mm KoxAiag
6 mm Dybdejusteringsbolt 6 mm:n syvyyden saatopultti MrouAdvi pUBpiong BaBoug 6 mm
Stopper Holder Pyséayttimen pidin ZTrPLYHa AVOOTOAED
Bunnsporet i Dreieskiven Vaon pohjaviiva Kdtw ypapurn TG auAdkwong
5 mm Skrue 5 mm:n ruuvi Bida 5 mm
© |Arbeidsbenk TyOstépdyta Maykogq epyaciag
8 mm bolt 8 mm pultti 8 mm MrouAdvL
8 mm Mutter 8 mm:n mutteri 8 mm magadt
25 mm tykk benk 25 mm paksu penkki MNaykog maxoug 25 mm

®

8 mm bolt (A) (Stopper for venstre
45° gjeeringsvinkel)

8 mm pultti (A) (Pysaytin vasemmalle
45° viistokulmalle)

MrmouAdvi 8 mm (A) (AvacToAéag
yla TNV aplotepr) ywvia kAiong 45°)

8 mm bolt (B) (Stopper for hoyre 45°

8 mm puliti (B)

MrouAdvi 8 mm (B) (AvaoTtoAéag

Boarstelokk

Tulppa

KdaAuppa kappouvakiou

Kullberstens nr.

Hiiliharjan numero

@ gjeeringsvinkel) (Pysaytin oikealle 45° viistokulmalle) |y Tnv d€&1a ywvia kAiong 45°)
8 mm satt skrue (stopper for 0°) 8 mm saéatéruuvi (pysaytin 0°) (B;i%gfgkézgqy?qm

6 mm maskinskrue 6 mm Koneruuvi Mnxavikr Bida 6 mm

Hoyre skjeerevinkel Oikean kulman leikkaus Kot 6e&1aqg ywviag
Venstreskjeer gjeeringsvinkel Vasen viistokulmaleikkaus Kot aplotepnq ywviag kAiong
Hoyreskjeer gjeeringsvinkel Oikea viistokulmaleikkaus Korm 6€€1ag ywviag kAiong

Ap. KapBouvakiol




(Dla cigcia skosnego prawego)

Jelzd (Jobb ferde skala esetén)

Polski Magyar Cestina
@ |Raczka Markolat Rukojet
(2 |Dzwignia (A) Kar (A) Packa (A)
@ |Gtowica silnika Motorfej Hlava motoru
(@) |Obudowa przektadni Hajtashaz Pfevodova skfin
® |Silnik Motor Motor
® |Worek pytowy Porzsak Séacek na prach
@ |Przegub Csuklds felfiggesztés Zavés
Uchwyt (A) Tarto (A) Drzak (A)
(@ |Ostona (D) Védélap (D) Ochranny kryt (D)
Wskaznik

Indikator (Pro pravou stupnici ukosu)

Znacznik laserowy

Lézeres jel6ld

Laserovy znackovaé

Ostrze pity Furészlap Pilovy kotou¢

Imadto Satuszerelvény Sestava svéraku
Ogranicznik (B) Vezetdléc (B) Stavitko (B)
Podogranicznik (B) Also vezetdléc (B) Mensi stavitko (B)
Dzwignia Kar Packa

Raczka boczna Oldals6 markolat Boc¢ni rukojet
Podstawa obrotowa Forgatdasztal Otocény stll

Wktadka stotowa Asztalbetét Vlozka stolu
Wskaznik (Dla skali uciosu) Jelz6 (Sarokillesztési skalahoz) Indikator (Pro stupnici pokusu)
Ogranicznik (A) Vezetdléc (A) Stavitko (A)

Ostona dolna Als6 védéburkolat Spodni ochranny kryt
Podktadka (B) Alatét (B) Podlozka (B)
Pokrywa wrzeciona Tengelyfedél Kryt vietena

Przetgcznik
(Dla znacznika laserowego)

Kapcsol6 (Lézeres jel6l6hoz)

Vypina¢ (Pro laserovy znackovac)

Wytacznik spustowy

Inditékapcsold

Spoustéci spinaé

Sruba z tbem ptaskim 6 mm

6 mm lapos feju csavar

6 mm Sroub s plochou zapustnou
hlavou

Tabliczka znamionowa Névtabla Typovy Stitek
Blokada wrzeciona Tengelyrégzité Blokovani vietena
Pokrywa pasa Szijburkolat Kryt pasu

Ostona Véddlap Ochranny kryt
Podstawa Alap Zakladova deska
Uchwyt Tarté Drzék

Kotek ustalajagcy (A) Beallité csap (A) Nastavovaci kolik (A)
Dzwignia zaciskowa Leszoritd kar Packa svorky
Wskaznik

(skali lewego ciecia sko$nego)

Jelzé (bal ferde skdla esetén)

Indikator (pro stupnici levého ukosu)

Pokretto blokujgce prowadnicy

Csuszkardgzité gomb

Zajistovaci knoflik posunu

® 9 6 vesresrBd® B e RBPBIEENEe® e

Element regulacyjny
(znacznika laserowego)

Allit6 (16zetkészitdhoz)

Sefizovaé (pro laserovy znackovac)

Kotek blokujacy Régzitécsapszeg Blokovaci kolik
Sruba 6 mm 6 mm csavar 6 mm Sroub
Przedmiot obrabiany Munkadarab Obrobek

Otwdr montazowy (4 miejsca)

lllesztési furat (4 helyen)

Montazni otvor (4 mista)

Sruba regulacii gtebokosci 8 mm

8 mm-es mélységallité csavar

8 mm Sroub nastaveni hloubky

NSNS E )

Ptyta pomocnicza

Kiegészit6 lap

Pomocna deska
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Polski

Magyar

Cestina

Sruba skrzydetkowa 6 mm
(Akcesorium opcjonalne)

6 mm-es szarnyascsavar
(Opcionalis tartozék)

6 mm kfidlovy Sroub
(Doplrikové pfislusenstvi)

Uchwyt (Akcesorium opcjonalne)

Tart6 (Opcionalis tartozék)

Drzak (Doplrikové prislusenstvi)

Katownik stalowy

Acél négyzet

Ocelovy Uhelnik

® @8 &

Nakretka motylkowa 6 mm
(Akcesorium opcjonalne)

6 mm-es szarnyas anya
(Opcionalis tartozék)

6 mm kfidlovy Sroub
(Doplrikové pfislusenstvi)

®

Sruba regulacji wysokosci 6 mm
(Akcesorium opcjonalne)

Magassagallité csavar 6 mm
(Opciondlis tartozék)

Sroub pro nastaveni vysky 6 mm
(Doplrikové pfislusenstvi)

Powierzchnia podstawy

Alapfelilet

Povrch zakladové desky

Ogranicznik (Akcesorium opcjonalne)

Megallité (Opcionalis tartozék)

Zarazka (Doplrikové pfislusenstvi)

Sruba gatkowa 6 mm
(Akcesorium opcjonalne)

6 mm-es gombos csavar
(Opcionalis tartozék)

6 mm Sroub s knoflikem
(Doplrikové pfislusenstvi)

()

(55

®

3 |Podogranicznik (A) Also vezetdléc (A) Mens§i stavitko (A)
4 |Nakretka 6 mm 6 mm-es anya 6 mm matice

5 |Uchwyt sruby Csavartarté Drzak Sroubu

) |Srubaimbusowa Hatszoglet( aljzat beallité csavarja | Sroub s vnitinim Sestihranem
&) |Watimadta Satutengely Hfidel svéraku

& |Ostona pierscieniowa Cslvezeték Potrubi

Ogranicznik Vezetdléc Stavitko

Sruba skrzydetkowa 6 mm 6 mm szarnyascsavar 6 mm kfidlovy Sroub
Tabliczka imadta Satutabla Deska svéraku

© |Gatka Gomb Knoflik

3 |Linia lasera Lézervonal Linie laseru

Rowek Horony Drazka

© |Skala ciecia skos$nego Ferde skala Stupnice ukosu
Skala uciosu Sarokillesztési skala Stupnice pokosu

Imadto do form wypuktych
(Akcesorium opcjonalne)

Koronas éntvény satuszerelvény
(Opcionalis tartozék)

Svérak zvonovnicového ¢lanku
(Doplrikové pfislusenstvi)

® |9

Nakretka motylkowa 6 mm
(Akcesorium opcjonalne)

6 mm-es szarnyas anya
(Opciondlis tartozék)

6 mm kfidlovy Sroub
(Doplrikové pfislusenstvi)

@

Ogranicznik do form wypuktych (L)
(Akcesorium opcjonalne)

Koronas éntvény megallito (L)
(Opcionalis tartozék)

Zarazka zvonovnicového ¢lanku (L)
(Doplrikové pfislusenstvi)

Ogranicznik do form wypuktych (R)

Koronas 6ntvény megallité (R)

Zaréazka zvonovnicového ¢lanku (R)

odciggu pytu)

(a porelszivé sztenderd tartozéka)

@ (Akcesorium opcjonalne) (Opcionalis tartozék) (Doplrikové pfislusenstvi)
@ |Forma wypukta Koronas éntvény Zvonovnicovy ¢lanek
@ |Klucz nasadowy 17 mm 17 mm-es dugdkulcs 17 mm nastrény kli¢
@ |Sruba 10 mm 10 mm-es Csavar 10 mm Sroub
@ |Podktadka (A) Alatét (A) Podlozka (A)
@ |Linia dopuszczalnego zuzycia Kopasi hatarvonal Céra limitu opotfebeni
@ |Sruba gatkowa 6 mm 6 mm gombos csavar 6 mm knoflikovy $roub
@) |Prawy kat Meréleges iranyban Pravy thel
Odciag pytu Porelszivo Odsavac prachu
® Waz Tomld Hadice
(8r. wewn. 38 mm x 3 m diugosci) (belsé atmérdé 38 mm x 3 m hosszl) | (vnitini prdmér 38 mm x 3 m dlouhd)
Adapter (akcesorium standardowe Adapter Adaptér (standardni pfisluSenstvi

odsavace prachu)

@

Ztacze (akcesorium opcjonalne)

Csatlakozé (opciondlis tartozék)

Spojka (doplrikové pfislusenstvi)

®

Adapter gromadzenia pytu
(akcesorium opcjonalne)

Porgytijté adapter
(opcionalis tartozék)

Adaptér sbérace prachu
(doplrikové pfislusenstvi)

®

Pierscien do weza
(akcesorium opcjonalne)

Tomlbgyrl (opcionalis tartozék)

Paska hadice
(doplrikové prislusenstvi)

®

Oznaczenie

Jeldlés (el6re megjeldlt)

Znacka
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Polski

Magyar

Cestina

Linia

Vonal

Pfimka

Znak ostrzegawczy

Figyelmeztetd bugas

Varovny znak

Wkret z rowkiem 5 mm

5 mm-es gépcsavar

5 mm Sroub stroje

Sruba regulacji gtebokosci 6 mm

6 mm-es mélységallité csavar

6 mm Sroub nastaveni hloubky

Uchwyt ogranicznika Megallité tarté Drzak zarazky
Dolna linia rowka A horony fenékvonala Spodni ¢ara drazky
Sruba 5 mm 5 mm-es csavar 5 mm Sroub

Stét warsztatowy Munkapad Pracovni stul
Sruba 8 mm 8 mm-es csavar 8 mm Sroub
Nakretka 8 mm 8 mm-es csavaranya 8 mm matice

Stét o grubosci 25 mm

25 mm vastag pad

St silny 25 mm

® Beemes e

Sruba 8 mm (A) (ogranicznik lewego
kata ukosowania 45°)

8 mm-es csavar (A)
(a bal oldali Utkdz6 45°-0s szogu)

8 mm Sroub (A)
(Zarazka pro Uhel zkoseni 45° doleva)

Sruba 8 mm (B) (ogranicznik

8 mm-es csavar (B)

8 mm Sroub (B)

@ prawego kata ukosowania 45°) (a jobb oldali (itk6z6 45°-0s szdg(i) (Zarazka pro uhel zkoseni 45° doprava)
?ogrr:n\;ﬁ(zrr%tku;;alétj)qcy ?Ogjg%?k%llzig%?;var 8 mm stavéci Sroub (zarazka pro 0°)
Sruba maszynowa 6 mm 6 mm-es gépcsavar 6 mm Sroub do Zeleza

Ciecie ukosne prawe Meréleges vagas Rezani v pravém thlu

Cigcie ukosne lewe Vagas bal oldalra torténd déléssel Rezani v thlu zkoseni doleva
Ukosowanie prawe Vagas jobb oldalra torténé déléssel | Rezani v uhlu zkoseni doprava
Whkret szczotki Perselysapka Vicko kartace

Liczba szczotek weglowych Szénkefék szama C. uhlikového kartage
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Gosterge (Sag egim olgegi icin)

Indicator (Pentru gradatia inclinarii
spre dreapta)

Turkge Romana Slovenscina
@ |Sap Maner Rocica
@ Kol (A) Maneta (A) Rocica (A)
@ |Motor Bashg Capul motorului Glava motorja
(@ |Disli kutusu Carcasa motorului Pogonsko ohisje
® |Motor Motor Motor
® |Toz Torbasi Sac pentru praf Vreca za prah
(@ |Mentese Balama Tecaj
Tutamag (A) Suport (A) Nosilec (A)
© |[Koruyucu (D) Aparatoare (D) Varovalo (D)

Indikator (Za po$evno merilo)

Lazer isaretleyici

Marcator cu laser

Laserski oznacevalec

Masa Eklemesi

Insertie pentru suprafata de lucru

@

12 |Testere bigagi Lama fierastraului Rezilo zage

@ [Mengene Takimi Ansamblu menghina Sestav primeza
Siper (B) Element de limitare (B) Ograja (B)

@5 |Alt Siper (B) Element de limitare inferior (B) Stranska ograja (B)
Kol Maneta Rocica

@ |Yan Sap Maner lateral Stranska ro¢ica
Déner Taban Suprafata de lucru pivotanta Obracalna miza

Plos¢ni vstavek

Gosterge (Sev dlgegine gore)

Indicator
(Pentru scala pentru taiere inclinata)

Indikator (Za zajerno merilo)

Siper (A) Element de protectie (A) Ograja (A)

Alt Koruyucu Aparatoare inferioara Spodnije varovalo
Rondela (B) Saiba (B) Tesnilo (B)

Mil kapagdi Carcasa axului Pokrov gredi

Anahtar (Lazer isaretleyici iin)

Comutator
(Pentru marcatorul cu laser)

Stikalo (Za laserski Noznacevalec)

Ac¢ma/Kapama Anahtari

Comutator pentru pornire

Sprozilno stikalo

6 mm diz Basl Vida

Surub cu cap plat de 6 mm

Vijak z ugreznjeno glavo 6 mm

Marka Tabelasi Placuta indicatoare Plo$¢a z imenom
Kilit ignesi Dispozitiv de blocare a axului Zaklep gred

Kayis kapagi Protectie curea Pokrov jermena
Koruyucu Aparatoare Varovalo

Taban/Alt kisim Placa de asezare Podlaga

Tutamag Suport Nosilec

Ayar pimi (A) Staif de montaj (A) Nastavitveni zati¢ (A)

Mengene kolu

Maneta de prindere

Rocica objemke

Gosterge (Sol egim dlgegi igin)

Indicator (Pentru gradatia unghiul
inclinat stanga)

Indikator (za levo po$evno merilo)

Sirgl sikistirma tokmagi

Maner glisiera de fixare

Gumb za zavarovanje pomika

® 9 8 evresdBRB & |®BNX| 8

Ayarlayici (Lazer isaretleyici igin)

Reglator (pentru contactul laserului)

Nastavljalec
(za laserski oznacevalec)

Kilit ignesi Stift de blocare Zaklepni zati¢
6 mm Civata Surub de 6 mm 6 mm sornik
is pargasi Piesa de prelucrat Obdelovalni kos

Montaj deligi (4 nokta)

Orificiu de montare (4 locuri)

Namestitvena odprtina (4 mesta)

8 mm'lik Derinlik ayarlama civatasi

Bolt de ajustare cu adancime de 8 mm

8 mm vijak za nastavitev globine

NSNS EN )

Yardimci Levha

Placa auxiliara

Dodatna ploina
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(istege bagh gelen aksesuar)

(Accesoriu optional)

Turkge Romana Slovenscina
® 6 mm Kelebek Civata Surub de 6 mm cu cap fluture 6 mm sornik s krilci
(Istege bagh gelen aksesuar) (Accesoriu optional) (Opcijski dodatek)
Tutamag ) . . _—_
(istege bagh gelen aksesuar) Suport (Accesoriu optional) Nosilec (Opcijski dodatek)
@) |Celik Kare Echer din otel Jeklen kvadrat
6 mm Kelebek Civata Piulita fluture de 6 mm 6 mm matica s krilci

(Opcijski dodatek)

®

Yukseklik Ayar Civatasi 6 mm
(Istege bagh gelen aksesuar)

Surub de 6 mm pentru reglarea
fnaltimii (Accesoriu optional)

6 mm sornik za nastavljanje viSine
(Opcijski dodatek)

Taban Yuzey

Suprafata placii de agezare

Povrsina podlage

Durdurucu
(Istege bagh gelen aksesuar)

Opritor (Accesoriu optional)

Zaustavljalo (Opcijski dodatek)

6 mm'lik Tokmak civata
(Istege bagh gelen aksesuar)

Bolt de 6 mm méner
(Accesoriu optional)

6 mm sornik s krilci
(Opcijski dodatek)

Alt siper (A) Sub-ghidaj (A) Stranska ograja (A)
6 mm Somun Piulita de 6 mm Matica 6 mm
Vida Tutamaci Suport pentru suruburi Nosilec vijaka

Allen civata ayar vidasi

Surub de fixare cu locas hex.

Nastavni vijak za $estkotno odprtino

Mengene Mili Arborele menghinei Gred primeza
Kanal Furtun Vod
Siper Ghidaj Ograja

6 mm Kelebek Civata

Surub de 6 mm cu cap fluture

6 mm sornik s krilci

Mengene Tabani

Placa menghinei

Plo$¢a primeza

eeeBReeesseee ® | @|®

Kontrol Digmesi Buton Gumb

Lazer gizgisi Linie laser Laserska linija
Oluk Canelura Utor

Egim dlcegdi Gradatia inclinarii Posevno merilo
Sev Olgegi Scala inclinatd Zajerno merilo

Tag Kalip Mengene Takimi
(Istege bagh gelen aksesuar)

Ansamblul dispozitivului pivotant de

deplasare al menghinei
(Accesoriu optional)

Primez kronaste oblike
(Opcijski dodatek)

® | @

6 mm Kelebek Civata
(Istege bagh gelen aksesuar)

Piulita fluture de 6 mm
(Accesoriu optional)

6 mm matica s krilci
(Opcijski dodatek)

@

Tag Kalip Durdurucu (L)
(Istege bagh gelen aksesuar)

Opritorul dispozitivului pivotant de
deplasare (L) (Accesoriu optional)

Omejevalnik kronaste oblike (L)
(Opcijski dodatek)

Tag Kalip Durdurucu (R)

Opritorul dispozitivului pivotant de

Omejevalnik kronaste oblike (R)

(Istege bagh gelen aksesuar) deplasare (R) (Accesoriu optional) | (Opcijski dodatek)
Tag kalip Dispozitiv pivotant de deplasare Kronasta oblika
17 mm Lokma Anahtari Cheie inelara de 17 mm 17 mm kljué

10 mm Civata Surub de 10 mm 10 mm Sornik
Rondela (A) Saiba (A) Tesnilo (A)

Yipranma limiti ¢izgisi

Linie limita pentru uzura

Omejevalna linija obrabe

6 mm Tokmak Civata

Surub de 6 mm cu cap conic

6 mm izbocen sornik

Dik agl

Unghi drept

Pravi kot

Toz emici

Extractor de praf

Odsesovalna naprava

Hortum (i¢ 38 mm x 3 m uzunluk)

Furtun (id 38 mm x 3 m lungime)

Cev (id 38 mm x 3 m dolzina)

® @RISR @

Adaptor
(Toz emicinin standart aksesuari)

Adaptor (Accesoriu standard al
extractorului de praf)

Adapter (standardna oprema
odsesovalne naprave)

@

Baglanti (Opsiyonel aksesuar)

Racord (Accesoriu optional)

Spoj (neobvezna oprema)

®

Toz toplama adaptéri
(Opsiyonel aksesuar)

Adaptor colectare praf
(Accesoriu optional)

Adapter odsesovalne naprave
(neobvezna oprema)
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Turkge

Romana

Slovenscina

Objemka za cev

Hortum bandi (Opsiyonel aksesuar) | Colier furtun (Accesoriu optional) (neobvezna oprema)
isaret Marcaj (pre-marcat) Oznacba (predoznaéeno)
Cizgi Linie Linija
Uyari isareti Semn de avertizare Opozorilni znak

5 mm Makine Vidasi

Surub de 5 mm al masinii

5 mm strojni vijak

6 mm'lik Derinlik ayarlama civatasi

Bolt de reglare cu adancime de 6 mm

6 mm vijak za nastavitev globine

Durdurucu tutamaci

Suport blocare

Nosilec zaustavljalca

Oluk alt cizgisi Linia inferioara a santului Spodnja linija utora
5 mm'lik Vida Surub de 5 mm 5 mm vijak

i§ tezgahi Masa de lucru Delovna klop

8 mm Civata Surub de 8 mm 8 mm sornik

8 mm Somun

Piulitd de 8 mm

8 mm matica

25 mm kalinhginda tezgah

Masé de 25 mm grosime

Klop debeline 25 mm

® Beereeeeee®

8 mm Civata (A) Surub de 8 mm (A) (Limitator pentru |8 mm sornik (A)
(Sola 45° egik ag! igin stoper) unghi raportor stang la 45°) (Cep za levi 45° posneti kot)
8 mm Civata (B) Surub de 8 mm (B) (Limitator pentru |8 mm sornik (B)

(Saga 45° egik act icin stoper)

unghi raportor drept la 45°)

(Cep za desni 45° posneti kot)

® %

8 mm ayar vidasi (0° i¢in Stoper)

Surub de reglare de 8 mm
(Limitator pentru 0°)

8 mm nastavni vijak (¢ep za 0°)

6 mm Makine vidasi

Surub mecanic de 6 mm

6 mm vijak naprave

Dik agl kesme

Taiere unghi drept

Rezanje pod pravim kotom

Sola egik agi kesme

Taiere unghi raportor stang

Levo rezanje posnetega kota

Saga egik acl kesme

Taiere unghi raportor drept

Desno rezanje posnetega kota

Firca kapag

Capacul periei

Pokrovéek krtace

@ereeme e

Karbon firga sayisi

Nr. periei de carbune

St. karbonskih krtaé
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Slovencina Bbarapcku Srpski
@ |Rukovat PbKoxBaTKa Rucka
@ |Paka (A) JlocT (A) Poluga (A)
@ |Hlava motora "naBa Ha uupKynapa Glava motora
(@) |Skrina prevodovky 3alMTEH KOXKYX Kutija sa zup&anicima
® |Motor [Aswuraten Motor
® |Prachové vrecko Top6a 3a npax Torba za prasinu
@ |Zaves LLlapHupHa Bpb3Ka Sarka
DrZiak (A) Pamo (A) Drzac (A)
© |Kryt (D) Mpeanasuten (D) Stitnik (D)
nctor(or pravy rozsansgor) | (MBETOE e e ko 192
@A) |Laserovy znackovac JlazepeH mapkep Laserski marker
@ |Pilovy kotu¢ LnpKynapeH gnck Secivo testere
(3 |Zostava zveraka Crera Montaza za stegu
Dorazova lista (B) OrpaHununten (B) Ograda (B)
@ |Pomocna dorazova lista (B) MoporpanHuunTen (B) Pod-ograda (B)
Paka Jloct Poluga
@ |Boéna rukovat CTpaHunyHa pbKoxXBaTKa Boc¢na ru¢ka
Otocny stol BbpTAL, ce naot Okretno postolje
Vkladacia platni¢ka Bnoxka Umetak za postolje

Indikator (pre rozsah pokosu)

MHamKaTop (3a cKkana repyHr)

Indikator (Za skalu uglomera u
horizontalnoj ravni)

Dorazova lista (A) OrpaHuunten (A) Ograda (A)

Dolny kryt JoneH npegnasuTen Doniji §tit

Podlozka (B) LLai6a (B) Pera¢ (B)

Kryt vretena Hanak Ha wnuHaena Poklopac vretena

Vypinac¢ (pre laserovy znackovac) HKnioy (3a nasepHus mapkep) Prekidac (Za laserski marker)
Spinaé MycKoB KoY Okida¢

6 mm skrutka s plochou hlavou BuHT ¢ nnocka rnasa 6 mm Sraf sa ravnom glavom od 6 mm
Typovy Stitok ®dupmeHa Tabenka Natpisna plocica

Zamok vretena BnokuposKa Ha WwnuHaena Brava vretena

Kryt remena Hanak Ha pembKa Poklopac remena

Chrani¢ Mpeanasuten Stit

Zakladia OcHoBa Osnova

Drziak Abpray Drza¢

Nastavovaci kolik (A) DuKcupaty, wndT (A) Uvrtni klin (A)

Paka svorky 3aTeratenHa pbKoxBaTKa Rucica stezaljke

Indikator (pre l'avy rozsah sklonu)

MHamKaTop (3a cKana IiB HaKJ10H)

Indikator (Za levu skalu ugla nagiba
u vertikalnoj ravni)

Posuvny poistny regulator

O6e3onacuTeneH BUHT Ha Nab3rada

Dugme za obezbedivanje klizaca

Nastavovac (pre laserovy znac¢kovac)

PerynaTop (3a nasepHua mapKep)

Podesavag (Za laserski marker)

Poistny kolik OcuryputeneH wuoT Klin za zaklju¢avanje
6 mm skrutka Bont 6 mm Zavrtanj od 6 mm
Obrobok O6paboTBaH geTamn Radni deo

Montézny otvor (4 miesta)

OTBOp 32 MOHTUpaHe (4 MecTa)

Rupa za montiranje (4 dela)

® PeeL8e 8 BeereerBBIVRRBIBP B

8 mm skrutka pre nastavenie hibky

BonT 3a perynvpaHe Ha
Abn6oymHaTa 8 MM

Zavrtanj za podesavanje dubine od
8 mm

®

Pomocna doska

Cnomarare/siHa nJ1oCKoCT

Pomoc¢na tabla
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Slovencina

Bbarapcku

Srpski

6 mm skrutka regulatora
(Volitené prislusenstvo)

BonToBa pbKoxBaTKa 6 mm
(monmbAHUTENEH aKkcecoap)

Zavrtanj sa drSkom od 6 mm
(Opcioni pribor)

Drziak (volitelné prislu$enstvo)

[Abprady (ponbAHUTENEH aKcecoap)

Drza¢ (Opcioni pribor)

Ocelovy $tvorec

MeTaneH bron

Celiéni kvadrat

® @8 &

6 mm kridlova matica
(Volitené prislusenstvo)

HKpunyara rarika 6 mm
(BonMbAHWTENEH aKcecoap)

Leptir navrtanj od 6 mm
(Opcioni pribor)

®

6 mm skrutka pre nastavenie vysky
(Volitelné prislusenstvo)

BonT 3a peryavpaHe Ha BUCOYMHaTa
6 mm (ponbHUTENEH aKcecoap)

Zavrtanj za podesavanije visine od
6 mm (Opcioni pribor)

Povrch zakladne

MoBBPXHOCT Ha ocHoBaTa

Osnovna povrsina (povrsina osnove)

Zarazka (Volitelné prislusenstvo)

Cronep (AonbAHUTENEH aKcecoap)

Zaustavlja¢ (Opcioni pribor)

6 mm skrutka regulatora
(Volitelné prislusenstvo)

BonTtosa pbKoxBaTKa 6 mm
(BonmbAHUTENEH aKcecoap)

Zavrtanj sa drSkom (dugmetom) od
6 mm (Opcioni pribor)

Pomocna dorazova lista (A)

MogorpannyuTen (A)

Pod-ograda (A)

6 mm matica

[avika 6 mm

Navrtanj od 6 mm

Drziak skrutky

Pamo Ha cTeraTa

Drzac¢ Srafa

Skrutka so Sesthrannym otvorom

3acTonopnBaly, BUHT 3a
LIecTocTeHHa byKca

Heks. uti¢nica za set vijak

Hriadel zveraka

Oc Ha cTeraTa

Osovina stege

Rura CwmyKaTenHa Tpbba Kanal

Dorazova lista OrpaHuunten Ograda

6 mm kridlova skrutka Hpunauat 6011 6 Mm Leptir zavrtanj od 6 mm
Doska zveraka Mnoya Ha cTerata Plo¢a za stegu
Regulator PbKoxBaTKa Dugme

Laserova linka JNasepHa nnHua Laserska linija

Drazka Hanan Zleb

Rozsah sklonu

Ckana 3a HaKJIoH

Skala ugla nagiba u vertikalnoj ravni

BeRBReeeeQ & e ® @

Rozsah pokosu

Ckana 3a repyHr

Skala uglomera u horizontalnoj ravni

Zostava zveraka na stropné listy
(Volitené prislusenstvo)

CrTera 3a KOpHWU3HW Npoduan
(monmbAHUTENEH aKcecoap)

Montaza stege za pridrzavanje i
secenje plafonskih lajsni
(Opcioni pribor)

®| @

6 mm kridlova matica
(Volitené prislusenstvo)

Hpunuara rainka 6 mm
(ZonmbAHUTENEH aKcecoap)

Leptir navrtanj od 6 mm
(Opcioni pribor)

®

Zarazka stropnej listy (L)
(Volitené prisluSenstvo)

Cronep 3a KOpHU3HKU Npocduam (L)
(BonmbaHUTENEH akcecoap)

Zaustavlja¢ za secenje plafonskih
lajsni (L) (Opcioni pribor)

Zarazka na stropné listy (P)

Cronep 3a KopHu3HKu npoduan (R)

Zaustavlja€ za se€enje plafonskih

odsavaca prachu)

Ha npaxoyioBuUTeNs)

@ (Volitelné prislusenstvo) (monmbAHUTENEH aKcecoap) lajsni (D) (Opcioni pribor)

@) |Stropna lista HopHuseH npodun Plafonske lajsne

@ |17 mm rarkovy klué "nyx raeyeH Koy 17 mm Okasti klju¢ od 17 mm

@ |10 mm skrutka Bont 10 mm Zavrtanj od 10 mm

@ |Podlozka (A) LLai6a (A) Pera¢ (A)

@ |Ciara limitu opotrebovania JIMHWA Ha rpaHnLa Ha n3HoceaHe Linija ograni¢enja habanja
@ |6 mm skrutka regulatora JpbiKa 3a 600T 6 MM Zavrtanj sa drSkom od 6 mm
@ |Pravy uhol [JleceH bron Prav ugao

Odsavac prachu Mpaxoynosuten Ekstraktor prasine

0 o e co x| Sy S oM AT creuo 438 mm x amaugo)
Adaptér (Standardné prisluenstvo  |lpexogHuK (cTaHaapTeH akcecoap | Adapter (Standardni pribor

ekstraktora prasine)

@

Spoj (Volitelné prislusenstvo)

TpBOHO CbeanHeHe
(onumoHaneH akcecoap)

Spojnica (Opcioni pribor)

®

Adaptér na zbieranie prachu
(Volitelné prislusenstvo)

Mpaxoynosutenex agantep
(BonmbaHUTENEH akcecoap)

Adapter za prikupljanje prasine
(Opcioni pribor)
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Slovencina

Bbarapcku

Srpski

®

Popruh na hadicu
(Volitené prislusenstvo)

Ckoba 3a MapKy4
(monmbAHUTENEH akcecoap)

Traka creva (Opcioni pribor)

Znacenie (predznacené)

MapkupoBKa (npeaBaputenHa)

Oznaka (unapred ucrtana linija)

Linka

JInHuna

Linija

Vystrazna znacka

MpenynpepnTeneH 3Haxk

Znak upozorenja

Q®|®|®

5 mm skrutka so $esthrannou hlavou

KpenexeH BUHT 5 Mm

Sraf za masinu od 5 mm

®

6 mm skrutka pre nastavenie hibky

BonT 3a perynmpaHe Ha
Abn6o4MHaTa 6 MM

Zavrtanj za podesavanje dubine od
6 mm

Drziak zarazky [Abprady Ha cTonepa Drza¢ zaustavljac¢a

Spodna linia drazky JlonHa MHWA Ha KaHana Donja linija zZleba

5 mm skrutka BWHT 5 Mm Sraf od 5 mm

© |Pracovna doska Pa6oTHa maca Radna klupa

8 mm skrutka Bont 8 mm Zavrtanj od 8 mm

8 mm matica lalika 8 Mm Navrtanj od 8 mm

95 |25 mm hruba doska Maca ¢ ge6enunHa 25 mm Klupa debljine 25 mm

8 mm skrutka (A) BoAT (A) 8 M (Zza‘;’fggl;/ﬁgé’?’z;“z”ggg nagibau

(Zarazka pre l'avy 45° uhol sklonu)

(Ctonep 3a nsB 45° HaKIOH)

vertikalnoj ravni od 45° ulevo)

8 mm skrutka (B)
(Zarazka pre pravy 45° uhol sklonu)

Bont (B) 8 Mm
(Ctonep 3a peceH 45° HaKJ/I0H)

Zavrtanj od 8 mm (B)
(Zaustavlja¢ za ugao nagiba u
vertikalnoj ravni od 45° udesno)

®| ®

8 mm nastavovacia skrutka
(zaradzka pre 0°)

8 MM 3acTonopsBsaLy, BUHT
(cTonep 3a 0°)

8 mm Sraf za podeSavanje
(Zaustavlja¢ za ugao od 0°)

6 mm skrutka so Sesthrannou hlavou |KpeneeH BUHT 6 MM Sraf za masinu od 6 mm
Rezanie v pravom uhle PasaHe nog geceH bron Secenje pod pravim uglom
]
Lo Secenje pod uglom u vertikalnoj
Rezanie v 'avom skosenom uhle PazaHe noa naB HaK/I0H ravni - sa nagibom ulevo
Rezanie v pravom skosenom uhle PazaHe nog aeceH HaKkIoH Secenje pod uglom u vertikalnoj

ravni - sa nagibom udesno

Kryt kief

Kanayka Ha yeTKkata

Poklopac Eetkice

®@®

C. uhlikovej kefy

Howmep Ha rpaduTHaTa YeTKa

Br. ugljenih ¢etkica
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Hrvatski YKpaiHCbKuM Pycckui
@ |Rucka PykoaTka PyKoaTKa
@ |Poluga (A) Baxinb (A) Pblyar (A)
@ |Glava motora [onoBKa aBuryHa [onoBka gurartens
@ |Kutija mjenjaca PepykTop Kopnyc npusoaa
® |Motor AsuryH MoTop
® |Vreca zaprasinu Miwok ana nuny Mblnec6opHUK
@ |Sarka LWapHip Metns
Drzac (A) Tpumay (A) ®dukcatop (A)
© |Stitnik (D) 3anobirkHe npuctocyBaHHs (D) MpepoxpaHuTensHoe ycTpoicTBo (D)
nitor (oo korusnu skl [UESETOE ey | earen (e e pesa
@D |Laserski marker JlazepHuii NOKam4nK JlazepHblit ykasaTenb
12 |Oéstrica pile PisanbHui guck MonoTHo NuAbI
3 |Sklop mengele Jlewara Y3en TucKoB
Branik (B) 3aropogeHHs (B) Orpampenue (B)
@ |Pod-branik (B) JlonomixHe 3aropopaeHHs (B) BcnomoratenbHoe orpaxpaeHue (B)
Poluga Barinb Pbiyar
{7 |Bocna rucka BiuHa pyrosATKa BoKkoBas pykosaTKa
Okretna platforma MoBOPOTHWMI CTiN MoBOPOTHbIN cTON
Umetanije ploce MnactuHa gna nponuny BcTaBka ctona

Indikator (za kutnu skalu)

IHanKaTop
(AnA wkanm 3pisy nig KyTom)

MHamkatop (OnA wKansl pesaHna
npv NOBOPOTE)

Branik (A) 3aropogeHHs (A) OrpampgeHue (A)
P . HwHee npepoxpaHuTensHoe
Donji &titnik HuHe 3anobiHe NpUCTOCyBaHHA MPUCTIOCOBAGHHE
Podloska (B) LLlai6a (B) MpombiBaTens (B)
Poklopac osovine HKpuwka wnuHaena Yexon wnuHaens
MepemmKay MNepekntoyarenb

Prekida¢ (za laserski marker)

([nA nasepHOro NoKam4ymKa)

([na nasepHoro ykasarens)

Prekida¢ okidaca

HypkoBuii nepemmkay

IMyckoBo# neperoyaTenb

Vijak od 6 mm s ravnom glavom

"BMHT 3 NOTaMHOIO rONI0BKOIO 6 MM

6 MM BMHT C NJIOCKOM rO/10BKOWM

Plo¢ica s imenom

3aBopcbKa Tabanyka

MacnopTHana Tabanyka

Brava osovine dikcaTop wnuHaens 3alenKka wnuHaens

Poklopac remena Homyx pemeHs Yexon pemHsa

Stitnik 3anobirkHe NpUcTocyBaHHA MNpepoxpaHnTenbHOE YCTPOMCTBO
Baza OcHoBa OcHoBaHne

Drza¢ Tpumay duKcaTop

Klin za postavljanje (A)

YcTaHOBOYHMI WTUT (A)

YcTaHOBOYHbBIN WTUPT (A)

Poluga hvataljke

3aTUCKHWIM BarKiNb

3axuHON pblyar

Indikator (za lijevo konusnu skalu)

IHanKaTop
(AnA wkanm nNiBOro cKocy)

MHpunkaTop
(ANA WKasbl 1EBOro HaK/IoOHA)

Vijak za fiksiranje klizanja

PyyKa, Wwo dikcye nepemileHHa

PykosiTKa MKCUpoBaHUs
CKOJIbKEHUA

® 9|6 BRereLeees & B e |® 8

Podesivac (za laserski marker)

PerynaTop
(Ans nasepHOro NoKamuymKa)

PerynaTtop
(ana nasepHoro mapKepa)

Montazna rupa (4 mjesta)

MoHTaxHuI oTBIip
(4 micLLenonoKeHHs)

Sigurnosna igla DiKcyrouni WTndT CronopHas WwnuabKa
Vijak od 6 mm Bont 6 mm 6 MM GonT

@) |lzradak O6po6oBaHa aeTanb 3aroToBKa

@

MoHTamHoe 0TBepcTHE (B 4 MecTax)
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Hrvatski

YKpaiHCbKui

Pycckui

Vijak od 8 mm za namjestanje dubine

BonT pna perynoBaHHA rAM6UHM
8 MM

8-MUNIMMETPOBbLIN 60T
perynMpoBaHua ray6uHbl

® ®

Pomoc¢na ploca

JopaTKoBa nnacTuHa

[lonoNHUTENbHbIM NyNbT

Vijak s glavom od 6 mm
(dodatna oprema)

BonT 3 rosIoBKO 6 MM
(JopaTKoBe Npunapan)

6 MM 6apalLKOoBbI 60T
(AONONHUTENIbHAA NMPUHAA/IEHHOCTD)

® | ®

Drza¢ (Dodatna oprema)

Tpumay (JopaTrose npunasas)

®duKcaTop (AONONHUTEbHASA
NPUHAA/IEHHOCTb)

Celiéni kvadrat

CTtaneBui KOCHHeUb

CTanbHOM YrofibHUK

® |®

Bo¢na matica od 6 mm
(dodatna oprema)

[aika-6apaHeLpb 6 MM
(JopaTroBe Npunapan)

6 MM 6apaluKoBas raika
(AononHUTeNbHaA NPUHAAJIEHHOCTD)

®

Vijak od 6 mm za namjestanje visine
(dodatna oprema)

BonT anA perynioBaHHs BUCOTU 6 MM
(JopaTroBe Npunapan)

6 MM 60ONT PerysIMpoBKH BbICOTbI
(AONONHUTENbHAA NPUHALIEKHOCTb)

Povrsina baze

Basosa noBepxHsa

OnopHas NoBEPXHOCTb

Zaustavlja¢ (Dodatna oprema)

Cronop (Jogatkose npunaaas)

CTonop
(BONONHUTENbHAA NPUHAA/IEKHOCTb)

Vijak s glavom od 6 mm
(dodatna oprema)

BonT 3 ronoskoto 6 MM
(JopaTKoBe npunaaan)

6-MUNIMMETPOBbIN CTONOPHBIN 6ONT
(AononHUTeNbHaA NPUHAAIEHHOCTb)

Pod-branik (A)

JlonomixkHe 3aropoaxKeHHs (A)

Hanpasnstowas nnHenka (A)

Matica od 6 mm

[alka 6 mm

6 MM arika

()

(6

(&)

&

&)

®) |Drza¢ vijka BUHTOBWI TpUMaY BuHTOBOM hnKcaTop

& |Hex vijak UCJL%F;(;E;;THT:(:J 13 BHYTPILLHIM LLlecTUrpaHHbIi yCTaHOBOYHbINA BUHT

&7 |Osovina mengele 3aTucKHa Bicb Ban TuckoB

& |Cijev Tpy6a Kopo6

Branik 3aropogKeHHs JnHelka

Bo¢ni vijak od 6 mm BonT-6apaHeLp 6 MM 6 MM 6apalLKoBbI 60T

Plo¢a mengele 3aTuckHa na1acTuHa MnactuHa TMCKOB

® |Gumb Pyyka PykoaTKa

3 |Linija lasera JlazepHa niHia JInHna nasepa

Utor MNas MNas

© |Skala konusa LLIkana ckocy LLIkana HaknoHa

Kutna skala LLIkana 3pi3y nig KyTom LLIkana pe3aHua npy NoBopoTe

@ Sastavljanje mengele za lajsne Jlewarta ans cTenboBOi NIaHKK Y3en TMCKOB ONpPeccoBKM BeHLa
(dodatna oprema) (JopaTKoBe Npunapas) (AononHUTENbHaA NPUHAAJIEKHOCTb)

Bo¢na matica od 6 mm ["avika-6apaHeLp 6 MM 6 Mm 6apaluKoBas ranka
(dodatna oprema) (JopaTroBe Npunapan) (aononHUTeNbHan NPUHAAIEKHOCTb)

Zaustavljac lajsne (L) CTonop ANA CTeNboBOI NAaHKK (L) Cronop onpeccoBku BeHua (L)
(dodatna oprema) (JopaTroBe npunaaan) (aononHuTeNbHasA NPUHAANEKHOCTb)

@ Zaustavlja¢ lajsne (R) Cronop ana ctenboBoi nnaHku (R) | Ctonop onpeccosku BeHua (R)
(dodatna oprema) (JopaTKoBe Npunapan) (AononHUTENbHaA NPUHAA/IEKHOCTb)

@ |Lajsna CrenboBa nnaHka OnpeccoBKa BeHLa

@ |Okasti klju¢ od 17 mm TopueBWi ralkoBui KoY 17 MM 17 MM HaKUAHOM KtoY

@ |Vijak od 10 mm Bont 10 Mm 10 mm Bont

@ |Podloska (A) LLlan6a (A) MpombiBaTesns (A)

@ [Linija granice istro$enosti JliHiA rpaHnyHOro 3Hocy JInHnA npeaesibHoro nsHoca

@ |Vijak s glavom od 6 mm BonT 3 ronoBKow 6 Mm 6 MM WwapoBoi 601T

@) |Desni kut MpAmui kyT Mpamo yron

Sakupljaé prasine Munococ Mblnec6opHUK
Crijevo LLnaHr (BHyTpiLWHiM aiameTp 38 Mm x | LLnaHr

@

(promjer 38 mm x 3 m dugacko)

[0B¥MHA 3 M)

(BHYTpP. Avam. 38 MM x AnnHa 3 m)

®

Adapter (Standardna oprema
sakupljaca prasine)

Apantep (CtaHgapTHe npunagan
4518 nMnococa)

ApanTep (cTaHZapTHbIM akceccyap
nblec6opHUKa)
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Hrvatski

YKpaiHCbKuM

Pycckui

@

Spoj (Dodatna oprema)

3’eaHaHHA (JopaTKose npunaaas)

CoeavHeHve
(AononHUTENbHbBIN akceccyap)

®

Adapter za skupljanje prasine
(Dodatna oprema)

ApanTtep nMno36ipHuKa
(OopaTroBe Npunapan)

ApanTep c6opa nbiau
(AononHUTENbHBIN akceccyap)

®

Prsten cijevi (dodatna oprema)

XoMmyT wnaHra
(JopaTroBe npunaaan)

XomyT wnaHra
(AononHUTENbHBIN akceccyap)

®

Oznacavanje (prije 0zna¢eno)

MapKyBaHHsA
(3a3panerifb MapKipoBaHuii)

Mapkuposka

Traka

Ninis

MeTka

Znak upozorenja

MonepenxyBanbHUI 3HaK

Mpeaynperxaatowmi 3HaK

Q|®|®

Strojni vijak od 5 mm

KpinnnbHWiA rBUHT 5 MM

5 MM BUHT CTaHKa

Bont pna peryntoBaHHA rAM6UHM

6-MUNIMMETPOBbIN 60T

Vijak od 6 mm za namjestanje dubine 6 MM PeryIMPOBaHHS FyBMHbI
Drza¢ zaustavljaca Tpumay ctonopa ®duKcaTop cTynopa

Dno utora HuWKHA niHia nasa HWKHAA IMHKWA na3a
Vijak od 5 mm BUHT 5 MM 5-MUANIMMETPOBAA ramKa
© |Radna klupa Po6oue micue Pa6ouuit cTon

Vijak od 8 mm Bont 8 mm BonT pasmepom 8 mm
Matica od 8 mm [avika 8 Mm [aika pasmepom 8 Mm
®

Klupa debljine 25 mm

Po6ou4e micue 3aBTOBLUKKU 25 MM

CTON TONWMHON 25 MM

®

Vijak od 8 mm (A)
(Zaustavlja¢ kuta lijevog konusa od
45°)

Bont 8 mm (A)
(Ctonop pnAa niBoro Kyta ckocy 45°)

Bont pasmepom 8 mm (A)
(OrpaHnuuTeNb Ans NeBOro yrna
PacKpbITUA KPOMOK B 45°)

Vijak od 8 mm (B)
(Zaustavlja¢ kuta desnog konusa
od 45°)

Bont 8 mm (B)
(Ctonop anA NpaBoro KyTta CKocy
45°)

Bont pasmepom 8 mm (B)
(OrpaHunumTeNb ANs NpaBoro yrna
PacKpbITUA KPOMOK B 45°)

®| @

Vijak za postavljanje od 8 mm
(Zaustavlja¢ za 0°)

YCTaHOBOYHUM FBUHT 8 MM
(Ctonop ana 0°)

YCTaHOBOYHbIN BUHT 8 MM
(orpanunumTens ansa 0°)

Strojni vijak od 6 mm

KpinnnbHWiA rBUHT 6 MM

BuWHT gna meTtanna pasmepom 6 Mm

Rezanje u desnom kutu

PisaHHA nig npAaMuMM KyTom

MpaAmow yron pesku

Kutno rezanje lijevog konusa

Pi3aHHA nig niBMM KyTOM CKOCY

J1eBblIi yron KOHUYECKOM pe3Ku

Kutno rezanje desnog konusa

PisaHHA nig npasnM KyTom cKocy

MpsAMOW yron KOHUYECKOM pesku

Kapa Cetkice

KpuwKa Wwitkm

Konnayok weTtku

@eeeee

Br. ugljene ¢etkice

Homep BYriNbHOI LWiTHX

Konnyectso Yro/bHbIX LWETOK
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English

(Original instructions)

GENERAL OPERATIONAL
PRECAUTIONS

WARNING!

When using electric tools, basic safety

precautions should always be followed to reduce the risk
of fire, electric shock and personal injury, including the
following.

Read all these instructions before operating this product and
save these instructions.

For safe operations:

1.

10.

1

—_

12.

13.
14.

15.

16.

17.

Keep work area clean. Cluttered areas and benches
invite injuries.

Consider work area environment. Do not expose power
tools to rain. Do not use power tools in damp or wet
locations. Keep work area well lit.

Do not use power tools where there is risk to cause fire or
explosion.

Guard against electric shock. Avoid body contact with
earthed or grounded surfaces (e.g. pipes, radiators,
ranges, refrigerators).

Keep children and infirm persons away. Do not let
visitors touch the tool or extension cord. All visitors
should be kept away from work area.

Store idle tools. When not in use, tools should be stored
in a dry, high or locked up place, out of reach of children
and infirm persons.

Do not force the tool. It will do the job better and safer at
the rate for which it was intended.

Use the right tool. Do not force small tools or attachments
to do the job of a heavy duty tool. Do not use tools for
purposes not intended; for example, do not use circular
saw to cut tree limbs or logs.

Dress properly. Do not wear loose clothing or jewelry,
they can be caught in moving parts. Rubber gloves and
non-skid footwear are recommended when working
outdoors. Wear protecting hair covering to contain long
hair.

Use eye protection. Also use face or dust mask if the
cutting operation is dusty.

Connect dust extraction equipment.

Cutting operation by this compound miter saw may
produce considerable amount of dust from extraction
duct on fixed guard.

(Dust material: Wood or Aluminium)

If devices are provided for the connection of dust
extraction and collection facilities ensure these are
connected and properly used.

. Do not abuse the cord. Never carry the tool by the cord

or yank it to disconnect it from the receptacle. Keep the
cord away from heat, oil and sharp edges.

Secure work. Use clamps or a vise to hold the work. It
is safer than using your hand and it frees both hands to
operate tool.

Do not overreach. Keep proper footing and balance at all
times.

Maintain tools with care. Keep cutting tools sharp
and clean for better and safer performance. Follow
instructions for lubricating and changing accessories.
Inspect tool cords periodically and if damaged, have it
repaired by authorized service center. Inspect extension
cords periodically and replace, if damaged. Keep
handles dry, clean, and free from oil and grease.
Disconnect tools. When not in use, before servicing, and
when changing accessories such as blades, bits and
cutters.

Remove adjusting keys and wrenches. Form the habit
of checking to see that keys and adjusting wrenches are
removed from the tool before turning it on.

Avoid unintentional starting. Do not carry a plugged-in
tool with a finger on the switch. Ensure switch is off when

plugging in.
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18.

19.

20.

2

-

22.

Use outdoor extension leads. When tool is used
outdoors, use only extension cords intended for outdoor
use.

Stay alert. Watch what you are doing. Use common
sense. Do not operate tool when you are tired.

Check damaged parts. Before further use of the tool, a
guard or other part that is damaged should be carefully
checked to determine that it will operate properly and
perform its intended function. Check for alignment of
moving parts, free running of moving parts, breakage of
parts, mounting and any other conditions that may affect
its operation. A guard or other part that is damaged
should be properly repaired or replaced by an authorized
service center unless otherwise indicated in this
handling instructions. Have defective switches replaced
by an authorized service center. Do not use the tool if the
switch does not turn it on and off.

. Warning

The use of any accessory or attachment, other than
those recommended in this handling instructions, may
present a risk of personal injury.

Have your tool repaired by a qualified person.

This electric tool is in accordance with the relevant safety
requirements. Repairs should only be carried out by
qualified persons using original spare parts. Otherwise
this may result in considerable danger to the user.

PRECAUTIONS ON USING SLIDE
COMPOUND MITER SAW

1.

10.

—y

12.
13.

Keep the floor area around the machine level. Well
maintained and free of loose materials e.g. chips and
cut-offs.

Provide adequate general or localized lighting.

Do not use power tools for applications other than those
specified in the handling instructions.

Repairing must be done only by authorized service
facility. Manufacturer is not responsible for any damages
and injuries due to the repair by the unauthorized
persons as well as the mishandling of the tool.

To ensure the designed operational integrity of power
tools, do not remove installed covers or screws.

Do not touch movable parts or accessories unless the
power source has been disconnected.

Use your tool at lower input than specified on the
nameplate; otherwise, the finish may be spoiled and
working efficiency reduced due to motor overload.

Do not wipe plastic parts with solvent. Solvents such as
gasoline, thinner, benzine, carbon tetrachloride, alcohol,
may damage and crack plastic parts. Do not wipe them
with such solvent. Clean plastic parts with a soft cloth
lightly dampened with soapy water.

Use only original HIKOKI replacement parts.

This tool should only be disassembled for replacement
of carbon brushes.

.The exploded assembly drawing on this handling

instructions should be used only for authorized service
facility.

Never cut ferrous metals or masonry.

Adequate general or localized lighting is provided.
Stock and finished workpieces are located close to the
operators normal working position.

.Wear suitable personal protective equipment when

necessary, this could include:

Hearing protection to reduce the risk of induced hearing
loss.

Eye protection to reduce the risk of injuring an eye.
Respiratory protection to reduce the risk of inhalation of
harmful dust.



15.

16.

17.

18.
19.

20.

21.
22.

23.
24.

25.
26.

27.

28.
29.

30.
3

e

32.

33.
34.

35.

36.
37.

38.
39.

40.

4

ry

42.

43.

Gloves for handling saw blades (saw blades shall be
carried in a holder wherever practicable) and rough
material.

The operator is adequately trained in the use, adjustment
and operation of the machine.

Refrain from removing any cut-offs or other parts of the
workpiece from the cutting area whilst the machine is
running and the saw head is not in the rest position.
Never use the slide compound miter saw with its lower
guard locked in the open position.

Ensure that the lower guard moves smoothly.

Do not use the saw without guards in position, in good
working order and properly maintained.

Use correctly sharpened saw blades. Observe the
maximum speed marked on the saw blade.

Do not use saw blades which are damaged or deformed.
Do not use saw blades manufactured from high speed
steel.

Use only saw blades recommended by HiKOKI.

Use of saw blade comply with EN847-1.

The saw blades should be from 290 mm to 305 mm
external diameter ranges.

Select the correct saw blade for the material to be cut.
Never operate the slide compound miter saw with the
saw blade turned upward or to the side.

Ensure that the workpiece is free of foreign matter such
as nails.

Replace the table insert when worn.

Do not use the saw to cut other than aluminium, wood or
similar materials.

Do not use the saw to cut other materials than those
recommended by the manufacturer.

. Blade replacement procedure, including the method for

repositioning and a warning that this must be carried out
correctly.

Connect the slide compound miter saw to a dust
collecting device when sawing wood.

Take care when slotting.

When transporting or carrying the tool, do not grasp the
holder. Grasp the handle instead of the holder.
Start cutting only after motor revolution
maximum speed.

Promptly cut OFF the switch when abnormality observed.
Shut off power and wait for saw blade to stop before
servicing or adjusting tool.

During a miter or bevel cut the blade should not be lifted
until it has stopped rotation completely.

During slide cutting operation, the saw must be pushed
and slided away from the operator.

Take all the possibility of residual risks in cutting
operation into your consideration, such as the laser
radiation to your eyes, the inadvertent access to moving
parts on slide mechanical parts on machine and so on.

reaches

. Ensure before each cut that the machine is stable.

Use only saw blades whose maximum permitted speed
is higher than the no-load speed of the power tool.

Do not replace the laser with a different type.

Do not stand in a line with the saw blade In front of the
machine. Always stand aside of the saw blade. This
protects your body against possible kickback. Keep
hands, fingers and arms away from the rotating saw
blade.

Do not cross your arms when operating the tool arm.

If the saw blade should become jammed, switch the
machine off and hold the workpiece until the saw blade
comes to a complete stop. To prevent kickback, the
workpiece may not be moved until after the machine has
come to a complete stop.

Correct the cause for the jamming of the saw blade
before restarting the machine.

English

SYMBOLS
WARNING

The following show symbols used for the machine.
Be sure that you understand their meaning before
use.

C12RSH2: Slide Compound Miter Saw

Read all safety warnings and all instructions.

Always wear eye protection.

QO ®

Always wear hearing protection.

33

Only for EU countries

Do not dispose of electric tools together with
household waste material!

In observance of European Directive 2002/96/
EC on waste electrical and electronic equipment
and its implementation in accordance with
national law, electric tools that have reached
the end of their life must be collected separately
and returned to an environmentally compatible
recycling facility.

=




English

SPECIFICATIONS
0° 105 mm x 312 mm
Miter 45° 105 mm x 220 mm
Left 45° 68 mm x 312 mm
. Bevel

Max. Cutting Right 45° 43 mm x 312 mm

Capacity -
Height x Width Bevel (Left) 45° + Miter (Left) 45° 68 mm x 220 mm
Bevel (Left) 45° + Miter (Right) 31° 68 mm x 265 mm

Compound - - -

Bevel (Right) 45° + Miter (Right) 45° 43 mm x 220 mm
Bevel (Right) 45° + Miter (Left) 31° 43 mm x 265 mm

Saw Blade Dimensions (oD x iD x Thickness)

305 mm x 30 mm x 2.3 mm

Miter Cutting Angle

Right 0° - 57°, Left 0° — 45°

Bevel Cutting Angle

Right 0° - 45°, Left 0° — 45°

Bevel (Left) 0° - 45°

Miter (Left) 0° — 45°, (Right) 0° — 31°

Compound Cutting Angle - - -
Bevel (Right) 0° - 45° Miter (Right) 0° — 45°, (Left) 0° - 31°

Voltage (by areas)* 110V~ 230V~
Power Input* 1520 W
No-Load Speed 4000 min-1
Machine Dimensions (Width x Depth x Height) 655 mm x 890 mm x 724 mm
Weight (Net) 27 kg

Maximum output P0<0.4 mW Class 1M Laser Product
Laser Marker (lambda) 650 nm

Laser medium Laser Diode

* Be sure to check the nameplate on product as it is subject to change by areas.

STANDARD ACCESSORIES

O 305 mm TCT Saw blade (mounted on tool) |
O Dust bag A
O 17 mm Box wrench A
O Vise Assembly ... A
O Holder... A
O Side Handle (mou on to A
O Sub Fence (mounted on tool) A

Standard accessories are subject to change without notice.

APPLICATION

Cutting various types of aluminium sash and wood.

PRIOR TO OPERATION
CAUTION

Make all necessary adjustments before inserting the
plug in the power source.

. Power source

Ensure that the power source to be utilized conforms
to the power requirements specified on the product
nameplate.

Do not use with direct current, or transformers such as
boosters. Doing so may result in damage or accidents.
Power switch

Ensure that the power switch is in the OFF position. If the
plug is connected to a receptacle while the trigger switch
is in the ON position, the power tool will start operating
immediately, inviting serious accident.
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. Remove all

. Extention cord

When the work area is removed from the power source,
use an extension cord of sufficient thickness and rated
capacity. The extension cord should be kept as short as
practicable.

packing materials attached or
connected to the tool before attempting to operate
it.

. Releasing the locking pin (Fig. 3)

When the power tool is prepared for shipping, its main
parts are secured by a locking pin.

Move the handle slightly so that the locking pin can be
disengaged.

During transport, lock the locking pin into the gear case.

. Attach the dust bag to the main unit (Fig. 1)
. Installation (Fig. 4)

Ensure that the machine is always fixed to bench.
Attach the power tool to a level, horizontal work bench.
Select 8 mm diameter bolts suitable in length for the
thickness of the work bench.

Bolt length should be at least 40 mm plus the thickness
of the work bench.

For example, use 8 mm x 65 mm bolts for a 25 mm thick
work bench.

. Base holder adjustment (Fig. 5)

Loosen the 6 mm bolt with the supplied 10 mm box
wrench. Adjust the base holder until its bottom surface
contacts the bench or the floor surface.

After adjustment, firmly tighten the 6 mm bolt.

. Check to see that the lower guard operates

smoothly



CAUTION

O This slide compound miter saw is equipped with a saw
head lock as safety device.

O To lower the saw head to cut, the lock must be released
by pressing the lever (A) with your thumb.

(1) When you push down the handle while pushing the
lever (A), check that the lower guard revolves smoothly
(Fig. 6).

(2) Next, check that the lower guard returns to the original

position when the handle is raised.

Oblique angle

Before the power tool is shipped from the factory, it is

adjusted for 0°, right angle, left 45° bevel cutting angle

and right 45° bevel cutting angle with the 8 mm set

screw, 8 mm bolt (A) and 8 mm bolt (B).

When changing the adjustment, change the height of

the 8 mm set screw, 8 mm bolt (A), or 8 mm bolt (B) by

turning them.

When changing the bevel angle to the right 45°, pull the

set pin (A) on the direction shown in Fig. 7-b and incline

the motor head to the right.

When adjusting the motor head to 0°, always return the

set pin (A) to its initial position as shown in Fig. 7-b.

. Checking the saw blade lower limit position

Check that the saw blade can be lowered 9 mm to
10 mm below the table insert.

When you replace a saw blade with a new one, adjust
the lower limit position so that the saw blade will not cut
the turntable or complete cutting cannot be done.

To adjust the lower limit position of the saw blade, follow
the procedure (1) indicated below. (Fig. 8)

Furthermore, when changing the position of a 8 mm
depth adjustment bolt that serves as a lower limit position
stopper of the saw blade.

(1) Turn the 8 mm depth adjustment bolt, change the height
where the bolt head and the hinge contacts, and adjust
the lower limit position of the saw blade.

NOTE
Confirm that the saw blade is adjusted so that it will not
cut into the turntable.

PRIOR TO CUTTING
1.

10.

1

—y

Cutting a groove on the guard

Holder (A) has a guard (see Fig. 10) into which a groove
must be cut when using the tool for the first time. Loosen
the 6 mm knob bolt to retract the guard slightly.

After placing a suitable wooden piece to sit on the
fence and the table surfaces, fix it with the vise. Slide
the motor head backwards to the end. Then tighten the
slide securing knob. After the switch has been turned on
and the saw blade has reached maximum speed, slowly
lower the handle to cut a groove on the guard. (See
Fig. 19)

CAUTION

Do not cut the groove too quickly; otherwise the guard
might become damaged.

Do not use slide cutting for grooving tasks.

PRACTICAL APPLICATIONS

WARNING

O To avoid personal injury, never remove or place a
workpiece on the table while the tool is being operated.

O Never place your limbs inside of the line next to warning
sign while the tool is being operated (see Fig. 9). This
may cause hazardous conditions.

CAUTION

O ltis dangerous to remove or install the workpiece while
the saw blade is turning.

O When sawing, clean off the shavings from the turntable.

English

O Ifthe shavings accumulate too much, the saw blade from
the cutting material will be exposed. Never subject your
hand or anything else to go near the exposed blade.

1. Switch operation
Pulling the trigger turns the switch on. Releasing the
trigger turns the switch off.

2. Using the Vise Assembly (Standard accessory)

(Fig. 11)
(1) The vise assembly can be mounted on either the left
fence {Fence (B)} or the right fence {Fence (A)}.
(2) The screw holder can be raised or lowered according to
the height of the workpiece.
(3) Turn the upper knob and securely fix the workpiece in
position.
WARNING
Always firmly clamp or vise to secure the workpiece to
the fence; otherwise the workpiece might be thrust from
the table and cause bodily harm.
CAUTION
Always confirm that the motor head does not contact the
vise assembly when it is lowered for cutting. If there is
any danger that it may do so, move the vise assembly to
a position where it will not contact the saw blade.
. Positioning the table insert (Fig. 12)
Table inserts are installed on the turntable. When
shipping the tool from the factory, the table inserts are
so fixed that the saw blade does not contact them. The
burr of the bottom surface of the workpiece is remarkably
reduced, if the table insert is fixed so that the gap
between the side surface of the table insert and the saw
blade will be minimum. Before using the tool, eliminate
this gap in accordance with the following procedure.
(1) Right angle cutting
Loosen the three 5 mm machine screws, then secure
the left side table insert and temporarily tighten the 5 mm
machine screws of both ends. Then fix a workpiece
(about 200 mm wide) with the vise assembly and cut it
off. After aligning the cutting surface with the edge of the
table insert, securely tighten the 5 mm machine screws
of both ends. Remove the workpiece and securely
tighten the 5 mm center machine screw. Adjust the right
hand table insert in the same way.
(2) Left and right bevel angle cutting
Adjust the table insert in the manner same procedure for
right angle cutting.
CAUTION
After adjusting the table insert for right angle cutting, the
table insert will be cut to some extent if it is used for bevel
angle cutting.
When bevel cutting operation is required, adjust the
table insert for bevel angle cutting.
Confirmation for use of sub fence (A) (Fig. 13)
RNING
When right angle cutting, loosen the 6 mm wing bolt,
then slide the sub fence (A) outward and remove it.
Failure to do so may result in the main body or saw blade
coming into contact with the sub fence (A) and causing
injury.

4.
WA

This power tool is equipped with a sub fence (A).
In the case of direct angle cutting and left bevel angle
cutting, use the sub fence (A). Then, you can realize
stable cutting of the material with a wide back face.
When right angle cutting, loosen the 6 mm wing bolt,
then slide the sub fence (A) outward and remove it, as
shown in Fig. 13.
5. Confirmation for use of sub fence (B) (Fig. 13)
WARNING
When left angle cutting, loosen the 6 mm wing bolt, then
slide the sub fence (B) outward. Failure to do so may
result in the main body or saw blade coming into contact
with the sub fence (B) and causing injury.
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This power tool is equipped with a sub fence (B). In the
case of direct angle cutting and right bevel angle cutting,
use the sub fence (B). Then, you can realize stable
cutting of the material with a wide back face. When left
angle cutting, loosen the 6 mm wing bolt, then slide the
sub fence (B) outward, as shown in Fig. 13.

Using an ink line (Adjusting the guard)

Right angle cutting

Loosen the 6 mm knob bolt and contact the tip of the

guard with the workpiece.

Aligning the ink line on the workpiece with the groove of

the guard, the workpiece is cut on the ink line.

Miter cutting and compound cutting (Miter cutting +

bevel cutting)

Upon lowering the motor section, the lower guard is

raised and the saw blade appears.

Align the ink line with the saw blade.

CAUTION

In some arrangements when the turntable is rotated, the

guard projects from the fence surface. Loosen the 6 mm

knob bolt and push the guard to the retracted position.

Never lift the lower guard while the saw blade is rotating.

When cutting at an angle of 45° to the right or more,

please slide the guard to the rear.

The guard and sub-fence (A) and sub-fence (B) will not

only make contact and adversely affect cutting accuracy,

this could also result in damage to the guard.

Position adjustment of laser line

Ink lining can be easily made on this tool to the laser

marker. A switch lights up the laser marker (Fig. 14).

Depending upon your cutting choice, the laser line can

be aligned with the left side of the cutting width (saw

blade) or the ink line on the right side.

The laser line is adjusted to the width of the saw blade at

the time of factory shipment. Adjust the positions of the

saw blade and the laser line taking the following steps to
suit the use of your choice.

Light up the laser marker and make a groove of about 5

mm deep on the workpiece that is about 20 mm in height

and 150 mm in width. Hold the grooved workpiece by

vise as it is and do not move it. For grooving work, refer
to “19. Groove cutting procedures”.

(2) Then, turn the adjuster and shift the laser line. (If you turn
the adjuster clockwise, the laser line will shift to the right
and if you turn it counterclockwise, the laser line will shift
to the left.) When you work with the ink line aligned with
the left side of the saw blade, align the laser line with the
left end of the groove (Fig. 15). When you align it with
the right side of the saw blade, align the laser line with
the right side of the groove.

(3) After adjusting the position of the laser line, draw a right-
angle ink line on the workpiece and align the ink line
with the laser line. When aligning the ink line, slide the
workpiece little by little and secure it by vise at a position
where the laser line overlaps with the ink line. Work on
the grooving again and check the position of the laser
line. If you wish to change the laser line’s position, make
adjustments again following the steps from (1) to (3).

WARNING

O Make sure before plugging the power plug into the

receptacle that the main body and the laser marker are

turned off.

Exercise utmost caution in handling a switch trigger for

the position adjustment of the laser line, as the power

plug is plugged into the receptacle during operation.

If the switch trigger is pulled inadvertently, the saw blade

can rotate and result in unexpected accidents.

Do not remove the laser marker to be used for other

purposes.

e}
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CAUTION (Fig. 16)

Laser radiation - Do not stare into beam.

Laser radiation on work table. Do not stare into beam. If

your eye is exposed directly to the laser beam, it can be

hurt.

Do not dismantle it.

Do not give strong impact to the laser marker (main body

of tool); otherwise, the position of a laser line can go out

of order, resulting in the damage of the laser marker as
well as a shortened service life.

Keep the laser marker lit only during a cutting operation.

Prolonged lighting of the laser marker can result in a

shortened service life.

Use of controls or adjustments or performance of

procedures other than those specified herein may result

in hazardous radiation exposure.

NOTE

Perform cutting by overlapping the ink line with the laser

line.

When the ink line and the laser line are overlapped, the

strength and weakness of light will change, resulting in a

stable cutting operation because you can easily discern the

conformity of lines. This ensures the minimum cutting errors.

In outdoor or near-the-window operations, it may

become difficult to observe the laser line due to the

sunlight. Under such circumstances, move to a place
that is not directly under the sunlight and engage in the
operation.

Check and make sure on a periodic basis if the position

of the laser line is in order. As regards the checking

method, draw a right-angle ink line on the workpiece with
the height of about 20 mm and the width of 150 mm, and
check that the laser line is in line with the ink line [The
deviation between the ink line and the laser line should

be less than the ink line width (0.5 mm)]. (Fig. 17)

8. Cutting operation

(1) As shown in Fig. 18 the width of the saw blade is the
width of the cut. Therefore, slide the workpiece to the
right (viewed from the operator’s position) when length
(b is desired, or to the left when length (@) is desired.

If a laser marker is used, align the laser line with the left
side of the saw blade, and then align the ink line with the
laser line.

(2) After turning on the switch and checking that the saw
blade is rotating at maximum speed, slowly push down
the handle while holding down the lever (A) and bring the
saw blade in the vicinity of the material to be cut.

(8) Once the saw blade contacts the workpiece, push the
handle down gradually to cut into the workpiece.

(4) After cutting the workpiece to the desired depth, turn the
power tool OFF and let the saw blade stop completely
before raising the handle from the workpiece to return it
to the full retract position.

CAUTION

O For maximum dimensions

“SPECIFICATIONS” table.

Increased pressure on the handle will not increase the cutting

speed. On the contrary, too much pressure may result in

overload of the motor and/or decreased cutting efficiency.

Confirm that the trigger switch is turned OFF and the

power plug has been removed from the receptacle

whenever the tool is not in use.

Always turn the power off and let the saw blade stop

completely before raising the handle from the workpiece.

If the handle is raised while the saw blade is still rotating,

the cut-off piece may become jammed against the saw

blade causing fragments to scatter about dangerously.

Every time one cutting of deep-cutting operation is

finished, turn the switch off, and check that the saw

blade has stopped. Then raise the handle, and return it
to the full retract position.

O

O
o
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Be absolutely sure to remove the cut material from the
top of the turntable, and then proceed to the next step.
Continued cutting operation can result in overload of the
motor. Touch the motor and if it's hot, stop your cutting
operation once and rest for 10 minutes or so, and then
restart your cutting operation.
Cutting narrow workpieces (Press cutting) (Fig. 19)
Slide the hinge down to holder (A), then tighten the
slide securing knob (Fig. 2). Lower the handle to cut
the workpiece. Using the power tool this way will permit
cutting of workpieces of up to 107 mm square.
10. Cutting large workpieces (Fig. 20, 21)
There may be case when a complete cutting cannot be
done depending on the height of workpiece. In this case,
mount an auxiliary board with the 6 mm flat head screws
and the 6 mm nuts using the 7 mm holes on the fence
surface (two holes on each side). (Fig. 20)
Refer to “SPECIFICATIONS” for the thickness of the
auxiliary board.
NOTE
When cutting a workpiece exceeding 107 mm in height
in right-angle cutting or 70 mm in left bevel angle cutting
or 45 mm in right bevel angle cutting, adjust the lower
limit position so that the base of the motor head will not
come in contact with the workpiece.

To adjust the lower limit position of the saw blade, follow the

procedure (1) shown in Fig. 21.

(1) Lower the motor head, and turn the 8 mm depth
adjustment bolt and make adjustments so that there can
be a clearance of 2 mm to 3 mm between the lower limit
position of the motor head and the top of the workpiece
at the saw blade's lower limit position where the head of
the 8 mm depth adjustment bolt contacts the hinge.

11. Cutting wide workpieces (Slide cutting) (Fig. 22)

(1) Workpieces up to 107 mm high and 312 mm wide:

Loosen the slide securing knob (A) (Fig. 2), grip the
handle and slide the saw blade forward.
Then press down on the handle and slide the saw blade
back to cut the workpiece. This facilitates cutting of
workpieces of up to 107 mm in height and 312 mm in
width.

(2) Workpieces up to 120 mm high and 260 mm wide:

Workpieces of up to 120 mm in height and up to 260 mm

in width can be cut in the same manner as described in

paragraph 15-(1) above.

UTION

When cutting a workpiece of 120 mm height, adjust

the lower limit position of the motor head so that the

gap between the lower edge of the motor head and the
workpiece will be 2 to 3 mm at the lower limit position.

If the handle is pressed down with excessive or lateral

force, the saw blade may vibrate during the cutting

operation and cause unwanted cutting marks on the
workpiece, thus reducing the quality of the cut.

Accordingly, press the handle down gently and carefully.

In slide cutting, gently push the handle back (rearwards)

in a single, smooth operation. Stopping the handle

movement during the cut will cause unwanted cutting
marks on the workpiece.

WARNING

O For slide cutting, follow the procedures.

Forward slide cutting (toward the operator) is very

dangerous because the saw blade could kick upward

from the workpiece. Therefore, always slide the handle
away from the operator.

Always return the carriage to the full rear position after

each crosscut operation in order to reduce the risk of

injury.

Never put your hand on the side handle during the

cutting operation because the saw blade comes close to

the side handle when the motor head is lowered.

CAl
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12. Miter cutting procedures

(1) Loosen the side handle and pull up the lever for angle
stoppers. Then, adjust the turntable until the indicator
aligns with desired setting on the miter scale (Fig. 23).

(2) Re-tighten the side handle to secure the turntable in the
desired position.

(3) The miter scale indicates both the cutting angle on the
angle scale and the gradient on the grade scale.

(4) The gradient, which is the ratio of the height to the base
of the triangular section to be removed, may be used
for setting the miter scale instead of the cutting angle, if
desired.

Therefore, to cut a workpiece at a grade of 2/10, set the
indicator to position.

NOTE

O Positive stops are provided at the right and left of the 0°

center setting, at 15°, 22.5°, 30° and 45° settings.
Check that the miter scale and the tip of the indicator are
properly aligned.

Operation of the saw with the miter scale and indicator
out of alignment, or with the side handle not properly
tightened, will result in poor cutting precision.

. Bevel cutting procedures (Fig. 24)

Loosen the clamp lever and bevel the saw blade to the
left or to the right. When tilting the motor head to the right
pull the set pin (A) towards the rear.

The clamp lever adopts a latchet system. When
contacting the work bench and the main body, pull
the clamp lever in the direction of the arrow mark as
illustrated in Fig. 24, and change the direction of the
clamp lever.

(2) Adjust the bevel angle to the desired setting while
watching the bevel angle scale and indicator, then
secure the clamp lever.

WARNING
When the workpiece is secured on the left or right side
of the blade, the short cut-off portion will come to rest
on the right or left side of the saw blade. Always turn the
power off and let the saw blade stop completely before
raising the handle from the workpiece.

If the handle is raised while the saw blade is still rotating,
the cut-off piece may become jammed against the saw
blade causing fragments to scatter about dangerously.
When stopping the bevel cutting operation halfway, start
cutting after pulling back the motor head to the initial
position.

Starting from halfway, without pulling back, causes the
lower guard to be caught in the cutting groove of the
workpiece and to contact the saw blade.

CAUTION

When cutting a workpiece of 75 mm height in the left 45°

bevel cutting position or a workpiece of 50 mm height in

the right 45° bevel cutting position, adjust the lower limit
position of the motor head so that the gap between the

lower edge of the motor head and the workpiece will be 2

to 3 mm at the lower limit position (refer to “11. Checking

the saw blade lower limit position” on page 35).

Compound cutting procedures

Compound cutting can be performed by following the

instructionsin 12and 13above. For maximumdimensions

for compound cutting, refer to “SPECIFICATIONS” table.

CAUTION
Always secure the workpiece with the right or left
hand and cut it by sliding the round portion of the saw
backwards with the left hand.

It is very dangerous to rotate the turntable to the left
during compound cutting because the saw blade may
come into contact with the hand that is securing the
workpiece.

In case of compound cutting (angle + bevel) by left
bevel, slide the sub-fence (B) outward, and engage in
the cutting operation.

14.
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In case of compound cutting (angle + bevel) by right
bevel, remove the sub-fence (A), and engage in the
cutting operation.

15. Cutting long materials
When cutting long materials, use an auxiliary platform
which is the same height as the holder (optional
accessory) and base of the special auxiliary equipment.
Capacity: wooden material (W x H x L)

300 mm x 45 mm x 1300 mm, or
180 mm x 25 mm x 2000 mm

16. Installing the holders ... (Optional accessory)

The holders help keep longer workpieces stable and in
place during the cutting operation.

(1) As indicated in Fig. 25, use a steel square for aligning
the upper edge of the holders with the base surface.
Loosen the 6 mm wing nut. Turn a height adjustment bolt
6 mm, and adjust the height of the holder.

(2) After adjustment, firmly tighten the 6 mm wing nut and
fasten the holder with the 6 mm knob bolt (optional
accessory). If the length of Height Adjustment Bolt 6 mm
is insufficient, spread a thin plate beneath. Make sure the
end of Height Adjustment Bolt 6 mm does not protrude
from the holder.

CAUTION

O When transporting or carrying the tool, do not grasp the
holder.

O There is the danger of the holder slipping out of the base.
Grasp the handle instead of the holder.

17. Stopper for precision cutting ... (Stopper and
holder are optional accessory)

The stopper facilitates continuous precision cutting in
lengths of 285 mm to 450 mm.

To install the stopper, attach it to the holder with the
6 mm knob bolt as shown in Fig. 26.

18. Confirmation for use Crown molding vise, Crown
molding Stopper (L) and (R) (Optional accessory)

(1) Crown molding Stopper (L) and (R) (optional
accessories) allow easier cuts of crown molding without
tilting the saw blade. Install them in the base both-sides
side to be shown in Fig. 27. After inserting tighten the
6 mm knob bolts to secure the Crown molding Stoppers.

(2) The crown molding vise (B) (Optional accessory) can be
mounted on either the left fence (Fence (B)) or the right
fence (Fence (A)). It can unite with the slope of the crown
molding and vice can be pressed down.

Then turn the upper knob, as necessary, to securely
attach the crown molding in position. To raise or lower the
vise assembly, first loosen the hex. socket set screw.
After adjusting the height, firmly tighten the 6 mm wing
bolt; then turn the upper knob, as necessary, to securely
attach the the crown molding in position (Fig. 28).
Position crown molding with its WALL CONTACT EDGE
against the guide fence and its CEILING CONTACT
EDGE against the Crown molding Stoppers as shown in
Fig. 28. Adjust the Crown molding Stoppers according
to the size of the crown molding.

Tighten the 6 mm wing bolt to secure the Crown molding
Stoppers. Refer to the lower table for the miter angle.
Use the sub fence (A) to secure the crown molding more
firmly (Fig. 11).

WARNING
Always firmly clamp or vise to secure the crown molding
to the fence; otherwise the crown molding might be
thrust from the table and cause bodily harm.

Do not bevel cutting. The main body or saw blade may
contact the sub fence, resulting in an injury.

CAUTION
Always confirm that the motor head does not contact the
crown molding vise ass’y when it is lowered for cutting.
If there is any danger that it may do so, loosen the hex.
socket set screw and move the crown molding vise ass’y
to a position where it will not contact the saw blade.
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19. Groove cutting procedures
Grooves in the workpiece can be cut by adjusting the 6
mm depth adjustment bolt (Fig. 29).

(1) Turn the stopper holder on the direction shown in
Fig. 30.

Lower the motor head, and turn the 6 mm depth
adjustment bolt by hand. (Where the head of the 6 mm
depth adjustment bolt contacts the hinge.)

(2) Adjust to the desired cutting depth by setting the
distance between the saw blade and the surface of the
base (Fig. 29).

NOTE
When cutting a single groove at either end of the
workpiece, remove the unneeded portion with a chisel.

20. Using the dust bag (Standard accessory) (Fig. 31)

) Connect the dust bag with the duct of power tool.

) When the dust bag has become full of sawdust, dust will
be blown out of the dust bag when the saw blade rotates.
Check the dust bag periodically and empty it before it
becomes full.

During bevel and compound cutting, attach the dust bag
at the right angle to the base surface.

.Connecting the dust extractor (Sold separately)
(Fig. 32)

Do not inhale the harmful dusts generated in cutting
operation.

The dust can endanger the health of yourself and
bystanders.

Use of dust extractor can reduce dust related hazards.
By connecting with dust extractor through adapter,
joint and dust collection adapter, most of dust can be
collected.

Connect the dust extractor with adapter.

(1) Connect in order of hose (id 38 mm x 3 m long) and
adapter (Dust extractor's Standard accessory) joint
(Optional accessory) and dust collection adapter
(Optional accessory) with the duct of power tool.
Connection is done by pressing in the direction of the
arrow. (Fig. 32)

The dust collection adapter (Optional accessory) is fixed
to the duct by a hose band. (Optional accessory)

MOUNTING AND DISMOUNTING SAW
BLADE

WARNING
To prevent an accident or personal injury, always turn off
the trigger switch and disconnect the power plug from
the receptacle before removing or installing a saw blade.

1. Mounting the saw blade (Fig. 33)

(1) Use the Phillips screwdriver to loosen the 5 mm screw
fastening the spindle cover and then turn the spindle
cover.

(2) Press in spindle lock and loosen 10 mm bolt with 17 mm
wrench (standard accessory).

Since the 10 mm bolt is left-hand threaded, loosen by
turning it to the right.

NOTE
If the spindle lock cannot be easily pressed in to lock
the spindle, turn the 10 mm bolt with 17 mm wrench
(standard accessory) while applying pressure on the
spindle lock.

The saw blade spindle is locked when the spindle lock is
pressed inward.

(3) Remove the bolt and washer (D)

(4) Lift the lower guard and mount the saw blade.

WARNING
When mounting the saw blade, confirm that the rotation
indicator mark on the saw blade and the rotation direction
of the spindle cover (Fig. 1) are properly matched.
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(5) Thoroughly clean washer (B) and the 10 mm bolt, and
install them onto the saw blade spindle.

(6) Press in the spindle lock and tighten the 10 mm bolt by
turning it to the left by standard accessories (17 mm
wrench).

(7) Rotate the spindle cover unitl hook in spindle cover is in
the original position. Then tighten the 6 mm bolt.

CAUTION

O A dust guide is installed inside behind the hinge. When

removing or installing the saw blade, do not make

contact with the dust guide. Contact may break or chip
saw blade tips.

Tighten the 10 mm bolt so it does not come loose during

operation.

Confirm the 10 mm bolt has been properly tightened

before the power tool is started.

Confirm that the lower guard has closed position.

Dismounting the saw blade

Dismount the saw blade by reversing the mounting

procedures described in paragraph 1 above.

The saw blade can easily be removed after lifting the

lower guard.

CAUTION
Never attempt to
305 mm in diameter.

MAINTENANCE AND INSPECTION

WARNING
To avoid an accident or personal injury, always confirm
the trigger switch is turned OFF and that the power
plug has been disconnected from the receptacle before
performing any maintenance or inspection of this tool.
Report to qualified person as soon as possible, if you
discover the fault of machine including guards or blade
saw.
. Inspecting the saw blade
Always replace the saw blade immediately upon the first
sign of deterioration or damage.
A damaged saw blade can cause personal injury and
a worn saw blade can cause ineffective operation and
possible overload to the motor.
CAUTION
Never use a dull saw blade. When a saw blade is dull,
its resistance to the hand pressure applied by the tool
handle tends to increase, making it unsafe to operate the
power tool.
Inspecting the mounting screws
Regularly inspect all mounting screws and ensure that
they are properly tightened. Should any of the screws
be loose, re-tighten them immediately. Failure to do so
could result in serious hazard.
Inspecting the carbon brushes (Fig. 34)
The motor employs carbon brushes which are
consumable parts. Since an excessively worn carbon
brush can result in motor trouble, replace the carbon
brushes with new ones having the same carbon brush
No. shown in the figure when it becomes worn to or near
the “wear limit”. In addition, always keep carbon brushes
clean and ensure that they slide freely within the brush
holders.
Replacing a carbon brushes (Fig. 34)
Disassemble the brush cap with a slotted-head
screwdriver. The carbon brushes can then be easily
removed.
Maintenance of the motor
The motor unit winding is the very “heart” of the power
tool. Exercise due care to ensure the winding does not
become damaged and/or wet with oil or water.
Inspecting the lower guard for proper operation
Before each use of the tool, test the lower guard (Fig. 6)
to assure that it is in good condition and that it moves
smoothly.

MO O O
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Never use the tool unless the lower guard operates

properly and it is in good mechanical condition.

Storage

After operation of the tool has been completed, check

that the following has been performed:

(1) Trigger switch is in OFF position,

(2) Power plug has been removed from the receptacle,
When the tool is not in use, keep it stored in a dry place
out of the reach of children.

7.

8. Replacement of guard
After long-term use, the blade slot in the guard may
widen and require replacement. If the blade slot should
widen, replace the guard with a new one (Fig. 32). After
replacing, make a groove on it. Refer to “PRIOR TO
CUTTING 1. Cutting a groove on the guard” on page 35.
9. Lubrication
Lubricate the following sliding surfaces once a month
to keep the power tool in good operating condition for a
long time.
Use of machine oil is recommended.
Oil supply points:
* Rotary portion of hinge
* Rotary portion of holder (A)
* Rotary portion of vise assembly
10. Cleaning

Periodically remove chips and other waste material
from the surface of the power tool with a damp, soapy
cloth. To avoid a malfunction of the motor, protect it from
contact with oil or water.

If the laser line becomes invisible due to chips and the
like adhered onto the window of the laser marker's light-
emitting section, wipe and clean the window with a dry
cloth or a soft cloth moistened with soapy water, etc.

SELECTING ACCESSORIES

The accessories of this machine are listed on page 263.

CAUTION
Repair, modification and inspection of HiIKOKI Power
Tools must be carried out by a HIiKOKI Authorized
Service Center.
Especially laser device should be maintained by the
authorized agent by laser manufacturer.
Always assign the repair of laser device to HiKOKI
Authorized Service Center.
In the operation and maintenance of power tools, the
safety regulations and standards prescribed in each
country must be observed.

GUARANTEE

We guarantee HiKOKI Power Tools in accordance with
statutory/country specific regulation. This guarantee does
not cover defects or damage due to misuse, abuse, or
normal wear and tear. In case of complaint, please send
the Power Tool, undismantled, with the GUARANTEE
CERTIFICATE found at the end of this Handling instruction,
to a HiIKOKI Authorized Service Center.

NOTE

Due to HiKOKI's continuing program of research and
development the specifications herein are subject to change
without prior notice.
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Information concerning airborne noise and vibration
The measured values were determined according to
EN61029 and declared in accordance with ISO 4871.

Measured A-weighted sound power level: 105 dB (A).
Measured A-weighted sound pressure level: 92 dB (A).
Uncertainty K: 3 dB (A).

Wear hearing protection.

Vibration total values (triax vector sum) determined
according to EN61029.

Cutting wood:
Vibration emission value @p = 3.3 m/s2
Uncertainty K = 1.5 m/s2

The declared vibration total value has been measured in
accordance with a standard test method and may be used
for comparing one tool with another.

It may also be used in a preliminary assessment of exposure.

WARNING

O The vibration emission during actual use of the power
tool can differ from the declared total value depending in
the ways in which the tool is used.

O Identify safety measures to protect the operator that
are based on an estimation of exposure in the actual
conditions of use (taking account of all parts of the
operating cycle such as the times when the tool is
switched off and when it is running idle in addition to the
trigger time).

Information for power supply system to be used with
electric tools provided with rated voltage 230 V~
Switching operations of electric apparatus cause voltage
fluctuations.

The operation of this electric tool under unfavorable mains
conditions can have adverse effects to the operation of other
electric apparatus.

With a mains impedance equal or less than 0.29 Ohms there
will probably be no negative effects.

Usually, the maximum permissible mains impedance will
not be exceeded when the branch to the power outlet is fed
from a junction box with a service capacity of 25 ampere or
higher.

In case of power failure, or when the power plug is pulled
out, immediately return the switch to OFF position. This
prevents an uncontrolled restart.
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(Ubersetzung der Original-Gebrauchsanweisung)

ALLGEMEINE
VORSICHTSMASSNAHMEN

WARNUNG! Bei der Verwendung von Elektrowerkzeugen
mussen immer die grundlegenden VorsichtsmaBnahmen
befolgt werden, um das Risiko von Feuer, elektrischem
Schlag und persénlicher Verletzung und den nachfolgenden
Punkten zu vermeiden.

Lesen Sie diese Anweisungen véllig, bevor Sie dieses Erzeugnis
verwenden, und bewahren Sie diese Anweisungen auf.

Fur sicheren Betrieb:

1.

10.

1

—_

12.

Der Arbeitsplatz sollte sauber gehalten werden.
Unaufgerdumte Arbeitsplatze und Werkbéanke erhdhen
die Unfallgefahr.

Die Betriebsbedingungen beachten. Elektrowerkzeuge
sollten nicht dem Regen ausgesetzt werden. Ebenfalls
sollten Sie nicht an feuchten oder nassen Platzen
gebraucht werden. Der Arbeitsplatz sollte gut beleuchtet
sein.

Verwenden Sie Elektrowerkzeuge nicht an Orten, an
denen die Gefahr von Feuer oder Explosion besteht.
SchutzmaB nahmen gegen elektrische Schlége treffen.
Darauf achten, daB das Gehause nicht in Kontakt mit
geerdeten Flachen kommt (z.B. Rohre, Radiatoren,
Elektroherde, KiihIschranke).

Kinder und gebrechliche Personen sollten vom Gerét
ferngehalten werden. Andere Personen nicht mit dem
Werkzeug oder dem Verlangerungskabel in Kontakt
kommen lassen. Besucher sollten vom Arbeitsbereich
ferngehalten werden.

Nicht benutzte Werkzeuge sollten sicher aufbewahrt
werden. Sie sollten an einem trockenen und
hochgelegenen oder verschlieBbaren Ort aufbewahrt
werden, auBerhalb der Reichweite von Kindern und
gebrechlichen Personen.

Werkzeuge sollten nicht mit (bermaBiger Gewalt
verwendet werden. Ihre Leistung ist besser und sicherer,
wenn sie mit der vorgeschriebenen Geschwindigkeit
verwendet werden.

Nur die korrekten Werkzeuge verwenden. Niemals
ein kleineres Werkzeug oder Zusatzgerat fir Arbeiten
verwenden, die Hochleistungsgerate erfordern. Nur
Werkzeuge verwenden, die dem Verwendungszweck
entsprechen, d.h. niemals eine Kreissdge zum Séagen
von Asten oder Baum-stdmmen verwenden.

Die richtige Kleidung tragen. Keine lose Kleidung oder
Schmuck tragen, da sich lose Kleidungsstiicke in den
bewegenden Teilen verfangen kdénnen. Bei Arbeiten
im Freien sollten Gummihandschuhe und rutschfeste
Schuhe getragen werden. Tragen Sie eine schitzende
Haarabdeckung, um langes Haar zurlickzuhalten.

Es sollte eine Sicherheitsbrille getragen werden. Bei
Arbeiten mit Staubentwicklung sollte eine Gesichtsoder
Staubmaske getragen werden.

SchlieBen Sie eine Staubabsaugvorrichtung an.

Ségen mit dieser Verbundséage kann eine betrachtliche
Menge Staub aus dem Auslass am fixierten Schutz
verursachen.

(Staubmaterial: Holz oder Aluminium)

Wenn Vorrichtungen fir den AnschluB3 von Staubabsaug-
und -sammelvorrichtungen vorhanden sind, so stellen
Sie sicher, daB3 diese angeschlossen sind und richtig
verwendet werden.

. Niemals das Kabel miBbrauchen. Ein Werkzeug niemals

am Kabel tragen oder bei Abtrennung von der Steckdose
das Kabel harausreiBen. Das Kabel sollte gegen Hitze,
Ol und scharfe Kanten geschiitzt werden.

Den Arbeitsplatz gut absichern. Zwingen oder einen
Schraubstock zur Befestigung des Werkstiicks
verwenden. Das ist sicherer als die Benutzung der
Hande und macht beide Hande zur Bedienung des
Werkzeugs frei.
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13. Sich niemals weit Uberbeugen. Immer einen festen
Stand und ein sicheres Gleichgewicht bewahren.

14. Die Werkzeuge sollten sorgfaltig behandelt werden.
Fur einen einwandfreien und sicheren Betrieb sollten
sie stets scharf sein und saubergehalten werden.
Die Anleitungen fir schmierung und Austausch des
Zuehors unbedingt einhalten. Die Kabel der Gerate
regelmaBig Uberprifen und bei Beschadigung durch
eine autorisierte Kundendienststelle reparieren lassen.
Ebenfalls die Verlagerungskabel regelméBig tberprifen
und bei Beschadigung auswechseln. Die Handgriffe
sollten stets trocken und sauber sein, sowie keine Ol-
oder Schmierfett stellen aufweisen.

15. Werkzeuge vom Netz trennen, wenn sie nicht benutzt
werden, vor Wartungsarbeiten und beim Austausch von
Zubehorteilen wie z.B. Blatter, Bohrer und Messer.

16. Alle Stellkeile und Schraubenschliissel entfernen. Vor
Einschaltung des Gerates darauf achten, daB alle
Stellkeile und Schraubenschlissel entfernt worden sind.

17. Ein unbeabsichtigtes Einschalten sollte vermieden
werden. Niemals ein angeschlossenes Werkzeug
mit dem Finger am Schalter tragen. Vor AnschluB
Uberprifen, ob das Gerat ausgeschaltet ist.

18.Im Freien ein Verldngerungskabel verwenden. Nur ein
Verlangerungskabel verwenden, das fur die Verwendung
im Freien markiert ist.

19. Den Arbeitsvorgang immer unter Kontrolle haben.

Das Geréat niemals in einem abgespannten Zustand

verwenden.

.Beschédigte Teile Uberprifen. Vor Benutzung

des Werkzeugs sollten beschadigte Teile oder

Schutzvorrichtungen  sorgfaltig  Gberprift  werden,

um festzustellen, ob sie einwandfrei funktionieren

und die vorgesehene Funktion erfillen, Ausrichtung,

Verbindungen sowie Anbringung sich bewegender Teile

Uberprifen. Ebenfalls uberprufen, ob Teile gebrochen

sind. Teile oder Schutzvorrichtungen, die beschadigt

sind, sollten, wenn in dieser Bedienungsanleitung
nichts anderes erwahnt ist, durch eine autorisierte

Kundendienststelle ausge wechselt oder repariert

werden. Dasselbe gilt fiir defekte Schalter. Wenn sich das

Werkzeug nicht mit dem Schalter einoder ausschalten

1aBt, sollte das Werkzeug nicht verwendet werden.

. Warnung

Die Verwendung von anderem Zubehér oder anderen

Zusétzen als in dieser Bedienungs-anleitung empfohlen

kann das Risiko einer Kérperverletzung einschlieBen.

22. Lassen Sie lhr Werkzeug durch qualifiziertes Personal

reparieren.
Dieses Elektrowerkzeug entspricht den zutreffenden
Sicherheitsanforderungen. Reparaturen sollten nur
von qualifiziertem Personal unter Verwendung von
Originalersatzteilen durchgefiihrt werden, da sonst
betrachtliche Gefahr fir den Benutzer auftreten kann.

VORSICHTSHINWEISE ZUR
VERWENDUNG DER PANEELSAGE

1. Halten Sie den Boden um die Maschine herum eben, gut
gewartet und frei von losem Material wie z.B. Sdgespane
und abgesagten Stlcken.

2. Sorgen Sie fur ausreichende allgemeine und ortliche
Beleuchtung.

3. Elektrowerkzeuge nur fur die in der Bedienungs-
anleitung angefihrten Anwendungen verwenden.

4. Reparaturen darfen nur durch autorisierte
Wartungseinrichtungen  durchgefihrt werden. Der
Hersteller ist nicht verantwortlich fir Beschadigungen
oder Verletzungen, die durch Reparatur durch nicht
autorisierte Personen oder durch MiBbrauch des
Werkzeugs verursacht werden.

2

o

2

ary




Deutsch

5.

10.
1

-

12.
13.

14.

15.

16.

17.
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19.

20.
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22.
23.
24.
25.
26.
27.

28.

Zur  Sicherstellung der Betriebsintegritit  von
Elektrowerkzeugen niemals installierte Abdeckungen
oder Schrauben entfernen.

Bewegliche Teile und Zubehér nur beruhren, wenn das
Werkzeug nicht an die Stromversorgung angeschlossen
ist.

Das Werkzeug mit einer geringeren Leistungs-aufnahme
als auf dem_ Typenschild angezeigt verwenden, da
sonst durch Uberlastung die Qualitat der bearbeiteten
Oberflache bzw. der Wirkungsgrad beeintrachtigt
werden kann.

Plastikteile nicht mit Ldsungsmittel abwischen.
Lésungsmittel wie Benzin, Verdlinner,
Kohlenstofftetrachlorid oder Alkohol kénnen

Plastikmaterial beschadigen oder Risse verursachen.
Nie mit Lésungsmittel abwischen. Plastikteile mit einem
mit Seifenwasser angefeuchteten weichen Lappen
reinigen.

Nur Originalersatzteile von HiKOKI verwenden.

Dieses Werkzeug sollte nur zum Auswechseln der
Kohleblrsten zerlegt werden.

. Die Explosionszeichnung in dieser Bedienungsanleitung ist

nur fir autorisierte Wartungseinrichtungen gedacht.

Sé&gen Sie niemals Metall oder Mauerwerk.
Ausreichende allgemeine oder lokalisierte Beleuchtung
ist vorgesehen. Vorrat und fertige Werkstiicke befinden
sich in der N&he der normalen Arbeitsposition der
Bedienung.

Tragen Sie ausreichende persénliche Schutzausriistung,
wenn erforderlich. Dies kann z.B. einschlieBen:
Gehorschutz  zur Verringerung des Risikos von
induziertem Gehorverlust.
Augenschutz  zur  Verringerung
Augenverletzungen.

Atemschutz zur Verringerung des Risikos von Einatmen
von schéadlichem Staub.

Handschuhe zur Handhabung von Séageblattern
(Sageblatter sollten mdglichst in  einem Halter
transportiert werden) und grobem Material.

Die Bedienung ist angemessen in Verwendung,
Einstellung und Betrieb der Maschine geschult.
Vermeiden Sie es, abgeschnittene oder andere Teile
des Werkstlicks aus dem Schneidbereich zu entfernen,
wahrend die Maschine lauft und der Sagekopf nicht in
der Ruheposition ist.

Verwenden Sie die Paneelsage niemals mit den unteren
Schutz in offener Position verriegelt.

Stellen Sie sicher, dass sich der untere Schutz glatt
bewegt.

Verwenden Sie die Sége nur in gutem Betriebszustand,
angemessen geartet und mit den Schutzvorrichtungen
in Position.

Verwenden Sie korrekt gescharfte Sageblatter. Beachten
Sie die auf dem Sé&geblatt angegebene maximale
Drehzahl.

des Risikos von

.Verwenden Sie keine beschadigten oder verformten

Sageblatter.

Verwenden Sie keine aus Hochschnellstahl hergestellten
Ségeblatter.

Verwenden Sie nur von HiIKOKI empfohlene Sageblétter.
Das verwendete Sageblatt muss EN847-1 entsprechen.
Die Sageblatter sollten einen AuBendurchmesser im
Bereich von 290 bis 305 mm haben.

Waéhlen Sie das korrekte Sageblatt fir das zu sdgende
Material.

Betreiben Sie die Paneelsage niemals mit dem S&geblatt
zur Seite oder nach oben hin.

Stellen Sie sicher, dass das Werkstlck frei ist von
Fremdkérpern wie Négel usw.

Wechseln Sie den Tischeinsatz aus, wenn er abgenutzt
ist.
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43.

. Verwenden Sie die Sédge nur zum S&gen von Aluminium,

Holz oder &hnlichen Materialien.
Verwenden Sie Sage nur zum S&gen von durch den
Hersteller empfohlenen Materialien.

. Das Verfahren zum Auswechseln des Ségeblatts muss

korrekt durchgefihrt werden, einschlieBlich der Methode
fur die Neupositionierung und der Warnung.

. SchlieBen Sie die Paneelsége beim Sagen von Holz an

einen Staubsammler an.

Lassen Sie beim Schlitzen Vorsicht walten.

Halten Sie das Werkzeug beim Transport bzw. zum
Tragen nicht am Halter. Halten Sie das Werkzeug am
Handgriff anstatt am Halter.

. Beginnen Sie mit dem Sagen, nachdem der Motor die

maximale Drehzahl erreicht hat.
Dricken Sie sofort den Ausschalter (OFF), wenn Sie
eine Stérung bemerken.

. Schalten Sie die Stromversorgung aus und warten

Sie, bis das Sé&geblatt angehalten hat, bevor Sie das
Werkzeug warten oder einstellen.

Wahrend S&gen einer Gehrung oder eines
Schrégschnitts sollte das Sageblatt nicht angehoben
werden, bis es vollkommen angehalten hat.

Beim Sagebetrieb muss die Paneelsége in der Richtung
von der Bedienung weg bewegt werden.

. Beachten Sie beim Séagebetrieb alle restlichen Risiken,

wie Laserstrahlung zu lhren Augen, ungewollter Zugriff
zu sich bewegenden Teilen am Schlittenmechanismus
der Maschine usw.

. Achten Sie vor jedem Schnitt darauf, dass die Maschine

stabil ist.

Verwenden Sie nur Sageblatter, deren maximale
zulassige Geschwindigkeithoher als die Leerlaufdrehzahl
des Werkzeugs ist.

Ersetzen Sie den Laser nicht durch einen anderen Typ.
Stehen Sie niemals in einer Reihe mit dem Séageblatt vor
der Maschine. Stehen Sie immer seitlich des Sageblatts.
Dies schitzt Ihren Kérper gegen den mdglichen
Rickschlag. Halten Sie die Hande, Finger und Arme fern
vom rotierenden Sageblatt.

Uberkreuzen Sie nicht lhre Arme, wenn Sie den
Werkzeugarm bedienen.

Wenn das Séageblatt blockiert ist, schalten Sie die
Maschine aus und halten Sie das Werkstlck fest, bis
das Séageblatt vollstandig zum Stillstand gekommen ist.
Um den Ruckschlag zu vermeiden, darf das Werkstlick
nicht bewegt werden, bis die Maschine vollstandig zum
Stillstand gekommen ist.

Beheben Sie die Ursache der Blockierung des
Sé&geblatts, bevor Sie die Maschine neu starten.

SYMBOLE
WARNUNG

Die folgenden Symbole werden fiir diese Maschine
verwendet. Achten Sie darauf, diese vor der
Verwendung zu verstehen.

C12RSH2: Paneelsége

Lesen Sie samtliche Sicherheitshinweise und
Anweisungen durch.

Tragen Sie immer einen Augenschutz.

Tragen Sie immer einen Gehdrschutz.




Deutsch

Nur fur EU-Lander

Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmiill!
Geman der Européischen Richtlinie 2002/96/
EG Uber Elektro- und Elektronik-Altgerate und
ihrer Umsetzung in nationales Recht missen
verbrauchte Elektrowerkzeuge getrennt
gesammelt und einer umweltgerechten
Wiederverwertung zugefiihrt werden.

)i4

TECHNISCHE DATEN
0° 105 mm x 312 mm
45° Gehrung 105 mm x 220 mm
45° links 68 mm x 312 mm
Schragschnitt

45° rechts 43 mm x 312 mm
Maximale 45° Schrégschnitt (Links) + 68 mm x 220 mm

Sagekapazitat 45° Gehrung (Links) *

Hohe x Breite 45° Schragschnitt (Links) +

31° Gehrung (Rechts)

45° Schragschnitt (Rechts) +
45° Gehrung (Rechts)

45° Schragschnitt (Rechts) +
31° Gehrung (Links)

Séageblattabmessungen (AD x ID x Dicke)

68 mm x 265 mm

Kombination
43 mm x 220 mm

43 mm x 265 mm

305 mm x 30 mm x 2,3 mm
Rechts 0° bis 57°, Links 0° bis 45°
Rechts 0° bis 45°, Links 0° bis 45°

Gehrungssagewinkel

Schragschnittwinkel

Schragechnit (Links) 0° - 45°Gehrung (Links), 0° — 31° (Rechts)
Kombinationssagewinkel - -
Schragechnit (Rechts) 0° - 45°Gehrung (Rechts), 0° - 31° (Links)
Spannung (nach Gebiet)* 110V ~ 230V ~
Leistungsaufnahme* 1520 W
Leerlaufdrehzahl 4000 min-1
Maschinenabmessungen (Breite x Tiefe x Hohe) 655 mm x 890 mm x 724 mm
Gewicht (Netto) 27 kg
Maximale .
Ausgangsleistung Po<0,4 mW Lasererzeugnis Klasse 1M
Lasermarkierer (Lambda) 650 nm
Lasermedium Laserdiode

*

Uberpriifen Sie die Angaben auf dem Typenschild, da sich diese je nach dem Verkaufsgebiet andern.

STANDARDZUBEHOR VOR DER VERWENDUNG

O 305 mm TCT-Sageblat (am Werkzeug angebracht)....... 1 VORSICHT

O Staubbeutel A Alle Einstellungen vor AnschluB3 des Steckers an die
O 17 mm Steckschlissel . A Steckdose durchfihren.

O Schraubstocksatz . .1 1. Stromversorgung

@) | Sicherstellen, dafB3 die zu verwendende Stromversorgung
O Seitengriff (am Werkzeug montiert) | den Angaben auf dem Typenschild entspricht.

O Hilfsfihrung (am Werkzeug montiert) A Nicht mit direktem Stromfluss verwenden oder

Anderungen des Standardzubehdrs bleiben jederzeit

Transformatoren wie Boostern. Dadurch kann es zu
Beschadigungen oder Unféllen kommen.

vorbehalten. 2. Netzschalter
Sicherstellen, daB der Netzschalter ausgeschaltet
ANWENDUNG ist. Wenn der Stecker bei eingeschaltetem Schalter

S&gen von Aluminiumfensterrahmen und verschiedenen

Holzarten.
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an eine Steckdose angeschlossen wird, fangt das
Elektrowerkzeug sofort an zu laufen, und es kann zu
einem schweren Unfall kommen.
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3. Verldngerungskabel
Bei Arbeit entfernt von einer Steckdose ein
Verlangerungskabel  ausreichender  Dicke  und
Nennkapazitat verwenden. Das Verldngerungskabel so
kurz wie méglich halten.

4. Entfernen Sie das gesamte Verpackungsmaterial,
das am Werkzeug haftet oder damit verbunden ist,
bevor Sie versuchen, es in Betrieb zu nehmen.

5. Losen des Sperrstifts. (Abb. 3)

Bei der Vorbereitung des Elektrowerkzeugs Werden die
Hauptteile durch einen Verriegelungsstift gesichert.
Bewegen Sie den Handgriff etwas, so daB der
Verriegelungsstift entfernt werden kann.

Verriegeln Sie den Verriegelungsstift beim Transport mit
dem Getriebegehéuse.

6. Den Staubbeutel am Gerét anbringen (Abb. 1)

7. Installation (Abb. 4)

Stellen Sie sicher, dass die Maschine immer an der
Werkbank fixiert ist.

Bringen Sie das Elektrowerkzeug auf einer ebenen,
horizontalen Werkbank an.Verwenden Sie Schrauben mit
einem Durchmesser von 8 mm mit einer angemessenen
Lange entsprechend der Dicke der Werkbank.

Die Schrauben sollten mindestens 40 mm langer als die
Dicke der Werkbank sein.

Verwenden Sie z.B. Schrauben von 8 mm x 65 mm flr
eine 25 mm dicke Werkbank.

8. Grundplatteneinstellung (Abb. 5)

Die 6-mm-Schraube mit dem mitgelieferten 10-mm-
Steckschliissel 6sen. Die Grundplatte so einstellen, dai
die untere Oberflache die Werkbank oder den Boden
berlhrt.

Nach der Einstellung, ist die 6-mm-Schraube fest
anzuziehen.

9. Uberpriifen Sie den unteren Schutz auf glatten

Betrieb

VORSICHT

O Diese Paneelsage hat als Sicherheitsvorrichtung eine
Séagekopfverriegelung.

O Zum Absenken des Sagekopfes zum Sagen muss die
Verriegelung durch Driicken von Hebel (A) mit dem
Daumen freigegeben werden.

(1) Uberprifen Sie, dass sich der untere Schutz glatt dreht,
wenn der Handgriff nach unten gedrickt wird wahrend
der Hebel (A) gedriickt wird (Abb. 6).

(2) Uberprifen Sie dann, dass der untere Schutz zu seiner

Ausgangsposition zuriickkehrt, wenn der Handgriff

angehoben wird.

Schrager Winkel

Bevor das Elektrowerkzeug von der Fabrik ausgeliefert

wird, ist es flr 0°, rechten Winkel, 45° Schneidwinkel

links und 45° Schneidwinkel rechts mit der 8-mm-

Einstellschraube, dem 8-mm-Bolzen (A) und dem 8-mm-

Bolzen (B) eingerichtet.

Wenn Sie die Einstellung andern, andern Sie die Hohe

der 8-mm-Einstellschraube, des 8-mm-Bolzens (A) oder

des 8-mm-Bolzens (B) durch Drehen.

Wenn Sie den Schragwinkel auf rechts 45° &ndern,

ziehen Sie den Einstellstift (A) in die Richtung, die in

Abb. 7-b gezeigt ist und neigen Sie den Motorkopf nach

rechts.

Wenn Sie den Motorkopf auf 0° einstellen, stellen

Sie den Einstellstift (A) immer in seine urspriingliche

Position, wie in Abb. 7-b gezeigt.

. Uberpriifen der untersten Position des Ségeblatts

Uberprifen Sie, daB das S&geblatt 9 mm bis 10 mm
unter den Tischeinsatz abgesenkt werden kann.
Wenn Sie das Séageblatt durch ein neues ersetzen,
passen Sie die untere Grenzposition an, um zu
vermeiden, dass das Sé&geblatt nicht in die Drehbiihne
schneidet oder der Schneidvorgang nicht ausgefihrt
werden kann.

10.

1

—y
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Beachten Sie zur Anpassung der unteren Grenzposition
des Ségeblatts das nachfolgende Verfahren (1). (Abb. 8)
Dieses Verfahren ist ebenfalls zu beachten, wenn die
Position einer 8-mm-Tiefeneinstellschraube geéndert
wird, die als unterer Anschlag fiir das Ségeblatt dient.

(1) Drehen Sie die 8-mm-Tiefeneinstellschraube, um die
Hoéhe zu andern, an der es zu einem Kontakt zwischen
dem Schraubenkopf und dem Scharnier kommt, und
stellen Sie die untere Grenzposition fiir das Séageblatt
ein.

HINWEIS
Stellen Sie sicher, dass das Ségeblatt so ausgerichtet
wird, dass es nicht in die Drehbiihne schneidet.

VOR DEM SCHNEIDEN

1. Schneiden einer Nut am Schutz
Halter (A) hat einen Schutz (siehe Abb. 10), in den eine
Nut geschnitten werden muss, wenn das Werkzeug
zum ersten Mal benutzt wird. Die 6-mm-Knopfschraube
etwas I6sen, um den Schutz etwas einziehen.
Ein passendes Stick Holz auf die Fuhrung und die
Tischoberflaiche legen und mit dem Schraubstock
einspannen. Schieben Sie den Motorkopf nach
hinten bis zum Ende. Ziehen Sie dann den
Schlittensicherungsknopf fest. Wenn das Séageblatt
nach Einschalten des Schalters die maximale Drehzahl
erreicht hat, den Handgriff langsam absenken, um eine
Nut in den Schutz zu schneiden. (Siehe Abb. 19)
VORSICHT
Die Nut nicht zu schnell schneiden, da sonst der Schutz
beschadigt werden kann.
Verwenden Sie das Schiebeschneiden nicht
Nutarbeiten.

PRAKTISCHE ANWENDUNGEN

WARNUNG

O Um Verletzungen zu vermeiden, platzieren Sie niemals

ein Werkstlick auf dem Tisch oder nehmen es herunter,

wenn das Werkzeug in Betrieb ist.

Lassen Sie niemals Arme oder Beine in den Bereich

der Linie neben dem Warnsymbol gelangen, wenn das

Werkzeug in Betrieb ist (sieche Abb. 9). Dies kann extrem

gefahrlich sein.

VORSICHT

O Es ist gefahrlich, das Werkstlick anzubringen oder zu

entfernen, wahrend sich das Sageblatt dreht.

Beim Ségen die Sagespane vom Drehtisch entfernen.

Wenn sich zu viele S&agespane ansammeln, steht

das Sé&geblatt aus dem zu sagenden Material heraus.

Niemals die Hande oder Gegensténde in die Nahe des

freiliegenden Sageblattes bringen.

. Schalterbedienung

Durch Ziehen am Ausléser wird der Schalter

eingeschaltet. Durch Loslassen des Auslésers wird der

Schalter ausgeschaltet.

Verwendung des

(Standardzubehor) (Abb. 11)

(1) Die Schraubstock-Baugruppe kann entweder am linken
Gitter {Gitter (B)} oder am rechten Gitter {Gitter (A)}
montiert werden.

(2) Der Schneckenhalter kann angehoben oder abgesenkt
werden, je nach der H6he des Werkstucks.

(3) Drehen Sie den oberen Knopf und fixieren Sie das
Werkstlck unverriickbar an seiner Position.

WARNUNG
Klemmen oder spannen Sie das Werkstick immer fest
an der Fihrung, da es sonst vom Tisch geschoben
werden und Verletzungen verursachen kann.

far
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2. Schraubstocksatzes
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Stellen Sie immer sicher, daB der Motorkopf nicht mit
der Schraubstockmontage in Beriihrung kommt, wenn
er zum Sé&gen abgesenkt wird. Wenn die Gefahr dafir
besteht, schieben sie die Schraubstock-Baugruppe
in eine Stellung, in der sie nicht mit dem Sageblatt in
Kontakt kommt.

Positionieren der Tischeinsétze (Abb. 12)
Tischeinséatze werden auf der Drehbiihne installiert. Beim
Versand des Werkzeugs ab Werk sind die Tischeinsatze
so fixiert, dass sie nicht in Kontakt mit dem Sé&geblatt
kommen. Der Grat an der unteren Oberseite des
Werkstlcks wird bemerkenswert verringert, wenn der
Spalt zwischen der Seitenoberflache des Tischeinsatzes
und dem Sé&geblatt so klein wie mdglich ist. Verringern
Sie vor der Verwendung des Werkzeugs diesen Spalt
entsprechend dem folgenden Verfahren.
Rechtswinkliger Schnitt

Ldésen Sie die drei 5-mm-Maschinenschrauben, sichern
Sie die linke Seite des Tischeinsatzes und ziehen Sie die
5-mm-Maschinenschrauben an beiden Enden vorléufig
an. Fixieren Sie dann ein Werkstlick (mit einer Breite von
etwa 200 mm) mit dem Schraubstocksatz und ségen Sie
es ab. Ziehen Sie die 5-mm-Maschinenschrauben an
beiden Enden fest an, nachdem Sie die Schnittflache
auf die Kante des Tischeinsatzes ausgerichtet haben.
Entfernen Sie das Werkstlick und ziehen Sie die 5-mm-
Maschinen-schraube in der Mitte fest an. Stellen Sie den
rechten Tischeinsatz auf die gleiche Weise ein.

Linker und rechter Schragschnitt

Passen Sie den Tischeinsatz gemaf des Verfahrens fir
den rechten Schragschnitt an.

VORSICHT

4.

Nach Einstellen des Tischeinsatzes fiir Sdgen im rechten
Winkel wird der Tischeinsatz bei Sagen in einem Winkel
etwas abgeségt.

Wenn Sé&gen in einem Winkel erforderlich ist, so stellen
Sie die Tischeinsatze fir Sagen in einem Winkel ein.
Bestéatigung der Verwendung der Hilfsfiihrung (A)
(Abb. 13).

WARNUNG

5.

Beim Winkelschneiden rechts l6sen Sie die 6-mm-
Fligelschraube und schieben Sie anschlieBend
das Hilfsgitter (A) nach auBen und entfernen Sie es.
Andernfalls kann das Hauptgeréat oder das Ségeblatt mit
dem Hilfsgitter (A) in Kontakt kommen und Verletzungen
verursachen.

Dieses Elektrowerkzeug ist mit einer Hilfsfiihrung (A)
ausgestattet.

Verwenden Sie die Hilfsfihrung (A) bei rechtwinkligen
und linken Schragschnitten. Danach kdnnen Sie prazise
Schnitte in Materialien mit breiter Riickseite durchftihren.
Beim Winkelschneiden rechts lésen Sie die 6-mm-
FlGgelschraube und schieben Sie anschlieBend das
Hilfsgitter (A) nach auBen und entfernen Sie es, wie in
Abb. 13 gezeigt.

Bestétigung der Verwendung der Hilfsfiihrung (B)
(Abb. 13).

WARNUNG

Beim Winkelschneiden links 16sen Sie die 6-mm-
Flugelschraube und schieben Sie anschlieBend das
Hilfsgitter (B) nach auBen. Andernfalls kann das
Hauptgeréat oder das Sageblatt mit dem Hilfsgitter (B) in
Kontakt kommen und Verletzungen verursachen.

Dieses Elektrowerkzeug ist mit einer Hilfsfihrung (B)
ausgestattet. Verwenden Sie die Hilfsfihrung (B) bei
direkten und rechtwinkligen Schrégschnitten. Danach
kénnen Sie prazise Schnitte in Materialien mit breiter
Ruckseite durchfiihren. Beim Winkelschneiden links
I6sen Sie die 6-mm-Fligelschraube und schieben Sie

6.

Deutsch

anschlieBend das Hilfsgitter (B) nach auBen, wie in
Abb. 13 gezeigt.
Verwendung
Schutzes)

einer Tintelinie (Einstellen des

(1) Sagen in einem rechten Winkel

Lésen Sie die 6-mm-Knopfschraube und bringen Sie die
Spitze des Schutzes in Kontakt mit dem Werkstick.
Richten Sie die Tintelinie auf dem Werkstiick auf die Nut
im Schutz aus, um das Werkstick an der Tintelinie zu
sagen.

Gehrungsséagen und Kombinationssagen (Gehrungsséagen +
Schragschnitt)

Nach Absenken des Motorabschnitts wird der untere
Schutz angehoben und das Sageblatt erscheint.
Richten Sie die Tintelinie auf das Ségeblatt aus.

VORSICHT

Bei einigen Anordnungen steht der Schutz Uber die
Oberflache des Anschlags hervor. Lésen Sie die
6-mm-Knopfschraube und driicken Sie den Schutz
zur zurlickgezogenen Position. Heben Sie den unteren
Schutz niemals an, wahrend sich das Séageblatt dreht.
Bei Sagen mit einem Winkel von 45° oder mehr nach
rechts schieben Sie bitte den Schutz nach hinten.
Kontakt zwischen dem Schutz und der Hilfsfiihrung
(A) und Hilfsfihrung (B) verschlechtert nicht nur die
Schnittgenauigkeit, sondern kann au Beschédigung des
Schutzes verursachen.

Positionseinstellung fiir die Laserlinie

Tintelinien kénnen an diesem Werkzeug einfach auf den
Lasermarkierer ausgerichtet werden. Der Lasermarkierer
wird durch einen Schalter eingeschaltet (Abb. 14).

Je nach Schnittwahl kann die Laserlinie mit der linken
Seite der Schnittbahn (Sageblatt) oder der Tintenlinie
auf der rechten Seite ausgerichtet werden.

Die Laserlinie ist bei Versand ab Werk auf die Breite
des Sageblatts eingestellt. Stellen Sie die Position
des Ségeblatts und der Laserlinie mit den folgenden
Schritten ein, um lhrer gewlinschten Verwendung zu
entsprechen.

(1) Schalten Sie den Lasermarkierer ein und sagen Sie

eine Nut mit einer Tiefe von etwa 5 mm in ein Werkstlick
mit einer H6he von etwa 20 mm und einer Breite von
150 mm. Halten Sie das genutete Werkstlick mit dem
Schraubstock in seiner Position und bewegen Sie es
nicht. Beziehen Sie sich fiir das Nuten auf ,19. Verfahren
zum Sé&gen von Nuten”.

Drehen Sie dann die Einstellung und Verschieben
Sie die Laserlinie. (Durch Drehen der Einstellung
im Uhrzeigersinn wird die Laserlinie nach rechts
verschoben, und durch Drehen gegen den Uhrzeigersinn
wird die Laserlinie nach links verschoben.) Wenn Sie mit
einer auf die linke Seite des Sageblatts ausgerichteten
Tintelinie arbeiten, so richten Sie die Laserlinie auf die
linke Kante der Nut aus (Abb. 15). Wenn Sie mit einer
auf die rechte Seite ausgerichteten Tintelinie arbeiten,
so richten Sie die Laserlinie auf die rechte Kante aus.

(3) Ziehen Sie nach Einstellung der Position der Laserlinie

eine rechtwinklige Tintelinie auf dem Werkstiick
und richten Sie die Tintelinie auf die Laserlinie aus.
Verschieben Sie das Werkstiick beim Ausrichten der
Tintelinie in kleinen Schritten und ziehen Sie den
Schraubstock fest an, wenn die Laserlinie genau auf der
Tintelinie liegt. Fihren Sie erneut Sagen einer Nut durch
und Uberprifen Sie die Position der Laserlinie. Wenn Sie
die Position der Laserlinie &ndern wollen, so stellen Sie
erneut entsprechend den Schritten (1) bis (3) ein.

WARNUNG
O Stellen Sie sicher, dass die Sage und der Lasermarkierer

ausgeschaltet sind, bevor Sie den Stecker an eine
Steckdose anschlieBen.
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O Lassen Sie bei der Positionseinstellung fir die Laserlinie
auBerste Sorgfalt in Bezug auf den Ausléserschalter
walten, da hierbei der Stecker an eine Steckdose
angeschlossen ist.

Wenn der Ausléserschalter versehentlich durchgezogen
wird, kann es durch Drehung des Sé&geblatts zu
unerwarteten Unféllen kommen.

O Entfernen Sie den Lasermarkierer nicht, um ihn fir
andere Zwecke zu verwenden.

VORSICHT (Abb. 16)

O Laserstrahlung - Nicht in den Laserstrahl sehen.

O Laserstrahlung auf der Werkbank. Nicht in den

Laserstrahl sehen. Wenn ein Auge direkt einem

Laserstrahl ausgesetzt wird, kann es zu Verletzung des

Auges kommen.

Nicht zerlegen.

Den Lasermarkierer (Werkzeugkdrper) nicht starken

StéBen aussetzen, da sonst die Positionierung der

Laserlinie gestdrt werden kann und es zu Beschéadigung

des Lasermarkierers und verringerter Lebensdauer

kommen kann.

O Lassen Sie den Lasermarkierer nur wahrend des Sagens
eingeschaltet. Langeres Leuchten des Lasermarkierers
kann zu verkirzter Verwendungsdauer fihren.

O Durch Verwendung anderer Regelungen oder
Einstellungen oder durch Durchfiihrung anderer als der
hier angefiihrten Verfahren kann Aussetzen gegenuber
schadlicher Strahlung verursachen.

HINWEIS

O Flhren Sie Schnitte aus, indem Sie die Tintenlinie mit
der Laserlinie in Deckung bringen.

O Wenn Tinten- und Laserlinie in Deckung gebracht
sind, &ndert sich die Lichtintensitdt. Dadurch kénnen
Sie prazise Schnitte ausflihren, da Sie Abweichungen
anhand der Linien bemerken. Auf diese Weise erreichen
Sie nur minimale Schnittabweichungen.

O Bei Verwendung im Freien oder in der Nahe eines
Fensters kann es wegen Sonnenlicht schwierig sein, die
Laserlinie zu sehen. Bringen Sie das Werkstiick und das
Werkzeug in einem solchen Fall an einen Platz, der nicht
direktem Sonnenlicht ausgesetzt ist, und fiihren Sie die
Arbeit dort durch.

O Uberpriifen Sie die richtige Position der Laserlinie in
regelmaBigen Abstdnden. Zur Uberprufung zeichnen
Sie eine rechtwinklige Tintenlinie von etwa 20 mm Lange
und 150 mm Breite auf das Werkstlick und vergewissern
sich, dass die Laserlinie in Flucht mit der Tintenlinie
liegt [Die Abweichung zwischen Tinten- und Laserlinie
sollte unterhalb der Tintenlinienbreite (0,5 mm) liegen.]
(Abb. 17).

8. Ségebetrieb

(1) Wie in Abb. 18 gezeigt, stimmt die Breite des

Ségeblattes mit der Schnittbreite (berein. Schieben

Sie das Werkstiick daher — vom Bediener aus gesehen

- nach rechts, wenn Lange (b) gewlnscht ist oder nach

links, wenn Lange (@) gew(inscht ist.

Wenn der Lasermarkierer eingesetzt wird, richten Sie die

Laserlinie an der linken Seite des Sageblattes, danach

die Tintenlinie an der Laserlinie aus.

Den Schalter einschalten, Uberprifen, daB sich das

Sé&geblatt mit maximaler Drehzahl dreht, den Handgriff

nach unten driicken, wéahrend der Hebel (A) gehalten

wird, und das Sageblatt in die Nahe des zu sagenden

Materials zu bringen.

(3) Dricken Sie den Giriff allmahlich nach unten, wenn das
Sé&geblatt in Kontakt mit dem Werkstiick kommt, um das
Werkstlck zu sédgen.

(4) Schalten Sie nach Séagen auf die gewlinschte Tiefe das
Werkzeug aus und lassen Sie das Ségeblatt vollkommen
anhalten, bevor Sie den Griff vom Werkstiick anheben,
um zur vollen Riickzugposition zurtickzukehren.

(eXe)

—
)

VORSICHT

O Beziehen Sie sich fir die maximalen Schneid-
abmessungen auf , Technische Daten” fiir den Tisch.

O Starkerer Druck auf den Griff verursacht nicht schnelleres
Séagen. Zu starker Druck verursacht im Gegenteil
eine Uberlastung des Motors und/oder verringert die
Wirksamkeit.

O Uberzeugen Sie sich, dass der Ausldserschalter
ausgeschaltet ist und der Stecker aus der Steckdose
gezogen ist, wenn das Werkzeug nicht verwendet wird.

O Schalten Sie immer die Stromversorgung aus und lassen
Sie das Séageblatt vollkommen anhalten, bevor Sie den
Griff vom Werkstiick anheben. Wenn der Giriff bei sich
drehendem Ségeblatt angehoben wird, kann sich das
abgeséagte Stiick gegen das Sageblatt verklemmen, und
Fragmente kdnnen gefahrlich durch die Gegend fliegen.

O Schalten Sie nach Beendigung jedes Sageschnitts oder
Nutschnitts die Stromversorgung aus und Uberzeugen
Sie sich davon, dass das Sé&geblatt angehalten hat.
Heben Sie dann den Griff an und kehren Sie zur vollen
Ruckzugposition zurtick.

O Achten Sie unbedingt darauf, das abgesagte Material
von der Oberseite des Drehtisches zu entfernen, und
schreiten Sie dann zum néachsten Schritt fort.

O Ein fortlaufender Schneidevorgang kann zu einer
Uberhitzung des Motors flihren. Beriihren Sie den Motor.
Ist dieser heiB3, stoppen Sie den Schneidevorgang
und warten Sie mindestens 10 Minuten, bevor Sie den
Schneidevorgang erneut starten.

9. Schneiden schmaler Werkstiicke (Druckségen)

(Abb. 19)
Schieben Sie das Gelenk nach unten zum Halter (A)
und ziehen Sie dann den Schlittensicherungsknopf
an (Abb. 2). Senken Sie dann den Griff ab, um das
Werkstlick zu sagen. Durch Verwendung der Sage auf
diese Weise kénnen Werkstlcke bis zu 107 mm x 107
mm gesagt werden.

10. Schneiden von groBen Werkstiicken (Abb. 20, 21)
Je nach der Hohe des Werkstiicks kann es vorkommen,
dass kein durchgehender Schnitt ausgefiihrt werden
kann. In einem solchen Fall montieren Sie ein Hilfsbrett
mit den 6 mm Flachkopfschrauben und den 6 mm
Muttern am Gitter, indem Sie die am Gitter angebrachten
7 mm - Locher benutzen (zwei Lécher an jeder Seite).
(Abb. 20).

Hinweise fur die Starke des Hilfsbrettes fin-den Sie in
+SPEZIFIZIERUNGEN".

HINWEIS
Wenn Sie ein Werkstlick mit einer Hohe gréBer 107 mm
rechtswinklig schneiden, oder einen linken 70 mm oder
rechten 45 mm Schragschnitt ausfiihren, passen Sie die
untere Grenzposition an, damit die Basis des Motorkopfs
nicht mit dem Werksttick in Berlihrung kommt.

Beachten Sie zur Anpassung der unteren Grenzposition des

Sé&geblatts das in Abb. 21 dargestellte Verfahren (1).

(1) Senken Sie den Motorkopf, und drehen Sie die 8-mm-
Tiefeneinstellschraube, damit zwischen der unteren
Grenzposition des Motorkopfs und dem oberen Teil des
Werkstlcks an der unteren Grenzposition des Sageblatts
ein Abstand von 2 - 3 mm besteht. Dies ist die Stelle, an
welcher sich der Kopf der 8-mm-Tiefeneinstellschraube
und das Scharnier berthren.

11. Sagen breiter Werkstiicke (Gleitsédgen) (Abb. 22)

(1) Werkstiicke mit einer Hohe von 107 mm und einer Breite
von 312 mm:

Loésen Sie den Fihrungssicherungsknopf (A) (Abb. 2),
greifen Sie den Griff und schieben Sie das S&geblatt
nach vorne.
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Driicken Sie dann den Griff nach unten, und schieben Sie
das Sageblatt zurlick, um das Werkstlck zu schneiden.
Durch diese Vorgehensweise kdnnen Arbeitsstiicke mit
einer Héhe von 107 mm und einer Breite von 312 mm
leichter geschnitten werden.

(2) Werkstlicke mit einer Hohe von 120 mm und einer Breite
von 260 mm:

Werkstlicke mit einer Hohe von 120 mm und einer Breite
von 260 mm kdnnen gemaB der Anleitung in Abschnitt
15-(1) geschnitten werden.

VORSICHT

O Wenn Sie ein Werkstlick mit 120 mm Hohe schneiden,
passen Sie die untere Grenzposition des Motorkopfs
so an, dass der Abstand zwischen der unteren Kante
des Motorkopfs und dem Werkstlick an der unteren
Grenzposition 2 - 3 mm betragt.

O Wird der Griff mit hohem Kraftaufwand oder seitlich nach
unten gedriickt, kann es wahrend des Schneidevorgangs
zu Schwingungen des Séageblatts fihren. Dies kann zu
unerwiinschten Schnittmarkierungen am Werkstiick
fihren und dadurch die Qualitat des Schnitts mindern.
Driicken Sie daher den Giriff leicht und vorsichtig nach
unten.

O Dricken Sie beim Gleitsédgen den Giriff in einer einzigen,
vorsichtigen Bewegung nach hinten (rlickwarts).

Wird die Bewegung des Griffs wahrend des
Schnitts angehalten, kann dies zu unerwiinschten
Schnittmarkierungen auf dem Werkstiick flhren.

WARNUNG

O Befolgen Sie zum Gleitsagen die folgenden Verfahren.
Ein Gleitsagen in Vorwartsbewegung (in Richtung
des Bedieners) ist sehr geféhrlich, da das S&geblatt
nach oben aus dem Werkstiick herausspringen kann.
Schieben Sie daher den Griff immer vom Bediener weg.

O Achten Sie darauf, dass der Wagen nach jedem
Querschnitt immer vollstandig in die hintere Position
zuriickkehrt, um Verletzungsgefahren zu vermeiden.

O Legen Sie lhre Hand beim Sagen niemals auf den
Seitengriff, da das Sé&geblatt beim Absenken des
Motorkopfes nahe an den Seitengriff kommt.

12. Verfahren zum Sagen von Gehrungen

(1) Losen Sie den Seitengriff und ziehen Sie den Hebel fur
die Winkelanschlage an. Stellen Sie dann die Drehblhne
so ein, dass der Zeiger auf die gewlnschte Einstellung
auf der Gehrungsskala zeigt (Abb. 23).

(2) Ziehen Sie den Seitengriff wieder an, um die Drehbihne
in der gewuinschten Position zu sichern.

(3) Die Gehrungsskala zeigt den Séagewinkel auf der
Winkelskala und die Neigung auf der Neigungsskala an.

(4) Die Neigung, das Verhéltnis der Hohe zur Grundlinie
des zu entfernenden dreieckigen Abschnitts, kann statt
des Schneidwinkels zum Einstellen der Gehrungsskala
verwendet werden, wenn dies gewiinscht wird.

Stellen Sie deshalb zum Schneiden eines Werkstiicks
mit einer Neigung von 2/10 den Zeiger auf diese Position.

HINWEIS

O Positive Anschlage sind rechts und links von der
0°-Mittelstellung bei 15°, 22,5°, 30° und 45° vorhanden.
Uberprifen Sie, dass die Gehrungsskala und die
Zeigerspitze richtig ausgerichtet sind.

O Betrieb der Sége mit schlechter Ausrichtung von
Gehrungsskala und Zeiger oder mit nicht fest
angezogenem  Seitengriff  verursacht  schlechte
Séagegenauigkeit.

13.Verfahren zum Sé&gen von Schréagschnitten
(Abb. 24)

(1) Loésen Sie den Klemmhebel und neigen Sie das Sageblatt
nach links oder rechts. Ziehen Sie den Fixierstift (A) nach
hinten, wenn Sie den Motorkopf nach rechts neigen.
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Der Klemmhebel verwendet ein Einrastsystem.
Ziehen Sie den Klemmhebel bei Kontakt zwischen der
Werkbank und dem Werkzeugkérper wie in Abb. 24
gezeigt in Pfeilrichtung und &ndern Sie die Richtung des
Klemmbhebels.

Stellen Sie den Neigungswinkel wie gewinscht ein,
wahrend Sie auf die Schragschnittwinkelskala und den
Zeiger sehen, und ziehen Sie dann den Klemmhebel an.

WARNUNG

Wenn das Werkstlck auf der linken oder der rechten
Seite des Séageblatts fixiert ist, liegt das abgeséagte
kurze Stiick auf der rechten oder der linken Seite des
Ségeblatts auf. Schalten Sie immer die Stromversorgung
aus und lassen Sie das Sageblatt vollkommen anhalten,
bevor Sie den Griff vom Werkstlick anheben.

Wenn der Griff angehoben wird, wahrend sich das
Séageblatt noch dreht, kann sich das abgesagte Stiick
gegen das Sageblatt verklemmen, und Fragmente
kénnen gefahrlich durch die Gegend fliegen.

Wenn Sie einen Schragschnitt unterbrechen, setzen Sie
den Schnitt erst dann fort, wenn Sie den Motorkopf in die
Ausgangsposition zurlickgezogen haben.

Wenn Sie mitten im Schnitt ohne Rickstellung
in die Ausgangsposition fortfahren, bleibt die
Sicherheitsabdeckung in der Schnittfuge des
Werkstlicks hangen und beriihrt das Sageblatt.

VORSICHT

14.

Wird ein Werkstick mit einer Héhe von 75 mm oder
50 mm mit einem rechten oder linken 45° Schragschnitt
geschnitten, passen Sie die untere Grenzposition des
Motorkopfs an, damit der Abstand zwischen der unteren
Kante des Motorkopfs und dem Werkstick an der
unteren Grenzposition 2 — 3 mm betrégt (siehe Seite 44
"11. Uberprifen der untersten Position des Sageblatts")
Verfahren fiir Kombinationsségen

Kombinationssdgen kann durch Befolgen der in den
obigen Punkten 12 und 13 gegebenen Anweisungen
durchgefiihrt werden. Beziehen Sie sich fir die
maximalen Abmessungen fur Kombinationssagen auf
die Tabelle ,TECHNISCHE DATEN".

VORSICHT

15.

16.

M

Sichern Sie das Werkstlck immer mit der rechten oder
der linken Hand und sagen Sie, indem Sie den runden
Teil der Sage mit der anderen Hand zuriickziehen.
Wahrend Kombinationssagen ist es sehr gefahrlich, die
Drehbiihne nach links zu drehen, da das Sageblatt mit
der das Werkstlck sichernden Hand in Kontakt kommen
kann.
Beim kombinierten Schneiden (Winkel + Schrage) mit
der linken Schrége, schieben Sie das Hilfsgitter (B) nach
auBen und beginnen Sie den Schneidvorgang.
Beim kombinierten Schneiden (Winkel + Schrage) mit
der rechten Schréage, entfernen Sie das Hilfsgitter (A)
und beginnen Sie den Schneidvorgang.
Sagen von langem Material
Verwenden Sie beim S&gen von langem Material
einen Hilfstisch mit der gleichen Héhe wie der Halter
(Sonderzubehdr) und die Grundplatte der besonderen
Zusatzausrustung.
Kapazitat: Holzmaterial (B x H x L)

300 mm x 45 mm x 1300 mm oder

180 mm x 25 mm x 2000 mm
Installieren der Halter... (Sonderzubehér)
Die Halter helfen dabei, langere Werkstiicke beim Sagen
stabil und an ihrem Platz zu halten.
Verwenden Sie wie in Abb. 25 gezeigt einen Stahlwinkel,
um die Oberkante der Halter auf die Hoéhe der
Grundplatte auszurichten.
Lésen Sie die 6-mm-Fligelschraube. Drehen Sie die
6-mm-Hoheneinstellschraube und stellen Sie die Hohe
des Halters ein.
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(2) Ziehen Sie nach der Einstellung die 6-mm-Fligelmutter
an, und fixieren Sie den Halter mit der 6-mm-
Knopfschraube (Sonderzubehér). Wenn die Lange der
6-mm-Hdéheneinstellschraube nicht ausreicht, so legen
Sie ein dinnes Blech unter. Stellen Sie sicher, dass das
Ende der 6-mm-Ho6heneinstellschraube nicht Gber den
Halter hervorsteht.

VORSICHT

O Halten Sie das Werkzeug bei Transport oder Tragen nicht

am Halter.

Es besteht die Gefahr, daB der Halter aus der Basis

herausrutscht. Halten Sie den Handgriff anstatt des

Halters.

Anschlag fiir Prazisionsségen... (Anschlag und

Halter sind Sonderzubehdr)

Der Anschlag erleichtert kontinuierliches

Prézisionsségen von Léngen von 285 bis 450 mm.

Bringen Sie zum Installieren des Anschlags den Halter

mit der 6-mm-Knopfschraube wie in Abb. 26 gezeigt an.

Bestéatigung fiir Verwendung von

Kronenformschraubstock, Kronenformanschlag (L)

und Kronenformanschlag (R) (Sonderzubehér)

Kronenformanschlag (L) und (R) (Sonderzubehér)

ermoglichen einfacheres S&gen von Kronenformen

ohne Neigen des Sé&geblatts. Installieren Sie diese

auf beiden Seiten auf der Grundplatte wie in Abb. 27

gezeigt. Ziehen Sie nach dem Einschieben die 6-mm-

Knopfschrauben an, um die Kronenformanschlage zu

sichern.

Der Kronenformschraubstock (B) (Sonderzubehdr) kann

am linken Gitter (Gitter (B)) oder am rechten Gitter (Gitter

(A)) angebracht werden. Er kann sich mit der Neigung

der Kronenform vereinigen und der Schraubstock kann

nach unten gedriickt werden.

Drehen Sie dann den oberen Knopf wie erforderlich,

um die Kronenform sicher an ihrem Platz zu befestigen.

Lésen Sie zuerst die Innensechskant-Feststellschraube,

um die Schraubzwinge héher oder niedriger einzustellen.

Ziehen Sie nach Einstellung der Hoéhe die 6-mm-

FlGgelschraube fest an, und drehen Sie dann den

oberen Knopf wie erforderlich, um die Kronenform sicher

in ihrer Position zu halten (Abb. 28).

Positionieren  Sie die  Kronenform  mit  der

WANDKONTAKTKANTE gegen das Fuhrungsgitter

und mit der DECKENKONTAKTKANTE gegen die

Kronenformanschlage, wie in Abb. 28 gezeigt. Stellen

Sie die Kronenformanschlage entsprechend der

GriBe der Kronenform ein. Ziehen Sie die 6-mm-

Flugelschraube an, um die Kronenformanschlage zu

sichern. Beziehen Sie sich fir den Gehrungswinkel auf

die nachfolgende Tabelle.

Verwenden Sie die Hilfsfihrung (A), um die Kronenform

sicherer zu fixieren (Abb. 11).

WARNUNG
Achten Sie immer darauf, dass die Kronenform fest am
Gitter angeklemmt ist, da die Kronenform sonst vom
Tisch geschoben werden und Verletzungen verursachen
kann. Flhren Sie keinen Schragschnitt durch, da sonst
das Sageblatt mit der Hilfsfihrung in Kontakt kommen
und Verletzungen verursachen kann.

VORSICHT

Vergewissern Sie sich immer, dass der Motorkopf

nicht den Schraubstocksatz fir Kronenform berihrt,

wenn er zum Schneiden abgesenkt wird. Falls die

Gefahr besteht, dass dies geschieht, 16sen Sie die

Innensechskant-Feststellschraube und verschieben Sie

die Schraubzwinge der Deckenleiste in eine Position, in

der sie nicht das Ségeblatt beriihrt.

Verfahren zum Sagen von Nuten

Durch Einstellen der 6-mm-Tiefeneinstellschraube

kénnen Nuten im Werkstick geschnitten werden

(Abb. 29).

e}

17.

18.

2

19.
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(1) Drehen Sie den Anschlagshalter in die in Abb. 30

dargestellte Richtung.
Senken Sie den Motorkopf, und drehen Sie die 6-mm-
Tiefeneinstellschraube manuell. (An der Kontaktstelle
zwischen der 6-mm-Tiefeneinstellschraube und dem
Scharnier.)

(2) Stellen Sie die gewlinschte Nutentiefe durch Einstellen
des Abstands zwischen dem Sageblatt und der
Oberflache der Grundplatte ein. (Abb. 29)

HINWEIS
Entfernen Sie beim Sagen einer einzelnen Nut an einem
Ende des Werkstiicks den nicht erforderlichen Teil mit
einem MeiBel.

20. Verwendung des Staubbeutels (Standard Zubehor)
(Abb. 31)

(1) SchlieBen Sie den Staubbeutel an den Kanal des
Elektrowerkzeugs an.

(2) Wenn der Staubbeutel voll mit Sagemehl ist, wird
der Staub aus dem Staubbeutel geblasen, wenn das
Sageblatt rotiert.

Uberpriifen Sie den Staubbeutel regelmaBig und leeren
Sie ihn, bevor er voll wird.

(3) Wahrend des abgeschragten und Paneel-Schneidens

befestigen Sie den Staubbeutel im rechten Winkel zur

Basisoberflache.

Anschluss  der

erhiltlich) (Abb. 32)

Atmen Sie die gesundheitsschadlichen Staube nicht ein,

die wahrend des Schneidens entstehen.

Der Staub kann lhre Gesundheit und die Gesundheit

umstehender Personen geféhrden.

Verwendung der Staub-Absaugung kann Gefahren im

Zusammenhang mit Staub vermindern.

Durch Anschluss der Staub-Absaugung Uber Adapter,

Gelenk- und Staubsammeladapter kann der meiste

Staub gesammelt werden.

SchlieBen Sie die Staub-Absaugung mit dem Adapter

21. Staub-Absaugung  (Separat

an.
SchlieBen Sie in der Reihenfolge Schlauch (id 38
mm x 3 m lang) und Adapter (Staub-Absaugung
Standard-Zubehor) Gelenk (Optionales Zubehér) und
Staubsammeladapter (Optionales Zubehér) an den
Kanal des Elektrowerkzeugs an.

Der Anschluss erfolgt durch Dricken in Pfeilrichtung.
(Abb. 32)

Der Staubsammeladapter (Optionales Zubehor) wird mit
einer Schlauchschelle am Kanal befestigt. (Optionales
Zubehor)

ANBRINGEN UND ENTFERNEN DES
SAGEBLATTES

WARNUNG
Zur Verhitung von Unféllen und Korperverletzungen
immer erst den Schalter ausschalten und den Stecker
aus der Steckdose ziehen, bevor ein Sageblatt entfernt
oder angebracht wird.

1. Anbringen des Ségeblattes (Abb. 33)

(1) Lésen Sie die 5 mm-Schraube, welche die
Spindelabdeckung halt, mit dem Schraubendreher,
nehmen Sie dann die Spindelabdeckung ab.

(2) Dricken Sie die Spindelverriegelung einundldsen Sie die
10-mm-Schraube mit dem 17-mm-Schraubenschliissel
(Standardzubehér).

Da die 10-mm-Schraube ein Linksgewinde hat, 16sen
Sie sie, indem Sie sie nach rechts drehen.

HINWEIS
Wenn die Spindelverriegelung sich nicht leicht
eindriicken lasst, um die Spindel zu verriegeln,
drehen Sie die 10-mm-Schraube mit dem 17-mm-
Schraubenschlissel (Standardzubehér), und Gben Sie
dabei Druck auf die Spindelverriegelung aus.
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Die Sageblattspindel ist verriegelt die
Spindelverriegelung eingedriickt ist.

(3) Entfernen Sie die Schraube und die Beilegscheibe (D).

(4) Heben Sie den unteren Schutz an und bringen Sie das
Sé&geblatt an.

WARNUNG
Vergewissern Sie sich bei der Montage des Ségeblatts,
dass die Drehrichtungsanzeige am S&geblatt und die
Drehrichtungsanzeige der Spindelabdeckung (Abb. 1)
exakt Ubereinstimmen.

(5) Reinigen Sie Unterlegscheibe (B) und 10 mm-
Schraube griindlich und installieren Sie diese an der
Séageblattspindel.

(6) Dricken Sie die Spindelverriegelung ein und ziehen
Sie die 10-mm-Schraube fest, indem Sie sie mit dem
Standardzubehér (17-mm-Schraubenschliissel) nach
links drehen.

(7) Drehen Sie die Spindelabdeckung, bis der Haken in der
Spindelabdeckung in seiner urspriinglichen Position ist.
Ziehen Sie dann die 6-mm-Schraube an.

VORSICHT

O Hinter dem Scharnier ist eine Staubflihrung befestigt.

Achten Sie beim Entfernen oder Einlegen des Sageblatts

darauf, die Staubflihrung nicht zu berlhren. Kommt

es zu einem Kontakt, kann die Spitze des Sé&geblatts
abbrechen.

Die 10 mm-Schraube so fest anziehen, daB sie sich

beim Betrieb nicht lockert.

Vor dem Einschalten des Werkzeugs sicherstellen, da3

die 10 mm-Schraube richtig angezogen worden ist.

Bestatigen Sie, dass der untere Schutz in geschlossener

Stellung ist.

Ausbau des Sageblatts

Fuhren Sie Ausbau des Séageblatts durch Umkehren

des im obigen Paragraphen 1 beschriebenen Verfahrens

durch.

Nach Anheben des unteren Schutzes kann das

Sé&geblatt leicht entfernt werden.

VORSICHT
Versuchen Sie niemals, ein Sageblatt mit einem anderen
Durchmesser als 305 mm zu installieren.

WARTUNG UND INSPEKTION

WARNUNG
Zur Verhltung von Unféllen und Koérperverletzungen
immer erst den Schalter ausschalten und den Stecker
aus der Steckdose ziehen, bevor Wartung oder
Inspektion dieses Werkzeugs durchgefiihrt wird.
Wenn |hnen eine Stérung der Maschine auffallt,
einschlieBlich  Schutzvorrichtungen und Sageblatt,
so wenden Sie sich bitte so bald wie méglich an eine
qualifizierte Person.
. Inspektion des Sageblattes
Wechseln Sie das Sageblatt bei auch nur geringstem
Verschleif3 oder minimalen Beschadigungen sofort aus.
Ein beschadigtes Sageblatt kann zu Verletzungen flhren,
ein verschlissenes Sé&geblatt wirkt sich negativ auf die
Sageleistung aus und kann den Motor Uberlasten.
VORSICHT
Arbeiten Sie niemals mit einem stumpfen S&geblatt. Ein
stumpfes Sageblatt erzwingt einen starkeren Andruck
am Werkzeuggriff und macht das Arbeiten mit dem
Werkzeug gefahrlich.
Inspektion der Befestigungsschrauben
Alle Befestigungsschrauben regelmaBig inspizieren
und sicherstellen, daf3 sie richtig angezogen sind.
Sollten sich Schrauben gelockert haben, sind diese
sofort wieder fest anzuziehen, da es sonst zu schweren
Unfallen kommen kann.

wenn
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Inspektion der Kohlebiirsten (Abb. 34)
Der Motor verwendet Kohleblirsten, die VerschleiBteile
sind. Da eine UbermaBig abgenutzte Kohleblrste
Motorstérungen  verursachen kann, solliten die
Kohleblrsten durch neue Birsten mit derselben
Burstennummer wie in der Abbildung gezeigt ersetzt
werden, wenn sie bis zur ,VerschleiBgrenze” oder bis in
die Nahe dieser Grenze abgenutzt sind. Halten Sie die
Kohlebursten auBerdem immer sauber und stellen Sie
sicher, dass die Busten frei in den Burstenhaltern gleiten.
Auswechseln der Kohlebiirsten (Abb. 34)
Entfernen Sie die Birstenkappe mit einem normalen
Schraubenzieher. Die Kohlebirste kann dann einfach
entfernt werden.
. Wartung des Motors
Die Motorwicklung ist das ,Herz” des Werkzeugs. Immer
darauf achten, daB die Wicklung nicht beschadigt wird und
daB sie nicht durch Wasser oder Ol angefeuchtet wird.
Uberpriifung des unteren Schutzes auf einwandfreie
Funktion
Prifen Sie vor jedem Einsatz des Werkzeuges den
Zustand des unteren Schutzes (Abb. 6) und seine
reibungslose Funktion.
Benutzen Sie das Werkzeug niemals, wenn der untere
Schutz nicht richtig arbeitet oder sich mechanisch nicht
in perfektem Zustand befindet.
. Lagerung

Wenn Sie |hre Arbeit mit dem Werkzeug beendet haben,

achten Sie darauf, dass Folgendes durchgefiihrt wird:
) Der Ausldseschalter befindet sich in der OFF-Position
(AUS).
Der Netzstecker wurde gezogen.
Wenn das Werkzeug nicht genutzt wird, lagern Sie es
an einem trockenen Ort auBerhalb der Reichweite von
Kindern.

8. Austausch einer Schutzvorrichtung
Nach langer Verwendungsdauer ist es moglich, dass
der Scherschlitz geweitet ist und ausgetauscht werden
muss. Ist der Scherschlitz geweitet, muss der Schutz
durch einen neuen ersetzt werden (Abb. 32). Schneiden
Sie nach dem Austausch eine Nut ein. Siehe Seite 44
"VOR DEM SCHNEIDEN 1. Schneiden einer Nut am
Schutz".

9. Schmierung
Die folgenden gleitenden Oberflachen einmal im Monat
schmieren, um das Elektrowerkzeug lange Zeit in gutem
Betriebszustand zu halten.
Die Verwendung von Maschinendl wird empfohlen.
Zu schmierende Punkte:
* Draaiend gedeelte scharnier
* Drehteil von Halter (A)
* Draaiend gedeelte klem-montage

10. Reinigung
Séagespane und sonstige Abfélle regelmaBig mit einem
mit Seifenwasser angefeuchteten Lappen entfernen.
Den Motor zur Verhiitung von Stérungen vor Kontakt mit
Ol oder Wasser schitzen.
Wenn die Laserlinie nicht mehr zu sehen sein sollte,
weil Spane oder andere Verschmutzungen das
Lichtaustrittsfenster blockieren, reinigen Sie das Fenster
mit einem weichen, mit Seifenwasser angefeuchteten
Lappen.

AUSWAHL VON ZUBEHOREN

Die Zubehdre dieser Maschine sind auf Seite 263 aufgelistet.

VORSICHT
Reparatur, Modifikation und Inspektion von HiKOKI-
Elektrowerkzeugen mussen durch ein Autorisiertes
HiKOKI-Wartungszentrum durchgefiihrt werden.
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Besonders die Laservorrichtung sollte von autorisierten
Agenten des Laserherstellers gewartet werden.
Wenden Sie sich flir Reparatur der Laservorrichtung
immer an einvon Autorisierten HIKOKI Wartungszentrum.
Bei Betrieb und Wartung von Elektrowerkzeugen
missen die Sicherheitsvorschriffen und Normen
beachtet werden.

GARANTIE

Auf  HiKOKI-Elektrowerkzeuge gewéhren wir eine
Garantie unter Zugrundelegung der jeweils geltenden
gesetzlichen und landesspezifischen Bedingungen.
Dieses Garantie erstreckt sich nicht auf Schaden, die auf
Missbrauch, bestimmungswidrigen Einsatz oder normalen
VerschleiB zuriickzuflihren sind. Im Schadensfall senden
Sie das nicht zerlegte Elektrowerkzeug zusammen mit
dem GARANTIESCHEIN, den Sie am Ende dieser
Bedienungsanleitung finden, an ein von HiKOKI autorisiertes
Servicezentrum.

HINWEIS

Aufgrund des standigen Forschungs- und Entwicklungs-
programms von HiKOKI bleiben Anderungen der hierin
gemachten technischen Angaben vorbehalten.

Information liber Betriebslarm und Vibration

Die gemessenen Werte wurden entsprechend EN61029
bestimmt und in Ubereinstimmung mit 1SO 4871
ausgewiesen.

Gemessener A-gewichteter Schallpegel: 105 dB (A).
Gemessener A-gewichteter Schalldruck: 92 dB (A).
Messunsicherheit K: 3 dB (A).

Gehdrschutz tragen.

Gesamtvibrationswerte (3-Achsen-Vektorsumme), bestimmt
geman EN61029.

Schneiden von Holz:
Vibrationsemissionswert @h = 3,3 m/s2
Messunsicherheit K= 1,5 m/s2

Der angegebene Vibrationsgesamtwert wurde nach einer
Standardtestmethode gemessen und kann zum Vergleich
zwischen verschiedenen Werkzeugen dienen.

Er kann auch fir eine Vorbeurteilung der Aussetzung
verwendet werden.

WARNUNG

O Der Vibrationsemissionswert wéhrend der tatsichlichen
Benutzung des Elektrowerkzeugs kann von dem
deklarierten Gesamtwert abweichen, abhangig davon,
wie das Werkzeug verwendet wird.

Legen Sie SicherheitsmaBnahmen zum Schutz des
Bedieners fest, die auf einer Expositionseinschatzung
unter den tatsachlichen Benutzungsbedingungen
beruhen (unter Berlicksichtigung aller Bereiche des
Betriebszyklus, darunter neben der Triggerzeit auch die
Zeiten, in denen das Werkzeug ausgeschaltet ist oder im
Leerlaufbetrieb lauft).
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Informationen fiir das zu verwendende
Stromversorgungssystem fiir Elektrowerkzeuge mit
einer Nennspannung von 230 V~

Der Schaltbetrieb fir elektrische Gerate verursacht
Spannungsschwankungen.

Der Betrieb dieses Elektrowerkzeugs unter ungilinstigen
Netzbedingungen kann einen nachteiligen EinfluB auf den
Betrieb anderer elektrischer Geréte ausiiben.

Mit einer Netzimpedanz von 0,29 Ohm oder weniger kommt
es wahrscheinlich nicht zu negativen Effekten.
Normalerweise wird die maximal zuléssige Netzimpedanz
nicht Uberschritten, wenn die Zweigleitung zum Anschluf3
von einem Verteilerkasten mit einer Versorgungskapazitat
von 25 Ampere oder mehr gespeist wird.

Bei Ausfall der Stromversorgung oder bei Herausziehen des
Steckers sofort den Schalter auf OFF (AUS) stellen. Dies
verhindert einen unkontrollierten Neustart.
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électrique et de blessure corporelle, y compris
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(Traduction des instructions d’origine)
PRECAUTIONS GENERALES DE
TRAVAIL

AVERTISSEMENT ! Lors de [Iutilisation d'un outillage
électrique, les précautions de base doivent étre respectées

maniére a réduire les risques d’incendie, de secousse
les

précautions suivantes.

Lire ces instructions avant d’utiliser le produit et conserver
ces instructions pour référence.

Pour assurer un fonctionnement sar :

1.

2.

10.

1

.y

12.

13.

14.

Maintenir l'aire de travail propre. Des ateliers ou des
établis en désordre risquent de provoquer des accidents.
Tenir compte de I'environnement de I'aire de tra vail. Ne
pas exposer les outils électriques a la pluie. Ne pas les
utiliser dans des endroits humides. Travailler dans un
endroit bien éclairé.

Ne pas utiliser d’outillage électrique s'il existe un risque
d’incendie ou d’explosion.

Protection contre une décharge électrique. Eviter
tout contact corporel avec des surfaces de mise a la
terre telles que les tuyaux, radiateurs, cuisiniéres et
réfrigérateurs.

Tenir les enfants et les personnes infirmes éloignés.
Ne pas laisser les visiteurs toucher I'outil ni son cordon
d’alimentation. Il est préférable de tenir les visiteurs et les
personnes infirmes a I'écart de I'aire de travail.

Ranger les outils non utilisés. Quand on ne les utilise
pas, il est recommandé de ranger les outils dans un
endroit sec, verrouillé ou hors de portée des enfants et
des personnes infirmes.

Ne pas forcer l'outil. Il fonctionnera mieux et plus
slrement a la vitesse pour laquelle il a été con cu.
Utiliser I'outil approprié. Ne pas essayer de faire avec
un petit outil le travail prevu pour un outil plus important.
Toujours utiliser I'outil adéquat; par exemple, ne pas se
servir d’une scie circulaire pour couper des branches
d’arbres ou des billots de bois.

Porter des vétements appropriés. Ne pas mettre de
vétements flottants ou de bijoux qui risquent d’étre pris
dans les piéces mobiles. Si I'on travaille a I'extérieur, il
est recommandé de porter des gants de caoutchouc
et des chaussures a semelles antidérapantes. Veiller a
s’attacher les cheveux ou a mettre un bonnet si on a les
cheveux longs.

Porter des lunettes protectrices. Mettre un masque si
I'opération de coupe crée de la poussiere.

Relier 'équipement d’extraction de poussiére.
L'opération de coupe avec cette scie a coupe mixte peut
produire une quantité considérable de poussiére par le
conduit d'évacuation de la protection fixe.

(Matériau des poussiéres : bois ou aluminium)

Si des dispositifs sont prévus pour le raccordement
d’installations d’extraction et de collection de poussiére,
s’assurer qu'’ils sont correctement raccordés et utilisés.

. Prendre soin du fil. Ne jamais transporter I'outil en le

tenant par le fil et ne pas le débrancher en tirant sur le fil
d’un coup sec. Tenir le fil & 'abri de la chaleur, I'éloigner
de I'huile ou de bords tranchants.

Fixer fermement la piéce a travailler. Utiliser des agrafes
ou un étau pour la maintenir. C’est plus sr que d’utiliser
ses mains et cela les libére pour faire fonctionner I'outil.
Ne pas présumer de ses forces. Essayer de garder son
équilibre en toute circonstance.

Entretenir les outils avec soin. Les conserver bien
aiguisés et les nettoyer afin d’en obtenir les meilleures
performances et de pouvoir les utiliser sans danger.
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20.

21,

22.

Suivre les instructions pour le graissage et le
changement des accessoires. Vérifier réguliérement les
fils et cordons et s’ils sont endommaggés, les faire réparer
par une personne compétente. Vérifier régulierement les
rallonges et les remplacer si elles sont endommageées.
Veiller a ce que les poignées soient toujours séches et
propres, sans huile ni graisse.

. Debrancher les outils lorsqu’on ne les utilise pas, avant

toute opération d’entretien et lors du changement
d’accessoire; comme par exemple quand on change les
lames, les forets, le fraises, etc.

. Retirer les clés de réglage. Prendre 'habitude de toujours

vérifier que les clés de réglage sont bien retirées de
I'appareil avant de le mettre en marche.

. Eviter toute mise en marche accidentelle. Ne pas

transporter I'outil branché avec un doigt sur l'interrupteur.
S’assurer que l'interrupteur est sur la position d’arrét
quand on branche l'outil.

. Utilisation de rallonges a I'extérieur. Quand on utilise

I'outil & I'extérieur, ne se servir que des rallonges prévues
pour I'extérieur et portant une marque distinctive.

. Soyez vigilant. Regardez bien ce que vous faites. Faites

appel a votre bon sens. N'utilisez pas I'outil quand vous
étes fatigué.

Vérifier les pieces endommagées. Avant d'utiliser
davantage loutil, vérifier attentivement toute piéce
endommagée afin de déterminer sil'outil peut fonctionner
correctement et effectuer le travail pour lequel il est prévu.
Vérifier 'alignement et la flexion des piéces mobiles, la
cassure des piéces, le montage et toute autre condition
risquant d’affecter le bon fonctionnement de l'outil. Un
protecteur ou toute autre pieéce endommagée devra
étre correctement réparé ou remplacé par un service
d’entretien autorisé, sauf autre indication dans ce mode
d’emploi. Faire remplacer les interrupteurs défectueux
par un service d’entretien autorisé. Ne pas utiliser I'outil
si l'interrupteur ne permet pas de le mettre en marche ou
de larréter.

Précaution

Lutilisation d’'un accessoire ou dispositif annexe autre
que ceux conseillés dans ce mode demploi peut
entrainer un risque de blessure corporelle.

Confier la réparation d’un outil & un technicien qualifié.
Cet outil électrique a été congu conformément aux
regles de sécurité en usage. Les réparations doivent étre
effectuées par du personnel qualifié utilisant des piéces
d’origine. Dans le cas contraire, I'utilisateur s’expose a
des risques graves.

PRECAUTIONS D'UTILISATION
POUR LA SCIE RADIALE A COUPE
D'ONGLET

1.

Maintenir le sol autour de la machine de niveau, bien
entretenu et sans objets qui trainent, par ex. des copeaux
ou des déchets de coupe.

Prévoir un bon éclairage général ou localisé.

Utiliser les outils électriques exclusivement pour les
applications spécifiées dans le mode d’emploi.

Confier les réparations exclusivement a un service aprés-
vente agréé. Le fabricant ne saurait étre responsable des
dommages ou des blessures résultant d'une réparation
effectuée par des personnes non agréées ou par une
manutention inadéquate de I'outil.

S’assurer de lintégrité de fonctionnement des outils
électriques; ne pas en retirer les capots ou vis montés.
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6.

7.

1

—y

12.
13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

2

—

22.

23.

24.

25.

26.

27.

28.
29.

30.

. Cet

Ne pas toucher les piéces mobiles ni les accessoires si
la source d'alimentation n'est pas débranchée.

Utiliser I'outil a une puissance inférieure a celle indiquée
sur la plaque d’identification; autrement on risque
d’endommager la finition et de réduire la capacité de
travail en raison d’une surcharge du moteur.

Ne pas essuyer les piéces en plastique avec du solvant.
Les solvants contenant des ingrédients abrasifs comme
'essence, le diluant, la benzine, le tétrachlorure de
carbone, 'alcool, 'amoniaque et 'huile ne doivent pas
étre utilisés pour le nettoyage des piéces en plastique
qui risqueraient des dégats divers tels que des fissures.
Nettoyer les piéces en plastique avec un linge doux
|égérement humecté d’eau savonneuse.

N'utiliser que des piéces de rechange HiKOKI d’origine.
outii ne devra étre démonté que pour le
remplacement des balais carbone.

. La vue d’ensemble explosée de ce mode d’emploi est

exclusivement réservée au centre de réparation agréé.
Ne jamais couper de métaux ferreux ni de magonnerie.
Prévoir un éclairage général ou localisé approprié.
Disposer les stocks et les piéces finies a proximité de
I'opérateur en position de travail normale.

Porter un équipement de protection individuel approprié,
qui comprendra:

Une protection anti-bruit pour réduire les risques de
perte de l'ouie.

Lunettes de protection pour éviter de se blesser les yeux.
Une protection respiratoire pour réduire les risques
d’inhalation de poussiéres dangereuses.

Des gants pour manipuler les lames de scie (porter
les lames dans un support chaque fois que cela est
possible) et les matériaux bruts.

Lopérateur doit étre suffisamment familiarisé avec
I'utilisation, le réglage et le fonctionnement de I'outil.

Ne pas retirer les morceaux trongonnés et autres
morceaux de la piece de la zone de coupe pendant que
I'outil fonctionne et que la lame de scie ne se trouve pas
sur sa position de repos.

Ne jamais utiliser la scie radiale & coupe d’onglet avec sa
protection inférieure verrouillée en position d’ouverture.
Veiller a ce que la protection inférieure se déplace
réguliérement.

Ne pas utiliser la scie sans ses protections en place, en
bon ordre de marche et correctement entretenues.
Utiliser des lames de scie bien affltées. Respecter la
vitesse maximale inscrite sur la lame de scie.

.Ne pas utiliser de lames de scie endommagées ou

déformées.

Ne pas utiliser de lames de scie fabriquées dans un acier
a coupe rapide.

Utiliser exclusivement les lames de scie recommandées
par HiKOKI.

Utilisez une lame de scie respectant la spécification
EN847-1.

Les lames de scie devront avoir un diamétre extérieur
compris entre 290 mm et 305 mm.

Sélectionner la lame de scie qui convient pour le
matériau a couper.

Ne jamais faire fonctionner la scie radiale a coupe
d’onglet avec la lame tournée vers le haut ou sur le coté.
S'assurer que la piece est exempte de corps étrangers,
par exemple des clous.

Remplacer la plaque d'insertion lorsqu'elle est usée.

Ne pas utiliser la scie pour couper des matériaux autres
que l'aluminium, le bois et autres matériaux similaires.
Ne pas utiliser la scie pour couper des matériaux autres
que ceux qui sont recommandés par le fabricant.
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33.
34.

35.

36.

37.

38.

39.

40.

4
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42.

43.

. Effectuer

la procédure de remplacement et de

réinstallation de la lame correctement.

.Raccorder la scie radiale a coupe donglet a un

conteneur de récupération des poussiéres pendant la
découpe de bois.

Faire attention lors d'une taille d'encoche.

Pour transporter ou déplacer l'outil, ne pas le tenir par le
support, mais saisir la poignée du support.

Commencer la coupe seulement une fois que le moteur
a atteint sa vitesse maximum.

Couper immédiatement l'interrupteur lorsqu'il se produit
une anomalie.

Eteindre l'outil et attendre que la lame se soit
complétement arrétée avant de procéder a un entretien
ou a un réglage.

Lors d'une coupe d'onglet ou de biseau, ne pas relever la
lame tant qu'elle n'a pas complétement cessé de tourner.
Lors d'une coupe avec chariot, pousser la lame et
I'éloigner de l'opérateur.

Tenir compte de toutes les possibilités de risques
résiduelles lors d'une opération de coupe, par exemple
le rayonnement laser dans les yeux, l'acces inopiné
aux pieces mobiles sur les pieces de coulissement
mécanique de l'outil, etc.

. Assurez-vous que la machine soit stable avant chaque

coupe.
N'utilisez que des lames de scie dont la vitesse maximale
permise est supérieure a la vitesse de rotation a vide de
I'outil électrique.

Ne pas remplacer le laser avec un autre type.

Ne vous tenez pas debout dans une ligne avec la lame
de scie a l'avant de la machine. Tenez-vous toujours a
c6té de la lame de scie. Cela protége votre corps contre
les risques de recul. N'approchez jamais vos mains, vos
doigts et vos bras de la lame de scie.

Ne croisez pas vos bras lors de I'utilisation du bras de
I'outil.

Si la lame de scie se coince, mettez la machine hors
tension et maintenez la piéce jusqu'a ce que la lame
de scie s'arréte complétement. Pour éviter tout recul, la
piéce ne peut étre déplacée qu'apres l'arrét complet de
machine.

Remédiez a la cause du probléme du blocage de la lame
de scie avant de redémarrer la machine.

SYMBOLES
AVERTISSEMENT

Les symboles suivants sont utilisés pour I'outil.
Bien se familiariser avec leur signification avant
d’utiliser I'outil.

C12RSH2: Scie radiale a coupe d'onglet

Lire tous les avertissements de sécurité et
toutes les instructions.

Toujours porter des lunettes de sécurité.

Toujours porter un dispositif de protection
auditive contre le bruit.




Uniquement pour les pays européens

Ne pas jeter les appareils électriques dans les

ordures ménageéres !

Conformément a la directive européenne
2002/96/CE relative aux déchets d’équipements
électriques ou électroniques (DEEE), et a sa

transposition dans la Iégislation nationale, les

appareils électriques doivent étre collectés a

part et étre soumis a un recyclage respectueux

de 'environnement.
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CARACTERISTIQUES
0° 105 mm x 312 mm
Onglet 45° 105 mm x 220 mm
. 45° a gauche 68 mm x 312 mm
Biseau —
45° a droite 43 mm x 312 mm
Capacité de Biseau (Gauche) 45°+
coupe maximale Onglet (Gauche) 45° 68 mm x 220 mm
Hauteur x B (Gauche) 45
largeur iseau (Gauche) 45°+
9 . Onglet (Droite) 31° 68 mm x 265 mm
Mixte B (Droite) 45°
iseau (Droite +
Onglet (Droite) 45° 43 mm x 220 mm
Biseau (Droite) 45° +
Onglet (Gauche) 31° 43 mm x 265 mm

Dimensions de lame de scie (Dia. ex. x Dia. in. x Epaisseur)

305 mm x 30 mm x 2,3 mm

Angle de coupe d’onglet

Droite 0° — 57°, Gauche 0° — 45°

Angle de coupe de biseau

Droite 0° — 45°, Gauche 0° — 45°

Biseau (Gauche) 0° - 45° Onglet (Gauche) 0° - 45°, (Droite) 0° — 31°

Angle de coupe mixte

Biseau (Droite) 0° — 45°

Onglet (Droite) 0° — 45°, (Gauche) 0° — 31°

Tension (par région)* 110V ~ | 230V~
Courant d'entrée* 1520 W
Vitesse a vide 4000 min-1
Dimensions de la machine (Largeur x Profondeur x Hauteur) 655 mm x 890 mm x 724 mm
Poids (net) 27 kg

Sortie maximum Produit laser de classe 1M Po<0,4 mW
Marqueur a laser (Lambda) 650 nm

Support de laser Diode laser

* Bien vérifier la plaque signalétique du produit car il est sujet & modification selon les régions.

ACCESSOIRES STANDARD AVANT LUTILISATION

O Lame de scie de 305 mm TCT (montée sur l'outil)......... 1 ATTENTION

O Baquet de réception des copeaux | Effectuer tous les réglages nécessaires avant de
O Clé aécrousde 17 mm...... A brancher la fiche du cordon d’alimentation dans la prise
O Ensemble d’étau... A électrique.

O Support .1 1. Alimentation

O Poignée latérale (montée sur l'outil)... | S’assurer que la source d’alimentation correspond aux
O Barriere de sécurité (montée sur loutil)..........c.ceeerenes 1 normes spécifiées sur la plaque signalétique de I'outil.

Les accessoires standard sont sujets a modification sans
préavis.

UTILISATION 2

Coupe de divers types de cadres d’aluminium et de bois.
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Ne pas utiliser avec un courant en continu, ou avec des
transformateurs tels que des survolteurs. Le non-respect
de cette consigne peut causer des dommages ou des
accidents.

Interrupteur d’alimentation

S’assurer que linterrupteur d’alimentation est bien a la
position OFF. Si I'on branche le cordon d’alimentation
dans une prise secteur alors que [linterrupteur
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d’alimentation est sur la position ON, l'outil se mettra
immédiatement en marche, ce qui pourrait provoquer un
grave accident.

3. Cable de rallonge
Sil'aire de travail est éloignée de la source d’alimentation,
utiliser un cable de rallonge d’une épaisseur suffisante et
de la capacité nominale. Le cable de rallonge devra étre
le plus court possible.

4. Retirer tous les matériaux d'emballage qui sont
attachés ou connectés a I'outil avant d'essayer de
le faire fonctionner.

5. Déblocage de la goupille de verrouillage. (Fig. 3)
Lorsque loutil électrique quitte nos usines, les
pieces principales sont immobilisées par une tige de
verrouillage.

Déplacer légerement la poignée de fagon que la tige de
verrouillage se dégage.

Pendant le transport, verrouiller la tige de verrouillage
dans le réducteur.

6. Fixer le baquet de réception des copeaux sur la scie
(Fig. 1

7. Installation (Fig. 4)

Toujours fixer 'outil & un établi.

Fixer l'outil électrique sur un établi horizontal et de
niveau.

Sélectionner des boulons de 8 mm de diametre et d’'une
longueur adaptée a I'épaisseur de I'établi.

Les boulons devront avoir une longueur d’au moins
40 mm, plus I'épaisseur de I'établi.

Par exemple, utiliser des boulons de 8 mm x 65 mm avec
un établi d’une épaisseur de 25 mm.

8. Réglage du porte-socle (Fig. 5)

Desserrer la vis moletée de 6 mm avec la clé a écrou
de 10 mm fournie. Régler le porte-socle de fagon que sa
surface touche I'établi ou la surface du plancher.

Aprés I'ajustement, resserrez bien le boulon de 6 mm.

9. Vérifier si la protection inférieure fonctionne
correctement

ATTENTION

O Cette scie radiale a coupe d’onglet est équipée d'un
verrou de téte de scie par mesure de sécurité.

O Pour abaisser la téte de scie en vue d'une coupe, il faut

libérer le verrou en appuyant sur le levier (A) avec le
pouce.

(1) Quand on abaisse la poignée tout en appuyant sur le

levier (A), vérifier que la protection inférieure tourne

régulierement (Fig. 6).

Ensuite, vérifier que la protection inférieure revient a sa

position d'origine quand on reléve la poignée.

Angle oblique

Avant que l'outil électrique soit expédié de l'usine, il est

ajusté a 0 °, a angle droit, a un angle de coupe en biseau

gauche de 45 ° et & un angle de coupe en biseau droit de

45 ° avec la vis d’arrét de 8 mm, le boulon (A) de 8 mm et

le boulon de 8 mm (B).

Lorsque du changement de réglage, modifier la hauteur

de la vis d'arrét de 8 mm, du boulon de 8 mm (A) ou du

boulon de 8 mm (B) en les tournant.

Lors du changement de I'angle en biseau vers la droite

a 45 °, tirer sur la goupille de réglage (A) située dans

la direction indiquée sur la Fig. 7-b et incliner la téte du

moteur vers la droite.

Lors du réglage de la téte du moteur a 0 °, toujours

ramener la goupille de réglage (A) a sa position initiale

comme indiqué sur la Fig. 7-b.

. Vérification de la position limite de la lame de scie

Vérifier que la lame de scie s’abaisse jusqu'a 9 a 10 mm
en-dessous de la plaque d’insertion.
Lors du remplacement d’'une lame de scie, régler la
position limite inférieure de maniére a ce que la lame
de scie ne coupe pas la plaque tournante ou qu’une
découpe complete ne soit pas possible.

@

10.

1
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Pour régler la position limite de la lame de scie, suivre la
procédure (1) indiquée ci-apres (Fig. 8).

En outre, lors du changement de position d’'un boulon de
réglage de profondeur de 8 mm faisant office de position
limite inférieure de la butée de la lame de scie.

(1) Tourner le boulon de réglage de profondeur de 8 mm,
changer la hauteur de la téte du boulon et des contacts
de la charniére, et régler la position limite inférieure de
la lame de scie.

REMARQUE
Vérifier que la lame de scie est réglée de maniére a ce
qu’elle ne coupe pas la plaque tournante.

AVANT LA COUPE

1. Découpe d’une rainure dans la protection
Le support (A) a une protection (voir Fig. 10) dans
laquelle une rainure doit étre coupée lors de I'utilisation
de I'outil pour la premiére fois. Desserrer la vis moletée de
6 mm de fagon a ce que la protection rentre Iégerement.
Puis, placer un morceau de bois approprié sur la surface
du guide et de la plaque et le fixer dans 'ensemble d’étau.
Faites glisser la téte du moteur vers l'arriere jusqu’au
bout. Puis serrez le bouton de fixation de coulissement.
Enclencher l'interrupteur et attendre que la lame atteigne
son plein régime, puis abaisser lentement la poignée
pour découper une rainure dans la protection. (Voir
Fig. 19)
ATTENTION
Ne pas découper la rainure trop rapidement; I'on pourrait
endommager la protection.
N'utilisez pas de coupe avec chariot pour les taches de
rainurage.

APPLICATIONS PRATIQUES

AVERTISSEMENT

Pour éviter tout rlsque de blessure, ne jamais retirer
ni installer la piéce sur la table pendant que loutil
fonctionne.

Ne jamais amener les membres a l'intérieur de la ligne
a coté du signe d'avertissement pendant que I'outil
fonctionne (Voir Fig. 9). Cela pourrait étre dangereux.
ATTENTION

O

O |l serait trés dangereux d'installer ou d’'éter la piece
pendant que la scie fonctionne.

O Pour scier, retirer les copeaux de la plaque tournante.

O Sil'accumulation de copeaux est excessive, la lame sera
découverte en raison du bourrage. Ne jamais approcher
la main ni aucun objet de la lame ainsi exposée.

1. Utilisation de I'interrupteur
Lalimentation électrique est commandée par la détente:
appuyer pour mettre en marche, et relacher pour arréter.

2. Utilisation de I'ensemble d’étau (Accessoire

standard) (Fig. 11)

(1) Lensemble de I'étau peut étre monté soit sur la butée
gauche {Butée (B)} soit sur la butée droite {Butée (A)}.

(2) Le support de la vis peut étre élevé ou abaissé en
fonction de la hauteur de la piéce.

() Tourner le bouton supérieur et fixer solidement la piece
en place.

AVERTISSEMENT
Toujours serrer la piece a fond ou la fixer sur le guide
avec I'étau ; sinon, la piéce risque d’étre projetée de la
plaque et de provoquer des blessures.

ATTENTION
Toujours s’assurer que la téte du moteur n’est pas en
contact avec I'ensemble d’étau lorsqu'on l'abaisse
pour la coupe. S'il y a un danger quelconque de le faire,
déplacer 'ensemble de I'étau a une position ou il n’entre
pas en contact avec la lame de la scie.



—
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Installation de la plaque d’insertion (Fig. 12)

Les plaques d’insertion se montent sur la plaque
tournante. Lorsque I'outil quitte nos usines, les plaques
d’insertion sont fixées de fagon que la lame de scie
n’entre pas en contact avec elles. Le morfil de la surface
inférieure de la piece sera considérablement réduit si la
plague d’insertion est fixée de fagon que le jeu entre la
surface latérale de la plaque d’'insertion et la lame de
scie soit minimum. Avant d'utiliser 'outil, supprimer ce
jeu en procédant de la fagon suivante.

Découpe a angle droit

Desserrer les trois vis @ métaux de 5 mm, puis
fixer la plaque d’insertion du cété gauche et serrer
provisoirement les vis a métaux de 5 mm aux deux
extrémités. Ensuite, fixer la piece (200 mm de large
environ) avec I'ensemble d'étau et la couper. Apres
avoir aligné la surface de coupe sur le bord de la plaque
d’insertion, serrer a fond les vis a métaux de 5 mm aux
deux extrémités. Retirer la piéce et fixer solidement la vis
a métaux de 5 mm centrale. Régler la plaque d’insertion
du cété droit de la méme fagon.

Découpe a angle de biseau a gauche et a droite Régler
la plague d’insertion de la méme maniére que pour la
découpe a angle droit.

ATTENTION

4.

Aprés avoir réglé la plaque d’insertion pour la coupe
a angle direct, la plaque d’insertion sera légérement
coupée si on I'utilise pour une coupe a angle de biseau.

Si I'on doit effectuer une coupe a angle de biseau, régler
la plaque d’insertion pour une coupe a angle de biseau.

Vérification pour I'utilisation du guide auxiliaire (A)
(Fig. 13).

AVERTISSEMENT

5.

En coupant a angle droit, desserrer le boulon a oreilles
de 6 mm, puis faire glisser la butée secondaire (A) vers
I'extérieur et 'enlever. Le non-respect de cette consigne
peut provoquer le contact du corps principal ou de la
lame de scie avec la butée secondaire (A) et causer des
blessures.

Cet outil électrique est équipé d’un guide auxiliaire (A).
Pour effectuer une coupe a angle direct ou une coupe
a angle de biseau a gauche, utiliser le guide auxiliaire
(A). Ensuite, on pourra effectuer une coupe stable du
matériau avec une large face de dépouille. En coupant a
angle droit, desserrer le boulon a oreilles de 6 mm, puis
faire glisser la butée secondaire (A) vers I'extérieur et
I'enlever, comme indiqué sur la Fig. 13.

Vérification pour I'utilisation du guide auxiliaire (B)
(Fig. 13).

AVERTISSEMENT

6.
O]

En coupant a angle gauche, desserrer le boulon a
oreilles de 6 mm, puis faire glisser la butée secondaire
(B) vers I'extérieur et I'enlever. Le non-respect de cette
consigne peut provoquer le contact du corps principal ou
de lalame de scie avec la butée secondaire (B) et causer
des blessures.

Cet outil électrique est équipé d’un guide auxiliaire (B).
Pour effectuer une coupe a angle direct ou une coupe
a angle de biseau a droite, utiliser le guide auxiliaire
(B). Ensuite, on pourra effectuer une coupe stable du
matériau avec une large face de dépouille. En coupant
a angle gauche, desserrer le boulon a oreilles de 6 mm,
puis faire glisser la butée secondaire (B) vers I'extérieur,
comme indiqué sur la Fig. 13.

Utilisation d’un trait a I’encre (Réglage de la garde)
Coupe a angle droit

Desserrer la vis moletée de 6 mm et toucher I'extrémité
de la protection avec la piece.

En alignant le trait a I'encre sur la piéce avec la rainure
de la protection, la piéce sera coupée suivant le trait a
I'encre.
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Coupe d’onglet et coupe mixte (Coupe d’onglet + coupe
de biseau)

Lorsqu’on abaisse la section du moteur, la protection
inférieure se souléve et la lame de scie apparait. Aligner
le trait a 'encre sur la lame de scie.

ATTENTION

M

)

®)

A certaines positions de la plaque tournante lorsqu’on la
tourne, la protection dépasse de la surface du guide.
Desserrer la vis moletée de 6 mm et repousser la
protection en position rentrée. Ne jamais soulever la
protection inférieure pendant que la lame de scie tourne.
Lors d’'une coupe a un angle de 45° vers la droite ou plus,
glisser la protection vers l'arriére.

Non seulement la protection et le guide auxiliaire (A)
et guide auxiliaire (B) entreront en contact I'une avec
l'autre, ce qui affectera la précision de coupe, mais cela
pourrait également endommager la protection.

Réglage de la position de la raie laser

Avec cet outil, il est facile de tracer des traits a I'encre sur
le marqueur a laser (Fig. 14).

Selon le choix de la coupe, la ligne laser peut étre
alignée avec le cété gauche de la coupe (lame de scie)
ou le coté droit de la coupe.

Quand l'outil quitte nos usines, la raie laser est réglée
a la largeur de la lame de scie. Régler la position de la
lame de scie et celle de la raie laser en effectuant les
opérations suivantes en fonction de l'usage prévu.
Allumer le marqueur au laser et découper une rainure
d'environ 5 mm de profondeur sur une pieéce mesurant
environ 20 mm de haut et 150 mm de large. Tenir la
piéce portant la rainure avec |'étau dans la position ou
elle se trouve et ne pas la bouger. Pour le découpage de
rainures, voir “19. Procédure de coupe de rainures”.
Ensuite, tourner I'ajusteur et déplacer la raie laser. (Sil'on
tourne I'ajusteur dans le sens des aiguilles d'une montre,
la raie laser se déplacera vers la droite, et si on le tourne
dans le sens inverse des aiguilles d'une montre, la raie
laser se déplacera vers la gauche.) Lorsqu'on travaille
avec le trait a I'encre aligné sur le cété gauche de lalame
de scie, aligner la raie laser sur I'extrémité gauche de la
rainure (Fig. 15). Lorsqu'on l'aligne sur le c6té droit de la
lame de scie, aligner la raie laser sur le c6té droit de la
rainure.

Apres avoir réglé la position de la raie laser, tracer
un trait a I'encre a angle droit sur la piece et aligner
le trait a I'encre sur la raie laser. Pour aligner le trait a
I'encre, glisser la piéce petit a petit et la fixer avec I'étau
a la position ou la raie laser recouvre le trait a I'encre.
Recommencer le travail de rainurage et vérifier la
position de la raie laser. Si l'on désire modifier la position
de la raie laser, recommencer le réglage en effectuant
les opérations (1) a (3).

AVERTISSEMENT

O

O

O

Avant de brancher la fiche d'alimentation dans la prise,
bien vérifier que le corps de I'outil et le marqueur au laser
sont hors tension.

Faire extrémement attention avec le maniement de la
géachette lors du réglage de la position de la raie laser,
car la fiche d'alimentation est branchée dans la prise
pendant cette opération.

Si I'on appuie par inadvertance sur la gachette, la lame
de scie risque de se mettre a tourner et de provoquer des
accidents.

Ne pas retirer le marqueur au laser pour l'utiliser a
d'autres fins.

ATTENTION (Fig. 16)

O
O

e}

Rayonnement laser. Ne pas regarder le faisceau.
Rayonnement laser sur la plaque. Ne pas regarder
le faisceau. Si I'on dirige les yeux directement sur le
faisceau laser, car on risque de s'abimer les yeux.

Ne pas démonter.
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O Ne pas secouer fortement le marqueur au laser (corps
principal de l'outil) ; cela pourrait décaler la position de la
raie laser et endommager le marqueur au laser ainsi que
raccourcir sa durée de service.

Ne laisser le marqueur a laser allumé que pendant

I'opération de coupe. Un allumage prolongé du marqueur

a laser peut raccourcir sa durée de service.

L'utilisation de commandes ou le réglage ou I'exécution

d'opérations autres que ceux qui sont spécifiés ici

risquent d'entrainer une exposition a un rayonnement
dangereux.

REMARQUE

O Effectuer la coupe en faisant chevaucher le ligne tracée

al'encre et la ligne laser.

Si la ligne tracée a l'encre et la ligne laser se

chevauchent, la puissance et la faiblesse de la lumiere

sont modifiées, ce qui permet une coupe stable car on
peut alors discerner la superposition des lignes. Cela
garantit les plus petites erreurs de coupe.

Pendant un travail a I'extérieur ou prés d'une fenétre, il

est parfois difficile de voir la raie laser a cause du soleil.

Dans ce cas, aller dans un endroit non directement

exposé au soleil pour effectuer le travail.

Vérifier et s'assurer périodiquement que la position de la

ligne laser est convenable. Pour effectuer la vérification,

tracer a I'encre une ligne perpendiculaire sur la piéce de

20 mm de hauteur et de 150 mm de largeur et s'assurer

que que la ligne laser est alignée sur la ligne tracée a

I'encre. [L'écart entre la ligne tracée a I'encre et la ligne

laser doit étre inférieure a I'épaisseur de la ligne tracée a

I'encre (0,5 mm)] (Fig. 17).

. Opération de coupe

(1) Comme indiqué a la Fig. 18, la largeur de la lame est la
largeur de coupe. En conséquence, glisser la piéce vers
la droite (vue de la position de 'opérateur) pour obtenir la
longueur (), et sur la gauche pour obtenir la longueur @).
Si le marqueur laser est utilisé, aligner la ligne laser sur
le c6té gauche de la lame de scie, puis aligner la ligne
tracée a l'encre sur la ligne laser.

(2) Apres avoir enclenché l'interrupteur et vérifié que la lame
de scie tourne a plein régime, abaisser lentement la
poignée en exergant une pression continue sur le levier
(A) et approcher la lame de scie de la piéce a découper.

(3) Une fois que la lame de scie est entrée en contact avec
la piéce, abaisser progressivement la poignée pour
couper la piece.

(4) Apres avoir coupé la piece a la profondeur voulue, mettre
l'outil hors tension et laisser la lame de scie s'arréter
completement avant de relever la poignée de la piéce
pour la ramener en position complétement rentrée.

ATTENTION
O Pour les dimensions de coupe maximales, voir le tableau
des “CARACTERISTIQUES”.
Une pression accrue sur la poignée n‘augmente pas la
vitesse de coupe. Au contraire, une pression excessive
risque d'entrainer une surchauffe du moteur et/ou
d'amoindrir le rendement.
Vérifier que la gachette est réglée sur OFF et que la fiche
d'alimentation est débranchée de la prise chaque fois
qu'on ne se sert pas de l'outil.
Toujours mettre I'outil hors tension et attendre que la
lame de scie se soit complétement arrétée avant de
relever la poignée de I'outil. Si on reléve la poignée alors
que la lame de scie tourne encore, la piece trongonnée
risque de se coincer contre la lame de scie et d'envoyer
dangereusement voler des fragments de matériau.

Chaque fois qu'on termine une opération de coupe ou

de sciage par trait haut, mettre I'outil hors tension et

vérifier que la lame a cessé de tourner. Ensuite, relever la
poignée et la ramener en position complétement rentrée.

Retirer sans faute le morceau coupé du dessus de la

plaque tournante, puis aller a I'étape suivante.

O

O
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Une opération de coupe continue peut entrainer une
surcharge du moteur. Toucher le moteur et s'il est chaud,
arréter la découpe et laisser reposer pendant 10 minutes
environ, puis reprendre la découpe.

Coupe de piéces étroites (Coupe verticale) (Fig. 19)
Abaisser la charniere sur le support (A), puis serrer le
bouton de fixation du chariot (Fig. 2). Abaisser la poignée
pour couper la piece. En utilisant I'outil électrique de
cette facon, on pourra effectuer des coupes de piéces
allant jusqu'a 107 mm carrés.

Coupe de piéces volumineuses (Fig. 20, 21)

Il peut arriver que la coupe ne puisse pas s’effectuer
complétement en fonction de la hauteur de la piéce.
Dans ce cas, monter une planche auxiliaire a l'aide
des vis a téte plate de 6mm et des écrous de 6mm en
utilisant les orifices de 7mm de la surface de la garde
(deux orifices de chaque cété). (Fig. 20)

Pour [I'épaisseur de la planche auxiliaire,
“SPECIFICATIONS”.

REMARQUE

Lors de la découpe d’une piéce de plus de 107 mm de
hauteur a angle droit ou de 70 mm a angle de biseau a
gauche ou 45 mm a angle de biseau a droite, régler la
position limite inférieure de maniére a ce que la base de
la téte du moteur ne soit pas en contact avec la piéce.

10.

voir

Pour régler la position limite inférieure de la lame de scie,
suivre la procédure (1) indiquée dans la Fig. 21.
(1) Baisser la téte du moteur et tourner le boulon de réglage
de profondeur de 8 mm et procéder aux réglages
de maniére a laisser un espace de 2 a 3 mm entre la
position limite inférieure et le haut de la piece au niveau
de la position limite inférieure, ou la téte du boulon de
réglage de profondeur de 8 mm entre en contact avec la
charniére.
Coupe de piéces larges (Coupe avec chariot)
(Fig. 22)
Pieces de 107 mm de hauteur et 312 mm de largeur:
Desserrer le bouton de fixation du chariot (A) (Fig. 2),
saisir la poignée et glisser la lame de scie vers l'avant.
Ensuite, appuyer sur la poignée et ramener la
lame de scie vers l'arriére pour couper la piéce. Ceci
facilitera la coupe de piéces d'une hauteur allant jusqu’a
107 mm et d’une largeur allant jusqu'a 312 mm.
Pieces de 120 mm de hauteur et 260 mm de largeur:
Les pieces d’une hauteur allant jusqu’a 120 mm et d’'une
largeur allant jusqu’a 260 mm peuvent étre découpées
comme cela est décrit dans le paragraphe 15-(1) ci-
dessus.
ATTENTION
O Endécoupant une piéce de 120 mm de hauteur, régler la
position limite inférieure de la téte du moteur de fagon a
laisser un espace de 2 a 3 mm entre la bordure inférieure
de la téte du moteur et la piece au niveau de la position
limite inférieure.
Si la poignée est appuyée avec une force excessive ou
une force latérale, la lame de scie peut vibrer pendant
I'opération de découpe et entrainer des marques
indésirables sur la piéce, réduisant ainsi la qualité de la
coupe.
Par conséquent, appuyer doucement et soigneusement
sur la poignée.
En cas de coupe de biseau, pousser légerement la
poignée vers l'arriére (reculer). Larrét du mouvement de
la poignée pendant la découpe entrainera des marques
indésirables sur la piéce.
AVERTISSEMENT
O En cas de coupe de biseau, suivre les procédures.
La coupe avec chariot (vers l'opérateur) est trés
dangereuse dans la mesure ou la lame de scie peut
cogner la piéce vers le haut. Par conséquent, toujours
glisser la poignée a I'écart de I'opérateur.

11.



Toujours retourner le chariot en position arriére totale
apres chaque opération de coupe croisée pour réduire
le risque de blessures.

Ne jamais mettre la main sur la poignée latérale pendant

une opération de coupe car la lame de scie passe tout

pres de la poignée latérale lorsqu'on abaisse la téte du
moteur.

12. Procédure de coupe d'onglet

(1) Desserrer la poignée latérale et relever le levier des
butées d'angle. Ensuite, régler la plaque tournante
jusqu'a ce que l'indicateur soit aligné sur la valeur voulue
de I'échelle d'onglet (Fig. 23).

(2) Resserrer la poignée latérale pour fixer la plaque
tournante a la position voulue.

(3) L'échelle d'onglet indique a la fois I'angle de coupe de
I'échelle d'angle et le gradient de I'échelle de degré.

(4) On pourra utiliser le gradient, qui est le rapport de la
hauteur sur la base de la section triangulaire a retirer,
pour régler I'échelle d'onglet au lieu de I'angle de coupe,
si on le souhaite.

En conséquence, pour couper une piéce a un degré de
2/10, régler l'indicateur sur la position.

REMARQUE

O L'outil est équipé de crans positifs a droite et a gauche

du réglage central de 0°, a 15°, 22,5°, 30° et 45°.

Vérifier que I'échelle d'onglet et la pointe de l'indicateur

sont alignés correctement.

Une utilisation de la scie avec I'échelle d'onglet et

l'indicateur incorrectement alignés, ou avec la poignée

latérale incorrectement serrée, entrainera une mauvaise
précision de coupe.

Procédure de coupe de biseau (Fig. 24)

Desserrer le levier de serrage et incliner la lame de scie

vers la gauche ou vers la droite. Pour incliner la téte du

moteur vers la droite, tirer la goupille de réglage (A) vers
l'arriere.

Le levier de serrage utilise un systéme de loquet. Pour

mettre en contact I'établi et le corps principal, tirer le

levier de serrage dans le sens de la fleche, comme
indiqué a la Fig. 24, et changer la direction du levier de
serrage.

Régler l'angle de biseau a la valeur voulue tout en

regardant I'échelle et I'indicateur d'angle de biseau, puis

fixer le levier de serrage.

AVERTISSEMENT
Lorsqu'on fixe la piece sur la c6té gauche ou sur le
c6té droit de la lame, la section trongonnée courte vient
reposer sur le coté droit ou le c6té gauche de la lame.
Toujours mettre l'outil hors tension et attendre que la
lame de scie se soit complétement arrétée avant de
relever la poignée de la piéce.

Si on reléve la poignée alors que la lame de scie tourne
encore, la piéce trongonnée risque de se coincer contre
la lame de scie et d'envoyer dangereusement voler des
fragments de matériau.

Si I'on interrompt la coupe de biseau a mi-chemin,
recommencer la coupe apres avoir ramené la téte du
moteur a sa position d’origine.

Si 'on commence a mi-chemin sans avoir ramené la
téte, le carter de sécurité se coincera dans I'encoche de
coupe de la piéce et il touchera la lame.

ATTENTION

En découpant une piéce de 75 mm de hauteur en biseau

a gauche de 45° ou une piéce de 50 mm de hauteur en

biseau a droite de 45°, régler la position limite inférieure

de la téte du moteur de maniére a laisser un espace de

2 a 3 mm entre la bordure inférieure de la téte du moteur

et la piece, au niveau de la position limite inférieure (vous

reporter a “11. Vérification de la position limite de la lame

de scie” en page 54).

13.
(1
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14. Procédure de coupe mixte
La coupe mixte s'effectue en suivant les instructions des
sections 12 et 13 ci-dessus. Pour obtenir les dimensions
maximales de la coupe mixte, voir le tableau des
“CARACTERISTIQUES”.

ATTENTION

Toujours tenir la piece de la main droite ou de la main

gauche et la couper en déplagant la section ronde de la

scie vers l'arriére de la main gauche.

Il serait tres dangereux de tourner la plaque tournante

vers la gauche pendant une coupe mixte car la lame de

scie risque d'entrer en contact avec la main qui tient la
piéce.

En cas de coupe mixte (angle + biseau) par biseau

a gauche, faire glisser la butée secondaire (B) vers

I'extérieur, et engager I'opération de coupe.

En cas de coupe mixte (angle + biseau) par biseau

a droite, retirer la butée secondaire (A) et engager

I'opération de coupe.

Coupe de piéces longues

Pour la coupe de pieéces longues, utiliser une plate-forme

auxiliaire de la méme hauteur que le support (accessoire

en option) et le socle de I'équipement auxiliaire spécial.

Capacité : Bois (I x Hx L)

300 mm x 45 mm x 1300 mm ou
180 mm x 25 mm x 2000 mm

Installation des supports (Accessoires en

option)

Les supports sont utiles pour maintenir les piéces

longues stables et en position pendant |'opération de

coupe.

(1) Comme indiqué a la Fig. 25, utiliser une équerre en
acier pour aligner le bord supérieur des supports sur la
surface du socle.

Desserrer I'écrou a ailettes de 6 mm. Tourner le boulon
de réglage de la hauteur de 6 mm, et régler la hauteur du
support.

(2) Apres le réglage, serrer I'écrou a ailettes de 6 mm a
fond et fixer le support avec la vis moletée de 6 mm
(accessoire). Si la longueur du boulon de réglage de la
hauteur de 6 mm est insuffisante, mettre une planche
mince dessous. S'assurer que la pointe du boulon de
réglage de la hauteur de 6 mm ne dépasse pas du
support.

ATTENTION

O Lors du transport ou du déplacement de 'outil, ne pas

tenir 'outil par le support.

Le support risque de sortir du socle. Saisir la poignée et

non le support.

Butée pour coupe de précision ... (La butée et le

support sont des accessoires en option)

La butée facilite I'exécution d'une coupe de précision

continue sur des longueurs allant de 285 mm & 450 mm.

Pour installer la butée, la fixer au support avec la vis

moletée de 6 mm comme indiqué a la Fig. 26.

Vérification pour I'utilisation de I'étau de corniche

a courbe complexe, et des butées de corniche a

courbe complexe (L) et (R) (Accessoire en option)

Les butées de corniche a courbe complexe (L) et (R)

(accessoires en option) permettent d'exécuter une

coupe de corniche a courbe complexe en toute facilité

sans qu'il soit nécessaire d'incliner la lame. Les installer

des deux cotés du socle comme indiqué a la Fig. 27.

Apres linsertion, serrer les vis moletées de 6 mm

pour fixer solidement les butées de corniche a courbe

complexe.

L'étau pour corniche a courbe complexe (B) (accessoire

en option) se monte soit sur le guide gauche (guide

(B)) soit sur le guide droit (guide (A)). Il se combine a la

pente de la corniche a courbe complexe et il est possible

d'appuyer sur l'étau.

15.

16.
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Ensuite, tourner le bouton supérieur selon les besoins
pour fixer solidement la corniche a courbe complexe
en position. Pour élever ou abaisser I'étau équipé,
commencez par desserrer la vis sans téte a six pans
creux.

Apres avoir réglé la hauteur, serrer le boulon a ailettes
de 6 mm a fond, puis tourner le bouton supérieur selon
les besoins pour fixer solidement la corniche a courbe
complexe en position (Fig. 28).

Placerla corniche a courbe complexe avec son BORD EN
CONTACT AVEC LE MUR contre la garde de guidage, et
son BORD EN CONTACT AVEC LE PLAFOND contre
les butées de corniche a courbe complexe comme
indiqué a la Fig. 28. Régler les butées de corniche a
courbe complexe en fonction de la taille de la corniche
a courbe complexe. Serrer le boulon a ailettes de 6 mm
pour fixer les butées de corniche a courbe complexe.
Pour I'angle d'onglet, voir la table inférieure.

Utiliser le guide auxiliaire (A) pour fixer plus solidement
la corniche a courbe complexe (Fig. 11).

AVERTISSEMENT
Toujours serrer fermement I'étau pour fixer la corniche
a courbe complexe au guide ; sinon, la corniche a
courbe complexe risque d'étre projetée de la table et de
provoquer des blessures.

Ne pas effectuer de coupe de biseau. Le corps principal
ou la lame de scie risquent d'entrer en contact avec le
guide auxiliaire et de provoquer des blessures.

ATTENTION
Toujours s’assurer que la téte du moteur n’est pas en
contact avec I'ensemble d’étau lorsqu’on I'abaisse pour
la coupe. S'il existe un danger que cela puisse arriver,
desserrer la vis sans téte a six pans creux et déplacer
I'étau équipé de la couronne de moulage dans une
position dans laquelle il ne touchera pas la lame de la
scie.

19. Procédure de coupe de rainures
Il est possible de découper des rainures dans la piéce en
réglant le boulon de réglage de la profondeur de 6 mm
(Fig. 29).

(1) Tourner le support de butée dans le sens indiqué dans la

Fig. 30.
Abaisser la téte du moteur et tourner le boulon de
réglage de profondeur de 6 mm manuellement (ou la
téte du boulon de réglage de profondeur de 6 mm est en
contact avec la charniére).

(2) Régler la profondeur de coupe voulue en réglant la
distance entre la lame de scie et la surface du socle
(Fig. 29).

REMARQUE
Pour découper une seule rainure a une extrémité de la
piéce, retirer la section inutile avec un ciseau.

20. A l'aide du sac de poussiére (accessoires standard)
(Fig. 31)

(1) Connectez le sac de poussiére avec le conduit de I'outil
a moteur.

(2) Lorsque que le sac est rempli de sciures, de la poussiere

jaillit du sac de poussiére lorsque la lame de scie tourne.

Vérifiez réguliérement le sac de poussiére et videz-le

avant qu'il ne soit plein.

Pendant la coupe en biseau et combinée, fixez le sac de

poussiére perpendiculaire a la surface de base.

Connexion de I'extracteur de poussiére (vendu

séparément) (Fig. 32)

N'inhalez pas les poussiéres dangereuses générées lors

de l'opération de coupe.

La poussiére peut mettre en danger votre santé et celle

des passants.

L'utilisation d'extracteurs de poussiére peut réduire les

risques dus aux poussieres.

(©)

21.
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En connectant I'extracteur de poussiére a I'adaptateur,
le joint et l'adaptateur du collecteur de poussiere, la
majorité de la poussiére peut étre collectée.

Connectez I'extracteur de poussiére a 'adaptateur.

(1) Connectez dans I'ordre de tuyau (38 mm ID x 3 m de
long) et d'adaptateur (accessoire standard d'extracteur
de poussiére) joint (en option) et l'adaptateur du
collecteur de poussiere (accessoire en option) avec le
conduit de I'outil & moteur.

La connexion est effectuée en appuyant dans la direction
de la fleche. (Fig. 32)

L'adaptateur du collecteur de poussiére (accessoire en
option) est fixé sur le conduit par un collier de serrage.
(accessoire en option)

MONTAGE ET DEMONTAGE DE LA
LAME DE SCIE

AVERTISSEMENT
Pour éviter tout risque d’accident ou de blessure,
toujours couper 'interrupteur a détente et débrancher la
fiche d’alimentation de la prise secteur avant demonter
ou de démonter la lame de scie.

1. Mise en place de la lame de scie (Fig. 33)

(1) Utiliser la clé a écrous de 5 mm pour serrer le couvercle
d'axe, puis retirer le couvercle d'axe.

(2) Appuyer sur le verrou de la broche et desserrer le boulon
de 10 mm avec une clé de 17 mm (accessoire standard).
Le boulon de 10 mm est fileté a gauche, le desserrer
donc en le tournant vers la droite.

REMARQUE
Si le verrou de la broche ne peut étre enfoncé aisément
pour verrouiller la broche, tourner le boulon de 10 mm
avec une clé de 17 mm (accessoire standard) tout en
appuyant sur le verrou de la broche.

L'axe de la lame de scie se verrouille quand en enfonce
le verrou d'axe.

(3) Retirer le boulon et la rondelle (D).

(4) Relever la protection inférieure et fixer la lame de scie.

AVERTISSEMENT
Lors de la mise en place de la lame de scie, veiller a
ce que le repére de rotation de la lame corresponde au
sens de rotation du couvercle de I'arbre (Fig.1).

(5) Nettoyer a fond la rondelle (B) et le boulon 10 mm, puis
les installer sur 'axe de montage de la lame de scie.

(6) Appuyer sur le verrou de la broche et serrer le boulon de
10 mm en le tournant vers la gauche avec un accessoire
standard (clé de 17 mm).

(7) Tourner le couvercle de I'axe jusqu'a ce que le crochet
du couvercle de I'axe se trouve & sa position d'origine.
Ensuite, serrer le boulon de 6 mm.

ATTENTION

O Un guide anti-poussiére est installé derriere la charniere.

Lors du retrait ou de l'installation de la lame de scie, ne

pas toucher le guide anti-poussiére au risque de le briser

ou de fissurer les embouts de la lame de scie.

Serrer le boulon 10 mm de fagon qu’il ne puisse pas se

desserrer pendant le fonctionnement.

Vérifier que le boulon 10 mm est correctement serré

avant de mettre I'outil en marche.

S'assurer que la protection inférieure est en position de

fermeture.

Retrait de la lame de scie

Retirer la lame de scie en procédant dans l'ordre inverse

de l'installation décrite au paragraphe 1 ci-dessus.

Soulever la protection inférieure, et la lame de scie se

retirera en toute facilité.

ATTENTION
Ne jamais installer de lames de scie mesurant plus de
305 mm de diamétre.

O O O
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ENTRETIEN ET VERIFICATION

AVERTISSEMENT
Pour éviter tout risque d’accident ou de blessure, toujours
vérifier que linterrupteur a détente est sur la position
OFF et que la fiche d’alimentation est débranchée de
la prise secteur avant d’effectuer un entretien ou une
vérification.
Si I'on constate une défaillance de l'outil, y compris des
protections et de la lame de scie, contacter un personnel
qualifié sans tarder.
. Vérification de la lame
Toujours remplacer la lame dés qu’elle présente des
signes d’usure ou de dommage.
Une lame endommagée risque de provoquer des
blessures, et une lame usée peut réduire le rendement
et provoquer une surcharge du moteur.
ATTENTION
Ne jamais utiliser de lame émoussée. Si la lame est
émoussée, sa résistance a la pression de la main
appliquée par la poignée de loutil a tendance a
augmenter, ce qui rend le fonctionnement de Ioutil
électrique peu s(r.
Vérification des vis de montage
Vérifier réguliérement les vis de montage et s’assurer
qgu’elles sont bien serrées. Au cas ou une vis serait
desserrée, la resserrer immédiatement, car une telle
négligence pourrait provoquer un grave accident.
Inspection des balais en carbone (Fig. 34)
Le moteur utilise des balais en carbone qui sont
des piéces consommables. Un balai en carbone
excessivement usé pouvant entrainer une anomalie du
moteur, remplacer les balais en carbone par des neufs
ayant le méme no. de balai en carbone que celui indiqué
sur la figure lorsqu'ils sont usés ou qu'ils sont arrivés a
la “limite d'usure”. De plus, toujours maintenir les balais
en carbone propres et s'assurer qu'ils coulissent en
douceur dans les supports de balai.
Remplacement des balais en carbone (Fig. 34)
Démonter le bouchon de charbon avec un tournevis a
téte plate. Les balais en carbone se retireront en toute
facilité.
Entretien du moteur
Le bobinage du moteur est véritablement le “coeur”
de cet outil. Dés lors, I'entretenir régulierement pour
s’assurer que le bobinage ne subit pas de dommages et/
ou est mouillé par de I'huile ou de I'eau.
Inspection du bon fonctionnement de la protection
inférieure
Avant chaque utilisation, faire un essai de la protection
inférieure (Fig. 6) pour s'assurer qu'elle est en bon état
et qu'elle se déplace en douceur.
Ne jamais utiliser I'outil si la protection inférieure ne
fonctionne pas correctement et qu'elle n'est pas en bon
état mécanique.
Remisage
Quand le travail est terminé, vérifier que I'on a bien
effectué toutes les opérations suivantes :
Interrupteur a gachette en position OFF,
Fiche d’alimentation débranchée de la prise secteur,
Si 'on ne prévoit pas de se servir de l'outil, le ranger
dans un lieu sec et hors de portée des enfants.
Remplacement du guide
Aprés une utilisation prolongée, la fente de la lame dans
le guide peut s’élargir et son remplacement peut étre
nécessaire. Si la fente de la lame s’élargit, remplacer
le guide par un nouveau guide (Fig. 32). Aprés le
remplacement, faire une rainure. Vous reporter a “AVANT
LA COUPE 1. Découpe d’une rainure dans la protection”
en page 54.
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9. Graissage
Graisser les surfaces de frottement suivantes une
fois par mois pour maintenir I'outil en bon état de
fonctionnement pendant longtemps.
Il est recommandé d'utiliser de 'huile de machine.
Points de graissage :
* Section rotative de la charniére
* Section rotative du guide (A)
* Section rotative de 'ensemble d’étau
Nettoyage
Retirer périodiquement les copeaux et autres déchets de
la surface de I'outil avec un chiffon humide et savonneux.
Pour éviter tout mauvais fonctionnement, protéger I'outil
de tout contact avec de 'huile ou de I'eau.
Si la ligne laser devient invisible en raison des copeaux
et autres débris adhérant a la fenétre de la section
d'émission du marqueur laser, essuyer et nettoyer la
fenétre avec un chiffon sec ou un chiffon doux humecté
d'une solution d'eau savonneuse, etc.

SELECTION DES ACCESSOIRES

Les accessoires de cet outil sont énumérés a la page 263.

10.

ATTENTION
Les réparations, modifications et inspections des outils
électriques HiKOKI doivent étre confiées a un service
aprés-vente HiIKOKI agréé.
Les appareils utilisant un laser en particulier doivent étre
entretenus par un agent agréé par le fabricant du laser.
Toujours confier les réparations d'un appareil utilisant un
laser au service apres-vente HiIKOKI agréé.
Lors de I'utilisation et de I'entretien d’un outil électrique,
respecter les reglements et les normes de sécurité en
vigueur dans le pays en question.

GARANTIE

Nous garantissons que I'ensemble des outils électriques
HiKOKI sont conformes aux réglementations spécifiques
statutaires/nationales. Cette garantie ne couvre pas
les défauts ni les dommages inhérents a une mauvaise
utilisation, une utilisation abusive ou I'usure et les dommages
normaux. En cas de réclamation, veuillez envoyer I'outil
électrique, en I'état, accompagné du CERTIFICAT DE
GARANTIE qui se trouve a la fin du mode d’emploi, dans un
service apres-vente HiIKOKI agréé.

REMARQUE

En raison du programme de recherche et de développment
permanent de HiKOKI, les spécifications de ce mode
d’emploi sont sujettes a modifications sans préavis.
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Au sujet du bruit et des vibrations
Les valeurs mesurées ont été déterminées en fonction de la
norme EN61029 et déclarées conformes a ISO 4871.

Niveau de puissance sonore pondérée A : 105 dB (A)
Niveau de pression acoustique pondérée A : 92 dB (A)
Incertitude K : 3 dB (A).

Porter des protections anti-bruit.

Valeurs totales des vibrations (somme vectorielle triaxiale)
déterminées conformément & EN61029.

Coupe de bois :
Valeur d’émission de vibration @h = 3,3 m/s2
Incertitude K = 1,5 m/s2

La valeur totale des vibrations a été mesurée par une
méthode d’essai standard et peut étre utilisée pour comparer
un outil a un autre.

Elle peut également étre utilisée pour une évaluation

préliminaire du niveau d’exposition.

AVERTISSEMENT

O Lavaleur d’émission de vibrations en fonctionnement de
I'outil électrique peut étre différente de la valeur totale
déclarée, en fonction des utilisations de I'outil.

O lIdentifier les mesures de protection de [Iutilisateur
fondées sur une estimation de I'exposition en conditions
d’utilisation (tenant compte de tous les aspects du cycle
d’utilisation, tels que les moments ou I'outil est mis hors
tension ou lorsqu’il tourne a vide en plus des temps
dedéclenchements).

Information sur le systéme d’alimentation a utiliser
avec les outils électriques d’une tensions nominal de
230V~

Les mises sous et hors tension d’'un appareil électrique
provoquent des fluctuations de tension.

Le fonctionnement de cet outil électrique dans des conditions
du secteur défavorables risque d’avoir des effets néfastes
sur le fonctionnement d’un autre appareil électrique.

Si 'impédance du secteur est égale ou supérieure a 0,29
ohms, il n’y aura probablement pas d’effets négatifs.
Généralement, limpédance maximale admissible du
secteur ne doit pas étre dépassée lorsque la distribution
électrique intérieure vers la prise secteur est alimentée par
une boite de jonction ayant une capacité de service de 25
amperes ou plus.

En cas de panne de courant, ou si la fiche d’alimentation est
débranchée, ramener immédiatement le commutateur sur la
position OFF, afin d’éviter tout redémarrage incontrolé.
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(Traduzione delle istruzioni originali)

PRECAUZIONI GENERALLI

AVVERTENZA! Quando si usano elettroutensili, bisogna
sempre seguire le precauzioni basilari di sicurezza per
ridurre il rischio di incendi, scosse elettriche e lesioni alle
persone, tra cui quanto segue.

Leggere tutte queste istruzioni prima di usare questo
prodotto e conservare le istruzioni.

Per un funzionamento sicuro:

1

10.

1

—_

12.

13.
14.

Mantenere sempre pulita 'area dove si lavora. Un’area di
lavoro sempre pulita aiuta ad evitare incidenti.

Tenere nella dovuta considerazione le condizioni dell’
ambiente di lavoro. Non esporre gli elettroutensili alla
pioggia. Non usare gli elettroutensili in luoghi molto umidi
o bagnati. Mantenere ben illuminata 'area di lavoro.

Non usare elettroutentsili dove ci sia il rischio di causare
incendi o esplosioni.

Fare attenzione alle scosse elettriche. Evitare il contatto
del corpo con superfici collegate a terra (p.es. tubi,
caloriferi, fornelli, frigoriferi).

Tenere lontani i bambini e gli infermi. Non permettere che
persone estranee ai lavori tocchino gli elettroutensili o i
cavi della corrente elettrica. Le persone non addette al
lavoro non dovrebbero nemmeno avvicinarvisi.

Riporre gli elettroutensili in un luogo adatto. Quando
non utilizzati, gli elettroutensili vanno tenuti in un luogo
asciutto, chiuso a chiave o in alto, al di fuori della portata
di bambini.

Non forzare mai gli elettroutensili. Qualsiasi lavoro viene
eseguito meglio e piu velocemente alla velocita per la
quale I'elettroutensile & stato formulato.

Scegliere sempre l'utensile elettrico adatto. Non forzare
un piccolo elettroutensile o un accessorio a fare un
lavoro di un utensile o accessorio piu grande. Non usare
gli elettroutensili per dei lavori per i quali non sono stati
formulati (non usare, per esempio, una sega circolare
per tagliare grossi tronchi).

Vestirsi in modo adatto. Non portare abiti larghi o gioielli,
che potrebbero impigliarsi nelle parti in movimento degli
elettroutensili. Lavorando all'e-ster-no, si raccomanda
I'uso di guanti di gomma e di scarpe antisdrucciolo. Chi
porta capelli lunghi dovrebbe utilizzare un’apposita cuffia
protettiva.

Usare occhiali protettivi. Esegundo dei lavori di taglio che
producono molta polvere, usare anche una mascherina
antipolvere.

Collegare apparecchiature di rimozione della polvere.
Le operazioni di taglio con questa sega possono produrre
grandi quantita di polvere dal dotto di estrazione sulla
protezione fissa.

(Materiale polvere: legno o alluminio)

Se sono forniti dispositivi per il collegamento di
apparecchiature di rimozione e raccolta della polvere,
assicurarsi che siano collegati e usati correttamente.

.Non maltrattare il cavo della corrente elettrica. Non

trasportare gli elettroutensili prendendoli per il cavo della
corrente e non scollegarli dalla presa in tal modo. Tenere
il cavo della corrente lontano dal calore, olio ed oggetti
taglienti.

Lavorare su oggetti fermi. Fissare saldamente 'oggetto
in una morsa. Epiu sicuro che non tenendolo fermo con le
mani, che restano libere per maneggiare I'elettroutensile.
Non squilibrare il corpo durante I'esecuzione di un lavoro.
Stare sempre su due piedi, in equilibrio stabile.

Trattare gli utensili elettrici con cura. Tenerli sempre puliti ed
affilati per un funzionamento migliore e piu sicuro. Seguire
le istruzioni date per la lubrificazione e la sostituzione
degli accessori. Controllare periodicamente le condizioni
del cavo della corrente. Se dovesse essere rovinato, farlo
sostituire presso un Centro Assistenza. Non usare cavi
di prolungamento rovinati. Mantenere le impugnature
sempre pulite, libere soprattutto da olio e grasso.
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Quando non si usa, prima di eseguire una qualsiasi
operazione di manutenzione e prima di intraprendere
qualsiasi sostituzione di accessori (lama, punte, ecc.),
scollegare sempre I'elettroutensile.

. Togliere sempre le chiavi di regolazione dallattrezzo.

E’buona abitudine controllare siste maticamente
che nessuna chiave di regolazione sia piu attaccata
allelettroutensile, prima di metterlo in funzione.

. Evitare che [lelettroutensile possa inavvertitamente

essere messo in funzione. Non trasportare gli elet
troutensili mantenendo il dito sull'interruttore, mentre
sono collegati alla rete. Prima di collegarli, controllare
che Tinterruttore sia in posizione di spento.

.Fare uso di cavi di prolungamento per esterni. In

questo caso, controllare che il cavo sia adatto per I'uso
all’esterno.

. Stare sempre attenti. Guardare sempre nel punto in cui

si esegue il lavoro. Non usare utensili elettrici se si &
stanchi.

. Controllare qualsiasi parte che sembra danneggiata.

Prima di riprendere I'uso degli elettroutensili, controllare
attentamente che la parte apparentemente danneggiata
possa ancora essere usata in modo da assolvere la
sua funzione. Controllare che le parti mobili siano nella
loro posizione corretta, che nessun pezzo sia rotto, che
tutti i pezzi siano montati correttamente, e controllare
altri punti importanti per il funzionamento dell’ utensile
elettrico. Qualsiasi pezzo danneggiato deve essere ripa
rato o sostituito da un Centro Assistenza autorizzato, a
meno che dettagliate istruzioni in proposito siano date
nel presente manuale. Fare sostituire gli interruttori
difettosi presso un Centro Assistenza autorizzato.

Non usare I'elettroutensile se non puo e acceso o spento
per mezzo del suo interruttore.

. Attenzione

Luso di qualsiasi accessorio o attacco diverso da quelli
citati nel presente manuale di istruzioni puo presentare il
rischio di lesioni alle persone.

. Far riparare I'elettroutensile da personale qualificato.

Questo elettroutensile & in conformita con le relative
norme di sicurezza. Le riparazioni devono essere
eseguite solo da personale qualificato usando ricambi
originali, altrimenti ne possono derivare considerevoli
rischi per I'utilizzatore.

PRECAUZIONI PER L'USO DELLA
TRONCATRICE DA LEGNO A TAGLIO
ASSIALE E RADIALE

1.

wn

Tenere il pavimento nei pressi della macchina in piano,
ben pulito e privo di materiali sparsi, come trucioli e pezzi
tagliati.

Fornire un'illuminazione generale o localizzata adeguata.
Non usare utensili elettrici per applicazioni diverse da
quelle specificate nelle istruzioni per I'uso.

Le riparazioni devono essere eseguite solo presso
un centro assistenza autorizzato. Il fabbricante non
€ responsabile per qualsiasi danno o ferite dovute a
riparazioni eseguite da persone non autorizzate nonché
da un uso improprio dell’'utensile.

Per assicurare lintegrita operativa progettata per gli
utensili elettrici, non rimuovere alcuna copertura o vite.
Non toccare le parti mobili o gli accessori se non quando
la fonte di alimentazione é stata scollegata.

Usare l'utensile ad un ingresso inferiore a quello
specificato sulla piastrina, altrimenti la finitura puo
essere rovinata e I'efficienza di lavoro puo essere ridotta
a causa del sovraccarico del motore.
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33.

Non pulire le parti in plastica con solvente. | solventi
come benzina, acquaragia, benzene, tetracloruro di
carbonio, alcool, possono danneggiare e incrinare le
parti in plastica. Non passarle con tali solventi. Pulire
le parti in plastica con un panno morbido leggermente
inumidito con acqua saponata.

Usare solo pezzi di ricambio originali HIKOKI.

. Questo utensile deve essere smontato solo per la

sostituzione delle spazzole di carbone.

. Il diagramma in vista esplosa in queste istruzioni per

l'uso deve essere usato solo dal centro assistenza
autorizzato.

Non tagliare mai materiali ferrosi o pareti in mattoni.

Deve essere fornita illuminazione generale o localizzata
adeguata. | pezzi da lavorare e quelli finiti devono trovarsi
vicino alle normali posizioni di lavoro degli operatori.
Indossare indumenti  protettivi adeguati quando
necessario, come ad esempio:

Protezione per le orecchie per ridurre il rischio di perdita
indotta dell’'udito.

Protezione per gli occhi per ridurre il rischio di ferite agli
occhi.

Protezione per le vie respiratorie per ridurre il rischio di
inalazione di polveri nocive.

Guanti per il maneggio delle lame sega (le lame sega
devono essere trasportate in un contenitore per quanto
possibile) e materiali grezzi.

Loperatore deve essere adeguatamente addestrato
nelluso, nella regolazione e nel funzionamento della
macchina.

Evitare di rimuovere qualsiasi ritaglio o altra parte del
pezzo da lavorare dall’area di taglio mentre la macchina
¢ in funzione e la testata sega non ¢ nella posizione di
riposo.

Non usare mai la troncatrice da legno a taglio assiale
e radiale con la protezione inferiore bloccata nella
posizione aperta.
Verificare che
liberamente.
Non usare la trocantrice senza le protezioni in posizione,
in buone condizioni di funzionamento e ben mantenute.
Usare lame sega affilate correttamente. Osservare la
velocita massima indicata sulla lama sega.

Non usare lame sega danneggiate o deformate.

Non usare lame sega in acciaio ad alta velocita.

Usare solo le lame sega raccomandate da HiKOKI.

Uso della lama sega conforme a EN847-1.

Le lame sega devono avere un diametro esterno
compreso tra 290 mm e 305 mm.

Selezionare le lame sega corrette per il materiale da
tagliare.

Non usare mai la troncatrice da legno a taglio assiale e
radiale con la lama sega girata verso l'alto o di lato.
Verificare che il pezzo da lavorare non contenga materiali
estranei come chiodi.

Sostituire I'inserimento tavola quando & usurato.

Non usare la troncatrice per tagliare materiali diversi da
alluminio, legno e simili.

Non usare la troncatrice per tagliare materiali diversi da
quelli consigliati dal fabbricante.

la protezione inferiore si muova

I procedimento di sostituzione della lama include il

metodo di riposizionamento e un avvertimento che
questa operazione va eseguita correttamente.
Collegare la troncatrice da legno a taglio assiale e
radiale ad un dispositivo raccoglipolvere quando si taglia
legno.

Fare attenzione quando si creano fessure.
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. Quando si trasporta o si sposta l'utensile, non afferrare il
supporto. Tenere la maniglia invece del supporto.

Inizare a tagliare solo dopo che i giri del motore hanno
raggiunto la velocita massima.
Spegnere immediatamente
notano anomalie.

Spegnere e attendere che la lama sega si fermi prima
di eseguire operazioni di manutenzione o regolazione
dell'utensile.

Durante un taglio a smusso o a quartabuono la lama
non deve essere alzata fino a che non ha cessato
completamente di ruotare.

Durante le operazioni di taglio a slitta, la sega deve
essere spinta e slittata in direzione opposta all'operatore.
Tenere in considerazioni tutte le possibilita di eventuali
rischi durante le operazioni di taglio, come danni alla
vista dovuti ai raggi laser, 'accesso accidentale a parti
mobili sulle parti meccaniche slittanti e cosi via.
Assicurarsi prima di ciascun taglio che la macchina sia
stabile.

Utilizzare solo le lame sega la cui velocita massima
consentita sia piu alta della velocita senza carico
dell’'utensile elettrico.

Non sostituire il laser con uno di tipo diverso.

Non stare in linea con la lama di fronte alla macchina.
Posizionarsi sempre a lato della lama. Questo protegge
il corpo da possibili contraccolpi. Tenere mani, dita e
braccia lontano dalla lama rotante.

Non incrociare le braccia quando si aziona il braccio
dell'utensile.

Se la lama dovesse rimanere incastrata, spegnere
la macchina e bloccare il pezzo in lavorazione fino a
quando la lama non arriva a un arresto completo. Per
evitare contraccolpi, il pezzo in lavorazione non pud
essere spostato fino a dopo che la macchina & arrivata a
un arresto completo.

Correggere la causa dellinceppamento della lama prima
di riavviare la macchina.

IMBOLI

l'interruttore quando  si

AVVERTENZA

Di seguito mostriamo i simboli usati per la
macchina. Assicurarsi di comprenderne il
significato prima dell’'uso.

C12RSH2:
Troncatrice da legno a taglio assiale e radiale

Leggere tutti gli avvertimenti di sicurezza e tutte
le istruzioni.

Indossate sempre le protezioni oculari.

Indossare sempre protezioni per I'udito.

Solo per Paesi UE

Non gettare le apparecchiature elettriche tra i
rifiuti domestici!

Secondo la Direttiva Europea 2002/96/CE

sui rifiuti di apparecchiature elettriche ed
elettroniche e la sua attuazione in conformita
alle norme nazionali, le apparecchiature
elettriche esauste devono essere raccolte
separatamente, al fine di essere reimpiegate in
modo eco-compatibile.
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DATI TECNICI
0° 105 mm x 312 mm
Quartabuono 45° 105 mm x 220 mm
Sinistro 45° 68 mm x 312 mm
Smussatura
Destro 45° 43 mm x 312 mm
Capacita di Smussatura (Sinistra) 45° +
taglio massima Quartabuono (Sinistra) 45° 68 mm x 220 mm
Altezza x S (Sinistra) 45
Larghezza mussatura (Sinistra) 45° +
9 Quartabuono (Destra) 31° 68 mm x 265 mm
Composto S tura (Destra) 45°
mussatura (Destra +
Quartabuono (Destra) 45° 43 mm x 220 mm
Smussatura (Destra) 45° +
Quartabuono (Sinistra) 31° 43 mm x 265 mm

Dimensioni lama sega (Dia. est. x Dia. int. x Spessore) 305 mm x 30 mm x 2,3 mm

Angolo di taglio quartabuono

Destra 0° - 57°, Sinistra 0° — 45°

Angolo di taglio smussatura

Destra 0° — 45°, Sinistra 0° — 45°

Angolo di taglio composto

Smussatura (Sinistra) 0° — 45°

Quartabuono (Sinistra) 0° — 45°, (Destra) 0° — 31°

Smussatura (Destra) 0° — 45°

Quartabuono (Destra) 0° - 45°, (Sinistra) 0° — 31°

Tensione (per area)* 110V ~ 230V ~
Potenza in ingresso* 1520 W
Velocita a vuoto 4000 min-1
Dimensioni utensile (Larghezza x Profondita x Altezza) 655 mm x 890 mm x 724 mm
Peso (Netto) 27 kg

Uscita massima Po<0,4 mW Prodotto laser classe 1M
Marcatore laser (lambda) 650 nm

Supporto laser Diode laser

* Assicurarsi di controllare la piastrina sul prodotto perché differisce a seconda delle zone.

ACCESSORI STANDARD

0000000

Lama sega TCT da 305 mm (montata sull'utensile) ...... 1
Sacca perlapolvere ... 1
Chiave chiusa da 17 mm....
Gruppo morsa....
Supporto
Manico laterale (montata sull’'utensile)...
Guida secondaria (montata sull’'utensile)

Ao aaa

Gli accessori standard sono soggetti a modifiche senza

. Rimuovere tutti i

. Interruttore di accensione

Assicurarsi che linterruttore sia sulla posizione OFF.
Se la spina viene collegata ad una presa di corrente
mentre il grilletto € nella posizione ON, I'utensile inizia
a funzionare immediatamente, creando il rischio di seri
incidenti.

. Prolunga

Se larea di lavoro & lontana dalla presa di corrente,
usare una prolunga di spessore e capacita sufficiente.
La prolunga deve essere il piu corta possibile.

materiali di imballaggio in
dotazione o collegati all’utensile prima di utilizzarlo.

preavviso. Ny g n . .
. Rilasciare il perno di bloccaggio. (Fig. 3)
Quando l'utensile elettrico viene preparato per la
APPLICAZIONI spedizione, le sue parti principali sono fissate da un
o . . . perno di blocco.
Taglio di vari tipi di lamiera di alluminio e legno. Spostare leggermente la maniglia per sganciare il perno
di blocco.
PRIMA DELL’USO Durante il trasporto, fissare il perno di blocco nella cassa
ingranaggi.
ATTENZIONE . Applicare la sacca per la polvere all’'utensile (Fig. 1)

Eseguire tutte le modifiche necessarie prima di inserire
la spina nella presa di corrente.

. Fonte di alimentazione

Assicurarsi che la fonte di alimentazione da impiegare
sia conforme ai requisiti di alimentazione riportati sulla
piastrina del nome.

Non utilizzare con corrente diretta o con trasformatori
come ad esempio i booster. Cio potrebbe causare danni
o incidenti.

63

. Installzione (Fig. 4)

Assicurarsi che la macchina sia sempre fissata al tavolo.
Applicare l'utensile elettrico ad un piano di lavoro
orizzontale e in piano.

Selezionare bulloni da 8 mm di diametro di lunghezza
appropriata allo spessore del piano di lavoro.

La lunghezza dei bulloni deve essere di almeno 40 mm
piu lo spessore del piano di lavoro.
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Per esempio, usare bulloni da 8 mm x 65 mm per un
piano di lavoro dello spessore di 25 mm.

8. Regolazione del portabase (Fig. 5)
Allentare il bullone da 6 mm con la chiave chiusa de
10 mm in dotazione. Regolare il portabase in modo che
la sua superficie inferiore sia in contatto con il tavolo di
lavoro o il pavimento.
Dopo la regolazione, serrare saldamente il bullone da
6 mm.

9. Controllare che la protezione inferiore si muova
liberamente.

ATTENZIONE

O Questa troncatrice da legno a taglio assiale e radiale
€ dotata di un blocco testa sega come dispositivo di
sicurezza.

O Per abbassare la testa sega per tagliare, il blocco deve

essere rilasciato premendo la leva (A) con il pollice.

(1) Quando si abbassa la maniglia premendo la leva (A),
controllare che la protezione inferiore giri liberamente
(Fig. 6).

(2) Poi controllare che la protezione inferiore torni alla

posizione originale quando si solleva la maniglia.

Angolo obliquo

Prima della spedizione dellutensile elettrico dalla

fabbrica, questo viene regolato per 0 °, angolo retto,

angolo di taglio smussatura a sinistra a 45 ° e angolo di

taglio smussatura a destra a 45 ° con la vite da 8 mm,

bullone da 8 mm (A) e bullone da 8 mm (B).

Quando si cambia la regolazione, cambiare laltezza

della vite da 8 mm, del bullone da 8 mm (A) o del bullone

da 8 mm (B), ruotandoli.

Quando si modifica 'angolo smussatura a destra a 45 °,

tirare il perno di fissaggio (A) nella direzione indicata in

Fig. 7-b e inclinare la testa del motore verso destra.

Quando si regola la testa del motore a 0 °, riportare

sempre il perno di fissaggio(A) alla sua posizione iniziale

come indicato in Fig. 7-b.

.Controllo della posizione di limite inferiore della

lama sega

Controllare che la lama sega possa essere abbassata da
9 mm a 10 mm al di sotto dellinserimento tavola.

Quando sostituite una lama sega con una nuova, regolate
la posizione di limite inferiore in modo che la lama sega
non tagli il piatto girevole o sara impossibile eseguire tagli
completi.

Per regolare la posizione di limite inferiore della lama sega,
seguite la procedura (1) indicata di seguito. (Fig. 8)
Inoltre, quando cambiate la posizione di un bullone di
regolazione della profondita da 8 mm che serve da fermo
della posizione di limite inferiore della lama sega.

(1) Girate il bullone di regolazione della profondita da 8 mm,
modificate I'altezza dove la testa del bullone e il cardine
vengono in contatto, e regolate la posizione di limite
inferiore della lama sega.

NOTA
Verificate che la lama sega sia regolata in modo tale da
non tagliare il piatto girevole.

PRIMA DEL TAGLIO

1.

10.

1

-

Taglio di una scanalatura sulla protezione

Il supporto (A) ha una protezione (vedere Fig. 10)
allinterno della quale va tagliata una scanalatura
quando si utilizza 'utensile per la prima volta. Allentare
il bullone manopola da 6 mm per ritrarre leggermente la
protezione.

Dopo aver collocato un pezzo di legno adatto sulla
barriera e la superficie del tavolo, fissarlo con una morsa.
Far scorrere la testa del motore all’indietro fino alla fine.
Quindi serrare la manopola scorrevole di fissaggio.
Dopo che si & acceso I'utensile e la lama della sega ha
raggiunto la velocita massima, abbassare lentamente

'impugnatura per tagliare la scanalatura sulla protezione.
(Vedere Fig. 19)

ATTENZIONE
Non tagliare la scanalatura troppo rapidamente altrimenti
la protezione potrebbe essere danneggiata.
Non utilizzare il taglio scorrevole per lavori di scanalatura.

APPLICAZIONI PRATICHE

AVVERTENZA

O Per evitare lesioni, non rimuovere mai o posizionare
il pezzo da lavorare sul banco mentre l'utensile & in
funzione.

Non posizionare mai gli arti dentro la riga accanto al
segnale di avvertimento mentre I'utensile & in funzione
(vedere Fig. 9). Cid potrebbe causare condizioni
pericolose.

ATTENZIONE

O E pericoloso rimuovere o installare il pezzo di lavoro

mentre la lama della sega sta girando.

O Durante la segatura, elimininare i trucioli dal piatto
girevole.

O Se siaccumulano troppi trucioli, la lama della sega viene
esposta dal materiale da tagliare. Non permettere mai
che le mani o qualsiasi altra cosa si avvicinino alla lama
esposta.

1. Accendere l'utensile
Tirando il grilletto I'utensile si accende. Rilasciando il
grilletto I'utensile si spegne.

2. Uso del gruppo morsa (Accessorio standard)

(Fig.11)
(1) I gruppo morsa pud essere montato sulla guida sinistra
{Guida (B)} o sulla guida destra {Guida (A)}.
(2) Il supporto vite puo essere alzato o abbassato in base
allaltezza del pezzo da lavorare.
(3) Girare la manopola superiore e fissare saldamente il
pezzo in posizione.
AVVERTENZA
Fissare sempre saldamente il pezzo da lavorare alla
guida con morsetto o morsa; altrimenti il pezzo da
lavorare puo essere spinto via dal tavolo e causare ferite.
ATTENZIONE
Verificare sempre che la testata del motore non venga in
contatto con il gruppo morsa quando viene abbassata
per tagliare. Se esiste il rischio di contatto, spostare il
gruppo morsa ad una posizione in cui non & a contatto
con la lama della sega.
Posizionamento dell’inserimento tavola (Fig. 12)
Gli inserimenti tavola sono installati sul piatto girevole.
All'uscita dalla fabbrica, gli inserimenti tavola sono fissati
in modo che la lama sega non li tocchi. L’arricciatura sul
lato inferiore del pezzo da lavorare viene notevolmente
ridotta se l'inserimento tavola e fissato in modo che lo
spazio tra la superficie laterale dellinserimento tavola
e la lama sega sia minimo. Prima di usare l'utensile,
eliminare questo spazio con il seguente procedimento.
(1) Taglio di angoli retti
Allentare le tre viti da macchina da 5 mm, poi fissare
l'inserimento tavola sinistro e serrare temporaneamente
le due viti da macchina da 5 mm alle due estremita.
Poi fissare un pezzo da lavorare (di circa 200 mm
di larghezza) con il gruppo morsa e tagliarlo. Dopo
aver allineato la superficie di taglio con il bordo
dell'inserimento tavola, fissare saldamente le viti da
macchina da 5 mm ad entrambe le estremita. Rimuovere
il pezzo da lavorare e serrare saldamente la vite da
macchina da 5 mm centrale. Regolare l'inserimento
tavola destro nello stesso modo.
(2) Taglio a smussatura sinistro e destro
Regolate l'inserimento tavola nella stessa procedura per
il taglio di angoli retti.
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ATTENZIONE

4.

Dopo aver regolato l'inserimento tavola per il taglio
di angoli retti, linserimento tavola viene tagliato
parzialmente se viene usato per tagliare angoli a
smussatura.

Quando si tagliano angoli a smussatura, regolare
l'inserimento tavola per il taglio di angoli a smussatura.
Verifica per l'uso della guida secondaria (A)
(Fig. 13).

AVVERTENZA

5.

Durante il taglio dell’angolo destro, allentare il bullone ad
alette da 6 mm, quindi far scorrere la guida secondaria
(A) verso I'esterno e rimuoverlo. In caso contrario, il corpo
principale o la lama della sega pud venire a contatto con
la guida secondaria (A) e causare lesioni alle persone.

Questo utensile elettrico € munito di
secondaria (A).

Per il taglio di angoli diretti e il taglio a smussatura
sinistro, utilizzate la guida secondaria (A). Quindi, potete
realizzare in modo stabile il taglio di materiale con un
lato posteriore largo. Durante il taglio dell’angolo destro,
allentare il bullone ad alette da 6 mm, quindi far scorrere
la guida secondaria (A) verso I'esterno e rimuoverlo,
come indicato in Fig. 13.

Verifica per luso della guida secondaria (B)
(Fig. 13).

una guida

AVVERTENZA

6.

Durante il taglio dell’angolo sinistro, allentare il bullone ad
alette da 6 mm, quindi far scorrere la guida secondaria
(B) verso I'esterno. In caso contrario, il corpo principale
o la lama della sega puo venire a contatto con la guida
secondaria (B) e causare lesioni alle persone.

Questo utensile elettrico & munito di
secondaria (B).

Per il taglio di angoli diretti e il taglio a smussatura
destro, utilizzate la guida secondaria (B). Quindi, potete
realizzare in modo stabile il taglio di materiale con un
lato posteriore largo. Durante il taglio dell’angolo sinistro,
allentare il bullone ad alette da 6 mm, quindi far scorrere
la guida secondaria (B) verso I'esterno e rimuoverlo,
come indicato in Fig. 13.

Uso di una riga inchiostrata (Regolazione della
protezione)

una guida

(1) Taglio di angoli retti

Allentare il bullone a manopola da 6 mm e porre la punta
della protezione in contatto con il pezzo da lavorare.
Allineare la riga inchiostrata sul pezzo con la scanalatura
sulla protezione e il pezzo sara tagliato lungo la riga
inchiostrata.

(2) Taglio a quartabuono e taglio composto (Taglio a

quartabuono + taglio a smussatura)

Se si abbassa la sezione motore, la protezione inferiore
si alza e la lama sega é visibile.

Allineare la riga inchiostrata con la lama sega.

ATTENZIONE

In alcune situazioni, quando il piatto girevole ruota la
protezione sporge dalla superficie della guida. Allentare
il bullone a manopola da 6 mm e spingere la protezione
nella posizione ritratta. Non sollevare mai la protezione
inferiore mentre la lama sega ruota. Quando si taglio ad
un angolo di 45° a destra o piu, spostare la protezione
verso il retro.

Se la protezione e la guida secondaria (A) e guida
secondaria (B) vengono in contatto si hanno effetti
negativi sull'accuratezza del taglio ed esiste inoltre il
rischio di danni alla protezione.

Regolazione della posizione della riga laser

E possibile creare facilmente righe inchiostrate con
questo utensile usando il marcatore laser. Un interruttore
attiva il marcatore laser (Fig. 14).
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A seconda delle proprie esigenze di taglio, la riga laser
puo essere allineata con il lato sinistro della larghezza di
taglio (lama sega) o la riga inchiostrata a destra.

La riga laser € stata regolata in fabbica sulla larghezza
della lama sega. Regolare le posizioni della lama sega e
della riga laser con il seguente procedimento a seconda
delle proprie esigenze.

Attivare il marcatore laser e creare una scanalatura profonda
circa 5 mm in un pezzo di circa 20 mm di altezza e 150
mm di larghezza. Tenere il pezzo con la scanalatura in una
morsa senza muoverlo. Per come eseguire la scanalatura
vedere “19. Procedimento di taglio scanalature”.

Poi girare il regolatore e spostare la riga laser. (Se si
gira il regolatore in senso orario, la riga laser si sposta
verso destra e se si gira in senso antiorario la riga laser si
sposta verso sinistra.) Se si lavora con la riga inchiostrata
sulla sinistra della lama sega, allineare la riga laser con
il bordo sinistro della scanalatura (Fig. 15). Se si lavora
con la riga sulla destra della lama sega, allineare la riga
laser con il bordo destro della scanalatura.

Dopo aver regolato la posizione della riga laser, tracciare
una riga inchiostrata ad angolo retto sul pezzo e allineare
la riga inchiostrata con la riga laser. Quando si allinea
la riga inchiostrata, spostare il pezzo poco per volta e
fissarlo con una morsa alla posizione dove la riga laser
combacia con la riga inchiostrata. Eseguire di nuovo la
scanalatura e controllare la posizione della riga laser. Se
si vuole cambiare la posizione della riga laser, eseguire di
nuovo la regolazione come descritto ai punti da (1) a (3).

AVVERTENZA

e}

O

Prima di collegare la spina ad una presa di corrente,
assicurarsi che il corpo principale e il marcatore laser
siano disattivati.

Fare la massima attenzione con l'interruttore a grilletto
durante la regolazione della posizione della riga laser,
perché la spina € collegata alla presa di corrente durante
questa operazione.

Se si tira l'interruttore a grilletto per errore, la lama sega
puo ruotare e causare incidenti imprevisti.

Non rimuovere il marcatore laser per usarlo ad altri scopi.

O
ATTENZIONE (Fig. 16)

O
O

O
O

O

Radiazione laser — Non fissare il raggio.

Radiazione laser sul tavolo di lavoro. Non fissare il
raggio. Se I'occhio viene esposto direttamente al raggio
laser, puo subire danni.

Non smontare.

Non sottoporre a forti urti il marcatore laser (corpo
principale dell’'utensile); altrimenti la posizione della riga
laser puo spostarsi, con danni al marcatore laser e una
riduzione della vita utile.

Tenere acceso il marcatore laser solo durante le
operazioni di taglio. Un’accensione prolungata del
marcatore laser puo ridurre la sua vita utile.

Luso di comandi o regolazioni e I'esecuzione di
procedimenti diversi da quelli qui specificati puo causare
pericolose esposizioni a radiazioni.

NOTA

O
O

O

Eseguire il taglio sovrapponendo la riga inchiostrata con
lariga laser.

Quando la riga inchiostrata e la riga laser sono
sovrapposte, laforza e la debolezza della luce varieranno,
risultando in un’operazione di taglio stabile perché &
possibile distinguere facilmente la conformazione delle
righe. Cio riduce al minimo gli errori di taglio.

Quando si lavora in esterni o vicino a finestre, la riga
laser puo essere poco visibile a causa della luce solare.
In tali casi, spostarsi dove non batte direttamente il sole
per eseguire le operazioni.

Controllare periodicamente e assicurarsi che la posizione
dellariga laser sia in ordine. Per quanto riguarda il metodo
di controllo, disegnare una riga inchiostrata di angolo
retto sul pezzo da lavorare con altezza di circa 20 mm e
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larghezza di 150 mm, quindi controllare che la riga laser
sia allineata con la riga inchiostrata [La deviazione tra la
linea inchiostrata e la linea laser deve essere inferiore alla
larghezza della linea inchiostrata (0,5 mm)] (Fig. 17).

8. Operazione di taglio

(1) Come mostrato in Fig. 18 la larghezza della lama
sega é la larghezza del taglio. Pertanto, far scivolare il
pezzo da lavorare verso destra (visto dalla posizione
dell'operatore) quando si desidera la lunghezza (b), o
verso sinistra quando si desidera la lunghezza (a).

Se viene utilizzato un marcatore laser, allineare la riga
laser con il lato sinistro della lama sega, e poi allineare la
riga inchiostrata con la riga laser.

(2) Dopo aver girato l'interruttore e aver controllato che la
lama della sega giri alla velocita massima, abbassare
lentamente la maniglia tenendo premuta la leva (A) e
portare la lama della sega vicino al materiale da tagliare.

(3) Quando la lama sega tocca il pezzo, spingere
gradualmente in basso la maniglia per tagliare il pezzo.

(4) Dopo aver tagliato il pezzo alla profondita desiderata,
spegnere 'utensile e attendere che la lama sega si fermi
completamente prima di sollevare la maniglia dal pezzo
per tornare alla posizione completamente ritratta.

ATTENZIONE
O Per le dimensioni massime di taglio, fare riferimento alla
tabella “DATI TECNICI”.
Una maggiore pressione sulla maniglia non aumenta la
velocita di taglio. Al contrario, una pressione eccessiva
pud causare sovraccarichi del motore e/o una
diminuzione dell’efficienza di taglio.
Verificare che linterruttore a grilletto sia disattivato e
che la spina sia stata scollegata dalla presa di corrente
quando non si usa l'utensile.
Spegnere sempre l'utensile e attendere che lalama sega
si fermi completamente prima di sollevare la maniglia
dal pezzo. Se si solleva la maniglia mentre la lama sega
sta ancora ruotando, il pezzo tagliato pud incepparsi
contro la lama sega e lanciare schegge intorno in modo
pericoloso.

Ogni volta che si finisce un’operazione di taglio o taglio

profondo, disattivare I'interruttore e verificare che la lama

sega si sia fermata. Poi sollevare la maniglia e riportarla
alla posizione completamente ritratta.

Assicurarsi di aver completamente rimosso il materiale

tagliato dal piatto girevole e quindi procedere al punto

successivo.

Loperazione di taglio continuo pud causare un

sovraccarico del motore. Toccate il motore e se & caldo,

interrompete I'operazione di taglio e lasciate riposare per

10 minuti, quindi ricominciate I'operazione di taglio.

Taglio di pezzi stretti (Taglio a pressione) (Fig. 19)

Spostare il cardine in basso sul supporto (A), poi serrare

la manopola di fissaggio slitta (Fig. 2). Abbassare la

maniglia per tagliare il pezzo. Usando I'utensile in questo
modo & possibile tagliare pezzi di fino a 107 mm quadrati.

Taglio di pezzi da lavorare di grandi dimensioni

(Fig. 20, 21)

Vi sono casi in cui non & possibile effettuare un taglio

completo a seconda dell’altezza del pezzo da lavorare.

In questo caso, montare un pannello ausiliario con le viti

a testa piatta da 6mm e i dadi da 6mm usando i fori da

7mm sulla superficie della guida di appoggio (due fori su

ciascun lato). (Fig. 20)

Sirimanda a "SPECIFICHE" per lo spessore del pannello

ausiliario.

NOTA
Quando si taglia un pezzo da lavorare che supera
107 mm di altezza nel taglio di angoli retti o 70 mm
nel taglio a smussatura sinistro o 45 mm nel taglio
a smussatura destro, regolate la posizione di limite
inferiore in modo che la base della testa motore non
venga a contatto con il pezzo da lavorare.

e}
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Per regolare la posizione di limite inferiore della lama sega,

seguite la procedura (1) indicata in Fig. 21.

(1) Abbassate la testa motore, e ruotate il bullone di
regolazione della profondita da 8 mm ed effettuate delle
regolazioni in modo che vi sia uno spazio di 2-3 mm tra
la posizione di limite inferiore della testa motore e la
parte superiore del pezzo da lavorare nella posizione di
limite inferiore della lama sega dove la testa del bullone
di regolazione della profondita da 8 mm viene a contatto
con il cardine.

. Taglio di pezzi larghi (Taglio a slitta) (Fig. 22)

Pezzi da lavorare fino a 107 mm di altezza e 312 mm di
larghezza:

Allentare la manopola di fissaggio slitta (A) (Fig. 2),
afferrare la maniglia e far scorrere la lama sega in avanti.
Poi premere in basso la maniglia e far scorrere indietro la
lama sega per tagliare il pezzo. Questo facilita il taglio di
pezzi fino a 107 mm di altezza e 312 mm di larghezza.
Pezzi fino a 120 mm di altezza e 260 mm di larghezza:

| pezzi fino a 120 mm di altezza e fino a 260 mm di
larghezza possono essere tagliati nella stessa maniera
descritta al paragrafo 15-(1) di sopra.

ATTENZIONE

O Quando tagliate un pezzo di 120 mm di altezza, regolate

la posizione di limite inferiore della testa motore in modo

che la distanza tra I'estremita inferiore della testa motore

e il pezzo sia di 2-3 mm nella posizione di limite inferiore.

Se la maniglia viene premuta verso il basso con forza

eccessiva o laterale, la lama sega potrebbe vibrare

durante l'operazione di taglio e lasciare dei segni di

taglio indesiderati sul pezzo, riducendo cosi la qualita

del taglio.

Pertanto, premere la maniglia in basso delicatamente e

attentamente.

Durante il taglio a slitta, premere delicatamente la

maniglia (indietro) in una singola, fluida operazione.

Arrestando il movimento della maniglia durante il taglio

si lasceranno dei segni di taglio indesiderati sul pezzo da

lavorare.

AVVERTENZA

O Periltaglio a slitta, seguite le procedure.

Il taglio a slitta in avanti (verso I'operatore) € molto

pericoloso perché la lama sega potrebbe schizzare

verso l'alto dal pezzo. Pertanto, far sempre scorrere la
maniglia lontano dall’'operatore.

Riportate sempre il carrello il pit indietro possibile dopo

ciascuna operazione di taglio trasversale per ridurre il

rischio di lesioni.

Non tenere mai la mano sulla maniglia laterale durante

I'operazione di taglio perché la lama sega si avvicina alla

maniglia laterale quando si abbassa la testa motore.

12. Procedimento di taglio a quartabuono

(1) Allentare la maniglia laterale e sollevare la leva dei
fermi angolari. Poi regolare il piatto girevole fino a che
l'indicatore si allinea con l'impostazione desiderata sulla
scala di quartabuono (Fig. 23).

(2) Riserrare la maniglia laterale per fissare il piatto girevole
nella posizione desiderata.

(3) La scala di quartabuono indica sia 'angolo di taglio sulla
scala angolare che il gradiente sulla scala gradienti.

(4) Il gradiente, che ¢ il rapporto tra l'altezza e la base del
triangolo da rimuovere, pud essere usato per impostare
la scala di quartabuono invece dell’angolo di taglio, se si
desidera.

Per esempio, per tagliare un pezzo ad un gradiente di
2/10, regolare l'indicatore sulla posizione.

NOTA

O Sono presenti arresti positivi a destra e sinistra
dell'impostazione centrale di 0°, alle posizioni per 15°,
22,5°, 30° e 45°.

Controllare che la scala di quartabuono e la punta
dell'indicatore siano allineate correttamente.

O
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Se si usa la sega con la scala di quartabuono e
l'indicatore non ben allineati o con la maniglia laterale
non ben serrata, la precisione di taglio sara scadente.
Procedimento di taglio a smussatura (Fig. 24)
Allentare la leva morsetto e inclinare la lama sega a
sinistra 0 a destra. Quando si inclina la testa motore a
destra, tirare il perno di fissaggio (A) verso il retro.

La leva morsetto impiega un sistema a dente di arresto.
Quando si viene in contatto con il tavolo di lavoro e il
corpo principale, tirare la leva morsetto in direzione
della freccia come mostrato nella Fig. 24 e cambiare la
direzione della leva morsetto.

Regolare l'angolo di smussatura sull'impostazione
desiderata osservando la scala di angolo di smussatura
e l'indicatore, poi fissare la leva morsetto.

AVVERTENZA

Quando il pezzo di lavoro € fissato sul lato sinistro o
destro della lama, la parte tagliata corta finisce contro
il lato destro o sinistro della lama sega. Spegnere
sempre l'utensile e attendere che la lama sega si fermi
completamente prima di sollevare la maniglia dal pezzo.
Se si solleva la maniglia mentre la lama sega sta ancora
ruotando, il pezzo tagliato pud incepparsi contro la lama
sega e lanciare schegge intorno in modo pericoloso.
Quando si interrompe a meta I'operazione di taglio a
smussatura, iniziare a tagliare dopo aver rimesso la testa
del motore nella posizione inziale.

Inziando a meta, senza riposizionare la testa del motore,
fa impigliare il coperchio di sicurezza nella scanalatura di
taglio del pezzo da lavorare, provocando il contatto della
lama della sega.

ATTENZIONE

14.

Quando tagliate un pezzo di 75 mm di altezza nella
posizione del taglio di 45° a smussatura sinistro o di un
pezzo di 50 mm di altezza nella posizione del taglio di
45° a smussatura destro, regolate la posizione del limite
inferiore della testa motore in modo che la distanza tra
I'estremita inferiore della testa motore e del pezzo sara di
2-3 mm nella posizione del limite inferiore (si rimanda a
“11. Controllo della posizione di limite inferiore della lama
sega” a pagina 64).

Procedimento di taglio composto

Il taglio composto pud essere eseguito seguendo le
istruzioni di 12 e 13 sopra. Per le dimensioni massime
del taglio composto, fare riferimento alla tabella “DATI
TECNICI”.

ATTENZIONE

15.

16.

Trattenere sempre il pezzo con la mano destra o sinistra
e tagliarlo facendo scorrere la parte rotonda della sega
indietro con la mano sinistra.
E molto pericoloso far ruotare il piatto girevole verso
sinistra durante il taglio composto perché la lama sega
pud venire in contatto con la mano che trattiene il pezzo.
Nel caso di taglio composto (angolo + smussatura) con
smussatura a sinistra, far scorrere la guida secondaria
(B) verso I'esterno, quindi avviare I'operazione di taglio.
Nel caso di taglio composto (angolo + smussatura) con
smussatura a sinistra, rimuovere la guida secondaria
(A), quindi avviare 'operazione di taglio.
Taglio di materiali lunghi
Quando si tagliano materiali lunghi, usare una
piattaforma ausiliaria della stessa altezza del supporto
(accessorio opzionale) e la base dell'apparecchio
ausiliario speciale.
Capacita: materiale dilegno (La x A x Lu)

300 mm x 45 mm x 1300 mm o

180 mm x 25 mm x 2000 mm
Installazione dei supporti...(Accessori opzionali)
| supporti servono a stabilizzare i pezzi piu lunghi per
tenerli fermi durante le operazioni di taglio.
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(1) Come indicato nella Fig. 25, usare un quadrato di
acciaio per allineare il bordo superiore dei supporti con
la superficie della base.
Allentare il dado ad alette da 6 mm. Girare il bullone di
regolazione altezza da 6 mm e regolare l'altezza del
supporto.
Dopo laregolazione, serrare saldamente il dado ad alette
da 6 mm e fissare il supporto con il bullone a manopola
da 6 mm (accessorio opzionale). Se la lunghezza del
bullone di regolazione altezza da 6 mm ¢ insufficiente,
stendere una piastra sottile sotto. Assicurarsi che
l'estremita del bullone di regolazione altezza da 6 mm
non sporga dal supporto.
ATTENZIONE
O Quando si trasporta o si muove I'utensile, non afferrare il
supporto.
O Esiste il rischio che il supporto fuoriesca dalla base.
Afferrare la maniglia invece del supporto.
17. Fermo per tagli di precisione...(ll fermo e il supporto
sono accessori opzionali)
Il fermo facilita I'esecuzione di tagli di precisione continui
di lunghezza da 285 mm a 450 mm.
Per installare il fermo, applicarlo al supporto con il bullone
a manopola da 6 mm come mostrato nella Fig. 26.
18. Verifica per lI'uso della morsa per modanatura a
corona, fermo per modanatura a corona (L) e fermo
per modanatura a corona (R) (accessori opzionali)
| fermi per modanatura a corona (L) e (R) (accessori
opzionali) permettono di tagliare piu facilmente
modanature a corona senza inclinare la lama sega.
Installarli nella base su entrambi lati come mostrato nella
Fig. 27. Dopo averli inseriti, serrare i bulloni a manopola
da 6 mm per fissare i fermi per modanatura a corona.
La morsa per modanatura a corona (B) (accessorio
opzionale) pud essere montata sulla guida sinistra
(guida (B)) o sulla guida destra (guida (A)). Pud essere
unita all'inclinazione della modanatura a corona e la
morsa puo essere premuta in basso.
Poi girare la manopola superiore, come necessario, per
fissare saldamente in posizione la modanatura a corona.
Per alzare o abbassare il gruppo morsa, allentare
anzitutto la vite a tubo esagonale. Dopo aver regolato
l'altezza, serrare saldamente il bullone ad alette da 6
mm; poi girare la manopola superiore, come necessario,
per fissare saldamente la modanatura a corona in
posizione (Fig. 28).
Posizionare la modanatura a corona con il suo BORDO
DI CONTATTO MURO contro la guida e il suo BORDO DI
CONTATTO SOFFITTO contro i fermi della modanatura
a corona come mostrato nella Fig. 28. Regolare i fermi
della modanatura a corona secondo le dimensioni della
modanatura a corona.
Serrare il bullone ad alette da 6 mm per fissare i fermi
della modanatura a corona. Fare riferimento alla tabella
sotto per I'angolo di quartabuono.
Usare la guida secondaria (A) per fissare piu
saldamente la modanatura a corona (Fig. 11).
AVVERTENZA
Fissare sempre saldamente la modanatura a corona con
un morsetto o morsa alla guida, altrimenti la modanatura
a corona puo essere spinta via dalla tavola e causare
ferite.
Non eseguire tagli a smussatura. Il corpo principale o
la lama sega puo venire in contatto con la lama sega,
causando ferite.
ATTENZIONE
Verificare sempre che la testa del motore non venga in
contatto con il gruppo morsa della modanatura a corona
quando viene abbassata per tagliare. Se esiste qualche
rischio di contatto, allentare la vite a tubo esagonale e
spostare il gruppo morsa della modanatura a corona in
una pozione in cui non venga a contatto con la lama della
sega.

©
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19. Procedimento di taglio scanalature
Le scanalature nel pezzo possono essere tagliate
regolando il bullone di regolazione profondita da 6 mm
(Fig. 29).

(1) Ruotate il supporto del fermo nella direzione indicata in

Fig. 30.
Abbassate la testa motore, e girate il bullone di
regolazione della profondita da 6 mm con la mano. (Dove
la testa del bullone di regolazione della profondita da 6
mm viene a contatto con il cardine.)

(2) Regolare la profondita di taglio desiderata impostando
la distanza tra la lama sega e la superficie della base
(Fig. 29).

NOTA
Quando si taglia una singola scanalatura ad un capo
del pezzo, rimuovere la parte non necessaria con uno
scalpello.

20. Utilizzo della sacca per la polvere (accessorio
standard) (Fig. 31)

(1) Collegare la sacca per la polvere con il dotto dell’'utensile
elettrico.

(2) Quando la sacca per la polvere € piena di segatura, la
polvere verra espulsa dalla sacca per la polvere quando
la lama sega ruota.

Controllare la sacca per la polvere periodicamente e
svuotarla prima che diventi piena.
Durante la smussatura e il taglio composto, attaccare
la sacca per la polvere ad angolo retto rispetto alla
superficie di base.

.Collegamento dell’estrattore per
(venduto separatamente) (Fig. 32)
Non inalare le polveri dannose generate durante
I'operazione di taglio.

La polvere pud mettere a rischio la salute propria e delle
persone circostanti.

Lutilizzo dell’estrattore per la polvere puo ridurre i rischi
connessi alla polvere.

Attraverso il collegamento con l'estrattore per la polvere
tramite I'adattatore, il giunto e I'adattatore per la raccolta
della polvere, sara possibile raccogliere la maggior parte
della polvere.

Collegare I'estrattore della polvere con 'adattatore.

(1) Collegare nellordine il tubo flessibile (38 mm x
3 m lunghezza) e [ladattatore (accessorio
standarddell’estrattore  della polvere), il giunto
(accessorio opzionale) e I'adattatore per la raccolta della
polvere (accessorio opzionale) con il dotto dell’'utensile
elettrico.

Il collegamento si effettua premendo nella direzione
della freccia. (Fig. 32)

L'adattatore per la raccolta della polvere (accessorio
opzionale) & fissato al dotto da una fascetta stringitubo.
(Accessorio opzionale)

MONTAGGIO E SMONTAGGIO DELLA
LAMA DELLA SEGA

AVVERTENZA
Per evitare incidenti o lesioni, spegnere sempre il grilletto
e scollegare la spina del cavo dalla presa di corrente
prima di rimuovere o installare una nuova lama sega.

1. Montaggio della lama della sega (Fig. 33)

(1) Usare I'elemento guida per allentare la vite da 5 mm
che trattiene il coperchio alberino e quindi rimuovere il
coperchio alberino.

(2) Premere il blocco del mandrino e allentare il bullone da
10 mm con la chiave da 17 mm (accessorio standard).
Poiché il bullone da 10 mm é& a filettatura sinistra,
allentarlo ruotandolo verso destra.

2
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la polvere
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NOTA
Se il blocco del mandrino non pud essere premuto
facilmente per bloccare il mandrino, ruotare il bullone da
10 mm con la chiave da 17 mm (accessorio standard)
applicando pressione sul blocco del mandrino.
L'alberino della lama sega € bloccato quando il blocco
alberino € premuto in dentro.

(3) Rimuovere il bullone e la rondella (D).

(4) Sollevare la protezione inferiore e montare la lama sega.

AVVERTENZA
Quando si monta la lama della sega, verificare che
il segno di indicatore di rotazione del coperchio
dell'alberino (Fig. 1) sia corretto.

(5) Pulire accuratamente la rondella (B) e il bullone da
10 mm, e installarli sull’alberino della lama della sega.

(6) Premere il blocco del mandrino e serrare il bullone
da 10 mm ruotandolo verso sinistra con gli accessori
standard (chiave da 17 mm).

(7) Ruotare il coperchio alberino fino a che il gancio sul
coperchio alberino e nella posizione originale. Poi
serrare il bullone da 6 mm.

ATTENZIONE

O Una guida per la polvere ¢ installata all'interno dietro il

cardine. Quando si rimuove o installa la lama sega, non

venire in contatto con la guida per la polvere. Il contatto
potrebbe rompere o scheggiare le punte della lama
sega.

Serrare il bullone da 10 mm in modo che non si allenti

durante I'operazione.

Verificare che il bullone da 10 mm sia stato serrato

correttamente prima di avviare l'utensile.

Verificare che la protezione inferiore sia nella posizione

chiusa.

Smotnaggio della lama sega

Smontare la lama sega seguendo in ordine inverso il

procedimento di montaggio descritto al paragrafo 1

sopra.

La lama sega pud essere rimossa faciimente doo aver

sollevato la protezione inferiore.

ATTENZIONE
Non tentare mai di installare lame sega di diametri
diversi da 305 mm.

MANUTENZIONE E ISPEZIONE

ATTENZIONE
Per evitare incidenti o lesioni, verificare sempre che il
grilletto sia spento e che la spina del cavo sia scollegata
dalla presa di corrente prima di eseguire manutenzione
o ispezione di questo utensile.
Riferire ad una persona qualificata il prima possibile se
si notano difetti della macchina relativi alle protezione o
alla lama della sega.
Ispezione della lama della sega
Sostituire immediatamente la lama della sega ai primi
segni di usura o danneggiamento.
Una lama della sega danneggiata pud causare lesioni
e una lama usurata pud provocare un funzionamento
inefficace e un possibile sovraccarico del motore.
ATTENZIONE
Non usare mai una lama non affilata. Quando una lama
non ¢ affilata, la sua resistenza alla pressione della mano
applicata dalla leva dell'utensile tende ad aumentare,
rendendo pericoloso I'utilizzo dell’'utensile elettrico.

O O O

g

2. Ispezione delle viti di montaggio
Ispezionare regolarmente tutte le viti di montaggio e
assicurarsi che siano ben serrate. Se una vite fosse
allentata, serrarla immediatamente. Altrimenti ne
potrebbero derivare seri pericoli.

3. Ispezione delle spazzole di carbone (Fig. 34)

Il motore impiega spazzole di carbone che sono parti
soggette ad usura. Poiché una spazzola di carbone
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eccessivamente usurata pud causare problemi al
motore, sostituire la spazzola di carbone con una nuova
con lo stesso numero di spazzola di carbone indicato in
figura, quando diventa usurata o vicina al “limite usura”.
Inoltre, tenere sempre pulite le spazzole di carbone
e assicurarsi che possano scorrere liberamente nei
portaspazzola.

Sostituzione delle spazzole di carbone (Fig. 34)
Smontare il coperchio spazzola con un cacciavite a testa
piatta. Le spazzole di carbone possono essere rimosse
facilmente.

Manutenzione del motore

Lavvolgimento dell’'unita motore & il “cuore” dell’utensile.
Fare la massima attenzione a che I'avvolgimento non si
danneggiato e/o bagnato con olio o0 acqua.

Ispezione della protezione inferiore per un corretto
funzionamento

Prima di ciascun uso dellutensile, collaudare la
protezione inferiore (Fig. 6) per accertarsi che sia in
buone condizioni e che si muova fluidamente.

Non usare mai l'utensile a meno che la protezione
inferiore funzioni adeguatamente e sia in buone
condizioni meccaniche.

Immagazzinaggio

Dopo aver completato I'uso dell'utensile, controllare che
i seguenti procedimenti siano stati eseguiti:

Linterruttore a grilletto sia in posizione SPENTO,

La spina di alimentazione sia stata rimossa dal
ricettacolo, Quando [l'utensile non viene utilizzato,
conservarlo in un luogo asciutto lontano dalla portata dei
bambini.

Sostituzione dello schermo protettivo

Dopo un uso prolungato, la fessura della lama nello
schermo protettivo potrebbe allargarsi e necessitare
di una sostituzione. Se si dovesse allargare, sostituire
lo schermo protettivo con uno nuovo (Fig. 32). Dopo
la sostituzione, eseguire una scanalatura su di esso.
Si rimanda a “PRIMA DEL TAGLIO 1. Taglio di una
scanalatura sulla protezione“ a pagina 64.
Lubrificazione

Lubrificare le seguenti parti scorrevoli una volta al
mese per mantenere l'utensile in buone condizioni di
funzionamento per lungo tempo.

Si raccomanda di usare olio da macchina.

Punti da lubrificare:

*Parte rotante del cardine

*Parte rotante del supporto (A)

*Parte rotante del gruppo morsa

Pulizia

Rimuovere periodicamente trucioli e altri rifiuti dalla
superficie dell'utensile con un panno umido insaponato.
Per evitare malfunzionamenti del motore, proteggerlo dal
contatto con olio 0 acqua.

Se la riga laser diventa invisibile per via dei trucioli
attaccati alla lente della sezione emittente luce del
marcatore laser, pulire la lente con un panno asciutto o
un panno umido imbevuto di acqua e sapone, ecc.

SELEZIONE DEGLI ACCESSORI

Gli

accessori di questa macchina sono elencati a pagina

263.

ATTENZIONE

Riparazioni, modifiche e ispezioni di utensili elettrici
HiKOKI devono essere eseguite da un centro assistenza
HiKOKI autorizzato.

In particolare il dispositivo laser deve essere mantenuto
da un agente autorizzato del produttore del laser.

Per riparazioni del dispositivo laser, rivolgersi sempre al
centro assistenza autorizzato HiKOKI.
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Italiano

Nelluso e nella manutenzione degli utensili elettrici
devono essere osservate le normative di sicurezza e i
criteri prescritti in ciascun paese.

GARANZIA

Garantiamo gli Utensili Elettrici HIKOKI in conformita alle
specifiche normative imposte dalla legge e dai paesi.
Questa garanzia non copre difetti o danni dovuti a uso
erroneo, abuso o normale usura. In caso di lamentele, si
prega di inviare I'Utensile Elettrico, non smontato, insieme
al CERTIFICATO DI GARANZIA che si trova al termine di
queste Istruzioni per l'uso, ad un Centro di Assistenza
Autorizzato HiKOKI.

NOTA

A causa del programma HiKOKI di continua ricerca e
miglioramento, le specifiche qui riportate sono sosggette a
modifiche senza preavviso.

Informazioni riguardanti i rumori trasmessi dall’aria e
le vibrazioni

| valori misurati sono stati determinati in conformita a
EN61029 e descritti in conformita alla normativa ISO 4871.

Livello misurato di potenza sonora pesato A: 105 dB (A).
Livello misurato di pressione sonora pesato A: 92 dB (A).
Incertezza K: 3 dB (A).

Indossare i dispositivi di protezione acustica.

Valori totali di vibrazione (somma vettori triass.) determinati
secondo la norma EN61029.

Taglio di legno:
Valore di emissione vibrazioni @h = 3,3 m/s2
Incertezza K = 1,5 m/s2

Il valore totale di emissione vibrazioni dichiarato e stato
misurato in base al metodo di test standard e pud essere
utilizzato per confrontare un utensile con un altro.

Pud essere inoltre utilizzato per la stima preliminare
dell’esposizione.

AVVERTENZA

O

Il valore di emissione vibrazioni durante l'uso effettivo
dellutensile pud essere diverso dal valore totale
dichiarato in base alle modalita di utilizzo dell’utensile
stesso.

Identificare le misure di sicurezza per la protezione
dell’operatore basate su stima dell’esposizione
nelle effettive condizioni di utilizzo (prendendo in
considerazione tutte le parti del ciclo di funzionamento
come i tempi in cui l'utensile resta spento e quando
funziona senza essere utilizzato in aggiunta al tempo di
avvio).
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Informazioni sul sistema di alimentazione da usare con
utensili elettrici a tensione nominale di 230 V~

Le operazioni di commutazione dell'apparato elettrico
causano fluttuazioni di tensione.

Il funzionamento di questo utensile elettrico in condizioni
di alimentazione sfavorevoli pud avere effetti negativi sul
funzionamento di altre apparecchiature elettriche.

Con un’impedenza di alimentazione uguale a o inferiore a
0,29 ohm probabilmente non si avranno effetti negativi.
Normalmente, limpedenza di alimentazione massima
consentita non viene ecceduta quando la diramazione alla
presa di corrente € alimentata da una scatola di giunzione
con una capacita di servizio di 25 ampere o piu.

In caso di interruzioni di corrente, o quando la spina del cavo
di alimentazione viene scollegata, riportare immediatamente
linterruttore alla posizione OFF. Questo evita un riavvio
incontrollato.
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(Vertaling van de oorspronkelijke instructies)

ALGEMENE
VOORZORGMAATREGELEN

WAARSCHUWING! Bij gebruik van elektrisch gereedschap
moet u altijd de normale basisvoorzorgen voor de veiligheid
in acht nemen om de kans op brand, elektrische schokken
en letsel te verminderen. Let tevens op de volgende punten.
Lees al de aanwijzingen door alvorens het gereedschap in
gebruik te nemen. Bewaar deze aanwijzingen.

Voor een veilige werking:

1.

10.

1

—_

12.

13.

Houd de plaats waar gewerkt wordt schoon. Niet
opgeruimde werkplaatsen en werkbanken verhogen het
gevaar van ongelukken.

Kies een geschikte omgeving om te werken. Stel
electrisch gereedschap niet aan regen bloot. Gebruik
electrisch gereedschap niet op vochtige of natte
plaatsen. Zorg dat de werkplaats goed verlicht is.
Gebruik elektrisch gereedschap niet op plaatsen waar
brand- of explosiegevaar is.

Vermijd een electrische schok. Let er daarom op dat er
geen contact is met geaarde oppervlakken zoals pijpen,
radiators, keukenfornuis of ijskast.

Houd kinderen en onbevoegden uit de buurt. Laat
bezoekers het gereedschap of snoer niet aanraken. Alle
bezoekers moeten een veilige afstand tot de werkplaats
aanhouden.

Ruim overbodig gereedschap op. Gereedschap dat
niet gebruikt wordt moet op een droge, hooggelegen
of af te sluiten plaats buiten bereik van kinderen en
onbevoegden opgeborgen worden.

Forceer het gereedschap niet. Het levert een betere
en veiligere prestatie op de snelheid waarvoor zij werd
ontworpen.

Gebruik het juiste gereedschap. Gebruik een klein
gereedschap of hulpstuk niet voor werkzaamheden
waarvoor een apparaat met groot vermogen vereist
is. Gebruik het gereedschap niet voor doeleinden
waarvoor dit niet bestemd is (bijvoorbeeld gebruik van
de cirkelzaag voor het zagen van bomen).

Draag de juiste kleding. Draag geen loszittende kleren
of armbanden e.d. daar deze in de bewegende delen
verstrikt kunnen raken. Bij het werken buitenshuis wordt
het gebruik van rubber handschoenen en stevige, niet
glijdende schoenen aanbevolen. Draag een haarnetje
wanneer u lang haar hebt.

Draag een veiligheidsbril. Ontstaat er veel stof tijdens het
werken, draag dan eveneens een gezichtsbeschermer
en/of stofmasker.

Sluit apparatuur voor het verzamelen van stof aan.

Bij het zagen met deze machine kunnen aanzienlijke
hoeveelheden stof geproduceerd worden, hetgeen
wordt afgevoerd via de afvoer bevestigd aan de vaste
afscherming.

(Materiaal stof: hout of aluminium)

Indien apparatuur voor het verzamelen van stof is
bijgeleverd, moet u deze apparatuur op de vereiste wijze
verbinden en gebruiken zoals wordt beschreven.

. Behandel het snoer voorzichtig. Draag het gereed schap

nooit door dit bij het snoer vast te houden. Bescherm het
snoer tegen hitte, olie en scherpe hoeken.

Neem de uiterste veiligheid in acht. Gebruik klemmen
of een bankschroef om het werkstuk vast te zetten.
Hierdoor heeft u uw handen vrij om het gereedschap te
bedienen.

Buig u nooit te ver naar voren. Kies een goede plaats en
behoud altijd uw evenwicht.

7

14.

19.
20.

21.

22.

Behandel het gereedschap voorzichtig. Zorg ervoor dat
het gereedschap scherp en schoon is zodat een goed
en veilig prestatievermogen wordt verkregen. Volg de
gebruiksaanwijzing voor het smeren en het verwisselen
van toebehoren. Inspecteer de snoeren regelmatig op
beschadiging en laat deze zonodig door een erkend
servicecenter repareren. Controleer de verlengsnoeren
ook regelmatig en vervang deze bij beschadiging. Houd
alle handgrepen droog en schoon en vrij van olie en vet.

. Trek de stekker uit het stopcontact als het gereed schap

niet wordt gebruikt en ook bij onderhoudsbeurten,
het verwisselen van toebehoren zoals bladen, boren,
messen e.d.

. Verwijder sleutels en moersleutels. Maak er een

gewoonte van voor het inschakelen te controleren of alle
sleutels en moersleutels verwijderd zijn.

. Schakel het gereedschap niet onverwacht in. Draag

geen aangesloten gereedschap met de vinger op
de schakelaar. Controleer altijd of het gereedschap
uitgeschakeld staat alvorens dit aan te sluiten.

. Bij het werken buitenshuis dient een verlengsnoer te

worden gebruikt. Gebruik dan alleen verlengsnoeren
die geschikt zijn voor het werken buitenshuis en
desbetreffend gemerkt zijn.

Let altijd goed op tijdens het werken. Kijk uit wat u doet
en gebruik het gereedschap niet als u moe bent.

Bij beschadiging van een van de onderdelen dient dit
nauwkeurig te worden nagekeken en gerepa reerd
alvorens het gereedschap opnieuw in gebruik wordt
genomen. Let erop dat het betreffende on derdeel
zijn functie goed vervult. Controleer of de bewegende
delen goed zijn gemonteerd en vrij kunnen bewegen.
Dit om een foutief functioneren van het gereedschap te
voorkomen. Bij de beschadiging van een onderdeel dient
de reparatie altijd te worden overgelaten aan een erkend
ser vice-center, tenzij in deze gebruiksaanwijzing an ders
wordt voorgeschreven. Laat ook defekte schakelaars
vervangen door een erkend service-center. Gebruik het
gereedschap niet als de aan/uit-schakelaar niet werkt.
Waarschuwing

Het gebruik van toebehoren of verlengstukken
waarvan het gebruik niet in deze gebruiksaanwijzing is
aangegeven, veroorzaakt mogelijk letsel.

Laat het elektrisch gereedschap door een vakman
repararen.

Dit elektrisch gereedschap voldoet aan de vereiste
eisen voor de veiligheid. Voorkom mogelijk zeer ernstige
ongelukken en laat derhalve reparatie over aan een
erkend vakman die de originele reserve-onderdelen
gebruikt.

VOORZORGSMAATREGELEN
BlJ HET GEBRUIK VAN DE
AFKORTZAAGMACHINE MET
TELESCOPISCH ZAAGARM

1.

Werk op een vlakke, horizontale ondergrond die schoon
en goed opgeruimd is, dus zonder splinters en ander
afvalmateriaal.

Zorg voor een degelijke verlichting van de werkplek.
Gebruik elektrisch gereedschap niet voor andere
doeleinden dan in de gebruiksaanwijzing beschreven.

Laat reparatie uitsluitend door een erkende
onderhoudsfaciliteit uitvoeren. De fabrikant is niet
verantwoordelijk voor beschadigingen en letsel

veroorzaakt door een onjuiste reparatie door een
niet-erkende instantie of een onjuist gebruik van het
gereedschap.
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5.

10.
1

-

12.
13.

14.

15.

16.

17.
18.
19.
20.
2

-

22.
283.
24.
25.
26.
27.
28.

Voor een veilige werking van elektrisch gereedschap
mogen de geplaatste afdekkingen, kappen en schroeven
nooit worden verwijderd.

Raak beweegbare onderdelen of toebehoren niet
direct aan tenzij het netsnoer van het gereedschap is
ontkoppeld.

Gebruik het gereedschap met een lager
ingangsvermogen dan op het naamplaatje aangegeven;
de afwerking zou anders kunnen worden aangetast en
de efficiéntie worden verminderd door een overbelaste
motor.

Reinig plastic onderdelen nooit met oplosmiddelen.
Oplosmiddelen als bijvoorbeeld benzine, thinner,
petroleum, koolstof tetrachloride en alcohol kunnen
de plastic onderdelen beschadigen of veroorzaken
barsten. Veeg plastic onderdelen dus nooit met doeken
die met deze middelen zijn bevochtigd af. Reinig plastic
onderdelen met een zachte doek die licht met een
oplossing van water en een neutraal schoonmaakmiddel
is bevochtigd.

Gebruik uitsluitend de gespecificeerde oorspronkelijke
HiKOKI onderdelen voor het vervangen van onderdelen.
Dit gereedschap mag uitsluitend worden gedemonteerd voor
het vervangen van de koolborstels.

. De gedetailleerde tekeningen van de montage in deze

gebruiksaanwijzing dienen uitsluitend voor gebruik door
een erkende onderhoudsfaciliteit.

Probeer in geen geval metaal of steen te zagen.

Er dient te worden gezorgd voor voldoende algemene of
plaatselijke verlichting. Benodigdheden en afgewerkte
werkstukken dienen zich in de nabijheid van de normale
werkplek van de gebruiker te bevinden.
Draag indien nodig geschikte
kledingsstukken, zoals:
Gehoorbescherming om het risico van beschadiging van
uw gehoor tegen te gaan.

Oogbescherming om de kans op oogletsel te voorkomen.
Gezichtsmasker om het risico van het inademen van
schadelijke stofdeeltjes tegen te gaan.

Handschoenen voor het hanteren van zaagbladen
(zaagbladen dienen indien mogelijk in een houder
vervoerd te worden) en ruwe materialen.

De gebruiker dient voldoende getraind te zijn in het gebruik,
de afstelling en de bediening van de machine.

U mag in geen geval afgezaagde delen of andere
onderdelen van het werkstuk verwijderen terwijl de
machine nog loopt en de zaagkop nog niet in de
ruststand is teruggekeerd.

Gebruik de afkortzaagmachine nooit met de onderste
afscherming vergrendeld in de geopende stand.

Zorg dat de onderste afscherming soepel beweegt.
Gebruik de zaag niet wanneer de afschermingen niet
juist zijn aangebracht, wanneer deze niet goed werken
of als ze niet in degelijke staat zijn.

Gebruik scherpe zaagbladen. Neem het maximale
toerental in acht dat op het zaagblad staat.

beschermende

. Gebruik geen zaagbladen die beschadigd of vervormd

zijn.

Gebruik geen zaagbladen die gemaakt zijn van staal.
Gebruik uitsluitend zaagbladen die door HIKOKI worden
aanbevolen.

Gebruik zaagblad overeenkomstig EN847-1.

De zaagbladen moeten een buitendiameter hebben
tussen 290 en 305 mm.

Gebruik het juiste zaagblad voor het materiaal dat
gezaagd wordt.

Gebruik de afkortzaagmachine nooit met het zaagblad
naar boven of naar de zijkant gekeerd.

Zorg dat er geen vreemde bestanddelen zoals nagels in
het werkstuk zitten.

Vervang het tafel-inzetstuk wanneer dit versleten is.

72

29.
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33.
34.

35.
36.
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J

38.

39.

40.

41.

42.

4

w

Gebruik de zaag enkel voor het zagen van hout,
aluminium en dergelijke.

Gebruik de zaag niet voor het snijden van andere
materialen dan die door de fabrikant worden aanbevolen.

.Zorg dat het vervangen en positioneren van het za

agblad juist wordt uitgevoerd en alle waarschuwingen en
instructies in acht worden genomen.

. Sluit de afkortzaagmachine op een stofopvanginrichting

aan wanneer hout gezaagd wordt.

Wees voorzichtig bij het maken van gleuven.

Pak niet de houder vast wanneer u het gereedschap
draagt. Draag het gereedschap altijd aan de handgreep.
Begin pas met zagen wanneer het motortoerental de
maximumsnelheid heeft bereikt.

Schakel het gereedschap onmiddellijk uit wanneer dit
niet normaal werkt.

.Schakel het gereedschap uit en wacht totdat het

zaagblad tot stilstand is gekomen voordat u begint met
onderhoud of afstellingen.

Bij afschuinen of verstekzagen mag het zaagblad pas
omhooggehaald worden nadat dit volledig tot stilstand is
gekomen.

Bij het snijden van schijven moet de zaag weg van de
bediener worden geduwd.

Houd rekening met alle mogelijke gevaren bij het zagen,
met name het weerkaatsen van laserstralen in uw ogen,
het onbedoeld aanraken van bewegende onderdelen
van de machine enzovoort.

Zorg er voor dat bij elk gebruik de machine stabiel is.
Gebruik alleen zaagbladen waarvan de maximaal
toegestane snelheid hoger is dan de no-load-snelheid
van het elektrische gereedschap.

Vervang de laser niet door een ander type.

Sta niet in een lijn met het zaagblad voor de machine.
Altijd naast het zaagblad staan. Dit beschermt uw lichaam
tegen mogelijke terugslag. Houd handen, vingers en
armen uit de buurt van het draaiende zaagblad.

Kruis uw armen niet tijdens het bedienen van de
gereedschapsarm.

. Als het zaagblad vastloopt, schakel het apparaat dan uit

en houd het werkstuk vast totdat het zaagblad volledig
tot stilstand komt. Om tegenslag te voorkomen, mag het
werkstuk niet bewogen worden tot nadat de machine
volledig tot stilstand is gekomen.

Corrigeer de oorzaak van het vastlopen van het zaagblad
voor het herstarten van het apparaat.

SYMBOLEN
WAARSCHUWING

Hieronder staan symbolen afgebeeld die van
toepassing zijn op deze machine. U moet de
betekenis hiervan begrijpen voor u de machine gaat
gebruiken.

C12RSH2:
Afkortzaagmachine met telescopisch zaagarm

Lees alle waarschuwingen en instructies
aandachtig door.

Draag altijd oogbescherming.

Draag altijd gehoorbescherming.




Alleen voor EU-landen

Geef elektrisch gereedschap niet met het

huisvuil mee!

Volgens de Europese richtlijn 2002/96/EG
inzake oude elektrische en elektronische
apparaten en de toepassing daarvan binnen de

nationale wetgeving, dient gebruikt elektrisch

gereedschap gescheiden te worden ingezameld
en te worden afgevoerd naar een recyclebedrijf
dat voldoet aan de geldende milieu-eisen.

Nederlands

SPECIFICATIES
0° 105 mm x 312 mm
Verstek 45° 105 mm x 220 mm
o Links 45° 68 mm x 312 mm
Afschuining
Rechts 45° 43 mm x 312 mm
Max. Afschuining (Links) 45° +
snijcapaciteit verstek (Links) 45° 68 mm x 220 mm
Hoagte x Afschuining (Links) 45
Breedte schuining (Links) 45° +
verstek (Rechts) 31° 68 mm x 265 mm
Samengesteld Afschuining (Rechts) 45
'schuining (Rechts) 45° +
verstek (Rechts) 45° 43 mm x 220 mm
Afschuining (Rechts) 45° +
verstek (Links) 31° 43 mm x 265 mm

Zaagbladafmetingen (Buitendiam. x Binnendiam. x Dikte)

305 mm x 30 mm x 2,3 mm

Verstekhoek

Rechts 0° - 57°; Links 0° - 45°

Afschuinhoek Rechts 0° — 45°; Links 0° — 45°
. Afschuining (Links) 0° — 45° Verstek (Links) 0° - 45°, (Rechts) 0° — 31°

Samengestelde snijhoek — -

Afschuining (Rechts) 0° — 45° Verstek (Rechts) 0° — 45°, (Links) 0° - 31°
Spanning (afhankelijk van land van verkoop)* 110V ~ | 230V ~
Stroomverbruik* 1520 W
Onbelast toerental 4000 min-1
Afmetingen machine (Breedte x Diepte x Hoogte) 655 mm x 890 mm x 724 mm
Gewicht (Netto) 27 kg

Maximaal uitgangsvermogen Po<0,4 mW klasse 1M laserproduct
Lasermarkeerinrichting (Golflengte) 650 nm

Lasermedium Laserdiode

* Controleer de waarde op het naamplaatje van de cirkelzaagmachine daar het vermogen per gebied mogelijk vers

chillend is.
STANDAARDTOEBEHOREN VOOR GEBRUIK
O 305 mm TCT zaagblad (gemonteerd op gereedschap)...1 LET OP
O Stofzak | Maak alle nodige afstellingen alvorens de stekker van
O 17 mm naafbussleutel.. A het netsnoer in een stopcontact te steken.
O Bankschroefmontage... .1 1. Spanningsbron
O Houder A Controleer dat de te gebruiken spanningsbron aan
O Zijgreep (bevestigd op het gereedschap) .... 1 de spanningsvereisten die op het naamplaatje zijn
O Subgeleider (bevestigd op het gereedschap) .... A aangegeven voldoet.

Standaardtoebehoren zijn zonder voorafgaande
kennisgeving wijzigbaar.

TOEPASSING

Zagen van diverse soorten hout en aluminium kozijnen.
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Niet gebruiken met directe spanning, of transformators
zoals boosters. Dit kan resulteren in schade of
ongelukken.
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2. Spanningsschakelaar

Controleer dat de spanningsschakelaar (oftewel
startschakelaar) in de uit-stand (OFF) is gedrukt. Indien
u de stekker van het netsnoer in een stopcontact steekt
met deze schakelaar op ON gedrukt, zal het elektrische
gereedschap direct in werking treden en mogelijk ernstig
letsel of ongelukken veroorzaken.

Verlengsnoer

Gebruik een verlengsnoer dat dik genoeg is en de
aanbevolen capaciteit heeft indien er geen stopcontact
in de buurt van de uit te voeren klus is. Houd het
verlengsnoer zo kort als mogelijk.

Verwijder al het verpakkingsmateriaal bevestigd of
vastgemaakt aan het gereedschap voordat u poogt
het te gebruiken.

Vrijgeven van de borgpen. (Afb. 3)

Bij het klaarmaken voor vervoer van het elektrisch
gereedschap zijn de belangrijkste onderdelen vastgezet
met een grendelpen.

Verplaats de hendel een stukje zodat u de grendelpen
los kunt maken.

Als het gereedschap vervoerd moet worden, dient u met
de grendelpen de tandwielkast te vergrendelen.
Bevestig de stofzak aan het gereedschap (Afb. 1)
Installatie (Afb. 4)

Zorg ervoor dat de machine altijd goed bevestigd is aan
de werkbank.

Bevestig het elekirische gereedschap op een viakke,
horizontale werkbank. Gebruik 8 mm bouten met een
geschikte lengte voor de dikte van de werkbank.

De lengte van de bouten moet tenminste 40 mm plus de
dikte van de werkbank bedragen.

Gebruik bijvoorbeeld 8 x 65 mm bouten voor een
werkbank van 25 mm dik.

Instellen van de basishouder (Afb. 5)

Los de 6 mm bout met de bijgeleverde 10 mm
naafbussleutel. Stel de basishouder in zodat de
onderkant contact met de werkbank of het oppervlak van
de vloer maakt.

Na de afstelling zet u de 6 mm bout goed vast.
Controlexer of de onderste afscherming soepel
werkt

LET OP

No

9.

O Deze afkortzaagmachine is uitgerust met een
zaagkopvergrendeling als veiligheidsvoorziening.
O Om de zaagkop te laten zakken zodat deze kan zagen,

moet u de vergrendeling vrijzetten door met uw duim op
de hendel (A) te drukken.

(1) Wanneer u op de handgreep drukt terwijl u op de
hendel (A) duwt, dient u te controleren of de onderste
afscherming soepel draait (Afb. 6).

(2) Controleer of de onderste afscherming naar de

oorspronkelijke positie terugkeert wanneer de handgreep

omhoog wordt gehaald.

Stompe hoek

Voordat het elektrische gereedschap wordt verstuurd

vanuit de fabriek, wordt deze afgesteld voor 0°, rechter

hoek, linker 45° zaaghellingshoek en rechter 45°
zaaghellingshoek met de 8 mm setschroef, 8 mm bout

(A) en 8 mm bout (B).

Bij het wijzigen van de afstelling, verander de hoogte van

de 8 mm setschroef, 8 mm bout (A) of 8 mm bout (B)

door hieraan te draaien.

Bij het wijzigen van de hellingshoek naar rechts 45°, trek

de instelpin (A) in de richting getoond in Afb. 7-b en tilt

de motorkop naar rechts.

Bij het afstellen van de motorkop naar 0°, plaats de

instelpin (A) altijd terug in de initiéle positie zoals

getoond in Afb. 7-b.

10.
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11. Controleren van de onderste begrenzing van het
zaagblad
Controleer of het zaagblad inderdaad tot 9 mm a 10 mm
onder het tafel-inzetstuk gebracht kan worden.
Wanneer u een zaagblad door een nieuw vervangt, regelt
u de onderste limietpositie zodanig dat het zaagblad niet
in de draaitafel snijdt of dat er niet volledig verzaagd kan
worden.
Om de onderste limietpositie van het zaagblad in te
stellen volgt u de procedure (1) die hieronder wordt
uitgelegd. (Afb. 8)
Ook bij het veranderen van de positie van een 8 mm
diepte-afstelbout die dienst doet als een stopper van de
onderste limietpositie van het zaagblad.
Draai de 8 mm diepte-afstelbout los, pas de hoogte
aan waar de boutkop en het scharnier met mekaar in
contact komen en regel de onderste limietpositie van
het zaagblad.
OPMERKING

Bevestig dat het zaagblad werd afgesteld zodat het niet

in de draaitafel snijdt.

VOOR HET SNIJDEN

1.

Snijden van een groef in de bescherming

Houder (A) heeft een bescherming (zie Afb. 10)
waarin een groef moet worden gesneden wanneer het
gereedschap voor de eerste keer wordt gebruikt. Los de
6 mm bout om de bescherming iets in te trekken.

Plaats een geschikt stuk hout op de aanslag en
het tafelopperviak en bevestig vervolgens met een
bankschroef. Schuif de motorkop naar achteren richting
het uiteinde. Draai vervolgens de schuifvegrendelknop
vast. Start de werking en wacht totdat het zaagblad de
maximale snelheid heeft bereikt. Verlaag vervolgens de
greep om een groef in de bescherming te maken. (Zie
Afb. 19)

LET OP

Snijd de groef niet te snel daar anders de bescherming
mogelijk wordt beschadigd.

Gebruik geen schuifsnijden voor groeftaken.

PRACTISCHE TOEPASSINGEN

WAARSCHUWING

O Om lichamelijk letsel te voorkomen moet u het werkstuk
nooit verwijderen of plaatsen op de tafel terwijl het
apparaat wordt bediend.

Plaats tijdens de bediening van het apparaat nooit
uw ledematen binnen het gebied dat de lijn naast het
waarschuwingssymbool aangeeft (Afb. 9). Dit kan
gevaarlijke gevolgen hebben.

T OP

O

LE

Het is uitermate gevaarlijk om onderdelen te verwijderen

of te installeren wanneer het zaagblad nog draait.

Verwijder zaagsel van de draaitafel tijdens het zagen.

Indien er te veel zaagsel is opgehoopt, zal het zaagblad

van het te zagen materiaal te zien zijn. Houd uw hand uit

de buurt van het blad.

. Bediening van de schakelaar

De werking wordt gestart door de startschakelaar in te

drukken. Laat de schakelaar los om de werking te stoppen.

Gebruik van de klem (standaard toebehoren)

(Afb. 11)

De klemconstructie kan bevestigd worden op zowel de

linker geleider {Geleider (B)} als op de rechter geleider

{Geleider (A)}.

(2) De schroefhouder kan omhoog of omlaag gezet worden
overeenkomstig met de hoogte van het werkdeel.

(3) Draai de bovenknop vast om het werkstuk stevig op zijn
plaats te bevestigen.

O
O
O

(1



WAARSCHUWING

U moet het werkstuk altijd stevig aan de geleider
vastmaken of klemmen; anders kan het werkstuk van de
tafel geworpen worden en persoonlijk letsel veroorzaken.

LET OP

Let er altijd op dat de motorkop de klem niet kan raken
wanneer u deze omlaag brengt om te zagen. Als er een
kans bestaat dat de klemconstructie in contact komt met
het zaagblad, dient u de klemconstructie te verplaatsen
naar een positie waar dit niet kan gebeuren.
Positioneren van het tafel-inzetstuk (Afb. 12)

Op de draaitafel zijn tafel-inzetstukken gemonteerd. Bij
het verlaten van de fabriek zijn de tafel-inzetstukken
z0 vastgemaakt dat deze geen contact maken met het
zaagblad. Het braam aan de onderkant van het werkstuk
wordt aanzienlijk verminderd als het tafel-inzetstuk
zodanig bevestigd wordt dat de spleet tussen het zijvlak
van het tafel-inzetstuk en het zaagblad minimaal is.
Voordat u het gereedschap gebruikt, dient u deze spleet
als volgt te elimineren.

(1) Afzagen in een rechte hoek

Draai de drie 5 mm machineschroeven los, maak
vervolgens het linker tafel-inzetstuk los en draai tijdelijk
de 5 mm machineschroeven aan beide uiteinden vast.
Bevestig daarna een werkstuk (ongeveer 200 mm breed)
in de klem en snijd het af. Nadat het snij-opperviak met
de rand van het tafel-inzetstuk is uitgelijnd, draait u de
5 mm machineschroeven aan beide uiteinden stevig
vast. Verwijder het werkstuk en draai de middelste
5 mm machineschroef stevig vast. Stel het rechter tafel-
inzetstuk op dezelfde wijze af.

(2) Linkse en rechtse afschuiningen
Regel het tafelinzetstuk volgens dezelfde procedure als
voor het versnijden van een rechte hoek.

LET OP
Nadat het tafel-inzetstuk is afgesteld voor het snijden
van rechte hoeken, zal het tafel-inzetstuk een klein stukje
ingesneden worden wanneer het voor het snijden van
afschuinhoeken wordt gebruikt.
Indien u een afschuinhoek wilt maken, dient u het tafel-
inzetstuk voor het maken van afschuinhoeken af te
stellen.

4. Bevestiging voor gebruik van subgeleider (A)

(Afb. 13)

WAARSCHUWING

5.

Als u rechter hellingshoek zaagt, draai de 6 mm
vleugelmoer los, schuif de subgeleider (A) naar buiten
en verwijder deze. Doet u dit niet, bestaat er een kans dat
het hoofdgedeelte of het zaagblad in contact komt met
de subgeleider (A) en dit kan lichamelijk letsel tot gevolg
hebben.

Dit krachtgereedschap is uitgerust met een subgeleider
A

Gebruik de subgeleider (A) bij het zagen van rechte
hoeken of het maken van linkse afschuiningen. U verkrijgt
dan een stabiele versnijding van het materiaal met een
breed achtervlak. Als u rechter hellingshoek zaagt, draai
de 6 mm vleugelmoer los, schuif de subgeleider (A) naar
buiten en verwijder deze, zoals aangegeven in Afb. 13.
Bevestiging van gebruik van subgeleider (B)
(Afb. 13).

WAARSCHUWING

Als u rechter hellingshoek zaagt, draai de 6 mm
vleugelmoer los, schuif dan de subgeleider (B) naar
buiten. Doet u dit niet, bestaat er een kans dat het
hoofdgedeelte of het zaagblad in contact komt met de
subgeleider (B) en dit kan lichamelijk letsel tot gevolg
hebben.
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Dit krachtgereedschap is uitgerust met een subgeleider
(B). Gebruik de subgeleider (B) bij het zagen van rechte
hoeken en het maken van rechtse afschuiningen. U
verkrijgt dan een stabiele versnijding van het materiaal
met een breed achtervlak. Als u rechter hellingshoek
zaagt, draai de 6 mm vleugelmoer los, schuif de
subgeleider (B) naar buiten en verwijder deze, zoals
aangegeven in Afb. 13.

Gebruik van een inktstreep (Afstellen van de
bescherming)

Snijden van een rechte hoek

Draai de 6 mm knopbout los en breng het uiteinde van de
afscherming in contact met het werkstuk.

Lijn de inktstreep op het werkstuk uit met de groef in
de afscherming om het werkstuk langs de inktstreep te
snijden.

Versteksnijden en samengesteld snijden (Versteksnijden
+ Afschuiningssnijden)

Wanneer u het motorgedeelte laat zakken, komt
de onderste afscherming omhoog en verschijnt het
zaagblad.

Lijn de inkstreep uit met het zaagblad.

LET OP

M
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Wanneer de draaitafel bij sommige opstellingen wordt
rondgedraaid, zal de afscherming bij de geleider naar
buiten steken. Draai de 6 mm knopbout los en duw de
afscherming naar de ingetrokken positie. Til nooit de
onderste afscherming omhoog terwijl het zaagblad
ronddraait. Bij het snijden naar rechts onder een hoek
van 45° of meer moet de afscherming naar achteren
worden geschoven.

De afscherming en subgeleider (A) en subgeleider
(B) kunnen anders contact maken en de snijprestatie
nadelig beinvioeden, en tevens kan dit resulteren in
beschadiging van de afscherming.

. Positie van de laserstreep afstellen

De inkistreep  kan  gemakkelik aan de
lasermarkeerinrichting ~ worden gekoppeld. De
lasermarkeerinrichting wordt met een schakelaar
ingeschakeld (Afb. 14).

Afhankelijk van uw snijkeuze kan de laserlijn worden
uitgelijnd met de linkerkant van de snijwijdte (zaagblad),
of de inktstreep aan de rechterkant.

Bij het verlaten van de fabriek wordt de laserstreep
afgesteld op de breedte van het zaagblad. Stel de positie
van het zaagblad en de laserstreep af overeenkomstig
de hierna volgende instructies.

Laat de lasermarkeerinrichting oplichten en maak een
groef van ongeveer 5 mm diep in het werkstuk dat
20 mm hoog en 150 mm breed is. Houd het gegroefde
werkstuk dan in de klem vast en beweeg het niet. Zie
“19. Procedure voor het zagen van groeven” voor details
betreffende het maken van groeven.

Draai aan de afsteller en verschuif de laserstreep. (Als
u de afsteller naar rechts draait, schuift de laserstreep
naar rechts; als u de afsteller naar links draait, schuift
de laserstreep naar links.) Wanneer u werkt met de
inktstreep uitgelijnd met de linkerkant van het zaagblad,
dient de laserstreep met het linker eind van de groef
te worden uitgelijnd (Afb. 15). Wanneer u uitlijnt op de
rechterkant van het zaagblad, breng de laserstreep dan
in lijn met de rechterkant van de groef.

Nadat de positie van de laserstreep is uitgelijnd, trekt u
een haakse inktstreep op het werkstuk en lijnt dan de
inktstreep uit met de laserstreep. Bij het uitlijnen van
de inktstreep schuift u het werkstuk steeds een klein
stukje en bevestigt het dan met behulp van de klem op
de plaats waar de laserstreep de inktstreep overlapt.
Werk opnieuw aan de groef en controleer de positie van
de laserstreep. Als u de positie van de laserstreep wilt
veranderen, moet u de afstellingen beschreven in de
stappen (1) m (3) opnieuw maken.
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WAARSCHUWING

O Zorg dat het hoofdapparaat en de lasermarkeerinrichting

zijn uitgeschakeld voordat u de stekker in het stopcontact

steekt.

Let erop dat u de trekschakelaar niet bedient tijdens het

afstellen van de laserstreep, want de stekker zit in het

stopcontact tijdens het maken van deze afstelling.

Als u de trekschakelaar per ongeluk bedient, kan het

zaagblad gaan draaien, met mogelijk letsel tot gevolg.

Verwijder de lasermarkeerinrichting niet om deze voor

andere doeleinden te gebruiken.

LET OP (Afb. 16)

O Laserstraling - Kijk niet in de straal.

O Laserstraling op de werktafel. Kijk niet in de straal.

Als u rechtstreeks in de straal kijkt, kan dit oogletsel

veroorzaken.

Probeer de laser niet te demonteren.

Stel de lasermarkeerinrichting (hoofdblok van het

gereedschap) niet aan harde schokken bloot. De positie

van de laserstreep kan namelijk verstoord worden en de
laserinrichting kan beschadigd raken.

Laat de laser alleen oplichten tijdens het snijden.

Onnodig oplichten van de laser kan resulteren in een

kortere levensduur.

Het gebruik van regelaars of het maken van afstellingen

die niet in deze handleiding staan beschreven, kan

resulteren in blootstelling aan gevaarlijke laserstraling.

MERKING

Zagen als de inktlijn overlapt met laserlijn.

Indien de inktlijn en de laserlijn elkaar overlappen, zal de

intensiteit van het licht veranderen, hetgeen zal resulteren

in een stabiele snijoperatie omdat de eenduidigheid van
de lijnen gemakkelijk te onderscheiden is. Dit leidt tot
een minimum aan zaagfouten.

Bij gebruik buitenshuis of in de buurt van een raam is het

mogelijk dat u de laserstreep niet goed ziet als gevolg

van het zonlicht. Werk in dat geval op een plaats die niet
in de zon is zodat u de laserstreep duidelijk kunt zien.

Controleer regelmatig of de positie van de laserlijn in

orde is. Om dit controleren tekent u op een werkstuk een

rechthoek met een hoogte van 20 mm en een breedte
van 150 mm, waarna u controleert of de laserlijn gelijk
loopt aan de inktlijn [Het verschil tussen de inkilijn en
laserlijn dient minder te zijn dan de breedte van inktlijn

(0,5mm)] (Afb. 17).

8. Zagen

De breedte van het zaagblad is tevens de breedte van

de zaagsnede (zie Afb. 18). Als gevolg hiervan, schuift

u het werkstuk naar rechts (bezien vanuit de bediener)

wanneer lengte (b) is verlangd, of naar links, wanneer

lengte is @) is verlangd.

Indien een lasermarkering wordt gebruikt, lijn dan de

laserlijn uit met de linkerzi[de van het zaagblad, en

vervolgens lijnt u de inktlijn uit met de laserlijn.

Nadat de stroom is ingeschakeld en het zaagblad op het

maximum toerental is gekomen, dient u de handgreep

langzaam naar beneden te brengen terwijl u de hendel

(A) ingedrukt houdt en het zaagblad in de buurt van het

te zagen materiaal brengen.

(3) Wanneer het zaagblad contact maakt met het werkstuk,
duwt u de handgreep geleidelijk naar beneden om in het
werkstuk te snijden.

(4) Wanneer het werkstuk tot de gewenste diepte is
gesneden, schakelt u het gereedschap uit en laat het
zaagblad dan volledig tot stilstand komen voordat u de
handgreep omhooghaalt van het werkstuk om deze weer
in de volledig ingetrokken positie te zetten.

LET OP

O Raadpleeg de tabel met “SPECIFICATIES” voor de
maximale zaagcapaciteit.

O

O

O
O

OP
O
O
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Een hogere druk op de handgreep resulteert niet in een
hogere snijsnelheid. Integendeel, bij een te hoge druk
kan de motor overbelast worden en/of het snijrendement
afnemen.

Zorg dat de trekschakelaar in de OFF stand staat en
de stekker uit het stopcontact is gehaald wanneer het
gereedschap niet wordt gebruikt.

Schakel het gereedschap altijd uit en laat het zaagblad
volledig tot stilstand komen voordat u de handgreep
vanaf het werkstuk omhooghaalt. Als de handgreep
omhooggehaald wordt terwijl het zaagblad nog
ronddraait, kan het afgesneden stuk materiaal vast
komen te zitten tegen het zaagblad waardoor er
gevaarlijke splinters kunnen rondvliegen.

Telkens wanneer een normale of een diepe snijbewerking
is voltooid, zet u de schakelaar uit en controleert dan
of het zaagblad volledig tot stilstand is gekomen. Haal
daarna de handgreep omhoog en zet deze weer in de
volledig teruggetrokken stand.

U moet absoluut eerst het gezaagde materiaal van de
bovenkant van de draaitafel verwijderen voor u doorgaat
naar de volgende stap.

Langdurig zagen kan leiden tot de overbelasting van de
motor. Voel aan de motor en indien deze heet is stopt
u met zagen gedurende zo'n 10 minuten, waarna u
opnieuw met zagen herbegint.

. Snijden van smalle werkstukken (Pers-snijden)
(Afb. 19)

Schuif de scharnier omlaag naar de houder (A) en
draai dan de schuifvastzetknop vast (Afb. 2). Laat de
handgreep zakken om het werkstuk te snijden. U kunt nu
werkstukken snijden met een afmeting van 107 mm in
het vierkant.

Zagen van grote werkstukken (Afb. 20, 21)

Het is mogelijk dat een volledige zaagbewerking niet
mogelijk is afhankelijk van de hoogte van het werkstuk.
In dit geval bevestigt u via de 7 mm gaten in het
afschermingsvlak een hulpplaat met de 6 mm schroeven
met platte kop en de 6 mm moeren (er zijn twee gaten
aan beide kanten). (Afb. 20)

Zie “SPECIFICATIES” voor de dikte van de hulpplaat.
OPMERKING

Bij het snijden in een rechte hoek van een werkstuk dat
langer dan 107 mm is of 70 mm in een links afgeschuinde
hoek of 45 mm in een rechts afgeschuinde hoek, past
u de onderste limietpositie aan zodat de basis van de
motorkop niet in contact komt met het werkstuk.

10.

Om de onderste limietpositie van het zaagblad af te stellen,

volgt u de procedure (1) getoond in Fig. 21.

(1) Laat de motorkop zakken en draai de 8 mm diepte-
afstelbout los en stel ze af zodat er een ruimte van 2 tot 3
mm zit tussen de onderste limietpositie van de motorkop
en de bovenkant van het werkstuk aan de onderste
limietpositie van het zaagblad waar de kop van de 8 mm
diepte-afstelbout in contact komt met het scharnier.

11. Snijden van brede werkstukken (Afb. 22)

(1) Werkstukken tot 107 mm hoog en 312 mm breed:

Los de schuifvastzetknop (A) (Afb. 2), neem de hendel
vast en schuif het zaagblad naar voor.

Druk dan de hendel naar beneden en schuif het zaagblad
terug om het werkstuk te zagen. Dit vergemakkelijkt het
zagen van werkstukken tot 107 mm hoog en 312 mm
breed.

(2) Werkstukken tot 120 mm hoog en tot 260 mm breed:
Werkstukken tot 120 mm hoog en tot 260 mm breed
kunnen op dezelfde wijze worden gezaagd als
beschreven in paragraaf 15-(1) hierboven.
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O Tijdens het zagen van een werkstuk van 120 mm hoog

regelt u de onderste limietpositie van de motorkop

zodanig dat de ruimte tussen de onderkant van de
motorkop en het werkstuk 2 tot 3 mm op de onderste
limietpositie bedraagt.

Wanneer de hendel te hard of te schuin naar beneden

wordt gedrukt, zal het zaagblad trillen tijdens het zagen

en ongewenste zaagmarkeringen op het werkstuk
veroorzaken en zo de kwaliteit van het versnijden
aantasten.

Druk de hendel dus voorzichtig en zachtjes naar

beneden.

Tijdens het snijden van schijven duwt u de hendel

voorzichtig naar achter (achterwaarts) in één vioeiende

beweging.

Wanneer u stopt met de hendel te bewegen tijdens het

zagen ontstaan er ongewenste zaagmarkeringen op het

werkstuk.

WAARSCHUWING

O Volg de procedures voor het snijden van schijven.

Het voorwaarts snijden van schijven (naar de operator

toe) is erg gevaarlijk omdat het zaagblad vanop het

werkstuk naar boven kan springen. Schuif daarom
steeds de hendel van de operator weg.

Breng de slede steeds volledig naar achter na elke

afkortoperatie teneinde het risico op letsel te beperken.

Leg nooit uw hand op de zijgreep tijdens het snijden

want het zaagblad komt dicht bij de zijgreep wanneer de

motorkop zakt.

Procedure voor verstekzagen

Draai de zijgreep los en trek de hendel omhoog voor

hoekstoppers. Stel daarna de draaitafel af totdat de

indicator is uitgelijnd met de gewenste instelling op de

verstekschaal (Afb. 23).

(2) Draai de zijgreep weer vast om de draaitafel in de
gewenste positie te vergrendelen.

(3) De verstekschaal geeft de snijhoek op de hoekschaal en
de gradiént op de graadschaal aan.

(4) De gradiént, dit is de verhouding tussen de hoogte en de
basis van het driehoekige gedeelte dat verwijderd wordt,
kan indien gewenst gebruikt worden voor de instelling
van de verstekschaal in plaats van de snijhoek.

Om dus een werkstuk met een gradiént van 2/10 te
snijden, zet u de indicator op deze positie.

OPMERKING

O Er zijn positieve stops aan de rechter- en linkerkant

van de middelste 0° instelling, op de plaats van de 15°,

22,5° 30° en 45° instellingen.

Zorg dat de verstekschaal en het uiteinde van de

indicator juist zijn uitgelijnd.

Wanneer de zaag wordt gebruikt terwijl de verstekschaal

en de indicator niet juist zijn uitgelijnd, of wanneer de

zijhandgreep niet juist is vastgedraaid, kan dit resulteren
in een slechte snijprestatie.

Procedure voor afschuinen (Afb. 24)

Draai de klemhendel los en draai het zaagblad naar de

linker of rechter afschuinpositie. Bij het kantelen van

de motorkop naar rechts trekt u de stelpen (A) naar
achteren.

De klemhendel heeft een grendelsysteem. Terwijl de

werkbank en de hoofdeenheid contact maken, trekt

u de klemhendel in de richting van het pijlteken zoals

aangegeven in Afb. 24 en verandert dan de richting van

de klemhendel.

(2) Stel de gewenste afschuinhoek in terwijl u naar de
afschuinhoekschaal en de indicator kijkt en zet dan de
klemhendel vast.

12,
(1
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WAARSCHUWING
Wanneer het werkstuk aan de linker- of rechterkant van
het zaagblad is vastgezet, zal het korte afsnijgedeelte
op de rechter- of linkerkant van het zaagblad rusten.
Schakel de stroom altijd uit en laat het zaagblad volledig
tot stilstand komt voordat u de handgreep van het
werkstuk omhooghaalt.

Als de handgreep omhooggehaald wordt terwijl het
zaagblad nog ronddraait, kan het afgesneden stuk
materiaal vast komen te zitten tegen het zaagblad
waardoor er gevaarlijke splinters kunnen rondvliegen.
Wanneer een afschuinzaagoperatie halverwege is
gestaakt, en u wilt deze operatie afmaken, start dan
vanuit de beginpositie, met de motorkop geheel omhoog.
Begint u halverwege, zonder de motorkop eerst geheel
naar boven te brengen, dan kan de veiligheidskap
vast raken in de zaaggroef en contact maken met het
zaagblad.

LET OP

Bij het links afschuinen van een werkstuk van 75 mm

hoog in een 45° hellingshoek of het rechts afschuinen

van een werkstuk van 50 mm hoog in een 45°
hellingshoek stelt u de onderste limietpositie van de
motorkop zodanig af dat de ruimte tussen de onderrand
van de motorkap en het werkstuk 2 tot 3 mm bedraagt
op de onderste limietpositie (zie “11. Controlen van de

onderste begrenzing van het zaagblad” op pagina 74).

Procedure voor samengesteld snijden

Samengesteld snijden doet u door de aanwijzingen in

12 en 13 hiervoor uit te voeren. Zie de “SPECIFICATIES”

voor de maximale afmetingen die mogelijk zijn bij

samengesteld snijden.

LET OP

Houd het werkstuk altijd met de rechter- of linkerhand
vast en snijd door het ronde gedeelte van de zaag met
de linkerhand naar achteren te schuiven.

Het is erg gevaarlijk wanneer u de draaitafel tijdens
samengesteld snijden naar rechts draait want het
zaagblad kan dan in contact komen met de hand die het
werkstuk vasthoudt.

In geval van samengesteld zagen (hoek + afschuinen)
via links afschuinen, schuift u de subgeleider (B) naar
buiten, en begint u de zaagoperatie.

In geval van samengesteld zagen (hoek + afschuinen)
via links afschuinen, schuift u de subgeleider (A) naar
buiten, en begint u de zaagoperatie.

. Snijden van lange materialen

Bij het snijden van lange materialen moet een extra

plateau worden gebruikt dat dezelfde hoogte heeft als

de houder (optioneel toebehoren) en de basis van de
speciale extra uitrusting.

Capaciteit: hout (b x hx 1)

300 mm x 45 mm x 1300 mm of
180 mm x 25 mm x 2000 mm

Montage van de houders...(Optioneel toebehoren)

Met de houders kunnen lange werkstukken stabiel op de

plaats worden gehouden tijdens het snijden.

(1) Gebruik een stalen tekenhaak om de bovenrand van de
houders uit te lijnen met het basisvlak zoals aangegeven
in Afb. 25.

Draai de 6 mm vleugelmoer los. Draai de hoogte-stelbout
6 mm en stel de hoogte van de houder af.

(2) Nade afstelling zet u de 6 mm vleugelmoer stevig vast en
bevestigt u de houder met de 6 mm knopbout (optioneel
toebehoren). Als de lengte van de 6 mm hoogte-stelbout
onvoldoende is, leg er dan een dunne plaat onder. Zorg
dat het uiteinde van de 6 mm hoogte-stelbout niet uit de
houder steekt.

LET OP

O Houd de machine niet aan de steunen vast wanneer u de
machine verplaatst of vervoert.

14.

16.
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O Het gevaar bestaat dat de steunen los komen. Houd
daarom de handgreep vast in plaats van de steun.
17. Stopper voor precisiewerk... (Stopper en houder
los verkrijgbaar)
De stopper maakt het mogelijk doorlopend zeer precies
te zagen in lengten van 285 mm t/m 450 mm.
Om de stopper te installeren, dient u deze te bevestigen
aan de houder met de 6 mm knopbout zoals aangegeven
op Afb. 26.
Benodigdheden voor de kroonlijstklem: Kroonlijst-
stopper (L) en (R) (los verkrijgbaar)
De kroonlijst-stoppers (L) en (R) (los verkrijgbaar) maken
het zagen van kroon- of kooflijsten makkelijker zonder
het zaagblad te kantelen. Installeer ze in de basis, aan
beide zijden, zoals u kunt zien op Afb. 27. Draai nadat
u ze ingebracht heeft de 6 mm knopbouten aan om de
kroonlijst-stoppers vast te zetten.
De kroonlijstklem (B) (los verkrijgbaar) kan op de linker
(B) of de rechter (A) afscherming worden gemonteerd.
Hij kan worden aangepast aan de hoek van de kroonlijst
voor deze wordt vastgezet.
Draai vervolgens de bovenste knop aan voorzover nodig
om de kroonlijst in de juiste stand vast te zetten. Om de
klemassemblage hoger of lager te zetten, moet u eerst
de zeskantige schroefaansluiting los schroeven.
Nadat u de hoogte heeft ingesteld, dient u de 6 mm
vleugelbout vast te draaien; verdraai vervolgens de
bovenste knop voorzover nodig om de kroonlijst in de
juiste stand vast te zetten (Afb. 28).
Plaats de kroon- of kooflijst met de MUURKANT tegen
de geleider en de PLAFONDKANT tegen de kroonlijst-
stoppers, zoals u kunt zien op Afb. 28. Stel de kroonlijst-
stoppers in op de maten van de kroonlijst.
Draai de 6 mm vleugelbout aan om de kroonlijst-
stoppers vast te zetten. Raadpleeg de tafel hieronder
voor de verstekhoek.
Gebruik de sub-afscherming (A) om de kroonlijst nog
verder vast te zetten (Afb. 11).
WAARSCHUWING
Zorg ervoor dat de kroonlijst altijd goed vast zit tegen
de afscherming, want anders kan deze los springen en
letsel veroorzaken.
Niet afschuinen. De behuizing of het zaagblad kan hierbij
de sub-afscherming raken, hetgeen kan leiden tot letsel.
LET OP
Controleer altijd dat wanneer de motorkop naar
beneden wordt gebracht, deze geen contact maakt
met de kroonvormklem. Als er een kans bestaat dat de
kroonmal van de klemassemblage in contact komt met
het zaagblad, dient u de zeskantige schroefaansluiting
los te schroeven en de assemblage te verplaatsen.
19. Procedure voor het zagen van groeven
U kunt een groef zagen in een werkstuk door de 6 mm
diepte-stelbout te verdraaien (Afb. 29).
(1) Draai de stopperhouder in de richting getoond in
Afb. 30.
Laat de motorkop naar beneden en draai de 6 mm
diepte-afstelbout met de hand. (Waar de kop van de 6
mm diepte-afstelbout in contact komt met het scharnier.)
(2) Stel de gewenste zaagdiepte in door de afstand tussen
het zaagblad en het oppervlak van de basis in te stellen
(Afb. 29).
OPMERKING
Wanneer u een enkele groef zaagt aan één van de
uiteinden van het werkstuk, kunt u wat over is verwijderen
met een beitel.
20.Gebruik van de stofzak (standaardaccessoire)
(Afb. 31)
(1) Verbind de stofzak met de leiding van het elektrische
gereedschap.

18.
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(2) Wanneer de stofzak vol is geraakt met zaagstof zal stof
uit de stofzak geblazen worden wanneer het zaagblad
draait.

Controleer de stofzak periodiek en leeg deze voordat
deze vol raakt.

(3) Tijdens afschuinen en afkorten, bevestig de stofzak dan

bij de juiste hoek naar het basisopperviak.

Aansluiten van de stofafzuigunit (los verkrijgbaar)

(Afb. 32)

Inhaleer de schadelijk stoffen die worden gegenereerd

tijdens het zagen niet.

Het stof kan uw gezondheid en die van omstanders

schaden.

Het gebruik van stofafzuigunit kan stofgerelateerde

risico’s verminderen.

Door aansluiten van de adapter, verbinding en

stofverzameladapter van de stofafzuigunit, kan de

meeste stof worden verzameld.

Verbind de stofafzuigunit met de adapter.

(1) Verbind in de volgorde van slang (id 38 mm x 3 mlang) en
adapter (standaardaccessoire stofafzuigunit) verbinding
(optionele  accessoire) en  stofverzameladapter
(optionele accessoire) met de leiding van het elektrische
gereedschap.

Verbinding wordt gemaakt door te drukken in de richting
van de pijl. (Afb. 32)

De stofverzameladapter (optionele accessoire) wordt
vastgezet op de leiding met een slangband. (Optionele
accessoire)

BEVESTIGEN EN VERWIJDEREN VAN
HET ZAAGBLAD

WAARSCHUWING
Om ongevallen of persoonlijk letsel te voorkomen moet
u steeds de trekschakelaar uitzetten en de stekker uit
het toestel halen alvorens een zaagblad te verwijderen
of te installeren.

1. Bevestigen van het zaagblad (Afb. 33)

(1) Gebruik een schroevedraaier om de 5 mm bout waarmee
de asafdekking wordt vastgedraaid, los te draaien en
verwijder vervolgens de asafdekking.

(2) Druk de drijfasvergrendeling naar binnen en draai de
10 mm bout los met de 17 mm moersleutel (standaard
accessoire).

Omdat de 10 mm bout linksdraaiend schroefdraad heeft,
draait u hem los door naar rechts te draaien.

OPMERKING
Als de drijfas-vergrendeling niet gemakkelijk naar binnen
gedrukt kan worden om de drijfas te vergrendelen, draait
u de 10 mm bout met de 17 mm moersleutel (standaard
accessoire) terwijl u druk uitoefent op de drijfas-
vergrendeling.

De drijfas van het zaagblad wordt vergrendeld wanneer
de drijfas-vergrendeling naar binnen wordt gedrukt.

(3) Verwijder de bout en de sluitring (D).

(4) Til de onderste afscherming omhoog en monteer het
zaagblad.

WAARSCHUWING
Bij het bevestigen van het zaagblad moet u controleren
of de draai-indicatiemarkering op het zaagblad en de
draairichting op de drijffas-afdekking (Afb. 1) correct op
elkaar afgestemd zijn.

(5) Reinig sluitring (B) en de 10 mm bout en plaats deze op
de zaagbladdrijfas.

(6) Druk de drijfasvergrendeling naar binnen en draai de
10 mm bout aan door deze naar links te draaien met
standaard accessoires (17 mm moersleutel).

(7) Draai aan de drijffas-afdekking totdat de haak in de
drijfas-afdekking in de oorspronkelijke positie is. Draai
vervolgens de 6 mm bout vast.

21.
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O Er werd een stofgeleider geplaatst binnenin achter het
scharnier. Zorg ervoor dat u tijdens het wegnemen of het
installeren van het zaagblad geen contact maakt met de
stofgeleider. Contact kan het zaagblad doen afbreken of
splinters veroorzaken.
Draai de 10 mm bout goed vast zodat deze tijdens de
werking van het gereedschap niet los kan schieten.

O Controleer dat de 10 mm bout goed is vastgedraaid

alvorens de werking van het elektrische gereedschap te

starten.

Controleer of de onderste afscherming in de gesloten

stand is.

Verwijderen van het zaagblad

Maak het zaagblad los door de bevestigingsprocedure

in bovenstaande paragraaf 1 in de omgekeerde volgorde

uit te voeren.

Het zaagblad kan gemakkelijk verwijderd worden nadat

de onderste afscherming is opgetild.

LET OP
Gebruik uitsluitend zaagbladen met een diameter van
305 mm.

ONDERHOUD EN INSPECTIE

WAARSCHUWING
Voorkom ongelukken en letsel en controleer derhalve
altijd dat het gereedschap met de startschakelaar is
uitgeschakeld (OFF) en de stekker van het netsnoer uit
het stopcontact is getrokken alvorens onderhoud uit te
voeren of het gereedschap te inspecteren.
Meld een eventueel door u geconstateerd gebrek aan
de afschermingen of het zaagblad onmiddellijk aan de
bevoegde persoon.
. Inspecteren van het zaagblad
Vervang het zaagblad onmiddelijk bij de eerste tekenen
van botheid of schade.
Een beschadigd zaagblad kan leiden tot persoonlijk
letsel en een bot zaagblad levert slechte prestaties en
overbelas mogelijk de motor.
LET OP
Gebruik nooit een bot zaagblad. Een bot zaagblad leidt
meestal tot een grotere druk op de zaaghendel en maakt
het gebruik van de electrische machine onveilig.
Inspecteren van de bevestigingsschroeven
Inspecteer alle schroeven regelmatig en controleer dat
ze goed zijn vastgedraaid. Draai losse schroeven direct
vast. Dit nalaten kan namelijk ernstige ongelukken
veroorzaken.
Inspecteren van de koolborstels (Afb. 34)
In de motor zijn koolborstels toegepast die aan slijtage
onderhevig zijn. Overmatig versleten koolborstels
kunnen motorstoringen veroorzaken. Wanneer de
koolborstels tot in de buurt van de “slijtagegrens”
zijn versleten, moeten deze door nieuwe borstels
met hetzelfde borstelnummer als aangegeven in de
afbeelding worden vervangen. Zorg er tevens voor dat
de koolborstels altijd schoon zijn en dat deze soepel in
de borstelhouders heen en weer schuiven.
Vervangen van de koolborstels (Afb. 34)
Demonteer de borstelkap met een
kruiskopschroevendraaier. De koolborstels kunnen dan
gemakkelijk naar buiten worden genomen.
Onderhoud van de motor
De motorspoelwikkel is het “hart” van het elekirische
gereedschap. Wees voorzichtig zodat de spoel niet wordt
beschadigd en/of in aanraking met olie of water komt.
Inspecteren van de onderste afscherming voor
correct gebruik
Controleer voor elk gebruik of de onderste afscherming
(Afb. 6) soepel heen en weer kan bewegen.
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Gebruik het gereedschap alleen wanneer de onderste

afscherming correct functioneert en in goede

mechanische conditie verkeert.

Opslag

Controleer of na gebruik de volgende stappen zijn

ondernomen:

De aan/uitknop staat op 'OFF',

De stekker van het netsnoer is uit het stopcontact

gehaald,

Bewaar de machine op een droge plek buiten het bereik

van kinderen.

. Vervanging van de afscherming
Na langdurig gebruik kan de bladgleuf in de afscherming
breder worden en moet ze vervangen worden. Indien
de bladgleuf breder wordt, vervangt u de afscherming
door een nieuwe (Afb. 32). Na de vervanging brengt u
er een groef in aan. Raadpleeg “VOOR HET SNIJDEN
1. Snijden van een groef in de bescherming” op
pagina 74.

. Smeren

Smeer de volgende oppervlakken éénmaal per maand

zodat het elektrische gereedschap langdurig uitermate

goed blijft functioneren.

Gebruik bij voorkeur machine-olie.

Te smeren punten:

* Draaiend gedeelte scharnier

* Draaiend gedeelte houder (A)

* Draaiend gedeelte klem-montage

Reinigen

Verwijder deelties en ander afval of verontreiniging

van tijd tot tijd met een met water en een neutraal

schoonmaakmiddel bevochtigde doek van het elektrische

gereedschap. Voorkom een onjuiste werking van de

motor en zorg derhalve dat de motor niet in contact komt

met water of olie.

Indien de laserstraal onzichtbaar wordt wegens zaagsel

en dergelijke op het venster van de zender van de

laserstraal, maak dit venster dan schoon met een droge

doek of met een in sop gedrenkte vochtige doek.

SELECTEREN VAN ACCESSOIRES

De accessoires van deze machine staan vermeld op
bladzijde 263.

7.

10.

LET OP
Reparatie, modificatie en inspectie van HiKOKI
elektrisch gereedschap dient te worden uitgevoerd door
een erkend HiKOKI Service-centrum.
De laserinrichting in het bijzonder dient uitsluitend te
worden nagezien en onderhouden door een erkende
vertegenwoordiger van de fabrikant.
Laat reparatie van de laserinrichting te allen tijde over
aan uw erkende HiKOKI Service-centrum.
Bij gebruik en onderhoud van elektrisch gereedschap
dienen de in het land waar u zich bevindt geldende
veiligheidsregelgeving en veiligheidsstandaarden stipt
te worden opgevolgd.

GARANTIE

De garantie op het elektrisch gereedschap van HiKOKI
is in overeenstemming met de wettelijke/landspecifieke
richtlijnen. Deze garantie dekt geen defecten of schade
als gevolg van foutief gebruik, misbruik of normale slijtage.
In geval van klachten verzoeken wij u het elektrisch
gereedschap samen met het GARANTIECERTIFICAAT
dat u achterin deze handleiding aantreft naar een erkend
servicecentrum van HiKOKI te sturen.
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OPMERKING

HiKOKI volgt continu een research-en
ontwikkelingsprogramma. De hier gegeven specificaties zijn
derhalve zonder voorafgaande kennisgeving wijzigbaar.

Informatie betreffende lawaai en trillingen
De gemeten waarden zijn verkregen overeenkomstig
EN61029 en voldoen aan de eisen van ISO 4871.

Gemeten A-gewogen geluidsniveau: 105 dB (A).
Gemeten A-gewogen geluidsdrukniveau: 92 dB (A).
Onzekerheid K: 3 dB (A).

Draag gehoorbescherming.

Totale ftrillingswaarden (triax vector som) bepaald
overeenkomstig EN61029.

Het zagen van hout:
Trillingsemissiewaarde @h = 3,3 m/s2
Onzekerheid K = 1,5 m/s2

De totale bepaalde trillingswaarde is gemeten in
overeenstemming met een standaard testmethode en kan
worden gebruikt om meerdere gereedschappen met elkaar
te vergelijken.

U kunt dit ook vooraf gebruiken als beoordeling van de

blootstelling.

WAARSCHUWING

O De trilingsemissiewaarde tijdens het feitelijke gebruik
van het elektrisch gereedschap kan afwijken van de
opgegeven totale waarde afhankelijk van de manieren
waarop het gereedschap wordt gebruikt.

O Neem kennis van de veiligheidsmaatregelen voorde
bescherming van de gebruiker die gebaseerd zijn
op een schatting van de blootstelling onder feitelijke
gebruiksomstandigheden (rekening houdend met alle
onderdelen van de gebruikscyclus, zoals de tijd dat het
gereedschap is uitgeschakeld en wanneer dit onbelast
draait inclusief de triggertijd).

Informatie omtrent de te gebruiken stroomvoorziening
met elektrisch gereedschap met een opgegeven
voltage van 230 V~

In- en uitschakelen van elektrische apparatuur kan fluctuaties
in de spanning teweeg brengen.

Gebruik van dit elektrische gereedschap op een stroomnet
in twijfelachtige toestand kan een negatief effect hebben op
de werking van andere elektrische apparatuur.

Wanneer de impedantie van de stroomvoorziening gelijk is
aan of minder dan 0,29 Ohm, zullen zich waarschijnlijk geen
negatieve effecten voordoen.

Normaal gesproken wordt de maximaal toelaatbare
impedantie van de stroomvoorziening niet overschreden
wanneer de betreffende groep waar het gebruikte
stopcontact toe behoort gevoed wordt via een verdeeldoos
met een opgegeven belaste stroomsterkte van 25 Ampére,
of hoger.

Als de stroom uitvalt of als de stekker uit het stopcontact
wordt getrokken, dient u de schakelaar onmiddellijk uit
(OFF) te zetten. Zo voorkomt u dat het apparaat per ongeluk
weer begint te werken wanneer de stroomvoorziening
hersteld wordt.
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(Traduccion de las instrucciones originales)

PRECAUCIONES GENERALES PARA
OPERACION

iADVERTENCIA! Cuando utilice herramientas eléctricas,

tome las medidas de 'seguridad basicas para reducir el

riesgo de incendios, descargas eléctricas, y lesiones,
incluyendo lo siguiente.

Lea todas todas estas instrucciones antes de utilizar este

producto y guardelas.

Para realiza roperaciones seguras:

1. Mantener el area de trabajo limpia, areas y bancos de
trabajo desordenados son causa de da fios personales.

2. Considerar el medio ambiente del area de trabajo. No
exponer las herramientas eléctricas a la lluvia. No usar
herramientas eléctricas en lugares mojados o himedos.
Mantener el area de trabajo bien iluminada.

No utilice herramientas eléctricas cuando exista el
riesgo de incendios o de explosion.

3. Protegerse contra descargas eléctricas. Evitar el
contacto del cuerpo con las superficies puestas a tierra
(p. €j., tubos, radiadores, hornos de microondas, o
refrigeradores).

4. Mantener a los ni fos alejados. No dejar que los
visitantes toquen las herramientas ni los cables de
extension. Todos los visitantes deberan mantenerse
alejados del area de trabajo.

5. Guardar las herramientas que no se usen y ponerlos en
lugares secos, altos o cerrados, fuera del alcance de los
ni fios.

6. No forzar las herramientas, éstas trabajaran mas
y con mayor seguridad cuando cumplan con las
especificaciones para las cuales fueron disefiadas.

7. Usar las herramientas apropiadas. No forzar pequefias
herramientas o accesorios a realizar el trabajo de
herramientas de mayor potencia. No utilizar herramientas
para otros propdsitos para los cuales no fueron dise
fadas, por ejemplo, no utilizar sierras circulares para
cortar ramas de arboles o troncos.

8. Vestir apropiadamente. No ponerse ropas que queden
flojas ni tampoco joyas. Estas podrian quedar atrapadas
en las partes moviles de las herramientas. Cuando se
trabaje en exteriores, se recomienda el uso de guantes
de goma y calzado que no resbale.

9. Usar gafas de protecciéon. Usar también mascarillas
contra el polvo si las condiciones de corte fuesen
polvorientas.

10. Conecte un equipo colector de polvo.

La operacién de corte de esta sierra compuesta puede
producir una cantidad considerable de polvo procedente
del conducto de extraccion que hay en la cubierta fija.
(Material del polvo: madera o aluminio)

Si existen dispositivos para la conexién de equipos
de extraccion y recoleccién de polvo, cerciérese de
queéstos estén conectados adecuadamente, y de
utilizarlos en la forma correcta.

. Cuidar del cable. Nunca lleve las herramientas colgando
del cable, tampoco tire del cable para efectuar la
desconexion de las herramientas. Mantener el cable
alejado del calor, aceite y bordes agudos.

12. Asegurar la pieza de trabajo usando para ello
abrazaderas o un tornillo. Esto es mas seguro que usar
las manos, ademas, ambas manos quedan libres para
operar la herramienta.

13. No extenderse excesivamente para efectuar un trabajo.
Mantener en todo momento un buen balance y base de
apoyo.
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22.

Mantener cuidadosamente las herramientas. Tener
las siempre limpias y afiladas para obtener un mejor
rendimiento y un funcionamiento mas seguro. Seguir
siempre las instrucciones para la lubricacién y el cambio
de accesorios. Inspeccionar periddicamente los cables
de las herramientas y si estuviesen da nados, hacer
que los reparen técnicos 6 expertos. Inspeccionar
periodicamente los cables de extensién y cambiarlos
si estuviesen da fiados. Mantener los mangos secos,
limpios, y libres de aceite y grasa.

. Desconectar las herramientas cuando no se usen, antes

de repararlas, y cuando se cambien accesorios como
por ejemplo, cuchillas, brocas, cortadores, etc.

. Quitar las cufas y las llaves de tuercas. Acostumbrarse

a comprobar si se han quitado las cu fas y las llaves
de tuercas antes de poner las harramientas en
funcionamiento.

. Evitar puestas en funcionamiento sin fin alguno. No

llevar las herramientas con los dedos en los inerruptores
mientras que éstas cstan conectadas. Cuando se
conecten las herramientas, cerciorarse de que los
interruptores esten en la posicion de desconectados.

.Para usos en exteriores usar cables de extension.

Cuando las herramientas vayan a ser usadas en
exteriores, usar solamente cables de extension
disefiados para tal proposito.

. Estar siempre alerta y poner atencion a lo que se esta

haciendo, usar el sentido comun y no operar con la
herramienta cuando se esté cansado.

Comprobar las piezas dafiadas. Antes de seguir con
el funcionamiento de las herramientas, las piezas que
estén danadas deberan comprobarse cuidadosamente
para determinar si pueden funcionar apropiadamente y
cumplir con la funcion para las que fueron dise fiadas.
Comprobar el alineamiento y agarrotamiento de piezas
moviles, rotura de piezas, montura, y cualiquier otra
anomalia que pudiese afectar al rendimiento de la
herramienta. Cualquier pieza que estuviese da fada
debera repararse apropiadamente o cambiarse en un
centro de reparaciones autorizado, al menos que se
indique, lo contrario en este manual de instrucciones.
Procurar que los interruptores defectuosos los cambie
un centro de reparaciones autorizado. No usar las
herramientas si sus interruptores no funcionasen
apropiadamente.

. Advertencia

La utilizacién de cualquier accesorio o aditivo no
recomendado en este manual de instrucciones puede
conducir al riesgo de lesiones.

En caso de averia, haga que su herramienta sea
reparada por un técnico cualificado.

Esta herramienta eléctrica estd de acuerfdo
con los requisitos de seguridad pertinentes. Las
reparaciones solamente deberan realizarlas técnicos
cualificadosutilizando piezas de repuesto originales. De
lo contrario, el usuario podria lesionarse.

PRECAUCIONES SOBRE EL USO DE
LA INGLETADORA TELESCOPICA

1.

Apoye la maquina sobre un piso nivelado, en buenas
condiciones de limpieza y libre de materiales sueltos
como por ejemplo, astillas y recortes.

Provea una iluminacién adecuada, general o localizada.
No utilice las herramientas eléctricas para aplicaciones
que no estén especificadas en este manual de
instrucciones.
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18.
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21.
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23.

24.
25.
26.

27.

La reparacion deberd realizarse en un centro de
reparaciones autorizado. El fabricante no se hara
responsable de ningun dafio ni lesién debido a la
reparacion realizada por personas no autorizadas, ni a
la mala utilizacion de la herramienta.

Para asegurar la integridad operacional de las
herramientas eléctricas, no quite las cubiertas ni los
tornillos instalados.

No toque las piezas ni los accesorios méviles a no ser
que haya desconectado la alimentacion.

Utilice su herramienta con una tensién de entrada
inferior a la especificada en la placa de caracteristicas,
ya que de lo contrario el acabado podria estropearse
y la eficacia de trabajo podria reducirse debido a la
sobrecarga del motor.

No limpie las partes de plastico con disolvente. Los
disolventes, tales como gasolina, diluidor de pintura,
bencina, tetracloruro de carbono, y alcohol, podrian
dafar y rajar tales partes de plastico. No las limpie
con tales disolventes. Limpielas con un pafo suave
ligeramente humedecido en agua jabonosa.

Utilice solamente piezas de repuesto originales de
HiKOKI.

Esta herramienta solamente debera desmontarse para
cambiar las escobillas.

. El despiece ofrecido en este manual de instrucciones

solamente debera ser utilizado por personal de
reparacion autorizado.

Nunca corte metales ferrosos ni mamposteria.

Se debera contar con una iluminacion adecuada general
o local. Las piezas de trabajo en stock o acabadas se
colocaran cerca de la posicion normal de trabajo de los
operadores.

Cuando sea necesario, se debera utilizar un equipo de
proteccion personal adecuado, como los mencionados
abajo:

Protecciones auriculares para evitar el riesgo de
pérdidas auditivas.

Utilice proteccion ocular para evitar lesiones en los ojos.
Proteccion respiratoria para reducir el riesgo de
inhalacion de polvos nocivos.

Guantes para la manipulacién de cuchillas de sierra (las
cuchillas de sierra se deberan transportar en lo posible
dentro de sus soportes) y material rugoso.

El operador debe recibir entrenamiento adecuado en
cuanto al uso, al ajuste y la operacion de la maquina.
Evite quitar del area de corte los recortes y otras
partes de la pieza de trabajo mientras la maquina esté
funcionando y la cabeza de la sierra no se encuentre en
la posicion de reposo.

No utilice nunca la ingletadora telescopica con su
protector inferior bloqueado en posicién abierta.
Cerciérese de que el protector inferior se mueva
suavemente.

No utilice la tronzadora sin los protectores en su
posicion, en buenas condiciones de uso y sometidos a
un correcto mantenimiento.

Mantenga las cuchillas de sierra correctamente afiladas.
Observe la velocidad maxima indicada en la cuchilla.
No utilice cuchillas de sierra dafiadas ni deformadas.
No utilice cuchillas de sierra hechas de acero de corte
rapido.

Utilice solamente cuchillas de sierra recomendadas por
HiKOKI.

Utilice una hoja de sierra que cumpla con EN847-1.

El diametro exterior de las cuchillas de sierra debe estar
comprendido entre 290 mm a 305 mm.

Seleccione correctamente la cuchilla de sierra, de
acuerdo con el material que se va a cortar.

No haga funcionar nunca la ingletadora telescopica con
la cuchilla hacia arriba o hacia el costado.

Cercidrese de que la pieza de trabajo esté libre de
cuerpos extrafios, como por ejemplo, clavos.
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Reemplace el inserto de mesa cuando se desgaste.
No utilice la tronzadora para cortar aluminio, madera, o
materiales similares.

. No utilice la tronzadora para cortar otros materiales que

no sean los recomendados por el fabricante.

. El procedimiento de reemplazo de la cuchilla, incluyendo

el método de reposicionamiento y la advertencia deben
realizarse correctamente.

Conecte la ingletadora telescopica a un dispositivo
colector de polvo mientras corta madera.

Tenga cuidado cuando ranure.

Cuando transporte o traslade la herramienta, no la
sujete por el soporte. Sujete la empufiadura en lugar del
soporte.

Comience a cortar sélo después de que las revoluciones
del motor alcancen la velocidad maxima.

Si observa alguna anormalidad, ponga inmediatamente
el interruptor en OFF.

Antes de realizar el trabajo de mantenimiento o de
ajustar la herramienta, desconecte la alimentacion
y espere hasta que la cuchilla esté completamente
detenida.

Durante el corte de inglete o de bisel, la tronzadora no
debera levantarse hasta que la rotaciéon haya cesado
completamente.

Durante la operaciéon de corte deslizante, la cuchilla
debe empujarse y alejarse del operador.

. Tenga en cuenta todos los riesgos residuales posibles

en la operacion de corte, como la radiacién laser en los
0jos, el acceso involuntario a piezas méviles en partes
mecanicas de deslizamiento de la maquina, etc.

. Asegurese antes de cada corte que la maquina esté

estable.

Utilice solamente cuchillas de sierra cuya maxima
velocidad permitida sea superior a la velocidad de las
herramientas eléctricas en vacio.

No sustituya el laser con un tipo diferente.

. No se coloque alineado con la hoja de la sierra delante

de la maquina. Coléquese siempre a un lado de la
hoja de la sierra. De esta manera su cuerpo quedara
protegido de un posible retroceso. Mantenga las manos,
dedos y brazos alejados de la hoja de la sierra mientras
la hoja esté girando.

No cruce sus brazos al operar el brazo de la herramienta.

. Sila hoja de la sierra se atasca, desconecte la maquina

y sostenga la pieza hasta que la hoja de la sierra se
detenga por completo. Para evitar retrocesos, la pieza
no podra moverse hasta después de que la maquina se
haya detenido completamente.

Corrija la causa del atasco de la hoja de la sierra antes
de volver a encender la maquina.

SiMBOLOS
ADVERTENCIA

A continuacion se muestran los simbolos usados
para la maquina. Asegurese de comprender su
significado antes del uso.

C12RSH2: Ingletadora telescopica

Lea todas las instrucciones y advertencias de
seguridad.

Utilice siempre una proteccion ocular.

Utilice siempre una proteccion auditiva.




Solo para paises de la Unién Europea
No deseche los aparatos eléctricos junto con
los residuos domésticos.
De conformidad con la Directiva Europea
2002/96/CE sobre residuos de aparatos
ﬁ eléctricos y electronicos y su aplicacion
de acuerdo con la legislacién nacional, las
herramientas eléctricas cuya vida util haya
llegado a su fin se deberan recoger por
separado y trasladar a una planta de reciclaje
que cumpla con las exigencias ecoldgicas.
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ESPECIFICACIONES
0° 105 mm x 312 mm
Angular 45° 105 mm x 220 mm
Bisel Izquierdo 45° 68 mm x 312 mm
isel
Derecho 45° 43 mm x 312 mm

Capacidad max.
de corte
Altura x
Anchura

Compuesto

Bisel (Izq.) 45° +
Angular (I1zq.) 45°

68 mm x 220 mm

Bisel (Izq.) 45° +
Angular (Der.) 31°

68 mm x 265 mm

Bisel (Der.) 45° +
Angular (Der.) 45°

43 mm x 220 mm

Bisel (Der.) 45° +
Angular (Izq.) 31°

43 mm x 265 mm

Dimensiones de la cuchilla de sierra (D.E. x D.I. x Espesor)

305 mm x 30 mm x 2,3 mm

Angulo de corte de ingletes

Der. 0° - 57°; 1zq. 0° — 45°

Angulo de corte en bisel

Der. 0° - 45°; izq. 0° — 45°

Angulo de corte compuesto

Bisel (Izq.) 0° — 45°

Angular (Izq.) 0° - 45°, (Der.) 0° - 31°

Bisel (Der.) 0° — 45°

Angular (Der.) 0° - 45°, (Izq.) 0° - 31°

110V ~ | 230V ~

Voltaje (por area)*
Entrada de potencia® 1520 W
Velocidad sin carga 4000 min-1
Dimensiones de la maquina (Anchura x Fondo x Altura) 655 mm x 890 mm x 724 mm
Peso (Neto) 27 kg

Salida maxima Producto laser Po<0,4 mW Clase 1M
Marcador laser (lambda) 650 nm

Medio de laser Diodo laser

*

de destino.

ACCESORIOS ESTANDAR

O Cuchilla de sierra TCT de 305 mm (montado

en la herramienta)
Bolsa para el polvo....
Llave de tubo de 17 mm.....
Conjunto de tornillo de carp

000000

SOPOIME ..
Asa lateral (montado en la herramienta) .........
Tope guia secundario (montado en la herramienta)......1 4

Ao aaaa

Los accesorios estandar estan sujetos a cambio sin previo

aviso.
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Cerciérese de comprobar la placa de caracteristicas del producto, ya que éstas pueden variar de acuerdo con el lugar

APLICACION

Corte de varios tipos de perfiles de aluminio y madera.

ANTES DE LA OPERACION
PRECAUCION

Realice todos los ajustes necesarios antes de insertar el
enchufe en un tomacorriente de la red.

. Fuente de alimentacién

Cercidrese de que la fuente de alimentacién que vaya
a utilizar cumpla los requisitos indicados en la placa de
caracteristicas.

No utilizar con corriente continua o con transformadores
como refuerzos. Si lo hace, podrian producirse dafios o
accidentes.
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2. Interruptor de alimentacion

Cerciorese de que el interruptor de alimentacion esté en

la posicién OFF. Si enchufase el cable de alimentacion

en un tomacorriente de la red con el interruptor en

ON, la herramienta eléctrica comenzaria a funcionar

inmediatamente, lo que podria provocar serios

accidentes.

Cable prolongador

Cuando el area de trabajo esté alejada de la fuente de

alimentacion, utilice un cable prolongador de suficiente

grosor y con la capacidad nominal. El cable prolongador
debera mantenerse lo mas corto posible.

Quite todo el material de embalaje adherido o

vinculado con la herramienta antes de usarla.

Liberar el pasador de bloqueo. (Fig. 3)

Las piezas principales de la herramienta principal han

sido aseguradas mediante un pasador de seguridad

antes del embarque.

Mueva ligeramente la empufiadura para poder extraer el

pasador de seguridad.

Durante el transporte, bloquee el pasador de seguridad

en la caja de engranajes.

Coloque la bolsa para el polvo en la unidad

principal. (Fig. 1)

Instalacion (Fig. 4)

Asegurese de que la maquina esté siempre sujeta en el

banco.

Fije la herramienta eléctrica sobre un banco de trabajo

nivelado y horizontal.

Seleccione pernos de 8 mm de didametro de un largo

adecuado para el espesor del banco de trabajo.

El perno debera ser por lo menos 40 mm mas largo que

el espesor del banco de trabajo.

Por ejemplo, utilice pernos de 8 mm x 65 mm para un

banco de trabajo de 25 mm de espesor.

Ajuste el soporte de la base (Fig. 5)

Afloje el perno de 6 mm con la llave de cubo de 10 mm

suministrada. Ajuste el soporte de la base hasta que su

superficie inferior entre en contacto con el banco o la
superficie del piso.

Luego del ajuste, asegure con firmeza el perno de 6 mm.

Cerciérese de que el protector inferior opere

suavemente

PRECAUCION

O Como medida de seguridad, esta ingletadora

telescopica se encuentra equipada con un dispositivo

de seguridad para la cabeza.

Para bajar la cabeza de la sierra al efectuar el corte,

debera sacar el dispositivo de bloqueo presionando la

palanca (A) con el pulgar.

(1) Empujando hacia abajo la empufiadura con la palanca
(A) presionada, compruebe que el protector inferior gira
suavemente (Fig. 6).

(2) Seguidamente, compruebe que el protector inferior
vuelve a su posicion original cuando se levanta la
empudadura.

10. Angulo oblicuo
Antes de que la herramienta eléctrica se envie desde
la fabrica, esta regulada en 0° para el angulo recto,
corte en bisel a la izquierda de 45° y corte en bisel a la
derecha de 45° con el perno de ajuste de 8 mm, perno
de 8 mm (A) y el perno de 8 mm (B).

Al cambiar el ajuste, cambiar la altura del perno de
ajuste de 8 mm, del perno de 8 mm (A) o del perno de 8
mm (B) girandolos.

Al cambiar el angulo de bisel hacia la derecha 45°,
tire de la clavija de fijacién (A) en la direccion que se
muestra en Fig. 7-b e incline el cabezal del motor hacia
la derecha.

Al ajustar el cabezal del motor en 0°, siempre vuelva a
poner la clavija de fijacion (A) en su posicion inicial tal y
como se muestra en Fig. 7-b.

9.

e}
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11. Verificacion de la posiciéon de limite inferior de la
hoja de sierra
Verifique que es posible bajar la hoja de sierra 9 mm a
10 mm por debajo del inserto de la mesa.

Cuando reemplace una cuchilla de sierra por una
nueva, ajuste la posicion de limite inferior de modo que
la cuchilla de sierra no corte la plataforma o el corte
completo no se puede realizar.

Para ajustar la posicion de limite inferior de la cuchilla de
sierra, siga el procedimiento (1) indicado abajo (Fig. 8).
Ademas, cuando cambie la posicién de un perno de
ajuste de 8 mm de profundidad que sirve como retén de
posicion de limite inferior de la cuchilla de sierra.

(1) Gire el perno de ajuste de 8 mm de profundidad, cambia
la altura donde la cabeza del perno y la bisagra se
contactan, y ajuste la posicion de limite inferior de la
cuchilla de sierra.

NOTA
Confirme que la cuchilla de sierra se ajuste de modo que
no corte la plataforma.

ANTES DEL CORTE

1. Corte una ranura en el protector
El soporte (A) posee un protector (consulte Fig. 10) en el
que habra que cortar una ranura al utilizar la herramienta
por primera vez. Afloje el perno de perilla de 6 mm para
retraer ligeramente el protector.
Después de haber colocado una pieza de madera
adecuada en las superficies de la escuadra de guia
y la mesa, fijela con el tornillo de carpintero. Deslice
el cabezal del motor hacia atras hasta el final. A
continuacion, apriete la perilla de inmovilizacion de
deslizamiento. Después de haber cerrado el interruptor y
de que la cuchilla haya alcanzado la velocidad maxima,
baje lentamente la empufadura para cortar una ranura
en el protector. (Consulte la Fig. 19)
PRECAUCION

No ranure demasiado rapidamente ya que de lo contrario

podria dafiar el protector.

No utilice el corte deslizante para tareas de ranurado.

APLICACIONES PRACTICAS

ADVERTENCIA

O Para evitar lesiones, no quite ni remplace nunca la pieza

de trabajo sobre la mesa mientras la herramienta esté en

funcionamiento.

No coloque nunca sus miembros dentro de la linea

cerca del signo de advertencia mientras esté utilizando

la herramienta (consulte la Fig. 9). Esto podria resultar

peligroso.

PRECAUCION

O Es muy peligroso extraer o colocar maderas mientras la

sierra esté girando.

Cuando sierre, limpie las virutas de la plataforma.

Si se acumulasen demasiadas virutas, la hoja de sierra

quedaria al descubierto del material que estuviese

serrando. No acerque nunca su mano ni ninguna otra

cosa a la hoja de sierra al descubierto.

. Accione el interruptor

Al apretar el gatillo, el interruptor se cerrara. Cuando lo

suelte, se abrira.

Utilizacién del conjunto de tornillo de carpintero

(Accesorio estandar) (Fig. 11)

(1) El montaje del bisel puede realizarse en el lado derecho
{Tope-guia (B)} o izquierdo {Tope-guia (A)} del tope-guia.

(2) El tornillo del soporte puede elevarse o bajarse de
acuerdo a la altura de la pieza de trabajo.

(3) Gire la perilla superior y fije firmemente la pieza de
trabajo en su lugar.

O

O
O

2.



ADVERTENCIA

Siempre asegure firmemente la pieza de trabajo al
tope-guia. De lo contrario, la pieza de trabajo podria ser
arrojada con fuerza de la mesa y causar lesiones.

PRECAUCION

Siempre compruebe que la cabeza del motor no haga
contacto con el conjunto del tornillo de banco cuando lo
baje para realizar el corte. Si existe riesgo de que esto
suceda, mueva el montaje del bisel a una posicién en la
que no haga contacto con la cuchilla de la sierra.
Posicionamiento del inserto de mesa (Fig. 12)

Los insertos de mesa se instalan en la mesa giratoria.
La herramienta se expide de fabrica con los insertos
de mesa fijados de manera tal que la cuchilla de sierra
no haga contacto con los mismos. Las rebabas de la
superficie inferior de la pieza de trabajo se reducen
considerablemente si se fija el inserto de mesa de
manera tal que el huelgo entre la superficie lateral del
inserto de mesa y la cuchilla de sierra sea minimo.
Antes de utilizar la herramienta, elimine este huelgo de
acuerdo con el siguiente procedimiento.

(1) Corte de angulo derecho

Afloje los tres tornillos para metales de 5 mm vy, a
continuacion, asegure el inserto de mesa del lado
izquierdo y apriete temporalmente los tornillos para
metales de 5 mm de ambos extremos. Seguidamente,
file una pieza de trabajo (de aproximadamente 200
mm de ancho) con el conjunto del tornillo de carpintero
y efectie el corte. Después de alinear la superficie
de corte con el borde del inserto de mesa, apriete
firmemente los tornillos para metales de 5 mm de ambos
extremos. Retire la pieza de trabajo y apriete firmemente
el tornillo para metales central de 5 mm. Ajuste de la
misma manera el inserto de mesa del lado derecho.

(2) Corte de angulo en bisel izquierdo y derecho

Ajuste el inserto de mesa realizando el mismo
procedimiento que para el corte de angulo derecho.

PRECAUCION

4.

Si después de ajustar el inserto de mesa para el corte en
angulo recto, lo utiliza para el corte en angulos de bisel,
dicho inserto se cortara hasta un cierto grado.

Cuando se requiera la operacién de corte en bisel,
ajuste el inserto de mesa para dicho corte.
Confirmacion para el uso del tope guia secundario
(A) (Fig. 13).

ADVERTENCIA

5.

Cuando corte en angulo recto, afloje el perno de
aletas de 6 mm y, a continuacién, deslice el tope guia
secundario (A) hacia fuera y retirelo. De lo contrario, es
posible que el cuerpo principal o la cuchilla de la sierra
entre en contacto con el tope guia secundario (A) y
provocando lesiones.

Esta herramienta eléctrica estd equipada con un tope
guia secundario (A).

En el caso de corte en angulo directo y corte de angulo
en bisel izquierdo, use el tope guia secundario (A).
Luego, puede realizar un corte estable del material con
una cara trasera ancha. Cuando corte en angulo recto,
afloje el perno de aletas de 6 mm y, a continuacion,
deslice el tope guia secundario (A) hacia fuera y retirelo,
tal y como se muestra en Fig. 13.

Confirmacion para el uso del tope guia secundario
(B) (Fig. 13).

ADVERTENCIA

Cuando corte en angulo izquierdo, afloje el perno de
aletas de 6 mm y, a continuacién, deslice el tope guia
secundario (B) hacia fuera. De lo contrario, es posible
que el cuerpo principal o la cuchilla de la sierra entre
en contacto con el tope guia secundario (B) y provocar
lesiones.
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Esta herramienta eléctrica estd equipada con un tope
guia secundario (B). En el caso de corte en angulo
directo y corte de angulo en bisel derecho, use el tope
guia secundario (B). Luego, puede realizar un corte
estable del material con una cara trasera ancha. Cuando
corte en angulo izquierdo, afloje el perno de aletas de 6
mm y, a continuacion, deslice el tope guia secundario
(B) hacia fuera, tal y como se muestra en Fig. 13.

6. Utilizacion de la linea de tinta (Ajuste el protector)

(1) Corte en angulo recto
Afloje el perno de perilla de 6 mm y ponga en contacto la
punta del protector con la pieza de trabajo.

Haga coincidir la linea de tinta de la pieza de trabajo con
la ranura del protector, y la pieza se trabajo se cortara
sobre la linea de tinta.

(2) Corte de ingletes y corte compuesto (Corte de ingletes +
corte en bisel)

Al bajar la seccién del motor, el protector se eleva y
aparece la cuchilla de sierra.
Haga coincidir la linea de tinta con la cuchilla de sierra.

PRECAUCION

En algunos casos, al girar la mesa giratoria, podria
suceder que el protector sobresalga de la superficie del
tope-guia. Afloje el perno de perilla de 6 mm y empuje el
protector hacia la posicion de retraccion. Nunca permita
que el protector inferior se eleve mientras esta girando la
cuchilla de sierra. Cuando corte a un angulo de 45° hacia
la derecha o mas, deslice el protector hacia atras.
De lo contrario, el protector y el tope-guia secundario (A)
e tope-guia secundario (B) no sélo entraran en contacto
y evitard un corte preciso, sino que podria dafarse el
protector.

7. Ajuste de posicion de la linea de laser

La linea de tinta puede ser realizada faciimente en

esta herramienta para el marcador laser. Un interruptor

enciende el marcador laser (Fig. 14).

Dependiendo del corte a realizar, se podra alinear la

linea de laser con el lado izquierdo del ancho de corte

(hoja de sierra) o con la linea de tinta del lado derecho.

Antes de expedirse de fabrica, la linea de laser se ajusta

al ancho de la cuchilla de sierra. Realice los siguientes

pasos para ajustar las posiciones de la cuchilla de sierra

y de la linea de laser segun sus preferencias.

Encienda el marcador laser y efectie un ranura de

aproximadamente 5 mm de profundidad en una pieza

de trabajo de aproximadamente 20 mm de alto y 150

mm de ancho. Sostenga la pieza de trabajo ranurada

mediante el tornillo de carpintero tal como estd, y no

la mueva. Para el trabajo de ranurado, refiérase a “19.

Procedimiento de corte de ranuras”.

(2) Luego, gire el ajustador y desplace la linea de laser.
(Si gira el ajustador en el sentido de las agujas del
reloj, la linea de laser se desplazara hacia la derecha,
y si lo gira en el sentido contrario a las agujas del reloj,
se desplazara hacia la izquierda.) Cuando trabaje con
la linea de tinta alineada con el lado izquierdo de la
cuchilla de sierra, alinee la linea de laser con el extremo
izquierdo de la ranura (Fig. 15). Cuando la alinee con el
lado derecho de la cuchilla de sierra, alinee la linea de
laser con el lado derecho de la ranura.

() Tras ajustar la posicién de la linea de laser, trace una
linea de tinta en angulo recto sobre la pieza de trabajo
y alinee la linea de tinta con la linea de laser. Cuando
alinee la linea de tinta, deslice poco a poco la pieza de
trabajo y asegurela mediante el tornillo de carpintero
en una posicion en que la linea de laser coincida con
la linea de tinta. Trabaje de nuevo en el ranurado y fije
la posicion de la linea de laser. Si desea cambiar la
posicion de la linea de laser, vuelva a realizar los ajustes
desde los pasos (1) a (3).

=
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ADVERTENCIA

O Antes de enchufar la clavija de alimentaciéon en el
tomacorriente siempre compruebe que el cuerpo
principal y el marcador laser se encuentren apagados.
Durante el ajuste de posicién de la linea de laser, preste
suma atencién en el manejo del gatillo, ya que la clavija
de alimentacion se encuentra enchufada durante la
operacion.

Una activacion involuntaria del interruptor de gatillo hara
girar la cuchilla de sierra, lo cual podré ocasionar a su
vez un accidente imprevisto.

No utilice el marcador laser para otros fines que no sean
los indicados.

PRECAUCION (Fig. 16)

O Radiacion laser. No mire fijamente el haz.

O Radiacién laser sobre la mesa de trabajo. No mire
fijamente el haz. Evite la exposiciéon de los ojos a
radiacion directa, pues podria sufrir lesiones.

No lo desmonte.

No aplique un impacto fuerte al marcador laser (cuerpo
principal de la herramienta); de lo contrario, no sélo
se alterara la posicion de la linea de laser, sino que se
produciran dafios en el marcador laser y se acortara su
vida de servicio.

Mantenga el marcador laser encendido solo durante la
operacion de corte. Una iluminacion prolongada hara
que se acorte su vida de servicio.

La utilizacion de controles, ajustes o de procedimientos
distintos de los especificados en la presente podria
significar una exposicién peligrosa a la radiacion.

NOTA

O Efectue el corte haciendo coincidir la linea de tinta con la
linea de laser.

Cuando la linea de tinta y la linea de laser se encuentran
superpuestas, la intensidad y la tenuidad de la luz
cambian, permitiendo una operacion de corte estable
debido a que sera posible determinar faciimente la
coincidencia de las lineas. Esto permitira reducir al
minimo los errores de corte.

En operaciones en exteriores o cerca de ventanas, la
linea de laser podria ser dificil de ver debido a la luz del
sol. En tales casos, trasladese a un sitio protegido de la
luz del sol.

Compruebe sobre una base periddica que la posicion de
la linea de laser sea la correcta. Con respecto al método
de verificacion, trace una linea de tinta en angulo recto
sobre una pieza de trabajo de aproximadamente 20 mm
de alto y 150 mm de ancho, y compruebe que la linea de
laser coincide con la linea de tinta. [La desviacion entre
la linea de tinta y la linea de laser debe ser inferior al
ancho de la linea de tinta (0,5 mm)] (Fig. 17).

8. Operacion de corte

(1) Como se muestra en la Fig. 18, la anchura de la hoja
de sierra es la de corte. Por lo tanto, deslice la pieza
de trabajo hacia la derecha (vista desde la posicion
del operador) cuando desee la longitud (b), o hacia la
izquierda cuando desee la longitud (@).

Si se utiliza un marcador laser, alinee la linea de laser
con el lado izquierdo de la hoja de sierra, y luego alinee
la linea de tinta con la linea de laser.

Después de haber conectado el interruptor y de haber
comprobado que la hoja de sierra esta girando a la
velocidad maxima, empuje lentamente la empufadura
hacia abajo manteniendo hacia abajo la palanca (A),
y aproxime la hoja de sierra al material que se desea
cortar.

Una vez que la cuchilla de sierra entre en contacto con la
pieza de trabajo, empuje gradualmente la empufiadura
hacia abajo para cortar dicha pieza.

O
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(4) Después de haber cortado la pieza de trabajo hasta la
profundidad deseada, desconecte la alimentacion de la
herramienta eléctrica y deje que la cuchilla de sierra se
pare completamente antes de levantar la empufiadura
de la pieza de trabajo para volverla a colocar en la
posicién completamente retraida.

PRECAUCION
O Para saber las dimensiones maximas para cortar,
consulte la tabla “ESPECIFICACIONES”.
Un aumento de presion sobre la empufadura no
aumentara la velocidad de corte. Al contrario, una fuerza
excesiva puede resultar en sobrecarga del motor y/o
disminucion de la eficiencia de corte.
Cuando no se va a utilizar la herramienta, confirme que
el interruptor de gatillo esté en OFF y que la clavija de
alimentacion esté desconectada del tomacorriente.
Siempre desconecte laalimentaciony deje que la cuchilla
de sierra se detenga completamente antes de levantar
la empufiadura de la pieza de trabajo. Si se levantara
la empufadura mientras esta girando la cuchilla de
sierra, la pieza de corte podra quedar atascada contra la
cuchilla de sierra, y los fragmentos del material podrian
salir despedidos, con el consiguiente peligro.

Cada vez que finaliza una operacién de corte o de corte

de profundidad, desconecte el interruptor, y compruebe

que la cuchilla de sierra se encuentre detenida. Luego
levante la empufiadura, y vuélvala a poner en la posicion
de retraccion total.

Antes de realizar el siguiente paso, asegurese de retirar

el material de corte de la mesa giratoria.

La operacion de corte continuo puede resultar en

sobrecarga del motor. Toque el motor, y si esta

caliente, detenga el corte, y descanse unos 10 minutos
aproximadamente, y luego reinicie la operacion de corte.

Corte de piezas de trabajo estrechas (Corte a

presion) (Fig. 19)

Deslice la bisagra debajo del soporte (A), y luego apriete

la perilla de inmovilizacién de deslizamiento (Fig. 2).

Baje la empufadura para cortar la pieza de trabajo. El

uso de la herramienta de esta manera le permitira cortar

piezas de trabajo de hasta 107 mm cuadrados.

Corte de piezas de trabajo grandes (Fig. 20, 21)

Dependiendo de la altura de la pieza de trabajo, puede

suceder que no se pueda realizar un corte completo. En

este caso, monte una tabla auxiliar con los tornillos de
cabeza plana de 6mm vy las tuercas de 6mm utilizando
los orificios de 7mm de la superficie de la escuadra de

guia (dos orificios de cada lado). (Fig. 20)

Con respecto al espesor de la tabla auxiliar, refiérase

“ESPECIFICACIONES”.

NOTA
Cuando corte una pieza de trabajo que exceda los
107 mm de alto en corte de angulo derecho 6 70 mm
en corte de angulo en bisel izquierdo 6 45 mm en corte
de angulo en bisel derecho, ajuste la posicion de limite
inferior de manera que la base de el cabezal del motor
no entre en contacto con la pieza de trabajo.

O
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Para ajustar la posicién de limite inferior de la cuchilla de sierra,

siga el procedimiento (1) que se muestra en la Fig. 21.

(1) Baje el cabezal del motor, y gire el perno de ajuste de
8 mm de profundidad y realice ajustes de manera que
pueda haber una luz de 2 a 3 mm entre la posicién de
el cabezal del motor y la parte superior de la pieza de
trabajo en la posicién de limite inferior de la cuchilla de
sierra, donde la cabeza del perno de ajuste de 8 mm
contacta la bisagra.

11.Corte de piezas de trabajo anchas (Corte con
deslizamiento) (Fig. 22)

(1) Piezas de trabajo de hasta 107 mm de alto y 312 mm de
ancho:



Afloje la perilla de inmovilizacién de deslizamiento (A)
(Fig. 2), agarre la empufiadura y deslice la cuchilla de
sierra hacia adelante.

Luego presione hacia abajo la empufiadura y deslice la

cuchilla de sierra para cortar la pieza de trabajo. Esto

facilita el corte de piezas de trabajo de hasta 107 mm de
altura y 312 mm de ancho.

Piezas de trabajo hasta 120 mm de alto y 260 mm de

ancho:

Las piezas de trabajo hasta 120 mm de alto y 260 mm

de ancho pueden cortarse de la misma manera que se

describe en el parrafo 15-(1) arriba.

PRECAUCION

O Cuando corte una pieza de trabajo de 120 mm de altura,

ajuste la posicion de limite inferior de el cabezal del

motor para que la brecha entre el borde inferior de el

cabezal del motor y la pieza de trabajo sea de 2 a 3 mm

en la posicion de limite inferior.

Si se presiona la empufiadura en exceso o con fuerza

lateral, la cuchilla de sierra puede vibrar durante la

operacion de corte y causar marcas de corte indeseadas
en la pieza de trabajo, reduciendo asi la calidad del
corte.

En consecuencia, presione la empufiadura con suavidad

y cuidado.

En corte deslizante, presione suavemente la

empufiadura hacia atrds en un movimiento Unico y

suave. Detener el movimiento de la empunadura durante

el corte causa marcas de corte indeseadas en la pieza
de trabajo.

ADVERTENCIA

O Para corte deslizante, siga los procedimientos.

El corte deslizante hacia adelante (hacia el operador) es

muy peligroso porque la cuchilla de sierra podria saltar

de la pieza de trabajo. Por lo tanto, siempre deslice la
empufadura alejandola del operador.

Siempre regrese el carro a la posicién trasera completa

después de cada operacion de corte cruzado para

reducir riesgo de lesion.

No coloque nunca su mano sobre la empufiadura lateral

durante la operacién de corte debido a que la cuchilla de

sierra quedara cerca de la empufiadura lateral cuando
se baje el cabezal del motor.

12. Procedimientos de corte de ingletes

(1) Afloje la empufiadura lateral y tire hacia arriba de la
palanca para los retenes de angulo. Luego, ajuste la
mesa giratoria hasta que el indicador se alinee con
el ajuste deseado de la escala de angulos de inglete
(Fig. 23).

(2) Reapriete la empufiadura lateral para que la mesa
giratoria quede asegurada en la posicion deseada.

(3) La escala de ingletes indica tanto el angulo de corte de
la escala de angulos como el gradiente en la escala de
angulos.

(4) El gradiente, que es la proporciéon de la altura hasta
la base de la seccion triangular a extraerse, puede
utilizarse para el ajuste de la escala de ingletes en lugar
del angulo de corte, si asi se desea.

Por lo tanto, para cortar una pieza de trabajo a un grado
de 2/10, ajuste el indicador a la posicion indicada.

NOTA

O Se proveen paradas positivas a la derecha y la izquierda

del ajuste central de 0°, en los ajustes de 15°, 22,5°, 30°

y 45°.

Compruebe que la escala de ingletes y la punta del

indicador se encuentren correctamente alineadas.

La operacion de la tronzadora con la escala de ingletes

y el indicador desalineados, o con la empufadura lateral

sin apretar correctamente, resultara en una precision de

corte defectuosa.
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13. Procedimientos de corte en bisel (Fig. 24)

(1) Afloje la palanca de fijacién y la cuchilla de sierra hacia

la izquierda o la derecha. Cuando incline el cabezal del
motor hacia la derecha, tire del prisionero (A) hacia
atrés.
La palanca de fijacion adopta el sistema de enganche.
Cuando el banco de trabajo entra en contacto con
el cuerpo principal, tire de la palanca de fijacién en la
direccion de la flecha tal como se indica en la Fig. 24, y
cambie la direccion de la palanca de fijacion.

(2) Ajuste el angulo de bisel al ajuste deseado mientras
observa la escala de angulos de bisel y el indicador, y
luego asegure la palanca de fijacion.

ADVERTENCIA
Cuando la pieza de trabajo esté asegurada en la parte
izquierda o derecha de la cuchilla, la parte de corte
corto se apoyara sobre el lado derecho o izquierdo de la
cuchilla de sierra. Desconecte siempre la alimentacion
y deje que la cuchilla de sierra se pare completamente
antes de levantar la empufiadura de la pieza de trabajo.
Si se levantara la empufiadura mientras esta girando
la cuchilla de sierra, la pieza de corte podra quedar
atascada contra la cuchilla de sierra, y los fragmentos del
material podrian salir despedidos, con el consiguiente
peligro.

Cuando pare en la mitad la operacién de corte en bisel,
comience a cortar después de haber devuelto la cabeza
del motor hasta la posicion inicial.

Si comenzase en el medio, sin haber tirado hacia atras,
la cubierta de seguridad podria quedar enganchada
en la ranura de corte de la pieza de trabajo y entrar en
contacto con la pieza de trabajo.

PRECAUCION

Cuando corte una pieza de trabajo de 75 mm de alturaen

la posicion izquierda de corte en bisel de 45° o una pieza

de trabajo de 50 mm de altura en la posicién derecha de
corte en bisel de 45°, ajuste la posicién de limite inferior
de el cabezal del motor para que la brecha entre el borde
inferior de el cabezal del motor y la pieza de trabajo sea

de 2 a 3 mm en la posicién de limite inferior (Véase “11.

Verificacion de la posicién de limite inferior de la hoja de

sierra” en pagina 84).

Procedimientos de corte compuesto

El corte compuesto podra realizarse siguiendo las

instrucciones de 12 y 13 de arriba. Con respecto a las

dimensiones maximas del corte compuesto, refiérase a

la tabla de “ESPECIFICACIONES”.

PRECAUCION

Asegure siempre la pieza de trabajo con lamano derecha

o izquierda y cértela deslizando la parte izquierda de la

sierra hacia atras con la mano izquierda.

Es muy peligroso girar la mesa giratoria hacia la

izquierda durante el corte compuesto debido a que la

cuchilla de sierra podria entrar en contacto con la mano
que esta sujetando la pieza de trabajo.

En el caso de corte compuesto (angulo + bisel) por el

bisel izquierdo deslice la guia secundaria (B) hacia

afuera y, a continuacién, engranela en la operacién de
corte.

En el caso de corte compuesto (angulo + bisel) por

el bisel derecho retire la guia secundaria (A) y, a

continuacion, engranela en la operacion de corte.

Corte de materiales de trabajo largos

Cuando corte materiales largos, utilice una plataforma

auxiliar que sea de la misma altura que el soporte

(accesorio opcional) y la base del equipo auxiliar

especial.

Capacidad: material de madera (an x al x I)

300 mm x 45 mm x 1300 mm 6
180 mm x 25 mm x 2000 mm

14.

15.




Espaiiol

16. Instalacién de los soportes ... (Accesorio opcional)
Los soportes ayudan a mantener estables y en posicion,
las piezas de trabajo largas durante la operacion de
corte.

(1) Tal como se indica en la Fig. 25, utilice una escuadra de
acero para alinear el borde superior de los soportes con
la superficie de base.

Afloje la tuerca de aletas de 6 mm. Gire el perno de
ajuste de altura de 6 mm, y ajuste la altura del soporte.

(2) Después del ajuste, apriete firmemente la tuerca de
aletas de 6 mm y sujete el soporte con el perno de
perilla de 6 mm (accesorio opcional). Asegurese de que
el extremo del perno de ajuste de altura de 6 mm no
sobresalga del soporte.

PRECAUCION

O Cuando transporte o lleve la herramienta a otro sitio, no

la tome por el sujetador.

El sujetador podria desprenderse de la base. Sujete la

empufadura en lugar del sujetador.

Retén para precision de corte ... (El retén y el

soporte son accesorios opcionales)

El retén facilita la precision del corte continuo en

longitudes de 285 mm a 450 mm.

Para instalar el retén, fijelo al soporte con el perno de

perilla de 6 mm, tal como se muestra en la Fig. 26.

Confirmacion sobre el uso del tornillo de carpintero

de la moldura en vértice, retenes de la moldura en

vértice (L.) y (R.) (Accesorio opcional)

Los retenes de la moldura en vértice (L) y (R.)

(accesorios opcionales) permiten facilitar los cortes de

la moldura en vértice, sin inclinar la cuchilla de sierra.

Instalelos en ambos lados de la base, tal como se

muestra en la Fig. 27. Después de la insercion, apriete

los pernos de perilla de 6 mm para asegurar los retenes
de la moldura en vértice.

El tornillo de carpintero (B) de la moldura en vértice

(accesorio opcional) puede montarse tanto en el tope-

guia izquierdo (tope-guia (B)) como en el tope-guia

derecho (tope-guia (A)). Es posible enlazarse con
la inclinacién de la moldura en vértice, pudiéndose
presionar el tornillo de carpintero hacia abajo.

Luego gire la perilla superior, segun se requiera, para

que la moldura en vértice quede firmemente fijada en

su lugar. Para subir o bajar el conjunto del tornillo de
banco, primero afloje los tornillos de fijacién con cabeza
hexagonal.

Después de ajustar la altura, apriete firmemente la

tuerca de aletas de 6 mm, luego gire la perilla superior

segun sea necesario, para fijar firmemente la pieza de

trabajo en su posicién (Fig. 28).

Posicione la moldura en vértice con su BORDE EN

CONTACTO CON LA PARED contra el tope-guia y su

BORDE EN CONTACTO CON EL TECHO contra los

retenes de la moldura en vértice, tal como se muestra en

la Fig. 28. Ajuste los retenes de la moldura en vértice de
acuerdo con el tamafio de la moldura en vértice.

Apriete el perno de aletas de 6 mm para asegurar los

retenes de la moldura en vértice. Refiérase a la tabla de

abajo para el angulo de ingletes.

Utilice el tope-guia (A) para asegurar la moldura en

vértice con mayor firmeza (Fig. 11).

ADVERTENCIA
Siempre asegure firmemente la moldura en vértice al
tope-guia pues de lo contrario, la moldura en vértice
podra zafarse de la mesa y producir lesiones.

No efectue el corte en bisel. El cuerpo principal o la
cuchilla de sierra podria entrar en contacto con el tope-
guia secundario, y producir lesiones.

o
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PRECAUCION
Siempre compruebe que la cabeza del motor no haga
contacto con el conjunto de la moldura en vértice
cuando lo baje para realizar el corte. Si existe el riesgo
de que esto suceda, afloje el tornillo de fijacién con
cabeza hexagonal y mueva el conjunto de la moldura
del tornillo de banco a una posicién en la que no haga
contacto con la cuchilla de la sierra.

Procedimiento de corte de ranuras

Las ranuras podran cortarse en la pieza de trabajo

regulando el perno de ajuste de profundidad de 8 mm

(Fig. 29).

(1) Gire el soporte del retén en la direccion que se muestra
en la Fig. 30.

Baje el cabezal del motor, y gire el perno de ajuste de
6 mm a mano. (Donde la cabeza del perno de ajuste de
6 mm hace contacto con la bisagra.)

(2) Ajuste a la profundidad de corte deseada regulando la
distancia entre la cuchilla de sierra y la superficie de la
base (Fig. 29).

NOTA
Cuando corte una sola ranura en uno u otro extremo de
la pieza de trabajo, elimine la parte innecesaria con un
cincel.

20. Utilizando el saco de polvo (Accesorio estandar)
(Fig. 31)

(1) Conecte el saco de polvo con el conducto de la
herramienta eléctrica.

(2) Cuando el saco de polvo se ha llenado de aserrin, el

polvo se expulsa del saco de polvo cuando la cuchilla de

sierra gira.

Compruebe el saco de polvo periédicamente y vacielo

antes de que se llene.

Durante el biselado y el corte compuesto, coloque

el saco de polvo en angulo recto con respecto a la

superficie de la base.

Conectar el extractor de polvo (se vende por

separado) (Fig. 32)

No inhale los polvos perjudiciales generados durante el

proceso de corte.

El polvo puede poner en peligro su salud y la de las

personas que se encuentran cerca.

La utilizacion de un extractor de polvo puede reducir los

riesgos relacionados con el polvo.

Mediante la conexion del extractor de polvo a través del

adaptador, y la unién del adaptador de recoleccién de

polvo, se puede recoger la mayoria de polvo.

Conecte el extractor de polvo con el adaptador.

(1) Conecte en orden la manguera (id 38 mm x 3 m de
longitud) y el adaptador (Accesorio estandar del
extractor de polvo) acoplado (accesorio opcional) y el
adaptador de recoleccion de polvo (accesorio opcional)
con el conducto de la herramienta eléctrica.

La conexion se realiza pulsando en la direccion de la
flecha. (Fig. 32)

El adaptador de recoleccion de polvo (accesorio
opcional) se fija en el conducto con la abrazadera.
(Accesorio opcional)

MONTAJE Y DESMONTAJE DE LA
HOJA DE SIERRA

ADVERTENCIA
Para evitar accidentes o lesiones, antes de montar
o desmontar una cuchilla de sierra ponga en OFF el
disparador y desenchufe el cable de alimentacion del
tomacorriente de la red.

1. Montaje de la hoja de sierra (Figs. 33)

(1) Utilice la herramienta para aflojar el tornillo de 5 mm que
aprieta la cubierta de husillo y extraiga la cubierta de
husillo.

19.

21.



(2) Pulse el botdn de bloqueo del husillo y afloje el perno de
10 mm con una llave de 17 mm (accesorio estandar).
Debido a que el perno de 10 mm esta enlazado a la
izquierda, afloje girando hacia la derecha.

NOTA
Si no consigue presionar facilmente el bloqueo del
husillo para enclavar el husillo, gire el perno de 10 mm
con una llave de 17 mm (accesorio estandar) mientras
aplica presién sobre el bloqueo del husillo.

(3) Quite el perno y la arandela (D).

(4) Levante el protector inferior y monte la cuchilla de sierra.

ADVERTENCIA
Al montar la hoja sierra, compruebe que el indicador
de giro de la cubierta de husillo (Fig. 1) coincide
correctamente.

(5) Limpie bien la arandela (B) y el perno de 10mm, e
instalelos en el husillo de la hoja de sierra.

(6) Presione hacia adentro el bloqueo del husillo y apriete
el perno de 10 mm girandolo hacia la izquierda con el
accesorio estandar (llave de 17 mm).

(7) Gire la cubierta de husillo hasta que el gancho
de la misma se encuentre en la posicion original.
Seguidamente apriete el perno de 6 mm.

PRECAUCION

O Una guia para el polvo se ha instalado detras de la

bisagra. Cuando extraiga o instale la cuchilla de sierra,

no haga contacto con la guia para el polvo. El contacto
puede romper o astillar las puntas de la cuchilla de
sierra.

Apriete el perno de 10 mm de forma que no se afloje

durante la operacion.

Antes de poner en funcionamiento la herramienta,

confirme que el perno de 10 mm haya quedado

correctamente apretado.

Confirme que el protector inferior se encuentre en la

posicion de cierre.

Desmontaje de la cuchilla de sierra

Desmonte la cuchilla de sierra invirtiendo los

procedimientos de montaje descritos en el apartado 1 de

arriba.

La cuchilla de sierra se desmonta facilmente después de

levantar el protector inferior.

PRECAUCION
No intente instalar cuchillas de sierra que no tengan un
diametro de 305 mm.

MANTENIMIENTO E INSPECCION

ADVERTENCIA
Para evitar accidentes o lesiones, antes de realizar el
mantenimiento o la inspeccién de esta herramienta,
ponga en OFF el disparador y desenchufe el cable de
alimentacion del tomacorriente de la red.
Si detecta alguna averia en la maquina, incluidas
las cubiertas o la hoja de la sierra, comuniquelo
inmediatamente a una persona cualificada.
Inspeccidn de la hoja de sierra
Reemplace la hoja de sierra inmediatamente después
de haber notado cualquier signo de deterioro o dafio.
Una hoja de sierra dafiada puede causar lesiones, y otra
desgastada puede causar la operacién inefectiva o la
posible sobrecarga del motor.
PRECAUCION
No utilice nunca una hoja de sierra mellada. Cuando la
hoja de sierra esté mellada, su resistencia a la presion de
la mano aplicada por la empufadura de la herramienta
tiende a aumenta, haciendo que la herramienta eléctrica
funcione de forma insegura.
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Inspeccion de los tornillos de montaje

Inspeccione regularmente los tornillos de montaje y
cerciorese de que estén correctamente apretados. Si
hay alguno flojo, apriételo inmediatamente. Si no lo
hiciese, se podria producir accidentes graves.
Inspeccion de las escobillas de carbén (Fig. 34)

El motor utiliza escobillas de carbén, que son piezas
descartables. Como unas escobillas excesivamente
gastadas podrian producir averias en el motor, cuando
lleguen al “limite de desgaste” reemplacelas por otras
que tenga el mismo numero de escobilla de carbén que
el indicado en la figura. Asimismo, manténgalas siempre
limpias y asegurese de que se deslicen libremente
dentro de los portaescobillas.

Reemplazo de las escobillas de carbén (Fig. 34)
Extraiga la tapa de la escobilla con un destornillador
para tornillos de cabeza ranurada. Las escobillas de
carbon pueden extraerse facilmente.

Mantenimiento del motor

El bobinado del motor es el “corazén” de las herramientas
eléctricas. Tenga cuidado para que dicho bobinado no
se dafie ni humedezca con agua o aceite.

Inspeccion del funcionamiento del revestimiento de
proteccion inferior

Antes de utilizar la herramienta, pruebe el revestimiento
de proteccion inferior (Fig. 6) para asegurarse de
que esté en buenas condiciones, y de que se mueva
uniformemente.

No utilice nunca la herramienta a menos que el
revestimiento de proteccion inferior funcione de forma
adecuada y esté en buenas condiciones mecanicas.

. Almacenamiento

Después de haber utilizado la herramienta eléctrica,
compruebe si:

El interruptor de disparo esta en la posicién OFF,

El enchufe del cable de alimentacién esta desconectado
del tomacorriente de CA,

Cuando no vaya a utilizar la herramienta, guardela en un
lugar seco fuera del alcance de nifios.

Reemplazo del protector

Luego de uso por tiempo prolongado, la ranura de la
cuchilla en el protector puede ensancharse y requerir
reemplazo. Si la ranura se ensanchara, reemplace
el protector por uno nuevo (Fig. 32). Luego de
reemplazarlo, realice una ranura en él. Refiérase a
“ANTES DEL CORTE 1. Corte unaranura en el protector”
en la pagina 84.

Lubricacién

Lubrique las piezas deslizantes siguientes una vez
al mes a fin de mantener la herramienta eléctrica en
buenas condiciones de funcionamiento durante mucho
tiempo.

Se recomienda el uso de aceite para maquinas.
Puntos de lubricacion:

* Parte giratoria de la bisagra

* Parte rotativa de soporte (A)

* Parte giratoria del conjunto del tornillo de carpintero
Limpieza

Elimine periédicamente las virutas y demas materiales
sobrantes de la superficie de la herramienta eléctrica
con un pafio humedecido en agua jabonosa. Para evitar
el mal funcionamiento del motor, evite que entre en
contacto con el agua y con el aceite.

Si la linea de laser se volviera invisible debido a astillas
u otras impurezas adheridas en la ventana de la seccion
de emision de luz del marcador laser, limpie la ventana
con un pafo suave o humedecido con agua jabonosa,
etc.
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SELECCION DE LOS ACCESORIOS

Los accesorios de esta maquina aparecen indicados en la
pagina 263.

PRECAUCION
La reparacion, modificacién e inspeccion de las
herramientas eléctricas HiIKOKI deben ser realizadas
por un Centro de Servicio Autorizado de HiKOKI.
Especialmente el dispositivo laser deberia ser revisado
por el agente autorizado por el fabricante del dispositivo
laser.
Encargue siempre la reparacién del dispositivo laser a
un centro de servicio autorizado de HiKOKI.
En el manejo y el mantenimiento de las herramientas
eléctricas, se deberan observar las normas y
reglamentos vigentes en cada pais.

GARANTIA

Las herramientas eléctricas de HiKOKI incluyen una
garantia conforme al reglamento especifico legal/nacional.
Esta garantia no cubre los defectos o dafios debidos al
uso incorrecto, el uso excesivo ni tampoco los provocados
por el desgaste normal. En caso de reclamacion, envie la
herramienta eléctrica, sin desmontary con el CERTIFICADO
DE GARANTIA que aparece al final de estas instrucciones
de uso, al Centro de servicio autorizado de HiKOKI.

NOTA

Debido al programa de investigacion y desarrollo continuos
de HIKOKI, las especificaciones indicadas aqui pueden
estar sometidas a cambios sin previo aviso.

Informacion sobre el ruido propagado por el aire y la
vibracién

Los valores medidos se determinaron de acuerdo con la
norma EN61029 y se declaran de conformidad con la norma
ISO 4871.

Nivel de potencia acustica ponderada A: 105 dB (A)
Nivel de presion acustica ponderada A: 92 dB (A)
Incertidumbre K: 3 dB (A).

Utilice protecciones auditivas.

Valores totales de la vibracion (suma de vectores triax.)
determinados de acuerdo con la norma EN61029.

Corte de madera:
Valor de emisién de vibraciéon @p = 3,3 m/s2
Incertidumbre K = 1,5 m/s2

El valor total de vibracién declarado se ha medido segun
un método de prueba estandar, y permite comparar unas
herramientas con otras.

También resulta util para llevar a cabo evaluaciones
preliminares de exposicion.
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ADVERTENCIA

O La emisién de vibracién durante la utilizacion real de la
herramienta eléctrica puede ser diferente del valor total
declarado en funcién de las formas de utilizacién de la
herramienta.

Identifique las medidas de seguridad para proteger al
operador basadas en una estimacion de exposicion en
condiciones reales de uso (teniendo en cuenta todas
las partes del ciclo de funcionamiento, como tiempos
durante los que la herramienta esta apagada y durante
los que funciona lentamente, ademas del tiempo de
activacion).

Informacion sobre el sistema de fuente de alimentacion
a utilizar con herramientas eléctricas de una tension
nominal de 230V~

Las operaciones de conmutacion de los aparatos eléctricos
causan fluctuaciones de voltaje.

El uso de esta herramienta eléctrica bajo condiciones
desfavorables de la red eléctrica puede tener efectos
adversos en el funcionamiento de otros aparatos eléctricos.
Probablemente no se produciran efectos negativos con una
impedancia de la red igual o inferior a 0,29 ohms.
Normalmente, laimpedancia de la red maxima permisible no
sera excedida cuando la derivacion hacia el tomacorriente se
alimente desde una caja de empalmes con una capacidad
util de 25 amperios o superior.

En el caso de que ocurra una falla de alimentacion
o se extraiga el enchufe del tomacorriente, regrese
inmediatamente el interruptor a la posicion OFF. Esto evitara
un rearranque no controlado.
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(Traducao das instrucoes originais)

PRECAUGCOES GERAIS QUANTO A
OPERACAO

AVISO! Ao utillizar ferramentas elétricas, observe
determinadas medidas basicas de seguranga, para se evitar
o risco de incéndio, choques elétricos e acidentes pessoais,
inclusive os que se seguem.

Leia todas estas instrugbes antes de utilizar este

equipamento, conservando-as depois em seu poder.

Para operagdes seguras:

1. Mantenha o local de trabalho arrumado. A desordem no
local de trabalho pode ser motivo de acidente.

2. Leve em consideragdo o ambiente que o rodeia. Nao
exponha as ferramentas elétricas a chuva. Nao utilize
ferramentas elétricas em locais Umidos ou molhados.
Trabalhe em local bem iluminado.

Nao utilize ferramentas elétricas em locais onde haja
risco de incéndios ou explosdes.

3. Evite choques elétricos. Evite o contato com superficies
ligadas a terra (p.ex. tubos, radiadores, fogdes,
refrigeradores).

4. Mantenha criangas e enfermos afastados. N&o deixe
que terceiros toquem na ferramenta ou no cabo elétrico.
Nao permita que estranhos permanegam no local de
trabalho.

5. Guarde as ferramentas que nao estdo sendo utilizadas.
As ferramentas que ndo estdo sendo utilizadas devem
ser guardadas em local seco, alto ou fechado, fora do
alcance de criangas e enfermos.

6. Nao sobrecarregue a ferramenta. O trabalho sera melhor
e mais seguro se forem observados os limites indicados
para cada ferramenta.

7. Utilize ferramentas apropriadas. Nao use ferramentas
pequenas ou acessorios para trabalhos pesados. Nao
empregue ferramentas em trabalhos e para fins a que
ndo se destinam; ndo se sirva, por exemplo, de uma
serra circular manual para cortar galhos ou troncos de
arvores.

8. Escolha vestuario apropriado para o trabalho. Nao use
roupas largas ou j6ias, pois podem prender-se em
alguma peca movel. Nos trabalhos externos aconselha-
se 0 uso de luvas de borracha e sapatos que nao
escorreguem. Se tiver cabelo comprido, prenda-os com
uma rede.

9. Utilize 6culos de protecdo. Coloque também mascara
para o rosto ou contra a poeira durante os trabalhos que
propiciam a formagéo de po.

10. Conecte equipamento de extragcdo de poeira.

A operacao de corte desta serra telescopica pode
produzir uma quantidade consideravel de residuos do
tubo de extracao na guia fixa.

(Materiais dos residuos: Madeira ou Aluminio)

Se forem fornecidos dispositivos para a conexdo de
equipamentos de extragdo de poeira e aspirador de
pé certifique-se de que estdo conectados e usados de
maneira apropriada

. Nao force o cabo elétrico. Nunca transporte a ferramenta

pelo cabo e ndo o puxe para tirar o plugue da tomada.
Proteja o cabo contra o calor e evite o seu contato com
6leo e objetos cortantes.

12. Mantenha fixa a pega a trabalhar. Utilize dispositivos de
fixacdo ou uma morsa para prender a peca a trabalhar. E
mais seguro do que a fixagdo manual e permite manejar
a ferramenta com ambas as mé&os.

13. Controle sua posi¢do. Escolha uma posicdo segura e
mantenha sempre o equilibrio.

14. Efetue uma manutengdo cuidadosa das ferramentas.
Tenha as ferramentas sempre afiadas e limpas para que
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possa trabalhar bem e em seguranga. Siga as instrugdes
para lubrificacdo e troca de acessoérios. Inspecione
periodicamente os cabos elétricos da ferramenta e,
se estiverem danificados, mande-os para conserto
nas oficinas autorizadas. Inspecione periodicamente a
extensdo dos fios elétricos e substitua-a, caso esteja
danificada. Mantenha as empunhadeiras secas, limpas
e livres de 6leo e graxa.

. N&@o mantenha a ferramenta ligada a rede. Quando nao

estiver em uso ou ao trocar de acessorio como, por
exemplo, cortadores, brocas e laminas, mantenha a
magquina desligada da rede.

. Retire as chaves de ajuste. Habitue-se a verificar se as

chaves de ajuste foram retiradas da ferramenta antes de
fazer a ligagéo.

.Evite ligagbes despropositadas. N&o transporte

ferramentas ligadas a corrente com o dedo colocado no
interruptor de comando. Antes de ligar a ferramenta a
rede, certifique-se de que o interruptor de comando esta
desligado.

. Utilize cabos de extensao para uso externo. Ao ar livre,

utilize apenas um cabo de extenséo proprio para este
fim.

.Fique alerta. Preste atengdo no que esta fazendo.

Use o bom senso. Ao sentir-se cansado, ndo utilize a
ferramenta.

. Verifique se as pegas apresentam danos. Antes

de continuar a utlizar a ferramenta, verifique
cuidadosamente se os dispositivos de protecdo
e pegas que apresentam pequenos danos estdo
operacionais. Veja se as pegas moveis estdo alinhadas,
se movimentando com fluéncia, se existem pecas
danificadas, se estdo perfeitamente montadas ou se
existem quaisquer outros problemas que possam afetar
sua operacgao. Todas as pecas e dispositivos de protecao
que néo estejam funcionando perfeitamente devem ser
consertados ou substituidos numa oficina autorizada, a
menos que haja indica¢des contrarias nestas instrugdes
de uso. N&o utilize a ferramenta se o interruptor nao ligar
nem desligar.

. Atencéo

A utilizagdo de quaisquer acessérios ou aparelhos
adicionais que ndo se encontrem nestas instrugdes de
uso podem apresentar riscos de acidentes pessoais.
Utilize os servigos de pessoas qualificadas.

Esta ferramenta elétrica esta de acordo com os requisitos
de seguranca apropriados. Os consertos devem ser
apenas realizados por pessoal qualificado, utilizando
pecas sobressalentes originais. Caso contrario, o
usuario pode estar correndo um risco consideravel.

PRECAUCOES NO USO DA SERRA
TELESCOPICA

1.

Mantenha o chao em volta do nivel da maquina bem
arrumado e livre de materiais espalhados.

Providencie iluminagao geral ou localizada adequada.
Na&o use ferramentas elétricas para aplicagdes diferentes
das especificadas no manual de instrugdes.

Consertos devem ser feitos apenas pelas oficinas
autorizadas. O fabricante ndo se responsabiliza por
quaisquer danos e ferimentos causados pelo conserto
feito por pessoas nao autorizadas assim como falhas no
manuseio da ferramenta.

Para garantir a integridade operacional projetada das
ferramentas elétricas, néo retire os protetores nem os
parafusos instalados.
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N&o toque nas pegas moéveis nem nos acessorios sem
que a fonte de alimentacéo esteja desconectada.

Use sua ferramenta numa poténcia menor que a
especificada na placa de identificacdo, do contrério,
pode se estragar o acabamento e reduzir a eficacia do
trabalho devido a sobrecarga do motor.

N&o limpe pegas de plasticos com solventes. Gasolina,
tiner, benzina, tetracloreto de carbono, alcool séo alguns
dos solventes que podem danificar e rachar pecas de
plastico. Nao os utilize para limpar essas pecas. Elas
devem ser limpas com um pano macio umedecido com
agua com sabdo.

Use apenas pegas de reposicao originais da HiKOKI.

. Esta ferramenta s6 deve ser desmontada para a troca de

escovas de carvao.

. O desenho pormenorizado do conjunto contido neste

manual de instrucdes deve ser usado somente pela
oficina autorizada.
N&o corte nunca metais ferrosos nem alvenaria.

. E preciso que haja uma iluminagéo geral e localizada

adequada. As pecas de trabalho acabadas e estocadas
devem ficar préximas ao local onde os operadores
normalmente trabalham.

Quando necessario, use equipamentos de protegéo
pessoal adequados, que devem incluir:

Protetores de ouvido para reduzir o risco de perda de
audigdo induzida.

Protetores dos olhos para reduzir o risco de machucar
um olho.

Mascaras de protecdo das vias respiratorias para
reduzir o risco de inalar poeira nociva.

Luvas para manusear laminas de serra (sempre que
possivel as laminas de serra devem ser carregadas com
um suporte) e material aspero.

O operador deve ser treinado corretamente no uso,
ajuste e operacgdo da maquina.

Abstenha-se de retirar da area de corte quaisquer
recortes ou outras partes da peca de trabalho enquanto
a maquina estiver funcionando e a cabega da serra ndo
estiver na posicéo de descanso.

N&o use nunca a serra telescépica com sua guarda de
lamina inferior travada na posigdo aberta.

Certifique-se de que a guarda de lamina inferior se
movimenta facilmente.

Nao use a serra sem as guardas de lamina nas
devidas posigbes, sem estar em perfeito estado de
funcionamento e bem conservada.

Use laminas de serra corretamente afiadas. Observe a
velocidade maxima marcada na lamina de serra.

N&o utilize laminas de serra danificadas ou deformadas.
Nao utilize 1aminas de serra fabricadas com ago rapido.
Utilize somente l1aminas de serra recomendadas pela
HiKOKI.

Ouso da lamina de serra esta conforme EN847-1.

As laminas de serra devem estar na faixa de 290 mm a
305 mm de didmetro externo.

Selecione a lamina de serra correta para o material que
vai ser cortado.

Nunca opere a serra telescopica com a lamina de serra
virada para cima ou para o lado.

Certifique-se de que a peca a ser trabalhada nao possui
nela matérias estranhas como pregos.

Substitua o calgo da mesa quando estiver desgastado.
Na&o utilize a serra para cortar materiais que ndo sejam
aluminio, madeira ou similares.

N&o utilize a serra para cortar outros materiais nao
recomendados pelo fabricante.
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.O processo de troca de lamina inclui 0 método de
reposicionamento e uma adverténcia para que isto seja
feito corretamente.

Conecte a serra telescépica ao dispositivo de coleta de
poeira quando for serrar madeira.

Tome cuidado ao fazer fendas.

Ao transportar ou carregar a ferramenta, ndo segure
pela alca. Segure pela empunhadeira em vez de pela
alca.

Comece a cortar somente depois que a rotagdo do
motor atingir a velocidade maxima.

. Desligue prontamente o interruptor quando observar
alguma anormalidade.

Desligue a maquina e espere que a lamina de serra pare
antes de manusear ou ajustar a ferramenta.

Durante o corte de entalhe ou inclinado, a lamina deve
ser levantada até que a rotagéo pare completamente.
Durante a operacdo de corte radial, a serra deve ser
empurrada e deslizada para longe do operador.

Leve em consideracao todas as possibilidades de riscos
residuais na operacao de corte, tais como a radiacao de
laser nos seus olhos, o acesso imprevidente a pecas
moveis da partes mecanicas deslizantes da maquina e
assim por diante.

. Certifiqgue-se de que a maquina esta estavel antes de
cada corte.

Utilize apenas laminas de serra cuja velocidade maxima
permitida € mais alta que a velocidade sem carga da
ferramenta elétrica.

Na&o substitua o laser por um de tipo diferente.

N&o fiqgue em linha com a lamina de serra em frente
a maquina. Fique sempre ao lado da lamina de serra.
Isto protege o seu corpo contra um possivel ressalto.
Mantenhas as maos, dedos e bracos longe da lamina de
serra rotativa.

Na&o cruze os bragos ao operar o brago da ferramenta.
Se a lamina de serra se encravar, desligue a maquina
e segure a peca de trabalho até que a lamina de serra
pare completamente. Para prevenir o ressalto, a peca de
trabalho ndo pode ser movida até que a maquina tenha
parado completamente.

Corrija a causa do encravamento da lamina de serra
antes de reiniciar a maquina.

iMBOLOS

AVISO

De seguida, sdo apresentados os simbolos
utilizados para a maquina. Assimile bem seus
significados antes da utilizacao.

C12RSH2: Serra telescopica

Leia todos os avisos de seguranca e todas as
instrugbes

Utilize sempre protecéo para os olhos.

Utilize sempre protecdo para os ouvidos.




Portugués

Apenas para paises da UE

N&o deixe ferramentas elétricas no lixo doméstico!
De acordo com a diretiva europeia 2002/96/CE
sobre ferramentas elétricas e eletrénicas usadas
e aimplementagdo de acordo com a lei nacional,
as ferramentas elétricas no final da vida util devem
ser recolhidas em separado e encaminhadas a
uma instalagao de reciclagem ecoldgica.

)i4

ESPECIFICACOES
0° 105 mm x 312 mm
Entalhe 45° 105 mm x 220 mm
L Esquerda 45° 68 mm x 312 mm
Inclinagé@o —
Direita 45° 43 mm x 312 mm
Capacidade Inclinagéo (Esquerda) 45° +
max. Entalhe (Esquerda) 45° 68 mm x 220 mm
de corte Inclinagao (E da) 45
Altura x Largura nclinacao (Esquerda °+
g _ Entalhe (Direita) 31° 68 mm x 265 mm
Radal Inclinagéo (Direita) 45
nclinagéo (Direita) 45° +
Entaihe (Direita) 45° 43 mm x 220 mm
Inclinacéo (Direita) 45° +
Entalhe (Esquerda) 31° 43 mm x 265 mm

Dimensdes da lamina de serra (0P x oP x Espessura) 305 mm x 30 mm x 2,3 mm
Direita 0° — 57°; Esquerda 0° — 45°
Direita 0° — 45°; Esquerda 0° - 45°
Entalhe (Esquerdo) 0° — 45°, (Direito) 0° - 31°

Entalhe (Direito) 0° — 45°, (Esquerdo) 0° — 31°

Angulo de entalhe de corte

Angulo oblliquo de corte

Inclinagédo (Esquerda) 0° — 45°

Angulo radial de corte

Inclinag&o (Direita) 0° — 45°

Voltagem (por areas)* 110V ~ 230V ~
Entrada de corrente elétrica * 1520 W
Velocidade sem carga 4000 min-1
Dimensdes da maquina (Largura x Profundidade x Altura) 655 mm x 890 mm x 724 mm
Peso (liquido) 27 kg

Capacidade maxima P0<0,4 mW Class 1M Produto de Laser
Marcador a laser (lambda) 650 nm

Meio do laser Diodo a laser

* Nao deixe de verificar a placa de identificagao do produto, pois pode haver mudancas conforme a area.

ACESSORIOS PADRAO ANTES DA OPERACAO
O Lamina de serra TCT de 305 mm PRECAUCAO

(montado na ferramenta) ... | Faca os ajustes necessarios antes de inserir o plugue na
O Coletor de poeira A fonte de alimentacgao.
O Chave de caixade 17 mm | . Fonte de alimentacao
O Conjunto de morsa | Certifique-se de que a fonte de alimentacdo utilizada
O Suporte A estd em conformidade com os requisitos especificados
O Empunhadeira lateral (instalada na ferramenta) A sobre a energia na placa de identificagéo do produto.
O Subguia (instalada na ferramenta) A1 Nao utilize com corrente direta ou transformadores tais

Os acessorios padréo estéo sujeitos a mudangas sem aviso

como transformadores de reforgo. Fazé-lo pode resultar
em danos ou acidentes.

prévio. . Interruptor de energia
Certifique-se de que o interruptor de energia esta na
APLlCAGAO posicao desligada (OFF). Se o plugue estiver conectado

Corte de varios tipos de faixas de aluminio e madeira.

a uma tomada enquanto o gatilho do interruptor estiver
na posigéo ligada (ON), a ferramenta elétrica vai iniciar o
funcionamento imediatamente, podendo provocar com
isso um grave acidente.
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3. Cabo de extensao

Quando a area de trabalho estiver afastada de uma
fonte de alimentagao, utilize uma extenséo de espessura
e poténcia nominal suficientes. A extensdo odeve ser
mantida t&o curta quanto possivel.

Remova todos os materiais de empacotamento ou
conectados a ferramenta antes de a tentar operar.
Libertar o pino de bloqueio. (Fig. 3)

Quando a ferramenta elétrica estiver preparada para
envio, suas pegas principais séo presas com um pino de
seguranga.

Movimente ligeiramente o cabo de maneira que o pino
de seguranga pode ser liberado.

Durante o transporte, trave o pino de seguranga na caixa
de engrenagens.

Prenda o coletor de poeira na unidade principal
(Fig. 1)

Instalacao(Fig. 4)

Certifique-se de que a maquina esta sempre presa a
bancada.

Prenda a ferramenta elétrica numa bancada de trabalho
nivelada horizontalmente.

Selecione parafusos de didmetro de 8 mm adequados
no comprimento para a espessura da bancada de
trabalho.

O comprimento do parafuso deve ser pelo menos 40 mm
maior que a espessura da bancada de trabalho.

Por exemplo, use parafusos de 8 mm x 65 mm para uma
bancada de trabalho de espessura de 25 mm.

Ajuste do suporte da base (Fig. 5)

Desaperte o parafuso de 6 mm com a chave de caixa de
10 mm fornecida. Ajuste o suporte da base até que sua
superficie inferior entre em contato com a bancada ou a
superficie do chao.

Apds o ajuste, aperte firmemente o parafuso de 6 mm.
Verifique se a guarda da lamina inferior opera com
facilidade

PRECAUCAO

O Esta serra telescépica esta equipada com uma trava da
cabeca de serra como dispositivo de seguranga.

Para descer a cabega de serra para cortar, a trava deve
ser liberada pressionando-se a alavanca (A) com seu
polegar.

(1) Ao empurrar para baixo a empunhadura enquanto
aperta a alavanca (A), verifique se a guarda da lamina
inferior gira suavemente (Fig. 6).

A seguir, verifique se a guarda da lamina inferior retorne a
posicéo original quando a empunhadeira é levantada.
Angulo obliquo

Antes de a ferramenta elétrica sair da fabrica, esta esta
ajustada para 0°, angulo reto, angulo de corte inclinado
para a esquerda de 45° angulo de corte inclinado para a
direita de 45° com o parafuso de fixagdo de 8 mm, com
o parafuso de 8 mm ﬁA) e com o parafuso de 8 mm (B).
Ao alterar o ajuste, altere a altura do parafuso de fixacao

de 8 mm, do parafuso de 8 mm (A) ou do parafuso de
8 mm (B) rodando-os.
Ao alterar o angulo de inclinagéo para a direita de 45°,
puxe o pino (A) de ajuste na diregdo mostrada Fig. 7-b e
incline a cabega do motor para a direita.
Ao ajustar a cabega do motor para 0°, devolva sempre o
pino (A) de ajuste para a sua posicao inicial mostrada na
Fig. 7-b.

. Verificagdo da posicao do limite inferior da lamina
de serra
Verifique se a lamina de serra pode ser baixada de 9 mm
a 10 mm abaixo do cal¢o da mesa.
Quando substituir uma lamina de serra por uma nova,
ajuste a posicdo do limite inferior de modo a que a
lamina de serra ndo corte a mesa rotatéria ou néo seja
possivel realizar um corte completo.

9.

O

(2

10.

1
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Para ajustar a posi¢ao do limite inferior da lamina de
serra, siga o procedimento (1) indicado abaixo. (Fig. 8)
Para alterar a posicdo de um parafuso de ajuste de
profundidade de 8 mm que funcione como retentor da
posicéo do limite inferior da Iamina de serra.

(1) Rode o parafuso de ajuste de profundidade de 8 mm,
mude a altura em que a cabega do parafuso e a
dobradica entram em contato e ajuste a posicdo do
limite inferior da lamina de serra.

NOTA
Confirme se a lamina de serra esta ajustada de modo a
nao cortar a mesa rotatéria.

ANTES DE CORTAR

1. Corte de uma ranhura na guarda
O suporte (A) possui uma protecéo (consulte a Fig. 10)
na qual se deve fazer uma ranhura quando se usar a
ferramenta pela primeira vez. Desaperte o parafuso de
botéo de 6 mm para retrair ligeiramente a guarda.
Depois de colocar uma pega apropriada de madeira
para assentar sobre as superficies da guia e da mesa,
prenda-a com uma morsa. Deslize a cabega do motor
para tras até ao fim. De seguida aperte a alavanca
bloqueadora de deslizamento. Depois que o interruptor
tiver ligado e a lamina de serra tiver alcancado a
velocidade maxima, abaixe lentamente a empunhadeira
para fazer uma ranhura na guia. (Ver Fig. 19)
PRECAUCAO

N&o faga a ranhura muito rapidamente; do contrario a

guia pode se danificar.

Néo use o corte por deslizamento para tarefas de

entalhamento.

APLICACOES PRATICAS

AVISO

O Para evitar ferimentos pessoais, nunca remova ou

coloque uma pecga de trabalho na mesa enquanto a

ferramenta estiver a funcionar.

Nunca coloque membros do corpo no interior da linha

ao lado do sinal de aviso enquanto a ferramenta estiver

a funcionar (Ver a Fig. 9). Isto podera causar situagcdes

perigosas.

PRECAUCAO

O Eperigoso retirar ou instalar a peca de trabalho enquanto

a lamina de serra estiver girando.

Ao serrar, limpe as aparas da mesa rotatoéria.

Se as aparas do material se acumularem demais, a

lamina de serra ficara exposta. Nunca deixe sua mao ou

qualquer outra coisa chegar perto da lamina exposta.

. Operacao de ligar a maquina

O interruptor se liga quando se puxa o gatilho. Para

desligar, solte o gatilho.

Utilizagdo do conjunto de morsa (Acessoério

padrao) (Fig. 11)

(1) O conjunto do torno pode ser montado no lado esquerdo
da guia {Guia (B)} ou do lado direito da guia {Guia (A)}.

(2) O suporte do parafuso pode ser elevado ou baixado de
acordo com a altura da pega de trabalho.

(3) Rode o manipulo superior e fixe bem a pega de trabalho.

AVISO
Grampeie sempre firmemente ou prenda com morsa
a peca de trabalho a guia; do contrario, ela pode ser
empurrada para fora da mesa e causar assim uma leséo
corporal,

PRECAUCAO
Confirme sempre que a cabega do motor ndo entra em
contato com o conjunto de morsa quando for baixado
para o corte. Se existir risco de que isto possa acontecer,
mova o conjunto do torno para uma posi¢ao onde este
néo tenha contacto com a lamina da serra.

O

O
O

2.



3.

Colocacao do cal¢o da mesa (Fig. 12)

Os calgos da mesa sdo instalados na mesa rotatéria.
Quando a fabrica envia a ferramenta, os calgos de mesa
devem ser fixados de maneira que a lamina de serra
ndo entre em contato com eles. A rebarba da superficie
inferior da peca de trabalho € extraordinariamente
reduzida, se o calgo da mesa estiver preso de maneira
que a brecha entre a superficie lateral do calgo da
mesa e a lamina de serra seja minima. Antes de usar
a ferramenta, elimine esta brecha de acordo com
os procedimentos seguintes.

(1) Corte em angulo recto

)]

Afrouxe os trés parafusos de fenda de 5 mm, e depois
prenda o calgo de mesa do lado esquerdo e aperte
provisoriamente os parafusos de fenda de 5 mm em
ambos os lados. Depois prenda uma pega de trabalho
(cerca de 200 mm de largura) com o conjuto de morsa
e corte-a. Depois de alinhar a superficie de corte com a
borda do calgo de mesa, aperte bem os parafusos de
fenda de 5 mm em cada lado. Retire a pega de trabalho e
aperte bem o parafuso de fenda central de 5 mm. Ajuste
o calgo de mesa do lado direito da mesma forma.

Corte em angulo obliquo esquerdo e direito Ajuste o
calco da mesa de acordo com o procedimento para o
corte em angulo recto.

PRECAUGAO

4.
AvVi

5

Depois de ajustar o calco de mesa para o corte do
angulo reto, o calgo de mesa sera cortado até certo
ponto se for usado para o corte de angulo obliquo.
Quando for necessaria a operagdo de corte obliquo,
ajuste o calgo de mesa para o corte de angulo obliquo.
Confirmagao para uso de subguia (A) (Fig. 13).

SO

Ao cortar em angulo reto, desaperte o parafuso de
orelhas de 6 mm, depois deslize a guia secundaria (A)
para fora e remova-a. Se ndo o fizer, isso pode resultar
no contacto do corpo principal ou da lamina da serra
com a guia secundaria (A) e causar lesbes.

Esta ferramenta elétrica estd equipada com uma
subguia (A).

No caso de corte em angulo recto e em angulo obliquo
esquerdo, use a subguia (A). Entdo, pode-se realizar
cortes estaveis do material com a face traseira larga. Ao
cortar em angulo reto, desaperte o parafuso de orelhas
de 6 mm, depois deslize a guia secundaria (A) para fora
e remova-a, como mostrado na Fig. 13.

Confirmagao para uso de subguia (B) (Fig. 13).

AVISO

6.
M

()

Ao cortar em angulo para a esquerda, desaperte o
parafuso de orelhas de 6 mm e depois deslize a guia
secundaria (B) para fora. Se nédo o fizer, isso pode
resultar no contacto do corpo principal ou da lamina da
serra com a guia secundaria (B) e causar lesoes.

Esta ferramenta elétrica estd equipada com uma
subguia (B). No caso de corte em angulo recto e em
angulo obliquo direito, use a subguia (B). Entdo, pode-se
realizar cortes estaveis do material com a face traseira
larga. Ao cortar em angulo reto, desaperte o parafuso de
orelhas de 6 mm, depois deslize a guia secundaria (B)
para fora, como mostrado na Fig. 13.

Uso de uma linha de tinta (Ajustar a guarda)

Corte em angulo reto

Afrouxe o parafuso de botdo de 6 mm e coloque em
contato a ponta da guia com a peca de trabalho.
Alinhando a linha de tinta da pega de trabalho com o
sulco da guia,ela sera cortada na linha de tinta.

Corte de entalhe e corte radial (Corte de entalhe + corte
de angulo obliquo)

Ao abaixar a secdo do motor, a guia de lamina inferior é
levantada e a lamina de serra aparece.

Alinhe a linha de tinta com a lamina de serra.
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PRECAUGAO

—

Em alguns arranjos quando a mesa rotatéria € girada,
a guia se projeta da superficie. Afrouxe o parfuso de
botdo de 6 mm e empurre a guia para posicao retraida.
Néo levante nunca a guia de |&mina inferior enquanto a
l&mina de serra estiver girando. Ao cortar num angulo de
45° para a direita ou mais, deslize a guia para tras.

A guia e a subguia (A) e subguia (B) ndo apenas
entrardo em contato e afetardo de maneira desfavoravel
a precisao do corte, mas também pode-se causar danos
a guia.

. Ajuste de posicao da linha a laser

Neste modelo, a linha de tinta pode ser feita faciimente
com o marcador a laser. Um interruptor acende o
marcador a laser (Fig. 14).

Consoante a escolha de corte, a linha de laser pode
ser alinhada com o lado esquerdo da largura de corte
(lamina da serra) ou a linha de tinta no lado direito.

A linha a laser é ajustada com a largura da lamina de
serra quando do envio de fabrica. Ajuste as posi¢des da
lamina de serra e da linha a laser seguindo os passos
que convém para 0 seu caso.

Ligue o marcador a laser e faga um sulco de cerca de
5 mm de profundidade na peca de trabalho que tenha
cerca de 20 mm de altura e 150 mm de largura. Prenda a
peca que tem o sulco na morsa da maneira que ela esta
e ndo a movimente. Para o trabalho de sulcos, consulte
“19. Processos de corte de ranhuras”

Entéo, gire o ajustador e mude a linha a laser de posigéo.
(Se girar o ajustador no sentido horario, a linha a laser
vai mudar para a direita e se girar no sentido anti-horario,
a linha a laser vai mudar para a esquerda.) Quando
trabalhar com uma linha de tinta alinhada para o lado
esquerdo da lamina de serra, alinhe a linha a laser com
a ponta esquerda do sulco (Fig. 15).

Quando alinha-la com o lado direito da lamina de serra,
alinhe a linha a laser com a ponta direita do sulco.
Depois de ajustar a posi¢éo da linha a laser, desenhe
uma linha de tinta em angulo reto na pega de trabalho
e alinhe essa linha de tinta com a linha a laser. Quando
alinhar a linha de tinta, deslize a peca de trabalho pouco
a pouco e prenda-a com a morsa numa posi¢ao onde a
linha a laser se sobrepde com a linha de tinta. Trabalhe
fazendo sulcos novamente e verifique a posi¢ao da linha
a laser. Se desejar mudar a posi¢ao dalinha a laser, faga
ajustes novamente seguindo os passos de (1) a (3).

AVISO

O
O

e}

Certifique-se antes de colocar o plugue na tomada de
que o corpo principal do marcador a laser esta desligado.
Tome o maior cuidado ao manusear o gatilho do
interruptor para o ajuste de posicdo da linha a laser, pois
o plugue estara na tomada durante a operagéo.

Se o gatilho do interruptor for puxado inadvertidamente,
a lamina de serra pode girar e causar acidentes
inesperados.

Na&o retire 0 marcador a laser para ser usado para outros
propositos.

PRECAUCAO (Fig. 16)

O
O

(eXe)

Radiacéo a laser — Nao olhe fixamente para o feixe de
laser.

Radiac&o alaser na mesade trabalho. N&o olhe fixamente
para o feixe de laser. Se for exposto diretamente ao feixe
de laser, seu olho pode sofrer lesdes.

N&o o desmonte.

Evite impactos fortes sobre o marcador a laser (corpo
principal da ferramenta), caso contrario, a posi¢éo da
linha a laser pode néo funcionar, provocando danos ao
marcador a laser assim como reduzindo a vida util do
dispositivo.

Mantenha o marcador a laser aceso apenas durante
uma operagao de corte. A iluminagédo prolongada do
marcador a laser pode reduzir a vida util do dispositivo.
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O

O uso de controles ou ajustes ou desempenho de
procedimentos diferentes dos especificados neste
manual pode resultar em exposi¢éo perigosa a radiagao.

NOTA

O
O

Efectue o corte sobrepondo a linha de tinta com a linha
de laser.

Quandoalinhadetintaealinha de laser séo sobrepostas,
a forga e a fraqueza da luz mudard, resultando numa
operacao de corte estavel, uma vez que pode facilmente
discernir a conformidade das linhas. Isto garante um
numero minimo de erros de corte.

Em operagdes ao ar livre ou perto de janelas, pode-se
tornar dificil observar a linha a laser devido a claridade.
Nestas circunstancias, mude para um local que
néo esteja diretamente sob a luz do sol e coloque a
ferramenta em funcionamento.

Verifique e certifique-se periodicamente se a posi¢cao
da linha de laser esta correcta. No que toca ao método
de verificagdo, desenhe linha de tinta de angulo recto
na peca de trabalho com a altura de cerca de 20 mm e
largura de 150 mm e verifique se a linha de laser esta de
acordo com a linha de tinta [O desvio entre a linha de
tinta e a linha de laser deve ser inferior a largura da linha
de tinta (0,5 mm)] (Fig. 17).

8. Operacao de corte

(1)

2

—
&L

(4

Tal como indicado na Fig. 18, a largura da lamina da
serra é a largura do corte. Assim, deslize a peca de
trabalho para a direita (visto da posicdo do operador)
quando o comprimento (p) for pretendido ou para a
esquerda quando o comprimento (@) for pretendido.

Se for utilizado um marcador de laser, alinhe a linha de
laser com o lado esquerdo a lamina da serra e alinhe a
linha de tinta com a linha de laser.

Depois de ligar o interruptor e verificar se a lamina de
serra estd girando na velocidade maxima, empurre a
empunhadeira lentamente para baixo enquanto mantém
a alavanca (A) para baixo e traga a lamina de serra para
perto do material a ser cortado.

Uma vez que a lamina de serra entre em contato
com a peca de trabalho, empurre gradualmente a
empunhadeira para baixo para cortar a peca.

Depois de cortar a pega na profundidade desejada,
desligue a ferramenta e deixe a lamina de serra parar
completamente antes de levantar a empunhadiera
da peca de trabalho para que ela retorne a posi¢éo
completamente retratil.

PRECAUCAO

o
O

Para dimensoes maximas de corte, consulte a tabela de
“ESPECIFICACOES”.

Um aumento de pressdao na empunhadeira ndo vai
aumentar a velocidade de corte. Ao contrario, presséo
demasiada pode resultar em sobrecarga do motor e/ou
eficacia de corte diminuida.

Sempre que a ferramenta ndo estiver sendo usada,
confirme que o gatilho do interruptor estd na posicéo
OFF e que o plugue foi retirado da tomada.

Desligue sempre a ferramenta e deixa que a lamina
de serra pare completamente antes de levantar a
empunhadeira da peca de trabalho. Se a empunhadeira
for levantada enquanto a lamina de serra estiver ainda
girando, a pega cortada pode ficar emperrada contra
a lamina de serra fazendo com que fragmentos se
espalhem perigosamente.

Ao finalizar cada operagdo de corte ou de corte
profundo, desligue a ferramenta e verifique se a lamina
de serra parou de girar. Levante, entéo, a empunhadeira
e retorne-a na posigdo completamente retratil.

Esteja absolutamente seguro de retirar o material
cortado da parte de cima da mesa rotatdria antes de
prosseguir para 0 passo seguinte.
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10.

Uma operagdo de corte continua pode resultar na
sobrecarga do motor. Toque no motor e se 0 mesmo
estiver quente, interrompa a operacdo de corte durante
cerca de 10 minutos e, de seguida, recomece a
operacao de corte.

Corte de pecas estreitas (Corte de presséao)
(Fig.19)

Deslize a dobradiga para baixo até o suporte (A), entdo
aperte o botdo bloqueador do deslizamento (Fig. 2).
Abaixe a empunhadeira para cortar a peca de trabalho.
Usando a ferramenta elétrica desta forma permite o
corte de pecas de até 107 mm quadrados.

Cortar pecas de trabalho de grandes dimensées
(Fig. 20, 21)

Podera acontecer que ndo possa fazer um corte total,
em certas situagbes, dependendo da altura da peca
de trabalho. Neste caso, monte no quadro auxiliar com
parafusos de cabeca plana de 6 mm e porcas de 6 mm
usando os orificios de 7 mm na superficie do guia (dois
orificios em cada lado). (Fig. 20)

Consulte "ESPECIFICACOES" para a espessura do
quadro auxiliar.

NOTA

Ao cortar uma peca de trabalho que exceda os 107 mm
de altura em angulo recto ou 70 mm em angulo obliquo
esquerdo ou 45 mm em angulo obliquo direito, ajuste
a posicao do limite inferior de modo a que a base da
cabega do motor ndo entre em contato com a pega de
trabalho.

Para ajustar a posigcao do limite inferior da serra de lamina,
siga o procedimento (1) indicado na Fig. 21.

M

11.

—
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Baixe a cabeca do motor e rode o parafuso de ajuste
de profundidade de 8 mm e faga ajustes de modo a que
exista uma folga de 2 mm a 3 mm entre a posigdo do
limite inferior da cabega do motor e o topo da peca de
trabalho na posigéao do limite inferior da lamina de serra
onde a cabeca do parafuso de profundidade de 8 mm
entra em contato com a dobradica.

Corte de pecas largas (Corte por deslizamento)
(Fig. 22)

Pecas de trabalho com mais de 107 mm de altura e
312 mm de largura:

Desaperte o botdo bloqueador do deslizamento (A)
(Fig. 2), pegue na empunhadeira e deslize a lamina de
serra para a frente.

De seguida, exerca pressdo sobre a empunhadeira e
deslize a lamina de serra para tras para cortar a pega de
trabalho. Isto facilita o corte de pecas de trabalho de até
107 mm de altura e 312 mm de largura.

Pecas de trabalho de até 120 mm de altura e 260 mm de
largura:

As pecas de trabalho de até 120 mm de altura e 260 mm
de largura podem ser cortadas do modo descrito no
paragrafo 15-(1) acima.

PRECAUCAO

O

Ao cortar uma peca de trabalho de 120 mm de altura,
ajuste a posig¢éo do limite inferior da cabega do motor
de modo a que o espago entre a extremidade inferior da
cabega do motor e a pega de trabalho seja de 2a 3 mm
na posi¢ao do limite inferior.

Se a empunhadeira for pressionada com forga excessiva
ou lateral, a lamina de serra pode vibrar durante a
operacao de corte e causar marcas de corte indesejadas
na peca de trabalho, reduzindo assim a qualidade do
corte.

Do mesmo modo, pressione a empunhadeira
suavemente e com cuidado.

No corte por deslizamento, empurre suavemente a
empunhadeira para tras (retrocesso) numa operagéo
simples e suave. Se parar o movimento da empunhadeira
durante o corte provoca marcas de corte indesejadas na
peca de trabalho.



AVISO
O Para o corte por deslizamento, siga os procedimentos.
O corte por deslizamento para a frente (na direccéo do
operador) é muito perigoso porque a lamina de serra
pode ressaltar para cima a partir da peca de trabalho.
Por isso, faca sempre deslizar a lamina no sentido
contrario ao operador.
Coloque sempre o carro totalmente para tras ap6s cada
operacao de corte cruzado, no sentido de reduzir o risco
de ferimentos.
Nunca coloque sua mé&o na empunhadeira lateral
durante a operagéo de corte porque a lamina de serra
fica perto da empunhadeira lateral quando o topo do
motor esta abaixado.
12. Processo de corte de entalhe
(1) Afrouxe a empunhadeira lateral e puxe para cima a
alavanca para bloqueadores de angulo. Depois, ajuste
a mesa rotatéria até que o indicador se alinhe com o
ajuste desejado na régua de entalhe (Fig. 23).
(2) Reaperte a empunhadura lateral para prender a mesa
rotatéria na posi¢éo desejada.
(3) A régua de entalhe indica tanto o angulo de corte na
régula de angulo como a inclinagdo na escala de graus.
(4) A inclinagdo, que é a razdo entre a altura e a base da
secédo triangular a ser removida, pode ser usada para
ajustar a régua de entalhe em vez do angulo de corte, se
desejado.
Portanto, para cortar uma pega de trabalho num grau de
2/10, ajuste o indicador para esta posi¢ao.
NOTA
O Sao fornecidas paradas positivas a direita e a esquerda
do ajuste central de 0°, em ajustes de 15°, 22,5°, 30°
e 45°. Verifiqgue se a régua de entalhe e a ponta do
indicador estdo corretamente alinhadas.
A operagdo da serra com a régua de entalhe e o
indicador for a de alinhamento, ou com a empunhadura
lateral ndo apertada adequadamente vai resultar em
pouca precisdo de corte.
13. Processo de corte obliquo (Fig. 24)
(1) Afrouxe o grampo da alavanca e incline a lamina de
serra para a esquerda ou para a direita. Ao inclinar a
cabecga do motor para a direita, puxe o pino de ajuste (A)
para tras.
Ogrampo da alavanca adota o sistema de engate.
Quando a bancada de trabalho e o corpo principal
entram em contato, puxe o grampo da alavanca na
diregdo da seta marcada como ilustra a Fig. 24, e mude
a direcdo do grampo da alavanca.
Ajuste o angulo de inclinagcdo até o ajuste desejado
enquanto observa a régua de angulo obliquo e o
indicador, depois prenda o grampo da alavanca.
AVISO
Quando a peca de trabalho estiver presa na lado
esquerdo ou direito da lamina, o pedago cortado curto
vai permanecer no lado direito ou esquerdo da lamina
de serra. Desligue sempre a corrente e deixe que a
lAmina de serra pare completamente antes de levantar
a empunhadeira da peca de trabalho.
Se a empunhadeira estiver levantada enquanto a lamina
de serra estiver ainda girando, o pedacgo cortado pode
emperrar contra a lamina de serra fazendo com que
fragmentos se espalhem perigosamente.
Quando parar a operagéo de corte de bisel, inicie o corte
apos puxar a cabega do motor para a posigao inicial.
A comecar do meio, sem puxar para tras, faz com que a
tampa de seguranca seja apanhada na ranhura de corte
da peca de trabalho e entrar em contacto com a lamina
de serra,
PRECAUCAO
Ao cortar uma peca de trabalho de 75 mm de altura
na posicao de corte obliquo esquerdo de 45° ou uma
peca de trabalho de 50 mm de altura na posi¢do de
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corte obliquo direito de 45°, ajuste a posi¢do do limite

inferior da cabega do motor para que o espago entre a

extremidade inferior da cabega do motor e a pega de

trabalho seja de 2 a 3 mm na posi¢ao do limite inferior

(consulte "11. Verificagdo da posi¢do do limite inferior da

lamina de serra" na pagina 94).

Processos de corte radial

Corte radial pode ser feito seguindo-se as instrugdes 12

e 13 acima. Para dimensGes maximas de corte radial,

consulte a tabela de “ESPECIFICACOES”.

PRECAUCAO

Prenda sempre a peca de trabalho com a mao direita ou

esquerda e corte-a deslizando a parte redonda da serra

para tras com a méo esquerda.

E muito perigoso girar a mesa rotatéria para a esquerda

durante o corte radial porque a lamina de serra pode

entrar em contato com a mao que esta prendendo a

peca de trabalho.

No caso de corte radial (angulo +inclinagdo) pela

inclinagdo a esquerda, deslize a guia secundaria (B)

para fora e inicie a operacgao de corte.

No caso de corte radial (angulo +inclinagdo) pela

inclinagéo a direita, remova a guia secundaria (A) e inicie

a operacao de corte.

Corte de materiais compridos

Ao cortar materiais compridos, use uma plataforma

auxiliar que tenha a mesma altura do suporte (acessério

opcional) e a base do equipamento auxiliar especial.

Capacidade: Material de madeira (L x A x C)

300 mm x 45 mm x 1300 mm ou
180 mm x 25 mm x 2000 mm

16. Instalacado dos suportes ... (Acessorio opcional)
Os suportes ajudam a manter estaveis as pegas mais
compridas e no lugar durante a operacéo de corte.

(1) Como indicado na Fig. 25, use um esquadro de ago para
alinhar a borda superior dos suportes com a superficie
da base.

Afrouxe a porca de asas de 6 mm. Gire o parafuso de
ajuste de altura de 6 mm e ajuste a altura do suporte.

(2) Apds o ajuste, aperte firmemente a porca de asas
de 6 mm e a empunhadeira com o parafuso de 6 mm
(acessorio opcional). Se o comprimento do parafuso de
ajuste de altura de 6 mm for insuficiente, coloque uma
placa fina embaixo. Certifique-se de que a ponta do
parafuso de ajuste de altura de 6 mm né&o se projeta no
suporte.

PRECAUCAO

O Ao transportar ou carregar a ferramenta, ndo segure

pela alga.

Existe o perigo de que a al¢a deslize para fora da base.

Em vez disso, segure pela empunhadeira.

Obturador para corte de precisdo ... (Obturador e

suporte sao acessorios opcionais)

O obturador facilita a precisdo continua de corte em

comprimentos de 285 mm a 450 mm.

Para instalar um obturador, prenda-o no suporte com um

parafuso de botdo de 6 mm como mostra a Fig. 26.

Confirmagéao do uso da morsa de moldura da

coroa, obturador de moldura da coroa (L) e (R)

(Acessorios opcionais)

(1) Osobturadores de molduradacoroa (L) e (R) (acessorios
opcionais) permitem cortar com mais facilidade de
moldura da coroa sem inclinar a lamina de serra. Instale-
0s na base em ambos os lados, como mostra a Fig. 27.
Depois de inseri-los, aperte os parafusos de botao de
6 mm para prender os obturadores de moldura da coroa.

(2) A morsa de moldura da coroa (B) (acessoério opcional)
pode ser montada seja na guia esquerda (Guia (B))
ou na guia direita (Guia (A)). Ela pode ficar junto da
inclinagdo da moldura da coroa e o torno pode ser
pressionado para baixo.

14.

15.

O
17.

18.
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Gire o botéo superior, como necessario, para prender
firmemente a moldura da coroa na posicao. Para levantar
ou baixar o torno, primeiro desaperte o parafuso Allen.
Depois de ajustar a altura, aperte firmemente o parafuso
de asas de 6 mm; depois gire o botdo superior, como
necessario, para prender a moldura da coroa na posigao
(Fig. 28).

Posicione a moldura da coroa om sua BORDA DE
CONTATO COM A PAREDE contra a guia e sua BORDA
DE CONTATO COM O TETO contra os obturadores
de moldura da coroa, como mostra a Fig. 28. Aperte o
parafuso de asas de 6 mm para prender os obturadores
de moldura da coroa. Consulte a tabela inferior para o
angulo de entalhe.

Use a subguia (A) para prender a moldura da coroa mais
firmemente (Fig. 11).

AVISO
Sempre grampeie ou prenda com a morsa firmemente
para fixar a moldura da coroa na guia; do contrario, a
moldura da coroa pode se langar da mesa e provocar
lesbes corporais. Nao faga cortes obliquos. O corpo
principal da lamina de serra pode entrar em contato com
a subguia resultando em um ferimento.

PRECAUCAO
Confirme sempre se a cabeca do motor ndo entra em
contacto com o conjunto da morsa do molde da coroa
quando é baixado para corte. Se existir algum perigo de
que isso possa acontecer, desaperto o parafuso Allen
e mova torno para uma posi¢cdo em que nao entre em
contacto com a lamina da serra.

19. Processos de corte de ranhuras
As ranhuras na pega de trabalho podem ser cortadas
ajustando-se o parafuso de ajuste de profundidade de 6
mm (Fig. 29).

(1) Gire a empunhadeira de trava na direcgédo apresentada

na Fig. 30.
Baixe a cabeca do motor e gire o parafuso de ajuste de
profundidade de 6 mm com a méo. (Onde a cabeca do
parafuso de ajuste de profundidade de 6 mm entre em
contato com a dobradica.)

(2) Ajuste a profundidade de corte desejada definindo a
distancia entre a lamina de serra e a superficie da base
(Fig. 29).

NOTA
Ao cortar uma ranhura simples em uma das pontas da
peca de trabalho, retire 0 pedagco desnecessario com
um cinzel.

20. Utilizar o saco do p6 (Acessério padrao) (Fig. 31)

(1) Conecte o saco do pé a conduta da ferramenta elétrica.

(2) Quando o saco do p¢ ficar cheio de serradura, o p6 sera

soprado para fora do saco de p6 quando a lamina da
serra rodar.

Verifique o saco de p¢ periodicamente e esvazie-o antes
de este ficar cheio.

Durante o corte inclinado e composto, monte o saco do
pé em angulo reto a superficie de base.

. Conectar o extrator de pé6 (Vendido separadamente)

(Fig. 32)

Na&o inale as poeiras nocivas geradas pela operacéo de
corte.

A poeira pode pér em perigo a sua saude e das pessoas
presentes.

A utilizagao de um extrator de p6 pode reduzir os perigos
relacionados com o pé.

A maior para do pé pode ser recolhida conectando
o extrator de p6 através do adaptador, da junta e do
adaptador de recolha do p6.

Conecte o extrator de p6 com o adaptador.

(1) Conecte por ordem a mangueira (id 38 mm x 3 m
de comprimento) e o adaptador (Acessério padrdo
do Extrator de pd), a junta (Acessério opcional) e o
adaptador de recolha de pé (Acessorio opcional) com a
conduta da ferramenta elétrica.
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A conexdo é feita premindo na dire¢éo da seta. (Fig. 32)
O adaptador de recolha do p6 (Acessério opcional)
esta fixo na conduta por uma banda de mangueira.
(Acessorio opcional)

MONTAGEM E DESMONTAGEM DA
LAMINA DE SERRA

AVISO
Para evitar acidentes ou lesdes corporais, desligue
sempre o gatilho do interruptor e desconecte o plugue
da tomada antes de retirar ou instalar a lamina de serra.

1. Montagem da lamina de serra (Fig. 33)

(1) Utilize a chave para desapertar o parafuso de 5 mm
apertando a tampa da morsa e remova a tampa da
morsa.

(2) Prima o bloqueio do eixo e desaperte o parafuso de
10 mm com uma chave de 17 mm (acessoério padrao).
Uma vez que o parafuso de 10 mm tem a rosca para a
esquerda, desaperte-o rodando-o para a direita.

NOTA
Se o bloqueio do eixo néo puder ser faciimente premido
para dentro para bloquear o eixo, rode o parafuso de
10 mm com a chave de 17 mm (acessoério padréo)
enquanto aplica presséo no bloqueio do eixo.

A haste da lamina de serra esta travada quando a trava
da haste for pressionada para dentro.

(3) Retire o parafuso e arruela (D).

(4) Levante a guarda da lamina inferior e monte a lamina de
serra.

AVISO
Quando montar a lamina da serra, confirme que a marca
indicadora de rotagdo no protetor da haste (Fig. 1)
corresponde correctamente.

(5) Limpe bem a anilha (B) e o parafuso de 10 mm e instale-
os na morsa da lamina da serra.

(6) Prima o blogqueio do eixo e aperte o parafuso de 10 mm
rodando-o para a esquerda com o0s acessorios padrao
(chave de 17 mm).

(7) Gire a unidade de protegcdo do eixo e enganche o
protetor do eixo na sua posigéo original. Entéo aperte o
parafuso de 6 mm.

PRECAUCAO

O Existe uma guia de poeiras instalada dentro da parte de

trés da dobradiga. Ao remover ou instalar a lamina de

serra, ndo permita o contato com a guia de poeiras. O

contato pode partir ou danificar as pontas da lamina de

serra.

Aperte o parafuso de 10 mm de maneira que ele nédo se

afrouxe durante a operacao.

Confirme que o parafuso de 10 mm esta corretamente

apertado antes de ligar a ferramenta elétrica.

Confirme que a guarda da lamina inferior esta na posicédo

fechada.

. Desmontagem da lamina de serra

Desmonte a lamina de serra invertendo os
procedimentos de montagem descritos no paragrafo 1
acima.

A lamina de serra pode ser facilemente retirada depois
de levantar a guarda da lamina inferior.

PRECAUCAO
N&o tente nunca instalar as laminas de serra exceto as
de 305 mm de diametro.

MANUTENCAO E INSPECAO

AVISO
Para evitar um acidente ou lesdo pessoal, confirme
sempre que o gatilho do interruptor esta desligado e que
o plugue foi desconectado da tomada antes de executar
qualquer manutencéo ou inspegao nesta ferramenta.

O O O
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Se encontrar um defeito na maquina, inclusive nas
guardas e na lamina de serra, informe a pessoa
qualificada assim que possivel.

Inspecao da lamina de serra

Substitua sempre a lamina da serra imediatamente
aquando dos primeiros sinais de deterioragdo ou danos.
Uma lamina da serra danificada pode provocar
ferimentos e uma lamina da serra pode provocar um
funcionamento incorrecto e possivel sobrecarga do
motor.

PRECAUCAO

Nunca utilize uma lamina de serra gasta. Quando uma
lAmina de serra esté gasta, a sua resisténcia a pressao
da méo aplicada pela pega da ferramenta tende a
aumentar, tornando-a insegura.

Inspecao dos parafusos de montagem

Inspecione regularmente todos os parafusos de
montagem e certifique-se de que estdo corretamente
apertados. Caso algum dos parafusos se afrouxem,
aperte-o imediatamente. Se isto ndo for feito, um
problema sério pode ocorrer.

Inspecao das escovas de carvao (Fig. 34)

O motor emprega escovas de carvdo que S&0
pecas consumiveis. Como uma escova de carvao
excessivamente desgastada pode causar problemas
no motor, substitua as escovas de carvao por novas,
com o mesmo numero mostrado na figura, quando
estiverem gastas ou quase chegando ao “limite de uso”.
Além disso, limpe-as e certifique-se de que deslizam
livremente nos suportes de escova.

Sustituicdo da escova de carvao (Fig. 34)

Desmonte a tampa da escova com uma chave-de-fenda.
A escova de carvao pode ser retirada facilmente.
Manutencao do motor

A bobina do motor é o “coragao” da ferramenta elétrica.
Tome todo o cuidado possivel para garantir que a bobina
nao se danifique e/ou fique molhada com 6leo ou com
agua.

Inspeccionar a proteccao
funcionamento correcto
Antes de utilizar a ferramenta, teste a proteccéo inferior
(Fig. 6) para verificar se estd em bom estado e que se
move suavemente.

Nunca utilize a ferramenta a ndo ser que a proteccao
inferior funciona correctamente e esta em bom estado
mecanico.

Armazenamento

Apds o funcionamento da ferramenta tiver terminado,
verifique se aconteceu o seguinte:

(1) O interruptor esta na posicdo OFF.

(2) A ficha de alimentagao foi removida da tomada.
Quando a ferramenta ndo estiver a ser utilizada,
mantenha-a guardada num local seco, afastada das
criangas.

Substituicdo da guarda

Apds uma utilizagdo prolongada, a fenda da lamina na
guarda pode alargar e exigir substituicdo. Se a fenda
da lamina alargar, substitua a guarda por uma nova
(Fig. 32). Apds a substituicdo, faga uma ranhura na
guarda. Consulte "ANTES DE CORTAR 1. Corte de uma
ranhura na guarda" na pagina 94.

Lubrificacao

Lubrifique as seguintes superficies deslizantes uma
vez por més para manter a ferramenta elétrica em boas
condigdes de funcionamento por um longo tempo.
Recomenda-se o uso de 6leo de maquina.

Pontos de suprimento de éleo:

* Parte giratéria da dobradica

* Parte rotativa do suporte (A)

* Parte giratéria do conjunto de morsa

inferior para o
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10.Limpeza

Retire periodicamente lascas e outros materiais do tipo
da superficie da ferramenta elétrica com um pano umido
e ensaboado. Para evitar um mau funcionamento do
motor, proteja-o do contato com dleo ou agua.

Se a linha de laser ficar invisivel devido a residuos e
detritos semelhantes colados a janela da seccdo de
emisséo de luz do laser, limpe a janela com um pano
seco ou um pano suave humedecido com agua com
sabao, etc.

SELECIONAR ACESSORIOS

Os acessorios desta maquina estéo listados na pagina 263.

PRECAUGAO
O conserto, as modificagcbes e a inspecdo das
Ferramentas Elétricas HIKOKI devem ser feitos por uma
Oficina Autorizada da HiKOKI.
O dispositivo a laser em especial deve passar por
manutencao pelo agente autorizado do fabricante de
lasers.
Peca sempre o conserto do dispositivo a laser na Oficina
Autorizada da HiKOKI.
Na operagdo e manutencédo de ferramentas elétricas,
devem ser observados tanto as normas de seguranca
como os regulamentos prescritos em cada pais.

GARANTIA

Garantimos que a HiKOKI Power Tools obedece as normas
legislativas de cada pais. Esta garantia ndo cobre avarias
ou danos derivados de ma utilizagéo, abuso ou desgaste
normal. Em caso de queixa, envie a Ferramenta elétrica,
nao desmontada, juntamente com o CERTIFICADO DE
GARANTIA que se encontra no fundo destas instrugdes
de utilizacdo, para um centro de assisténcia autorizado da
HiKOKI.

NOTA

Devido ao continuo programade pesquisa e desenvolvimento
da HiKOKI, as especificagdes aqui contidas estdo sujeitas a
mudangas sem aviso prévio.
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Informacao a respeito de ruidos e vibragdo do ar
Os valores medidos foram determinados de acordo com a
EN61029 e declarados em conformidade com a ISO 4871.

Nivel de poténcia sonora ponderado A medido: 105 dB (A)
Nivel de presséo sonora ponderado A medido: 92 dB (A)
Incerteza K: 3 dB (A).

Use protegéo auditiva.

Os valores totais da vibragdo (soma do vector triax) séo
determinados de acordo com a norma EN61029.

Cortar madeira:
Valor de emiss&o de vibragdes ah = 3,3 m/s2
IncertezaK = 1,5 m/s2
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O valor total de vibragéo declarado foi medido de acordo
com um método de teste padréo e pode ser utilizado para
comparar ferramentas.

Pode também ser utilizado numa avaliagéo preliminar de

exposicao.

AVISO

O O valor de emissdo de vibragdes durante a utilizagao
da ferramenta elétrica pode ser diferente do valor
total declarado, consoante as formas de utilizagdo da
ferramenta.

O Identificar as medidas de seguranca para proteger
o operador, que sdo baseadas numa estimativa de
exposicdo nas atuais condi¢cdes de utilizacdo (tendo
em conta todas as partes do ciclo de funcionamento,
tais como os tempos em que a ferramenta é desligada
e quando esta a funcionar ao ralenti, além do tempo de
acionamento do gatilho).

Informacdo sobre o sistema de fornecimento de
energia a ser usada com as ferramentas elétricas
supridas com a voltagem nominal de 230 V~

As operacdes de comutagdo de aparelhos elétricos causam
flutuagdes de voltagem.

A operagdo desta ferramenta elétrica sob condi¢des
desfavoraveis da rede pode ter efeitos adversos na
operacéo de outros aparelhos elétricos.

Com a impedancia da rede igual ou menor que 0,29 Ohms
nao havera provavelmente nenhum efeito negativo.
Normalmente, a impedéancia maxima permitida da rede nao
sera ultrapassada quando o ramal da tomada elétrica for
alimentado por uma caixa de juncdo com uma capacidade
de servigo de 25 ou mais amperes.

No caso de pane de eletricidade, ou quando o plugue for
puxado para fora, retorne o comutador imediatamente para
a posicao OFF (desligado). Esta agéo evita um reinicio ndo
controlado.
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12.

13.
14.

Svenska

(Oversittning av originalinstruktionerna)

SAKERHETSFORESKRIFTER FOR
ELVERKTYG

VARNING! Vid anvéndning av elektriska verktyg maste
grundldggande sakerhetsforeskrifter, inklusive de féljande,
alltid féljas for att minska risken fér brand, elektriska stotar
och personskador.

Lés igenom samtliga anvisningar nedan innan denna
produkt tas i bruk. Spara anvisningarna.

For séker anvandning:

1.

Hall arbetsplatsen ren och i ordning. Oordning och skrap
pa arbetsplatsen medfor risk for olycksfall.

Ge akt pa arbetsomgivningen. Utsatt inte verktyget for
regn. Anvand inte verktygen i fuktiga eller vata utrymmen.
Se till att arbetsplatsen &r valbelyst.

Anvand inte ett elverktyg dar det finns risk att det orsakar
brand eller explosion.

Akta dig for elektriska stétar vid &verféring eller
kortslutning. Undvik beréring av jordade foéremal eller
ytor (t.ex. ror, element, spisar eller kylskap).

Hall barn och svaga personer borta. Lat ingen
utomstaende vidréra verktyget eller dess
férlangningskabel. Alla obehériga bor hallas borta fran
arbetsomradet.

Plocka undan verktyg efter avslutad anvandning. Verktyg
som inte anvénds bér forvaras pa en torr plats, hogt upp
eller inlasta sa att varken barn eller svaga personer kan
komma &t dem.

Anvand inte vald. Maskinen arbetar bade sékrare och
battre med den hastighet den &r tilltank for.

Anvand ratt maskin. Tvinga inte en liten maskin gora ett
arbete som ar avsett for ett extra kraftigt verktyg.
Anvand ett verktyg endast for de andamal det ar
konstruerat for—anvand t.ex. inte en cirkelsag for att
saga stockar och kubbar.

Anvand ratt och andamalsenligt utformade arbetsklader.
Anvand inte l6sa klader, smycken eller dylikt som kan
fastna i maskinens rérliga delar. Vi rekommenderar
anvandning av gummihandskar och halksfria skor eller
stovlar utomhus. Anvand duk eller harskydd om du har
langt har.

Anvand skyddsglaségon. Om arbetsmomentet &r
dammigt, anvénd ansiktsmask eller andningsskydd.
Anslut tillbehér f6r dammuppsamling.

Vid kapningsarbete kan gersadgen astadkomma en
betydande méngd stoft som slapps ut fran trumman pa
det fasta skyddet.

(Stoft material: tra eller aluminium)

Se till att tillbehor fér anslutning till en dammuppsamlare
ansluts och anvands pa korrekt satt, nar sddana tillboehor
finns tillgéngliga.

. Hantera sladden forsiktigt. Lyft aldrig maskinen i sladden

och dra aldrig i sladden nar du ska dar ut kontakten ur
eluttaget. Skydda sladden mot varme, olja och vassa
kanter.

Spann alltid fast arbetsstycket med klammor eller
skruvstéd sa att du har bada hénderna fria fér maskinens
mandvrering.

Se till att du har god arbetsstéllning medan du arbetar
med maskinen.

Underhall alltid maskinen val. Hall maskinen bade
ren och i bra skick sa att maskinens arbete blir
badde sékrare och béttre. FOlj noga underhalls-
anvisningarna for ratt smoérjning och byte av tillbehér.
Gor periodisk inspektion av maskinkablarna. Overlat allt
eventuellt reparationsarbete till en auktoriserad verkstad.
Kontrollera regelbundet férlangningskablarna. Byt ut vid
behov.

Hall alltid handtagen torra och rena. Se till att det inte
kommer olja och fett pa dem.

15.

16.
17.

19.

20.

21,

22,

Ta bort alla verktyg nér du inte anvander maskinen, fére
underhallsatgarder och efter byte av tillbehdr, som t.ex.
blad, borrskar, skarblad mm.

Se alltid till att alla I6sa féremal, sdsom justernycklar och
skruvnycklar, har tagits bort innan du startar maskinen.
Se till att maskinen inte startar oavsiktligt. Transportera
aldrig en natansluten maskin med fingret pa
startomkopplaren. Se till att maskinen ar franslagen
innan du ansluter den till ett strdmuttag.

.Anvand férlangningskablar fér utomhusbruk. Nar du

anvander maskinen utomhus, skall du kontrollera att
férlangningskabeln ar f6r utomhusbruk.

Var pa din vakt. Koncentrera dig pa arbetet och anvand
sunt férnuft. Arbeta inte med maskinen nar du ar trétt.
Kontrollera om verktygsdelarna ar skadade. Kontrollera
noga skadan pa sprangskyddet, mm., innan fortsatt
anvandning av maskinen for att se om maskinen och
delen fungerar ordentligt och utfér det arbete den &r
amnad for. Kontrollera anpassningen av och rérligheten
av de rorliga delarna; om det finns skadade eller
brutna delar; fastsattningen av delar, mm. som kan
paverka maskinfunktionen. Sprangskydd och dylika,
skadade delar skall repareras eller bytas ut mot nya
delar i en auktoriserad verkstad om inte annat anges
i bruksanvisningen. Bytet av skadade brytare och
omkopplare skall utféras av en auktoriserad fackman.
Varning!

Anvéndandet av andra tillbehor och delar &n de som
rekommenderas i denna bruksanvisning kan leda till risk
for personskador.

Se till att verktyget repareras av en fackman.

Detta elverktyg &rienlighetmedtillampliga sékerhetskrav.
Reparationer far endast utféras av kvalificerade
personer och med reservdelar av originaltyp. | annat fall
kan anvandaren utséttas for betydande fara.

FORSIKTIGHETSATGARDER
VID ANVANDNING AV KAP- OCH
GERSAG

1.

> wbd

10.
11.
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Se till att golvytan runt maskinen ar plan, val underhallen
och fri fran 16st material, t.ex. flisor och spillbitar.

Se till att det finns tillracklig belysning.

Anvand aldrig ett elverktyg till andra &ndamal an vad som
beskrivs i verktygets bruksanvisning.

Reparation far endast utféras av en auktoriserad
serviceverkstad. Tillverkaren kan inte hallas ansvarig
fér materiella skador eller personskador som uppstatt
pa grund av att verktyget reparerats av en lekman eller
behandlats pa ett felaktigt satt.

Ta inte loss pamonterade skydd eller skruvar fran ett
elverktyg for att garantera att verktyget arbetar pa korrekt
satt enligt dess konstruktion.
Vidrér inte rérliga delar eller
stromtillférseln forst kopplats fran.
Anvand verktyget med lagre ineffekt &n vad som anges
pa verktygets namnplat. Annars kan det handa att
ytbehandlingen férdarvas eller att arbetsprestandan
férsédmras pa grund av motordverbelastning.

Anvand inte I6sningsmedel vid rengéring av plastdelar.
Lésningsmedel, som t.ex. brénsle, thinner, bensin,
koltetraklorid eller alkohol, kan skada plastdelar och
orsaka sprickor. Torka inte av plastdelar med sadana
medel. Rengér plastdelarna med en mjuk trasa som
fuktats latt i tvalvatten.

Anvand endast originaldelar fran HIKOKI vid byte.

Detta verktyg far endast tas isar vid byte av kolborstar.
lllustrationen i denna bruksanvisning som visar
verktyget isértaget &r endast avsedd fér en auktoriserad
serviceverkstad.

tillbehér utan att
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12.
13.

14.

15.
16.

17.

18.
19.

20.
2

-

22.
28.

24.

25.
26.

27.

28.
29.

30.
3

herg

32.

. Anvand

Saga aldrig i jarnmetaller eller murverk.

Se till att den allmana eller koncentrerade belysningen ar
tillrackligt god samt att lagrade och fardiga arbetsstycken
finns i narheten av operatérens normala arbetsposition.
Se till att vid behov béara l&mplig skyddsutrustning,
sasom t.ex.:

Horselskydd for att reducera risken fér nedsatt horsel.
Ogonskydd fér att reducera risken fér 6gonskador.
Andningsskydd fér att reducera risken for att andas in
skadligt damm.

Handskar for hantering av sagklingor (sagklingor ska
baras i en hallare narhelst méjligt) och grova material.
Operatéren maste ha fullgod kunskap om elverktygets
anvandning, justering och drift.

Undvik att avlagsna avskurna bitar eller andra delar av
arbetsstycket fran skaromradet medan elverktyget ar i
drift och sdghuvudet inte &r i vilolage.

Anvand aldrig kap- och gersagen med dess undre skydd
last i 6ppet lage.

Kontrollerat att det undre skyddet rér sig bra.

Anvand inte sdgen utan alla skydd pa plats, i bra skick
och val underhalina.

Anvand korrekt skarpta sagklingor. Observera den
maximala hastigheten som finns markt pa klingorna.
inte sagklingor som &r skadade eller
deformerade.

Anvand inte sagklingor tillverkade av snabbstal.

Anvand endast sagklingor som rekommenderas av
HiKOKI. Anvand sagklingor som uppfyller EN847-1.
Sagklingan ska ha en ytterdiameter mellan 290 och
305 mm.

Valj ratt sdgklinga for det material du ska kapa.

Anvand aldrig kap- och gersagen med klingan vand
uppat eller at sidan.

Kontrollera att arbetsstallet ar fritt fran frammande
material sdsom spikar.

Byt ut bordets insats nér den ar utsliten.

Anvand inte sagen for att kapa annat an aluminium, tré
eller liknande material.

Anvand inte sagen for att kapa andra material &n de som
rekommenderats av tillverkaren.

. Utbytesproceduren for sagklingan, inklusive metoden for

positionsjustering maste utféras korrekt.
Anslut kap- och gersagen till en dammuppsamlande
enhet vid arbete i tré.

33. Var forsiktig vid klyvning.

34.
35.

36.
37.

38.
39.

40.

4

jury

42.

Nar verktyget transporteras eller flyttas ska du inte fatta
tag i hallaren utan i handtaget.

Borja inte kapa forrdn motorns varvtal har uppnatt
maximal hastighet.

Stang genast av sdgen om du upptéacker nagot onormalt.
Stang av strdmmen och véanta tills det att klingan stannat
innan du utfor service eller justering pa verktyget.

Under en ger- eller vinkelkapning far inte klingan lyftas
upp férran den har stannat helt.

Under en skjutande sagning maste sagen skjutas bort
frdn anvandaren.

Ténk alltid pa alla risker som finns vid sagning, sdsom
laserstralning i 6gonen, oavsiktlig tillgang till rorliga delar
pa sladen och maskinen etc.

. Se till att maskinen star stabilt innan varje kap.

Anvand endast sagblad vars hogsta tillatna hastighet
ar hogre an hastigheten for det elektriska verktygets
hastighet utan belastning.

Byt inte ut lasern mot en av annan typ.

Sta inte i linje med sagbladet pa maskinens framsida.
Sta alltid avsides fran sagbladet. Detta skyddar din kropp
fran eventuella kastreaktioner. Hall hander, fingrar och
armar borta frn det roterande sagbladet.
Korsa inte dina armar medan du
verktygsarmen.

anvander
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43.0m séagbladet skulle fastna, stdng av maskinen och

hall i arbetsstycket tills sagbladet stannat helt. For att
forhindra kastreaktioner, kan arbetsstycket inte flyttas
férran efter maskinen har stannat helt.

Korrigera orsaken for sagbladets stopp innan maskinen
aterstartas.

SYMBOLER
VARNING

Nedan visas de symboler som anvands for
maskinen. Se till att du forstar vad de betyder innan
verktyget anvénds.

C12RSH2: Kap- och geringssag

Lés alla sdkerhetsvarningar och alla
instruktioner.

Ha alltid 6gonskydd.

Bar alltid hérselskydd.

Galler endast EU-lander

Elektriska verktyg far inte kastas i
hushallssoporna!

Enligt direktivet 2002/96/EG som avser aldre
elektrisk och elektronisk utrustning och dess
tillampning enligt nationell lagstiftning ska
uttjanta elektriska verktyg sorteras separat och
I&mnas till miljévanlig atervinning.

=
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TEKNISKA DATA
0° 105 mm x 312 mm
45° geringssagning 105 mm x 220 mm
L 45° at vanster 68 mm x 312 mm
Snedsagning ——
45° at hoger 43 mm x 312 mm
Max. 45° snedsagning (4t vanster) +
sagdimension 45° geringssagning (at vanster) 68 mm x 220 mm
(hdjd x bredd) 45° snedsagning (at vanster) +
31° geringssagning (at hoger) 68 mm x 265 mm
Sammansatt 15 dsagning (4t hoger)
snedsagning (at hoger) +
45° geringssagning (at hoger) 43 mm x 220 mm
45° snedsagning (at hoger) +
31° geringssagning (at vanster) 43 mm x 265 mm

Sagklingans matt (yttre diam. x inre diam. x tjocklek)

305 mm x 30 mm x 2,3 mm

Vinkelomfang vid geringssagning

0°-57° at hdger, 0° — 45° at vanster

Vinkelomfang vid snedsagning

0° - 45° Hoger, 0° - 45° vanster

0° — 45°snedsagning o _ 4RO mari . 2 o_ 240 (WA
. (at vanster) 0° — 45° geringssagning (Vanster), 0° — 31° (Hoger)
Sammansatt kapvinkel 045 Gsaam
° — 45°snedsagnin o o . A . o 0 /4
(at héger)g ing 0° — 45° geringssagning (Hoger), 0° - 31° (Vanster)
Spanning (enligt omrade)* 110V ~ 230V ~
Ineffekt* 1520 W
Tomgangsvarv 4000 min-1
Verktygets yttermatt (bredd x djup x hdjd) 655 mm x 890 mm x 724 mm
Vikt (netto) 27 kg
Maximal uteffekt Po<0,4 mW, laserprodukt klass 1M
Lasermarkor (lambda) 650 nm
Lasermedia Laserdiod

* Kontrollera noggrant produktens namnplat ocksa, eftersom det kan handa att uppgifterna skiljer sig at beroende pa

férséljningsland.

STANDARDTILLBEHOR 2

O 305 mm TCT-sagklinga (monterad pa verktyget) ......... 1

O Dammpase A

O 17 mm Hysnycke A

O Skruvstycke ... 1 3

O Hallare A

O Sido handtag (monterad pé verktyget) A

O Understaket (monterad pa verktyget) A

Standardtillbehér kan éndras utan féregdende meddelande. 4.
= 5.

TILLAMPNING

Sagning av olika aluminiumtyper och tréslag.

FORE BRUK 6

FORSIKTIGT 7.

Utfér alla nédvéndiga justeringar innan stickkontakten
ansluts till ett natuttag.
1. Stromfoérsorjning

Kontrollera att den strémkalla som ska anvandas ar i
enlighet med de uppgifter for stromférsorjning som star
angivna pa produktens namnplat.

Anvand inte med likstrém eller transformatorer s& som
en sugtransformator. Det kan orsaka skador eller olyckor.
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Startomkopplare

Kontrollera att startomkopplaren stér i franslaget lage.
Om nétkabeln ansluts till ett natuttag medan avtryckaren
ar i tillslaget lage, startar elverktyget omedelbart vilket
kan leda till en allvarlig olycka.

Férldngningskabel

Anvand en forlangningskabel av tillrécklig tjocklek
och markkapacitet, nar arbetsomradet ar langt fran
stromkallan. Anvand en sa kort férlangningskabel som
praktiskt mojligt.

Avlagsna alla férpackningsmaterial som éar fasta
eller anslutna till verktyget innan du anvénder det.

Frigora laspinnen. (Bild 3)

Foére kompoundsagens leverans fran fabriken lastes
dess huvuddelar pa plats med hjélp av en lasbult.

Flytta pa handtaget en aning for att kunna I6sgéra
lasbulten.

Fast lasbulten i vaxelhuset fore transport av elverktyget.

. Fast dammpasen pa sagen (Bild 1)

Installera kompoundsagen (Bild 4)

Se alltid till att maskinen ar fixerad vid bénken.

Fast kompoundségen i en plan, horisontell arbetsbank.
Valj bultar med 8 mm diameter och av lamplig langd
enligt arbetsbankens tjocklek.

Bultarna bor vara minst 40 mm langre an tjockleken pa
arbetsbénken.

Exempel: anvand bultar av storleken 8 mm x 65 mm for
en arbetsbéank vars tjocklek ar 25 mm.




Svenska

8. Justering av bashallaren (Bild 5)

Lossa 6 mm bulten med den 10 mm hylsnyckeln. Justera
bashallaren tills det att dess bottenyta kommer i kontakt
med béankens eller golvets yta.

Efter justeringen, dra &t 6 mm muttern ordentligt.

9. Kontrollera att det undre skyddet fungerar bra

FORSIKTIGT

O Den har kap- och gersdgen ar utrustad med ett
saghuvudlas som en sakerhetsenhet.

O For att kunna sénka ner saghuvudet vid sagning maste
laset frigdras genom att trycka ner spaken (A) med hjalp
av tummen.

(1) Nar du trycker ner handtaget samtidigt som du trycker pa
spaken (A) ska du kontrollera att det undre skyddet ror
sig bra (Bild 6).

(2) Sedan ska du kontrollera att det undre skyddet atergar till
sitt ursprungliga lage nar handtaget lyfts.

10. Sned vinkel

Innan elverktyget levereras fran fabriken stélls det in pa
0° hoger vinkel, vanster 45° fasvinkelkapning och héger
45° fasvinkelkapning med 8 mm installningsskruv, 8 mm
bult (A) och 8 mm bult (B).

Nar du andrar justeringen, andra héjden pa 8 mm
installningsskruven, 8 mm bulten (A) och 8 mm bulten
(B) genom att vrida pa dem.

Nar du andrar fasvinkeln till hoger 45° dra
installningspinnen (A) i den riktning som visas i bild 7-b
och luta motorhuvudet till héger.

Nar du justerar motorhuvudet till 0°, satt alltid tillbaka
installningspinnen (A) till dess ursprungliga position
sasom visas i bild 7-b.

. Kontrollera sagklingans undre gréanslage
Kontrollera att sagklingan kan sankas ner 9 - 10 mm
under bordets insats.

Nar du byter ut en sagklinga mot en ny, justera det undre
grénslaget sa att sagklingan inte kommer skar i bordet
eller sa att komplett kapning inte kan utforas.

For att justera det undre grénslaget for sagklingan folj
férfarandet (1) som visas nedan. (Bild 8)

Vidare vid &ndring av laget fér en 8 mm djupjusteringsbult
som tjdnar som en stoppare foér undre granslaget for
sagklingan.

(1) Vrid 8 mm djupjusteringsbulten och andra den héjd vid
vilken bultskallen och gangjarnet kommer i kontakt och
&ndra pé s satt det undre grénslaget for sagklingan.

ANMARKNING
Kontrollera att sagklingan ar justerad sa att den inte skar
i bordet.

FORE SKARNING

1. Saga ett spar i skyddet
Hallare (A) har en skyddsanordning (se fig. 10) som ett
spar maste skéras i innan verktyget anvands for forsta
gangen. Lossa pd 6 mm rattbulten fér att kunna dra
tillbaka skyddet lite.
Efter att du har placerat en lamplig trébit pa
stodet och bordytorna, fast det med skruvstycket.
Skjut motorhuvudet bakat till slutet. Dra sedan at
skjutsakringsvredet. Nar strdmmen slagits pa och
sagklingan har uppnatt maximal hastighet sanker du
forsiktigt ner handtaget for att saga ett spar i skyddet.

. (SeBild 19)

FORSIKTIGT
Séga inte sparet for snabbt. Annars kan skyddet skadas.
Anvand inte glidskarning for rafflingsuppgifter.

PRAKTISK TILLAMPNING

VARNING
O Foér att forhindra personlig skada, placera eller flytta
aldrig ett arbetsstycke pa bordet medan verktyget &r
igang.

1

—y
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O Placera aldrig nagon kroppsdel innanfér varningslinjen
medan verktyget ar igang (se Bild 9). Detta innebéar en
.. stor risk.
FORSIKTIGT
O Borttagning eller placering av arbetsstycke medan
sagklingan roterar kan resultera i en olycka.
O Hall den roterande skivan sa fri frin sagspan som mojligt
vid sagning.
O Om fér mycket sdgspan samlas, blottas sagklingan fran
sagmaterialet. Placera inte handen eller ndgonting annat
i narheten av den blottade sagklingan.
1. Mandvrering av startomkopplaren
Dra i avtryckaren for att sla till startomkopplaren. Slapp
avtryckaren for att sla ifran startomkopplaren.
2. Anvanda skruvstycket (standard tillbehor) (Bild 11)
(1) Skruvstadet kan monteras antingen pa det vénstra
anslaget {anslag (B)} eller pa det hdgra anslaget {anslag
(A)}.
(2) Skruvhallaren kan hoéjas eller sankas i enlighet med
hojden pa arbetsstycket.
(3) Lossa pa den 6vre ratten och skruva fast arbetstycket i
ratt lage.
VARNING
Var noga med att alltid fasta arbetsstycket ordentligt mot
staketet med hjalp av kldmman eller tvingen. Annars
finns det risk for att arbetsstycket kastas upp fran bordet
.. och orsakar personskada.
FORSIKTIGT
Kontrollera alltid att maskinhuvudet inte kan komma i
kontakt med tvingen, nar det sénks ner fér sagning. Om
det foreligger nagon risk att den kan géra detta, flytta
skruvstéadet till en plats dér det inte kommer i kontakt
med sagbladet.
3. Placering av bordets insats (Bild 12)
Bordinsatserna installeras i bordet. Nar verktyget
levereras fran fabriken ar bordets insatser s& monterade
att sagklingan inte kommer i kontakt med dom. Grader/
flisor pa arbetsstyckets undersida minskas kraftigt om
insatserna &r monterade sa att gapet mellan insatsen
och sagklingan blir minimalt. Innan verktyget anvands
ska gapet elimineras enligt féljande procedur.
(1) Ratvinkelkapning
Lossa de tre 5 mm maskinskruvarna. Fast den véanstra
insatsen och dra sedantillfalligt & 5 mm maskinskruvarna
i bada andarna. Satt fast ett arbetsstycke (cirka 200
mm brett) med skruvstycket och saga av det. Efter att
ha riktat in snittytan med kanten pa bordets insats drar
du &t 5 mm maskinskruvarna i bada &ndarna. Ta bort
arbetsstycket och dra a 5 mm mittenskruven. Justera
den hogra insatsen pa samma sétt.
(2) Vanster och hoger vinklad (fasad) kapning
Justera insatserna i bordet pa samma séatt for hoger
. vinklad (fasad) kapning.
FORSIKTIGT
Efter justering av bordets insatser for kapning i rat
vinkel kommer insatserna att skadas vid vinklad (fasad)
kapning.
Om vinklad kapning erfordras ska insatserna justeras for
detta.
4. Anvandning av stod (A) (Bild 13).
VARNING
Nér hégervinkelkapning utférs, lossa 6 mm vingskruven
och skjut sedan subanslaget (A) utdt och ta bort
det. Underlatenhet att gora detta kan resultera i att
huvudenheten eller sagbladet kommer i kontakt med
subanslaget (A) och orsaka skador.

Detta verktyg &r utrustat med ett stéd (A).

Vid réatvinklad kapning och vénster faskapning ska du
anvanda stod (A). Sedan kan du utféra stabil kapning pa
material med en bred baksida. Nar hdgervinkelkapning
utférs, lossa 6 mm vingskruven och skjut sedan
subanslaget (A) utat och ta bort det, sdsom visas i
Bild 13.



5. Anvandning av stdd (B) (Bild 13).

VARNING
Nar vanstervinkelkapning utfors, lossa 6 mm vingskruven
och skjut sedan subanslaget (B) utat. Underlatenhet
att gora detta kan resultera i att huvudenheten eller
sagbladet kommer i kontakt med subanslaget (B) och
orsaka skador.

Detta verktyg ar utrustat med ett stdd (B). Vid ratvinklad
kapning och héger vinklad faskapning ska du anvénda
stod (B). Sedan kan du utféra stabil kapning pa material
med en bred baksida. Nar vanstervinkelkapning utférs,
lossa 6 mm vingskruven och skjut sedan subanslaget (A)
utat, sdsom visas i Bild 13.

6. Anvandning av blacklinje (Stélla in skyddet)

(1) Raét vinkelkapning
Lossa pa 6 mm rattbulten och sank skyddets tipp sa att
det far kontakt med arbetsstycket.

Rikta in blacklinjen med arbetsstycket med hjalp av
skyddets spar och saga arbetsstycket i blacklinjen.

(2) Gerkapning och sammansatt kapning (gerkapning +
faskapning)

Nar motordelen sénks ner, lyfts det undre skyddet upp
och sagklingan kommer fram.
. Rikta in blacklinjen med sagklingan.

FORSIKTIGT

Ibland kan det hénda att nar bordet roteras sticker
skyddet fram fran stddet. Lossa pa 6 mm rattbulten
och satt skyddet i tillbakadraget l&ge. Lyft under inga
omstandigheter det undre skyddet nar sagklingan
roterar. Vid hégervinklad faskapning pa 45° eller mer ska
du fora tillbaka skyddet.
Skyddet, stdéd (A) och stdéd (B) kommer inte bara att
komma i kontakt och ge en negativ inverkan pa bade
kapningens precision, utan kan dessutom orsaka skada
pa skyddet.

7. Justering av laserlinjens position
Inriktning av blacklinjen &r enkelt att utféra tack vare
lasermarkéren (Bild 14).

Justera laserlinjens position i férhallande till sagklingans
vanstra sida (bredd) eller med blacklinjen pa hégra sidan
for anpassning till dina énskemal.

Laserlinjen &r justerad till sagklingans bredd vid
leveransen fran fabriken. Justera laserlinjens position
i forhallande till sagklingan enligt féljande steg for
anpassning till dina 6nskemal.

(1) Tand lasermarkdren och gor ett cirka 5 mm djupt spar i
ett arbetsstycke som &r cirka 20 mm hégt och 150 mm
brett. Hall fast arbetsstycket med skruvstycket sa att
det inte ror sig. For att utfora sparet se "19. Procedur for
sagning av spar".

(2) Vrid sedan pa justeringen och flytta pa laserlinjen. (Om

du vrider justeringen medurs flyttas laserlinjen at hoger

och vrider du den moturs flyttas linjen at vanster.) Om du
arbetar med bléacklinjen inriktad mot sagklingans vanstra
sida ska du rikta in laserlinjen med spérets vanstra sida

(Bild 15). Om du riktar in den mot klingans hogra sida

ska du rikta in laserlinjen med sparets hogra sida.

Efter justering av laserlinjens position ritar ett vinkelratt

streck pa arbetsstycket och rikta in det med laserlinjen.

Né&r du riktar in blacklinjen flyttar du arbetsstycket lite

i taget och faster det sedan med skruvstycket i den

position da blacklinjen och laserlinjen ar i linje med

varandra. Gor ett nytt spar och kontrollera laserlinjens
position. Om du behdver justera laserlinjens position gér

du detta enligt steg (1) till (3).

VARNING

O Innan du ansluter till ett vagguttag ska du kontrollera att
maskinen och lasermarkéren &r avstangda.

O Var mycket forsiktig vid hanteringen av tryckknappen
vid justering av laserlinjen da maskinen ar ansluten till
vagguttaget under proceduren.

3

Svenska

Om knappen trycks in av misstag kan sagklingan rotera
vilket kan leda till olyckshandelser.

O Tainte bort lasermarkéren for att anvanda den till andra

. syften.

FORSIKTIGT (Bild 16)

O Laserstralning - Titta inte in i stralen.

O Laserstralning pa arbetsbordet. Titta inte in i stralen.

Om ditt 6ga utsatts for direkt laserstralning kan det

skadas.

Demontera inte enheten.

Lasermarkdren far inte utsattas for kraftiga stotar

(verktygets huvuddel). Annars kan laserlinjen sluta

fungera och lasermarkéren skadas.

O Se till att lasermarkéren endast ar tdnd under kapning.
Langvarig drift av lasermarkdren kan leda till férkortad
livslangd.

O Anvandning av kontroller, justeringar eller utférande av
procedurer andra &n de har angivna kan leda till farlig
stralning.

ANMARKNING

O Utfér kapning genom att féra blécklinjen i linje med
laserlinjen.

O Nér blacklinjen och laserlinjen &r i linje med varandra,
férandras ljusets styrka och det blir lattare att urskilja om
linjerna 6verenstammer och kapningsarbetet blir darfor
stabilt. Detta garanterar dessutom att kapningsmisstagen
blir farre.

O Vid arbete utomhus eller i nérheten av ett fonster kan
det vara svart att se laserlinjen pa grund av solljuset. Om
sa ar fallet ska du flytta verktyget till en plats som inte
paverkas av solljuset och utfora arbetet dar.

O Kontrollera och férsdkra med jamna mellanrum att
laserlinjens position &r réatt. Det kontrollerar du genom
att rita ett vinkelratt streck pa arbetsstycket med en hdjd
pa 20 mm och en bredd pa 150 mm och kontrollera att
laserlinjen &r i linje med blacklinjen. [Skillnaden mellan
blacklinjen och laserlinjen bér vara mindre n bredden
pa blacklinjen (0,5 mm)] (Bild 17).

8. Kapning

(1) Bild 18 visar att bredden pa sagklingan &r densamma

som bredden pa snittet. Skjut arbetsstycket till hoger

(sett fran anvandarens hall) nar langd (b) 6nskas, eller till

vénster nar langd (@) 6nskas.

Om en lasermarkér anvands, rikta forst in laserlinjen

med sagklingans véanstra sidan och rikta darefter in

blacklinjen med laserlinjen.

Efter att ha tryckt p4 knappen och kontrollerat att

sagklingan roterar i maximal hastighet, trycker du sakta

ner handtaget samtidigt som du haller i spaken (A) for att
féra ner klingan i narheten av arbetsstycket.

(3) Néar sagklingan kommer i kontakt med arbetsstycket
trycker du gradvist ner handtaget for att saga i
arbetsstycket.

(4) Nar du sagat till dnska djup i arbetsstycket stanger du av
verktyget och later klingan stanna helt innan du lyfter upp

. handtaget till fullt tillbaka draget lage.

FORSIKTIGT

O F6r maximala dimensioner for kapning, se tabellen
"SPECIFIKATIONER".

O Okat tryck pd handtaget okar inte saghastigheten.
Tvértom innebér for hogt tryck att motorn dverbelastas
och/eller minskad effektiv sagning.

O Kontrollera att tryckknappen &r avstdngd och att
kontakten ar bortkopplad fran uttaget nar maskinen inte
anvands.

O Stang alltid av strommen och vénta tills klingan har
stannat innan du lyfter upp handtaget fran arbetsstycket.
Om handtaget lyfts nar klingan fortfarande roterar kan
det hdnda att den avsagade biten fastnar mot klingan
och material kan slungas ut.

O Varje gang en sagning har utférts ska du alltid stdnga
av knappen och kontrollera att klingan stannat innan du
lyfter handtaget till fullt tillbakadraget lage.

(o)e]

&)
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Svenska

O Var noga med att ta bort allt avségat material fran bordet
och fortsatt sedan till nasta steg.

O Kontinuerlig kapning kan resultera i &verbelastning
pa motorn. Vidrér motorn och om den &r het avbryt
kapningen och vila i ca. 10 minuter och starta sedan
kapningen igen.

9. Kapning av smala arbetsstycken (Tryckkapning)

(Bild 19)
For ner gangjarnet till hallaren (A) och dra sedan at
sladlasratten (Bild 2). For ner handtaget for att kapa
arbetsstycket. Anvandning av verktyget pa det héar
sattet medger kapning av arbetsstycken pa upp till
107 x 107 mm.

10. Kapning av stora arbetsstycken (Bild 20, 21)

Det kan forekomma att fullstdndig kapning inte kan
utféras beroende pa héjden pa arbetsstycket. Om detta
hander montera ett hjalpbord med 6 mm platthuvade
skruvar och 6 mm muttrar i de 7 mm halen pa stodet (tva
hal pa varje sida). (Bild 20)

Se "TEKNISKA DATA" fér tjockleken pa hjélpbordet.

ANMARKNING
Vid kapning av arbetsstycken som &verstiger 107 mm
i héjd i ratvinkel kapning eller 70 mm i vénster
vinklad (fasad) kapning eller 45 mm i héger vinklad
(fasad) kapning, justera det undre granslaget sa att
motorhuvudet inte kommer i kontakt med arbetsstycket.

For att justera det undre grénslaget for sagklingan folj

férfarandet (1) som visas i Bild 21.

(1) Séank motorhuvudet och vrid 8 mm djupjusteringsbulten
och gor justeringar sa att det blir 2 till 3 mm fritt mellan
undre granslaget for motorhuvudet och toppen pa
arbetsstycket vid sagklingans undre granslage dar
huvudet pa 8 mm djupjusteringsbulten &r i kontakt med
gangjarnet.

11.Kapning av breda arbetsstycken (Sladkapning)
(Bild 22)

(1) Arbetsstycken upp till 107 mm héga och 312 mm breda:
Lossa sladlasratten (A) (Bild 2), fatta tag i handtaget och
for sagklingan framét.

Tryck sedan ner handtaget och for tillbaka sagklingan
for att kapa av arbetsstycket. Detta medger kapning av
arbetsstycken upp till 107 mm i héjd och 312 mm i bredd.

(2) Arbetsstycken upp till 120 mm héga och 260 mm breda:
Arbetsstycken upp till 120 mm i héjd och upp till 260 mm
i bredd kan kapas pa samma sétt som beskrivs i paragraf

. 15-(1) ovan.

FORSIKTIGT

O Vid kapning av ett arbetsstycke som ar 120 mm hdgt,
justera undre gréanslaget for motorhuvudet sa att
6ppningen mellan motohuvudet och arbetsstycket ar 2
till 3 mm i undre grénslaget.

O Om handtaget trycks ned med stor eller sidokraft kan
sagklingan komma att vibrera vid kapning och orsaka
obnskade kapmérken i arbetsstycket och minska
kvalitén pa kapet.

Se darfor till att trycka ner handtaget mjukt och forsiktigt.

O Vid sladkapning tryck forsiktigt handtaget tillbaka (bakat)
i ett enkelt smidigt handgrepp. Stop pi handrorelsen
under kapning kommer att orsaka odnskade kapmérken
pa arbetsstycket.

VARNING

O For sladkapning folj forfarandet.

Framat sladkapning (mot anvandaren) ar valdigt farligt
da sagklingan kan hoppa upp fran arbetsstycket. Se
darfor till att alltid skjuta handtaget ivag fran anvandaren.
For alltid tillbaka ekipaget till helt bakre lage efter varje
tvarsnitt for att minska risken fér skador.

O Satt aldrig din hand pa sidohandtaget under kapning da
sagklingan kommer néra sidohandtaget nar motorn &r
nedsénkt.

12. Gerkapning

(1) Lossa sidohandtaget och dra upp spaken for
vinkelstopparna. Vrid sedan bordet tills det att indikatorn
pekar pa dnskad installning (Bild 23).

(2) Dra at sidohandtaget for att lasa bordet i dnskat lage.

(3) Gerskalan indikerar bade kapningsvinkeln  pa
vinkelskalan och stigningen pa gradskalan.

(4) Stigningen, vilket &r hdjdens forhallande till basen pa den
triangeldel som ska tas bort, kan anvéndas fér instéllning
av gerskalan i stéllet for kapningsvinkeln om s& 6nskas.
For att kapa ett arbetsstycke i forhallandet 2/10 stéller du
in indikatorn pa den positionen.

ANMARKNING

O Det finns stopp pa hoger och vénster sida om
mitteninstéllingen 0° vid instaliningarna 15°, 22,5°, 30°
och 45°. Kontrollera att indikatorns spets har korrekt
installning p& gerskalan.

O Om sagen anvands med indikatorn inte korrekt installd
pa gerskalan eller med sidohandtaget inte fullt atdraget
kommer detta att resultera i dalig precision.

13. Vinkelkapning (Faskapning) (Bild 24)

FORSIKTIGT

(1) Lossa klamspaken och vinkla sagklingan at vanster

eller hdger. Vid lutning av motorhuvudet at héger ska
fastsprinten (A) dras bakat.
Klamspaken har ett lassystem. Om den kommer i
kontakt med arbetsbénken eller maskinhuvudet ska du
dra klamspaken i pilens riktning enligt Bild 24 och byta
klamspakens riktning.

(2) Justera fasningsvinkeln till 6nskad instéallining med hjélp
av vinkelskalan och dra sedan at klamspaken.

VARNING
Naér arbetsstycket ar fast pa vanster eller hoger sida om
klingan, kommer den korta avsagade biten att ligga kvar
pa hoger eller véanster sida om sagklingan. Stang alltid av
strdmmen och lat sagklingan stanna helt innan du lyfter
upp handtaget fran arbetsstycket.

Om handtaget lyfts upp nar klingan fortfarande roterar
kan det handa att den avsagade biten fastnar mot
klingan och material slungas ut.

Néar vinkelkapningsarbete stoppas halvvags kan det
startas igen genom att féra tillbaka motorhuvudet till det
ursprungliga laget.

Attstartaigen halvvags utan attfératillbaka motorhuvudet
innebédr att sékerhetsskyddet fastnar i arbetsstyckets

. skarsnitt och kommer i beréring med sagklingan.

FORSIKTIGT
Vid kapning av ett 75 mm hdgt arbetsstycke i 45° vanster
faskapningslage eller ett arbetsstycke som ar 50 mm
hégt i 45° hoger faskapningslage, justera det undre
granslaget for motorhuvudet sa att mellanrummet mellan
undre kanten pa motorhuvudet och arbetsstycket bli 2 till
3 mm i undre granslaget (se "11. Kontrollera sdgklingans
undre grénslage" pa sidan 104).

14. Sammansatt kapning
Sammansatt kapning kan utféras genom att du féljer
instruktionerna i steg 12 och 13 ovan. Fér maximala
dimensioner fér sammansatt kapning, se tabellen

.. "SPECIFIKATIONER".

FORSIKTIGT
Hall alltid fast arbetsstycket med héger eller vénster
hand och kapa genom att skjuta sadgens runda del bakat
med vanster hand.

Det &r farligt att vrida bordet &t vanster under sammansatt
kapning d& sagklingan kan komma i kontakt med den
hand som haller arbetsstycket.

Nar sammansatt kapning utférs (vinkel + avfasning) av
vanster avfasning, skjut subanslaget (B) utat och bérja
kapningsoperationen.

Nér sammansatt kapning utférs (vinkel + avfasning)
av hoger avfasning, ta bort subanslaget (A) och borja
kapningsoperationen.
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15. Kapning av langa material
Vid sammansatt kapning (vinkelkapning + faskapning)
med fasning &t hoger ska stédet (A) vridas medurs och
medverka vid kapningen.

Kapacitet: tramaterial (B x H x L)
300 x 45 x 1300 mm eller
180 x 25 x 2000 mm

16. Installera hallare... (tillval)

Hallarna hjalper till att halla langa arbetsstycken stabila
och pa plats under kapningen.

(1) Anvand en vinkelhake enligt Bild 25 for att rikta
in hallarnas ovre kant med basytan. Lossa 6 mm
vingmuttern. Vrid pa 6 mm héjdjusteringsbulten for att
justera hallarens hojd.

(2) Efter justeringen ska du dra & 6 mm vingmuttern
ordentligt och fast hallarna med 6 mm rattbulten (tillval).
Om 6 mm héjdjusteringsbultens l&angd inte ar tillrécklig
kan du lagga in en tunn platta undertill. Var noga med
att &nden pa 6 mm héjdjusteringsbulten inte sticker ut ur

_ héllaren.

FORSIKTIGT

O Nar verktyget transporteras eller flyttas far det inte hallas
i hallaren.

O Det finns risk for att hallaren glider ut fran basen. Fatta
tag i handtaget i stallet.

17. Stopp for precisionskapning... (stopp och héllare ar
tillval)

Stoppet medger kontinuerlig precisionskapning i langder
pa 285 mm till 450 mm.

For att installera stoppet monterar du det pa hallaren
med 6 mm rattbulten enligt Bild 26.

18. Anvandning av listhallare samt liststopp (L) och (R)

(tillval)

Liststoppen (L) och (R) (tillval) gér det enklare att kapa

lister utan att vinkla sagklingan. Montera dom pé basens

bada sidor enligt Bild 27. Nar dom férts in drar du at 6

mm rattbultarna for att fasta stopparna.

Listhallaren (B) (tillval) kan monteras pa antingen hoger

stod (stod (B)) eller vanster stod (stéd (A)). Den kan

anpassas efter listens lutning och den kan tryckas ner.

Vrid sedan pa den évre ratten efter behov for att fasta

listen pa plats. Lossa forst insexskruven for att hoja

eller sédnka skruvstadet. Efter justering av héjden ska

6 mm vingbulten dras at ordentligt. Vrid sedan pa den

Ovre ratten efter behov for att halla fast listen pa plats

(Bild 28). )

Placera listen med VAGGKONTAKTYTAN mot stodet

och dess TAKKANT mot liststoppen enligt Bild 28.

Justera liststoppen i enlighet med listens storlek. Dra

at 6 mm vingbulten for att fasta liststoppen. Se tabellen

nedan for gervinkel.

Anvand stod (A) for att halla listen battre (Bild 11).

VARNING
Se alltid till att fasta listen ordentligt mot stédet. Annars
kan listen lossa fran bordet och orsaka kroppsskada.
Utfér inte vinklad (fasad) kapning. Maskinhuvudet eller
sagklingan kan komma i kontakt med stddet vilket kan
orsaka skada.

—
—

—
n

FORSIKTIGT
Kontrollera alltid att motorhuvudet inte vidrér
skruvstyckets  topplist nar det sénks under

kapningsarbete. Om det finns risk att avstandshallaren
kan komma i kontakt med sagklingan, ska du lossa
insexskruven och flytta hallaren sa risken undviks.

19. Procedur for sagning av spar
Spar kan sagas i arbetsstycket genom justering av 6 mm
djupjusteringsbulten (Bild 29).

(1) Vrid stopparhallaren i riktning som visas i Bild 30.
Sénk motohuvudet och vrid 6 mm djupjusteringsbulten
for hand. (Dar huvudet pa 6 mm djupjusteringsbulten
kommer i kontakt med gangjarnet.)

(2) Justera till 6nskat sagdjup genom att stalla in avstandet
mellan sagklingan och basens yta (Bild 29).

Svenska

ANMARKNING
Vid sagning av ett enda spar i nagon &nde av
arbetsstycket kan du ta bort de ej 6nskade delen med ett
stamjarn.

20. Anvand dammpaése (standardtillbehér) (Bild 31)

(1) Anslut dammpasen till trumman pa det elektriska
verktyget.

(2) Nar dammpasen blir full med sagspan kommer span att
spruta ut fran dammpasen nér sagbladet roterar.
Kontrollera dammpésen med jamna mellanrum och tém
den innan den blir full.

(3) Vid fas- och gerkapning, fast dammpasen i rat vinkel mot

basytan.

21.Anslut industridammsugaren (sédljs separat)
(Bild 32)
Se till att inte andas in skadligt damm som genereras vid
kapning.

Damm kan skada din och omkringvarande personers
hélsa.

Genom att anvdnda en industridammsugare kan minska
dammrelaterade risker.

Genom att ansluta industridammsugaren via adaptern,
fogen och adaptern till damminsamlingen kan det mesta
av dammet samlas upp.

Anslut industridammsugaren med adaptern.

(1) Anslutiordning, slang (id 38 mm x 3 m lang) och adapter
(standardtillbehdr industridammsugare), fog (extra
tillbehér) och adaptern till damminsamlingen (extra
tillbehér) med trumman pa det elektriska verktyget.
Anslutning goérs genom att trycka i pilens riktning.
(Bild 32)

Adaptern till damminsamlingen (extra tillbehor) ar fast pa
trumman med ett slangband (extra tillbehér).

MONTERING OCH DEMONTERING AV
SAGKLINGA

VARNING
For att motverka olyckshandelse eller personskada
ska du alltid stdnga at tryckknappen och koppla bort
maskinen fran vagguttaget innan du demonterar eller
monterar en sagklinga.

1. Montering av sagklinga (Bild 33)

(1) For att ta av spindelkdpan anvand skruvmejsel for att
lossa 5 mm skruven som haller fast spindelkapan.

(2) Tryckin spindellaset och lossa 10 mm bulten med 17 mm
skiftnyckeln (standardtillbehor).

Eftersom 10 mm bulten ar vanstergangad, lossa den
genom att vrida &t héger.

ANMARKNING
Om spindellaset inte enkelt kan tryckas in for att lasa
spindeln, vrid 10 mm bulten med 17 mm skiftnyckeln
(standardtillbehér) samtidigt som tryck appliceras pa
spindellaset.

(3) Ta bort bulten och brickan (D).

(4) Lyft det undre skyddet och montera sagklingan.

VARNING
Nér du monterar sagklingan ska du kontrollera att
rotationsindikeringen pa klingan och rotationsriktningen
pa vaxellddan (Bild 1) stammer 6verens.

(5) Rengor brickan (B) och 10 mm bulten ordentligt och
montera dem pa sagklingans spindel.

(6) Tryck in spindellaset och dra a 10 mm bulten genom
att vrida det at vanster med standardtillbehdr (17 mm
skiftnyckel).

(7) Vrid spindelskyddet tills det att dess krok befinner sig pa

. sin ursprungliga position. Dra sedan at 6 mm bulten.

FORSIKTIGT

O En dammguide &r installerad inuti bakom gangjarnet.
Vid borttagning eller installation av sagklinga, vidror inte
dammguiden. Kontakt kan bryta eller flisa spetsen pa
sagklingan.




Svenska

O Dra at 10 mm bulten sa att den inte lossar under drift.
O Kontrollera att 10 mm bulten &r ordentligt &tdragen innan
verktyget startas.
O Kontrollera att det undre skyddet ar stangt.
2. Demontering av sagklinga
Demontera  sagklingan genom  att
monteringsanvisningen ovan.
Sagklingan kan latt tas bort efter att det undre skyddet
.. lyfts upp.
FORSIKTIGT
Forsok aldrig montera sagklingor som inte &r 305 mm i
diameter.

UNDERHALL OCH OVERSYN

VARNING
Kontrollera att startomkopplaren star i franslaget lage
och att natkabeln kopplats ur natuttaget innan nagot
underhalls- eller 6versynsarbete pabdrjas, fér att undvika
att en olycka eller personskada intraffar.
Underratta kvalificerad person sa snart som mojligt
om du upptacker fel pa maskinen inklusive skydd eller
ségklinga.

1. Oversyn av sagklinga
Byt alltid ut en sagklinga sa fort det forsta tecknet pa
avnétning eller skada upptécks.
En skadad sagklinga kan orsaka personskada och en
sl6 sagklinga kan forsamra sageffekten och en eventuell

.. Gverbelastning av motorn.

FORSIKTIGT
Anvand aldrig en sl6 sagklinga. Nar sagklingan ar slo
6kas dess motstand till belastningen som anbringas
pa verktygets handtag vilket gér att anvandningen av
verktyget blir riskabel.

2. Oversyn av monteringsskruvar
Kontrollera samtliga monteringsskruvar med jamna
mellanrum fér att férsdkra dig om att de ar ordentligt
atdragna. Dra genast at en skruv som sitter 10st.
Underlatenhet att géra detta kan resultera i en allvarlig
olycka.

3. Oversyn av kolborstar (Bild 34)
Motorn anvander sig av kolborstar, vilka ar utbytbara.
Byt ut en kolborste mot en ny nér den slitits ned till eller
ar véaldigt nara “slitningsgransen”, eftersom en mycket
nedsliten kolborste kan orsaka motorproblem. Hall for
Ovrigt alltid kolborstarna rena och se till att de glider fritt
inuti borsthallarna.

4. Byte av kolborstar (Bild 34)
Ta isér borsthuvudet med en vanlig skruvmejsel.
Kolborstarna kan déarefter enkelt tas bort.

5. Underhall av motor
Motorlindningen ar sjélva “hjartat” i ett elverktyg. Var
forsiktig sa att motorlindningen inte skadas eller kommer
i kontakt med olja eller vatten.

6. Oversyn av undre skydd for att garantera ratt
anvandning
Infér varje anvéndning av verktyget bér du kontrollera att
det undre skyddet (Bild 6) &r i gott tillstdnd och att det ror
sig fritt.
Anvand aldrig verktyget utan att det undre skyddet
fungerar rétt och ar i gott mekaniskt skick.

7. Férvaring
Efter anvandning av verktyget har upphért bér du
kontrollera att det féljande har utforts:

(1) Avtryckaren ér ifranslagen (OFF).

(2) Maskinen ér inte ansluten till vagguttaget.
Nar verktyget inte anvands bor det férvaras pa ett torrt
stalle utom barns rackhall.

vanda pa

8. Byte av skydd
Efter langvarigt anvéndande kan det hénda att
klingskaran i skyddet vidgas och behéver bytas. Om
klingské&ran skulle vidgas, byt skyddet mot ett nytt
(Bild 32). Efter byte gér en skara i det. Se "FORE
SKARNING 1. Saga ett spar i skyddet" pa sidan 104.

9. Smorjning
Smorj de féljande glidytorna en gang i ménaden for att
behalla elverktyget i gott skick under lang tid.
Vi rekommenderar att maskinolja anvands.
Smodrjpunkter:
* Vridbar del pa gangjarn
* Vridbar del pa hallare (A)
* Vridbar del av skruvstycke

10. Rengéring
Avlagsna med jamna mellanrum ségspan och annat
Overblivet material fran verktygets yta med en fuktig
trasa. Skydda motorn fran att komma i kontakt med olja
eller vatten for att undvika att motorfel uppstar.
Om laserlinjen blir osynlig pa grund av att sdgspan och
annat overblivet material fastnar pa lasermarkérens
fénster och ljusavgivande del, torka och rengér fonstret
med en torr trasa eller en mjuk trasa fuktad med sapigt
vatten, osv.

VAL AV TILLBEHOR

Maskinens tillbehér aterfinns i tabellen pa sidan 263.

FORSIKTIGT
Reparationer, modifieringar och inspektioner av HiIKOKIs
elverktyg far endast utféras av en av HiKOKI auktoriserad
serviceverkstad.
Speciellt laserenheten boér underhdllas av en av
tillverkaren for lasern auktoriserad verkstad.
Overlat alltid reparation av laserenheten till en
auktoriserad HiKOKI serviceverkstad.
Vid anvandning och underhdll av elverktyg maste de
sékerhetsbestammelser och standarder som galler i
respektive land iakttas.

GARANTI

Vi garanterar HiKOKI Elektriska verktyg i enlighet med
lagstadgade/landsspecifika bestammelser. Denna
garanti tacker inte defekter eller skada p& grund av
felaktig anvandning, missbruk eller normal forslitning. Vid
reklamation, var god att skicka det elektriska verktyget, ej
isartaget, med GARANTIBEVIS som hittas i slutet pa denna
instruktion, till en auktoriserad HiKOKI serviceverkstad.

ANMARKNING

Till folid av HiKOKl:s standigt pagaende program for
forskning och utveckling kan det handa att de tekniska data
som finns angivna i denna bruksanvisning andras utan
féregdende meddelande.
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Svenska

Information angaende buller och vibrationer
Uppméatta varden har bestamts enligt EN61029 och
faststallts i enlighet med 1ISO 4871.

A-vagd ljudeffektniva: 105 dB (A).
A-vagd ljudtrycksniva: 92 dB (A).
Osékerhet K: 3 dB (A).

Anvand horselskydd.

Vibration totalvarden (triax vektorsumma) har bestamts
enligt EN61029.

Saga tra:
Vibrationsavgivningsvarde @hp = 3,3 m/s2
Oséakerhet K = 1,5 m/s2

Det angivna totalvérdet for vibrationer har matts enligt en
standardtestmetod och kan anvéndas vid jamférelse av
verktyg.

Det kan ocksd anvéndas vid prelimindruppskattning av

exponering.

VARNING

O Vibrationsavgivning under verkligt anvdndande av
elverktyget kan skilja sig frAn det angivna totalvardet
beroende pa det satt som verktyget ar anvant pa.

O lIdentifiera sékerhetsatgarder som kan utforas for att
skydda operatdren som baseras pa en uppskattning av
utsattning i verkligheten (tar med i berakningen alla delar
av anvéndandet s& som nér verktyget ar avstangt och
nar det kdrs pa tomgang utéver ut da startomkopplaren
anvands).

Information angaende det kraftnédt som skall anvéandas
till elverktyg forsedda med en markspéanning pa minst
230V~

Nar elekiriska apparater slas pa eller av, orsakar detta
spanningsvariation.

Anvandning av  elverktyget under ogynnsamma
natspanningsférhallanden kan ge negativa effekter pa
driften av andra elektriska apparater.

Med en elnatsimpedans lika med eller mindre &n 0,29 ohm
kommer det troligen inte att uppsta nagra negativa effekter.
Vanligtvis kommer den maximalt tilldtna elndtsimpedansen
inte att dverskridas, nar avgreningen till kraftuttaget matas
fran en kabelbox med en starkstromskapacitet pa minst 25
ampere.

| hédndelse av stromavbrott eller nér stickkontakten dras ur,
skall strémbrytaren omedelbart stéllas i laget OFF. Detta
férhindrar okontrollerad omstart.
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(Overseettelse af de oprindelige instruktioner)

GENERELLE
FORSIGTIGHEDSREGLER

ADVARSEL! Nar der anvendes elektrisk veerktej, skal

grundlaeggende sikkerhedsregler

at

altid overholdes for
formindske risikoen for brand, elektrisk sted eller

personskade, inklusive falgende.

Lees alle disse instruktioner for dette produkt betjenes og
gem disse instruktioner.

For sikker betjening:

1.

10.

1

-

12.

13.

14.

15.

Hold arbejdsomradet rent. Snavsede arbejdsomgivelser
inviterer til unheld.

Tag arbejdsomgivelserne i betragtning. Udseet
ikke elektriske redskaber for regen, og anvend ikke
elektriske redskaber i vade og fugtige omgiverlser.
Hold arbejdsomradet godt oplyst. Anvend ikke elektrisk
veerktej, hvor brugen udger en risiko for brand eller
eksplosion.

Forebyg elektrisk stad. Undga at komme i direkte kontakt
med jordforbundne flader (eksempelvis rer, radiatorer,
komfurer, koleskabe).

Hold bern og fysisk svagelige personer pa afstand. Lad
ikke tilskuere rere ved maskinen ellerforleengerledningen.
Alle tilskuere skal holdes pa afstand af arbejdsstedet.
Gem ubenyttet veerktej veek. Nar maskinen ikke er i
brug, skal den opbevares pa et tort, hejt placeret eller
aflast sted, udenfor bern og fysisk svagelige personers
reekkevidde.

Pres ikke maskinen. Man far den bedste og sikreste
udferelse, n&r maskinen bruges hensigtsmaessigt.

Brug det rigtige redskab til det arbejde, der skal udferes.
Pres ikke en lille maskine til at udfere et arbejde, hvortil
der behoves et kraftigt redskab. Brug ikke redskabet
til formal, det ikke er bestemt for. Brug f.eks. ikke en
rundsav til at skeere i treegrene eller kaevler.

Veer hensigtsmaessigt pakleedt. Brug ikke lost toj eller
smykker. De kan komme i klemme i de bevaegelige dele.
Nar der arbejdes uden dere, anbefales det at anvende
gummihandsker og skridsikkert fodtegj. Brug harnet til
langt har.

Anvend beskyttelsesbriller og, hvis arbejdet fordsager
stov, stovsmaske.

Tilslut stevudsugningsudstyr.

Arbejdet med denne geringssav kan medfere store
maengder stov fra udtreekningskanalen pa den faste
beskyttelsesdaekke.

(Stev materiale: Trae eller aluminium)

Hvis der er installeret anordninger til tilslutning og
opsamling af stov, ber det kontrolleres, at disse er
tilsluttede og anvendt pa korrekt vis.

. Loft ikke veerktojet i ledningen og tag ikke stikket ud

af stikkontakten ved at rykke i ledningen. Undga at
ledningen kommer i bergring med varme, olie og skarpe
kanter.

Fastger det, der arbejdes med. Brug klamper eller en
skruestik til at fasthold det emne, der arbejdes med. Det
er sikrere end at bruge handen, og du far begge haender
fri til at holde betjene veerktgjet.

Raek ikke over. Hold en forsvarlig fodstilling og en god
balance hele tiden.

Maskinen bgr behandles med omhu og veerkigjet
holdes skarpt og rent; sa far man den bedste og sikreste
udferelse. Folg instruktionerne for smaring og udskiftning
af tilbehear ngje. Se maskinens ledning efter jeevnligt og
tag den til et autoriseret veaerksted i tilfelde af nogen fejl.
Se ogsa forlaengerledningen efter og skift den ud, hvis
den er beskadiget. Serg for, at handtagene holdes torre,
rene og frie for olie og fedt.

Tag stikket ud af stikkontakten, nar veerktojet ikke er i
brug og nar der skal skiftes redskab som f.eks. klinger,
bits og skeer.

16.

18.

19.

20.

21

2

N

Fjern skruetreekkere og justernggler igen—ger det til en
vane at checke efter, at der ikke sidder justernggler o.l. i
maskinen, for den saettes i gang.

. Nar det elektriske veerktgj er tilsluttet strammen, ber man

sorge for, at man ikke kan komme til at teende for det i
utide. Beer derfor ikke veerktajet omkring med en finger
pa afbryderen. Forvis Dem om, at afbryderen er slae fra,
nar De saetter stikket i kontakten.

Brug forleengerledninger til  udenders brug-nar
veerktejet bruges uden dere, m& der kun anvendes
forleengerledninger, der er beregnet for udenders brug.
Veer arvagen og hold hele tiden opmaerksomheden rettet
pa arbejdet. Arbejd ikke med maskinen, nar De er treet.
Se efter beskadigede dele. For maskinen tages i brug,
ber der ses efter, at selve maskinen, beskyttelsesdaekker
og andre dele er i orden og vil fungere korrekt efter
hensigten. Kontroller, at bevaegelige dele er korrekt
monterede, lgberfrit og at der ikke er beskadigede
dele eller andre forhold, der kan pavirke maskinens
funktion. Et beskadiget beskyttelsesdaekke eller anden
der ber repareres eller udskiftes af et autoriseret
serviceveerksted, dersom der ikke er angivet andet i
denne instruktionsbog. Lad altid en defekt afbryder
reparere af et autoriseret servicevaerksted. Brug
ikke maskinen, hvis den ikke kan slas til og fra med
afbryderkontakten pa maskinen.

. Advarsel!

Anvendelse af alt andet udstyr eller tilbehor, end det i
denne instruktionsmanual neevnte, kan udgere en risiko
for personskade.

. Fa Deres veerktej repareret hos kvalificerede personer.

Dette elektriske veerktej opfylde de relevante
sikkerhedskrav. Reparation ber kun udfgres af
kvalificerede personer med anvendelse af originale
reservedele. Alt andet kan udgere en alvorlig fare for

brugeren.

FORSIGTIGHEDSREGLER
VED ANVENDELSE AF KAP-/
GERINGSSAVEN

1.
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Serg for at holde gulvomradet omkring maskinen jeevnt,
godt vedligeholdt og frit for lgse materialer som for
eksempel spaner og afskeeringer.

Serg for tilstraekkelig almenbelysning eller
belysning.

Anvend aldrig el-veerktgjet til andre formal end dem, der
er anfort i brugsanvisningen.

Reparationer ma kun udferes af en autoriseret fagmand.
Fabrikanten er hverken ansvarlig for nogen form for
skade og/eller personskade, der er forarsaget af
reparationer, der er udfert af uautoriserede personer,
eller mishandling af veerktojet.

Afdzekninger og skruer ma ikke fiernes, da det i sa fald
ikke er sikkert, at veerktgijet vil fungere efter hensigten.
Ror ikke ved nogen beveaegelige dele eller nogen
tilbehersdele, med mindre veerktgjet forst er taget ud af
forbindelse.

Anvend veerktgjet ved lavere input end den pa
maerkepladen specificerede, der er ellers vil veere
risiko for, at overfladebehandlingen @delagges,
ligesom arbejdseffektiviteten kan forringes pa grund af
overbelastning af motoren.

Forsog ikke at terre plasticdele rene med
oplgsningsmiddel. Oplgsninghsmidler som for eksempel
benzin, fortynder, renset benzin, kultetrachlorid og
alkohol kan beskadige plasticdelene og bevirke, at de
revner. Forseg ikke at terre dem rene med sadanne
oplgsningsmidler. Renger plasticdele med en blgd klud,
der er fugtet en smule med saebevand.

lokal
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12.
13.

14.

15.

17.

18.
19.

20.
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22.
23.
24.
25.
26.
27.

28.
29.

30.
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33.
34.

35.
36.
37.
38.
39.

Anvend kun originale HIKOKI reservedele.
Dette veerktej ber kun skilles ad, nar kulbersterne skal
skiftes ud.

. Spreengbilledet af samlingen af vaerktgjet i denne

brugsanvisning er kun til brug for autoriserede fagfolk.
Skeer aldrig i jern eller murvaerk.

Tilstreekkelig almindelig eller lokaliseret belysning
forefindes. Materialer og feerdiggjorte arbejdsemner

findes i neerheden af operaterens normale
arbejdsposition.

Baer passende personligt beskyttelsesudstyr. Dette bor
besta af felgende:

Horeveern, sa risiko for hereskader mindskes.
Beskyttelsesbriller for at formindske risikoen for

ojenskader.

Beskyttelsemaske, sa risiko for indanding af skadeligt
stov mindskes.

Handsker til handtering af savklinger (savklinger skal
altid baeres i en holder, nar dette er muligt) og grove
materialer.

Operatgren ber vaere tilstreekkeligt treenet i anvendelse,
indstilling og betjening af maskinen.

.Undlad at fjerne afskeeringer eller andre dele af

arbejdsemnet fra skaereomradet, mens maskinen er
igang og savhovedet ikke er i udgangsstillingen.

Brug aldrig kap- /geringssaven med dens nedre
afskaermning last i den &bne position.

Sorg for, at den nedre skeermplade arbejder letlobende.
Brug ikke saven, uden at skeermpladerne er pa plads, i
god stand og korrekt vedligeholdt.

Brug korrekt slebne savklinger. Overhold den
maksimumhastighed, der er angivet pa savklingen.

.Brug ikke savklinger, der er beskadigede eller
deformerede.

Brug ikke savklinger, der er fremstillet af
hejhastighedsstal.

Brug kun savklinger, der anbefales af HiIKOKI.
Anvendelse af savklinger overholder EN847-1.
Savklingerne skal have en ydre diameter p4 mellem
290 mm og 305 mm.

Veelg de korrekte savklinger til det materiale, der skal
skeeres.

Anvend aldrig kap- /geringssaven med savklingen vendt
opad eller til siden.

Serg for, at emnet er frit for fremmedlegemer som for
eksempel sem.

Udskift bordindsatsen, nar den er slidt op.

Brug ikke saven til at skeere andre materialer end
aluminium, tree eller lignende materialer.

Brug ikke saven til at skeere andre materialer end dem,
der anbefales af producenten.

. Fremgangsmade ved udskiftning af savklinger, herunder

metoden til genpositionering og en advarsel om, at dette
skal udferes korrekt.

. Tilslut kap- /geringssaven til en stovopsamlingsenhed,

nar du saver i tree.

Veer forsigtig ved notning.

Nar veerktojet transporteres eller beeres, ma du ikke tage
fat i holderen. Tag fat i handtaget i stedet for i holderen.
Start forst med at skaere, nar motorrotationen nar den
maksimale hastighed.

Sluk straks for kontakten, hvis der observeres unormale
forhold.

Sluk saven, og vent p4, at savklingen stopper, inden der
udferes service pa eller justering af et veerktgj.

Under en gerings- eller skraafskaering ber klingen ikke
loftes op, fer rotationen er helt ophert.

Under glideudskeeringen skal saven skubbes veek fra
operatgren.

Dansk

40. Tag alle andre potentielle farer

maskinens glidemekaniske dele og sa videre.

41. Fer hvert snit skal du sikre dig, at maskinen er stabil.
Brug kun savklinger hvis maksimalt tilladte hastighed er
hgjere end maskinens frilobshastighed.

Udskift ikke laseren med en anden type.

42. Sta ikke pa linje med savklingen, foran maskinen. Sta
altid ved siden af savklingen. Dette beskytter din krop
mod eventuelle tilbageslag. Hold altid haender, fingre og
arme veek fra den roterende savklinge.

Kryds ikke dine arme, ved betjening af vaerktejsarmen.

43. Hvis savklingen kommer i klemme, sluk for maskinen og
hold arbejdsemnet, indtil savklingen er stoppet helt. For
at forebygge tilbageslag ma arbejdsemnet ikke flyttes,
for maskinen er stoppet helt.

Korrigér arsagen til at savklingen kom i klemme, for du
genstarter maskinen.

SYMBOLER

ADVARSEL

Det folgende viser symboler, som anvendes for
maskinen. Veer sikker pa, at du forstar deres

betydning, inden du begynder at bruge maskinen.

ved
udskaeringsoperationer i betragtning, f.eks. laserstraling
i dine gjne, utilsigtet adgang til de bevaegelige dele pa

C12RSH2: Kap-/gerringssav

Lees alle sikkerhedsadvarsler og alle
instruktioner.

Brug altid beskyttelsesbiriller.

Brug altid hereveern.

Kun for EU-lande

Elektrisk veerktej ma ikke bortskaffes som
almindeligt husholdningsaffald!

| henhold til det europaeiske direktiv 2002/96/
EU om bortskaffelse af elektrisk og elektronisk
udstyr og geeldende national lovgivning

skal brugt elveerktgj indsamles separat og

muligt.

bortskaffes pa en made, der skaner miljoet mest
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SPECIFIKATIONER
0° 105 mm x 312 mm
Gering 45° 105 mm x 220 mm
Venstre 45° 68 mm x 312 mm
Vinkel
Hojre 45° 43 mm x 312 mm
Max. Vinkel (Venstre) 45° +
skeerekapacitet Gering (Venstre) 45° 68 mm x 220 mm
e Vinkel (Venstre) 45
bredde inkel (Venstre) 45° +
) _ Gering (Hejre) 31° 68 mm x 265 mm
Samiing Vinkel (Hgijre) 45
inkel (Hajre) 45° +
Gering (Hajre) 45° 43 mm x 220 mm
Vinkel (Hgjre) 45° +
Gering (Venstre) 31° 43 mm x 265 mm

Savklinges mal (ydre diam. x indre diam. x tykkelse)

305 mm x 30 mm x 2,3 mm

Geringsskeeringsvinkel

Hgjre 0° - 57°, Venstre 0° — 45°

Vinkelskeeringsvinkel

Hojre 0° - 45°, Venstre 0° — 45°

Skraskeeringsvinkel

Vinkel (Venstre) 0° — 45°

Gering (Venstre) 0° - 45°, (Hgjre) 0° — 31°

Vinkel (Hgjre) 0° — 45°

Gering (Hajre) 0° — 45°, (Venstre) 0° - 31°

Spaending (efter omrader)* 110V~ 230V~
Input* 1520 W
Tomgangshastighed 4000 min-1
Maskinmal (bredde x lzengde x hgjde) 655 mm x 890 mm x 724 mm
Vaegt 27 kg

Maksimalt output P0<0,4 mW klasse 1M laserprodukt
Laserindikator (lambda) 650 nm

Lasermedie Laserdiode

*

STANDARDTILBEHOR 2

O 305 mm TCT savklinge (monteret pa veerktgjet) .......... 1

O Stovpose A

O 17 mm Topngagle A

O Skruestik......... 13

O Holder-... A

O Sidehand i A

O Under-anleegsflade (monteret pa veerktojet) A

Standardtilbeher kan sendres uden varsel. 4.
5

ANVENDELSE

Skeering i forskellige typer aluminium og tree.

INDEN ANVENDELSEN g-

FORSIGTIG '

Udfer alle de nedvendige justeringer, inden stikket

seettes i stikkontakten.
1. Stromkilde

Forvis Dem om, at den stromkilde der skal anvendes,
modsvarer effektkravene pa veerktgjets meerkeplade.
Ma ikke bruges med jaevnstrem eller omformere som
f.eks. transformatorer. Ger du det, kan det muligvis
medfore skader eller uheld.
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Husk at kontrollere meerkepladen pa veerktejet, da den varierer efter omrade.

. Stromafbryder

Forvis Dem om, at stromafbryderen er sat i stilling
OFF. Hvis stikket seettes i en stikkontakt, mens
trykkerkontakten er i stiling ON, vil el-veerktgjet starte
umiddelbart, med risiko for alvorlig personskade til folge.
Forleengerledning

Hvis stromkilden ikke er i umiddelbar nzerhed af
arbejdsstedet, skal De anvende en forlaengerledning af
tilstraekkelig tykkelse og med tilstreekkelig maerkeeffekt.
Forleengerledningen ber holdes sa kort som muligt.
Fjern al emballage, der er monteret pa eller tilsluttet
til veerktojet, for du forsagger at anvende det.

. Udlgsning af lasestiften. (Fig. 3)

Nar veerktojet gores klar til forsendelse, fastgores dets
hoveddele med en lasestift.

Flyt handtaget en smule, sa lasestiften kan frigeres
under forsendelsen, seet lasestiften ind i gearkassen.
Szet stovposen pa verktojet (Fig. 1)

Installation (Fig. 4)

Sorg for, at maskinen altid er fastgjort til baenken.
Monter veerktejet pa en plan, vandret baenk. Vaelg bolte
med en diameter pa 8 mm, hvis leengde er velegnede til
baenkens tykkelse.

Boltlaengden ber vaere mindst 40 mm plus tykkelsen af
bzenken.

Anvend for eksempel 8 mm x 65 mm bolte til en baenk
med en tykkelse pa 25 mm.



8. Justering af baseholderen (Fig. 5)

Lesn 6 mm-bolten med 10 mm-topnaglen. Juster
baseholderen, indtil dens bund har kontakt med baenken
eller gulvet.

Efter justering skal du stramme 6 mm-bolten til.

9. Kontroller, at den nedre skeaermplade arbejder
letlobende

FORSIGTIG

O Denne kap-/geringssav er udstyret med en savhovedlas
som sikkerhedsudstyr.

O Huvis savhovedet skal kunne saenkes i skeeringsgjemed,
skal lasen frigeres ved at man trykker armen (A) ind med
tommelfingeren.

(1) Nar du trykker handtaget ned, mens du trykker pa
betjeningsarmen (A), skal du kontrollere, at den nedre
skaermplade roterer letlebende (Fig. 6).

(2) Kontroller derefter, at den nedre skaermplade vender
tilbage til den oprindelige position, nar handtaget loftes.

10. Skra vinkel
For det elektriske veerktoj afsendes fra fabrikken,
justeres det for O °, ret vinkel, skaering af venstre 45
° skra vinkel og skeering af hajre 45 ° skra vinkel med
indstillingsskruen pa 8 mm, bolten pa 8 mm (A) og bolten
pa 8 mm (B).

Ved eendring af justeringen skal du skifte hejde pa
indstillingsskruen pa 8 mm, bolten pa 8 mm (A) eller
bolten pa 8 mm (B) ved at dreje dem.

Ved andring af den skra vinkel pa 45° mod hgjre skal
du treekke indstillingsstiften (A) i den retning, der vises i
Fig. 7-b, og vippe motorhovedet mod hgjre.

Ved justering af motorhovedet til 0° skal du altid saette
indstillingsstiften (A) tilbage til udgangspositionen som
visti Fig. 7-b.

. Kontrol af savklingens nedre graenseposition
Kontroller, at savklingen kan saenkes 9 mm til 10 mm
under bordindsatsen.

Nar du udskifter savklingen med en nyt, skal du justere
positionen af den nedre greense, sadan at savklingen
ikke skeerer i drejeskiven, eller der ikke kan udferes
fuldsteendig gennemskaering.

For at justere positionen af savklingens nedre position
skal du felge procedure (1), der er angivet nedenunder.
(Fig. 8)

Endvidere ved udskiftning af positionen af en 8 mm
dybdejusteringsbolt der fungerer som en nedre graense-
positionsstopper for savklingen.

(1) Drej 8 mm dybdejusteringsbolten, aendr hgjden der
hvor bolthovedet og haengslet har kontakt, og juster
savklingens nedre graenseposition.

BEMZERK
Bekreeft at savklingen er justeret sadan, at den ikke
skeerer ned i drejeskiven.

FORUD FOR SKARING

1. Udskeering af en not pa skeermpladen
Holderen (A) har et skaerm (Se Fig. 10), hvori der skal
skaeres en rille, forste gang veerktejet anvendes. Skru
den 6 mm knopbolt lgs for at treekke skeermen lidt
tilbage.
Placer et passende treestykke pa afskeermningen og
bordet, og fastger det med tvingen. Skub motorhovedet
bagleenstilenden. Spaend derefter glidesikringsknappen.
Nar der er taendt for kontakten, og savklingen har naet
maksimal hastighed, skal du langsomt seenke handtaget
for at udskeere en rille pa skeermpladen. (Se Fig. 19)
FORSIGTIG
Udskeer ikke rillen for hurtigt, da skaermpladen ellers kan
blive beskadiget.
Brug ikke glideskaering til fureopgaver.

1
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PRAKTISK ANVENDELSE

ADVARSEL

O For at undgé personskader, bgr man aldrig fierne eller
placere et emne pa bordet mens apparatet er i brug.

O Placer aldrig lemmerne indenfor linjen ved siden af
advarselssignalet mens apparatet er i brug (se Fig. 9).
Det kan medfere faresituationer.

FORSIGTIG

O Det er farligt at fierne eller installere arbejdsstykket,
mens savklingen roterer.

O Under skeeringen skal savspaner fiernes fra drejebordet.

O Hvis savspaner far lov til at samle sig, vil savklingen
komme til at stikke frem fra skeerematerialet. Pas pa,
at deres haender og andet ikke kommer for teet pa den
nogne klinge.

1. Anvendelse af kontakten
Hvis De trykker pa trykkerkontakten, vil veerktgjet starte.
Hvis De slipper trykkerkontakten, stopper vaerktgijet.

2. Anvendelse af tvingen (standardtilbeheor) (Fig. 11)

(1) Skruestikkens samling kan monteres pa enten det
venstre gitter {Gitter (B)} eller det hgjre gitter {Gitter (A)}.

(2) Skrueholderen kan hzeves eller seenkes i henhold til
hejden pa arbejdsemnet.

(3) Drej derefter det gvre handtag i det omfang, det er
ngdvendigt, for at fastgere emnet.

ADVARSEL
Det er vigtigt altid at fastspeende eller fastskrue
arbejdsstykket til anleegspladen, da arbejdsstykket
ellers kan slynges fra drejebordet og veere arsag til
personskade.

FORSIGTIG
Bekreeft altid, at motoren ikke kommer i berering med
skruetvingen, nar den saenkes ned i skeeringsegjemed.
Hvis der er fare for, at den gor det, skal du flytte
samlingen hen pa en position, hvor den ikke kan rere
ved savklingen.

3. Placering af bordindsatsen (Fig. 12)

Bordindsatser installeres pa drejeskiven. Nar veerktojet
leveres fra fabrikken, er bordindsatserne fastgjort
pd en saddan made, at savklingen ikke rgrer dem.
Underlagsskiven p& emnets nederste overflade
reduceres betydeligt, hvis bordindsatsen fastgeres pa en
sadan made, at mellemrummet mellem bordindsatsens
sideoverflade og savklingen er mindst mulig. Inden
du bruger veerktgjet skal du fierne dette mellemrum i
overensstemmelse med den folgende fremgangsméde.

(1) Hgjrevinkeludskeering
Losn de tre 5 mm-maskinskruer, og fastger derefter
sidebordindsatsen, og stram midlertidigt 5 mm-
maskinskruerne i begge ender. Fastger derefter et emne
(ca. 200 mm bredt) med skruestikenheden, og skeer det
af. Efter at have justeret skeereoverfladen med kanten af
bordindsatsen skal du stramme 5 mm-maskinskruerne
grundigt i begge ender. Fjern emnet, og fastger den
midterste 5 mm-maskinskrue grundigt. Juster den hgjre
bordindsats pad samme méade.

(2) Venstre og hgjre skravinkeludskaering
Juster bordindsatsen pa samme
hejrevinkeludskaering.

FORSIGTIG
Efter justering af bordindsatsen til hgjrevinkeludskeering
vil bordindsatsen blive skaret i et vist omfang, hvis den
bruges til skravinkeludskeering.

Hvis der kreeves skravinkeludskaering, skal du justere
bordindsatsen til skravinkeludskaering.

4. Bekraeftelse for brug af underskeermplade (A)
(Fig. 13).

made for
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ADVARSEL
Ved skeering af hgjre vinkel skal du lgsne flajmeatrikken
pa 6 mm, derefter skubbe undergitteret (A) udad og
fierne det. Ger du ikke det, kan hovedkabinettet eller
savklingen rore ved undergitteret (A) og medfere
tilskadekomst.

El-veerktojet er udstyret med en underskeermplade (A).
Anvend  underskeermpladen (A) ved direkte
vinkeludskeering og venstre skravinkeludskeering.
Derefter kan du opna en stabil udskeering af materialet
med en bred bagerste skeereflade. Ved skeering af hgjre
vinkel skal du lgsne flgjmotrikken pa 6 mm, derefter
skubbe undergitteret (A) udad og fjerne det som vist i
Fig. 13.

5. Bekrzeftelse for brug af underskaermplade (B)
(Fig. 13).

ADVARSEL
Ved skeering af venstre vinkel skal du lasne flajmetrikken
pa 6 mm og derefter skubbe undergitteret (B) udad. Ger
du ikke det, kan hovedkabinettet eller savklingen rore
ved undergitteret (B) og medfaore tilskadekomst.

El-veerktojet er udstyret med en underskeermplade
(B). Anvend underskeermplade (B) ved direkte
vinkeludskaering og hgjre skravinkeludskaering. Derefter
kan du opna en stabil udskeering af materialet med en
bred bagerste skeereflade. Ved skeering af venstre vinkel
skal du lgsne flojmetrikken pa 6 mm, derefter skubbe
undergitteret (B) udad som vist i Fig. 13.

6. Anvendelse af en farvelinje (Justering af

afskaermningen)

Retvinklet skeering

Skru den 6 mm knopbolt Igs, og lad forsigtigt spidsen af

skaermpladen fa kontakt med arbejdsemnet.

Juster farvelinjen pa arbejdsemnet med rillen pa

skaermpladen, og skeer i arbejdsemnet langs farvelinjen.

(2) Geringsskeering og sammensat udskaering
(geringsskeering + skrasnitudskaering)

Nar motordelen er saenket, loftes den nedre skeermplade,
og savklingen kommer til syne.
Juster farvelinjen i forhold til savklingen.

FORSIGTIG
I nogle opstillinger, nar drejeskiven roteres, rager
skeermpladen frem fra afskeermningen. Skru den 6 mm
knopbolt lgs, og skub skaermpladen til tilbagetrukket
position. Den nederste skeermplade ma aldrig loftes,
mens savklingen roterer. Nar du skeerer i en vinkel pa
45° eller mere, mod hgjre, skal skeermpladen fgres
bagud.

Afskeaermningen, underskeermplade (A) og
underskaermplade (B) vil ikke blot komme i kontakt og
pavirke skaeringens ngjagtighed i negativ retning, men
det kan ogsé medfere beskadigelse af afskaermningen.

7. Positionsjustering af laserlinjen
Farvelinjejustering kan nemt foretages pa dette
veerktoj ved hjeelp af laserindikatoren. Laserindikatoren
teendes ved hjeelp af en kontakt (Fig. 14). Alt efter
udskeeringsvalget, kan laserlinjen opstiles med den
venstre side af udskeeringsbredden (savklinge) eller
med farvelinjen pa hgjre side. Laserlinjen er justeret
til savklingens bredde ved leveringen fra fabrikken.
Juster positionerne for savklingen og laserlinjen pa den
onskede made ved hjeelp af de fglgende trin.

(1) Teend laserindikatoren, og lav en ca. 5 mm dyb rille pa
emnet, der er ca. 20 mm i hgjden og 150 mm i bredden.
Hold det rillede emne pa plads med en tvinge, og flyt det
ikke. Oplysninger om udskaering af riller finder du under
"19. Fremgangsmader for rilleudskaering".

(2) Drej derefter pa justeringsknappen, og flyt laserlinjen
(hvis du drejer med uret, vil laserlinjen flyttes mod hgjre,
og hvis du drejer den mod uret, vil laserlinjen flyttes mod
venstre). Nar du arbejder med farvelinjen justeret med1
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venstre side af savklingen, skal du justere laserlinjen
med rillens venstre ende (Fig. 15). Nar du justerer den
med hgijre side af savklingen, skal du justere laserlinjen
med hgjre side af rillen.

Nar du har justeret laserlinjens position, skal du tegne
en hgjrevinklet farvelinje p& emnet og justere farvelinjen
med laserlinjen. Nar du justerer farvelinjen, skal du
skubbe emnet lidt efter lidt og fastgere det med en tvinge
i en position, hvor laserlinjen overlapper med farvelinjen.
Arbejd pa rilleudskeeringen igen, kontroller laserlinjens
position. Hvis du vil aendre laserlinjens position, skal du
foretage justeringer igen ved at felge trinnene fra (1) til
(3)

ADVARSEL
o

O

O

Inden du seetter stromstikket i kontakten, skal du serge
for, at veerktajskroppen og laserindikatoren er slukket.
Udvis den sterste forsigtighed ved handteringen af en
afbryderkontakt til positionsjustering af laserlinjen, da
stromstikket er sat i kontakten under driften.

Hvis afbryderkontakt treekkes ud ved et uheld, kan
savklingen rotere, hvilket kan fore til uforudsete ulykker.
Fjern ikke laserindikatoren for at bruge den til andre
formal.

FORSIGTIG (Fig. 16)

O
O

O
O

O

Laserstréling - kig ikke ind i stralen.

Laserstréling pa bordet. Kig ikke ind i stralen. Hvis dine
gjne bliver udsat direkte for laserstralen, kan de tage
skade.

Skil den ikke ad.

Udseet ikke laserindikatoren (vaerktojets krop) for
kraftige stod. Ellers kan en laserlinjes position blive
forkert, hvilket vil fore til beskadigelse af laserindikatoren
og til forkortelse af levetiden.

Lad kun laserindikatoren vaere taendt under en
udskeeringsoperation. Hvis laserindikatoren er teendt
over leengere perioder kan det fore til forkortelse af
levetiden.

Anvendelse af styreanordninger eller justeringer eller
udferelse af andre procedurer end dem, der er angivet
her, kan fore til farlige stralingspavirkninger.

BEMAERK

O
O

8.
M
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Udfer udskaeringen ved at overlappe farvelinjen med
laserlinjen.

Nar farvelinjen og laserlinjen er overlappet, eendres
lysets styrke og svaghed, og det medferer en stabil
skaereoperation fordi du nemt er i stand til at skelne
liniernes konformitet. Det sikrer at udskeeringsfejlene
nedsaettes mest muligt.

Ved betjening udenders eller i nserheden af vinduer kan
det veere sveert at se laserlinjen pa grund af sollyset.
Under sadanne forhold skal du flytte til et sted, der ikke
er i direkte sollys, og starte operationen.

Kontroller regelmaessigt at laserlinje positionen er
korrekt. Angaende kontrolmetoden, tegn en retvinklet
farvelinje pa emnet med en hgjde pa cirka 20 mm og en
bredde pa 150 mm, og kontroller at laserlinjen er stillet
op med farvelinjen [Afvigelsen mellem farvelinjen og
laserlinjen ber vaere mindre end bredden pa farvelinjen,
dvs. 0,5 mm] (Fig. 17).

Udskeering

Som vist pa (Fig. 18) er savklingens bredde bredden
af udskaeringen. Derfor, skub emnet til hgjre (set fra
operaterpositionen) nar leengden (b enskes, eller til
venstre nar leengden (@) gnskes.

Hvis en laserindikator anvendes, opstil laserlinjen med
savklingens venstre side, og derefter opstil farvelinjen
med laserlinjen.

Nar du har tendt for kontakten og har kontrolleret,
at savklingen roterer med maksimal hastighed, skal
du langsomt skubbe handtaget ned, mens du holder
betjeningsarmen nede (A), og bring savklingen i
neerheden af det materiale, der skal udskeeres.



(3) Nar savklingen kommer i kontakt med emnet, skal du
gradvist skubbe handtaget ned for at skeere ind i emnet.

(4) Nar du har skaret emnet til den gnskede dybde, skal du
slukke for stremmen (OFF) og lade savklinge stoppe
helt, inden du lefter handtaget fra emnet og lader det
vende tilbage til den helt tilbagetrukne position.

FORSIGTIG

O Oplysninger om de maksimale mal for udskaeringer
finder du i tabellen "Specifikationer".

O Et oget tryk pa handtaget vil ikke @ge
udskeeringshastigheden. Tveertimod kan et oget tryk
fore til overbelastning af motoren og/eller forringet
udskeeringseffektivitet.

O Kontroller, at afbryderkontakt er slukket (OFF), og at
stromstikket er taget ud af kontakten, nar veerktgjet ikke
anvendes.

O Sluk altid for stremmen, og lad savklingen stoppe helt,
inden, inden handtaget Ioftes fra emnet. Hvis handtaget
loftes, mens savklingen stadig roterer, kan det afskarne
stykke blokere savklingen, sa brudstykker flyver omkring
pa farlig vis.

O Hver gang én udskeering i en dybdeudskeering er
afsluttet, skal du slukke for kontakten og kontrollere, at
savklingen er er stoppet. Loft derefter handtaget, og lad
det det vende tilbage til den helt tilbagetrukne position.

O Kontroller meget omhyggeligt, at alt afskaret materiale er
fiernet fra toppen af drejeskiven, og ga derefter videre til
det nzeste trin.

O Fortsat skeereoperation kan resultere i overbelastning
af motoren. Maerk p& motoren og hvis den er varm skal
du stoppe din skeereoperation og holde ca. 10 minutters
pause og derefter fortseette din skaereoperation.

9. Udskeering af smalle emner (Presudskaering) (Fig. 19)
Skub hzengslet ned til holderen (A), og stram derefter
glidesikringsgrebet (Fig. 2). Saenk handtaget for at
udskeere emnet. Ved at anvende veerktgjet pa denne
made kan der udskeaeres emner pa op til 107 mmz2.

10. Skzering af store arbejdsstykker (Fig. 20, 21)
| nogle tilfeelde kan det veaere umuligt at gennemfere
skaeringen afheengigt af arbejdsstykkets hgjde. | sddan
et tilfaelde skal du montere et hjeelpebreet med 6 mm
fladhovede skruer og 6 mm metrikker ved brug af 7
mm hullerne i afskaermningen (to huller pa hver side).
(Fig. 20)

Se “SPECIFIKATIONER”
hjeelpebraettet.

BEMAERK
Ved skaering af et arbejdsstykke der overstiger
107 mm i hgjden ved hgjrevinkeludskaering, 70 mm
venstre skravinkeludskeering eller 45 mm i hgjre
skravinkeludskaering, skal du justere den nedre
greenseposition sddan, at bunden pa motorhovedet ikke
kommer i kontakt med arbejdsstykket.

angaende tykkelsen pa

Foratjustere positionen af savklingens nedre graenseposition

skal du felge procedure (1), der er vist pa Fig. 21.

(1) Seenk motorhovedet, drej den 8 mm dybdejusteringsbolt
og udfer justeringer, sadan at der er et spillerum pa 2 mm
til 3 mm imellem motorhovedets nedre greenseposition
og toppen af arbejdsstykket ved savklingens
nedre greenseposition, hvor hovedet pa den 8 mm
dybdejusteringsbolt far kontakt med heengslet.

11. Udskaering af brede emner (Glideudskzering) (Fig. 22)

(1) Arbejdsstykker pa op til 107 mm i hgjden og 312 mm i
bredden:

Losn glidesikringsgrebet (A) (Fig. 2), grib handtaget og
skub savklingen fremad.

Tryk ned pa handtaget og skub savklingen tilbage for
at skeere arbejdsstykket. Dette muligger skeering af
arbejdsstykker pa op til 107 mm i hgjden og 312 mm i
bredden.

(2) Arbejdsstykker pa op til 120 mm i hgjden og 260 mm i
bredden:

Dansk

Arbejdsstykker pa op til 120 mm i hegjden og op til
260 mm i bredden kan skeeres pa samme made som
beskrevet i paragraf 15-(1) oven over.

FORSIGTIG

O Ved skeering af et arbejdsstykke pa 120 mm i hgjden
skal du justere motorhovedets nedre greenseposition,
sadan at rummet imellem motorhovedets nedre kant
og arbejdsstykket bliver 2 til 3 mm ved den nedre
graenseposition.

O Huvis handtaget trykkes kraftfuldt ned eller trykkes fra
siden af, kan savklingen vibrere under skaereoperationen
og forarsage ugnskede skaeremeerker pa arbejdsstykket,
og derved reducere kvaliteten af skaerearbejdet.

Tryk derfor handtaget stille og roligt ned.

O Ved glideudskeering skal du stille og roligt skubbe

handtaget tilbage (bagleens) i en enkelt glidende

beveegelse. Stoppes handtagsbeveegelsen under
skeeringen vil fordrsage uenskede skaeremeerker pa
arbejdsstykket.

ADVARSEL

O Folg procedurerne for glideudskeaering.

Fremadgaende glideskeering (mod operateren) er meget
farlig idet savklingen kunne sla op fra arbejdsstykket.
Skub derfor altid handtaget veek fra operateren.

O Returner altid sleeden til den allerbagerste position efter
hver krydsskaeringsoperation, for at reducere risikoen for
ulykker.

O Placer aldrig din hand pa sidehandtaget under
skeereoperationen, idet savklingen kommer taet pa
sidehandtaget, nar motorhovedet seenkes.

12. Fremgangsmade ved geringsudskaering

Losn sidehandtaget, og treek betjeningsarmen for

vinkelstopperne op. Juster derefter drejeskiven, indtil

indikatoren justeres med den gnskede indstilling pa

geringsskalaen (Fig. 23).

(2) Stram igen sidehandtaget for at fastgere drejeskiven i
den gnskede position.

(3) Geringsskalaen angiver bade skeerevinklen pa
vinkelskalaen og hzeldningen pa haeldningsskalaen.

(4) Heeldningen, som er forholdet mellem hgjden og
grundlingen for det trekantformede udsnit, der
skal fiernes, kan efter behov bruges til at indstille
geringsskalaen i stedet for skaerevinklen.

Hvis du vil udskeere et emne med en heldning pa
2/10, skal du derfor szette indikatoren i position.

BEMZERK

O Der er positive stoppere til hegjre og til venstre for
centerindstillingen 0° samt ved indstillingerne 15°, 22,5°,
30° og 45°. Kontroller, at geringsskalaen og spidsen af
indikatoren er korrekt justeret.

O Hvissavenanvendes med geringsskalaen og indikatoren
ude af justering eller uden at sidehandtaget er strammet
ordentligt, vil fere til en darlig udskeeringspraecision.

13. Fremgangsmade ved skrasnitudskeering (Fig. 24)

(1) Losn skruetvingestangen, og seset savklingen pa

skrd mod venstre eller mod hgjre. Nar du vipper
motorhovedet til hgjre, skal du traekke gevindtappen (A)
mod bagenden.
Skruetvingestangen anvender et rigelsystem. Nar den
kommer i kontakt med arbejdsbordet og kroppen, skal
du traeekke skrutvingestangen i pilemeerkets retning,
sédan som det er illustreret pa Fig. 24, og eendre
skruetvingestangens retning.

(2) Juster skraningsvinklen til den gnskede indstilling,
mens du holder gje med skraningsvinkelskalaen og
indikatoren, og fastger derefter skruetvingestangen.

ADVARSEL
Nar emnet er fastgjort pa den venstre eller hgjre side af
klingen, vil den korte afskéarne del falde ned pa hgjre eller
venstre side af savklingen. Sluk altid for stremmen, og
lad savklingen stoppe helt, inden du lefter handtaget fra
emnet.
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Hvis handtaget loftes, mens savklingen stadig roterer,
kan det afskarne stykke blokere savklingen, sa
brudstykker flyver omkring pa farlig vis.

Hvis skravinkeludskaeringen afbrydes halvvejs, start
udskaeringen kun efter at have skubbet motorhovedet
tilbage til startpositionen.

Hvis udskeeringen startes halvvejs, uden at
skubbe motorhovedet tilbage, medforer det at
sikkerhedsskeermen kommer til at sidde fast i
udskeeringsnoten pa emnet, og bererer derved
savklingen.

FORSIGTIG

Ved skeering af et arbejdsstykke pa 75 mm i hejden
i den venstre 45° skravinkeludskeeringsposition
eller et arbejdsstykke pad 50 mm i hgjden i den hgjre
45°  skravinkeludskaeringsposition, skal du justere
motorhovedets nedre graenseposition, sddan at rummet
imellem motorhovedets nedre kant og arbejdsstykket
bliver 2 til 3 mm ved den nedre graenseposition (se
"11 Kontrol af savklingens nedre greenseposition" pa
side 113).

14. Fremgangsmade ved sammensat udskzering
Sammensat udskeering kan foretages ved at folge
trin 12 og 13 ovenfor. Oplysninger om de maksimale
mal for sammensat udskeering finder du i tabellen
"SPECIFIKATIONER".

FORSIGTIG
Fastger altid emnet med hgjre eller venstre hand, og
skaer det ved at skubbe den runde del af saven bagud
med venstre hand.

Det er meget farligt at rotere drejeskiven til venstre under
sammensat udskeering, fordi savklingen kan komme i
kontakt med den hand, der holder emnet.

| tilfeelde af sammensat skeering (vinkel + skra) ved
venstre skra skal du skubbe undergitteret (B) udad og
aktivere skeerefunktionen.

| tilfeelde af sammensat skeering (vinkel + skrd) ved
hejre skra skal du fierne undergitteret (A) og aktivere
skaerefunktionen.

15. Udskaering af aflange materialer
Ved udskeering af aflange materialer skal du bruge en
hjeelpeplatform, der har samme hgjde som holderen
(valgfrit tilbeher), og fungerer som base for det seerlige
ekstraudstyr.

Kapacitet: treemateriale (B x H x D)
300 mm x 45 mm x 1300 mm, eller
180 mm x 25 mm x 2000 mm

16. Installation af holderne ... (valgfrit tilbehor)
Holderne kan stabilisere aflange emner og holde dem pa
plads under operationen.

(1) Somvist paFig. 25 skal du bruge en stalvinkeltil atjustere
holdernes gverste kant med basens overflade. Lasn 6
mm-vingemetrikken. Drej en 6 mm-hgjdejusteringsbolt,
og juster holderens hgjde.

(2) Efter justeringen skal du fastgere 6 mm- vingemetrikken
grundigt og fastgere holderen med 6 mm-knopbolten
(valgfrit tilbeher). Hvis 6 mm-hgjdejusteringsboltens
leengde er utilstreekkelig, skal du placere en tynd plade
imellem. Serg for, atenden af 6 mm-hgjdejusteringsbolten
ikke stikker frem fra holderen.

FORSIGTIG

O Nar du transporterer eller baerer veerktgjet, ma du ikke
tage fat i holderen.

O Der errisiko for, at holderen glider ud af basen. Tag fat i
hé&ndtaget i stedet for i holderen.

17.Stopper til pracisionsudskaering (stopper og
holder er valgfrit tilbehar)

Stopperen muligger kontinuert praecisionsudskaering i
leengder pa 285 til 450 mm.

Stopperen installeres ved at fastgere den til holderen
med 6 mm-knopbolten som vist pa Fig. 26.

18 Kontrol ved brug af kroneformtvingen,
kroneformstopper (L) og (R) (valgfrit tilbehor)

(1) Kroneformstopperne (L) og (R) (valgfrit tilbeher) muligger
nemmere udskaering af Kroneforme, uden at savklingen
tipper. Installer dem i basen fra side til side som vist pa
Fig. 27. Nar du har indsat kroneformstopperne, skal du
stramme 6 mm-knopboltene for at fastgere stopperne.
Kroneformtvingen (B) (valgfrit tilbehor) kan monteres
p& enten den venstre afskeermning (afskeermning B)
eller den hgjre afskeermning (afskaermning A). Den
kan tilpasses kroneformens hzeldning, og tvingen kan
trykkes ned.
Drej efter behov det evre handtag for at fastgere
kroneformens sikkert i dens position. For at hejse eller
saenke skruestiksforsamlingen skal du ferst lesne
seetskruen til den sekskantede fatning.
Nar hgjden er justeret, skal du stramme 6 mm-
vingemetrikken grundigt; drej derefter det evre handtag
efter behov, sa kroneformen fastgeres sikkert i dens
position (Fig. 28).
Placer kroneformen med dens VAEGKONTAKTKANT
modstyreafskeermningenogdens LOFTKONTAKTKANT
mod kroneformstopperne som vist pa Fig. 28. Juster
kroneformstopperne i overensstemmelse  med
kroneformens starrelse- Oplysninger om geringsvinklen
finder du i den nederste tabel.

Brug underafskaermingen (A) til at fastgere kroneformen

bedre (Fig. 11).

ADVARSEL
Du skal altid grundigt fastgere eller fastspsende
kroneformen til afskaermningen; ellers kan kroneformen
blive stadt vaek fra bordet, hvilket kan medfere
legemsbeskadigelse. Foretag ikke skrasnitudskeering.
Kroppen eller savklingen kan komme i kontakt med
underafskaermningen, hvilket kan fore til kveestelser.

FORSIGTIG
Sorg altid for, at motorhovedet ikke kommer i kontakt med
kronformtvingen, nar det er saenket for udskeeringen.
Hvis der er fare for at den vil geore folgende, skal du
losne seetskruen til den sekskantede fatning og flytte
kronestgbningsskruestikken ass'’y til et sted, hvor den
ikke har kontakt med klingen.

19. Fremgangsmader for rilleudskaering

Der kan udskeeres riller i emnet ved at justere 6 mm

dybdejusteringsbolten (Fig. 29).

Drej stopperholderen i den retning som er vist pa Fig. 30.

Saenk motorhovedet og drej den 6 mm

dybdejusteringsbolt med handen. (Hvor hovedet pa den

6 mm dybdejusteringsbolt far kontakt med haengslet.)

(2) Juster til den enskede udskaeringsdybde, ved at indstille
afstanden mellem savklingen og basens overflade
(Fig. 29).

BEMAERK
Nar du udskeerer en enkelt rille i en af emnets ender, skal
du fierne den ugnskede del med en mejsel.

20. Brug af stovposen (standardtilbeheor) (Fig. 31)

(1) Tilslut stevposen til kanalen pa maskinen.

(2) Nar stovposen er fyldt op med savsmuld, bleeses der
stov ud fra stevposen, nar savklingen drejer rundt.
Kontroller jeevnligt stevposen og tem den, inden den
fyldes op.

(3) Under vinkel og sammensat skeering skal du montere
stovposen i en ret vinkel i forhold til grundpladens
overflade.

21. Tilslutning af stovsugeren (salges separat) (Fig. 32)
Indand ikke det sundhedsskadelige stev, der dannes
under skeerearbejdet.Stovet kan veere skadeligt for dit
og tilskueres helbred.

Brug af stovsuger kan reducere stovrelaterede risici.
Ved at tilslutte en stovsuger vha. adapteren, samleledet
og stevsamleradapteren, er det muligt at opsamle det
meste stov.

Tilslut stevsugeren til adapteren.

=
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(1) Tilslut i reekkefelge slangen (id 38 mm x 3 m lang) og
adapteren (standardtilbeher til stovsuger), samleledet
(ekstratilbehear) og stevsamleradapteren (ekstratilbeher)
til kanalen pa maskinen.

Tilslutningen udferes ved at trykke i den retning, som
pilen viser. (Fig. 32)

Stovsamleradapteren (ekstratilbehor) er fastgjort il
kanalen vha. et slangeband (ekstratilbeher).

MONTERING OG AFMONTERING AF
SAVBLADET

ADVARSEL
For at forhindre ulykker og personskader skal du
slukke for afbryderkontakten og tage stremstikket ud af
kontakten, inden du fierner eller installerer en savklinge.

1. Montering af savklingen (Fig. 33)

(1) Anvend en skruenggle til at lesne den 5 mm skrue,
der holder drejeakseldeekslet og fiern derefter
drejeakseldeekslet.

(2) Tryk spindellasen ind, og lesn bolten pad 10 mm med en
17 mm-skruenggle (standardtilbeher).

Idet bolten p4& 10 mm er med venstregevind skal den
lasnes ved at dreje den til hgjre.

BEMARK
Hvis spindellasen ikke let kan trykkes ind for at lase
spindlen, skal du dreje bolten pa 10 mm bolt med en
17 mm-skruenggle (standardtilbeher), mens du trykker
pa spindellasen.

Savklingens drejeakslen er last, nar drejeakselldsen
presses indad.

(3) Fjern bolten og skiven (D).

(4) Left den nedre skeermplade, og monter savklingen.

ADVARSEL
Ved montering af savklingen, skal du kontrollere at
rotationsindikatormaerket pa savklingen og gearkassens
(Fig. 1) rotationsretning passer korrekt sammen.

(5) Rens spaendeskiven (B) og den 10 mm bolt grundigt, og
installer dem pa savklingens drejeaksel.

(6) Tryk spindellasen ind, og speend bolten pa 10 mm ved
at dreje den til venstre med standardtilbeher (17 mm-
skruengagle).

(7) Drejdrejeakseldaekslet, indtil krogen i drejeakseldaekslet
er i den oprindelige position. Stram derefter 6 mm-
knopbolten.

FORSIGTIG

O Der er installeret et udsugningsrer bag haengslet. Nar

du fjerner eller installerer savklingen, skal du undga

kontakt med udsugningsreret. Steder du ind i det, kan
det braekke eller sla flis af savklingespidsen.

Stram 10 mm-bolten sa den ikke gar lgs under brugen.

Kontroller, at 10 mm-bolten er strammet korrekt, inden

veerktojet startes.

Kontroller, at den nedre skaermplade er i lukket position.

Afmontering af savklingen

Afmonter  savklingen ved at wudfere den

monteringsfremgangsmade, der er beskrevet i afsnit 1

ovenfor, i omvendt reekkefolge.

Savklingen kan nemt fiernes, nar du ferst har loftet den

nedre skaermplade.

FORSIGTIG
Forseg aldrig at installere andre savklinger end typer
med 305 mm i diameter.

MO OO
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VEDLIGEHOLDELSE OG INSPEKTION

ADVARSEL
For at undga ulykker og personskade, skal De altid sikre
Dem, at trykkerkontakten er i deaktiveret stilling (OFF)
og at stikket er taget ud af stikkontakten, inden De
udferer vedligeholdelsesarbejde eller eftersyn af dette
veerktoj.
Giv en kvalificeret person besked sa hurtigt som muligt,
hvis du opdager fejl pa maskinen, herunder fejl pa
skaermpladerne eller savklingen.

1. Eftersyn af savklingen
Udskift altid savklingen, s& snart der er tegn pa slitage
eller skader.
En skadet savklinge kan medfore personskader og en
slidt savklinge kan medfare operationer af ringe kvalitet
og mulige overbelastninger af motoren.

FORSIGTIG
Anvend aldrig en slov savklinge. Nar en savklinge er
slov, medferer det at modstanden pa handtrykket udevet
af savgrebet stiger, og det betyder at det er usikkert at
anvende det elektriske redskab.

2. Eftersyn af monteringsskruerne
Efterse alle monteringsskruer med jaevne mellemrum og
forvis Dem om, at de er korrekt strammet. Hvis nogen
af skruerne er lgse, skal de omgaende strammes.
Forssmmelse af dette kan resultere i alvorlige ulykker.

3. Eftersyn af kulborsterne (Fig. 34)
Motoren er udstyret med kulbgrster, der er udskiftelige
dele. Eftersom en nedslidt kulborste kan fore til
motorproblemer, skal nedlidte kulberster skiftes ud
med nye, nar de er slidt ned til “slidgreensen”. Hold altid
kulbgrsterne rene og forvis Dem om, at de beveeger sig
frit indeni barsteholderne.

4. Udskiftning af kulbgrster (Fig. 34)
Abn bgrstehaetten med en skruetraekker med
minushovede. Kulbgrsterne kan derefter nemt tages ud.

5. Vedligeholdelse af motoren
Motorens vikling er el-veerktgjets virkelige “hjerte”. Veer
papasselig med, at viklingen ikke lider skade og/eller
udseettes for olie eller vand.

6. Eftersyn af den nedre skeermplade for en korrekt
operation
For anvendelsen af redskabet, kontroller den nedre
skaermplade (Fig. 6) for at sikre, at den er | god tilstand
og at den bevaeger sig frit.
Anvend aldrig redskabet hvis den nedre skeermplade
ikke fungerer korrekt eller hvis den er i darlig mekanisk
tilstand.

7. Opbevaring
Efter afslutningen af arbejdet med redskabet, kontroller
at felgende operationer er blevet udfort:

(1) At afbryderkontakten er slukket (OFF),

(2) At stromstikket er taget ud af kontakten,
Nar redskabet ikke er i brug, opbevar det pa et tort sted,
uden for barnenes reekkevidde.

8. Udskiftning af afskeermning
Efter langvarig brug kan klingedbningen i afskaermningen
udvides og en udskiftning veere nedvendig. Hvis
klingeabningen skulle udvides, skal du udskifte
afskeermningen med en ny (Fig. 32). Lav en rille i
den efter udskiftning. Se "FORUD FOR SKARING
1. Udskeering af en not pa skeermpladen" pa side 113.

9. Smoring
Smer nedenstaende glideflader en gang om maneden,
sa el-veerktejet holdes i god driftsstand i lang tid.
Anvendelse af maskinolie anbefales.
Steder, der skal smores:
* Haengslets roterende del
* Roterende del af holder (A)
* Skruestikken roterende del
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10. Rengering

Fjern med jeevne mellemrum skeerespaner og andet
affald fra el-veerktgjet med en fugtig klud, der er vredet
op i seebevand. Beskyt motoren mod indtreengen af olie
og vand, séledes at malfunktion undgés.

Hvis laserlinjen skulle blive usynlig pa grund
af skeerespaner, der sidder fast pa ruden af
laserindikatorens lysemitterende flade, puds og renger
ruden med en tor klud eller med en fugtig klud, der er
vredet op i saebevand, osv.

VALG AF TILBEHOR

Denne maskines tilbeher er opstillet i tabellen pa side 263.

FORSIGTIG
Reparationer, modifikationer og eftersyn af HiKOKI el-
veerktoj skal udferes af et autoriseret HiIKOKI service-
center.
Iseer laser-enheden ber vedligeholdes af
producentens autoriserede agent.
Overlad altid reparationen af laser-enheden til et
HiKOKI-godkendt servicecenter.
Ved anvendelse og vedligeholdelse af el-vaerktoj skal
de sikkerhedsregler og standarder, som geelder i hvert
enkelt land, ngje overholdes.

laser-

GARANTI

Vi yder garanti pa elektriske vaerktgjer fra HIKOKI i henhold
til lovmaessige/nationale sserbestemmelser alt efter land.
Denne garanti deekker ikke defekter eller beskadigelse som
folge af mishandling, misbrug eller normal slitage. | tilfaelde
af klager bedes du indsende det elektriske veerktoj, samlet
med det GARANTIBEVIS, der forefindes i slutningen af
denne handteringsvejledning, til et HiKOKI-autoriseret
servicecenter.

BEMARK
Grundet HiIKOKI’s Igbende forskningsprogram og udvikling,
kan nzerveerende specifikationer eendres uden varsel.

Information om luftbaren stoj og vibration
De malte veerdier blev fastsat i overensstemmelse med
EN61029 og erkleeret i overensstemmelse med ISO 4871.

Det afmalte A-vaegtede lydniveau: 105 dB (A).
Det afmalte A-vaegtede lydtryksniveau: 92 dB (A).
Usikkerhed K: 3 dB (A).

Brug hereveern.

De samlede vibrationsveerdier (treaksiel vektorsum) bestemt
i overensstemmelse med EN61029.

Skeering af tree:
Vibrationsudsendelsesveerdi @h = 3,3 m/s2
Usikkerhed K = 1,5 m/s2

Den angivne totale vibrationsveerdi er blevet malt i henhold
til en standardiseret testmetode og kan anvendes til at
sammenligne et vaerktoj med et andet.

Den kan ogsa anvendes ved en indledningsvis vurdering af

eksponeringen.

ADVARSEL

O Vibrationsudsendelsen under faktisk brug af det
elektriske veerktej kan afvige fra den erklerede
totalveerdi alt efter, hvordan veerktejet anvendes.

O For at identificere sikkerhedsforanstaltningerne til
beskyttelse af brugeren, er der foretaget en vurdering
af eksponeringen ved brug under virkelige forhold (hvor
der er taget hgjde for alle dele af betjeningscyklen, som
fx nar veerktejet er slukket, og nar det kerer i tomgang,
udover tiden hvor der trykkes pa aftraekkeren).

Information om det stromforsyningssystem, der skal
anvendes med el-vaerktoj med en maerkespaending pa
230V~

Hvis der skiftes anvendelse af elektriske apparater, vil dette
forarsage svingninger i spaendingen.

Anvendelse af dette vaerktej under ugunstige netforhold kan
have en negativ indvirkning p& anvendelse af andet elektrisk
udstyr.

Med en netimpedans som er lig eller eller mindre end
0,29 ohm, vil der sandsynligvis ikke vaere nogen negative
virkninger.

Normalt vil den hgjst tilladelige netimpedans ikke blive
overskredet, hvis sideledningen til stramudtaget fores fra
en forgreningsdase med en service-kapacitet pa 25 ampere
eller mere.

| tilfelde af stremafbrydelse, eller hvis netledningen tages
ud af forbindelse, skal omskifteren straks szettes ttilbage til
OFF-stilling. Dette vil forhindre utilsigtet start igen.
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(Oversettelse av originalinstruksjonene)

GENERELLE SIKKERHETSREGLER
FOR BRUK

ADVARSEL! Nar elektriske verktey brukes, ma
grunnleggende sikkerhetsregler alltid folges for & redusere
faren for brann, elektrisk sjokk og personskader. | tillegg
gjelder felgende.

Les alle disse anvisningene fer produktet tas i bruk og ta
vare pa anvisningene.

For trygg og sikker drift:

Hold arbeidsomradet rent. Et rotete omrade og benk gjer
at ulykker skjer lettere.

Ta hensyn til arbeidsomradet. Unnga farlige omgivelser.
Elektrisk verktoy mé ikke utsettes jor regnveer. Bruk aldri
elektrisk verktoy i vatrom. Hold arbeidsomrédet godt
opplyst.

Elektroverktoy ma ikke brukes pa steder hvor det er fare
for at det kan oppsta brann eller eksplosjon.

Forsikre deg mot elektrisk sjokk. Unnga at kroppen
kommer i kontakt med jordete overflater (dvs. rer,
radiatorer, komfyrer, kjgleskap).

Hold barn og svakelige personer unna. Uvedkommende
ma ikke fa rore verktoyet eller skjoteledningen.
Uvedkommende ma holdes utenfor arbeidsomradet.
Oppbevaring av verktogy som ikke er i bruk. Verktoy
som ikke er i bruk, ber lagres pa et tort sted som er hayt
oppe eller som kan lases, utenfor barns og svakelige
personers rekkevidde.

Overbelast ikke maskinen. Den gjer jobben bedre og
sikrere i den hastigheten den er laget for.

Bruk passende maskin. Press ikke sma maskin eller
smatt utstyr til & gjere jobben til en kraftig maskin.
Bruk ikke verktoy for noe det ikke er laget til. For
eksempel, bruk ikke sirkelsag til skjeering av greiner ellr
temmerstokker.

Bruk korrekte kleer, Bruk ikke lgse klaer eller smykker som
kan sette seg fast i bevegende deler. Gummihansker og
fottey som ikke glir anbefales for utenders arbeide. Langt
har ma dekkes godt.

Bruk vernebriller. Dessuten ansikts- eller stavmaske hvis
kuttearbeidet er stovende.

Kople til stavsugingsutstyret.

Det kan komme en god del stov fra uttrekksrgret som
er montert pa det faste vernet nar du bruker denne
gjeeringssagen.

(Stevmateriale: Spon eller aluminium)

Hvis det felger med utstyr for tilkopling av stevsugings-
og oppsamlingsutstyr, ma disse koples forsvarlig fast pa
verktoyet.

. Mishandle ikke ledningen. Beer aldri maskinen etter

ledningen og rykk aldri i ledningen for & f& den ut av
stikkontakten. Hold ledningen vekk fra varme, olje og
skarpe kanter.

Fest arbeidsstykket med klemmer eller skrustikke. Dette
er sikrere enn & bruke hendene, og det gir deg begge
hender fri til & betjene maskinen.

Strekk deg aldri for langt ut. Serg alltid jor riktig fotstilling
og god balanse.

Hold maskinen neye vedlike. Hold alltid verkteyene
skarpe og rengjor dem for beste og sikreste resultat. Felg
instruksjonen for smaring og skift av tilbeher. Inspiser
verktoyets ledninger med visse mellomrom og hvis de
er skadet, ma de repareres av autoriserte service-folk.
Inspiser ogsa skjeteledninger med visse mellomrom og
skift de ut dersom de er skadet. Hold handtakene tarre,
rene og fri for olje og fett.

Fjern alle verkteyene nar maskinen ikke er i bruk, fer
service, nar du skifter utstyr som blader, bor, sagblader
etc.

16. Fjern justeringsneklene. Gjer det til en vane & kontrollere
at noklene er fiernet fra maskinen fer du starter den.
17.Unnga tilfeldig starting. Beer aldri maskinen med
fingrene pa bryteren. Pass pa at bryteren er slatt av nar

stikkontakten settes i.

18. Ved utenders bruk med skjoteledning. Nar maskinen
brukes utenders, ma skjeteledning, beregnet til utenders
bruk, benyttes.

19. Veer oppmerksom. Se hva du gjer. Bruk sunn fornuft.
Bruk aldri verktoyet nar du er trett.

20. Sjekk edelagte deler. Fer videre bruk ma beskyttere eller
andre gdelagte deler undersgkes ngye for & se om de
fungerer normalt og utferer de funksjoner de er laget for.
Sjekk justeringen pa bevegende deler, at bevegende
deler kan bevege seg fritt, brudd pa deler, montering
og eventuelle andre ting som kan ha innvirkning pa
verktoyets operasjon. Beskyttere eller andre gdelagte
deler m& repareres forsvarlig eller skiftes ut ved et
autorisert service center dersom ikke annet er indikert i
denne bruksanvisningen. La et autorisert service center
skifte ut defekte brytere. Bruk ikke verktoyet dersom
bryteren ikke kan sl stremmen pa og av.

21. Advarsel
Bruk av annet utstyr eller tilbehgr enn det som er anbefalt
i denne bruksanvisningen, medfgrer en viss fare for
personskader.

22. Reparasjon av verktgyet ma overlates til kvalifiserte

fagfolg.
Dette verktoyet er i overensstemmelse med relevante
sikkerhetskrav. Reparasjoner ma bare utferes av
fagfolk som bruker originale reservedeler, ellers kan det
resultere i betydelig fare overfor brukeren.

FORSIKTIGHETSREGLER VED BRUK
AV SIRKEL-/GJARINGSSAG

1. Hold gulvet rundt maskinen rent og ryddig, og fritt for
materialer, kapp og lignende.

2. Sorg for godt arbeidslys i rommet eller ved maskinen.

3. Elektroverktoy ma ikke brukes til andre formal enn de
som er spesifisert i bruksanvisningen.

4. Reparasjoner ma bare utferes av autoriserte
fagfolk. Produsenten er ikke ansvarlig for eventuelle
odeleggelser og personskader som kan tilskrives
reparasjoner av ikke-autorisert personell, eller feilaktig
bruk av verkoyet.

5. For & sikre elektroverktoyets driftsintegritet, mé& deksler
eller skruer ikke fiernes fra maskinen.

6. Bevegende deler eller utstyr ma ikke bergres med
mindre stopselet er tatt ut av stikkontakten.

7. Bruk verktoyet med en lavere inngang enn det som er
indikert p& merkeplaten; ellers kan emnets overflate
odelegges og arbeidseffektiviteten reduseres grunnet
overbelastning av motoren.

8. Plastdeler ma ikke torkes med lgsemidler. Lasemidler
som f.eks. bensin, malingstynner, karbon-tetraklorid,
alkohol, kan skade og lage sprekker i plastdeler. Slike
midler ma derfor ikke brukes. Plastdeler rengjeres med
en myk klut som er fuktet med séapevann.

9. Det ma bare benyttes originale HiKOKI reservedeler.

10. Dette verktoyet ma bare demonteres ved utskifting av
kullbgrster.

11. Monteringstegningen i denne bruksanvisningen méa bare
brukes av et autorisert service-verksted.

12. M4 ikke brukes til skjeering av jernholdig metall eller
murverk.

13. Egnet generell eller stedfestet belysning felger vedlagt.
Beholdning og ferdige arbeidsemner plasseres neer
operatgrens normale arbeidssted.
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14.

15.
16.
17.

18.
19.

20.
21.
22.
23.
24.

25.
26.

27.

28.
29.

30.
3

purg

32.
33.
34.
35.
36.
37.
38.

39.
40.

4

jury

42.

43.

Bruk egnet verneutstyr nar dette kreves. Dette kan
inkludere:

Horselvern for & redusere faren for nedsatt hersel.
Oyebeskyttelse for & redusere risikoen for gyeskader.
Pusteutstyr for & redusere faren for innhalering av farlig
stov.

Hansker for & handtere sagblad (sagblad méa beeres i et
etui s& sant dette lar seg gjere) og grove materialer.
Operatoren ma veere oppleert i bruk, justering og
betjening av maskinen.

Avkappete deler av arbeidesemnet ma ikke fiernes sa
lenge maskinen gar og sagbladet ikke er i hvilestilling.
Bruk aldri sirkel-/gjeeringssagen med nedre vern last i
apen stilling.

Sorg for at nedre vern beveger seg lett.

Ikke bruk sagen uten av vernene er pa plass og fungerer
som de skal.

Bruk riktig slipte sagblader. Overhold den maksimale
hastigheten som sagbladet er merket med.

Ikke bruk skadde eller deformerte sagblader.

Ikke bruk sagblader som er laget av high speed-stal.
Bruk kun sagblader som er anbefalt av HIKOKI.
Sagblader skal ha en ytre diameter fra 290 mm til
305 mm.

Velg riktig sagblad i forhold til materialet som skal sages.
Bruk aldri sirkel-/gjeeringssagen med sagbladet vendt
oppover eller til siden.

Kontroller at arbeidsstykket er fritt for fremmedlegemer
som f.eks. spiker.

Skift ut bordinnlegget nar det blir slitt.

Ikke bruk sagen til & sage i noe annet materiale enn
aluminium, tre og lignende materialer.

Ikke bruk sagen til & sage i andre materialer enn de
produsenten anbefaler.

. Overhold prosedyren for bladskifte, inkludert metoden

for posisjonsjustering, og les advarselen om at dette ma
utfores korrekt.

Koble sirkel-/gjeeringssagen til en
stovoppsamlingsenhet nar den sager i tre.
Veer varsom ved saging av spor.

Nar du transporterer eller bzerer verktoyet, ma du ikke
gripe tak i holderen. Ta tak i handtaket i stedet for
holderen.

Vent med & starte sagingen til motoren har nddd maks.
turtall.

Sla umiddelbart AV motoren med bryteren hvis det skjer
noe unormalt.

Sla av strammen og vent til sagbladet har stoppet fer du
utforer service eller justering pa verktoyet.

Under gjeere- eller fassaging skal ikke bladet loftes for
rotasjonen har stoppet helt.

Ved sirkelsaging ma sagen skyves bort fra operateren.
Ta hensyn til alle andre faremomenter ved
sageoperasjoner, som f.eks. laserstraling i oynene,
utilsiktet kontakt med bevegelige deler pa sagbordet
eller maskinen.

egnet

. For hvert snitt ma du serge for at maskinen er stabil.

Bruk kun sagblader med en maksimalt tillatt hastighet
som er hgyere enn elektroverktoyets hastighet uten
belastning.

Ikke skift ut laseren med en annen type.

Ikke sta i rett linje med sagbladet foran maskinen. Du
ma alltid std ved siden av sagbladet. Dette beskytter
kroppen din mot mulig tilbakeslag. Hold hender, fingre
og armer unna det roterende sagbladet.

Ikke legg armene i kors nar du betjener verktayarmen.
Hvis sagbladet kjorer seg fast, sla av maskinen og hold
arbeidsstykket fast til sagbladet stanser helt opp. For &
forhindre tilbakeslag, ma du ikke flytte arbeidsstykket for
maskinen har stanset helt opp.

Korriger arsaken til at sagbladet kjorte seg fast for du
starter maskinen pa nytt.
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SYMBOLER
ADVARSEL

Folgende symboler brukes for maskinen. Sorg
for a forstd betydningen av disse symbolene for
maskinen tas i bruk.

C12RSH2: Kapp og gjeeringsag

Les alle advarsler og sikkerhetsinstruksjoner.

Ha alltid pa deg vernebriller.

Bruk alltid herselsvern.

Kun for EU-land

Kasser aldri elektroverktey sammen med
husholdningsavfallet!

| overholdelse av EU-direktiv 2002/96/EF om
kassering av elektrisk og elektronisk utstyr og
dets implementeringsrekkefolge i samsvar med
nasjonale lover, ma elektroverktay som har
nadd slutten av sin levetid samles inn separat
og returneres til et miljgvennlig kompatibelt
gjenvinningsanlegg.
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TEKNISKE DATA
0° 105 mm x 312 mm
Gijeeringsskjeering 45° 105 mm x 220 mm
Venstre 45° 68 mm x 312 mm
Skraskjeering

Hoyre 45° 43 mm x 312 mm

Skraskjeering (Venstre) 45° +
Gjeeringsskjeering (Venstre) 45°

Maks. skjeering
Kapasitet
(Hoyde x bredde)

68 mm x 220 mm

Skraskjeering (Venstre) 45° +

Gijeeringsskjeering (Hoyre) 31° 68 mm x 265 mm

Kompound —
Skraskjaering (Hoyre) 45° +

Gjeeringsskjeering (Hoyre) 45° 43 mm x 220 mm

Skraskjeering (Hoyre) 45° +

Gjeeringsskjeering (Venstre) 31° 43 mm x 265 mm

305 mm x 30 mm x 2,3 mm
Hoyre 0° - 57°, Venstre 0° — 45°
Hoyre 0° - 45°, Venstre 0° - 45°

Mal, sagblad (ytre diam. x indre diam. x tykkelse)

Vinkel, gjeeringsskjeering

Vinkel, skraskjeering

Skraskjeering (Venstre)
0° - 45°

Skraskjeering (Hoyre)
0° - 45°

Gjeeringsskjeering (Venstre) 0° - 45°, (Hayre) 0° - 31°

Kompound-sagevinkel
Gjeeringsskjeering (Hoyre) 0° — 45°, (Venstre) 0° — 31°

Nettspenning (avhengig av omrade)* 110V~ 230V ~
Inngang* 1520 W
Tomgangshastighet 4000 min-1
Maskinens mal (bredde x dybde x hoyde) 655 mm x 890 mm x 724 mm
Vekt (netto) 27 kg
Maks. utgangseffekt P0<0,4mW Klasse 1M Laserprodukt
Lasermarker (lambda) 650 nm
Lasermedium Laserdiode
*  Sjekk produktets merkeplate da tilfort effekt kan variere fra sted til sted.
STANDARDUTSYR i erting

Kontroller at nettbryteren er avslatt (OFF). Hvis
verktoyets stopsel settes i en stikkontakt mens bryteren
er paslatt (ON), vil verktoyet straks begynne & ga med
fare for en alvorlig ulykke.
. Forlengelsesledning
Nar arbeidsomradet er fijernt fra stromkilden, ma det
brukes en forlengelsesledning av tilstrekkelig tykkelse
og merkekapasitet. Forlengelsesledningen mé& holdes
sa kort som mulig.
4. Fjern all emballasje som er festet eller koblet til
verktoyet for du forsgker a bruke det.
5. Frigjore lasepinnen. (Fig. 3)
Nar elektroverktoyet klargjeres til forsendelse fra
fabrikken, sperres hoveddelene med en lasestift.
Beveg handtaket slik at lasestiften kan koples ut.
Under transport I&ses lasestiften fast i girdekslet.
6. Monter stovposen fast pa selve verktoyet (Fig. 1)

O 305 mm TCT sagblad (montert pa verktoyet)

aLaLaLaaLan
W

Sidehandtak (montert pa verktoyet)

e}
e}
e}
e}
e}
O Hijelpevern (montert pa verktoyet)...
Vi

forbeholder oss retten til & foreta endringer i standard
tilbeher. meddelande.

FORMAL

Skjeering av ulike typer materialer slik som aluminium og tre.

FOR VERKTQYET TAS | BRUK 7. Montering (Fig.4) )
Sorg for at maskinen alltid er festet til en benk.
FORSIKTIG Monter elektroverktoyet fast til en plan og vannrett

Utfor alle ngdvendige justeringer for stepselet koples til
stromkilden.

. Stromkilde

Kontroller at stramkilden som skal brukes oppfyller alle
kravene som er angitt pa merkeplaten.

Ma ikke kobles til likestrem eller transformatorer, som
f.eks. boostere. Det kan fere til materielle skader eller
ulykker
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arbeidsbenk. Velg 8 mm bolter med en lengde som
passer til tykkelsen pa arbeidsbenken. Boltlengden skal
veere minst 40 mm pluss tykkelsen pa arbeidsbenken.
For eksempel, bruk 8 mm x 65 mm bolter til en benk som
er 25 mm i tykkelse.



Norsk

8. Fotholderjustering (Fig. 5)

Les opp 6 mm bolten med den medfolgende 10 mm
pipengkkelen. Juster fotholderen slik at bunnen ligger an
mot benken eller gulvet.

Etter justering, stram 6 mm bolten skikkelig.

9. Kontroller at nedre vern gar lett

FORSIKTIG

O Denne sirkel-/gjeeringssagen er utstyrt med saghodelas

som sikkerhetsinnretning.

O For & senke saghodet for skjeering, ma lasen frigjeres

ved a trykke spaken (A) inn med tommelfingeren.

(1) Nar du trykker ned hendelen samtidig som du skyver pa

spaken (A), ma du kontrollere at nedre vern dreier lett

(Fig. 6).

Deretter ma du kontrollere at nedre vern gar tilbake til

utgangsstilling nar hendelen heves.

10. Skravinkel
For elektroverktayet blir sendt fra fabrikken, er det justert
for 0°, hayre vinkel, 45° venstreskjaer gjeeringsvinkel og
45° hgyreskjeer gjeeringsvinkel med 8 mm setteskrue,
8 mm bolt (A) og 8 mm bolt (B).

For & endre justeringen, ma hgyden pa 8 mm
setteskruen, 8 mm bolt (A) eller 8 mm bolt (B) endres
ved & vri pa dem.

Nar du endrer 45° hayreskjeer gjeeringsvinkel, trekker du
lasepinnen (A) i retningen vist i Fig. 7-b, og skrastiller
motorhodet mot hoyre.

Nar du justerer motorhodet til 0°, ma du alltid sette
lasepinnen (A) i sin opprinnelige posisjon som vist i
Fig. 7-b.

. Kontroll av sagbladets nedre grense-stilling
Kontroller at sagbladet kan senkes 9 til 10 mm under
bordinnlegget.

Nar du bytter sagblad, juster nedre grensestilling slik
at sagbladet ikke vil kutte dreieskiven eller fullstendig
saging ikke kan utferes.

For a justere den nedre grensestillingen til sagbladet,
folg prosedyren (1) som vist under. (Fig. 8)

Videre, for & forandre posisjonen pa 8 mm
dybdejusteringsbolten som fungerer som stopper for
sagbladet:

(1) Drei 8 mm dybdejusteringsbolten, juster heyden hvor
boltens hode og gangjernet moates og juster til onsket
dybde pa sagbladet.

ERK
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Bekreft at sagbladet er justert slik at det ikke vil kutte
dreieskiven.

FOR DU SKJARER

1. Kutte et spor i vernet
Holder (A) har et vern (se Fig. 10) som du ma skjeere en
rille i nar du bruker verkteyet for forste gang. Lesne 6 mm
fingerbolten slik at du kan skyve vernet litt bakover.
Plasser et passende trestykke mot styringen og
bordoverflaten og las det fast med tvingen. Skyv
motorhodet bakover til enden. Stram deretter
skyvefestebryteren. Nar sagen er slatt pa og bladet har
nadd maks hastighet, skal hendelen senkes sakte slik at
det sages et spor i vernet. (Se Fig. 19)

FORSIKTIG
Ikke sag ut sporet for raskt, fordi dette kan skade vernet.
Ikke bruk glideskjeering for nothevling.

PRAKTISK ANVENDELSE

ADVARSEL

O For & unngé personskade ma et arbeidsstykke aldri
legges pa eller tas av bordet nar sagen gar.

O Plasser aldri hendene eller andre kroppsdeler innenfor
linjen ved siden av varselskiltet mens sagen gar (se
Fig. 9). Dette er sveert farlig.

FORSIKTIG

O Det er farlig a fierne eller montere arbeidsemnet mens
sagbladet gar.

O Spon pa dreieskiven ma fiernes etterhvert.

O Hvis det samler seg for mye spon, vil sagbladet stikke
for mye ut av materialet som sages. Utvis stor varsomhet
sa ikke handen eller annet kommer neer det ubeskyttede
sagbladet.

1. Bryter
Nar startbryteren trykkes inn, koples strammen inn, og
nar den slippes koples strammen ut.

2. Bruke tvingeenheten (standardutstyr) (Fig. 11)

(1) Skrustikken kan monteres enten pa venstre gjerde
{Gjerde (B)} eller pa hoyre gjerde {Gjerde (A)}.

(2) Skrueholderen kan heves eller senkes etter hayden pa
arbeidsemnet.

(3) Drei den gvre knotten for a lase arbeidsstykket forsvarlig
i posisjon.

ADVARSEL
Arbeidsemnet ma alltid festes forsvarlig med klemme
eller skruestikke til vernet; ellers kan arbeidsemnet
sprette av fra bordet og forarsake en ulykke.

FORSIKTIG
Bekreft alltid at motorhodet ikke er i kontakt
med skruestikken nar den senkes for & utfore en
skjeereoperasjon. Flytt skrustikken til et sted hvor den
ikke kommer i kontakt med sagbladet hvis det er fare for
at den vil gjere det.

3. Posisjonere bordinnlegget (Fig. 12)
Det er montert bordinnlett i sagbordet. Nar verktoyet
forlater fabrikken, er bordinnleggene montert slik at
sagbladene ikke kommer i kontakt med dem. Gradene
pa undersiden av arbeidsstykket blir vesentlig redusert
hvis bordinnlegget festes slik at apningen mellom
sideflaten p& bordinnlegget og sagbladet blir sa liten
som mulig. Fer du tar verkteyet i bruk skal du eliminere
denne apningen ifglge prosedyren nedenfor.
Hoyrevinkel saging
Lesne de tre 5 mm maskinskruene, og fest sa
bordinnlegget pa venstre side og trekk midlertidig til
de 5 mm maskinskruene i begge ender. Sett s& fast
et arbeidsstykke (cirka 200 mm bredt) ved hjelp av
tvingeenheten og sag det over. Nar du har rettet inn
kuttflaten med kanten av bordinnlegget skal du trekke
de 5 mm maskinskruene godt til i begge ender. Juster
bordinnlegget pa hoyre side pa samme mate.

(2) Venstre- og heyrefasvinkel saging.

Juster bordinnsatsen pad samme mate som ved
hoyrevinkel saging.

FORSIKTIG
Nar du har justert bordinnlegget for rettvinklet saging
vil innlegget i noen grad bli saget i hvis det brukes til
fasvinkelsaging.

Nar det er behov for fassaging, skal bordinnlegget
justeres for fasvinkelsaging.

4. Bekreft for bruk av hjelpevern (A) (Fig. 13).

ADVARSEL
Nar du kutter i heyre skjeerevinkel, lgsne 6 mm
vingeskruen, skyv deretter undergjerdet (A) utover
og fiern det. Hvis dette ikke gjores, kan det fore til at
hoveddelen eller sagbladet kommer i kontakt med
undergjerdet (A) og forarsaker personskade.

—

Dette elektroverktoyet er utstyrt med et hjelpevern (A).
Ved rettvinklet saging og saging med venstrefasvinkel,
bruk hjelpevernet (A). Da oppnar du stabil saging
av materialer med stor bredde. Nar du kutter i hoyre
skjeerevinkel, lasne 6 mm vingeskruen, skyv deretter
undergjerdet (A) utover og fijern det, som vist i Fig. 13.
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5. Bekreft for bruk av hjelpevern (B) (Fig. 13).

ADVARSEL

Nar du kutter i venstre skjeerevinkel, lesne 6 mm
vingeskruen, skyv deretter undergjerdet (B) utover. Hvis
dette ikke gjores, kan det fore til at hoveddelen eller
sagbladet kommer i kontakt med undergjerdet (B) og
forarsaker personskade.
Dette elektroverktoyet er utstyrt med et hjelpevern (B).
Ved rettvinklet saging og hoyrefasvinkel saging, bruk
hjelpevernet (B). Slik oppnar du stabil og kontrollert
saging av materialer med stor bredde. Nar du kutter i
venstre skjeerevinkel, lasne 6 mm vingeskruen, skyv
deretter undergjerdet (B) utover, som vist i Fig. 13.

6. Sage etter strek (Justere beskyttelsen)

(1) Rettvinklet saging
Lasne 6 mm fingerbolten og la tuppen av vernet komme
i kontakt med arbeidsemnet.

Nar du retter inn streken pa arbeidsemnet etter kuttet pa
vernet, sages arbeidsemnet langs streken.

(2) Gjeeresaging og kompoundsaging (gjeeresaging +
fasvinkelsaging)

Nar motorenheten senkes, heves det nedre vernet og
sagbladet blir synlig.
Rett inn streken etter sagbladet.

FORSIKTIG

Ved noen innrettinger nar dreieskiven roterer, stikker
vernet ut fra styringsoverflaten. Lasne 6 mm fingerbolten
og skyv vernet tilbake til utgangsposisjonen. Loft aldri
det nedre vernet nar sagbladet roterer. Nar du sager
med en vinkel pa 45° eller mer mot hayre, ma du skyve
vernet bakover.
Ellers vil vernet, hjelpevernet (A) og hjelpevernet (B)
komme i kontakt med hjelpestyringen og fere til at
sagingen blir ungyaktig, og det kan ogsa fere til at vernet
blir skadet.

7. Justere posisjon for laserlinje
Bruk av streker er enkelt med dette verktoyet, takket
veere lasermarkeren. Lasermarkeren tennes med en
bryter (Fig. 14). Avhengig av sagingen du skal utfere,
kan laserlinjen justeres til venstre for sagbredden
(sagbladet) eller streken pa heyre side. Laserlinjen er
justert i forhold til bredden pa sagbladet for verktoyet
forlater fabrikken. Juster posisjon for sagblad og
laserlinje ifalge punktene nedenfor slik at det passer for
din bruk.

(1) Tenn lasermarkgren og lag et ca. 5 mm dypt spor i et

arbeidsstykke som er ca. 20 mm heyt og 150 mm bredt.

Hold fast arbeidsstykket med spor i ved hjelp av tvingen.

For kutting av spor, se "19. Prosedyre for sporsaging”.

Drei deretter pa justeringen og flytt laserlinjen. (Hvis

du dreier justeringen med klokken vil laserlinjen flytte

seg til hoyre, og hvis du dreier den mot klokken vil

laserlinjen flytte seg til venstre.) Nar du arbeider med

strekinnretting med venstre side av sagbladet, skal du

rette inn laserlinjen med venstre kant av sporet (Fig. 15).

Ved strekinnretting med hayre side av sagbladet, skal du

rette inn laserlinjen med heyre kant av sporet.

(3) Nar du har justert posisjonen for laserlinjen skal du
trekke en rettvinklet strek over arbeidsstykket og rette
inn denne med laserlinjen. Nar du retter inn streken, skal
du skyve forsiktig pa arbeidsstykket og feste det med
tvingen né laserlinjen ligger over streken. Lag et nytt spor
og kontroller posisjonen for laserlinjen. Hvis du vil endre
laserlinjens posisjon, skal du gjenta justeringene fra (1)
til (3).

ADVARSEL

O For pluggen settes i kontakten ma& du kontrollere at
maskinen og lasermarkeren er avslatt.

O Pass godt pa at du ikke kommer i nzerheten av
avtrekkerbryteren néar du holder pa med justering av
posisjonen for laserlinjen, fordi pluggen star i kontakten
under denne operasjonen.

2

Norsk

Hvis avtrekkerbryteren trykkes inn uforvarende, vil
sagbladet rotere og forarsake skade.

O Lasermarkeren ma ikke fiernes og brukes til andre
formal.

FORSIKTIG (Fig. 16)

O Laserstraling - ikke se mot stralen.

O Laserstréling pa arbeidsbordet. Ikke se inn i stralen.
Hvis oyet eksponeres direkte for laserstralen, kan det bli
skadd.

O Ikke demonter enheten.

O Ikke utsett lasermarkeren for kraftige stot (selve
verktoyet). Det kan fere til at laserlinjens posisjon
forskyver seg, skade pa lasermarkeren og kortere
levetid.

O La lasermarkgren veere paslatt kun  under
sageoperasjonen. Hvis lasermarkeren star pa over lang
tid, kan det fore til kortere levetid.

O Bruk av betjeningsenheter, justeringer eller prosedyrer
som ikke er angitt her, kan fore til farlig eksponering for
straling.

MERK

O Saging ved bruk av strekinnretning og laserlinje samtidig.

O Nar strekinnretningen og laserlinjen overlapper
hverandre, vil ikke arbeidslyset pavirke hvor godt du
ser linjen, slik at du oppnar stabile sageforhold. Dette vil
redusere sagefeil.

O Ved bruk utenders eller neer et vindu kan det veere
vanskelig & se laserlinjen pa grunn av sollyset. Under
slike forhold mé& man forflytte seg til et sted hvor det ikke
er direkte sollys.

O Kontroller at laserlinjen er riktig plasser regelmessig.
Du kan kontrollere dette ved & trekke opp en rettvinklet
strek pa et arbeidsstykke med en hgyde pa ca. 20 mm
og bredde pa ca. 150 mm. Kontroller deretter at
laserlinjen korresponderer med linjen du har tegnet
opp. [Avvikelsen mellom streken som er trukket opp og
laserlinjen skal veere mindre enn bredden pa streken du
har trukket opp (0,5 mm)] (Fig. 17).

8. Saging

(1) Slik vist i Fig. 18 tilsvarer bredden pa sagbladet bredden
pa kuttet. Skyv derfor arbeidsstykket til hayre (sett fra
operaterens side) nar lengde (b) er nedvendig, eller til
venstre nar lengde (@) er ngdvendig.

Hvis du bruker en lasermarker, skal laserlinjen rettes
inn med venstre side pa sagbladet, for streken som er
trukket opp rettes inn med laserlinjen.

(2) Nar du har slatt pa bryteren og sagbladet roterer med
maks. hastighet, skal du presse hendelen sakte ned
mens du holder spaken (A) nede slik at sagbladet
naermer seg arbeidsstykket.

(3) Nar sagbladet kommer i kontakt med arbeidsstykket

skal hendelen trykkes gradvis nedover slik at man sager

nedover i arbeidsstykket.

Nar arbeidsstykket er saget til riktig dybde, skal du sla

av verktoyet og la sagbladet stoppe fullstendig for du

lofter hendelen fra arbeidsstykket og lar det ga tilbake til
utgangsposisjonen.

FORSIKTIG

O Maksimale dimensjoner for saging er angitt i tabellen
"SPESIFIKASJONER".

O Okt press p& hendelen vil ikke gke sagehastigheten.
Det er faktisk motsatt. For stort press kan fere til
overbelastning av motoren og/eller mindre effektiv
saging.

Kontroller at avtrekkerbryteren star pa AV og at pluggen
er trukket ut av kontakten nar verktoyet ikke er i bruk.

O Sla alltid av strammen og la sagbladet stoppe helt for du
hever hendelen fra arbeidsstykket. Hvis hendelen heves
mens sagbladet fremdeles roterer, kan det avsagede
stykket lase seg mot sagbladet slik at biter blir slynget ut
og skaper en farlig situasjon.

=
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Norsk

O Nar ett sagspor i en prosess med dypt sagspor er fullfert,
skal sagen slas av og sagbladet skal stoppe helt for man
hever hendelen og lar den ga tilbake til utgangsposisjon.

O Sorg alltid for a fierne avskjeert materiale fra sagbordet
for du gar videre til neste trinn.

O Saging og kutting over lengre perioder kan fore til
overbelastning av motoren.

Hvis motoren foles varm, ta en 10 minutters pause.

9. Saging av smale arbeidsstykker (Pressaging)

(Fig. 19)
Skyv opphenget ned til holder (A) og trekk
tilskyvelaseknappen (Fig. 2). Senk hendelen for & sage
arbeidsstykket. Nar verktgyet brukes pa denne maten
kan man sage arbeidsstykker ned til 107 x 107 mm.

10. Saging av store arbeidsstykker (Fig. 20, 21)

Det kan finnes tilfeller hvor komplett saging ikke kan
utfores hvis arbeidsstykket er for tykt. Hvis dette er tilfelle,
monter en hjelpe planke med 6 mm flathodete skruer og
6 mm muttere i de 7 mm hullene pa anleggsflaten (to hull
pa hver side). (Fig. 20)

Referer til “SPESIFIKASJONER” for riktig tykkelse pa
hjelpe planken.

MERK
Ved saging av materiale pa over 107 mm i hgyde ved
hoyrevinkel saging, 70 mm ved venstrefasvinkel saging
eller 45 mm i hoyrefasvinkel, juster dybden pa sagbladet
slik at motorenheten ikke kommer i kontakt med
arbeidsstykket.

For & justere nedre grensestilling pa sagbladet, folg

prosedyren vist i Fig. 21.

(1) Senk motorenheten, drei 8 mm dybdejusteringsbolten
og juster slik at det er mellom 2 og 3 mm klaring mellom
den laveste posisjonen til motorenheten og overflaten pa
arbeidsstykket ved sagbladets nedre grensestilling hvor
hodet til 8 mm dybdejusteringsbolten kommer i kontakt
med gangjernet.

11. Sage bredde arbeidsstykker (Sirkelsaging) (Fig. 22)

(1) Materiale pa opp til 107 mm i hgyde og 312 mm i

bredde:
Los opp skyvelaseknappen (A) (Fig.2), grip handtaket
og skyv bladet forover. Deretter press handtaket ned
og skyv sagbladet tilbake for & sage materialet. Du kan
kutte arbeidsstykker opp til 107 mm i heyde og 312 mm i
bredde.

(2) Materiale pa opp til 120 mm i heyde og 260 mm i bredde:
Arbeidsstykker pa opp til 120 mm i hgyde og 260 mm
i bredde kan kuttes p4 samme mate som vist over i
paragraf 15-(1).

FORSIKTIG

O Nér du sager et materiale p4d 120 mm i hoyde,
juster nedre grensestiling for motorenheten slik
at mellomrommet mellom den nederste delen av
motorenheten og arbeidsstykket er mellom 2 og 3 mm
ved nedre grensestilling.

O Hvis handtaket presses ned skjevt eller for hardt kan
dette fore til viberasjoner i sagbladet. Dette kan fore
til kuttmerker i materialet og dermed redusere kutt-
kvaliteten.

Press handtaket varsomt og forsiktig ned for & unnga
dette.

O Ved skyvende saging skal handtaket skyves varsomt
tilbake i en jevn bevegelse. Hvis du stopper bevegelsen
mens du sager, vil dette fore til ugnskede kuttmerker pa
arbeidsstykket.

ADVARSEL

O For skyvende saging, felg prosedyrene.

Skyvende saging i skjeereretning mot operateren er
veldig farlig fordi sagbladet plutselig kan ta tak og lafte
sagen fra arbeidsstykket. Derfor, skyv alltid handtaket
fra operatoren.

O Skyv alltid motorenheten helt tilbake etter hvert utfort kutt
for & forhindre skader.

O Plasser aldri handen pa sidehandtaket mens du bruker
sagen fordi sagbladet er nzert sidehandtaket nar
motorenheten presses ned.

12. Prosedyrer for gjaeresaging

(1) Lesne sidehendelen og trekk opp spaken for
vinkelstopperne. Juster deretter sagbordet inntil
indikatoren viser gnsket innstilling pa gjeeringsskalaen
(Fig. 23).

(2) Stram til sidehendelen igjen for & feste sagbordet i
onsket posisjon.

(3) Gjeeringsskalaen viser bade sagevinkel pa vinkelskalaen
og stigningen pa stigningsskalaen.

(4) Stigningen, som er forholdet mellom hgyden og
grunnlinjen pa trekantstykket som skal fiernes, kan
brukes ved innstilling av gjeeringsskalaen i stedet for
sagevinkel, hvis gnskelig.

Hvis man skal sage arbeidsstykket med en stigning pa
2/10, stiller man inn indikatoren tilsvarende.

MERK

O Stoppunkter er lagt inn til heyre og venstre for 0°
senterinnstilling, ved 15°, 22,5°, 30° og 45° innstilling.
Kontroller at gjeeringsskalaen og spissen pa indikatoren
er riktig innrettet.

O Bruk av sagen med gjeeringsskalaen og indikatoren feil
innrettet, eller uten at sidehendelen er skikkelig last, vil
fare til darlig presisjon ved saging.

13. Prosedyrer ved fassaging (Fig. 24)

(1) Lesne lasespaken og gi sagbladet en fasvinkel til venstre

eller hayre. Nar du vipper motorenheten over mot hoyre,
skal du trekke festepinnen (A) bakover.
L&sespaken kan frigjores og dreies til ny stilling. Nar den
kommer i kontakt med arbeidsbenken og hovedenheten,
skal lasespaken trekkes i pilens retning som vist i Fig.
24, og retningen pa lasespaken kan endres.

(2) Juster fasvinkelen til onsket innstiling ved hjelp
av fasvinkelskalaen og indikatoren, og las deretter
lasespaken.

ADVARSEL
Nar arbeidsstykket er festet pa hoyre eller venstre side
av bladet, vil det korte avsagde stykket bli liggende
igien pa hayre eller venstre side av sagbladet. Sla alltid
av strommen og la sagbladet stoppe helt for du hever
hendelen fra arbeidsstykket.

Hvis hendelen heves mens sagbladet fremdeles roterer,
kan det avsagede stykket lase seg mot sagbladet slik at
biter blir slynget ut og skaper en farlig situasjon.

Hvis du stopper halvveis under fassaging, ma du flytte
motorhodet tilbake til utgangsstillingen fer du fortsetter
sagingen.

Hvis du fortsetter & sage uten & flytte motorhodet tilbake
til utgangsstillingen, vil sikkerhetsdekslet hekte seg fast i
sporet du har kuttet i arbeidsstykket og komme i kontakt
med sagbladet.

FORSIKTIG
Nar du sager et 75 mm hoyt arbeidsstykke i 45° venstre
gjeeringsvinkel eller et 50 mm heyt arbeidsstykke i 45°
hoyre gjeeringsvinkel, juster nedre grensestillingen
for motorenheten slik at mellomrommet mellom den
nederste delen av motorenheten og arbeisstykket er
mellom 2 og 3 mm ved nedre grensestilling. (Ref. til
“11 Kontroll av sagbladets nedre grense-stilling” pa
side 122)

14. Prosedyre for kompoundsaging
Kompoundsaging kan utferes ved & folge
instruksjonene i avsnittene 12 og 13 ovenfor. Maksimale
dimensjoner for kompoundsaging finnes i tabellen
"SPESIFIKASJONER".

FORSIKTIG
Hold alltid fast arbeidsstykket med hgyre eller venstre
hand og sag det ved & skyve den runde delen av sagen
bakover med den andre handen.
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Det er meget farlig & dreie sagbordet til venstre under
kompoundsaging fordi sagbladet kan komme i kontakt
med handen som holder pa arbeidsstykket.
Ved kombinert saging (vinkel + skrdkant) med venstre
skrékant, skyv undergjerdet (B) utover, og begynn &
skjeere.
Ved kombinert saging (vinkel + skrakant) med hoyre
skrékant, fiern undergjerdet (A), og begynn a skjeere.
15. Saging av lange materialer
Ved saging av lange materialer skal man bruke en ekstra
understottelse som har samme hgyde som holderen
(tilleggsutstyr) og sagbordet.
Kapasitet: tremateriale (B x H x L)
300 mm x 45 mm x 1300 mm, eller
180 mm x 25 mm x 2000 mm
16. Montering av holdere ... (tilleggsutstyr)
Holderne bidrar til & holde lange arbeidsstykker stabilt pa
plass under saging.
Bruk en stalvinkel som vist i Fig. 25, til & rette inn ovre
kant av holderne med sagbordet. Losne de 6 mm
vingemutrene. Drei en hgydejusteringsbolt 6 mm, og
juster hgyden pa holderen.
Etter justering skal 6 mm vingemutteren trekkes
godt til og holderen skal ldases med 6 mm
fingerbolten (tilleggsutstyr). Hvis lengden pad 6 mm
hoydejusteringsbolten er for liten, kan det legges en liten
plate under. Pass pa at 6 mm hgydejusteringsbolten ikke
stikker ut fra holderen.
FORSIKTIG
O Nar du transporterer eller beerer verktoyet ma du ikke ta
tak i holderen.
O Holderen kan lgsne fra foten. Ta tak i hendelen i stedet
for holderen.
17. Stopper for presisjonssaging ... (Stopper og holder
er tilleggsutstyr)
Stopperen gir kontinuerlig presisjonssaging over lengder
pa 285 mm til 450 mm.
For & montere stopperen skal den skrus fast pa holderen
med 6 mm fingerbolt som vist i Fig. 26.
18. Bruk av kronetvinge, kronestopper (L) og (R)
(tilleggsutstyr)
Kronestopper (L) og (R) (tilleggsutstyr) gir enklere
saging med krone uten tilting av sagbladet. Monter dem
pa begge sider av foten som vist i Fig. 27. Sett dem inn
og trekk til 6 mm fingerbolter for & feste kronestopperne.
Kronetvingen (B) (tilleggsutstyr) kan monteres enten pa
venstre styring (styring (B)) eller hgyre styring (styring
(A)). Den kan tilpasses til helningen pa kronen og
tvingen presses ned.
Trekk deretter til den gvre knotten ved behov, for &
feste kronen godt i stiling. For & heve eller senke
skruestikken, begynn med & lgsne den sekskantede
skruen for stikkontakt.
Nar du har justert hgyden skal den 6 mm vingebolten
trekkes godt til, og sa skal evre knott dreies, ved behov,
for & lase kronen forsvarlig i posisjon (Fig. 28).
Plasser kronen med sin VEGGANLEGGSKANT
mot styringen, og TAKANLEGGSKANTEN mot
kronestopperne somvistiFig. 28. Juster kronestopperne
etter starrelsen pa kronen. Trekk til de 6 mm vingeboltene
for & feste kronestopperne. Se i nedre tabell for & finne
gjeeringsvinkel.
Bruk hjelpestyringen (A) for a feste kronen ytterligere
(Fig. 11).
ADVARSEL
Fest alltid kronen godt til styringen, eller kan den bli
slynget vekk fra bordet og forarsake personskader.
Ikke utfor fassaging. Hovedenheten eller sagbladet
kan komme i kontakt med hjelpestyringen og fere til
personskade.

—
—

—
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FORSIKTIG
Kontroller alltid at motorhodet ikke kommer i kontakt
med kronetvingen nar det senkes ned for saging. Hvis
det er fare for at dette kan skje, lasne den sekskantede
skruen for stikkontakt og flytt skruestikken slik at den
ikke vil komme i kontakt med sagbladet
19. Prosedyre for sporsaging
Det kan sages spor i arbeidsstykket ved a justere den
6 mm dybdejusteringsbolten (Fig. 29).
(1) Drei stopper holderen som vist i Fig. 30.
Senk motorenheten og drei 6 mm dybdejusteringsbolten
for hand. (Hvor hode til dybdejusteringsbolten er i
kontakt med gangjernet.)
(2) Juster til ensket sagdybde ved & justere avstanden
mellom sagbladet og bordets overflate (Fig. 29).
MERK
Nar man sager ett enkelt spor i enden av arbeidsstykket,
skal den overfladige delen fijernes med et stemjern.
20. Bruk av stovpose (standardutstyr) (Fig. 31)
(1) Koble stovposen med elektroverktoyets kanal.
(2) Nar stovposen har blitt fylt opp med sagflis, vil stev blase
ut av stevposen nar sagbladet roterer.
Kontroller stavposen regelmessig og tem den fer den blir
full.
(3) Under fas- og gjeeringsaging skal du feste stovposen i
rett vinkel i forhold til verkteyfotens overflate.
21. Koble til stovavtrekket (selges separat) (Fig. 32)
Ikke pust inn det skadelige stovet som oppstar under
saging.
Stovet kan veere helsefarlig for deg selv og folk i
neerheten.
Bruk av stgvavtrekket kan redusere faren i forbindelse
med stov.
Ved & koble til stovavirekket via adapteren, leddet og
stovoppsamlingsadapteren, kan det meste av stovet bli
samlet opp.
Koble stgvavtrekket til adapteren.
Koble til i rekkefelge: slange (innv. diam. 38 mm x
3 mlengde) og adapter (standardutstyr for stevavtrekket)
ledd (ekstrautstyr) og stevoppsamlingsadapter
(ekstrautstyr) til elektroverktoyets kanal.
Koble til ved a trykke i pilens retning. (Fig. 32)
Stevoppsamlingsadapteren  (ekstrautstyr)
kanalen med en slangeklemme (ekstrautstyr).

MONTERING OG DEMONTERING AV
SAGBLAD

ADVARSEL
For & hindre ulykker og  personskader
skalavtrekkerbryteren slas av og pluggen trekkes
ut avkontakten for man demonterer eller monterer
sagbladet.

1. Montere sagbladet (Fig. 33)

(1) Bruk nokkelen til & losne den 5 mm skruen som fester
spindeldekselet, og ta deretter av dekselet.

(2) Trykk inn spindelldsen og lgsne 10 mm bolten med
17 mm skiftengkkelen (standardtilbeher).
Siden 10 mm bolten er tredd mot venstre, lasne den ved
a dreie den mot hayre.

MERK
Hvis spindellasen ikke kan enkelt trykkes inn for & lase
spindelen, drei 10 mm bolten med 17 mm skiftengkkelen
(standardtilbeher) mens du legger press pa spindellasen.
Sagbladspindelen er last nar spindellasen trykkes inn.

(3) Fjern bolten og skiven (D).

(4) Loft nedre vern og monter sagbladet.

ADVARSEL
Ved montering av sagbladet ma du kontrollere at
merkene for rotasjonsretningen pa sagbladet og
girkassen stemmer med hverandre (Fig. 1).

—
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(5) Rengijer skiven (B) og 10 mm bolten grundig, og monter
dempa sagbladspindelen.

(6) Trykk pa spindelldasen og stram 10 mm bolten ved &
dreie den mot venstre med standardtilbeheret (17 mm
skiftenokkel).

(7) Drei spindeldekselet inntil kroken i spindeldekselet star
i sin opprinnelige stilling. Trekk deretter til den 6 mm
bolten.

FORSIKTIG

O En stov guide er installert bak gangjernet. Ikke kom i

kontakt med stev guiden nar du fijerner eller innstallerer

sagbladet da dette kan skade eller gdelegge bladets
tagger.

Trekk til 10 mm bolten slik at den ikke lgsner na sagen er

i bruk.

Kontroller at 10 mm bolten er godt tiltrukket for

elektroverktoyet startes.

Kontroller at nedre vern er i lukket stilling.

Demontering av sagblad

Sagbladet demonteres ved & bruke omvendt rekkefelge

i forhold til monteringsrekkefglgen i avsnitt 1. ovenfor.

Sagbladet kan lett fiernes nar man har lgftet opp nedre

vern.

FORSIKTIG
Prov aldri & montere sagblader med diameter som ligger
utenfor diameteromradet 305 mm.

VEDLIKEHOLD OG INSPEKSJON

ADVARSEL
Motorkraften overfores til sagbladet ved hjelp av en
Poly-V-reim. Hvis Poly-V-reimen overbelastes, vil
overbelastningsvernet redusere stroammen slik at
motoren stopper.

Hvis imidlertid operateren reduserer overbelastningen,
vil maskinen i lgpet av kort tid gradvis ga tilbake til
opprinnelig drift.

Rapporter til kvalifisert personell s& raskt som mulig hvis
du oppdager feil pa maskinen, vernene eller sagbladet.

1. Inspeksjon av sagbladet
Skift alltid ut sagbladet umiddelbart dersom det er
antydning til slitasje eller skade pa bladet.

Et skadd sagblad kan forarsake personskade, mens et
slitt sagblad vil redusere effektiviteten og overbelaste
motoren.

FORSIKTIG
Bruk aldri et slovt sagblad. Med et slovt sagblad vil det
veere ngdvendig & bruke mer kraft p& handtaket, som vil
gjere verktgyet mindre sikkert & bruke.

2. Inspeksjon av monteringsskruer
Inspiser monteringsskruene regelmessig og serg for at
de alltid er tilstrekkelig tiltrukket. Hvis noen av skruene
skulle veere lgse, ma de strammes omgaende. Hvis
dette ikke gjeres vil det medfare stor farerisiko.

3. Inspeksjon av kullbarstene (Fig. 34)

Motoren bruker kullberster som er forbruksvarer. Siden
seerlig nedslitte kullberster kan resultere i motortrabbel,
ma kullbersten skiftes ut med en ny nar den er slitt ned
til eller neer “slitasjegrensen”. | tillegg ma kullbarstene
alltid holdes rene og de skal kunne bevege seg fritt inni
bersteholderne.

4. Utskifting av kullborster (Fig. 34)
Demonter bgrstehetten med et
Kullberstene er na lett & fierne.

5. Vedlikehold av motoren
Motorens vikling er selve “hjertet” i elektroverktoyet.
Utvis stor varsomhet s& ikke viklingen kommer til skade
og/eller utsettes for vann eller olje.

6. Inspeksjon av nedre vern for riktig bruk
For du bruker verktayet ma du kontrollere at det nedre
vernet (Fig. 6) er i god stand og at det kan beveges som
det skal.

MO O O

minusskrujern.

Bruk aldri verktoyet med mindre det nedre vernet
fungerer som det skal og er i god driftsmessig stand.

7. Oppbevaring
Nar du er ferdig med & bruke verktoyet, ma du gjere
folgende:

(1) Sla startbryteren AV,

(2) Trekke stapslet ut fra veggkontakten.
Nar verktoyet ikke er i bruk skal det oppbevares pa et tort
sted utilgjengelig for barn.

8. Bytte av vern
Etter lang tids bruk kan bladsporet i vernet utvide seg og
kreve utskiftning. Hvis sporet har utvidet seg, bytt til nytt
vern (Fig. 32). Etter utskiftning, lag et spor i vernet. Vis
til “FOR DU SKJARER 1. Kutte et spor i vernet” pa side
122.

9. Smering
Smer folgende skyveflater en gang i maneden sa
elektroverktayet holdes i god driftsstand i lang tid.
Det anbefales bruk av maskinolje.
Smerepunkter:
* Roternde del av gangjern
* Roterende del av holder (A)
* Roterende del av emnets skruestik

10. Rengjoring
Med jevne mellomrom ber spon og annet avfall fiernes
fra verktoyets overflate med en klut som er fuktet med
sépevann. For & unggd motorsvikt, ma verktoyet ikke
utsettes for vann eller olje.
Hvis laserlinjen blir utydelig fordi spon eller likende
materiale har festet seg til vinduet pa lasermarkeren, ma
du terke av vinduet med en torr klut eller en kiut som er
fuktet med sapevann, e.l.

VELGE TILBEHOR

Tilbehgret for denne maskinen er listet opp pa side 263.

FORSIKTIG
Reparasjoner, modifikasjoner og inspeksjon av HiIKOKI
elektroverktoy ma utfores av et HiKOKI autorisert
serviceverksted.
Spesielt ma laser-enheten vedlikeholdes av en autorisert
representant for laser-produsenten.
Sorg for at reparasjon av laser-enhet utferes av HIKOKI-
godkjente servicesentre.
Sikkerhetsregler og normer som gjelder for det enkelte
land, m& overholdes ved drift og vedlikehold av
elektroverktoy.

GARANTI

Vigaranterer HIKOKI elektroverktay i samsvar med lovfestet/
landsspesifikke forskrifter. Denne garantien dekker ikke feil
eller skader pa grunn av misbruk, vanstell, eller normal
slitasje. | tilfelle av klage, vennligst send elektroverktoyet,
ikke demontert, med GARANTISERTIFIKATET som finnes
pa slutten av denne brukerveiledningen, til et autorisert
HiKOKI-verksted.

MERK

Grunnet  HIKOKI's  kontinuerlige  forsknings-  og
utviklingsprogram, forbeholder vi oss retten til & foreta
endringer i de tekniske data i denne bruksanvisningen.
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Informasjon om luftbarne lyder eller vibrasjoner
De malte verdiene ble fastsatt i samsvar med EN61029 og
ISO 4871.

Malt A-veid lydeffektniva: 105 dB (A).
Malt A-veid lydtrykkniva: 92 dB (A).
Usikkerhet K: 3 dB (A).

Bruk herselvern.

Total vibrasjonsverdi (triax vektor sum) beregnet ifolge
EN61029.

Skjeere tre:
Vibrasjonsutslippsverdi @n = 3,3 m/s2
Usikkerhet K = 1,5 m/s2

Den oppgitte totalverdien for vibrasjoner er malt i
overensstemmelse med en standard testmetode og kan
brukes til & sammenligne et verktoy med et annet.

Den kan ogsé brukes som en forelgpig estimering av

eksponering.

ADVARSEL

O Vibrasjonsemisjonen under bruk av elektroverktoyet
kan variere fra den opplyste totalverdien avhengig av
hvordan maskinen brukes.

O Identifiser sikkerhetstiltak basert pa hvor utsatt brukeren
vil veere under de gjeldende bruksforholdene, for a
beskytte brukeren (vurdert i forhold til bruken, som
hvor mange ganger maskinen er slatt p& eller av og
tomgangskjering i tillegg til aktiv bruk).

Informasjon om stromtilforselsystemet som skal
brukes med elektroverktoy som tilfores spenning pa
230V~

Vekslingsoperasjoner i elektriske apparater forarsaker
spenningsvariasjoner.

Betjeningen av dette verktoyet under darlige stramforhold,
kan ha negativ innvirkning pa driften av andre elsktriske
apparater.

Med en nettimpedans som tilsvarer eller er mindre enn 0,29
Ohms, vil det sannsynligvis ikke oppsta negative virkninger.
Den maksimale nettimpedansen som vanligvis er tillatt, vil
ikke overskrides nar en sidelinje til stromuttaket mates fra
en koplingsboks med en brukskapasitet pa 25 ampere eller
hoyere.

Hvis det skulle forekomme strembrudd eller nar stepselet
rekkes ut, ma bryteren omgaende stilles pa OFF. Dette
forhindrer utkontrollert gjenoppstarting.
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(Alkuperaisten ohjeiden kaannés)

SAHKOTYOKALUJEN
TURVALLISUUSSAANNOT

VAROITUS!
noudattaa perusturvallisuustoimenpiteita,

Sahkotyokaluja kaytettdessd tulee aina
jotta tulipalon,

sahkdiskun ja henkildvaurioiden méaéaréa voitaisiin pienentaa.
Lue kaikki ndmé& ohjeet ennen kuin alat kayttaa laitetta ja
pida ohjekirjanen tallessa.

Turvallista kaytt6a varten toimi seuraavasti:

1.

10.

1

—_

12.

13.
14.

15.

Pid& tydskentelypaikka aina siistind. Onnettomuuksia
sattuu herkemmin epésiistissa ymparistossa.

Valitse ty6skentelypaikka huolella. Ala jata sahkétyokaluja
sateeseen. Ala kaytd tyokalua kosteassa tai méarassa
paikassa. Pida tydskentelypaikka hyvin valaistuna. Ala
kayta sahkotydkaluja paikassa, jossa on tulipalo- tai

rajahdysvaara.
Valta sdhkodiskun vaaraa. Ald kosketa maadoitettuja
pintoja  (esim. putkeja. lampdkennoja, liesia,
jadkaappeja).

Pid& lapset ja mielentilaltaan epéavakaat henkilét poissa
laitteen lahettyviltd. Ald anna vieraiden koskettaa
tybkalua tai jatkojohtoa. Kaikki vieraat on pidettava
poissa tydskentelyalueelta.

Pane  kayttdmattémana olevat tydkalut pois
séilytyspaikkaan. Kun tyokaluja ei kaytetd, ne on
sdilytettdva kuivassa, lukittavassa paikassa korkealla
poissa lasten ja mielentilaltaan epévakaiden henkildiden
ulottuvilta.

Ala ylikuormita konetta. Sen suorituskyky on paras ja
turvallisin silla nopeudella, mika sille on suunniteltu.
Kéyta oikeata tyokalua. Ala kayté pienid konetta tai
lisalaitteita tekemaan suuritehoista tyokalua vaativaa
ty6ta. Ala kaytad tyékalua muuhun tarkoitukseen kuin
siihen, mihin se on suunniteltu—esim. &la kayta
sirkkelisahaa puun oksien ja runkojen sahaamiseen.
Kéaytd sopivia vaatteita. Irtonaiset vaatekappaleet
ja korut voivat tarttua laitteen liikkuviin osiin. Ulkona
tyéskennellessd  suositellaan kumikasineitd  ja
- jalkineita. Suojaa pitkat hiukset verkolla tai muulla
suojapéahineella.

Kayta suojalaseja. Liséksi on syyta kayttda kasvo- tai
polysuojusta, mikéli tydssa syntyy polya.

Liitd pélynpoistolaite.

Leikkaaminen tala yhdistelmésahalla voi
tuottaa huomattavasti poélya kiintedn suojuksen
kerayskanavasta.

(Pdlymateriaali: puu tai alumiini)

Jos laitteessa on liitdntd pdlynpoistimelle  ja

-keraajélle, varmista etta litinnat tulevat oikein ja niita
kaytetaan ohjeiden mukaan.

. Al vaérinkayta johtoa. Ald koskaan kanna tydkalua

johdosta tai nykéise sita irti pistorasiasta johdosta
pidellen. Ala pida johtoa kuumassa, pida se puhtaana
Oljysta ja poissa teravista kulmista.

Kiinnitd tyokapale. Kaytd pihtejd tai ruuvipenkkia
pitdiméan tydkappale paikoillaan. Se on turvallisempaa
kuin pidella sita kasin paikoillaan. Nain molemmat kadet
vapautuvat tydkalun kayttdmiseen.

Ala kurkottele. Seiso vakaasti tasapainossa koko
tyéskentelyn ajan.

Pid& tydkalut hyvassa kunnossa. Pida ne koko ajan
terdvind je puhtaina turvallisimman ty6tuloksen
varmistamiseksi. Noudata kaikkia tarvikkeiden voitelusta
ja vaihdosta annettuja ohjeita. Tarkista sahkdjohdot
ajoittain ja jos niissé ilmenee vikoja, anna valtuutetun
huoltohenkildn korjata ne. Pida kadensijat puhtaina ja
kuivina, aléka péasta niihin 6ljya tai rasvaa.

Katkaise virta tydkaluista, kun niité ei kaytetd, kun miita
huolletaan, kun vaihdetaan osia kuten teria, poranteria,
leikkureita jne.

16.

20.

2

ary

2

N

Poista s4atéon tarvitut avaimet koneesta ennen sen
kaynnistamisté. Ota tavaksi tarkistaa aina ennen laitteen
kaynnistamista, ettd kaikki avaimet ja muut saatéén
tarvittavat tydkalut on poistettu koneesta.

.Varo kaynnistamasta konetta vahingossa. Ala kanna

pistokkeella kytkettdvdad konetta pitden sormea
kytkimella. Varmista, etta kytkin on OFF-asennossa, kun
kytket pistokkeen pistorasiaan.

.Jos konetta kaytetddn ulkona jatkojohdon kanssa,

tulee jatkojohdon olla suojamaadoitettu ja tarkoitettu
ulkokayttéon.

. Kéyta séhkoétydkaluja aina mitd suurinta varovaisuutta

noudattaen, alaka koskaan kayta niitd kun olet vasynyt,
jolloin huomiokykysi ei ole parhaimmillaan.

Tarkista vaurioituneet osat. Jos esim. suojalaite tai jokin
muu osa on vaurioitunut, se tulee tarkistaa huolellisesti
ja varmistaa, etta se toimii ja suoriutuu sille asetettujen
vaatimuksien mukaan ennenkuin laitetta kéytetaan
uudelleen. Tarkista liikkuvien osien liikeratojen toiminta
ja osien tiukkuus ja asennus; varmista, etteivat mitkaan
koneen osat ole rikkoutuneet seka tarkista kaikki muut
mahdolliset viat, jotka saattavat heikentdd koneen
toimintaa. Valtuutetun huoltoliikkeen tulee korjata tai
vaihtaa kaikki vioittuneet osat ennen laitteen kaytt6a,
ellei tdssd ohjekirjasessa muualla toisin mainita.
Anna valtuutetun huoltoliikkeen vaihtaa myés vialliset
kytkimet. Ala kayta tykalua ellei virta kytkeydy péaalle ja
pois paalta kytkinta kayttamalla.

. Varoitus

Muiden  kuin  tdssd ohjekirjasessa  mainittujen
lisdlaitteiden ja osien kayttd saattaa aiheuttaa vakavan
onnettomuuden.

. Tydkalun korjaus on jatettdva ammattilaisen tehtavéksi.

Taméa sahkoétyokalu on yhdenmukainen vastaavien
tybkalujen kanssa. Korjauksen saa suorittaa ainoastaan
siihen tydéhoén koulutettu henkild, joka niinikdan kayttaa
aitoja varaosia. Jos ndin ei toimita, kayttja saattaa
joutua suureen vaaraan.

HUOMATTAVA LIUKUTOIMINNOLLA
VARUSTETTUA KATKAISU- JA
JIIRISAHAA KAYTETTAESSA

1.

10.
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Pida koneen ympaérilld oleva lattiapinta tasaisena ja
siivoa aina pois kaikki irtonaiset ainekset kuten lastut ja
leikatessa pois pudonneet puupalaset.

Kéyta aina hyvaa yleis- ja paikallisvalaistusta.

Ala kaytad sahkoétyokaluja muuhun kuin kayttdohjeissa
mainittuun tarkoitukseen.

Laite on korjautettava aina ainoastaan valtuutetussa
huoltolikkeessa. Valmistaja ei vastaa vaurioista tai
vahingoista, joihin on syynd muun kuin valtuutetun
henkilén suorittama korjaus tai laitteen virheellinen
kaytto.

Jotta sahkotydkalu toimii tarkoitetulla tavalla, ala irrota
asennettuja kansia tai ruuveja.

Ala kosketa liikkuvia osia tai varusteita ellei tydkalua ole
irrotettu virtalahteesta.

Kaytd tydkalua alemmalla tulolla kuin arvokilpeen
mainittu; muuten tulos saattaa olla huono ja
tydskentelyteho heiketa johtuen moottorin
ylikuormituksesta.

Ala pyyhi muoviosia liuottimilla. Liuottimet kuten bensiini,
tinneri, hiilitetrakloridi, alkoholi saattavat vahingoittaa
muoviosia. Ala pyyhi niitd téllaisilla liuottimilla.
Puhdista osat pehmeélla rievulla, joka on kostutettu
saippuaveteen.

Kayta aina vain alkuperaisiad HiKOKI-vaihto-osia.
Tamén tydkalun saa purkaa ainoastaan hiiliharjojen
vaihtoa varten.

. Kayttdohjeessa olevaa irto-osakuvaa tulee kayttaa vain

valtuutettua huoltoa varten.
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13.

14.

15.
16.

17.

18.
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30.
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33.
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42.

Alé koskaan sahaa rautametallia tai kivea.

Paikalla on oltava riittdvd yleis- tai paikallisvalaistus.
Sailossé olevat ja lopetetut tydstokappaleet tulee asettaa
lahelle kayttajan normaalia tydskentelypaikkaa.

Kéyté tarpeen ollen sopivia suojavarusteita kuten:
Kuulosuojaa kuulovammojen estamiseksi.

Silmasuojus silmien vahingoittumisvaaran
pienentamiseksi.

Hengityssuojaa, jotta ei hengita vahingollista pélya.
Kasineitd sahanteran kasittelyyn (sahanterdt on
kannettava aina pitimessa, jos vain mahdollista).
Kéayttajalla on oltava kokemusta koneen kaytdssa ja
sdadossa.

Alé poista tyOstokappaleesta irti sahattuja osia tai
muitakaan osia sahausalueelta koneen kéydessa ja kun
sahantera ei ole lepoasennossa.

Alé koskaan kayta liukutoiminnolla varustettua katkaisu-
ja jiirisahaa niin, ettd alempi suojus on lukittu auki
olevaan asentoon.

Varmista, etta alempi suojus liikkuu tasaisesti.

Alé kéyta sahaa niin, etté suojukset eivat ole paikallaan.
Pida se aina hyvassa kayttdkunnossa ja hyvin
huollettuna.

Kéytd aina oikein teroitettuja sahanteria. Noudata
sahanterdan merkittya suurinta nopeutta.

Al kayté vahingoittuneita tai vaaristyneité sahanteria.
Ala kaytéa pikateraksesta valmistettuja sahanteria.

Kayta vain sellaisia sahanterid, joita HIKOKI suosittelee.
Kéytd EN847-1 vastaavia sahanteria.

Sahanterien ulkohalkaisijan on oltava 290 mm - 305 mm.
Valitse sahattavalle materiaalille sopiva sahantera.

Ala koskaan kayta liukutoiminnolla varustettua katkaisu-
ja jiirisahaa niin, ettd sahanteréa on kadannetty ylos tai
sivulle.

Varmista, etta tydskentelyalueella ei ole vieraita aineita
kuten esimerkiksi nauloja.

Vaihda poytaliitos, kun se on kulunut.

Ald kéytd sahaa muiden kuin alumiinin, pun tms.
materiaalin leikkaamiseen.

Ala ké&yté sahaa muiden kuin valmistajan suosittelemien
materiaalien leikkaamiseen.

Teréa on aina vaihdettava oikein ja sen uudelleen
sijoittaminen on myds tehtava ohjeiden mukaisesti.

Kun leikkaat puuta, liitd liukutoiminnolla varustettuun
katkaisu- ja jirisahaan pélynkerayslaite.

Ole varovainen koverrettaessa.

Kun kuljetat tydkalua, ala pida kiinni pitimesta. Ota kiinni
kahvasta, ei pitimesta.

Aloitaleikkaus vasta sitten, kun moottorin pyérintdnopeus
on noussut maksimiin.

Jos jotakin epatavallista ilmenee, katkaise kytkin heti
pois paalta.

Katkaise virta ja odota, ettd sahanteré pyséhtyy, ennen
kuin huollat tai sdadéat tydkalua.

Viistokulma- tai viistoleikkauksen aikana terda ei saa
nostaa ennen kuin se on lakannut kokonaan pydrimasta.
Liukuleikkauksessa sahaa on tydnnettdva poispain
kayttajasta.

Leikatessa on otettava huomioon kaikki mahdolliset
vaarat kuten esimerkiksi silmiin paaseva lasersateily,
likkuvien osien koskettaminen jne.

. Varmista ennen jokaista leikkausta, ettd kone on vakaa.

Kayta vain sahanterid, joiden suurin sallittu nopeus on
suurempi kuin sahkotydkalun kuormittamaton nopeus.
Alé korvaa laseria erityyppisella.

Al& seiso linjassa sahanterdn kanssa koneen edessa.
Seiso aina sahanterdn sivulla. Tdmé& suojaa sinua
mahdolliselta takapotkulta. Pid&d kadet, sormet ja
késivarret pois pyo6rivéasta sahanterasté.

Ala laita kasivarsia ristiin, kun kaytéat tyékalun vartta.
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43.Jos sahanterd jaa jumiin, sammuta laite ja pida

ty6kappaleesta kiinni, kunnes sahantera on kokonaan
pyséhtynyt. Takapotkun estéamiseksi tydkappaletta ei
saa liikuttaa ennen kuin laite on kokonaan pysahtynyt.
Korjaa sahanteran jumiutumisen syy ennen kuin
kaynnistat koneen uudelleen.

SYMBOLIT
VAROITUS

Seuraavassa esitelldan koneessa kaytetyt
symbolit. Varmista, ettd ymmarrét niiden
merkityksen, ennen kuin aloitat koneen kaytén.

C12RSH2: Katkaisu-ja jiirisaha liukutoiminnolla

Lue kaikki turvallisuutta koskevat varoitukset ja
kaikki ohjeet.

Kayta aina suojalaseja.

Kayté aina kuulosuojaimia.

Koskee vain EU-maita

Alé havita sahkoétydkaluja tavallisen
kotitalousjatteen mukana!

Sahko- ja elektroniikkaromua koskevan
EU-direktiivin 2002/96/EY ja sen
maakohtaisten sovellusten mukaisesti kéytetyt
sahkoétydkalut on kerattava erikseen ja vietava
ympéristdystavalliseen kierrétyslaitokseen.
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TEKNISET TIEDOT
0° 105 mm x 312 mm
Viistekulma 45° 105 mm x 220 mm
Vasen 45° 68 mm x 312 mm
Vino
Oikea 45° 43 mm x 312 mm
Maks. Vino (Vasen) 45° + 68 mm x 220 mm
leikkauskapasiteetti Viistekulma (Vasen) 45° *
(Korkeus x leveys) Vino (Vasen) 45° +
, Viistekulma (Oikea) 31° 68 mm x 265 mm
Yhdistetty Vino (Olkea) 45
ino (Oikea) 45° +
Viistekulma (Oikea) 45° 43 mm x 220 mm
Vino (Oikea) 45° +
Viistekulma (Vasen) 31° 43 mm x 265 mm

Sahateran mitat (ulkohalkaisija x siséhalkaisija x paksuus)

305 mm x 30 mm x 2,3 mm

Viistekulman leikkauskulma

Oikea 0° - 57°, Vasen 0° — 45°

Vinoleikkauskulma

Oikea 0° - 45°, Vasen 0° — 45°

Yhdistelmaleikkauskulma

Vino (Vasen) 0° — 45°

Viistekulma (Vasen) 0° — 45°, (Oikea) 0° — 31°

Vino (Oikea) 0° — 45°

Viistekulma (Oikea) 0° - 45°, (Vasen) 0° — 31°

Jannite (alueittain)* 110V~ 230V~
Tulo* 1520 W
Nopeus ilman kuormaa 4000 min-1
Koneen mitat (leveys x syvyys x korkeus) 655 mm x 890 mm x 724 mm
Paino (netto) 27 kg

Suurin 1&htd P0<0,4 mW Luokan 1M laserlaite
Lasermerkki (lambda) 650 nm

Laser keskitaso Laserdiodi

* Tarkasta laitteen arvokilpi, koske se vaihtelee alueittain.

VAKIOVARUSTEET

Polypussi
17 mm holkkiavain ....
Ruuvipuristin.......
Pidin......ccccceeene.

0000000

Sivusuoja (asennettu tyokaluun)

Piddtdmme oikeuden
ennakkoilmoitusta.

KAYTTO

Eri alumiinien ja puun sahaaminen.

ENNEN KAYTTOA

HUOMAUTUS
Tee kaikki tarvittavat s&adot
pistokkeen virtaldhteeseen.

1. Virtaldhde

305 mm TCT sahan tera (asennettu tydkaluun) ...

Sivukahva (asennettu tydkaluun) .

muuttaa vakiovarusteita

Ao aaaana

iman 4

Neo

ennen kuin kytket

Varmista, ettd kéytettdvéa virtaldhde vastaa laitteen
arvokilvessé mainittuja virtavaatimuksia.

Ala kaytd tasavirtaa tai muuntajia kuten vahvistimia.
Niiden kayttdminen saattaa johtaa vahinkoihin tai
onnettomuuksiin.
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. Virtakytkin

Varmista, ettd virtakytkin on pois paaltd kytketyssa
asennossa OFF. Jos pistoke kytketdan pistorasiaan
liipaisukytkimen ollessa péalle kytketyssé asennossa
ON, sahkoétydkalu alkaa toimia heti, jolloin seurauksena
saattaa olla vakava onnettomuus.

. Jatkojohto

Jos tydskentelyalue on kaukana virtaldhteesta, kayta
riittdvdn paksua ja sopivan kapasiteetin omaavaa
jatkojohtoa. Kayta mahdollisimman lyhytté jatkojohtoa.
Poista kaikki pakkausmateriaalit, jotka ovat
kosketuksissa tydkalun kanssa, ennen kuin kaytét
sita.

. Lukitustapin vapauttaminen. (Kuva 3)

Séahkotyokalun padosat on kiinnitetty lukitustapilla ennen
tehtaalta kuljetusta.

Kierrd kahvaa kevyesti niin, ettd lukitustappi voidaan
ottaa pois. Kun kuljetat ty6kalua, lukitse lukitustappi
vaihdelaatikkoon.

Kiinnita polypussi paalaitteeseen (Kuva 1)
Asennus (Kuva 4)

Varmista, etté kone on aina kiinnitetty penkkiin.

Aseta tyokalu tasaiselle, suoralle tydstdpenkille. Valitse
halkaisijaltaan 8 mm pultit, jotka sopivat pituudeltaan
tydstdpenkin paksuudelle. Pultin pituuden tulee olla
ainakin 40 mm plus tyéstépenkin paksuus.

Esimerkiksi kaytd 8 mm x 65 mm pultteja, jos
tydstdpenkin paksuus on 25 mm.



8. Alustan pitimen sdaté (Kuva 5)

Léysenna 6 mm:n pultti 10 mm:n holkkiavaimella. Saada
alustan pidin niin, ettéd sen pohjapinta koskettaa penkkia
tai lattiapintaa.

S&adon jalkeen kiristd 6 mm:n pultti lujasti.

9. Varmista, etta alempi suojus toimii oikein

HUOMAUTUS

O Téassa liukutoiminnolla varustetussa katkaisu- ja
jirisahassa on turvalaitteena sahapaan lukko.

O Kun sahantera halutaan laskea alas sahausta varten,
lukko on vapautettava painamalla vipua (A) peukalolla.

(1) Kun painat kahvan alas painaessasi samalla vipua (A),
tarkista etta alempi suojus pyodrii esteetta (Kuva 6).

(2) Katso seuraavaksi, ettd alempi suojus palaa
alkuperéiseen asentoonsa, kun kahva nostetaan ylés.

10. Vinokulma

Ennen kuin s&hkotydkalu toimitetaan tehtaalta,
se on saadetty 0° oikeaan kulmaan, 45°
vasempaan viistoleikkauskulmaan ja 45° oikeaan
viistoleikkauskulmaan 8 mm:n Kiristyspultilla, 8 mm:n
pultilla (A) ja 8 mm:n pultilla (B).

Vaihtaaksesi s&atdja muuta 8 mm:n Kkiristyspultin,
8 mm:n pultin (A) tai 8 mm:n pultin (B) korkeutta
kaantamalla niita.

Kun séadét viistokulmaa 45° oikealle, veda asetustapista
(A) kuvan 7-b osoittamaan suuntaan ja kallista
moottorip&ata oikealle.

Kun s&adat moottoripddn 0°:seen, palauta aina
asetustappi (A) sen alkuperaisasentoon, kuten on
osoitettu kuvassa 7-b.

. Sahan alemman raja-asennon tarkistus

Varmista, ettad sahantera voidaan laskea 9 mm - 10 mm
poytalitoksen alapuolelle. Kun vaihdat sahanteran
toiseen, sadada alempi raja-asento siten, ettd sahantera
ei leikkaa pyorivaa alustaa tai ett lopullista leikkausta ei
voida tehda.

Séaataaksesi sahanteran alempaa raja-asentoa seuraa
alla osoitettua toimenpidetta (1). (Kuva 8)

Liséksi muuttaessasi sahanteran alemman raja-asennon
pysayttimena toimivan 8 mm:n syvyyden saatépultin
asentoa.

(1) K&anna 8 mm:n syvyyden saatdpulttia, vaihda korkeus,
jossa pultin p&da ja sarana koskettavat, ja s&ada
sahanteran alempi raja-asento.

HUOMAA
Varmista, ettd sahanterd on saadetty niin, ettd se ei
leikkaa pyérivaa alustaa.

ENNEN LEIKKAUSTA

1. Vaon leikkaaminen suojukseen
Pidikkeessé (A) on suojus (katso kuva 10), johon on
leikattava ura, kun tyokalua kaytetddn ensimmaéisen
kerran. Veda suojusta hieman sisdénpain 16ysentamalla
kuuden millimetrin nuppipulttia.
Kun olet asettanut sopivan puupalan suojukselle ja
poydille, kiinnitd se ruuvipenkilla. Liu'uta moottoripaata
taaksepéin paahan asti. Kirista sitten liukukiinnitysnuppi.
Kun kytkin on kytketty ja sahanterd saavuttanut
suurimman mahdollisen nopeuden, laske kahva hitaasti
alas ja leikkaa vako suojukseen. (Katso Kuva 19)
HUOMAUTUS
Alé leikkaa vakoa liian nopeasti, muuten suojus saattaa
vahingoittua.
Ala kayta liukukatkaisua uritustéihin.

KAYTTOTAVAT

VAROITUS

O Ala koskaan poista tai aseta tydstdkappaletta
pdydalle, kun tydkalua kaytetdan, henkilévaurioiden
ehkaisemiseksi.
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O Aléakoskaan laita kasié tai jalkoja varoitusmerkin vieresséa
olevan linjan sisapuolelle, kun tyokalua kaytetaan (Katso
Kuva 9). Tasta saattaa olla seurauksena vaaratilanteita.

HUOMAUTUS

O On vaarallista irrottaa tai asentaa tydstokappale sahan
terén pyoriessa.

O Puhdista sahatessa purut tasauspdydalta.

O Jos purua kertyy liilan paljon, sahan teré tulee esiin

leikattavasta materiaalista. Ald vie kasiasi lahelle
paljastettua teraa.

1. Kytkimen kaytto
Virta  kytkeytyy  vedettdessd liipaisukytkimesta.

Liipaisukytkimen vapauttaminen katkaisee virran.

2. Ruuvipenkkivarusteiden kéyttd (vakiovaruste)
(Kuva 11)
(1) Ruuvipenkki voidaan kiinnittdd joko vasempaan

suojukseen {suojus (B)} tai oikeaan suojukseen {suojus
(A)}.

(2) Ruuvinpidintad voidaan nostaa tai laskea tydkappaleen
korkeuden mukaan.

(3) Kaanna ylempaa nuppia ja kiinnité tydstékappale tiukasti
paikalleen.

VAROITUS
Kiinnita tydstdkappale aina lujasti suojukseen; muuten
se saattaa pudota pdydalta ja aiheuttaa vammoja.

HUOMAUTUS
Varmista aina, ettd moottoripaa ei kosketa ruuvipenkkia,
kun pé&a lasketaan alas leikkausta varten. Jos
kosketusvaara on olemassa, siirré ruuvipenkki sellaiseen
asentoon, jossa se ei osu sahanteraan.

3. Poytiliitoksen sijoitus (Kuva 12)
Poytélitokset on asennettu py6rivddn alustaan.
Tehtaalla pdytaliitokset on kiinnitetty niin, ettd sahantera
ei kosketa niitd. Tydstdkappaleen pohjapinnan sarma
pienenee huomattavasti, jos pdytéliitos kiinnitetdan niin,
ettéd poytalitoksen sivupinnan ja sahanterén vélinen
aukko on mahdollisimman pieni. Ennen kuin kéaytat
tybkalua, poista tdma aukko seuraavilla toimenpiteilla.

(1) Oikean kulman leikkaus
Léysennd kolme 5 mm Kkoneruuvia, kiinnitd sitten
vasemmanpuoleinen  poytélitos ja kiristd sitten
tilapaisesti 5 mm koneruuvit kumpaankin paahan. Kiinnita
sitten tydstdkappale (noin 200 mm leved) ruuvipenkilla
ja leikkaa se. Kun olet asettanut leikkauspinnan
poytalitoksen reunalle, kiinnitA 5 mm koneruuvit
lujasti kumpaankin paahén. Ota tydstokappale pois ja
kiinnitd 5 mm keskikoneruuvi. Sdada oikeanpuoleinen
poytaliitos samalla tavalla.

(2) Vasemman ja oikean viistokulman leikkaus
Saada poytaliitos samaan tapaan kuin oikean kulman
leikkauksessa.

HUOMAUTUS
Kun poytalitos on s&adetty oikean kulman leikkausta
varten, poytaliitos leikkautuu jonkin verran, jos sita
kaytetéan viistokulmaleikkaukseen.
Jos viistokulmaleikkaus on tarpeen, sdada poéytaliitos
viistokulmaleikkausta varten.

4. Apusuojan (A) kdyton varmistus (Kuva 13).

VAROITUS
Loysaa 6 mm:n siipipultti oikeassa
viistokulmaleikkauksessa, liv'uta sitten apusuojusta
(A) ulospain ja irrota se. Jos nain ei tehdd, paarunko
tai sahantera voivat koskettaa apusuojaa (A), mista voi
seurata henkilévahinkoja.

Tamaén séhkotydkalun varusteisiin kuuluu apusuoja (A).
Kaytd apusuojaa (A) suorassa kulmaleikkauksessa
ja vasemmassa viistokulmaleikkauksessa. Talldin
saadaan vakaa leikkaustulos leikattaessa materiaalia,
jolla on levea takaosa. Léysaa 6 mm:n siipipultti oikeassa
viistokulmaleikkauksessa, liu'uta sitten apusuojusta (A)
ulospadin ja irrota se, kuten on osoitettu kuvassa 13.
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5. Apusuojan (B) kdyton varmistus (Kuva 13).
VAROITUS
Léysaa 6 mm:n siipipultti vasemmassa
viistokulmaleikkauksessa, ja liu'uta sitten apusuojusta
(B) ulospain. Jos nain ei tehda, p4arunko tai sahantera
voivat koskettaa apusuojaa (B), mistd voi seurata
henkildvahinkoja.

Tamén sahkotydkalun varusteisiin kuuluu apusuoja (B).
Kayta apusuojaa (B) suorassa kulmaleikkauksessa ja
oikeassa viistokulmaleikkauksessa. Talloin saadaan
vakaa leikkaustulos leikattaessa materiaalia, jolla on
leved takaosa. Loysda 6 mm:n siipipultti vasemmassa
viistokulmaleikkauksessa, ja liu'uta sitten apusuojusta
(B) ulospain, kuten on osoitettu kuvassa 13.
6. Mustelinjan kdyttdminen (Suojuksen saataminen)
(1) Oikean kulman leikkaus
Léysennd kuuden millimetrin nuppipulttia ja tuo
suojuksen karki kosketukseen tydstdkappaleen kanssa.
Kun kohdistat tydstdkappaleen mustelinjan suojuksessa

olevan vaon kanssa, tydstokappale leikkautuu
mustelinjaa pitkin.
(2) Viistekulmaleikkaus ja yhdistelmaleikkaus

(viistekulmaleikkaus ja vinoleikkaus)

Kun moottoriosaa lasketaan alas, alasuoja nousee ja
sahantera tulee nakyviin.

Kohdista mustelinja sahanteran kanssa.

HUOMAUTUS
Joissakin tapauksissa, kun pyoérivda alustaa on
kaannetty, suojus tydntyy esiin ohjauslaitteen pinnasta.
Léysenna kuuden millimetrin nuppipulttia ja tyénna
suojus sisdasentoon. Ald koskaan nosta alempaa
suojusta, kun sahantera py6rii. Kun leikkaat vahintaan 45
asteen oikeassa kulmassa, tyénna suojus taaksepain.
Sen lisaksi, etteivat suojus ja apusuoja (A) kosketa
toisiaan, mista on seurauksena huono leikkaustarkkuus,
suojus saattaa myos vioittua.

7. Laserlinjan asennon sdéato
Mustelinja voidaan tehda helposti talla tyokalulla
lasermerkkiin. Kytkin valaisee lasermerkin. (Kuva 14)
Leikkaustavasta riippuen laserlinja on mahdollista
kohdistaa leikkausleveyden (sahanterdn) vasemman
puolen kanssa tai oikealla olevan mustelinjan kanssa.
Laserlinja on saadetty sahanterén leveyden mukaiseksi
tehtaalla. Sadada sahanterdn ja laserlinjan asento
seuraavalla tavalla.

(1) Sytyta lasermerkin valo ja tee noin 5 mm syvyinen
vako ty@stdkappaleeseen, joka on noin 20 mm korkea
ja 150 mm levea. Pida tydstokappale, johon on tehty
vako, kiinni ruuvipenkilla &laka liikuta sitd. Katso
tarkemmat tiedot vakojen teosta kohdasta "19. Vaon
leikkaustoimenpiteet".

Kaanné sitten séadinté ja muuta laserlinjaa. (Jos kédannat

saadintda myoétapaivaan, laserlinja siirtyy oikealle ja

jos sitd k&annetddn vastapdivaan, laserlinja siirtyy
vasemmalle.) Kun tydskentelet niin, ettd mustelinja on
sijoitettu sahanterdn vasemman puolen kohdalle, sovita

laserlinja vaon vasemman paan kohdalle (Kuva 15).

Kun se asetetaan sahanterén oikean puolen kohdalle,

aseta laserlinja vaon oikean puolen kohdalle.

(8) Kun laserlinjan asento on  saadetty, piirrd
tyéstokappaleeseen oikean kulman mustelinja ja aseta
mustelinja laserlinjan kohdalle. Kun sd&dét mustelinjan
asentoa, siirrd tyostdkappaletta vahan kerrallaan ja
kiinnitd se ruuvipenkilld asentoon, jossa laserlinja ja
mustelinja ovat paéallekkain. Tarkista laserlinjan asento.
Jos haluat muuttaa laserlinjan asentoa, sdédé uudelleen
vaiheiden (1) - (3) mukaisesti.

VAROITUS

O Ennen kuin kytket virtapistokkeen pistorasiaan, varmista
ettd virta on katkaistu rungosta ja lasermerkista.

—
)

O Ole erittédin varovainen, kun kaytat kytkinlaukaisinta
laserlinjan asennon s&&tdé6n, koska virtapistoke on
kytketty pistorasiaan kayton aikana.

Jos kytkinlaukaisinta vedetaan vahingossa,
sahanterd saattaa pyorid ja aiheuttaa odottamattomia
onnettomuuksia.

O Ala irrota lasermerkkié muihin tarkoituksiin tapahtuvaa
kayttéa varten.

HUOMAUTUS (Kuva 16)

O Lasersateilyé - Al katso séateeseen.

O Lasersateilya tydpoydalla. Ala katso sateeseen.

Jos lasersateilyd padsee suoraan silmiin,

saattavat vahingoittua.

Ei saa purkaa erillisiin osiin.

Lasermerkkia (tyokalun runkoa) ei saa kolhia, muuten

laserlinjan sijainti saattaa mennd epéakuntoon ja

lasermerkki saattaa vaurioitua tai sen kayttoika lyhentya.

O Pida lasermerkki valaistuna vain leikkauksen aikana.
Lasermerkin pitdminen valaistuna pitkan aikaa saattaa
lyhentéaa sen kayttoikaa.

O Muiden kuin tédssé mainittujen saatimien tai saatdjen
kayttd saattaa altistaa vaaralliselle laserséteilylle.

HUOMAA

O Suorita leikkaaminen, kun muste- ja laserlinja ovat
paéllekkain.

O Kun muste- ja laserlinja ovat péallekkain, valo muuttuu
siten, ettd saadaan vakaa leikkaustulos, koska linjojen
yhdenmukaisuus on télléin helposti havaittavissa. Tasta
on tuloksena vdhemman leikkausvirheita.

O Kaéytettéessa laitetta ulkona tai ikkunan lahella laserlinja
saattaa olla vaikeasti nahtdvissé auringonvalosta
johtuen. Siirry téllaisissa tapauksissa sellaiseen
paikkaan, johon aurinko ei paista suoraan.

O Tarkasta ja varmista aika ajoin, etta laserlinjan asema
on korrekti. Tarkasta tdméa siten, ettd piirrat oikean
kulman mustelinjan tyéstékappaleeseen, jonka korkeus
on noin 20 mm ja leveys 150 mm. Tarkasta sitten, etta
laserlinja on mustelinjan kohdalla. [Muste- ja laserlinjan
poikkeama ei saa olla enempaé kuin mustelinjan leveys
(0,5 mm)] (Kuva 17).

8. Leikkaaminen

(1) Kuten Kuva 18 osoittaa, sahanteréan leveys on sama kuin
leikkauksen leveys. Siirré tydstokappaletta taten oikealle
(kayttajan asemasta katsottuna), kun halutaan leveys
(b), tai vasemmalle, kun halutaan leveys (@).

Jos lasermerkkia kaytetddn, kohdista laserlinja
sahanterdn vasemman puolen kanssa ja kohdista sitten
mustelinja laserlinjan kanssa.

(2) Kun virta on kytketty ja on varmistettu, ettd sahantera
py6rii  suurimmalla mahdollisella nopeudella, paina
kahvaa hitaasti alas pitdessési samalla painettuna vipua
(A) ja vie sahantera lahelle leikattavaa materiaalia.

(3) Kun sahantera koskettaa tyéstékappaletta, paina kahva
vahitellen alas tydstdkappaleen leikkaamista varten.

(4) Kun tyostokappale on leikattu haluttuun syvyyteen,
katkaise virta sahkétybkalusta ja anna sahanteran
lakata kokonaan py&rimasta ennen kuin nostat kahvan

silméat

O
O

tyOstOkappaleesta ja palautat sen taysin sisédan
vetaytyneeseen asentoon.
HUOMAUTUS

O Katso tiedot leikkaamisen maksimimitoista taulukosta
"TEKNISET TIEDOT".

O Kahvan painallusvoima ei lisda leikkausnopeutta.
Painvastoin, liika painaminen saattaa aiheuttaa moottorin
ylikuormittumisen ja/tai heikentéé leikkaustehoa.

O Varmista, etta laukaisin on asetettu pois paalta olevaan
asentoon (OFF) ja virtapistoke on irrotettu pistorasiasta,
kun ty6kalua ei kaytetéa.

O Katkaise aina virta ja anna sahanterdn pysahtya
kokonaan ennen kuin nostat kahvan tydstékappaleesta.
Jos kahva nostetaan sahanterén viela pyériessa, leikattu
osa saattaa juuttua kiinni sahanteraa vasten ja aiheuttaa
lastujen lentéamista, mika on vaarallista.
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O Aina kun syvéleikkauksen yksi leikkauskerta on tehty,
katkaise virta ja tarkista, ettd sahantera on pyséhtynyt.
Nosta sitten kahva ja palauta se taysin sisédan
vetdytyneeseen asentoon.

Irrota aina leikattu materiaali pyérivén alustan pinnalta ja
siirry sitten eteenpéin seuraavaan vaiheeseen.

O Jatkuva leikkaaminen  voi  johtaa moottorin
ylikuormittumiseen. Kosketa moottoria, ja jos se on
kuuma, pyséayta leikkaus ja lepda noin 10 minuuttia ja
sen jalkeen aloita leikkaaminen uudelleen.

9. Kapeiden tyostokappaleiden leikkaaminen

(Painoleikkaus) (Kuva 19)
Liv'uta sarana alas pitimeen (A) ja kiristd sitten
liukukiinnitysnuppi  (Kuva 2). Laske kahva alas
tyostdkappaleen leikkaamista varten. Kun sdhkétyokalua
kaytetaan talla tavalla, on mahdollista leikata korkeintaan
107 mm nelién tydstokappaleita.

10. Suurien kappaleiden leikkaaminen (Kuva 20, 21)
Joskus kokonaista leikkausta ei voida tehda
tyéstdkappaleen korkeudesta  johtuen. Tassa
tapauksessa kiinnitd apulevy 6 mm:n tasapaisilla
ruuveilla ja 6 mm:n muttereilla kéyttden ohjauslaitteen
pinnalla olevia 7mm:n reikia (kaksi reikdd kummallakin
puolella). (Kuva 20)
Katso kohdasta
paksuus.

HUOMAA
Leikattaessa tydstOkappaletta, jonka korkeus ylittda
107 mm oikean kulman leikkauksessa tai 70 mm
vasemman viistokulman leikkauksessa tai 45 mm
oikean viistokulman leikkauksessa, s&ada alempi
raja-asento niin, ettd moottoripdén alusta ei kosketa
tydstékappaletta.

“TEKNISET TIEDOT” apulevyn

Saataaksesi sahanterdn alemman raja-asennon seuraa

kuvassa 21 naytettya toimenpidetta (1).

(1) Laske moottoripdatd ja kdanna 8 mm:n syvyyden
saatopulttia ja tee saadét niin, ettd moottoripadn
alemman raja-asennon ja tydstdkappaleen yldosan
véliin jad 2-3 mm:n tila sahanteréan alemmassa raja-
asennossa, jossa 8 mm:n syvyyden saatdpultin paa
koskettaa saranaa.

11. Leveiden tyostokappaleiden
(liukuleikkaus) (Kuva 22)

(1) Tydstokappaleet korkeuteen 107 mm ja leveyteen 312
mm saakka:

Loéysaa liukukiinnitysnuppi (A) (kuva 2), ota kiinni
kahvasta ja liu’'uta sahanteraéa eteenpain.

Sen jélkeen paina kahvaa alas ja livuta sahanteréda
taakse leikataksesi tydstdkappaletta.

Té&ma toiminto auttaa leikkaamaan tyéstékappaleita,
joiden korkeus on jopa 107 mm ja leveys jopa 312 mm.

(2) Tyostokappaleet korkeuteen 120 mm ja leveyteen 260
mm saakka:

Tybstékappaleita, joiden korkeus on jopa 120 mm ja
leveys jopa 260 mm, voidaan leikata samalla tavalla kuin
kuvattu kappaleessa 15-(1) ylapuolella.

HUOMAUTUS

O Leikattaessa 120 mm:n korkuista tydstdkappaletta
sdddad moottoripddn alempi raja-asento niin, etta
moottoripddn alareunan ja tydstdkappaleen valiin jaava
rako on 2-3 mm alemmassa raja-asennossa.

O Jos kahvaa painetaan alas liian suurella tai poikittaisella
voimalla, sahanterd voi taristd leikkaustoiminnon
aikana ja aiheuttaa ei-toivottuja leikkausjalkia
tydstékappaleeseen vahentaen néin leikkauksen laatua.
Téaman vuoksi paina kahvaa alas kevyesti ja varovasti.

O Liukuleikkauksessa paina kahvaa kevyesti taakse
(taaksepain) yhdella tasaisella liikkeella. Kahvan liikkeen
pysaytys leikkauksen aikana voi aiheuttaa ei-toivottuja
leikkausjalkia tydstokappaleeseen.

leikkaaminen
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VAROITUS

O Seuraa naita toimenpiteita liukuleikkauksessa.
Eteenpain suuntautuva liukuleikkaus (tyokalun kayttajaa
kohti) on hyvin vaarallista, koska sahan terd voi
ponnahtaa yléspéin tydkappaleesta.

Sen vuoksi liv'uta kahvaa aina tyokalun kayttajasta
poispain.

O Palauta vaunu aina tayteen taka-asentoon jokaisen
poikkileikkaustoiminnon jalkeen vahentaéksesi
onnettomuusriskia.

O Alékoskaan aseta kéttasi sivukahvalle leikkaustoiminnon
aikana, koska sahantera tulee lahelle sivukahvaa, kun
moottoripaata lasketaan.

12. Viistoleikkauksen toimenpiteet

(1) Loéysenna sivukahva ja veda kulmapitimien vipu ylos.
S&ada sitten pyorivaa alustaa, kunnes merkkivalo on
viistoasteikon halutun sdadén kohdalla (Kuva 23).

(2) Kiinnitd pyoériva alusta haluttuun asentoon kiristamalla
sivukahva.

(3) Viistoasteikko nayttdd seka leikkauskulman kulma-
asteikolla etta gradientin gradienttiasteikolla.

(4) Gradienttia, joka on korkeuden suhde poistettavan
kolmio-osan alustaan nahden, voidaan haluttaessa

kayttda  viistoasteikon  sdatéén  leikkauskulman
asemesta.
Siksi  esimerkiksi tyostokappaleen leikkaamiseksi
asteessa 2/10 aseta merkkivalo asentoon.

HUOMAA

O Positiiviset pysdhdyksen ovat 0 asteen saadon oikealla
ja vasemmalla puolella, saaddissa 15, 22,5, 30 ja 45
astetta.

Varmista, etté viistoasteikko ja merkkivalon karki ovat
kohdakkain.

O Jos sahaa kaytetdan, kun viistoasteikko ja merkkivalo

eivéat sijaitse oikein, aiheuttaa huonon leikkaustuloksen.

. Viistokulmaleikkaus (Kuva 24)

Léysenna kiinnitysvipu ja siirrd sahanterd vasemmalle
tai oikealle. Kun moottoripdd kallistetaan oikealle,
veda asetustappia (A) taaksepain. Kiinnitysvivussa on
salpajarjestelmé. Kun se koskettaa tydpenkkia ja runkoa,

veda kiinnitysvipu nuolimerkin suuntaan Kuvassa 24

naytetylla tavalla ja muuta kiinnitysvivun suunta.

(2) Saada viistokulma halutulle saadodlle katsomalla
viistokulman asteikkoa ja merkkivaloa ja kiinnita sitten
kiinnitysvipu.

VAROITUS
Kun tydstékappale on Kiinnitetty terdén vasemmalle tai
oikealle puolelle, lyhyt poisleikattu osa jaa sahanteran
oikealle tai vasemmalle puolelle. Katkaise aina virta ja
anna sahanteran pysahtyéd kokonaan ennen kuin nostat
kahvan tydstdkappaleesta.

Jos kahva nostetaan sahanterdn vield pyoriessa,
poisleikattu osa saattaa juuttua kiinni sahanterda
vasten ja aiheuttaa lastujen lentdmistd, mik& on hyvin
vaarallista.

Kun olet lopettanut viistoleikkauksen kesken, aloita
leikkaaminen sen jalkeen, kun moottoripdéd on vedetty
takaisin alkuasentoon.

Keskeltd aloittaminen ilman moottoripdén vetamista
takaisin saa turvasuojuksen tarttumaan tydstékappaleen
leikkausvakoon ja koskettamaan sahanteraa.

HUOMAUTUS
Leikattaessa 75 mm:n Kkorkuista tydstdkappaletta
vasemmassa 45 asteen viistoleikkausasennossa
tai 50 mm:n korkuista tydstokappaletta oikeassa 45
asteen viistoleikkausasennossa saada moottoripaan
alempi raja-asento niin, ettd moottoripdén alareunan ja
tydstdkappaleen valiin jaa 2-3 mm:n aukko alemmassa
raja-asennossa (Katso "11. Sahanteran alemman raja-
asennon tarkastus" sivulla 131)

=
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14. Yhdistelméleikkauksen toimenpiteet
Yhdistelméleikkaus voidaan tehdd noudattamalla
edelld olevissa kohdissa 12 ja 13 kuvattuja ohjeita.
Katso yhdistelmaleikkauksen maksimimitat taulukosta
"TEKNISET TIEDOT".

HUOMAUTUS
Pida aina kiinni tyostdkappaleesta oikealla tai
vasemmalla kadellda ja leikkaa se siirtdmélla sahan
pydreda osaa taakse vasemmalla kadella.

On erittdin vaarallista k&antdd pyorivad alustaa
vasemmalle yhdistelméleikkauksen aikana, koska
sahanterd saattaa koskettaa tydstdkappaleesta kiinni
pitavaa katta.

Kun suoritat yhdistelméleikkauksen (kulma + viisto)
vasemmalla viistolla, liu’'uta apusuojus (B) ulospéin ja
aloita leikkaaminen.

Kun suoritat yhdistelméleikkauksen (kulma + viisto)
oikealla viistolla, poista apusuojus (A) ja aloita
leikkaaminen.

15. Pitkien materiaalien leikkaaminen
Kun leikkaat pitkia materiaaleja, kayta apulavaa, joka
on yhté korkea kuin erillisen lisalaitteen pidin (erillinen
lisdvaruste) ja alusta.

Kapasiteetti: puumateriaali (L x K x P)
300 mm x 45 mm x 1300 m, tai
180 mm x 25 mm x 2000 mm

16. Pitimien asennus... (erillinen lisdvaruste)

Pitimet auttavat pitamaan pitkat tydstdkappaleet
vakaana ja paikallaan leikkauksen aikana.

(1) Kuten Kuvassa 25 on naytetty, kaytad terasnelitta
pitimien ylareunojen kohdistamiseen alustan pinnan
kanssa. L8ysenna 6 mm siipimutteri. Kdédnna korkeuden
saatdpulttia 6 mm ja sdada pitimen korkeus.

(2) Kirista saadon jalkeen 6 mm siipimutteri tiukasti ja
kiinnitéa pidin 6 mm nuppipultilla (erillinen lisdvaruste).
Jos korkeuden saatépultti 6 mm on liian lyhyt, levité ohut
levy alle. Varmista, ettd 6 mm korkeuden saatdpultin paa
ei tydnny esiin pitimesta.

HUOMAUTUS

O Kun kannat tydkalua, ala ota kiinni pitimesta.

O On vaara, ettd pidin putoaa alustasta. Ota kiinni
kahvasta, ala pitimesta.

17. Tarkkaleikkauksen pysaytin... (pysédytin ja pidin
ovat lisavarusteita)

Pysaytin  mahdollistaa jatkuvan
pituudella 285 mm - 450 mm.
Asenna pysaytin kiinnittdmalla se pitimeen 8 mm
nuppipultila Kuvassa 26 naytetylla tavalla.

18. Varmistus kéytettdessd kruunuvaluruuvipenkkia,
kruunuvalupyséaytintd (L) ja (R) (erillisia
lisévarusteita)

tarkkaleikkauksen

(1) Kruunuvalupysaytin (L) ja (R) (erillisia lisévarusteita)
mahdollistaa  helpomman  kruunuvalukeikkauksen
kallistamatta sahanterdd. Asenna ne alustaan

Kuvassa 27 naytetylle puolelle. Kiristd asentamisen
jalkeen 6 mm nuppipultit kruunuvalupysayttimien
kiinnittdmiseksi.

Kruunuvaluruuvipenkki (B) (erillinen lisdvaruste) voidaan
asentaa joko vasempaan suojaan (suoja (B)) tai oikeaan
suojaan (suoja (A)). Se liittyy kruunuvalun kaltevaan
pintaan ja ruuvipenkki voidaan painaa alas.

Kaanna sitten tarpeen mukaan ylempéaé nuppia ja aseta
kruunuvalu lujasti paikalleen. Nostaaksesi tai laskeaksesi
ruuvipenkkia 16ysaa ensin kuusiohylsynsarjan ruuvia.
Kun korkeus on saadetty, kiristA 6 mm siipipultti
lujasti, kdanna sitten tarpeen mukaan ylempaa nuppia
tyostdkappaleen kiinnittdmiseksi lujasi oikeaan asentoon
(Kuvaa 28). -

Aseta kruunuvalu niin, ettd sen SEINAA KOSKETTAVA
REUNA tulee opassuojaa vasten ja KATTOA
KOSKETTAVA REUNA kruunuvalupysayttimia

—
n

vasten Kuvaa 28 naytetylld tavalla. Sé&ada
kruunuvalupysayttimet kruunuvalun koon mukaisesti.

Kiristd 6 mm siipipultti  kruunuvalupysayttimien
kiinnittdmiseksi. Katso alla olevasta taulukosta
viistokulma.
Kaytd apusuojaa (A) kruunuvalun parempaan
kiinnitykseen (Kuvaa 11).

VAROITUS

Kiinnitd tai kiristd ruuvipenkilld kruunuvalu suojaan;
muuten kruunuvalu saattaa irrota pdydasta ja aiheuttaa
loukkaantumisia. Ala kayta viistoleikkaukseen. Runko
tai sahanterd saattaa koskettaa apusuojaa, mistd on
seurauksena vahingoittuminen.

HUOMAUTUS
Varmista aina, ettei moottorip4éa kosketa
kruununvaluvinssiosia, kun se lasketaan alas
leikkaamista varten. Jos on vaara, ettd niin

tapahtuu, |6ysda kuusiohylsysarjan ruuvia ja siirra
kruunuvaluruuvipenkkikokonaisuutta asentoon, jossa se
ei kosketa sahanteraé.
19. Vaon leikkaustoimenpiteet
Vaot tydstokappaleeseen voidaan leikata saatamalla
6 mm syvyyden saatopulttia (Kuvaa 29).
Ké&anna pysayttimen pidintd Kuvaa 30 naytettyyn
suuntaan.
Laske moottoripdatd ja kaannd 6 mm:n syvyyden
saatopulttia kadella (jolloin 6 mm:n syvyyden saatopultin
paé koskettaa saranaa).

—=

(2) S4ada  haluttuun  leikkaussyvyyteen  saatamalla
sahanterdn ja alustan pinnan valinen etaisyys
(Kuvaa 29).

HUOMAA
Kun leikataan yksi vako tydstdkappaleen

jompaankumpaan paahén, poista tarpeeton osa taltalla.
20. Polypussin kayttaminen (vakiovaruste) (Kuva 31)
(1) Liita polypussi putkella tydkaluun.
(2) Kun pélypussi on tayttynyt sahanpuruilla poly
puhalletaan pois pélypussista, kun sahantera pyorii.
Tarkista pélypussi sdanndllisesti ja tyhjenna se, ennen
kuin se tayttyy.
Kiinnitd podlypussi vino- ja yhdistelméleikkauksessa
oikeaan kulmaan pohjan pintaan.

G

21. Pélynpoistajan liittiminen (myydaan erikseen)
(Kuva 32)
Al4 hengita leikkaustoiminnassa syntyneitd haitallisia
polyja.
Poly saattaa vaarantaa sinun ja lahella olevien
terveyden.
Pdlynpoistajan kaytté voi vahentédd poélyn aiheuttamia
haittoja.

Yhdistdméllad pdlynpoistaja sovittimen, nivelen ja
pdlynkeraajan sovittimen avulla voidaan p&aosa pélysta
koota.

Liitd polynpoistaja sovittimeen.

Liita jarjestyksessa letku (halk. 38 mm x 3 m pituus) ja
sovitin (polynpoistajan vakiovaruste), nivel (lisdvaruste)
ja keraéjan sovitin (lisdvaruste) séhkotydkalun putkeen.

Liitdntd tapahtuu painamalla nuolen suuntaan.
(Kuva 32)

Polynkeradjan sovitin (lisdvaruste) on kiinnitetty putkeen
letkuhihnalla (lisdvaruste).

SAHANTERAN ASENNUS JA POISTO

VAROITUS
Onnettomuuksien ja henkildvaurioiden estamiseksi
katkaise aina kytkinlaukaisin pois péaaltd ja irrota
virtapistoke pistorasiasta ennen sahanteran irrottamista
tai asentamista.

1. Sahanteran asennus (Kuva 33)

(1) Loéysenna karan suojusta pitdva 5 mm:n ruuvi ruuvitaltalla
ja poista karan suojus.

—
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(2) Paina akselin lukko sisdan ja I16ysda 10 mm:n pultti 17
mm:n avaimella (vakiovaruste).

Koska 10 mm:n pultin kierteisyys on vasenkatinen,
I16yséa se kiertamalla oikealla.

HUOMAA
Jos karaa ei saa helposti lukkoon painamalla akselin
lukkoa, kdanna 10 mm:n pulttia 17 mm:n avaimella
(vakiovaruste) painamalla akselin lukkoa samalla.
Sahanteran akseli on lukittu, kun akselin lukko on
painautunut sisaan.

(3) Ota pois pultti ja valilevy (D).

(4) Nosta alempi suoja ja asenna sahantera.

VAROITUS
Kun asennat sahanterdd, varmista, ettd pyorintaa
osoittava merkki sahanterdssd ja vaihdekotelon
pyodrinnan suunta (Kuva 1) on sovitettu oikein.

(5) Puhdista vélilevy (B) ja 10 mm:n pultti huolellisesti ja
asenna ne sahanteran akseliin.

(6) Paina akselin lukko sisdan ja kiristd 10 mm:n pultti
kdantamélla sitd vasemmalle  vakiovarusteisiin
kuuluvalla avaimella (17 mm:n avain).

(7) Pydrita akselin kantta kunnes siind oleva koukku on
alkuperéisessa asennossa. Kiristéa sitten 6 mm puiltti.

HUOMAUTUS

O Pdlynohjain asennetaan sisépuolelle saranan taakse.

Poistettaessa tai asennettaessa sahanteréda ala koske

pélynohjaimeen. Kosketus voi rikkoa sahanteran kéarkia

tai irrottaa niista palasia.

Kiristd 10 mm:n pultti niin, ettei se irtoa kaytén aikana.

Varmista, ettd 10 mm:n pultti on kiristetty oikein ennen

sahkoétydkalun kaynnistamista.

Varmista, ettd alasuoja on suljetussa asennossa.

Sahanterén irrottaminen

Irrota sahantera suorittamalla edella olevassa luvussa 1

kuvatut asennustoimet pdinvastaisessa jarjestyksessa.

Sahantera voidaan irrottaa helposti sen jalkeen, kun

alempi suoja on nostettu.

HUOMAUTUS
Alé koskaan yritd asentaa muita kuin halkaisijaltaan
305 mm sahanteria.

HUOLTO JA TARKASTUKSET

VAROITUS
Jotta saadaan valtettya onnettomuudet ja henkilévauriot,
varmista aina, etté liipaisukytkin on pois katkaistussa
asenossa OFF ja virtapistoke irrotettu pistorasiasta
ennen kuin alat suorittaa huolto- tai tarkastustéita.

MO OO

limoita  mahdollisen  nopeasti ammattihenkilélle,
Jos huomaat vikaa moottorissa, suojuksissa tai
sahanterassa.

1. Sahanteran tarkastaminen
Vaihda sahanteré heti, kun huomaat siin& pieniékin
kulumisen tai vaurioitumisen merkkeja.

Vaurioitunut sahantera voi aiheuttaa henkildvahinkoja
ja kulunut sahanterd huonontunutta toimintaa seké
mahdollista moottorin ylikuormitusta.

HUOMAUTUS
Alé koskaan kaytéa tylsda sahanterda. Kun sahantera on
tylsd, sen vastustuskyky ty6kalun kahvan painamiseen
paranee, mikd tekee s&hkdtyokalun kayttamisen
vaaralliseksi.

2. Tarkasta asennusruuvit
Tarkasta saanndllisesti kaikki asennusruuvit ja varmista,
ettd ne on hyvin tiukennettu. Jos jokin ruuveista on
I6ysélla, kiristda se valittdémasti. Jos néin ei tehda,
seurauksena on vaaratilanne.

3. Tarkasta hiiliharjat (Kuva 34)

Moottorissa on hiiliharjat, jotka voidaan vaihtaa. Koska
erittdin kuluneet hiiliharjat aiheuttavat moottorivikoja,
vaihda hiiliharja heti, kun se on kulunut lahelle
“kulumisrajaa”. Pid4 hiiliharjat aina puhtaina ja varmista,
ettd ne liikkkuvat esteetté harjan pitimien vélissa.

Suomi

4. Hiiliharjojen vaihto (Kuva 34)
Irrota  harjasuojus  miinuspaisella
Hiiliharjojen irrotus on helppoa.

5. Huolla moottori
Moottorin kdamitys on séhkotydkalun “sydan”. Varmista,
etta siina ei ole vikaa ja/tai se ei ole kostunut vedesta tai
Oljysta.

6. Alemman suojuksen toiminnan tarkastaminen
Tarkasta aina ennen tyokalun kayttamista, ettd alempi
suojus (Kuva 6) on hyvasséa kunnossa ja liikkuu esteetta.
Ald koskaan kaytd tyokalua, jollei alempi suojus
toimi asianmukaisesti ja ole hyvassd mekaanisessa
kunnossa.

7. Sailytys

Kun tyokalua ei endd kayteta, tarkasta, ettd seuraavat

toimet on suoritettu:

(1) Laukaisin on kytketty pois p&alta (OFF-asentoon).

) Pistotulppa on irrotettu pistorasiasta.

Kun ty6kalua ei kéyteta, sailyta sitd kuivassa paikassa
lasten ulottumattomissa.

8. Suojuksen vaihto
Pitk&aikaisen kayton jalkeen suojuksen terdaukko
voi véljentya ja vaatia vaihtoa. Mikéli terdaukko on
valjentynyt, vaihda suoja uuteen (kuva 32). Vaihdon
jalkeen tee vako uuteen suojukseen. Katso “ENNEN
LEIKKAUSTA 1. Vaon leikkaaminen suojukseen”
sivulla 131.

9. Voitelu
Voitele seuraavat liukupinnat kerran kuussa, jotta
sahkotyokalu pysyy kauan kunnossa.

Kéyta aina suositettua konedljya.
Voideltavat kohdat:

* Saranan kaantyva osa

* Pitimen (A) kédantyva osa

* Ruuvipuristimen pyérivéa osa

10. Puhdistus

Poista saannéllisesti sirut ja muut roskat sahkétydkalun
pinnalta kostealla, hieman saippuaisella rievulla. Suojele
moottori vedelta tai 6ljylta.
Jos lasermerkin ikkunan valoa loistavaan osaan on
tarttunut siruja ja muita roskia, jotka estavét laserlinjaa
nakymasta, puhdista ikkuna kuivalla liinalla tai
pehmeélla, saippuaisella liinalla.

LISAVARUSTEIDEN VALITSEMINEN

Taman koneen lisévarusteet luetellaan sivulla 263.

ruuvimeisselilla.

HUOMAUTUS
HiKOKI-sahkotyokalujen  korjaukset, muutokset ja
tarkastukset on teetettdvd valtuutetussa HiKOKI-
huoltokeskuksessa.
Laser-laitteen huolto tulee antaa laser-laitteen
valmistajan valtuutetun edustajan huollettavaksi.
Anna laser-laitteiden  korjaukset aina HiKOKIn
valtuutetun huoltokeskuksen tehtévéksi.
Séahkotyokalujen kaytdssa ja huollossa on aina
noudatettava kussakin maassa voimassa olevia
turvaohijeita ja normeja.

TAKUU

Myénnamme HiKOKI-séhkotyodkaluille takuun lakisaateisten/
kansallisten erityissdantelyiden mukaisesti. Tama takuu
ei kata vikoja tai vaurioita, jotka johtuvat véaranlaisesta
tai kielletystd kaytostd tai normaalista kulumisesta.
Reklamaatiotapauksessaléhetéa purkamaton sdhkétyokaluja
tdman kayttéoppaan lopussa oleva TAKUUSERTIFIKAATTI
valtuutettuun HiKOKI-huoltokeskukseen.
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HUOMAA

HIKOKI pyrkii jatkuvasti kehittdmaan tuotteitaan. Tasta
syysta valmistaja pidattaé oikeuden muuttaa tdéssa mainittuja
teknisid ominaisuuksia ilman ennakoilmoitusta.

Tietoja ilmavalitteisestd melusta ja tarinasta
Mittausarvot on maaritetty EN61029-standardin mukaisesti
ja ilmoitettu ISO 4871 -standardin mukaisesti.

Mitattu A-painotteinen aaniteho: 105 dB (A).
Mitattu A-painotteinen &énipainearvo: 92 dB (A).
Toleranssi K: 3 dB (A).

Kéyté kuulonsuojaimia.

Tarinan kokonaisarvot (kolmiakselivektorisumma)
EN61029-standardin mukaisesti méaaritettyna.

Puun leikkaaminen:
Vérahtelyemissioarvo @h = 3,3 m/s2
Toleranssi K= 1,5 m/s2

limoitettu vérahtelyn kokonaisarvo on mitattu

standarditestausmenetelmien mukaisesti, ja sitd voidaan

kayttaa tydkalujen vertaamiseen keskenaan.

Sitd voidaan myds kéayttdd altistumisen alustavaan

arviointiin.

VAROITUS

O Varéhtelyemissioarvo voi poiketa annetusta
kokonaisarvosta sahkoétydkalun varsinaisen kéytén
aikana tydkalun kayttétavasta riippuen.

O Maarita kayttajaa suojaavat varotoimet, jotka perustuvat
arvioituun altistumiseen varsinaisessa kayttétilanteessa
(ottaen huomioon kayttéjakson kaikki vaiheet, kuten
hetket, jolloin tydkalu on kytketty pois p&alta ja jolloin se
on tyhjakaynnissa, varsinaisen kayntiajan lisaksi).

230 V~ nimellisjannitteen omaaville séhkétyokaluille
kéytettavasta virtalahdejérjestelméasta

Séahkoélaitteen kytkeminen aiheuttaa jannitevaihteluita.
Taman tyokalun kaytto virtaldhteen ollessa heikkokuntoinen
saattaa vaikuttaa vahingollisesti muiden sahkdlaitteiden
toimintaan.

Kun verkkoimpedanssi on sama tai suurempi kuin 0,29
ohmia, kielteisté vaikutusta ei varmaankaan synny.
Tavallisesti suurin sallittu verkkoimpedanssi ei ylity, kun
verkkoulosottoon meneva haara viedaan liitosrasiasta,
jonka toimintakapasiteetti on 25 ampeeria tai suurempi.
Virtakatkon sattuessa tai irrotettaessa virtapistoke palauta
kytkin valittdméasti asentoon OFF. Néin saadaan estettya
vahingossa tapahtuva uudelleenkéynnistys.
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EAAnViIka

(MeTadppaon TwWV apXIKWV 0dnyLwv)

FENIKA METPA AZ®ANEIAZ KATA 12
TH AEITOYPTIA

MNPOEIAOMOIHZH! Kata 1 xprion nNAEKTPIKWV
epyaleiwv, Ta Bacika UETPa acdaAeiag TPEMEL TTAVTOTE {3
va akoAouBouvtal ylia TNV €AdTTwon Tou KivdUvou

™G TIUPKAYIAG, TNG NAEKTPOTIANEIAG KAl TOU QATOMIKOU {4,

TPAUMATIONOU, CUUTIEPIAAUBAVOUEVWY TWV TIAPAKATW.

AlaBdoTe OAeg AUTEG TIG 0ONYieg TIpv BEoeTE o€ AetToupyia

auTO TO TIPOLOV Kal PUAAEETE AUTEG TIG 08NYiES.

lNa aopaAeig Aettoupyieq:

1. Alampnote TOV XWpo epyaciag kabapo. Ot
aKaTAoTaATOL XWPEOL Kal TdyKoL epyaciag €xouv Tnv
TAOT VA TIPOKAAOUV TPAUHATIOHOUG.

2. NdBete undynv Tto TmepBAAAov epyaciag. Mnv
ekB€oeTe TA NAEKTPIKA gpyaAeia otn PBpoxn. Mnv
XPNOIUOTIOMOETE NAEKTPIKA £PYAAEIQ OE VOTIOUEVEG 15
1) UYpEQ TiePLoXES. KpatmoTe To XWPOo epyaciag Kaid
PwTIOPEVO.

Mnv XpPnoloTIooETE TA NAEKTPIKA EPYAAEIQ OE XWPO  {g
OTIOU UTTAPXEL KivOUVOG PWTLAG 1) EKPNENG.

3. dulaxteite evavTia oTnV NAEKTPOTIANEia. AtopuyeTe
TNV OWHATIKY eTadn| HE YEWMEVEG eTudAVEIES (TT.X.
OWANVEG, BEPUACTPEG, HAYEIPIKEG CUOKEVES, PUYEIQ).

4. Kpatiote Ta Tmaudld KAl TOUG  OWHATIKA 4
kataBePAnuévoug avBpwroug pakpld. Mnv agrvetat
TOUQ ETIOKETTEG va ayyifouv To epyaAeio 1 1o
KaAwdLo TpogkTaong. ‘OAoL Ol ETIOKEMTEG TIPETIEL VA
KPATloUVTaL HAKPLA Ao TO XWPO epyaciag. 1

5. Amnobnkevoete Ta egpyaieia Tou Sev PBpiokovral
oe Aewtoupyia. Otav &ev  xpnoworolovvtal Ta
epyaAeia mpemel va anobnkevovTal oe €va XWPo TIou
eival oteyvog, Bpioketal oe pa YnAny Béon 1 eival  qg
KAEISWHEVOG, HakpLd amd v pdofacn Twv TSIV
KOl TWV CWHATIKA KATABERANUEVWY avOpWTIWV.

6. Mnv aoknoete Bia oTo epyaAeio. Oa MPAYHATOTOMOEL o
mv gpyacia KaAUTepa Kat Ye PeyaAuTtepn achdaAeila
0TO PUBUO YLa TOV OTToI0 OXESIACTNKE.

7. Xpnowloromote TO KATAAANAO gpyaAeio.
Mnv mpoomabricete Biala pe WKPA epyaAeia 1
TIPOCAPTNATA VA KAVETE T SOUAELd VOGS EpYaAEiou
oxedlapévo yia Bapleg SOUAELEG. MV XPNOLOTIOoETE
gpyaleia ylia SouAelEq yia TIG ottoieg dev ipoopilovTal.

MNa mapddetypa Pnv XpnoUoTooeTe £va SLoKOTIPiovo
yla va koyete kAadld S€vtpou 1y koUtooupa.

8. Ntubeite katdAAnAa. Mnv ¢opdte ¢apdid pouxa
1 KOOUNMATA, QUTA MIMOPoUV Vva TIaoTouv oTd
petakivoupeva pepn. AaoTix€via ydaviia Kal  un
oAloBnpd vumodnuata ocuvictwvtal étav epyadeote
o€ eEWTEPIKOUG XWPOUG. PopeaTe Eva TIPOOTATEUTIKO
KAAUUMA HAAALWY Yia va KAAUWETE TA LAKPLA LOAALD.

9. Xpnowomomote TPOCTATEUTIKO  patiwv. Emiong
XPNOLUOTIOOETE MAOKA TIPOOWTIOU 1 okdVNG av n
epyacia Tng Kormq Ba TIPOKAAETEL OKOVN.

10. ZuvdéoTe €va eEaptnua eEaywyng okdvng. 2
H epyacia kommg pe autd 1o PpaAtcokdmn Radial
Aofotoung pmopel va  Snuioupynoel  UTEPPOAKN
TOoOTNTA OKOVNG ATo TNV o1t €Eaywyng oTo oTtabepd
TIPOPUAAKTT)PA.

(YAk6 ok6VNG: ZUA0 1) AAOUUIVLIO) 22

Av mapéxovtar efaptipata  ya TNV ouvdeon

TWV OUOKEUWV €eEaywyng Kat OUAAOYRG oKoOvNG

olyoupeuteite OTL autd eival ouvdedepéva kal OTL

XPNOLOTIoloUVTAL KATAAANAQ.

.Mnv xpnoworooete Bia oto KaAwdo. MMoté€ un
peTadEpete TO e€pyaAeio amd 1o KOAwdWO 1 TO
TpaPnEete amodToPa yla va TO ATIOCUVOECETE ATO
mv unodoyn. Kpatnote To KAAWSIo HaKPd ard
BepudTnTa, AAdL, KAl KODTEPES YWVIEG.
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21youpeVeTE  TO  AVTIKE(MEVO  gpyaciag  oag.
Xpnowloromote oPIKTMPEG 1| A PEYYEVN Yyl TO
KPATNA TOU aVTIKEWWEVOU epyaaiag. Eivaitio acharég
arno TO Va XPNOLUOTIOLEITE TO XEPL 0aG Kal EAEUBEPWVEL
KL T U0 XEPLA YLa VA AELTOUPYNOETE TO EPYAAEIO.

.Mnv mpoekteiveote. Alatnpriote TAVIOTE  TO

KATAAANAO TIATN A KAl LOOPPOTTIa.

ZuvInpeite ta gpyaieia pe mpoooxrn. Awatnpeite ta
gpyaAeia Trou kGBouV alpNEd Kat kabapd yia KaAUTePN
Kal aopaA€éotepn anodoon. AkoAoubnote TIq 0dnyieg
yla TN Airavon kat tnv aAAayn e§aptnuatwyv. EAéyxete
Ta KOAWSIA TWV gPYAAEiwV TIEPLOSIKA Kal AV €XOUV
TABeL {NULd, ETIIOKEVAOTE Ta OE €va £E0UCLOS0TNHEVO
KEVTPO ETIIOKEVNG. EAEYXETE TA KOAWSIA TIEPLOSIKA KL
AVTIKATAOTNOTE TA av €xouv Tabel {nuid. Kpatrote
TIG AaBég oTeYVEG, KABAPES, XwpIg va €xouv Adadt Kat
ypdaoo.

. AmoouvdeaTe taepyaeia. Otav Sev xpnouorolovvTal,

TIPLV Ao TO 0€PPIG Kal KaTd TNV aAAayn e§aptnuaTwy
OTwg AeTidEG, akideg, Kal KOPTEG.

. Adpalpéote Ta KAEWBIA PUBUICONEVOU aVOIYHATOG Kal

Ta anAd KAedd. ‘Exete TV ouvnBela va eEAEYXETE va
Seite av Ta anAd kAeSLa Kat ta KAeSLd pubuldpevou
avoiypatog €xouv adalpedei ano 1o epyaleio mpv To
BdaAete va SoUAEWEL.

. AntodUyete TNV AoKoTN €KKivnom. Mnv petapepete

éva ouvdedepévo otnv umpifa epyaieio pe M
okavSAAn oto xépt. BeBawwBeite dtL 0 dlakdmng eival
KAELOTOG OTaV BAleTE TO EPYAAEio 0N Unpila.

. XpNoWoTomoTe KAAwSIa TIPOEKTAONG Yl XPNomn o€

eEwTePIKO XWwpo. ‘OTav To epyaieio xpnotloroleital oe
eEWTEPIKO XWPO XPNOLUOTIOMOTE KAAWSLA TIPOEKTAONG
TIOU TIPOOPIOVTAL YO XPT)OT) OTOV EEWTEPIKO XWPO.

.Na e€iote o0g eTpoTa. BAg€mete 1L KAveTe.

XpnootonoTe T Kowvr Aoyikr. Mnv Aettoupyeite To
epYyaAeio 6Tav £i0TE KOUPACHEVOL.

.EAéyEete Ta kateotpappéva tunipata. Mpwv v

TIaparEPa XPron Tou epyaieiov, o TPoUAAKTAPAG i
TO OTIOLOONTIOTE KOUMATL TIOU €XEL TIABEL {nid TIpETEL
va eAeyBel TPooeKTIKA yla va darmotwlel 0Tl Ba
AELTOUPYNOEL KAVOVIKA Kal Ba EKTEAETEL TNV AgLTOUPYia
yla tnyv omoia nipoopiletal. EA&yEte TnVv gubuypdpuion
TWV KIVOUUEVWYV TUNUATWY, TNV €AeUBePN Kivnon Twv
KIVOUUEVWV TUNUATWY, TO OTIACIMO TWV TUNUATWY,
TNV OTEPWOT) KAl TIG OTIOLECONTIOTE AAAEG KATACTACELS
TIou evééxetal va emmnpeadouvv v Aettoupyia tou. O
TIPOPUACKTTPAG 1) OTIOLOSNTIOTE AAAO TUNUA TIOU EXEL
mdadet {nuid Ba Tpémel va SlopBbwbei kataAAnAa 1 va
avTikataoTabei and €va e§ouclodotnuevo yla opPIg
KEVTPO EKTOG KAl AV UTIAPXEL EVOEIEN Yla KATL AAAO og
autég TIG odnyieq XEPOpoU. AVTIKATAOTAOTE TOUG
€AATTWUATIKOUG SLOKOTITEG ATO €va €E0UCLOSOTNUEVO
yia 0€pBIG KEVTPO. MnV XPNOIUOTIOOETE TO EPYAAEi0
av o dlakomtng dev To Badel oe ekkivnon kat dev TO
KAEVEL

. Kivéuvog

H Xprion orolovénmoTe efaptnuatwv = 1
TIPOCAPTNUATWY EKTOG ATIO AUTA TIOU CUVICTWVTAL OE
AUTEG TIG 08NYIES XELPLOMOU, UTTOPEL VA TIPOKAAETEL TOV
Kivduvo TIPOCWTIKOU TPAUUATIOUOU.

.Emokevdote 1O epyadeio cag oe €va E€UMeEPO

TPOoWTO.

AUTO TO nNAEKTPIKO €gpYyaAeio eival evapUOVIOPEVO
JE TOUG OXETIKOUG Kavoveg acdaleiag. H emokeun
Ba mpEmel va yivetal povov amod eurmelpa ATopa Tou
XPNOLOTIOOUV AUBEVTIKA AVTAAAAKTIKA. AlapOPETIKA
uropei va TpokAnBei onuavtikog kivdéuvog yla Tov
xprotn.




EAAnVika

METPA NPOZTAZIAZ A TH XPHZH
TOY ®AATZOKOIMNTH RADIAL
ANO=OTOMHZ

1.

10.
1

—_

12.
13.

14.

15

16.

17.

18.

19.

Alatnpeite To damedo Tou TEPIPAAAEL TO PN)XAVNHA
KaBapo kal Xwpig eAeUBEPA VAIKA OTIWG TL.X. TIPLOVidla
KOl ATTOKOUUATA.

Na napéxete enapkn yeviko 1 ToTikd GwTIopo.

Mnv xpPnoWOTIONoETE TA NAEKTPIKA €PYaAeia yla
XPNOEIG SlaPOPETIKEG ATO AUTEG TIOU TIePLypadovTal
OTIG 00NYIEQ XEPLOMOV.

H emiokeur) ipérel va yivel povo ano eEouctodotnueva
kataotrpata. O KaTaokeuaoTnq dev gival urteubBuvog
Yla oTtoleadNTIoTE {NKLEG 1) TPAUATIONOUG eEattiag TNg
€TIOKEUNG artd Un €§0UcL0S0TNHEVA TIPOCWTIA KABWS
€11i0NG KAl anod Tov KAk XEPLoUd Tou epyaAeiou.

Na va Swodaiiotei 1 OXESIAOPEVN AETOUPYIKN
akepadTNTA  TWV  NAEKTPIKWV  €PYaAeiwv, pnv
adalPECETE TA EYKATACTNUEVA KAAUMUATA N TIG BideG.
Mnv ayyi&ete Ta kivnTd pépn 1 eEaptrpata ektog av
€xeL SlakoTtei n Tnyr) PEVUATOG.

Xpnoworonote 1o €pyaAeio oag oe XaunAdtepn
évtaon amod autn Tou opideTar otnv  Tivakida,
SladopeTIKA TO dLviplopa uropei va kataotpadei kat
n aroedoon Tng epyaciag va eAartwlei egaitiag Qg
utepPOPTIONG TOU HOTEP.

Mnv okourticete Ta TAAOTIKA TUAMATA HE SLOAUTN.
AwAUTeq  omwg  Bevdivn,  SOAUTIKO,  BevioAlo,
TeETpaxAwpavepakag, QAAKOOAN, uropoUv  va
TIPOKAAETOUV (LA KAl va payiocouv Ta TIAACTIKA PEPN.
Mnv Ta okourilete pe té€Toloug SlaAuteg. Kabapiote
Ta TIAQOTIKA PEPN Me éva paAakd Vdaopa eAadpd
VOTIOMEVO OE OATIOUVOVEPO.
Xpnoworomote POVO  aAuBeVvTIKA
HiKOKI.

AUTO TO epyaleio Ba TPEMEL va AMOoUVAPUOAOYNOEi
MOVO YA TNV aVTIKATACTAOT) TWV KAPBOUVAKLWY.

QAVTOAAQGKTIKA

.To peyebuopévo OlAypappa oGuvappoAdynong oe

QUTEG TIG 0ONYieq XPNong TPEMEL va Xpnoluornondei
pOvo armd To eE0UCIOS0TNHEVO KATACTNHA GEPPIG.
Moté pnv K6YeTe adnpouxa HETAAAA 1} AlBodopr).
Emapkng Yevikog 1 TOTIKOG PWTIONOG TIPETEL Va
TapeEXeTal. AVTIKEideva epyaciag 1) oe OTOK TIPETEL
va Bpiokovtal KOVTa oTn ouvitng B€on epyaciag Tou
xprom.

dopdte KAaTAAANAa TPOCTATEVTIKA £hOSIa OTAV Eival
anapaitnTo, auTd UTopei va replAapavouv:
MPOOoTATEVUTIKO AKONG YA TNV EAATTWON TOU KIVEUVOU
eAATTWONG TNG AKONG.

MPOOCTATEVTIKA HATIWYV YLa TNV EAGTTWAOT TOU KIvEUVoU
TPAUMATIONOU OTO MATL.

MpooTaTeuTiké avamvong Yl TNV €AATTWON TOU
KvéUVoU Tng elomvor|q emPBAaBoUg oKOVNG.

[avtia yla Tov XEPoPd TwV TPLOVWTWY AauWV (oL
TIPLOVWTEG AdpeS Ba TpEmel va petadEpovtal Tavw
og Ha Baon 6tav eival TPAKTIKG) Kal TWV TPAXEWV
UAKWV.

. O XpnoTng TPEMEL va eival EMOPKWG EKTIAUSEUHEVOG

0T XPoM, PUBKLON Kal AELTOUPYIa TOU UNXAVIUATOG.
AmodpUyeTe va adalpEcETE OTOLASNTIOTE KOUMEVA 1
AAAQ PEPN TOU AVTIKEWWEVOU EPYACIAG ATIO TNV TIEPLOXT)
KOTING OTAV TO PNXAVNHA AETOUPYEL KAl N TIPLOVWTT
Adpa dev BpiokeTal 0TV amevepyoTomuEvn B€on.
Moté va pn xpnoornomoete To paitookomntn Radial
AOEOTOUNG HE TOV KATW TIPOPUAAKTAPA KAEWSWHEVO
TNV avolKTn 6€on.

EEaodaiiote OTL 0 KATW TPOPUAAKTNPAG KiveiTal
OMOAG.

Mnv xpnowomomoete 10 SIOKOTPIOVO XWPIG TOUG
TIPOPUAAKTNPEG OTN B€0n TOUG, 0€ KAAN KATAOTAON
epyaociag kat KaTtaAAnAa cuvinpnueévoL.

20.

21.
22.
23.
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26.

27.
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29.
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31.
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33.

34.

35.
36.
37.

38.

39.
40.

41.

42.
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XpNOWOTIONOTE OWOTA TI§ OKOVIOUEVEG TIPLOVWTEQ
Adpeg. Na tnpeite Tnv pé€ylotn taxvtnta mou eival
ONUELWHEVN TIAVW OTNV TIPLOVWTY) AAua.

Mnv XpnoWOTIOOoETE TIPIOVWTEG AAUEG TIOU €XOUV
Td0et {nua 1 eival TapapopPwHEVES.

Mnv XpnolomomoeTe TPIOVWTESG AAGHEG TIOU €ival
KOTAOKEVAOWUEVEG amd aTtodAl UPNANG TaxUTNnTag.
XpnowloTomoTe TPOVWTEG AAUEG TIOU CUVIOTWVTAL
a6 Tnv HiIKOKI.

H xprion g mplovw g Aduag eival eVOpHOVIOUEVT) e
v EN847-1.

Ot IplovwTEG AdpEeS Ba TIPETEL Va £XOUV SIOKUPAVOELS
eEwTePIKNg SlapéTpou amd 290 mm €wg 305 mm.
ETuAEEETE TNV KATAAANAN TIPLOVWTN AGUA YA TO UAIKO
TIOU TIPETIEL VA KOTIEL.

Moté va un Aettoupynoete 1o daAitookomtn Radial
AOEOTOUNG HE TNV TIPLOVWTY] AQUA YUPLOUEVN TIPOG TA
ETAVW 1) TIPOG TA TIAAYLA.

E&aodaliote &TL TO avTiKeipevo epyaciag dev TepLEXEL
E€va avTikeipeva OTwg kapodld.

AVTIKATAOTNOTE TO TEUAXLO Tpopodoaiag dtav pOape.
Mnv xpnoluomomoete To SIOKOTIPIOVO Yla va KOYeTe
AAAQ UAIKA €KTOG TOU aAoupiviou, EVAoU 1) Ttapopola
UAIKA.

Mnv XpPNOLUOTIOINOETE TO SLOKOTIPIOVO Yla Va KOWETE
AAAQ UAIKA EKTOG amtd aUTA TIOU OUVIOTWVTAL aTtO TOV

KOTAOKEVAOTN.
H Sadlkacia  avtikardaotaong TG Aduag
ouurePANapBavVouEVNG mg Sdadkaoiag

eMavaTonofEong ermonuaivetar 6Tt Ba mpemnel va
yivouv owoTd.

2uvdeote TO PpaAtookomntn Radial Aofotoung pe pa
OUOKEUT) GUANOYNG oKOVNG dTav KOBeTE EUAeia.
AwoTe TIPOCOXN OTAV KAVETE EYKOTIEG.

Kata v petatérion fy v petadpopd tou epyaieiov,
Unv TiAavete TOo OTRPyda. Mdvete avti autou To
XEPOUAL.

ApxioeTe va KOBETE OTAV TO HOTEP PTACEL OTN PEYLOTT
TIEPLOTPODIKN TAXUTNTA TOU.

‘Eykaipa kAeiote 1o dlakoémtn OFF 6tav mapatnpndei
KATIOLA AvwpaAia.

KAgioTe TO pevpa Kal TIEPIUEVETE TNV TIPLOVWTY) AdHa
va OTOPATNOEL TPV KAVETE 0€pPIg 1) pUBMIONG OTO
epyaAeio.

Katd v Ao&otopun 1} KaTd TNV Tour uto KAion, n Adua
Sev Ba TpEMEL va onKwOEel HEXPLG OTOU Va OTAUATTOEL
EVTEAWG.

Katd v komn pe oAioBnom, n Adupa Tpémel va
ompwXxOei kal va 0ALoONoEL HaKPLd Ao Tov XProTn.
AdaBete untoYn oag v mlavoTNnTA TWV UTIOAETTOUEVWV
KIvSUVWV NG €pyaciag Kormmg, Omwg 1 akTtivoBoAia
AEWep OTA HATIO 0AG, AUEANG TIPOORAOT OTA KIvoUueva
Uépn Tov BpiokovTal Tavw oTa oAloBaivovTa Unxavikd
€EAPTNUATA TOU UNYAVIUATOG KATL.

Mpwv amno kabe kOYo PePaiwbdeite 6TL N CUCKELT gival
otabepn.

Xpnowlotoleite HOVO TIPLOVWTEG AETdEG UE MHEYLOTN
ETUTPETOUEVT TAXUTNTA UPNAOGTEPN a6 TNV TaXUTNTA
TOU NAEKTPLKOU epyaAeiou Xwpig dopTio.

Mnv avtikaBlotdte 10 A&Wllep PE €vav SLAPOPETIKO
TurO.

Mnv otékeote o€ gubeia e TNV odovtwTn Aemida oto
UIPOooTIVO YEPOG TNG ouokeung. MNdavta va otékeote
oto TAAL NG odovtwTng Aemidag. Autr n evépyela
TIPOOTATEVEL TO CWHA 0ag Ao Teavr wenon mpog Ta
miow. Kpatrote ta xépla, Ta SAKTUAQ Kal Bpaxioveg
00G MOKPW amo TNV TEPLOTPEPOUEVN 0SOVTWTN
Aemtida.

Mnv oTaupwveTe Ta X€PLa 0ag OTav Xelpifeote Tov
Bpaxiova Tou epyaAeiou.



EAAnViIka

43. Av n 0dovtwTtn Aemida UTOOTEl EUMAOKT, opNnoTeE TN
OUOKEUN Kal KPOATNOTE TO TIPOG KATEPYAOIA KOMUATL
MEXPL VO OTAUATNOEL EVIEAWG N 0dOoVIWTH Aemida.
MNa va anoduyete TNV WONON TPOG TA THOW, TO TIPOG
KATEPYAOIA KOPUATL SV TIPETIEL VA LETAKIVNOEL LEXPL
va €X€elL OTAUATAOEL EVIEAWG 1 CUOKEUT).

AlopBwoTte TNV aItia TNG EUMAOKN NG 08OVIWTNAG

AlapBalete OAeG TIG TIPOELSOTIOMOEIG
aopaleiag kat OAEG TIG 0dNYieg.

Ddopdarte navta €EOTAIONO Yla TNV TIpooTtacia
TWV HATLWOV.

AETSAG TIPLV TNV EMAVEKKIVNON TNG GUOKEUNG.

2ZYMBOAA

MPOEIAONOIHZH
Ta apakatw Seixvouv Ta cUPBOAA IOV
XPNOooTIoloUVTal 0To pnxavnua. BeBaiwOeite

OTL KATAVOEITE TN ONuaAcia Toug TPLV TN XPron.

MNdavta popdte MPOCTATEVTIKA AKON|G.

C12RSH2: daAtookomTng-PavtiaA

TEXNIKA XAPAKTHPIZTIKA

=

Mévo ya Tig xwpeg Tng EE

Mnv meTdte Ta nAeKTPIKA EpYaAeia oTov KASO
OLKIOKWYV ATIOPPLUHATWY!

ZUudwva pe v Evpwrnaikn Odnyia 2002/
96/EK miepi NAEKTPIKWV KAt NAEKTPOVIKWY
OUOKEUWV Kal TNV EPAPROYY| TNG 0TNV €OVIKN
vopoBeaia, Ta NAEKTPIKA epyaleia TIou Exouv
dtdoel oTo TEAOG TNG {WrG TOug TIPETEL Va
oUAAEYOVTAL EEXWPLOTA KaL VA ETIIOTPEDOVTAL
Y0 aVOKUKAWOT) pe TPATIO PIALKS TIPOg TO
mepBAAAOV.

0° 105 mm x 312 mm
NoEotopn 45° 105 mm x 220 mm
i Aplotepd 45° 68 mm x 312 mm
KAion -
Aela 45° 43 mm x 312 mm
Mey. IkavotnTa Khion (Aptotepd) 45° +
Koxf]q " NoEotopn (Aplotepd) 45° 68 mm x 220 mm
Yo x MAdTog KAion (Aplotepd) 45° +
, AoEoToyr (AEEd) 31° 68 mm x 265 mm
20vOetn Khion (AEE) 45°
ion (Aela +
AoEotopr (AeELd) 45° 43 mm x 220 mm
KAion (Aggla) 45° +
NoEotoun (Aplotepd) 31° 43 mm x 265 mm

305 mm x 30 mm x 2,3 mm
Ag€1d 0° - 57°, Aplotepd 0° — 45°
Aeg1d 0° - 45°, Aplotepd 0° — 45°
No&otoun (Aplotepd) 0° — 45°, (Aggla) 0° — 31°
No&otopn (Aeld) 0° - 45°, (Aplotepa) 0° —31°

Awaotdoelg Mpovwtng Adpag (€€ A x €0 A x Mdxog)

lFwvia Ao&otopung

KAion Mwviag Kormg

KAion(Aptotepad) 0° — 45°
KAion (Aggld) 0° — 45°

ZUvBetn Nwvia Kormg

Tdaon (avaAoya Tig TIEPLOXEQ)™ 110V~ 230V~
loxUg Eloo60u* 1520 W
Tayvmra Xwpiq Poptio 4000 min-1
Aaotdoelg unxavipatog (MAatog x Babog x "Yyog) 655 mm x 890 mm x 724 mm
Bdpog (Kabapo) 27 KNG

Méylotn anodoon P0<0,4 mW KAdon 1M Mpoidv A&ilep
Aeiktng Aéilep (Aduda) 650 nm

Mnyn Aélep Aiodog Aéwlep

* Z1youpeuTeite va eAEYEETE TNV TIVAKISA TTAVW OTO TIPOIOV ETIELST) UTIOKELVTAL O AAAQYT) AVAAOYA LE TIG TIEPLOXES.

- O zm
KANONIKA EZAPTHMATA O I'I.;\ggmig XepoUAL (TOTTOBETNUEVO OTO EPYAAEID)...

O 305 mm TCT TMplovwTh Adpa O Aeutepetiov 0NydG (TOMOBETEVO OTO EPYAAEID).... 1

EPEWUE 0 EPYAAEID) oo 1
(Zch?D)%“o‘Klgv%Tq_...w_,_ o) Ta kavovikd e€apTrpATa UTIOKEWVTAL 08 aAAayr|] Xwpig
mpoeldoroinon.

17 mm KoiAo KAeldi....
Zuykpdtnua Méyyevng.

[e)eXe)
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EAAnVika
E®APMOrH

Kot Siadpdpwv Tunwv mipodiA aAoupiviov kat EUAOL.

MPIN TH AEITOYPTIA
MPOZOXH

Kavete 6Aeq TG anapaitnTeg pubuioelg mpLv ouveEoeTe
mv Tpida TNV Ty pevpATog.

. Mnyn pedpatog

EEaodaAiote 6TL n TNyn PEVUATOG TIOU TIPOKELTAL VO
Xpnouoromeei eivat cupPBatn Ye TIG amalTioelg mou
TEPLYPAPOVTAL OTNV TIVAKISA TOU TIPOIOVTOG.

Mnv  xpnoworoleite pE  OUVEXEG  PEVMA, TN
METAOXNMATIOTEG OTIWG EVIOXUTEG. KATL TETOLO Hmopeil
va odnynoel og BAARN 1) aTuxnUaTa.

. Awakomng Pevparog

E&aodalioTte OTL 0 SLAKOTIING pEVATOG BpiokeTal oTn
6¢on OFF. Av 1o Buopa eival ouvdedepévo otnv mpida
KaBwG n okavoédAn SlakdémIng Ppioketal otnv B€on
ON, T0 NAeKTPIKO epYaAeio Ba apxioel TV AetToupyia
AUEOWG, PE KiVOUVO 0OBapWwV aTuXnUATWV.

. KaAwdio mpoéktaong

‘Otav o xwpog epyaociag petacdepBel and Tnv mnyn
PEVHATOG, XPNOLUOTIOLEIOTE £VA KAAWSIO TIPOEKTAONS
EMOPKOUG TIAXOUG Kal XwPnTIKOTNTAG. To KaAwdio
TIPOEKTAONG TIPETIEL VA Eival G0 TO SuvATOV TIO HIKPO.
. Adailpéote 6Aa Ta ouvdedepéva 1] mpooapTnUEva
VAIKKA OuoKevaciag oOTo  EpyaAeio  Tpv
ETUXEIPTOETE Va TO OECETE O AetToupyia.

. AmeAeuBepwvovtag TV tepovn acpaleiag. (Ek. 3)
Katd tnv mpoeTolacia yla arnosToAr Tou NAEKTPIKOU
epyaAeiou Ta KUPLa EEAPTNHATA TOU GTEPEWVOVTAL ATIO
Jia tepovn acdaeiag.

Metakiviiote TO XeEPOUAL eAadpd £TOL WOTE Vva
arnooTaoTtei n epovn achaleiag.

Katd v petagpopd, KAEWOWOoTe TNV TIepOVN acpaieiog
0Tn ONKN TAXUTHTWV.

. ZUVEEOTE TNV OakoUAa OKOVng oTnv Kupla
povada (Ek. 1)

. Eykatdotaon (Ewk. 4)

Egaodaiiote 611 TO pnyxdavnua eivar mavtote
OTEPEWMEVO TIAVW OTO TIAYKO.

ZuvdEoTe TO NAEKTPIKO epyaAeio oe éva erinedo,
0pOVTIO TIAYKOG EPyaciag.

EmAéEete 8 mm SLlaUETPOU PITOUAGVIA e KATAAANAO
MNKOG Yl TO TIAX0G TOU TIAYKOU €pYACIAg.

To mdyxog Tou MmouAoviov Ba mpémel va eival
TOUAAX0TO 40 mm GuV TO TIdX0G TOU TIAYKOU epyaciag.
MNa mapadetypa xpnowornoleiote 8 mm x 65 mm
HrTouAdvia yia €va 25 mm Tdyoug Tayko epyaciag.

. PuOuion otnpiyuarog Baong (Ew. 5)

Zeodifete TO UITOUVAGVL 6 mm HE TO TTIAPEXOUEVO KOIAO
KAeWSl 10 mm. PuBpiote 10 otrptypa g BAong €wg
oToU N emipaveld g BAong Tou va €pbel oe emadn He
ToV TIAyKo 1 TNV emnidpdvela Tou edadoug.

MeTd ™ pUBULoN, oPpi§Te 0TAOEPA TO UTTOUAGVL 6 mm.

. EA€y&eTe yla va deite 6TL 0 KATW MPoPUAAKTPAG
A&lToupyei opaida

MPOZOXH

O paAtookomtng Radial AoEoTopunq eivatepodlacuEvos
pe pa acddaAela kepaAng TOU TIPLOVIOU wg Statagn
mpootaaciag.

Ma va XaunAwoeTte TNV KePAAT TOU TIPLOVIOU e OKOTIO
va KOYete, Ba TpEmeL va apalpéoeTe TNV achAAela
TATWVTAG TO HOXAO aopdaAong (A) He Tov avtixepa
0ag.

‘OTav OTIPWYVETE TIPOG TA KATW TO XEPOUAL KABWG
OTIPWXVETE TO HOXAO aoPAAlong (A), va eAEYXETE av
0 KATw TPoPUAAKT|pag ePLoTPEDETAL OUAAA (EIK. 6).

(2) Meta, eAeyEeTe OTLO KATW TIPOPUAAKTTPAG ETIIOTPEDEL

TNV apXLIKN TOU BE0M 6TAV TO XEPOUAL AVUPWVETAL.

10. Ao&n ywvia
Mpv TNV amooTOAY] TOU NAEKTPIKOU €PYaAeiou amod To
£pYyooTdoto, autod eival pubuopévo oe 0°, de€ld ywvia,
apLoTePT) ywvia kAiong kormg 45° kat Se&Ld ywvid KAiong
KOTIG 45° e TO OET Bidag Twv 8 mm, TO OET UMOUAOVIOU
(A) Twv 8 mm Kat To G€T provAoviov (B) twv 8 mm.
‘Otav aAAdlete Tn pubuon, aAlagte 1o VYOG NG
Bidag Twv 8 mm, Tou prouAoviov Twv 8 mm (A), 1} Tou
UTTOUAOVIOU TwV 8 mm (B) meplotpédpovtag Ta.
‘Otav aAAdlete TN ywvia kAiong 45° mpog ta Seglq,
TpapnEte TV TEPOVN pUBWONG (A) TPOG TNV
Katewbuvon mou daivetal otnv Ewk. 7-b kat yupete Tnv
KEDAAN TOU HOTEP TIPOG Ta SEELA.
‘Otav pubuitete TV KepaAr) potép otig 0°, va
emoTpEPeTe MAVTA TNV Tepdvn puBuong (A) otnv
apxIkr TNG B€on, onwg daivetal otV Ek. 7-b.
11.’EAeyX0g TOU KATW oOpiov TNGg 6€ong NG
TIPLOVWTHG Adpag
EAéyEte OTL N mplovwTr) Adua propel va XaunAwoet
9 mm pe 10 mm KAtw arnod To TPOTOETO TNG TTAGKAG.
‘Otav  avTikablotate pia Tplovwt) Adua de  a
Kavoupla, pubuiote Tn BEoN Tou KATW opiou €TOL WOTE
N TIPLOVWTY) AQUA va PNV KOBEL TNV TIEPLOTPODIKT TTAGKA
SlapopeTika n TANPNG Kot eV UTopei va OAOKANPWOEL.
Na va pubuioete T BH€on TOU KATW OpiOL TNG
TIPIOVWTNG Adpag, akoAoubnote ) dadikaaia (1) ou
mneplypddetal mapakdatw. (Ew. 8). EmmAéov, otav
aAAAZeTe TN B€on evog HmouAovioy puBuiong Bdboug
8 mm 1o AelToupYel WG avacToAeéag BEoNG Tou KATW
opiou TNG MPLOVWTNG AApag:
MeplotpePte TO MUMOUAOVL puBMIONG PBAaBoug 8 mm,
aAAGETe TO BABOG pEXPL TO onpeio Tou N KedaAr Tou
UITOUAOVIOU Kal 1 Brikn Twv ypavallwv va €pxovtal
oe enagn kat pubuiote TN B€on Tou KATW opiou NG
TIPLOVWTNG Aduag.
ZHMEIQZH
BeBawbeite 6Tl N MplovwTt Adua gival pubuopévn
£TOL WOTE Va PNV KOBEL TNV TIEPLOTPODIKT| TIAAKA.

MPIN AMO THN KOINH

1. Xapayr avAdkwong mavw oTov TiPoduAaKTipa
H Bdon (A) €xel éva mpootateutiko (deite Ewk. 10)
Héoa OTO OTIOI0 TIPETEL VA KAVETE Wia EYKOTH) TIPLV
XPNOIOTIOMOETE TO €PYaAeio ywa Tpwtn ¢opa.
=eodifete TO 6 MM KOUMT-UTIOUAGVL Yla va Tdel
eAadpd TPog TaA oW 0 TIPOPUAAKTIPA.
Agpotou TomoBetnBel  €va  KATAAANAO  KOUMATL
EuAou otov 0dnyd kair otnv emddvela TG TAAKAG,
OTEPEWOTE TO UE TNV MEYYEVN. ZUPETE TNV KEGAAT TOU
UOTEP TIPOG TA THOW HEXPL TEPHA. ZTN OUVEXELD, OPIETE
MV TAEUPIKT) AaBr) acddAiong. ApOTou avolXTtel o
SlaKATIING Kat N TPOVWTA Adua GTAcEL 0TV HEYLOTN
Mg Taxutnta, apyd KaTeRAcTe TO XEPOUAL Yla va
XOPA&eTe WA aUAAKwoN oTov TipoduAakTrpa. (Asite
Ew. 19)

MNPOXZOXH
Mnv xapd&ete Tnv auAdkwon TIOAU  ypryopa,
SLaDOPETIKA 0 TIPODUAAKTIPAG UTIOPEL Va TIABEL {nud.
Mnv ekteleite komn OAioBnong ywa epyacieg
AUAAKWONG.

NMPAKTIKEZ E®APMOIEZ

MPOEIAOMNOIHZH

O Ta va unv tpavuatioteite, MOTE Pnv adaipeite oute
va TOTIOBETEITE £va AVTIKEINEVO Epyaciag oTov TIAYKO
oTav 1o epyaAeio AetToupyei.

O ToT€ pnv ToMoBETEITE TA AKPA 0AG PHECA OTN YPOUMN,
SimMAa OTO TIPOEISOTIOINTIKO OMpa, OTAV TO €PYAAEio
Aettoupyei (Asite Ewk. 9). Katl t€tolo pmopei va
Snoupynoel ETIKIVEUVEG KATAOTACELS.

—
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NPOZOXH

O

Eival emukivéuvo va agaip€oete 1 va ToToOeToeTE
TO avTiKeipevo epyaociag kabwg n mMPOVWTH Aduad
mneploTpEdeTaL

O Katd 1o mpoviopa, kabapiote ta &€opara amd tnv

TIEPLOTPOPIKT TIAGKA.

O Av moAAd Egopata padeutovy, n MplovwTr Adua amnod

(1

TO UAIKO KOTG Ba ekTeBel. MoTE va unv BAAeTE TO XEPL
0ag 1 oTIONTOTE AANO KOVTA OTNV eKTEDEIEVN AdUa.

. Aerroupyia dlakormtn

To ndtua g okavddAng avoiyel tov Swakomtm. H
eAeubEPWON NG OKAVOAANG KAEIVEL TNV SLOKOTTTN.
Xprion Tou Zuykpotnuatrog TG MéEyyevng
(Kavoviko egaptnpa) (Ek. 11)

H data&n Tng pé€yyevng uropei va tomobetnOei eite
oToV aploTtepd pdaktn {Ppdktng (B)} eite otov Se&1O
PpAKTN {PpAkTNG (A)}.

(2) Mmopeite va avuPwoete N va XOUNAWOETE TOV

urodox€a g Pidag avdioya pe TO UYPOG TOU
AVTIKEPEVOU EPYATIAG.

(3) Nupiote TO TMAVW KOUWTI KAl OTEPEWOTE KAAA TO

avTikeipevo epyaociag otn 6€omn tou.

MPOEIAOMNOIHZH

MNdavtote va oodlyyete n va THAVETE OTN PEYYEVN TO
AVTIKEINEVO €PYAOIAg Yl VA TO OTEPEWOETE OTOV
08nYo, SlaPOoPETIKA TO AVTIKENEVO Epyaaiag umopei va
TIETAXTEL Ao TNV TAAKA KAl VA TIPOKAAECEL CWHUATIKO
TPAUMATIONO.

NPOZOXH

4

Navtote va e§aopaAilete OTL 1 KEPAAN) TOU HOTEP
Sev €pxetal og emadry 0TO CUYKPOTNHA TNG HEYYEVNS
0TV XAUNAWVETAL Yla TNV Kot. Eav untdpxel kdmnotog
Kivduvog OTL autd pmopei va cuuBei, HETAKIVAOTE TN
Slatagn Tng pEyyevng oe a B€on érou dev propei va
€pBel og enadn pe TN Aemida Tou TpLoviov.
TomoBgtnon Tepayiov tpopodociag (Ek. 12).

Ta tepdyla tpododooiag eival eykareotnuéva mavw
otV TEePIOTPOPIKN TAdKa. Katd Tnv amooTtoAr| Tou
epyaAeiou and To epyooTtdato, Ta tepdyla Tpododoaoiag
elval TOOO OTEPEWUEVA £TOL WOTE 1 TIPLOVWTNH Adpa va
pnv €pxetat oe enadn pe autd. Ta ypella oto KATw
MEPOG TOU QVTIKEWWEVOU €pyaciag €eAATTWVOVTAL
KaTd TOAU, av To Tepdylo Tpododooiag eivalr katd
TETOLO TPOTIO OTEPEWMEVO WOTE TO Kevd avapeod
OTNV TAEUPIKN €TPAVELD TOU Tepayiou Tpododoaoiag
Kal TG mpovwtng Adupag va eivat eAaxioto. Mpwv
XPTNOLLOTIOOETE TO EPYAAEID, EAAXIOTOTIOOETE AUTO
TO KeVO oUUGWVA e TNV TTAPaAKATW Sladikaoia.

Ko &€€1ag ywviag

=eodifete TIC TPEIG MNXAVIKEG Pideg 5 mm, petd
OTEPEWOTE TO TeHAXl0 Tpododoaiag Tng aploTePNS
TIAEUPAG Kal Tpoowpva odifte TIq unXavikeg Bideg
5 mm kat ota SU0 AKPaA. 2T CUVEXELQ, OTEPEWOTE €va
avTikeipevo epyaciag (mepinov 200 mm oe TAAGTOQ)
OTO OUYKPOTNMA TNG MEYYEVNG Kal kOYTe T0. Adou
eubuypappioeTe TNV emidAvela KOTMG Me TNV Akpn
Tou Tepayiou Tpododoaiag, odifTe yepA TIG UNXAVIKES
Bideg 5 mm katota dvo dkpa. APalpECTE TO AVTIKEILEVO
epyaociag kat odifte yepd TNV KEVIPIKN Unxavikn Bida
5 mm. Mpocapuodote 1o Seki TEPd)IO TPOPodoaiag pe
Tov {510 TpoTIO.

Kot pe ywvia aplotepnq kat 5e&1ag kAiong
MNpooapuooTe To TEPAXL0 TPoPodooiag epapuolovtag
v idla 1adlkasia Tou XPNOLUOTIOW|CATE YIa TNV KOt
Se€1ag ywviag.

MNPOZOXH

AdoU TIpocappoceTE TO TEPAXLO TPododoaiag ya v
kot 8e€LAg ywviag, To Tepdxlo Tpododoaiag Ba Kotel
KaTd kdrmolo Babud av xpnoworondei ya korm utd
ywvia KAiong.

‘OnoTte anatreital Kot uttd KAiom, pubpioTe To TEUAYLO
Tpododoaciag yla Kot uttd KAion.

EAAnViIka

4. EruBefaiwon ywa Tn XPNon Tou SeUTEPEVOVTOG

odnyov (A) (Ew. 13)

MPOEIAOMNOIHZH

5.

Kata mv ko g Sefldg ywviag, xaAapwote tnv
TeTaAOUSa TWV 6 mMm, 0TI CUVEXELD CUPETE TOV UTIO-
$paktn (A) pog Ta £Ew kat adalpéote Tov. Av dev TO
KAVETE AUTO, UTIOPEL Va £XEL WG ATIOTEAECHA TO KUPIWG
owMa 1 n Aemida Tou Tploviov va €pBel oe emadn pe
Tov uttd-ppaxTn (A) Kat va TPoKANBEl TPAUUATIONOS.

AuTO TO NAEKTPIKO EpYaAEio ival epoSlacpevo e Eva
Seutepevovta odnyo (A).

2NV TEPIMTWon Kotmg opdng ywviag kat ywviag pe
aplotepr) KAion, xpnowomoleiote To Seutepevovta
odnyo (A).

2T OUVEXEWD MIOPEITE VO  TIPAYHUOTOTIOW|OETE
0TAOEPES KOTIEG EVOG UAIKOU HE TIAATLA TTIOW £TIHAVELD.
Kata mv komm tng 8efldg ywviag, xaAapwote tnv
TETAAOUSA TWV 6 MM, OTN CUVEXELA CUPETE TOV UTIO-
dpdkmn (A) TPog Ta €Ew Kal adalPECSTE TOV, OTIWG
daivetai otV Ewk. 13.

EmiBeBaiwon yia tn Xpnon Tou SeutEPEVOVTOG
odnyov (B) (Ewk. 13)

NPOEIAONOIHZH

6.

(1

)

Kata mv ko tng &e€ldg ywviag, xaAapwote tnv
TeTaAoUSa TWV 6 MM, 0T CUVEXELD CUPETE TOV UTIO-
$pdkn (B) pog ta £Ew. Av 5eV TO KAVETE AUTO, UTOPEL
va €XEL WG ATOTEAETHA TO KUPIWG OWHA 1) 1 AETTSA TOU
TIploviov va €pBel o€ emadn) pe Tov utd-ppaktn (B) kat
va TiPokANBei Tpaupationds.

AuTO TO NAeKTPIKO EpYAAEio eival ePOSIAOHEVO UE Eva
Sdeutepevovta 0dnyo (B). ZTnv nepintwon Kormg opong
ywviag kat ywviag pe 6e€1d kAion, xpnoluomnoleiote 10
Seutepevovta odnyo (B). ZTn ouvéxela UMopeite va
TIPAYHATOTIOWOETE OTAOEPEG KOTIEG €VOG UAIKOU UE
nAaTLd Tiow emdpdvela. Katd tnv Kot Tng aplotepng
ywviag, xaAapwoTe TNV TeTaAovda Twv 6 mm, oTn
OUVEXELQ OUPETE TOV UMO-PpAktn (B) mpog ta €&w,
onwq ¢paivetat otnv Ewk. 13.

Xpnowomowvtag Hia Katreubuvtipla ypapun
(Npocappoyn Tov popuAakmpay)

Korm 6€€1ag ywviag

=eodifete TO 6 MM UMOUAOVI-KOUMTTL Kal GEPETE OE
enadr) TNV AP Tou TPOGUAAKTAPA E TO AVTIKEUEVO
epyaociag.

TapladovTag TNV KATeUbuVvTrPLa YPALHT) TIOU BpioKeTal
TIAVW OTO AVTIKEIEVO £pYAniag pe TNV AQUAAKWON Tou
TIPOPUAGKTNPA, TO QVTIKEIUEVO €gpyaciag KoPetal
TAVW OTNV KATEUBUVTIPLA YPAUUT.

(2) NoEotoun) kat ocUvBetn kotm) (AogoTtour + Topr umd

KAion)
AdoU XAUNAWOETE TO TUNUA TOU MOTEP, O KATW
TPOPUAGKTNPAG avVUPWVETAL Kal  eudavidetalr n

TPOVWTN Adua.
EuBuypappiote TV KaTteEUBUVTNPI YPOUU HE TNV
TIPLOVWTT) Adua.

MNPOZOXH
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e OPIOPEVEG KATAOTAOEIS OTAV T TEPIOTPEDOUEVN
TIAGKQ TIEPIOTPEPETAL, O TIPODGUAAKTAPAG TIPOEEEXEL
anod v emddavela Tou 0dnyou. Zeodi&ete To 6 mm
MTTOUAGVI-KOUMTIL Kal OTIPWEETE TOV TIPODUAAKTpA
oTNV avakAnuévn B€on Tou. MoTé va Pnv onKwoeTe
TOV KATw TPodUAaKTipa oétav n mplovwtn Adua
neplotpedetal. ‘Otav koéBetal pe ywvia 45° mpog
Ta 6e€ld 1) TEPLOCOTEPO TIAPAKAAW OALOONOTE TOV
TIPOGUAAKTTPA TIPOG TA TTOW.

O mpoduAakpag, o deutepevwv 0dnyodg (A) kat o
Seutepevwv 0dnNyog (B) 6L povo Ba €pBouv o emadn
Kal Ba emnPedoouV apvnTIKA TNV akpiBela Tng KOTmg,
aAAd evoeXOHEVWG Va TIPOKANBEL, ermiong, {nuia otov
TIPOPUAAKTT)PA.




EAAnVika

7. PUBpion tng B€ong TG ypappig Aéillep

H kateuBuvTrpla ypauun propei EUKOAA va yivel pe
Tov Seiktn AéwWep. ‘Evag dlakdémtng avapel tov deiktn
Aelep (Ek. 14).

AvdAloya pe TNV eTAOYR KOTG, N YPOuW Aélep
propei va eubuypapuioTel HE TNV apLOTEPT) TTAEUPA
TOU TAQTOUG KOTMG (TPOVWTA Adua) 1 pe TNV
KateubuvInpla ypauun ot Se&ld mAeupd.

H ypauuny Aéwlep mpooappoleTal oto TAATOG NG
TPOVWTNG AAQUAG TN OTIyMr TNG AnMooToAng amd To
gpyootdato. MNpooapuoote TI§ BE0EIG TNG TIPLOVWTNG
Aemidag kat ™G ypauung Aéwllep akoAoubwvtag Tad
mapakdtw Pripata AapBavovtag unoyn Tig eMOUMieq
oag.

(1) Avayete Tov deiktn AEIllep Kal KAVETE IO AUAAKWOT

@

mepinou 5 mm Babld oto avTikeipevo gpyaciag mou
AVTIOTOLXEL TiEPiTOU oTa 20 mm o€ VYog kat 150 mm oe
mAATog. Kpatnote dnwg eivatl To avTiKeidevo epyaciag
OTO OTIOI0 UTIAPYXEL N AUAGKWOT) JE TNV MEYYEVN KAL PNV
TO JETAKLVI|OETE.

MNa mv gpyacia g avAdkwong, avatpegte oto "19.
Aladikaoieq kommg auAdkwong".

MeTd, oTpEYPTE TO PUBULOTY) KAl UETATOTHOTE TN YPAWUN
ToU Aé1ep. AV Tn YupioeTe SeELO0TPODA, N YPauun AP
Ba petatoruotel TPog Ta Se€ld, eV av TN YupioeTte
aplotepootpoda, N ypauun Aéllep Ba petaroruotei
aplotepootpoda. Otav epyddeaTe e TV Kateubuvnpla
YPOUUN EUBUYPAUMLIOPEVT HE TNV APLOTEPY) TIAEUPA TNG
TPLOVWTNG AAUAG, EVBUYPAUMIoTE TNV YPAUUN AEEP e
TO aploTePd Akpo TNG avAdkwong (Eik. 15).

‘Otav 1o gubuypappilete pe TNV Se&ld TAgUpd 0TNG
TPLOVWTNG AAUAG, EVBUYPAPIOTE TNV YPAUUN AEllep
pe TNV S€&LA TTAEUPA TNG AUAGKWONG.

(3) Apotou pubuioete TNV B€om TG YpPauung A€wWep,

OXeOLA0TE HIO KATEUBUVTNPLO YPAWUMN apLOTEPNS
Ywviag oto avTikeipevo gpyaociag kal Tapldote v
KATEVOUVTIAPLA YPAUWUY) LE TNV YPauur) Aélep. Katd To
Taiplacpa TG KateubuvTnplag ypauung, oAodnote
Alyo-Alyo 1O avTikeigevo epyaciagq Kal OTEPEWOTE
TO Me TNV PEyyevn otn B€on Omou n ypaupun Aéwllep
ETIKOAUTITETAL ME TNV  KATELOUVTNPLL  YPOWMD.
EnavaAdfete v epyacia mdvw otnv auvAdkwon
Kal eAéyEete T Beon NG Ypapung Aéwlep. Av
embupeite va aAAAEeTe TNV BN TNG YPapUNG Aéwlep,
enmavaAdpete TIG pubuioelg Eava akoAoubwvtag
Bripata arméd 1o (1) wg To (3).

MPOEIAOMNOIHZH

o
o

O

BeBawbeite 6Tl TO KUPLO CWHA Kal 0 Seiktng Aélep
elval kAeloToi pv BAAeTe TO BUopa oTn Tpida.

AwoTte PeydAn Tpoooxn oTo XEPOUS TNG oKavdAAng
SloKOTTN yla TNV pubplon g B€ong NG YPOUMNS
AELWep, emeldn To Buopa eival BaApévo péoa otnv Tipida
KaTd TNV Aettoupyia.

Av n okavddAn Swakomtmg matnei katd Aadog, n
TplLOVWTN Adua propei va meploTpadel TPoKAAWVTAG
ATPOPBAETITA ATUXNUATA.

Mnv adpaipéoete Tov SeikTn AEIEP yIa va X PN oLloTon el
Yo AAAOUG OKOTIOUG.

MPOZOXH (Eik. 16)

o
O

(ee]

AkTivoBoAia Aéwlep. Mnv kottadeTal péoa otnv SEoUN
g aKTivag.

AkTivoBoAia Aéillep otnv TAAKa egpyaciag. Mnv
KolTdletal péoa otnv d€oun TnG akTivag. Av To PATL
oaq ektebel arr’ eubeiag otnv &€oun NG aktivag
AéWlep, UMopel va TpPAUpATIOEL.

Mnv To anmoocuvapuoAOYNOETE.

Mnv kturmoete duvatd Tov deiktn A&wWlep (TO KUPLo
oWHA 1 TO EPYAAEID): SLADOPETIKA N Ypapur A€lep
propei va tebei ekTdg B€ong mpokaAwvtag {nud oTto
Seiktn A€lep KABWG emiong KAt EAATTWAOT TOU XPOVOU
Cwng Tou.

Kpatdte 10 Seiktn Aéllep AVAUMEVO HOVO KATA TNV
Siapkela ™G epyaciag kommg. To TaAPATETAUEVO
Aavappa Tou Seiktn Aéllep UMopei va TPoKAAETEL TNV
€AATTWON TOU XPpdVou Jwig Tou.

H xpnon xeplotnpiwyv, TpocapTNUATWY, 1) 1 EKTEAEON
S1ad1Kaclwv SladPopeETIKEG Ao AUTES TTIOU avapEPovTal
OTO TIOPOV UTIOPOUV va odnyrioouv otnv €kBeon oe
eTkivéuvn akTivoBoAia.

ZHMEIQZH

O
O

@

@)

4)

EkteAéote TV KOT]  ETUKAAUTITOVTOG
KOATEUBUVTNPLA YPAUUN KE TN YPAUUT AEWEP.
‘Otav aAANACETIKAAUGDBOUV 1 KATEUBUVTNPLA VPO
Je TN Ypapun Aéllep, TO LoXupd Kal To aduvato ws
6a aAAdEouv SnuoupywvTtag pa otabepn Asttoupyia
KotTg emeldn) pmopeite va Slakpivete €UKOAA TN
OUUTTTWON TWV YPAPUWV. Me autdév tov Tpoto, ta
odAALATA KOTIG TIEPLopifovTal 0TO EAAXLOTO.

Katd 1 Aettoupyia oe eEwTePKO XWPO N O XWPO
KOVTA 01O TIapAbupo uropel va Kataotei SUOKOAO va
TIAPATNPENOETE TNV YPAUUN Aéllep eEatTiag Tou NnALakoU
PWTIONOU. € AUTEQ TIG OUVONKEG, UETAKIVNOEiTE OE
£va Xwpo orov dev Bpioketal ar eubeiag kATw anod To
NALOKSO PwG Kal EKTEAECETE TNV €pYaoia.

Na eAéyxete kal va Bepawveote oe TiePlodikn Bdon
OTL 1 B€on ™G YPaUUNG Aéllep eival owoTr. IXETIKA
pe Tn pEBOodO eAEyxou, oxedIAOTE pia KateuBuvTnpla
YPAUWN) o€ 0pBr) ywvia TIavw O0TO AVTIKEINEVO Epyaciag
pe UYog mepimou 20 mm kat mAdtog 150 mm, kat
BeBawwoeite OTLN ypaupn Aéwllep eival euBUYPAUIOUEV
pe Vv katevbuvtmpla ypappr) [H amokAlon petagy
KOTELOUVTNPIAG  YPOUUNG KOACETA  avTidpaoctnpiwv
YPAUUNG AEWZEP TIPETEL VA EiVAL UKPOTEPN ATTO TO TTAATOG
g KatevbuvTrplag ypapung (0,5 mm)] (Ew. 17).

mv

. Aertoupyia kommg

‘Onwg daivetar otnv Ewk. 18, To MAATOG TNG MPLOVWTNG
Aduag  eival To TAATog Tng Kommg. Emopévwg,
oAloBnoTe TO avTikeigevo epyaociag mpog ta Sefla
(6nwg Paivetal anod n B€omn Tou XelPLoTN) dTav BEAETE
UAKOG (b) 1) TIPOG TA APLOTEPA OTAV BEAETE KOG (@).
Av  xpnoworoleital  €vag  onuewtng  A&Wlep,
eubuypappiote ™ ypaupn Aélep Pe TV aploTepn
TIAEUPA TNG TIPLOVWTAG AAUAG KAl HETA EuBUYpappioTe
TNV KATeVBUVTIPLA YPAUUN HE TN YPAUUN AEL(Ep.
AdOTOoU avoiEeTe TO SlAKOTTN Kal eAeyEete OTL 1
TIPLOVWTT) AUA TIEPIOTPEPETE OTNV PEYLOTN TAXUTNTA,
OTIPWEETE OlYyd TO XEPOUAL TIPOG TA KATW KABWG
KPATATE KATW TO HOXAO (A) Kal PEPETE TNV TIPLOVWTT)
AQua 0T TIEPLOXT) TOU UALKOU TIOU TIPOKELTAL VA KOTTEL.
‘Otav n mpovwt Aemida €pbel o emnadpn He TO
avTikeipevo epyaciag, ompw&ete TN Aapn mpog Ta
KATW Badpiaia yla va KOYETE TO AVTIKENEVO epyaciag.
AdoOTou KOYETE TO AVTIKEINEVO gpyaociag oOTo
emobuuNTO BABOG, KAEioTE TO pela Tou gpyaieiou
OFF kat adpnriote v mplovwtr) AGUa va oTauatroel
EVTEAWG TIPLV AVUYPWOETE TN Aar) amnod TO AVTIKEUEVO
£pYaoiaq yla va to GpEPETE OTNV TIANPWG AVAKANUEV
0¢on Tov.

NPOZOXH

O
O
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MNa T péyloteg SlAoTACELG KOTNG avaTPEEETE OTOV
miivaka “TEXNIKA XAPAKTHPIZTIKA”.

H avinuévn mieon otn AaPry dev Ba auvfnoel v
TayxUtta Kotmg. Avtifeta, n umepPOAKn Tieon
uropei va TipoKaA£oel utiepdPOPTION TOU HOTEP Kal /M
€AATTWUEVN AOS00T KOTIMG.

EmBeBawwote OTL n  okavdAaAn Slakommng eival
kAewoty OFF kat 6Tt To Buopa TApOXNG PEUMATOS
exel adalpedei and tnv mpi¢a étav 1o epyaleio dev
Bpioketal oe xprion.

Mavtote va KAeiveTal To PeUMA Kal va adprvetal
mv TpovwTn Aemida va oTapaTdel EVIEAWS TPV
avuPwoete TNV Aapr) amnd To avTiKeiuevo gpyaciag.
Av n Aafn avupwBel evw N TplovwWT Adpa akopa



10.

TIEPIOTPEDETAL, TO KOMUEVO KOMMATL MIMOPEL va
odnNVWOoEL OTNV TPOVWTH AdUA TIPOKAAWVTAG TO
ETIKIVOUVO TIETAYHMA KOUUATIWV.

Kd&be ¢dopd mou oAokAnpwvetal €va kOYo 1 €va
Baby kOYIHO KAEIOTE TO SLAKOTITN, Kal EAEYEETE AV N
TPLOVWTT Adua €XEL oTapatnoel. Metd avuywaoTte N
AQBr) Kat ETOTPEYPTE TNV OTNV TANPWS AVAKANUEV
6¢on tg.

Z1youpeuteite amoAuTa va adalPECETE TO KOPUEVO
UAKKO ard Tnv TePoTPOPIKn TAAKA, Kal HeTa
TIPOXWPT)OTE OTO ETOUEVO PBriua.

H ouvexng Aettoupyia kommg propel va odnynoel oe
utiepdOPTION TOU HOTEP. AyyiETE TO HOTEP Kal €AV
eival KauTto, SIaKOYTE TN AELTOUPYia KOTIG AUECWS Kal
adrioTe TO HOTEP VA KPUWOEL YLa Tiepinou 10 AeTTd Kat
OTN OUVEXELA EEKIVIIOTE €K VEOU TN AELTOUPYIA KOTIG.
Komm] oTtevwv avTtikelévwy epyaciag (Korm
nieong) (Ewk. 19)

OALOONOTE TOV HEVTEDE TIPOG TA KATW OTO OTHAPLYHA (A),
META 0PIETE TO KOUUTI AVAOTOANG oAioBnong (Eik. 2).
XaunAwoTe ™ AaBr yld va KOWETE TO AVTIKEIUEVO
epyaciag. H xprion Tou nAeKTpKou gpyaAeiou katd
QUTOV TOV TPOTIO Ba ETUTPEWPEL TNV KOTI AVTIKEUEVWV
epyaciag pexpt 107 mm teTpdywva.

Ko peydAwv avtikepévwy (Ewk. 20, 21)

Yrdpxet n mmlavotnta va unv  propei  va
TpayuaroroinBei mAnpng kot e€aitiag Tov UPoug Tou
AVTIKEWWEVOU. X’ QUTAV TNV TiepinTwon, Ba mpénel va
XPNOLOTIOMOETE €vav BonenTIkO TIAYKO, ToV omoia 6a
OTEPEWOETE HE TIG Bideg eminedng KedpaAng 6 mm. kau
Ta nma§pdadia 6 mm. oTIq OTEG 7 mm. NG empAvelag
TOU 08NYOU (V0 oTEG oe KABe TAeUPA). (Elk. 20)
Avatpégte omyv evomra "MPOAIATPADER" ywa t0
Tdx0G Tou BondNTIKOU TIAYKOU.

ZHMEIQZH

Katd tnv Komm €vOg avTKeWEVou egpyaciag Tou
urtepPaivel Ta 107 mm og UYog oe Kot Se&Lag ywviag,
Ta 70 mm o€ KOTIM| PE ywvia aplotepnq KAiong 1 ta
45 mm oe kot pe ywvia 8e€lag kAiong, pubuiote
B€on Tou KATW opiov £TOL WOTE N BAoN TNG KEDAANG
TOU HOTEP Va PNV EPXETAL O€ €TTADT L€ TO AVTIKEINEVO
epyaociag.

MNa va puBpioete N BEON TOU KATW OPIOU TNG TIPLOVWTAG
Adpag, akoAoubnrote ) dadikacia (1) ou meptypadpeTal
otnv Ew. 21.

O]
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XapnAwote TNV KedAAr TOU HOTEP, TEPOTPEYTE
TO MTOUAGVL pUBuong BaBoug 8 mm kat KAVTE TIG
anapaitTeg PUBUIoEI WOTE Va UTIAPXEL £va SLAKEVO
2 mm €wqg 3 mm petagy ™G B€ong Tou KATw opiou
NG KEDAANG TOU HOTEP KAl TOU AVW TUNUATOG TOU
AVTIKEWPEVOU epyaciag otn BEon Tou KATW opiov TG
TploVWTNG AdUAG, OTO ONuEio OToU 1 KEDAAr] TOU
HTTouAOVIOU puBuiong BABoug 8 mm £pxetal o enadn
€ TO HEVTEDE.

Komr mAatiwv avtikelpévwy epyaciag (Korm
oAioOnong) (Ek. 22)

AvTtikeipeva epyaciag éwg 107 mm oe vog kat 312
mm o€ TAATOG: =e0difeTE TO KOUUTI TOU AVACTOAEQ
oAioBnong (A) (Ewk. 2), udote Tn Aapn Kat oAlodrote
TNV TPLOVWTY) AGUA TIPOG TA EUTPOG.

Metd matote Pog Ta KATw TN Aafn Kat oAobriote
TNV TPOVWTY AAQuA TIPOG TA THOW Yld VO KOYETE TO
avTikeipevo epyaciag. AuTtO SIEUKOAUVEL TNV KOTI
AVTIKEWPEVWV epyaociag €éwg 107 mm o UYogq kat 312
mm o€ TIAAQTOG.

Avtikeipyeva epyaciag €éwg 120 mm oe Uog kat 260
mm oe TAdTog: Ta TAATIA avTikeiyeva epyaociag
peyéBoug €wg kat 120 mm og UYog kat 260 mm o€
TIAATOG MTIOPOUV VO KOTIOUV HE TOV 510 TPOTIO TIou
Teplypadnke otnv napdypado 15-(1) napanavw.

EAAnViIka

MNPOXOXH

O 'Otav koOBete Tepaxlo epyaciag UYoug 120 mm,
TIPOOAPUOOTE TO KATWTATO Oplo BEONG TNG KEDAANG
TOU KIVNTAPA WOTE TO KeVO PETAEU TOU KATW AKPOU
KOl TOU Teayiou gpyaciag va gival 2 éwg 3 mm oto
KOTWTATO OpLo BEONG.

O Av n Aapr Tueotel TPOG TA KATW HE UTIEPBOALKT
TIAEUPIKT} SUvaun, n Aemida TOU TIPLOVIOU UTOPEL
va dovnBel katd TN Aettoupyia TNG KOG Kal va
TIPOKAAEDEL averOUUNTa onuadia KormG oTo TEAXLO
£pYaoiag Kal Katd GUVETELD VO PEWOEL TNV TIodTNTa
NG KOTM|G.

Emopévwg, méote ) AAP TPOG TA KATW amaAd Kat
TIPOOEKTIKA.

O ZInv Kot e pnyaviopd oAiobnong wérote araid
Aapn TPOG Ta oW UE WA Hovadikr, eAadpld kivnon.
Av Slakoyete TV kivnon ™G AdPng Katd Tnv Korm
autod JTopel va TIPOKAAECEL avemBuunTa onuadia
KOTING OTO TEUAXLO EPYATIAG.

MPOEIAOMNOIHZH

O ZTInV KOTI KE UNXAVIONO OAIoBNONG, akoAouBnoTE TIG

mnapakdtw Sadikaoieq.
H komm) pe pnxaviopd oAiobnong pe ¢popd mpog Ta
EUTPOG (TIPOG TOV XELPLOTN) €ival TIOAU EeTtkivouvn
YlaTi N MpovwT AJQUA PIOPEl va TvayTel Tpog Ta
TIAvw amod TO AVTIKEINEVO EPyATiag. ZUVETIWG, TIPETIEL
n 0AioBnon Tou XEPOUALOU va YiveTal TTAVTOTE He dopd
ATOMAKPUVONG ATIO TOV XELPLOTY.

O Enavapépete avta 1o popéa oTnv TANEN Tiow B€on
META amo KABe epyacia eYKAPCLAG KOTIG TIPOKEUEVOU
Va HEWOETE TOV KivOUVO TPAUUATIOHOU.

O Mnv BadeTe TIOTE TO XEPL 0AG OTO XEPOUAL OAioBnong
KaTd TNV epyacia kommig ywati n mpovwty Adua
TIANGLAdeL TIOAU TO XEPOUAL OTAV 1| KEDAAY) TOU HOTEP
XOMNAWVEL.

12. Aladikacieg AogoToung

=eooifete TNV TAeUpkn APy kat TpaPn&te TpPog

Ta EMAVW TO MOXAO TWV YWVIOKWV OVOOTOAEWV.

Katomy, pubuioTte TV meploTpodikrn TAAKA pEXPL Va

guBUYpPaPULOTEL 0 SEIKTNG [E TNV ETIOUUNTY PUBULION

otV KAipaka Ao&otounq (Eik. 23).

(2) =avaooitete TV TAEUPIKA AQBr] YO VA OTEPEWOETE
Vv MepLoTpedOpeVN TTAAKA OTNV eMBUUNTY B€oN.

(3) H kAipaka Aogotopng deixvel TO00 TNV ywvia KoTtmg
otV KAipaka g ywviag 6co kat tnv dlapdduion oty
Badpovounuévn KAipaka.

(4) H daBdabpion, n omoia eivatn avaoyia Tou UPouG TIPOG
™ BAon Tou TPLYWVIKOU TUNUATOG TIOU TIPOKELTAL VA
adalpedei, pmopei va xpnotuoromndei yia tnv puduion
™G AogoToung otn B€on TG ywviag Kotmg, edv autd
eival emmbupnTo.

Emopévwg, yla va kOYeTe €va avTiKeipevo epyaoiag
oto Babud 2/10, pubpiote To Seiktn 0TN BEON AUTH.

SHMEIQZH

O Ocgtikoi 0dnyoi andoTaong MAPEXOVTAL 0TA aPLOTEPA
Kat 8e€ld Tou kévtpou pubuiong 0°, otig 15°, 22,5° 30°
KaL 45° poipeg pubUIONG.

EAEyEeTe av n KAipaka TG Ao§OTOMNG Kal TO AKPO Tou
SeikTn eival KaTAAANAQ euBuYPAPUIOUEVOL.

O H Aettoupyia TOU SLOKOTIPIOVOU HE TNV KAlLAKA
AOEOTOUNG KAl TOV SEIKTN U €UBUYPAUMIOUEVOUG, 1)
He TNV TAEUPIKT) AaBn) Oxt KataAAnAa odptypevn, 6a
TIPOKAAEDEL TNV EAATTWON TNG AKPIBELAG KOTIG.

13. Aradikaoieg komng pe KAion (Ewk. 24)

=eooifete TOV HOXAO OdIENG KAl dwoTe kAion omv

TIPLOVWTT) Adpa TIPog Ta aplotepd i ota de&1d. (1) Otav

KAIveTe TNV KEDAAN TOU HOTEP TIPOG Ta SekLd, Tpafngte

NV Mepovn otepewaong (A) Pog To Tiow UEPOG.

O PoxAOG 0diENng vloBeTel TO CUCTNUA TOU HAVEAAOU.

Katd v enagn g mAAKa epyaciag Kat Tou Kupiwg

owpatog, TpaPrfete Tov HOXAO ObdiENG TPog T

Slevbuvon tou onuadlol Tou BEAoUg Owg daiveTal

=

=
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EAAnVika

ot Ek. 24 kat aAAaEete Vv Slevbuvon Tou pHoxAoU
odigng

(2) PuBpiote TV ywvia kAiong otnv embuuntr pubuion

KaBwG BAEMETE TNV KAlpaka TNG ywviag KAlong kat Tov
SEIKTN, KAL LETA OTEPEWOTE TNV HOXAO 0PiENG.

NPOEIAONOIHZH

‘Otav To avTiKeipevo epyaociag eival oTepeWPEVO TNV
aplotepr) 1 otnv Se€ld TAeUPA NG AAUAG, TO KOVTO
KOMUEVO TUNUa Ba epdnTeTaloTNV SEELAT) OTN APLOTEPT
TAgUPA TNG TIPLovVwWTNG Aemtidag. Mavrote kAeivete 10
NAEKTPLIKO PEVHA KAl AdrVETAL TNV TIPLOVWTT Adua va
OTAUATA EVTEAWG TIPLV AVACKWOETE TN Aapn and to
avTikeipevo epyaociag.

Av n Aafr) avupwbei evw n TPLOVWTA AdUa akopa
TEPIOTPEDETAL, TO KOMMEVO KOMMATL MTOPEL  va
odnNVWoeL OTNV TPOVWT AdUA TIPOKAAWVTAG TO
ETIKIVOUVO TIETAYHA KOMUATIWV.

‘Otav dakdmTeTe TNV KOtm Und ywvia otn péon, va
apxiCete TNV Ko TPABWVTAG TNV KEDAAT) HOTEP TNV
apxIkr) B€on.

Av EEKIVIIOETE aTO TN PEON, XWPIG VA ETIOTPEPETE OTNV
apxlkn) B€omn, o KATw TPOPUAAKTAPAS Ba HAYKWOEL
oTNV aUAGKA KOTING TOU AVTIKEWEVOU epyaciag kat 6a
€A\Bel o€ emadn Ye TNV PLOVWTH Adua.

NPOZOXH

14.

‘Otav kbéBete Tepdxlo epyaciag vPoug 75 mm otnv
aplotepr) 45° B€on AofoTunong 1 Tepdxla epyaociag
Ugoug 50 mm otn OSefld 45° B€on AogoTuUnong,
TIPOCAPUOOTE TO KATWTATO Oplo BEoNG TNG KEDAANG
TOU KIVNTAPA WOTE TO KATW KEVO WETAEU KEDAANG
KlvnTrpa Kal tepayiov epyaciag va eivat 2 €wg 3
mm OTO KATWTATO Oplo B€ong (avatpéEte oto "11.
‘EAEYX0G TOU KATW Opiou Tng B€ong TngG TPLOVWTNAG
Aduag" otn ogAida 140).

Awadikacieq oUVOETNG KOTIIG

H oUvBetn ko uropei va ekteAeoTtel akoAoubwvtag
TIq 0dnyieq Twv Tapandvw 12 kat 13. MNa Tig PEYIoTES
Sl00TACELG Yo TNV OUVOETN KOTI), AVATPEEETE OTOV
riivaka “TEXNIKA XAPAKTHPIZTIKA”.

MNPOZOXH

15.

16.

MNdavtote va aodpaAilete TO QVTIKEUEVO epyaciag
pe To 8€€ld 1| TO aploTeEPd XEPL Kal va To KoOBetal
0Alo6aivovTag To OTPOYYUAS TUrHA TOU SLOKOTIpiovou
TIPOG TA THOW UE TO APLOTEPO XEPL.
Eivat TOAU emkivéuvo va TEPOTPEYETE TNV
TePLOTPEPOUEVN TIAGKA TIPOG TA APLOTEPA KATA TNV
oUVBETN KOTY) €TELST) N TIPLOVWTT) Adua prtopel va €pBet
o€ enadn pe To XEPL TIOU OTABEPOTIOLEL TO AVTIKEIUEVO
epyaociag.
2e TiepInMTWOon ouveeTNg KOTmNG (Ywvia + kAion) Ao&wg
anod Ta aploTepd, CUPETE TOV UTIO-DPAKTN (B) ipog ta
€Ew, kal apxiote T dladikaoia KOTmG.
2 € mepinTwon ouveeTNg KOTNG (Ywvia + kAion) Ao§wg
ard ta Sefld, adawpeote TOv UTO-PPAKTN (A), Kau
apxiote ) dadikacia KOTmNg.
Kot HaKpwWV VAIKWV
Katd tnv Komr HOKPWV UAIKWV, XPNOLLOTIOOTE [
Bonéntikn mMAatpopua, n oroia €xet To iSlo VYog pe
TO OTNPLYHA (TIPOALPETIKO eEAPTNMA) Kal TN BAon g
€10IKNG BONONTIKNG CUCKEUNG.
IkavétnTa §UAIVO UAKO (M x Y x M)

300 mm x 45 mm x 1300 mm, 1

180 mm x 25 mm x 2000 mm
Eykatdaotaon twv otnpiypatwv... (Mpoaipetika
egapmpuara)
Ta omnpiypata Pmopouv va KPaTrioouv Td HaKPLd
avTikeipeva epyaciag otabepd Kat oTn B€on Toug Katd
Vv SLapKeLa TNG EPYACIAG TNG KOTIAG.
‘Onwg ¢aivetar otnv Ewk. 25, xpnoworoiote éva
ATOGALVO YVWHOVA YO TNV €UBUYPAUMION TOU TIAVW
AKPOU TWV OTNPLYHATWV He TNV emidavela g BAong.
Zeodifete TO 6 MM PTEPWTO TMAEPASL ZTPEYETE TO

UITOUASGVL pUBILONG UPOoug 6 mm, Kal pubUioTe To VYOG
TOU OTNPIYHATOG.

(2) Metd ™ pUBWION, odiEeTe YEPA TO PTEPWTS TIAEASL
6 mm Kal OTEPEWOTE TO OTHPLYHA HPE TO KOUMTT-
UTTOUAGVL 6 mm (TIPOUPETIKO €EAPTNIA). AV TO UNKOG
Tou MrmouAoviov PUBuiong tou Yyoug 6 mm Sev
eival emapkeg, BAAETE pia AeTTr) TIAGKA amd KATw.
BepBawbeite 6Tl T0 dkpo TOou MmouAoviol Pubuiong
Tou 'YWoug 6 mm Sev PoeEEXEL amd TO OTHPLYUA.

NPOXZOXH

O Katda v petadopd 1) TNV PETAKIVNON TOu gpyaAeiou
LNV TILAVETE TO OTNPLYHA.

O Ymdpxel kivbuvog To OTrpLyHa va YALOTPNOEL anod Tnv
Bdon. Mdoete TO XEPOVAL QVTi TOU OTNPIyMATOS.

17. AvacTtoA€ag yia korm akpiBeiag... (O avacToAég
Kal TO GTHPLyHa Eival TIPoaIpETIKA EEapTipaTa)

O avaoToA€ag SLIEUKOAUVEL TNV AKPIBELA TNG CUVEXOUG
KOTMNG O€ PNKN Twv 285 mm €wg 450 mm.

la va eyKAtaoTrnoeTe TOV OVOAOTOAEd, TOTIOBETHOTE
TOV OTO OTNPLYHdA HE TO KOUUTT- HITOUAGVL 6 mm, 6Twg
daivetat oty Ewk. 26.

18. EmBepaiwon ywa ™ Xprion g MEYYEVNG yla
™ Awapdpdwon kKopvifag, Tou AvacToAéag
Awapopowong kopviag (L) kat (R) (mpoatpetika
£g&dpmpa)

(1) O AvaoctoAéag Awapopodwong kopvidag (L) kar (R)
(MpoaupeTIKA €EAPTNMA) ETUTPETEL TIG EUKOAOTEPES
KOTIEG Yla TN Slapodpdwon kopvidag Xwpiq TNV KAion
NG Mplovwg Aemidag. Eykataotriote Toug otn Bdon
KaL oTIG SV0 TTAEUPES OTwG PaiveTtal otn Ek. 27. Metd
Vv TonoBETNoN 2ZPifeTe Ta 6 MM KOUUTIA-UTTOUAGVIA
Yl va OTePEWOoETe Toug AvaoToAeiq Alapopdwong
KopViag.

(2) H péyyevn yua 1w Sapdpdwon kopvicag (B)
(Mpoatpetikd e€aptnua) pmopei va otepewbei oTov
aplotepd odnyd (0dnyodg (B)) 1 oto 6e€l6 0dnyod
(0Odnyog (A)). Mrnopei va evwbei pe v kAion Tng
Slapopdovpevng kopvidag kat 1 PEYyevn Uropei va
TIEOTEL TIPOG TA KATW.

Katom meploTpeWTe TO MAVW KOUT, 600 XpelddeTal,
Yl va oTEPEWOETE KaAd TN Slapdpdwon kopvilag otn
0¢on TnG. MNa va au§NoeTe 1) va HEWOETE TN MEYYEVN,
EeodiETe MpwTa TNV €EAY. Bida umodoxng.

Emopévwg, 10 olotnua TG MEYYeEVNg MTOpel va
ouvdebei oTnV oToladnoTe amno TI§ TPELG BEoNG yla va
e§aodalioet TNV KATAAANAN puBLoN Tou UYPoug. Meta
v pUBWoN Tou UYoug, YePd OTEPEWOTE TO 6 mMm
PTEPWTO UMTOUAOVL LETA OTPEWETE TO TIAVW KOUWTTL,
000 €ival anapaitnTo, yld va oTaBePOTIOMOETE KAAA
v uto diapdpdpwon Kopvida otn B€omn TG (Eik. 28).
TomoBetote TNV umd dlapdpdPwon Kopvifa pe Ttnv
AKPH EMA®HXZ TOY TOIXOY evavtia otov odnyod
kat v AKPH EMA®HX OPO®HI evdvtia oToug
AvaoToAng Sapdpdwong Kopvidag omwg Seixvetal
otnv Ewk. 28. PuBpiote Toug AvacToAeiq dlapopdwong
KopVvidag oupdwva Pe To HEyeBog TG unod Slapdpdpwon
KopVvifag. Zi&eTe TO 6 MM GTEPWTO UTTOUASVL Yia va
oTEPEWOETE TOUG AVAOTOAEIG Slapdpdwong kopvidag.
Avatpé€ete oOTOV KATW Tvaka yld TNV ywvia
AOEoTOUNG.

Xpnowlorojoete Tov Seutepevov odnyo (A)  yua
va OTEPEWCETE TNV TPog dlapdppwon Kopvida o
otabepd (Ewk. 11).

MPOEIAOMNOIHZH
MNavtote va oogiyyeTe KaAd Tnv HEYYEVN YA va
otabepoTonoeTe TNV TPog SlapdpPwon Kopvifa oTtov
odnyo. AladopeTikd n TPOg Slapopodwaon Kopvida
uropei va eTaxTel anod TV MAAKA Kal Va TIPOKAAETEL
OWUATIKO TPAUNATIONO.
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MNPOXOXH
Na empepawwvete MAVTOTE OTL N KEGAA pOTEP SeV
€pXETAL OE EMAPN HE TO OCUYKPOTNUA HEYYEVNG TNG
Slapopdwong kopvifag 6Tav KateRaivel yla va KOWeL.
Edv undpxel kivbuvog OTL Uropel va Yyivel auto,
EeodiEte TV €8Ay. Bida uToSOXNG KAL LETAKIVOTE TN
pEyyevn kopvifag oe B€on omou dev umopei va €pBeL
oe enaon Je Tn Aetida.

19. Aladikacieg KoTmg AUAAKWONG
AUAOKWOELG UMOPOUV va KOTIOUV OTO OVTIKEINEVO
gpyaciag pubuiovrag to 8 mm UTOUAGVL PUBUIONG
Badoug (Etk. 29).

(1) NeploTPePTe TO OTMPLYHA TOU AVACOTOAEQ OTNV
katevBuvon Tou arelkovietat otnv Eik. 30.
XapnAwoTe TNV KEDAAT TOU HOTEP Kal TIEPIOTPEYTE
TO MTTOUAGVL pUBuIoNGg BAaBoug 6 mm pe to XEpL (ZTO
onueio OTou N KEPAAr] TOU UMOUAOVIOU PUBONG
B&dBoug 6 mm £pxetal o€ eMAdN e TOV HEVTECE.)

) Pueuicrrs T0 smeuur]'r(') Bdbog kommg pubuifovtag
NV anéoTaon avapeoa oTnv TPLOVWTA Adua Kal TV
emdpavela g paong (Eik. 29).

ZHMEIQZH
‘Otav kOBeTE HA AUAGKWOT OTNV oroladnmoTe AKpn
TOU avTIKelévou epyaoiag, adalpéote To AXPNoTo
TUNUA LE LA OpiAN.

20. Xprion NG cakovAag okovng (Backod e§aptnua)
(Ew. 31)

(1) Zuvdéote TN OcOKOUAQ OKOVNG ME TOV AYWwYO TOU
NAEKTPLIKOU EPYAAEiOU.

(2) 'Otav n cakoVAa oKOVNG €xel YeHioel amd mplovidla,
n okdévn Ba ektivayBei anod tn cakoVAa okovng otav
neplotpacdei n mplovwt Aemida.

EAEyxeTe TN 0aKOUAQ 0KOVNG TIEPLOSIKA Kal adelAleTe
TNV TPV YEUIOEL.

(3) Kata m Aofn kat ovvOetn Komr, TOTMOBETNOTE TN
oOKOUAO okovng otn &efld ywvia g emddvelag
21 Baong.

.Z0véeon Tou efaptniuarog e§aywyng okovng
(ﬂw}\srrcu Eexwplota) (Ek. 32 )
Mnv elomtvéete TIg emBAABEeiq okOVEG TTOU TTAPAyoVTaL
Kata tn dadikaocia Kormg.
H okdvn pnopei va B€oet og kivouvo Tnv vyeia  Sikn
0ag Kal TWV TTAPEUPLOKOUEVWV.
H xprjon tou eEaptruatoq eEaywyng okdvNG HELWVEL
TOUG KIVEUVOUG TIOU TIPOKAAOUVTAL AOYW OKOVNG.
2uvdéovtag To eEdptnua egaywyng okovng HEow
TIPOCOPUOYEQ, OCUVAPUOYNG 1 TOU TIPOCAPHOYEA
GUAAOYNG OKOVNG, UTopei va cUAAEXBE TO peyaAUTEPO
MEPOG TNG OKOVNG.
2uvdeoTe TO €Eaptnua eEaywyng okovng pe Tov
TpocapuoyEéa.

(1) Zuvdéote 0TN OEPA TOV CWATVA (UriKoug 38 mm x 3 m)
Kal Tov Tipocappoyéa (Baowo egdaptnua egaywyng
oKovng), TN ouvappoyn (Mpoalpetikd e§dpTnUa) Kau
TOV TIPOCAPUOYEQ OUAAOYNG okovng (MpoalpeTtikod
€EAPTNUA) e TOV aywyd TOU NAEKTPIKOU EPYAAEIOU.

H ouvdeon yivetal Tieédovtag mpog TNV Kateubuvon
Tou BeAoug. (Ewk. 32)

O Tmpooappoy€ag ouAAoyng okovng (MpoalpeTikd
€EAPTNUA) OTEPEWVETAL OTOV AywYO UE €vav luavta
owAnva. (MpoalpeTikd EAPTNHA)

EAAnViIka

2YNAPMOAOI'HZH KAI
AMOZYNAPMOAOIHZH THZ
MPIONQTHZ AAMAZ

NPOEIAOMNOIHZH
MNa v amoduyry aTUXAHATOG 1) TIPOOWTIKOU
TPAUMATIONOU, TIAVTIOTE VA KAEIVETE TN OKAVOAAN
SlOKOTITN Kal va amocuvdeete To Buopa amd v
mpiCa mpwv and v adaipeon 1 TNV TOTOBETNON NG
TIPLOVWTNG Aduag.

1. ZuvappoAoynon tng nplovwng Aapag (Ew. 33)

(1) Xpnoworomote 1o katoaidt Phillips yua va EeodiEete
™ Bida 5 mm mou ouykpatei Tov agova katr PeTa
adalpé€ote To KAAUpUa Tou dgova.

(2) Namote ™V acddiela Tou AEova Kal XaAapwaoTe N
oUptn Twv 10 mm, pe kAeWi 17 mm (TuroTonpéEvo
e&aptnua).

AedopEvou OTL TO UIMOUASGVL TwV 10 mm €XeL aploTePO
omeipwua, xaAapwote oTpEdovTag To Tpog Ta SeLd.

ZHMEIQZH
Av n aopdAiela Tou agova dev uropei va iieotel eUKOAQ
Yla va KAEWBWoTe ToV agova, YUpioTE TO UTTOUAOVL TWV
10 mm pe kAewi 17 mm (Turtorompévo e&ApTnua),
AOKWVTAG TIAPAAANAQ Tiieon otnv doddAeld Tou
agova.

O d4&ovag Qg TPOVWTAG Aduag eival KAEWOWHEVOG
o6tav n aocddiela Tou dgova natnOel mpog Ta peoa.

(3) AdaipéoTe TO UMOUAGVL Kal TN podéAa (D).

(4) ZnKWwoTe TOV KATW TIPOPUACKTIPA KAl OTEPEWOTE TNV
TIPLOVWTT Adua.

MPOEIAOMNOIHZH
‘OTav TonobeTeite TNV MPLOVWTN Adua, va BeBalwveoTe
OTL TO ONUASL TOU SEIKTN TIEEPLOTPOPNG OTNV TIPLOVWTY]
Adupa kat N katevbuvon TEePOTPodng NG Orkng
Taxumtwy (Ewk. 1) Taptadouv.

(5) Kabapiote kaAd ) podeAa (B) kat To urouAdve 10 mm
KOl TOTIOOETNOTE TA 0TOV A&ova NG TPLOVWTNAG AAUAg.

(6) MEote TV aodaAela Tou A&ova Kat oPIETE TO HTTOUAGVL
Twv 10 mm otpifovTag To MPog Ta APLOTEPA HE TA
Baokd eEaptuata (KAedi 17 mm).

(7) NeploTpEPTE TO KAAUPMA TOU AEOVA PEXPL TO AYKIOTPO
0TO KAAuppa Tou afova va emavéAbel oTnV apxIkn
B€on Tou. 21N ouveéxela odiETe TO UTOUAOVL TWV 6 mm.

MNPOXZOXH

O O 0ényog okdvng eykabiotatal 0To ECWTEPIKO THOW

amno tov oTpodéa. Katd tnv adaipeon 1y eykatdotaon

NG AeTidag TPLoVIoU, unv €pBete oe emadr pe Tov

0dnyd okovng. H emtagr| uropei va mpokaAEoEeL OTIAC O

1) OPUPHATIONO TWV AXHWV TNG AETOAG TIPLOVIOU.

2 PiEte Toug KoxAieg 10 mm WOTE va punv XaAapwoouv

KaTd TN AetToupyia.

BeBawwBeite 6TL 0L KOXAieg 10 mm gival KaAd odprypevol

TIPLV VO EVEPYOTIO|OETE TO NAEKTPIKO EPYAAEIO.

EmuBeBaiwote 6t n kATw acdalela €xel KAEWOWOEL

. AMOCUVOPHOAOYNON TNG TIPLOVWTIG Adpa

ATocuvapuoAoynoTe mv TIPLOVWTY Adua
avaotpedovtag TIq Sladkaocieq ouvappoAdynong mou
Teplypadnkav otnv napandvw rapaypado 1.

H mplovw Adpa propei eukoAa va adatpebei adpotou
avaonKwOel 0 KATW TPOPUAAKTNPAG.

MNPOXZOXH
MoTé va unv pooTabrioeTe va TOTIOOETIOETE TIPLOVWTES
Aemtideq eKTOG amd auTéG pe Slapetpo 305 mm.

MO O O
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EAAnVika

2YNTHPHZH KAI EAErXoz 8.

MPOEIAONOIHZH
Na Tnv anoduyr| TOU ATUXHATOG KAl TOU TIPOCWTIKOU
TPAUMATIONOY, TAvIoTe va emBefawveral 6Tl N
oKkavoAdAn Slakdmng €xel otpadel oto OFF kat 6TL To
Buopa €xel adpaipedei amd TNV pida TPtV TNV EKTEAEON
OTIOLAOONTIOTE OUVTNPENONG 1 €Aéyxou oe autd TO
epyaAeio.
Av  avakaAUPete  €AATTWUA  OTO  UNnXAvnua
OUMMEPIAAUBAVOUEVWY TWV TIPOGUAAKTPWY KAl TNG 9.
TPlOVWTNG Aduag, avadepere 1o 600 TO duvatov
YPNYOpPOTEPA OE £VA KATAPTIOUEVO TIPOCWTIO.

1. 'EAeyX0g Tng MplovwIng Adpag
Na avtikabloTtdre MAvToTE TNV MPLOVWTT AQUa ApECWS
HOALG Seite TNV TIPWTN EvEEIEn $Bopdg 1 {nuLdg.
Miwa mplovwTn Adpa Tou €xel Tdbel {nua propei va
TIPOKAAEOEL TPAUKATIONO, EVW WA GOAPHUEVN TIPLOVWTH
Adpa €€l aVETIapKT| anmoddoom Kal UToPEl va TPOKAAEL
utepPOPTWOT) TOU HOTEP.

MNPOZOXH 10.

Moté un xpnowloroleite pia mpovwTr Adua 1ou dev
eival koptepn. ‘Otav pa mplovwtr Adua dev eival
KOPTEPT), N AVTIOTAOT) TNG OTNV Ttieon Tou epappodleTe
Me TO XEPOUAL TOu gpyaAeiou Teivel va auvavetal,
Me amoTéAEoHa va unv eivar achaAng n xprion Tou
NAEKTPLIKOV EPYAAEIOU.
2. 'EAeX0G TWV BIOSWV oTEPEWONG

EAEyxete TEPLOSIKA OAeg TIG Bideg oTepEwong Kal
BeBawwBeite OTL eival KATAAANAQ OPLyHEVEG. ZTNV
TEPIMTWOTN) Tou XaAapwael oroladnnote Bida odifte
mv &avd apéows. Av Sev TO KAVETE AQUTO UTOPEL va
€XEL WG AMoTEAETUA TO 0OPBAPO TPAUMATIONO.

AvTtikatdoTtaon mpoduAaktrpa

Metd amd pakpdxpovn xpron, N €yKorm tng Aduag
OTOV TIPODUAAKTNPA EVOEXOMEVWG va €XEL UTIOOTEL
Slevpuvon Kkal va anatteital avrtikataotaon. Edv
n eykorm NG Aduag €xel urmootel Sievpuvon
AVTIKATAOTNOTE TOV TIPOPUACKTT)PA HE Evav Kavouplo
(Ewk. 32). MeTd TNV QvTIKATAOTAON, KAVTE EMAVW TOU
pia avAdkwon). Avatpe€te oto "MPIN ANO THN KOIMH
1. Xapayr auAdkwong Mdvw oTov PpodUAAKTHpA” oTn
oeAida 140.

Aintavon

AIMAVETE TIG TTIAPAKATW OALoBaivOuoEeq eTIdAVELES LA
$opd TO Prva Yla Va KPATHOETE TO NAEKTPIKO EPYAAEIO
0€ KOAT AEITOUPYIKN) KATAOTAOT yld HOKPO XPOVIKO
Slaotnua.

H xprion pnxavikou Aadlov cusTrveTal.

2nueia napoxnig Aasiov:

* MeploTpoPIkd TURHA TOU PEVTETE

* MeploTpodIkd TUNUA TOU OTNPiyHaATOS (A)

* Tunua TepLloTPOdNG CUYKPOTAHATOG UE HEYYEVN
KaBapiopog

Mepodika adapeite ta &€opatra kat 1a AAAa
dxpnota UAkda amd Tnv emdpdavela Tou NAEKTPIKOU
gpyaAeiou pe éva vypd mavi ye oamnovvt. INa aroduyn
SUCAELTOUPYIOG TOU HOTEP, TIPOOTATEVOTE TO A0 TNV
emnagn pe Aadi 1 vepo.

Av n ypapuny Aéllep Sev eival opatn efattiag Twv
EeOpATWY KAl Tw TIAPOUOLWV UAIKWY TIOU €XOUV
TIPOOKOAANBEL 0TO TIAPABUPO TNG HOVASAG EKTIOMTING
PwTOG TNG onpavong Aéwllep, oKouTtioTe Kal kabapiote
TO TIApAbupo pe oTey Vo Ttavi iy he HaAaKS Ttavi Ttou €xel
UYPAVOEL IE GATIOUVOVEPOD, KATIL.

3. ‘EAeyxes otakapovvakia (Ew.34) ~  EMIAOFH EEAPTHMATQN

To potép xpnoworotel kapPRouvdkia Ta ormoia eiva

avaAwoyla pépn. Emein éva unepBoAid PBAPHEVO  Tq gEapTriuaTa TOU APGVTOG UNYAVAUATOS epdavidovTat
KapPPBOUVAKL UTTOPEL va TIPOKAAETEL TIPOBANUA OTO HOTEP oV oeAida 263.

AVTIKATAOTNOTE TO KAPBOUVAKL LE KAVOUPYLO TO OTIOI0 EXEL
Tov 610 ApilBud avBpaka Tou daiveTal oTNV €KOVA OTAV

®Bapei 1) 6Tav Prdcel oTo 6plo HBoPdEG. Emmpodobeta, MPOZOXH

TIAVTOTE KPATATE TA KApBouvakia kabapd kat eEaodahiote
0TL 0AloBaivouv eEAeUBEPA aVANESA OTIG BTKES.

4. AvTtikatactaon Twv Kappouvakiwyv (Eik. 34)
AmnoouvdéoTe Ta KCl)\l'Jpp(ITG TWV KapBOUVAKIWY HE Eva
KarcmBlél syKonrwpsvnq kedaAng. Ta kapBouvdakia
MTTOpOoUV HETA VA aqmlpseouv €UKOAQ.

5. ZuvTijpnon Tov JoTEP
H meptEAEn Tng povdada tou poTéP eival n Kapdld Tou
NAEKTPLKOU spya)\aiou. AwoTte peydin mpocoxn yla va
OlYOUPEUTEITE OTLN nspLsNEn Sev Ba abel Inuud kai /iy
Oa BpexOei pe A&dLN vepo.

6. 'EAEYX0G TOU KATW TPOPUAAKTIPA Yl CWOTH
Aeltoupyia
Mpwv ano kdbe xprion Tou epyaAeiou, va EAEYXETE TOV

H Emokeun, Ttpomomoinon Kal 0 €AEyXog Twv
HAektpikwv EpyaAeiwv Tng HIKOKI mpémet va yivetau
amno éva E§ouotodotnuévo Kevtpo ZépBig g HIKOKI.
E1dia yia tn ouokeun A&illep, To o€PPIG TNG TIPETIEL VA
yivetal and €va e§ouctoSoTNUEVO AVTIMPOCWTIO TOU
KOTAOKEVAOTN TOU AEIEP.

MNMavtote va avaBetete TNV €MIOKEUTN TNG OUOKEUNS
AéWlep oto EEouciodotnuévo Keévipo Z€pPig tng
HiKOKI.

Katd tnv xprion Kat TV ouvinpnomn Twv NAEKTPIKWY
egpyaAeiwv, oL kavoviopoi achaleiag kal oL Kavoveg
TIOU UTIAPXOUV OE KABE XWpa TIPETIEL VA TNEOVVTAL.

Katw rpoduAaktripa (Ek. 6) wote va BefaiwveoTe OTL

gival o€ KaAY) KATAGTAO KAl KIVEITAl OHOAQ. ErTYHZH o )
Mn xpnotuoromoete ToTE To epyahieio étav o KATw Eyyuwpam’a Ta epyaheia HiIKOKI PowerTo’oIs orupq)qu ue
TIPOPUAGKTHPAG SeV AEITOUPYEl OWOTA Kat Sev givaioe TN VOHOBEGSIA Kal TOUG KAVOVIOHOUG avd Xwpa. H mapovoa

KOAT UNXAVIKN KaTdoTaor. gyyunon 8ev KaAUTTITEL EAATTWHATA 1) {NUEG AOYW KAKNG
7. Amo6nkeuon Xpnong, Kakomoinong 1 duoloAoyikng ¢Oopdg. e
MeTd v oAoKArpwoN TG XPHonG Tou epyaleiov, TEPIMTWON TAPATIOVWY TIAPAKAAOUHE OTIOCTEIAETE TO
BePaWOEITE OTL EXOUV YiVEL TO TAPAKATW: Power Tool Xxwpig va To amocuvappoAoynoeTe padi pe
(1) O dakémTng evepyoroinong eival otn 6€on OFF, 1o MIZTONOIHTIKO EFTYHZHZ 10 ormoio Bpioketal oto

(2) TodigéxeByetand Tvmpica, Otav Sev xpnoylomoleite  TEAOG TwV 08Ny autwy, oe EEousiodomuévo Kévtpo
To epyaleio, va To anodnkeleTe o€ ENpod XWpo pakpld  Emiokeurg g HIKOKI.

aro nadid.
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EAAnViIka

ZHMEIQZH

E&attiaq Tou ouvexI{OPEVOU TIPOYPANUATOG €PEVUVAG Kal
avantuéng g HIKOKI Ta TeXVIKA XOpakInpLloTIKA TIou
avadEpovTal OTo TAPOV UTIOKEWVTAL 0 aAAayr Xwpig
Tpoetdomoinon.

MAnpodopieg TOU aPOPOUV TOV EKMEUTIOUEVO
66pupo kat ™ dévnon

Ou Tpég petpribnkav olpdwva pe 1o EN61029 kau
Bpébnkav ovpdwveg pe to 1ISO 4871.

MeTtpnBeioa oTtabun nxnTIKng oxvog A: 105 dB (A).
Metpnbeioa oTdOUN NXNTIKNG Tieong A: 92 dB (A).
MepBwpto opdApatog K: 3 dB (A).

DopATE MPOOTATEVTIKA AUTLWV.

JUVOAIKEG TIMEG Obvnong  (Stavuopatikd  abpolopa
Tplagovikol kaAwdiov) Tou kabopifovTal cUNPWVA PE TO
npotuno EN61029

Korm §uAou:
Tyn ekmopmmng 6évnong @ = 3,3 m/s2
MNeplBwplo opdAparog K = 1,5 m/s2

H eYKEKPLUEV CUVOAIKT) TIUY) TWV SOVNoEWV EXEL LETPNOEL
olpdwva pe pa otabepn HEB0SO EAEYXOU Kal Uropei va
XPNOOTIOMOEL yia TN oUYKPLOT) EVOG EPYAAEIOU UE KATIOWO
AaAAo.

Mriopei emiong va Xpnotdoromeei oe [a TTPOKATAPKTIKY

€KTiunoNn €kBeong.

MPOEIAOMOIHZH

O H ekmoumnr S0VAcEwV KATd TNV TIPAYUATIKY XPioT ToU
epyaAeiou Uropel va Sladpépel amod TNV EYKEKPEVN
OGUVOAIKTY] TIUN) Kal va eEapTaTal ano Toug TPOToug e
TOUG OTIOIOUG XPTOLUOTIOLEITAL TO EPYAAEID.

O Kabopiote pétpa acdaleiag yla v mpootasia Tou
XElpLoTr Tov Baciovtal o€ pia ekTipnon TG €kBeong
OTI§ TIPAYHATIKEG OUVONKeg xpnong (AauBdavovtag
umtoyn 6Aa Ta PEPN TOU KUKAOU AELTOUpYiag Omwg Tov
XPOVo Tou To epyaAeio gival KAELOTS Kal To SlaoTnua
omou eival avevepyd emmpoobeta OTOV  XPOVO
€Kkivnong).

MAnpodopieg yia 10 cUCTNHA TAPOXNG PEVHATOG
TIOU XPNGIHOTIOLEITAL Yia Ta NAEKTPIKA EPYAAEia oV
TapEXoVTal L€ OVOHACTIKY TAon 230 V~

To dAvolypa Kal TOo KAEIOWO TwV NAEKTPIKWY CUCKEUWV
TipoKaAei avgopeiwon g Taong.

H Aettoupyia autol Tou NAEKTPIKOU €PYOAEiOU KATW
arnd SUCHEVEIG OUVONKEG TIAPOXNS PEVMATOG WTTOPEL va
€xel duopevr) amoteAéopatra oTnv Aeltoupyia GAAwvV
NAEKTPLIKWY CUCKEUWV.

Me avtiotaon pevpatog ion 1 pikpoTePN Twv 0,29 Ohms
ouvnbwg &ev Ba umdp&ouv apvnTika amoTteAEopata.
Zuvnwg, N HEYLOTN ETUTPEMTN AvTioTaomn pevpatog Sev
Ba Eemepaotel étav 0 KAASOG TNG TAPOXNG PEVUMATOS
Tpododoteital and €va kouti oUveeong He Kavotnta
uroonpENGg 25 ampere 1 UYPNAOGTEPEN.

e mepinTwon SlaKommg pevpatog, 1 otav Byel €Ew
arnd Vv Tpida To KAAWSIO PEUATOG, AUECWS OTPEYETE
TO dlakomn otnv Béon OFF. Autd amotpémel v pn
eAeyxOpevn emavekkivnon.
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Polski

(Ttumaczenie oryginalnych instrukciji)

PODSTAWOWE SRODKI
OSTROZNOSCI

OSTRZEZENIE! Podczas uzywania narzedzi elektrycznych
nalezy przestrzega¢ podstawowych $rodkéw ostroznosci w
celu zmniejszenia ryzyka pozaru, porazenia pradem oraz
zranienia, w tym nastepujacych punktéw.

Przeczytaj instrukcje zanim przystgpisz do uzytkowania
narzedzia i zachowaj te instrukcje.

W celu zachowania bezpieczenstwa uzytkowania:

1.

10.

1

—y

12.

13.
14.

Miejsce pracy nalezy utrzymywaé w czystosci.
Zasmiecone stanowiska pracy i stoty warsztatowe moga
by¢ przyczyng obrazen.

Nalezy uwzglednia¢ warunki $rodowiska pracy.
Narzedzia elektryczne nie moga by¢ narazone na
dziatanie deszczu i wilgoci. Miejsce pracy powinno byé
dobrze o$wietlone.

Nie wuzywaj narzedzi elektrycznych w poblizu
fatwopalnych cieczy lub gazéw ani tam gdzie mogtyby
spowodowac pozar lub wybuchnaé.

Strzez sie porazenia pragdem. Unikaj kontaktu cielesnego
z uziemionymi powierzchniami (jak np. rury, kaloryfery,
lodéwki i piecyki).

Trzymaj z daleka od dzieci. Nie pozwdél odwiedzajgcym
dotkngé narzedzia lub kabla. Odwiedzajacy powinni
trzymad sie z daleka od miejsca pracy.

Chowaj nieuzywane narzedzia. Kiedy nie sg w uzytku,
narzedzia powinny by¢ przechowywane w suchym,
zamknietym miejscu lub ktadzione wysoko, tam, gdzie
nie dosiggng ich dzieci.

Nie wywieraj zbyt mocnego nacisku na narzedzia. Dziata
ono najlepiej i najbezpieczniej, gdy przestrzegana jest
instrukcja uzycia.

Uzywaj witasciwego narzedzia. Nie uzywaj matych
narzedzi lub dodatkéw do wykonywania pracy
przeznaczonej dla narzedzi wigkszych. Nie uzywaj
narzedzi w celach, do ktérych nie byly przeznaczone,
jak np. nie uzywaj pity tarczowej do $cinania gatezi lub
pni.

No$ odpowiedni ubiér. Nie no$ luznego ubrania lub
bizuterii, moga sie one bowiem wkreci¢é w ruchome
czgsci maszyn. W czasie pracy na zewnatrz zalecane
jest uzywanie gumowych rekawic i nieslizgajacego sig
obuwia. No$ nakrycie gtowy, by zabezpieczyé dtugie
wiosy.

Uzywaj okularéw ochronnych. Uzywaj maski na twarz,
by zabezpieczy¢ si¢ jezeli w czasie pracy wystepuje
duzo kurzu.

Uzywaj pochtaniaczy kurzu.

Jesli istnieje mozliwo$¢ podtgczenia pochtaniaczy
kurzu, upewnij sig, ze sg one podtgczone i poprawnie
uzywane.

. Nie niszcz kabla. Nigdy nie no$ narzedzia trzymajac je

za kabel i nie ciggnij za kabel, by roztgczy¢ urzadzenie.
Trzymaj kabel z daleka od gorgca, oleju, i ostrych
narzedzi.

Pracuj bezpiecznie. Uzywaj zaciskéw lub imadta by
trzyma¢ w miejscu przedmioty. Jest to bezpieczniejsze,
niz uzywanie do tego rak i pozwala na uzycie obu rgk do
trzymania narzedzi.

Nie pochylaj sie nad narzedziem. Zawsze zachowu;j
balans i rownowage,

Dbaj o narzedzia. Utrzymuj narzedzia tak, by byty
ostre i czyste i by lepiej i sprawniej funkcjonowaty.
Przestrzegaj instrukcji w smarowaniu i wymianie
akcesoriow. Sprawdzaj okresowo kable narzedzi
i jesli sg one uszkodzone, zano$ do naprawy w
autoryzowanym centrum napraw. Sprawdzaj co pewien
czas przedtuzacze i wymieniaj je, gdy sg uszkodzone.
Dbaj, by uchwyty narzedzi byty czyste i suche i wolne od
ttuszczu i smaru.

15.

20.

21.
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. Naprawiaj

Roztgczaj narzedzia gdy nie sg w uzytku, przed
naprawami i podczas wymiany akcesoriéw takich jak
ostrza, wiertta i przecinaki.

. Zdejmuj klucze i narzedzia regulujgce. Wyréb sobie

zwyczaj sprawdzania czy klucze i narzedzia regulujgce
sg zdjete z narzedzi przed ich uruchomieniem.

. Unikaj przypadkowego wiaczenia. Nie no$ narzedzia z

palcem na wtgczniku w czasie, gdy jest ono wigczone
do pradu. Upewnij sig, ze przycisk jest wytgczony zanim
wtgczysz narzedzie do pradu.

.Uzywaj przedtuzaczy przeznaczonych do uzytku na

zewnatrz. Kiedy narzedzie jest uzywane na zewnatrz
uzywaj wytgcznie przedtuzaczy do uzytku zewnetrznego.

. Zachowaj ostrozno$¢. Zwracaj uwage na to, co robisz.

Kieruj sie rozsadkiem. Nie uzywaj narzedzi, gdy jestes
zmeczony.

Sprawdzaj uszkodzone czesci. Przed ponownym
uzyciem narzedzia ostona lub inna uszkodzona czgs$¢
powinna byé uwaznie sprawdzona, by upewni¢ sig,
ze bedzie ona poprawnie funkcjonowa¢ i wykona
zamierzong czynnosc¢.

Sprawdz ustawienie ruchomych czesci a takze czy
poruszajg sie one bez przeszkéd, sprawdz takze
uszkodzenia, umocowanie i inne czynniki mogace
wplyngc¢ na sprawne dziatanie narzedzia.

Ostona lub inna uszkodzona czg$¢ powinna byé
naprawiona lub wymieniona w autoryzowanym centrum
napraw lub wedtug zalecen zawartych w instrukciji.
Wymien uszkodzone przetgczniki w autoryzowanym
centrum napraw. Nie uzywaj narzedzia jesli nie dziata
wytgcznik.

Uwaga

Uzywanie akcesoriow lub dodatkow, ktére nie sg
zalecane w instrukcji moze grozi¢ ryzykiem odniesienia
obrazen.

narzedzie u wykwalifikowanego
fachowca. To narzedzie spetnia okre$lone wymogi
bezpieczenstwa. Naprawy powinny by¢ wykonywane
tylko przez wykwalifikowanych fachowcéw uzywajacych
oryginalnych czesci zastepczych. W innym przypadku
moze grozi¢ to niebezpieczenstwem dla uzytkownika.

WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA
PRZY UZYCIU PILARKI

1.
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Utrzymywac obszar podtogi wokét poziomu urzgdzenia
w porzadku, bez luznych materiatdw, np. wioréw i
odtamkow.

Zapewni¢ odpowiednie o$wietlenie gorne lub miejscowe.
Nie stosowac elektronarzgdzi do innych zastosowan niz
okreslone w instrukcji obstugi.

Wszelkie naprawy musza byé wykonywane tylko
przez upowazniony zaktad ustugowy. Producent nie
odpowiada za jakiekolwiek zniszczenia i obrazenia
wynikajace z naprawy dokonanej przez nieupowaznione
osoby lub z nieprawidtowego uzycia narzedzia.

Aby  zapewni¢  zaprojektowang  eksploatacyjng
integralno$¢ elektronarzedzi, nie nalezy zdejmowac
zainstalowanych pokryw, ani odkrgcaé srub.

Nie dotyka¢ ruchomych czesci lub akcesoridow bez
uprzedniego odtgczenia zasilania.

Stosowaé narzedzie przy nizszym napigciu wejsciowym
niz podane na tabliczce znamionowej; w przeciwnym
wypadku jako$¢ wykonczenia moze ulec pogorszeniu,
a wydajnos¢é robocza urzagdzenia moze by¢ obnizona z
uwagi na przecigzenie silnika.

Nie myc¢ plastikowych czesci rozpuszczalnikiem.
Rozpuszczalniki, takie jak benzyna, rozcienczalnik,
czterochlorek wegla, alkohol, moga uszkodzi¢ i
doprowadzi¢ do peknigcia czgsci plastikowych. Nie
wycieraé czesci wymienionymi rozpuszczalnikami.
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. Nie

Czysci¢ czesci plastikowe migkka szmatkg lekko
zwilzong woda z dodatkiem mydta.

Stosowag tylko oryginalne czes$ci zamienne HiIKOKI.
Narzedzie moze by¢ rozkrecane tylko w celu wymiany

szczotek weglowych.

. Schemat cze$ci urzadzenia zamieszczony w niniejszej

instrukcji uzycia jest przeznaczony do stosowania tylko
przez upowazniony zaktad serwisowy.

Nigdy nie przecina¢ metali zawierajgcych zelazo lub
gruz.

Zapewni¢ odpowiednie o$wietlenie gérne lub miejscowe.
Materiaty przeznaczone do obrdbki, a takze te obrobione
sktadowac w poblizu stanowiska pracy operatora.

W razie koniecznosci nalezy nosi¢ odpowiednie osobiste
wyposazenie ochronne, ktére moze obejmowac:
Nauszniki ochronne w celu obnizenia ryzyka utraty
stuchu.

Okulary ochronne w celu obnizenia ryzyka uszkodzenia
oczu.

Maski ochronne w celu obnizenia ryzyka wdychania
szkodliwego pytu.

Rekawice do pracy z ostrzami pilarki (w miarg mozliwosci
ostrza nalezy przenosi¢ w oprawkach) oraz materiatami
szorstkimi.

Operator musi by¢ odpowiednio przeszkolony w
zakresie uzycia, ustawienia oraz dziatania urzadzenia.
Nie usuwac¢ wiéréw lub innych odpadéw obrobionego
przedmiotu z obszaru cigcia w trakcie pracy urzadzenia
oraz zawsze, gdy gtowica pity nie znajduje si¢ w pozyciji
spoczynku.

Nigdy nie uzywac¢ pilarki, gdy dolna ostona jest
zablokowana w pozycji otwartej.

Sprawdzi¢, czy dolna ostona gtadko sig przesuwa.

Nie uzywac pilarki, gdy ostony nie znajdujg si¢ na
swoim miejscu, nie sg sprawne oraz odpowiednio
zakonserwowane.

Stosowaé tylko odpowiednio zaostrzone ostrza pity.
Przestrzega¢ maksymalnej predkosci oznaczonej na
ostrzu pity.

stosowaé ostrz,
zdeformowane.

Nie stosowac¢ ostrz wykonanych z innych materiatéw niz
stal przystosowana do duzych predkosci.

Stosowac tylko ostrza zalecane przez HiKOKI.
Stosowane ostrze musi spetnia¢ norme EN847-1.
Ostrza pity powinny mie¢ zewnetrzng $rednice w
zakresie migdzy 290 mm, a 305 mm.

Nalezy dobra¢ rodzaj ostrza do typu cigtego materiatu.
Nigdy nie stosowac pilarki z ostrzem skierowanym w
gore lub w bok.

Sprawdzi¢, czy obrabiany przedmiot nie posiada ciat
obcych, takich jak gwozdzie.

Wymieni¢ wktadke stotowg, gdy ulegnie ona zuzyciu.
Nie uzywac¢ pilarki do cigcia innych materiatow niz
aluminium, drewno itp.

Nie stosowad pilarki do ciecia innych materiatéw niz
zalecane przez producenta.

ktére sag zniszczone lub

.Nalezy stosowac¢ si¢ do obowigzujgcych procedur

wymiany ostrza, w tym metody zmiany pozycji,
obejmujacej zachowanie odpowiedniej ostroznosci.
Przy cieciu drewna podtaczyé pilarke do urzadzenia
zbierajgcego pyt.

Zachowac ostroznos$é przy struganiu pionowym.

Przy transporcie lub przenoszeniu urzgdzenia nie
chwyta¢ za uchwyt. Zamiast uchwytu, trzymaé za
raczke.

Ciecie rozpocza¢ dopiero po osiagnieciu przez silnik
maksymalnej predkos$ci obrotowej.
Nalezy niezwtocznie WYLACZYC
przypadku objawdéw niewtasciwej pracy.

urzgdzenie w

37.

38.
39.
40.

41.

42.

43.

Polski

Wytaczy¢ zasilanie i przed podjgeciem czynnosci
serwisowych lub ustawieniem urzadzenia zaczeka¢ do
catkowitego zatrzymania ostrza.

Podczas cigcia na ucios lub w poprzek ostrze nie
powinno by¢ unoszone, az do catkowitego zatrzymania.
Podczas wykonywania cigcia suwami pita powinna by¢
przesuwana w kierunku przeciwnym do operatora.
Uwzgledni¢ wszelkie prawdopodobienstwo wystapienia
zagrozen przy cigciu, takich jak wptyw promieniowania
laserowego na oczy, mimowolny dostep do ruchomych
czesci urzadzenia itp.

Przed kazdym cigciem upewnij sig, ze maszyna jest
stabilna.

Nalezy uzywac jedynie tarczy tngcej o maksymalnej
dopuszczalnej predkosci wyzszej od predkosci
obrotowej bez obcigzenia elektronarzedzia.

Nie wymienia¢ lasera na laser innego typu.

Nie nalezy sta¢ w jednej linii z tarczg tngcg z przodu
maszyny. Zawsze nalezy sta¢ z boku tarczy tnacej.
Chroni ciato przed mozliwym odbiciem. Trzyma¢ dtonie,
palce i ramiona z dala od obracajgce;j sig tarczy tnace;j.
Nie nalezy krzyzowa¢ rgk podczas obstugi ramienia
narzedzia.

Jedli dojdzie do zablokowania tarczy tnacej, nalezy
wytaczyé maszyne i przytrzymacé przedmiot obrébki,
az tarcza tngca catkowicie sig zatrzyma. Aby
zapobiec odbiciu, przedmiot obrébki musi pozostawac
nieruchomy, az urzadzenie zatrzyma sig catkowicie.
Napraw przyczyne zablokowania tarczy tngcej, przed
ponownym uruchomieniem maszyny.

SYMBOLE
OSTRZEZENIE

Nastepujace oznaczenia sg symbolami uzywanymi
w instrukcji elektronarzedzia. Przed rozpoczeciem
uzytkowania nalezy si¢ upewnic¢, ze ich znacznie
jest zrozumiate.

C12RSH2: Pilarka

Nalezy doktadnie zapoznac sig ze wszystkimi
ostrzezeniami i wskazdéwkami bezpieczenstwa.

Nalezy zawsze nosi¢ okulary ochronne.

Nalezy zawsze nosi¢ stuchawki ochronne.

Dotyczy tylko panstw UE

Elektronarzedzi nie wolno wyrzucaé wraz z
odpadami z gospodarstwa domowego!
Zgodnie z Dyrektywa Europejska 2002/96/
WE w sprawie zuzytego sprzetu elektrycznego
i elektronicznego oraz wprowadzeniem

jej zgodnie z prawem krajowym, zuzyte
elektronarzedzia nalezy posegregowac i
oddac¢ do recyklingu w sposéb przyjazny dla
Srodowiska w wyspecjalizowanym zaktadzie
utylizacji.
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Polski

DANE TECHNICZNE
0° 105 mm x 312 mm
Ucios 45° 105 mm x 220 mm
Lewe 45° 68 mm x 312 mm
Maks. Skos .
wydajnosé Prawe 45 43 mm x 312 mm
cigcia Skos (Lewe) 45° + Ucios (Lewe) 45° 68 mm x 220 mm

Wys. x szer. -
Skos (Lewe) 45° + Ucios (Prawe) 31°

68 mm x 265 mm

Ztozone
Skos (Prawe) 45° + Ucios (Prawe) 45°

43 mm x 220 mm

Skos (Prawe) 45° + Ucios (Lewe) 31°

43 mm x 265 mm

Wymiary ostrza (oD x iD x grubo$c)

305 mm x 30 mm x 2,3 mm

Kat ciecia na ucios

Prawy 0° - 57°, Lewy 0° — 46°

Kat cigcia skosnego

Prawy 0° — 45°, Lewy 0° - 45°

Kat cigcia ztozonego

Skosne (Lewe) 0° — 45°

Ucios (Lewe) 0° —45°, Ucios (Prawe) 0° — 31°

Skosne (Prawe) 0° - 45°

Ucios (Prawe) 0° - 45°, Ucios (Lewe) 0° - 31°

Napiecie (wg obszaru)* 110V~ 230V~
Zasilanie* 1520 W
Predkos$é bez obcigzenia 4000 min-1
Wymiary urzagdzenia (szer. x gt. x wys.) 655 mm x 890 mm x 724 mm
Masa netto 27 kg

Maksymalna wydajnos$é Produkt laserowy klasy 1M Moc<0,4 mW
Znacznik laserowy (lambda) 650 nm

Nosnik laserowy

Dioda laserowa

* Sprawdz nazwe produktu, jako Ze ulega ona zmianie w zaleznosci od miejsca zakupu.

AKCESORIA STANDARDOWE

0000000

Akcesoria

Ostrze pity 305 mm TCT (montowane w urzadzeniu)....
Worek pytowy .

Klucz nasadowy 17 mm..
Imadto...
Uchwyt
Boczna rekoj
Prowadnica pomocnicza
(zamontowana na Narzedziu)............ccceeeeveereeceennneenns 1

Ao aaaa

standardowe mogg ulec zmianie bez

wczesniejszego zawiadomienia.

ZASTOSOWANIE

Ciecie réznych rodzajéw aluminiowych ram okiennych i
drewna.

PRZED UZYCIEM
UWAGA

Wykona¢ wszystkie konieczne ustawienia przed
wiozeniem wtyczki do gniazda sieciowego.

. Zrédto mocy

Upewnij sie, ze zrédto mocy jest zgodne z wymogami
mocy zaznaczonymi przy nazwie produktu.

Nie wolno zasila¢ prgdem statym lub za pomocag
transformatoréw, takich jak transformatory dodawcze.
Niezastosowanie si¢ do tego zalecenia moze
spowodowac wypadek lub uszkodzenia.
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. Przed

. Przetgcznik

Upewnij sie, ze przetacznik jest wytaczony (pozycja
OFF). Jesli wtyczka jest wtgczona do pradu podczas
gdy przetgcznik jest wigczony (pozycja ON), narzedzie
zacznie dziata¢ natychmiast, co moze spowodowaé
powazny wypadek.

. Przedtuzacz

Kiedy miejsce pracy znajduje sie daleko od zrodta
pradu, uzyj przedtuzacza o wystarczajgcym przekroju.
Przedtuzacz powinien byé tak krétki jak tylko jest to
mozliwe.

rozpoczeciem pracy nalezy usungé z
narzedzia wszelkie materiaty opakowaniowe.

. Zwolnienie blokady (Rys. 3)

Gdy elektronarzedzie jest przygotowane do wysytki, jego
gtéwne czesci sg zabezpieczone kotkiem blokujgcym
Przesunaé raczke, tak aby uwolni¢ kotek blokujacy.
Podczas transportu kotek blokujgcy powinien zawsze
by¢ zablokowany w obudowie przektadni zebatej.

. Przymocowaé worek pytowy do jednostki gtéwnej

(Rys. 1)

. Instalacja (Rys. 4)

Upewni¢ sie, ze urzadzenie jest zawsze zamocowane
do stotu warsztatowego.

Przytaczy¢é elektronarzedzie do poziomego stotu
warsztatowego.

Wybraé $ruby o $rednicy 8 mm i dtugosci odpowiadajacej
grubosci stotu.

Dtugo$¢ sruby powinna wynosi¢ co najmniej 40 mm plus
grubo$¢ stotu warsztatowego.

Nalezy na przyktad stosowaé $ruby 8 mm x 65 mm dla
stotu warsztatowego o grubosci 25 mm.



8. Regulacja uchwytu podstawy (Rys. 5)

Odkreci¢ $rube 6 mm za pomoca klucza nasadowego
10 mm. Ustawi¢ uchwyt podstawy tak, aby jego dolna
powierzchnia dotykata stotu warsztatowego lub podtogi.
Po zakorczeniu regulacji mocno dokreci¢ srubg 6 mm.

9. Sprawdzi¢, czy dolna ostona gtadko sie przesuwa

UWAGA

O Pilarka jest wyposazona w zabezpieczenie polegajace
na blokadzie gtowicy.

O Aby obnizy¢ gtowice pity do cigcia, blokada musi by¢
zwolniona przez nacis$niecie kciukiem dzwigni blokady
(A).

(1) Po popchnigciu w dét raczki przy jednoczesnym

pchnigciu dzwigni blokady (A) sprawdzi¢, czy dolna

ostona gtadko sie obraca (Rys. 6).

Nastepnie sprawdzi¢, czy dolna ostona powraca do

pozycji poczatkowej po podniesieniu rgczki.

10. Kat skosny

Zanim elektronarzedzie zostanie wystane z fabryki,
jest ustawiane na 0°, pod katem prostym, lewym kagtem
ukos$nym cigcia 45° i prawym katem ukosnym cigcia 45°
za pomocg 8 mm $ruby dociskowej (A) i 8 mm Sruby (B).
Podczas dokonywania zmiany ustawien, nalezy zmieni¢
wysoko$¢ 8 mm $ruby dociskowej, 8 mm $ruby (A) lub
8 mm Sruby (B), obracajac je.

Przy zmienianiu kata ukosowania na prawy 45°,
pociagnij trzpien ustawczy (A) w kierunku pokazanym na
Rys. 7-b i pochyl gtowice silnika w prawo.

Podczas regulacji gtowicy silnika do 0°, zawsze
przywracaj trzpien ustawczy (A) do pozycji poczatkowej,

jak pokazano na Rys. 7-b.

.Sprawdzanie dolnego

ostrza pity

Upewnic¢ sig, ze ostrze pity moze zosta¢ obnizone o0 9 do
10 mm ponizej wktadki stotowe;j.

Podczas wymiany ostrza pity na nowe nalezy ustawi¢
dolne potozenie graniczne w taki sposob, aby ostrze
pity nie mogto dotykac stotu obrotowego lub wykonywac
petnego cigcia.

Aby wyregulowa¢ dolne potozenie graniczne ostrza

pity, nalezy postepowac¢ w sposoéb (1) opisany ponizej
(Rys. 8).

Ponadto, nalezy odpowiednio ustawi¢ potozenie 8-mm
$ruby regulacyjnej gtebokosci, petniacej role dolnego
ogranicznika ostrza pity.

(1) Obréci¢  8-mm  $rube regulacyjng  gtebokosci,
odpowiednio ustawi¢ wysoko$¢ w momencie, kiedy
gtowka Sruby dotyka zawiasu, a nastgpnie ustawi¢ dolne
potozenie graniczne ostrza pity.

WSKAZOWKA
Upewnic¢ sig, ze ostrze pity ustawione jest w taki sposéb,
ze nie bedzie cieto stotu obrotowego.

PRZED ROZPOCZECIEM CIECIA

1. Wycinanie szczeliny w ostonie
Uchwyt (A) posiada ostone (patrz Rys. 10), w ktorej
musi zostaé wycieta szczelina. Nalezy odkreci¢ $rube
6 mm, aby nieznacznie wyja¢ ostone.
Po witozeniu odpowiedniego kawatka drewna na
ogranicznik i powierzchnig stotu zamocowaé cato$é
w imadle. Przesun gtowice silnika do tytu do samego
konca. Nastepnie dokre¢ pokretto blokujace prowadnicy.
Po witgczeniu urzgdzenia i osiggnigciu maksymalnej
predkosci przez ostrze pity powoli obnizy¢ uchwyt, aby
wycig¢ szczeling w ostonie. (Patrz Rys. 19)

UWAGA
Nie nalezy wycina¢ szczeliny zbyt szybko - moze to
spowodowaé uszkodzenie ostony.
Nie uzywaj skrawania poslizgowego do zadan
rowkowania.

@
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potozenia granicznego

Polski

PILOWANIE

OSTRZEZENIE
Aby unlknac obrazen ciata, nigdy nie nalezy zdejmowac
i nie umieszcza¢ obrabianego przedmiotu na stole
podczas pracy narzedzia.

O Nigdy nie umieszczac rgk i nég po wewnetrznej stronie
linii obok znaku ostrzegawczego podczas pracy
urzadzenia (patrz Rys. 9). Moze to stworzyé sytuacje
niebezpieczna.

UWAGA
O Niebezpieczne jest zdejmowanie Ilub instalowanie
obrabianego przedmiotu podczas obrotu pity.

O Podczas cigcia usungc¢ trociny ze stotu obrotowego.

O Gdy nagromadzi sig zbyt wiele trocin, ostrze zostanie
oddzielone od cietego materiatu. Nigdy nie zbliza¢ reki
ani jakichkolwiek przedmiotéw do otwartego ostrza.

1. Obstuga przetgcznika
Wcisnigcie wytacznika spustowego powoduje wigczenie
urzadzenia. Uwolnienie  wytgcznika  spustowego
powoduje wytaczenie urzgdzenie.

2. Korzystanie z imadta (akcesorium standardowe)
(Rys. 11)

(1) Zespétimadta mozna zamontowac na lewej prowadnicy
{Prowadnica (B)} lub prawej prowadnicy {Prowadnica
A

(2) Uchwyt $ruby mozna podnies¢ lub obnizy¢ zaleznie od
wysokosci obrabianego przedmiotu.

(3) Obréci¢ gorng gatke i mocno zamocowac przedmiot w
odpowiedniej pozycji.

OSTRZEZENIE
Nalezy zawsze mocno docisngé lub zablokowaé
przedmiot imadtem do ogranicznika; w przeciwnym

wypadku przedmiot moze zosta¢ odrzucony i
spowodowac obrazenia ciata.
UWAGA

Zawsze upewni¢ sie, ze gtowica silnika nie styka sie z
imadtem, gdy jest ono obnizane do cigcia. Jesli istnieje
niebezpieczenstwo, ze moze to wystgpi¢, przesun
zespotimadta do pozyciji, w ktérej nie bedzie stykac sie z
ostrzem pity.

3. Ustawianie wktadki stotowej (Rys. 12).
Wktadki stotowe sg zamocowane na stole obrotowym.
Przed wysytka urzadzenia z fabryki wktadki sa
zamocowane w taki sposob, ze ostrze pity nie moze
ich dotyka¢. Powstawanie zadziorbw na dolnej
powierzchni  obrabianego  przedmiotu  zostanie
znaczgco zmniejszone, jezeli wktadka stotowa bedzie
zamocowana w taki sposob, aby odstep pomiedzy
boczng powierzchnig wktadki stotowej a ostrzem pity byt
jak najmniejszy. Przed przystgpieniem do uzytkowania
urzadzenia nalezy zmniejszy¢ ten odstep w sposéb
opisany ponizej.

(1) Cigcie pod katem prostym
Odkreci¢ trzy $ruby maszynowe 5 mm, a nastgpnie
zamocowac¢ wktadke stotowa znajdujgca sie po lewej
stronie i tymczasowo dokreci¢ $ruby maszynowe 5 mm
na obu koricach. Nastgpnie wtozy¢ obrabiany przedmiot
(o szerokosci okoto 200 mm) do imadta i przecigé. Po
wyréwnaniu powierzchni cigcia z krawedzig wktadki
stotowej mocno dokreci¢ $ruby maszynowe 5 mm na
obu koncach. Wyjaé¢ obrabiany przedmiot i mocno
dokreci¢ srodkowe $ruby maszynowe 5 mm. W taki sam
sposob nalezy ustawi¢ prawa wktadke stotowa.

(2) Ciecie skosne lewe i prawe
Odpowiednio ustawi¢ wktadke stotowa, postepujac w
taki sam sposdb, jak dla cigcia pod katem prostym.

UWAGA
Po ustawieniu wkfadki stotowej w potozeniu do cigcia
pod katem prostym wktadka zostanie w czes$ci przecieta,
jesli bedzie uzyta do cigcia skosnego.
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Polski

Kiedy wymagane jest cigcie skosne, nalezy ustawic¢
wktadke stotowa w potozeniu odpowiednim dla cigcia
skosnego.
4. Potwierdzenie uzycia podogranicznika (A) (Rys. 13)
OSTRZEZENIE
Podczas cigcia ukosnego prawego, poluzowa¢ 6 mm
$rube motylkowa, a nastepnie przesuna¢ prowadnice
pomocniczg (A) na zewnatrz i usuna¢ jg. W przeciwnym
wypadku moze doj$¢ do zetknigcia korpusu urzgdzenia
lub tarczy tnacej z prowadnicg pomocniczg (A), co moze
spowodowac obrazenia ciata.

Urzadzenie jest wyposazone w podogranicznik (A).
Nalezy zawsze uzywaé podogranicznika (A) w
przypadku cigcia pod katem prostym oraz lewego cigcia
skosnego. Dzieki temu ciecie materiatu o szerokim licu
bedzie stabilne.
Podczas cigcia ukosnego prawego, poluzowa¢ 6 mm
$rube motylkowa, a nastepnie przesuna¢ prowadnice
pomocniczg (A) na zewnatrz i usuna¢ ja, jak pokazano
na Rys. 13.
5. Potwierdzenie uzycia podogranicznika (B) (Rys. 13)
OSTRZEZENIE
Podczas cigcia ukosnego lewego, poluzowa¢ 6 mm
$Srube motylkowa, a nastgpnie przesungé¢ prowadnice
pomocniczg (B) na zewnatrz. W przeciwnym wypadku
moze doj$¢ do zetkniecia korpusu urzadzenia lub
tarczy tnacej z prowadnica pomocnicza (B), co moze
spowodowacé obrazenia ciata.

Urzadzenie jest wyposazone w podogranicznik
(B). Nalezy zawsze uzywaé podogranicznika (B) w
przypadku cigcia pod katem prostym oraz prawego
cigcia skosnego. Dzigki temu cigcie materiatu o
szerokim licu bedzie stabilne. Podczas cigcia uko$nego
lewego, poluzowaé¢ 6 mm $rube motylkowa, a nastepnie
przesung¢ prowadnicg pomocniczg (B) na zewnatrz, tak
jak pokazano na Rys. 13.

6. Korzystanie z linii atramentowej (Regulacja ostony)

(1) Cigcie pod katem prostym
Odkreci¢ $rube gatkowg 6 mm i ustawi¢ koncowke
ostony tak, aby dotykata obrabianego przedmiotu.
Wyréwnag linie atramentowa w stosunku do szczeliny
w ostonie - przedmiot zostanie przecigty zgodnie z linig
atramentowa.

(2) Cigcie uciosowe i ztozone (cigcie uciosowe _cigcie
skosne)
Po obnizeniu zespotu silnika dolna ostona zostanie
podniesiona, dzigki czemu pojawia sig ostrze pity.
Wyréwnac lini¢ atramentowg w odniesieniu do ostrza
pity.

UWAGA
W przypadku kiedy stét obrotowy jest obrécony, ostona
wystaje z ogranicznika. Odkreci¢ srubg 6 mmi przesungé
ostone do tytu. Nie nalezy w zadnym wypadku podnosié
ostony dolnej, kiedy ostrze pity pracuje. Podczas cigcia
pod katem 45° w prawo lub wigkszym nalezy przesung¢
ostong w tyt.
W przeciwnym wypadku, ostona oraz podogranicznik
(A) i podogranicznik (B) mogtyby dotyka¢ przedmiotu i
spowodowac zmniejszenie precyzji cigcia, jak réwniez
spowodowaé uszkodzenie ostony.

7. Ustawienie pozyciji linii lasera
Na urzadzeniu mozna fatwo dokonaé ustawienia linii
atramentowej w stosunku do znacznika laserowego.
Przetgcznik wtgcza znacznik laserowy (Rys. 14).
W zaleznosci od wyboru metody cigcia linia lasera moze
by¢ ustawiona do lewej strony szerokosci ciecia (ostrze)
lub linii atramentowej po prawej stronie.
Linia lasera jest ustawiana do szerokos$ci ostrza w chwili
wysytki z fabryki. Ustawi¢ pozycje ostrza i linii lasera
w sposéb przedstawiony ponizej zgodnie z wybrang
metoda.

(1) Wigczy¢é znacznik laserowy i wykonaé rowek o

gtebokosci ok. 5 mm w obrabianym przedmiocie, ktéry

ma wysokos$¢ ok. 20 mm i szeroko$¢ 150 mm. Trzymac
przedmiot z rowkiem w imadle i nie przesuwac¢ go.

W przypadku ztobkowania - patrz ,19. Spos6b wycinania

rowkow”.

Nastepnie nalezy obréci¢ element regulacyjny i

przemiesci¢ linig lasera. Obrécenie w kierunku zgodnym

z ruchem wskazéwek zegara powoduje przesunigcie

linii lasera w prawo, a obrécenie w kierunku przeciwnym

do ruchu wskazéwek zegara - w lewo. Przy uzyciu linii
atramentowej ustawionej do lewej strony ostrza nalezy

ustawi€ linig lasera do lewej krawedzi rowka (Rys. 15).

W przypadku wyréwnania do prawego boku ostrza

nalezy ustawic linie lasera do prawej krawedzi rowka.

(3) Po ustawieniu pozycji linii lasera narysowaé linig
atramentowg pod katem prostym na obrabianym
przedmiocie i ustawi¢ lini¢ atramentowa wzdtuz linii
lasera. Przy ustawianiu linii atramentowej przesunac¢
lekko przedmiot i zabezpieczy¢ go imadtem w okreslonej
pozycji, w miejscu gdzie linia laserowa naktada si¢ na
linig atramentowa. Wykonaé ponownie rowkowanie
i sprawdzi¢ pozycje linii lasera. W przypadku checi
zmiany pozyciji linii lasera ponownie wykona¢ ustawienia
zgodnie z krokami (1) do (3).

OSTRZEZENIE
Przed podtaczeniem wtyczki do gniazdka upewnic sie,
ze modut gtéwny i znacznik laserowy sg wytgczone.

O Zachowaé¢ wyjatkowg ostroznosé przy obstudze
wytgcznika spustowego dla ustawienia pozycii linii
lasera, gdyz podczas pracy wtyczka sieciowa jest
podtgczona do gniazdka. Jezeli przetgcznik spustowy
zostanie nieuwaznie wcisnigty, ostrze moze zaczac¢ sig
obraca¢, powodujgc wypadek.

O Nie zdejmowac znacznika laserowego z myslg uzycia go
do innych celéw.

UWAGA (Rys. 16)

Promieniowanie laserowe - nie kierowaé¢ wzroku na
promien.

O Promieniowanie laserowe na stole roboczym. Nie

kierowaé wzroku na promien.

Bezposrednie narazenie oczu na promienie laserowe

moze prowadzi¢ do uszkodzen wzroku.

Nie rozktada¢ modutu na elementy.

Nie wywiera¢ silnego nacisku na znacznik laserowy

(korpus gtéwny narzedzia) - w takim wypadku pozycja

linii laserowej moze ulec zmianie, co moze doprowadzi¢

do uszkodzenia znacznika lasera lub skrécenia jego
zywotnosci.

O Znacznik laserowy powinien by¢é witgczany tylko
podczas operacji ciecia. Zbyt diugie $wiecenie
znacznika laserowego moze prowadzi¢ do skrécenia
jego zywotnosci.

O Stosowanie przyciskéw, ustawiers lub procedur innych
niz okreslone w niniejszej instrukcji moze spowodowaé
niebezpieczenstwo narazenia na promieniowanie.

WSKAZOWKA

O Wykonywa¢ cigcie, naktadajac linie lasera na linig
atramentowa.

O Gdy linia atramentowa i linia lasera naktadajg sie
na siebie, natgzenie $wiatta zmienia sig, co utatwia
stabilne cigcie z uwagi na mozliwos$¢ tatwego okreslenia
zgodnosci linii. Zapewnia to minimalny poziom btedéw
przy cieciu.

O W przypadku pracy na zewnatrz lub blisko okien
obserwacja linii lasera moze by¢ utrudniona z powodu
silnego $wiatta stfonecznego. W takich okolicznosciach
zmieni¢ miejsce na takie, ktore bezposrednio nie jest
narazone na $wiatto stoneczne.

s
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O Co pewien czas upewni¢ sig, ze pozycja linii lasera jest
wiasciwa. Jesli chodzi o metode sprawdzenia, zaleca
sie narysowanie linii atramentowej pod katem prostym
na obrabianym przedmiocie o wysokosci ok. 20 mm
i szerokosci 150 mm, a nastepnie sprawdzenie, czy
linia lasera pokrywa sig z linig atramentowg [odchylenie
miedzy linig atramentowg a linig lasera nie powinno
przekracza¢ szerokosci linii atramentowej (0,5 mm)]
(Rys. 17).

8. Ciecie

(1) Jak pokazano na Rys. 18 szeroko$¢ ostrza jest
szerokoscig cigcia. Przesungé obrabiany przedmiot w
prawo (patrzac od strony operatora), gdy wymagana jest
dtugosc (b), lub do lewej, gdy wymagana jest diugosc @).
Gdy stosowany jest znacznik laserowy, ustawi¢ linie
lasera do lewego boku ostrza, a nastepnie ustawi¢ linie
atramentowa do linii lasera.

(2) Po wtaczeniu urzadzenia i sprawdzeniu, ze ostrze pity
obraca sig z predkoscig maksymalng, powoli przesunaé
uchwyt w dét, przytrzymujac réwnoczesnie dzwignie
(A) w pozycji dolnej, a nastepnie zblizy¢ ostrze pity do
materiatu, ktéra ma zostac przeciegty.

(3) Gdy ostrze dotknie przedmiotu, popchnaé¢ stopniowo
raczke w dot, weinajac sig w obrabiany przedmiot.

(4) Po osiagnieciu zadanej gtebokosci ciecia wytaczy¢
elektronarzgedzie i zaczeka¢ az do catkowitego
zatrzymania ostrza, a nastepnie podnies¢ raczke znad
przedmiotu i ustawi¢ jg w pozycji catkowicie cofnietej.

UWAGA

O Maksymalne wymiary cigcia podano w tabeli ,DANE
TECHNICZNE”.

O Zwiekszony nacisk na raczke nie zwieksza predkosci
ciecia. Dodatkowo zbyt duzy nacisk moze powodowaé
przeciazenie silnika i/lub obnizenie wydajnosci cigcia.

O Upewnic¢ sie, ze wytacznik spustowy jest WYLACZONY,
a wtyczka wyciagnigta z gniazdka, gdy urzadzenie nie
jest uzywane.

O Nalezy zawsze wytgczy¢ urzadzenie i zaczeka¢ az do
catkowitego zatrzymania ostrza przed podniesieniem
raczki w gore. Jezeli raczka jest podniesiona podczas
obracania sig ostrza, moze dojs$¢ do zakleszczenia ostrza
w obrabianym elemencie, powodujac niebezpieczne
rozrzucenie jego fragmentow.

O Za kazdym razem po skonczeniu gtebokiego ciecia
wytgczy¢ wytgcznik i sprawdzi¢, czy ostrze zatrzymato
sie. Nastepnie podnie$¢ raczke i przesunac ja do pozyciji
catkowicie cofnigtej.

O Usuna¢ caty wyciety materiat z blatu stotu obrotowego, a
nastepnie przejs¢ do kolejnego kroku.

O Ciagte cigcie moze spowodowac przecigzenie silnika.
Nalezy sprawdzaé temperature silnika, dotykajac go, a
jezeli jest goracy, przerwac¢ ciecie i odczeka¢ okoto 10
minut.

9. Ciecie przedmiotéw o matej szerokosci (wycinanie

prasowe) (Rys. 19)
Przesungé przegub w dét w kierunku uchwytu (A),
a nastgpnie dokreci¢ pokretto zabezpieczajgce
prowadnice (Rys. 2). Przesung¢ uchwyt w dét, aby
przecig¢ przedmiot. Ten sposoéb pracy umozliwia
przecinanie przedmiotéw o szerokosci mniejszej niz
107 mm.

10. Cigcie przedmiotéw o duzych rozmiarach (Rys. 20,
21

W niektorych przypadkach wykonanie catkowitego ciecia
nie jest mozliwe ze wzgledu na wysoko$¢ przedmiotu. W
takim przypadku nalezy zamontowac¢ ptyte pomocnicza
za pomocg $rub z tbem ptaskim 6 mm i nakrgtek 6 mm,
wykorzystujac otwory o srednicy 7 mm na ograniczniku
(dwa otwory po kazdej stronie). (Rys. 20)

w rozdziale  ,SPECYFIKACJE”  zamieszczono
informacje, dotyczace grubosci ptyty pomocniczej.

Polski

WSKAZOWKA
W przypadku cigcia pod katem prostym przedmiotu
o grubosci przekraczajgcej 107 mm, lewego cigcia
skosnego przedmiotu o grubosci ponad 70 mm lub
prawego ciecia skosnego przedmiotu, ktérego grubosé
przekracza 45 mm, nalezy ustawi¢ ogranicznik dolny tak,
aby podstawa gtowicy silnika nie dotykata obrabianego
przedmiotu.

Aby wyregulowac dolny limit potozenia tarczy tnacej, nalezy
postgpowacé zgodnie z procedurg (1) przedstawiong na
Rys. 21.

(1) Opusc¢ gtowice silnika, a nastgpnie obré¢ 8 mm $rube
regulacji gtebokosci i wykonaj regulacje, tak aby
pomigdzy potozeniem dolnego ograniczenia gtowicy
silnika a gérng czescia przedmiotu obrébki w potozeniu
dolnego ograniczenia tarczy tngcej, gdzie teb 8 mm
Sruby regulacji gtebokosci styka sie z zawiasem, mégt
by¢ odstep od 2 mm do 3 mm.

11.Cigcie przedmiotéw o duzej szerokosci (cigcie

suwami) (Rys. 22)

Przedmioty o wysokosci do 107 mm oraz szerokosci

312 mm: odkreci¢ gatke mocujaca prowadnicy (A)

(Rys. 2) i trzymajac za uchwyt, przesunaé ostrze pity w

przod.

Nastgpnie wcisngé uchwyt i przesunaé ostrze pity w

tyt, aby przecia¢ przedmiot. Taki sposéb postgpowania

utatwia ciecie przedmiotéw o wysokosci do 107 mm oraz

szerokosci 312 mm.

Przedmioty o wysoko$ci do 120 mm oraz szerokos$ci

260 mm: przedmioty o wysokosci do 120 mm oraz

szerokosci 260 mm moga by¢ przecinane w sposéb

opisany w powyzszym paragrafie 15-(1).

UWAGA

O W przypadku cigcia obrabianego przedmiotu o
wysokosci 120 mm ustawi¢ dolng pozycje graniczng
gtowicy silnika w taki sposob, aby odstep miedzy dolng
krawedzig gtowicy silnika a obrabianym przedmiotem
wynosit od 2 do 3 mm w nizszym potozeniu.

O Dociskanie rgczki z nadmierng sitg lub z boku moze
spowodowaé, ze ostrze pity wprawione zostanie
podczas cigcia w wibracje, czego skutkiem beda
niepozadane $lady wzdtuz linii cigcia, obnizajgce jego
jakoscé.

Dlatego raczke nalezy dociskac delikatnie i ostroznie.

O W przypadku cigcia suwami delikatnie dociskac raczke
do tytu, tak aby wykonac jeden ptynny suw.
Zatrzymanie raczki w trakcie wykonywania cigcia
spowoduje powstanie niepozgadanych $ladéw na
obrabianym przedmiocie.

OSTRZEZENIE

O Przestrzegaé procedur dla cigcia suwami.

Ciecie suwem do przodu (w strone operatora) jest
bardzo niebezpieczne, poniewaz w jego trakcie
moze dojé¢ do skoku ostrza w gére na obrabianym
przedmiocie. Dlatego zawsze nalezy prowadzi¢ uchwyt
z dala od operatora.

O W celu zmniejszenia ryzyka obrazen ciata zawsze
nalezy cofnag¢ sanie po kazdym cigciu poprzecznym.

O W czasie ciecia nigdy nie kfas¢ dfoni na uchwycie
bocznym, poniewaz ostrze zbliza sig do uchwytu, kiedy
obnizona jest gtowica silnika.

12. Procedury ciecia na ucios

(1) Poluzowaé¢ uchwyt boczny i podnies¢ dzwignie
ogranicznikdw katowych. Nastgpnie ustawi¢ stot
obrotowy, tak aby wskaznik ustawit si¢ na réwni z
warto$cig ustawiong na skali uciosu (Rys. 23).

(2) Ponownie zacisna¢ raczke boczna, aby zabezpieczy¢
stét obrotowy w zgdanej pozyciji.

(3) Skala umozliwia odczytanie zaréwno kata cigcia, jak i
nachylenia.

-
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Polski

(4)

Nachylenie okresla stosunek wysokosci do podstawy
tréjkatnej czesci, ktéra ma zosta¢ usunigta. Wskazanie
to moze zosta¢ uzyte w celu ustawienia skali cigcia
uciosowego zamiast kata cigcia.
Aby przecig¢ przedmiot z nachyleniem 2/10, nalezy
ustawic te warto$¢ na wskazniku.

WSKAZOWKA

e}

O

13.

(1)

()

Praktyczne zapadki stopujace znajdujg sie na prawo i na
lewo od ustawienia centralnego 0°, przy ustawieniach o
wartosciach 15°, 22,5°, 30° i 45°.

Prawdzi¢, czy skala uciosu i koficowka wskaznika sa
odpowiednio wzgledem siebie wyréwnane.

Dziatanie pity przy ztym wzajemnym potozeniu skali
uciosu i wskaznika lub przy niewtasciwie zacisnigtej
raczce moze powodowac pogorszenie precyzji ciecia.
Procedury cigcia skosnego (Rys. 24)

Zwolni¢ dzwignig blokujgca i przesung¢ ukosnie ostrze
pity na lewo lub na prawo. Przechylajac gtowiceg silnika w
prawo, przesuna¢ kotek ustalajacy (A) do tytu.

Dzwignia blokujgca jest wyposazona w zapadke. Jezeli
nastepuje kontakt z tawag roboczg oraz korpusem
urzadzenia, nalezy przesung¢ dzwignie blokujaca
w kierunku wskazanym strzatkg, jak na Rys. 24, a
nastepnie zmieni¢ kierunek dzwigni zaciskowe;j.
Ustawi¢ wymagany kat cigcia skosnego, sprawdzajgc
skale katowa i wskaznik, a nastgpnie zamocowaé
dzwignie zaciskowa.

OSTRZEZENIE

Gdy przedmiot jest zabezpieczony po lewej lub po
prawej stronie ostrza, na prawg lub lewg strong ostrza
beda trafia¢ odcinane elementy. Nalezy zawsze
wytgczy¢ urzadzenie i zaczeka¢ az do catkowitego
zatrzymania ostrza przed podniesieniem raczki w gore.
Jezeli raczka jest podniesiona podczas obracania sig
brzeszczotu, moze dojé¢ do zakleszczenia ostrza w
obrabianym elemencie, powodujgc niebezpieczne
rozrzucenie jego fragmentow.

Przy zatrzymaniu w potowie operacji cigcia skosnego
mozna ponownie rozpocza¢ ciecie dopiero po
odciagnigciu gtowicy silnika do pozycji poczatkowe;j.
Zaczynajgc od potowy, bez pociggania w tyh,
spowodowac¢, aby ogranicznik dolny znalazt si¢ w
wyztobieniu obrabianego przedmiotu i dotkngt ostrza
tngcego.

UWAGA

14.

W przypadku cigcia obrabianego przedmiotu o
wysokosci 75 mm dla lewego ciecia skoénego pod katem
45° 50 mm dla prawego cigcia skosnego pod katem 45°
ustawi¢ dolng pozycje graniczng gtowicy silnika w taki
sposob, aby odstep migdzy dolng krawedzig gtowicy
silnika a obrabianym przedmiotem wynosit od 2 do 3 mm
W nizszym potozeniu (patrz ,11. Sprawdzanie dolnego
potozenia granicznego ostrza pity” na stronie 151).
Procedury cigcia ztozonego

Ciecie ztozone mozna wykonywaé, stosujac sie do
wskazéwek w punktach 12 i 13 powyzej. Maksymalne
wymiary cigcia dla cigcia ztozonego podano w tabeli
4,DANE TECHNICZNE".

UWAGA

Nalezy zawsze mocno przytrzymywaé obrabiany
przedmiot prawg lub lewg reka, wykonujac cigcie za
pomoca okragtej czesci pity druga reka. Obracanie
stotu obrotowego w lewo podczas cigcia ztozonego
jest bardzo niebezpieczne, poniewaz ostrze pity moze
dotkng¢ reki przytrzymujacej obrabiany przedmiot. W
przypadku cigcia ztozonego (skos$ne + uciosowe) przy
lewym cigciu skosnym nalezy obréci¢ podogranicznik
(B) w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara,
a nastepnie rozpoczg¢ cigcie.

W przypadku cigcia tgczonego (kat + ukos) lewy ukos,
przesun prowadnice pomocnicza (B) na zewnatrz, a
nastepnie rozpocznij czynno$¢ ciecia.

W przypadku cigcia tagczonego (kat + ukos) prawy
ukos, usun prowadnice pomocniczg (A), a nastepnie
rozpocznij czynnos$¢ ciecia.

15. Cigcie dtugich materiatow
Przy cigciu dtugich materiatow stosowaé pomost
pomocniczy, ktéry ma te sama wysoko$¢ co uchwyt
(akcesorium opcjonalne) i podstawe do specjalnego
wyposazenia dodatkowego.

Wydajnos$¢: materiat drewniany (Sz. x Wys. x Dt.)
300 mm x 45 mm x 1300 mm, lub
180 mm x 25 mm x 2000 mm

16. Instalowanie uchwytéw ... (akcesorium opcjonalne)
Uchwyty pomagajg w utrzymaniu dtuzszych przedmiotow
nieruchomo w jednym miejscu podczas cigcia.

(1) Jak pokazano na Rys. 25 do ustawienia gornej krawedzi

uchwytéw wzgledem powierzchni podstawy nalezy

stosowac kagtowniki stalowe.

Poluzowa¢ nakretke motylkowg 6 mm. Obréci¢ $rube

ustawienia wysokosci 6 mm i ustawi¢ wysoko$¢

uchwytu.

Po przeprowadzeniu regulacji mocno dokreci¢ nakretke

skrzydetkowg 6 mm i zamocowa¢ uchwyt za pomoca

Sruby gatkowej 6 mm (akcesorium opcjonalne). Jezeli

diugo$é $ruby ustawienia wysokosci 6 mm nie jest

dostateczna, podtozy¢ ponizej cienka ptytkg. Upewni¢
sig, ze koniec $ruby ustawienia wysokosci 6 mm nie
wystaje z uchwytu.

UWAGA

O Nie nalezy w zadnym wypadku przenosi¢ urzgdzenia,
trzymajac za uchwyt.

O Uchwyt moze wypas¢ ze swojej podstawy. Nalezy
zawsze trzymac za ragczke, a nie za uchwyt.

17. Ogranicznik do precyzyjnego cigcia ... (ogranicznik
i uchwyt to akcesoria opcjonalne)

Ogranicznik utatwia ciagte cigcie precyzyjne na dtugosci
od 285 mm do 450 mm.

Aby zatozy¢ ogranicznik, nalezy przymocowaé go do
uchwytu za pomoca $ruby gatkowej 6 mm, w sposéb
pokazany na Rys. 26.

18. Potwierdzenie uzycia imadta do form wypuktych,
ogranicznika do form wypuktych (L) i (R)
(akcesorium opcjonalne)

(1) Ogranicznik do form wypuktych (L) i (R) (akcesoria
opcjonalne) umozliwia fatwiejsze ciecie form wypuktych
bez pochylania ostrza. Zainstalowa¢ ograniczniki w
podstawie po obu stronach jak pokazano na Rys. 27.
Po wstawieniu zacisnaé $éruby gatkowe 6 mm dla
zabezpieczenia kotkow do form wypuktych.

(2) Imadto do form wypuktych (B) mozna montowac na
lewym ograniczniku (Ogranicznik (B)) lub prawym
ograniczniku (Ogranicznik (A)). Moze on schodzi¢ sie z
forma wypuktg a imadto moze by¢ naciskane w dot.
Nastgpnie obréci¢ gérng gatke, na ile jest to konieczne,
aby bezpiecznie przymocowaé forme wypuktg w danej
pozycji. Aby podnie$¢ lub obnizy¢ imadto kompletne,
najpierw nalezy poluzowac $rube imbusowa.

Po ustawieniu wysoko$ci mocno zacisng¢ $rube
motylkowg 6 mm, a nastgpnie obré¢ gérng gatke, na ile
jest to konieczne, aby bezpiecznie przymocowac forme
wypuktg w danej pozycji (Rys. 28).

Oprze¢ forme wypukta KRAWEDZIA STYKU ZE
SCIANA o ogranicznik prowadnicy, a KRAWEDZIA
STYKU Z SUFITEM o ograniczniki do form wypuktych,
jak pokazano na Rys. 28.

Dopasowac ograniczniki do form wypuktych do rozmiaru
formy wypuktej. Zamocowac $rube motylkowg 6 mm w
celu zabezpieczenia ogranicznikéw do form wypuktych.
Patrz informacje dotyczgce kata uciosowego w tabeli
ponizej.

Za pomocg podogranicznika (A) nalezy odpowiednio
zamocowac wieniec (Rys. 11).

&)
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OSTRZEZENIE
Nalezy zawsze mocno docisngé lub zablokowac
przedmiot imadtem do ogranicznika; w przeciwnym
wypadku forma wypukia moze zosta¢ odrzucona i
spowodowacé obrazenia ciata.

Nie stosowaé cigcia sko$nego. Korpus lub ostrze
moga dotkngé podogranicznika, co moze spowodowac
obrazenia ciata.

UWAGA
Zawsze upewni¢ sig, ze gtowica silnika nie styka sig z
imadtem do form wypuktych, gdy jest ono obnizane do
ciecia. Jesli istnieje jakiekolwiek niebezpieczenstwo, ze
moze tak sie sta¢, nalezy poluzowaé $rube imbusows i
poruszy¢ imadto kompletne do potozenia, w ktérym nie
bedzie stykac sie z ostrzem pity.

19. Sposéb wycinania rowkéw
Rowki moga by¢ wycinane w obrabianym przedmiocie
poprzez odpowiednie ustawienie $ruby regulacji
gtebokosci 8 mm (Rys. 29).

(1) Obréci¢ uchwyt ogranicznika w kierunku pokazanym na
Rys. 30.

Obnizy¢ gtowice silnika, a nastepnie recznie obrocié
$rube regulacji gtebokosci 6 mm (gdzie gtowica Sruby
regulacji gtebokosci 6 mm dotyka przegubu).

(2) Ustawi¢ odpowiednig gtgboko$¢ cigcia, regulujac
odlegtoé¢ pomigdzy ostrzem pity a powierzchnig
podstawy (Rys. 29).

WSKAZOWKA
Podczas  wycinania  pojedynczego rowka na
ktérymkolwiek z koncow obrabianego przedmiotu
nalezy usuna¢ niepotrzebng cze$¢ za pomoca diuta.

20. Uzywanie worka na pyt (akcesorium standardowe)
(Rys. 31)

(1) Podtacz worek na pyt do kanatu elektronarzedzia.

(2) Gdy worek na pyt zapetni sie trocinami, pyt bedzie

wydmuchiwany z worka na pyt podczas obrotéw tarczy

tnacej.

Nalezy okresowo sprawdzac¢ worek na pyti opréznia¢ go
zanim zdazy sie zapetnic.

Podczas cigcia ukosem i cigcia tgczonego, przymocu;j
worek na pyt pod katem prostym do podtoza.

. Podtaczanie odciaggu pytu (sprzedawany

oddzielnie) (Rys. 32)

Nie wdycha¢ szkodliwego pytu powstatego podczas
czynnosci cigcia.

Pyt jest niebezpieczny dla zdrowia operatora i os6b
postronnych.

Korzystanie zurzgdzen do odprowadzania i gromadzenia
pytu zmniejsza zagrozenia zwigzane z obecnoscig pytu.
Poprzez potaczenie z odciggiem pytu poprzez adapter,
ztacze i adapter gromadzenia pylu, mozna zebra¢
wiekszos¢ pytu.

Potacz odcigg pytu z adapterem.

Podtacz w kolejnosci: waz ($r. wewn. 38 mm x 3 m
dtugosci) i adapter (standardowe akcesorium odciagu
pytu), ztacze (akcesorium opcjonalne) i adapter
gromadzenia pytu (akcesorium opcjonalne) z kanatem
elektronarzedzia.

Podtacza¢ nalezy, naciskajac w kierunku wskazanym
przez strzatke. (Rys. 32)

Adapter gromadzenia pytu (akcesorium opcjonalne) jest
przymocowany do kanatu przy pomocy pierscienia do
weza. (akcesorium opcjonalne)

WYMIANA OSTRZA

OSTRZEZENIE
Aby zapobiec mozliwosci wypadku lub obrazen, przed
przystapieniem do zdejmowania lub zaktadania ostrza
pity nalezy zawsze wytgczy¢ przycisk spustowy i
odtgczy¢ urzadzenie z pradu.

(3
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Polski

1. Mocowanie ostrza pity (Rys. 33)

(1) Za pomocag Srubokreta z gniazdem krzyzowym
poluzowa¢ $rube 5 mm mocujaca pokrywe wrzeciona i
zdja¢ pokrywe.

(2) Wcisnag¢ blokade wrzeciona i odkreci¢ srube 10 mm
za pomoca klucza nasadowego 17 mm (akcesorium
standardowe).

Poniewaz 10 mm $ruba jest gwintowana w lewo, nalezy
ja poluzowac obracajgc jg w prawo.

WSKAZOWKA
Jesli nie jest mozliwe tatwe wecisniecie blokady
wrzeciona, w celu zablokowania wrzeciona, nalezy
przekreci¢ 10 mm Srubg 17 mm kluczem (akcesorium
standardowe), jednoczesnie naciskajac na blokade
wrzeciona.

Wrzeciono ostrza jest zablokowane, gdy jego blokada
jest wcisnigta.

(3) Usuna¢ srube i podktadke (D).

(4) Podniesc¢ dolng ostong i zamocowac ostrze.

OSTRZEZENIE
Przy mocowaniu ostrza sprawdzi¢, czy wskaznik
obrotéw na ostrzu i kierunek obrotu skrzyni przektadni
(Rys. 1) sa odpowiednio dopasowane.

(5) Doktadnie wyczysci¢ podktadke (B) i $rube 10 mm, a
nastepnie zamocowac je we wrzecionie ostrza pity.

(6) Wcisnij blokade wrzeciona i dokrg¢ 10 mm $rube,
przekrgcajac jg w lewo przy pomocy standardowych
akcesoriéw (17 mm klucza).

(7) Obracaj pokrywe wrzeciona, dopdki zaczep w pokrywie
wrzeciona nie znajdzie si¢ w potozeniu wyjsciowym.
Nastepnie dokreé srube 6 mm.

UWAGA

O Wewnatrz, za przegubem zainstalowana zostata

rynna odprowadzania pytu. W czasie zdejmowania

lub zaktadania ostrza uwazaé, aby nie dotkna¢ rynny.

Mogtoby to doprowadzi¢ do potamania lub pokruszenia

zebow.

Dokreci¢ $rube 10 mm, tak aby nie poluzowata sig

podczas pracy.

Przed uruchomieniem narzedzia upewnic sie, ze $ruba

10 mm jest dobrze dokrgcona.

Nalezy upewnic sig, ze dolna ostona zostata zamknieta.

Zdejmowanie ostrza pity

Zdja¢ ostrze, postepujac w odwrotnej kolejnosci do

czynnosci opisanych w punkcie 1 powyzej.

Ostrze mozna tatwo zdjg¢ po uniesieniu pokrywy dolnej.

UWAGA
Nigdy nie instalowa¢ ostrz o $rednicach innych niz
305 mm.

KONSERWACJA | KONTROLA

OSTRZEZENIE
Aby zapobiec wypadkom lub obrazeniom ciata, zawsze
WYLACZYC wytacznik spustowy i odtgczy¢ wtyczke z
gniazdka przed wykonaniem jakichkolwiek czynnosci
konserwacyjnych lub kontrolnych.
W przypadku stwierdzenia jakiegokolwiek uszkodzenia
urzadzenia, a w szczegolnosci oston lub ostrza
pity, nalezy jak najszybciej zwrdci¢ si¢ do osoby
wykwalifikowanej.

1. Sprawdzanie ostrza
Natychmiast wymieni¢ ostrze po zauwazeniu pierwszych
oznak pogorszenia dziatania lub zniszczenia.
Zniszczone ostrze moze powodowaé obrazenia ciata,
a zuzyte moze powodowaé nieefektywne dziatanie i
stanowi¢ potencjalne zrédto przecigzenia silnika.

UWAGA
Nigdy nie uzywaé tepego ostrza. Gdy ostrze jest tepe,
zwigksza sie opor, jaki stawia ono pod naciskiem
reki wywieranym na raczke narzedzia, co sprawia, ze
obstuga narzedzia staje sig niebezpieczna.

MO O O
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2. Sprawdzanie Srub mocujacych
Regularnie sprawdzaj wszystkie mocujace Sruby i
upewnij sie, ze sg mocno przykrecone. Jesli ktéras z
nich sie obluzuje, natychmiast jg przykre¢. Zaniedbanie
tego moze spowodowac powazne zagrozenie.

3. Sprawdzanie szczotek weglowych (Rys. 34)

Silnik uzywa szczotek weglowych, ktére sie z czasem
zuzywajg. Poniewaz nadmiernie zuzyta szczotka
weglowa moze spowodowaé kiopoty z silnikiem,
wymieniaj szczotki weglowe na nowe o tych samych
numerach widocznych na ilustracji kiedy si¢ zuzyjg lub
gdy dochodzi do ,granicy zuzycia”. Dodatkowo zawsze
utrzymuj szczotki weglowe w czystosci i upewnij sig ze
swobodnie sig przesuwajg w obsadach.

4. Wymiana szczotek weglowych (Rys. 34)

Roztéz nakrywki szczotek uzywajac rowkowanego
Srubokreta. Szczotki weglowe moga by¢ wtedy
bezpiecznie wyjgte.

5. Konserwacja silnika
Wirnik silnika jest sercem narzedzia. Zadbaj, by wirnik
nie zostat uszkodzony i nie zawilgotniat lub pokryt sig
olejem.

6. Sprawdzenie wiasciwego dziatania ostony dolnej
Przed kazdym uzyciem narzedzia sprawdzi¢ ostone
dolng (patrz Rys. 6), aby upewni¢ sig, czy jest w dobrym
stanie i gtadko sie przesuwa.

Nigdy nie uzywac narzedzia, jezeli dolny ogranicznik nie
dziata poprawnie i nie jest w dobrym stanie technicznym.

7. Przechowywanie
Po zakonczeniu obstugi narzedzia wykona¢ ponizsze
czynnosci:

(1) Ustawi¢ wytgcznik spustowy w pozycji OFF (WYL)

(2) Wyja¢ wtyczke sieciowg z gniazdka
Gdy narzedzie nie jest uzywane, przechowywac je w
suchym miejscu poza zasiggiem dzieci.

8. Wymiana ostony
Po dtuzszym okresie uzytkowania szczelina ostrza w
ostonie moze ulec powigkszeniu i wymaga wymiany.
W takim przypadku nalezy zawsze wymieni¢ ostone na
nowa (Rys. 32). Po dokonaniu wymiany nalezy wycig¢
szczeling - patrz ,PRZED ROZPOCZECIEM CIECIA 1.
Wycinanie szczeliny w ostonie” na stronie 151.

9. Smarowanie
Smarowaé ponizsze przesuwne powierzchnie raz w
miesigcu, aby utrzymaé elektronarzedzie w dobrym
stanie przez dtugi czas.

Zalecane jest stosowanie oleju maszynowego.
Punkty wprowadzania oleju:

* Obrotowa cz$¢ przegubu

* Element obrotowy uchwytu (A)

* Czes$¢ obrotowa imadta

10. Czyszczenie
W regularnych odstgpach czasu nalezy usuwac wiory
oraz inne odpady, jakie mogly zgromadzi¢ sie na
powierzchni narzedzia, za pomoca $ciereczki nawilzonej
wodg z mydtem. Aby unikna¢ uszkodzenia silnika,
nalezy chroni¢ go przed kontaktem z olejem lub woda.
Jezeli linia lasera stanie si¢ niewidoczna z powodu
przylegania trocin itp. do okienka elementu emitujgcego
$wiatto na znaczniku laserowym, nalezy wytrze¢ i
wyczysci¢ okienko suchg szmatka lub migkkg szmatkag
zwilzong woda z mydtem itp.

WYBOR AKCESORIOW

Lista akcesoriow dla tej maszyny zostata zamieszczona na
stronie 263.

UWAGA
Naprawy, modyfikacji i kontroli Narzedzi Elektrycznych
HiKOKI moze dokonywac¢ tylko Autoryzowane Centrum
Obstugi HiIKOKI.
Talista cze$ci bedzie przydatna, jesli zostanie wrgczona.

Autoryzowanemu Centrum Obstugi HiKOKI, gdy
zaniesiemy narzedzie do naprawy lub przegladu.
Podczas uzytkowania i konserwacji narzedzi

elektrycznych musza byé przestrzegane przepisy i
standardy bezpieczenstwa.

GWARANCJA

Gwarancja na elektronarzedzia firmy HiKOKI jest udzielana
z uwzglednieniem praw statutowych/przepiséw krajowych.
Gwarancja nie obejmuje wad i uszkodzen powstatych w
wyniku niewtasciwego lub niezgodnego z przeznaczeniem
uzytkowania, badz wynikajgcych z normalnego zuzycia.
W wypadku reklamacji nalezy dostarczy¢ kompletne
elektronarzedzie do centrum serwisowego autoryzowanego
przez firmg HIKOKI wraz z KARTA GWARANCYJNA
znajdujaca sie na koricu instrukcji obstugi.

WSKAZOWKA

W zwiazku z prowadzonym przez firmg HiKOKI programem
badan i rozwoju, niniejsze specyfikacje techniczne moga
ulec zmianie bez wczesniejszego zawiadomienia.

Informacje dotyczgce poziomu hatasu i wibracji
Zmierzone wartosci zostaty okreslone zgodnie z EN61029 i
zadeklarowane zgodnie z ISO 4871.

Zmierzony poziom dzwieku A: 105 dB (A)
Zmierzony poziom ci$nienia akustycznego A: 92 dB (A)
Niepewnosc K: 3 dB (A).

Nalezy nosi¢ stuchawki ochronne.

Wartos$¢ catkowita wibracji (tréjosiowa suma wektorowa)
okreslona zgodnie z EN61029.

Ciecie drewna:
Warto$¢ emisji wibracji @nh = 3,3 m/s2
Niepewnos$é K = 1,5 m/s2

Zadeklarowana warto$¢ catkowita wibracji zostata

zmierzona zgodnie ze standardowg metodg testowg i moze

by¢ wykorzystana do poréwnywania elektronarzedzi.

Moze by¢ takze wykorzystywana do wstepnej oceny

ekspozycji.

OSTRZEZENIE

O W zaleznosci od  sposobu  wykorzystywania
elektronarzgdzia emisja wibracji podczas rzeczywistej
pracy elektronarzedzia moze roézni¢ sie od
zadeklarowanej wartosci catkowitej.
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O Nalezy okresli¢ srodki bezpieczenstwa dla ochrony
operatora zgodnie z szacowang wartoscig ekspozycji
w zaleznosci od rzeczywistych warunkéw uzytkowania
(uwzgledniajgc wszystkie etapy cyklu roboczego, takie
jak przerwy w pracy urzgdzenia oraz praca na biegu
jatowym w stanie gotowosci).

Informacja dotyczaca systemu napigcia uzywanego
dla elektronarzedzi o napigciu znamionowym 230 V~
Wiaczanie i wytaczanie urzadzen elektrycznych moze
powodowac skoki napiecia.

Dziatanie tego elektronarzedzia w niesprzyjajgcych
warunkach napigcia moze mie¢ negatywny wptyw na
dziatanie innych urzadzen elektrycznych.

Przy impedanciji zrédta zasilania réwnej lub nizszej od 0,29
Ohm istnieje niewielkie prawdopodobienstwo wystagpienia
zjawisk negatywnych.

Maksymalna dopuszczalna impedancja zrédta zasilania
nie zostanie przekroczona, gdy gataz gniazda sieciowego
jest zasilana ze skrzynki ztagczeniowej o pojemnosci 25
amperow lub wyzsze;j.

W przypadku awarii zasilania lub wyciggnigcia wtyczki z
gniazda niezwtocznie WYLACZYC urzadzenie. Zapobiegnie
to niekontrolowanemu uruchomieniu po wigczeniu zasilania.
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(Az eredeti utasitasok forditasa)

ALTALANOS BIZTONSAGTECHNIKAI
ELOIRASOK

FIGYELEM! Az elektromos szerszamok hasznalatakor a
tliz, elektromos aramités, valamint személyi sérilések
veszélyének elkerililése érdekében mindig tartsa be az
alabbi biztonsagtechnikai el6irasokat.

A termék hasznalatbavétele elétt olvassa el, majd &rizze
meg mindezeket az utasitasokat.

A biztonsagos munkavégzés érdekében:

1. Tartsa tisztdn a munkahelyét. A rendetlen munkahely

illetve munkapad balesetveszélyt jelent.

Mérlegelje a munkahely jellemzé tulajdonsagait. Esében
ne hagyja kint az elektromos kéziszer-szamokat. Ne
hasznaljon elektromos szerszamokat nedves, vagy
paras kornyezetben. Gondoskodjék a munkahely jo
megvilagitasardl.

Ne haszndlija az elektromos szerszamokat olyan
kdérnyezetben, ahol t(iz vagy robbanas keletkezésének
aveszélye all fenn. .

Védekezzen az aramités ellen! Ugyeljen arra, hogy
munka kézben ne érintsen meg foldelt fellileteket
(pl.  csOvezetékeket,  futétesteket,  tlizhelyeket,
hitéberendezéseket).

A gyerekeket és felugyeletre szorulé személyeket tartsa
tavol az elektromos kéziszerszamoktdl. Ne engedje,
hogy illetéktelen személyek megérintsék az elektromos
kéziszerszamot, vagy az elektromos csatlakozdkabelt. A
latogatokat tavol kell tartani a munkaterilettél.

A hasznalaton kivlli szerszdmokat biztonsagos,
magasan fekvd, vagy elzart helyen kell tarolni, ahol
a gyerekek és felligyeletre szorul6 személyek nem
férhetnek hozzajuk.

Ne erfltesse a szerszamot. A tervezett teljesitmény-
tartomanyban jobban és biztonsagosabban dolgozhat
vele.

Mindig a megfelel6 szerszamot haszndlja! Nehéz
munkéhoz ne prébaljon kis teljesitmény( késziléket,
illetve tartozékot alkalmazni. Ne hasznaljon olyan
szerszamot, amely nem a feladat elvégzésére vald, pl.
ne haszndljon kézi korflirészt gallyazasra vagy tlzifa
feldaraboléasara.

Viselien megfeleld munkaruhat! Munka kbézben ne
hordjon bé Oltdzéket, és ne viselijen ékszereket, mert
a szerszam mozg6 alkatrészei elkaphatjak azokat.
Szabadban térténé  munkavégzéshez  ajanlatos
gumikeszty(i és csuszasbiztos labbeli viselése. Hosszu
haj esetén viseljen a hajat eltakaro fejfedét.

Hasznaljon véddészemiveget! Poros munka végzésekor
viseljen porvédd alarcot is.

Csatlakoztasson valamilyen porelszivo berendezést.
Ha a készllék rendelkezik porelszivasi, illetve -gyujtési
lehetéséggel, Ugyelien ra, hogy azok megfeleléen
legyenek csatlakoztatva és hasznalva.

rongdlja az elektromos csatlakozokabelt. A
kéziszerszamot soha ne hordozza a kabelnél fogva,
és a villasdugét soha ne a kabelnél fogva huzza
ki a dugaszolbaljzatbdl. Védje a kabelt a magas
hémérséklettdl, olajtdl és éles sarkaktdl.

Biztonsagosan régzitse a munkadarabot! A munkadarab
befogdsahoz hasznaljon valamilyen befogéeszkozt. Ez
egyrészt biztonsagosabb, mintha sajat kezét hasznalna,
masrészt igy mindkét kezét hasznalhatja a szerszam
mukodtetéséhez.

Ne nyujtsa ki a kezét tul nagy tavolsagra. Munka kdzben
mindig alljon stabilan, és 6rizze meg az egyensulyat.
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Gondosan 4polja szerszamait! A tokéletesebb és
biztonsagosabb mukddés érdekében ugyelien ra,
hogy vago- és furdszerszamai mindig élesek és tisztak
legyenek. A kenés elvégzéséhez és a tartozékok
cseréjéhez mindig tartsa be az eléirdsokat és a gép
karbantartasi és kezelési utmutatasat. Rendszeresen
ellenérizze a csatlakoz6 kabelt, és ha sérilést talal,
azt azonnal javittassa ki az erre jogosult szervizzel.
A hosszabbitd kéabeleket ugyancsak rendszeres
idékozonként ellendrizze, és ha megsérlt, cserélje ki. A
fogantyukat mindig tartsa szarazan és tisztan, olaj- vagy
zsirszennyez6déstdl mentesen.

. Mindig huizza ki a dugaszol¢ aljzatbél a csatlakozé dugot,

ha nem haszndlja a szerszamot, vagy ha tartozékokat,
pl. furészlapot, furdfejet, illetve vagofejet cserél benne.

. Mindig vegye kia szerszambeallité- illetve befogdkulcsait!

Mielétt a gépet bekapcsolja, mindig ellenérizze, hogy
kivette-e a készllékbdl a szerszambeallito- illetve
befogdkulcsot.

.Kerilie el a gép véletlenszeri beinditasat! Ha az

elektromos kéziszerszam be van dugva a haldzati
csatlakozoaljzatba, ne tartsa ujjat az inditd6 kapcsolon,
ne hordozza igy a készuléket. Miel6tt a csatlakozé dugot
a dugaszoléaljzatba bedugja, mindig gy6z4djék meg
réla, hogy a készilék ki legyen kapcsolva.

Haszndljon szabadtéri hosszabbitokabelt! Ha a
szabadban kell munkat végeznie, mindig csak az erre a
célra alkalmas hosszabbité kabelt hasznaljon.

. Mindig figyeljen oda a végzett munkara! Az elektromos

szerszammal végzett munka telies figyelmet
igényel! Ne haszndlja a készlléket, ha nem érzi
kipihentnek magat.

. Ellendrizze, hogy nem sériilt-e meg valamelyik alkatrész!

A kéziszerszam tovabbi hasznalata elétt ellenérizze az
esetlegesen megsérilt védéeszkdzt vagy a szerszam
egyéb alkatrészeit, hogy azok megfeleléen fognak-e
mukodni, illetve ellatjak-e feladatukat. Ellenérizze a
mozg6 alkatrészek beallitasait, azok szabad mozgasat,
illetve esetleges sérllésiiket, valamint rogzitettségliket,
tovabba a miikddésiket esetleg befolydsold egyéb
kérilményeket. A sérilt védbéeszkdzt vagy egyéb
alkatrészt kizarolag arra jogosult szervizkézpont
cserélheti ki, illetve javithatia meg, hacsak az ebben
a Kezelési utasitdsban masként nincs feltiintetve. A
hibas kapcsoldkat arra jogosult szervizkdzpontban kell
kicseréltetni. Ne haszndlja a szerszamot, ha a kapcsold
azt nem kapcsolja megfeleléen be, illetve ki.

. Figyelem!

A nem az ebben a Kezelési utasitdsban ajanlott
tartozékok illetve alkatrészek hasznalata személyi
sérilés kockazataval jar!

A szerszamot csak szakképzett személlyel javittassa!
Ez az elektromos kéziszerszam eleget tesz a vonatkozo
biztonsagtechnikai eléirasoknak. Javitasokat csak arra
jogosult személyek végezhetnek, kizardlag eredeti
alkatrészek felhasznaladsaval. Ennek be nem tartasa
sulyos veszélyt jelent a szerszdm hasznaléja szamara.

OVINTEZKEDESEK GERVAGO
FURESZ HASZNALATA ESETEN

1.

Tartsa a padlioterliletet a gép korll vizszintesen. Jol
karbantartva és laza anyagoktol, pl. forgacstol és
faragvanyoktol mentesen.

2. Gondoskodjon megfeleld Aaltalanos vagy helyi
vilagitasrol.
Ne hasznaljon az alkalmazasokhoz mas
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szeszamgépeket, mint amelyek a kezelési utasitasokban
megadasra kertltek.
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A javitdst csak felhatalmazott szervizlétesitmény
végezheti. A gyarté nem felelés az illetéktelen személyek
altal végzett javitas, valamint a szerszam helytelen
kezelése kovetkeztében fellépd semmilyen karért és
sérilésért.

A szerszamgépek tervezett mikddési integritdsanak
biztositasahoz ne tavolitsa el a felszerelt fedeleket vagy
csavarokat.

Ne érintse meg amozgo alkatrészeket vagy tartozékokat,
hacsak le nem csatlakoztatta az energiaforrast.
Haszndlja a szerszamot a névtablan eldirtnal
alacsonyabb  bemeneti teljesitményen;  klldnben
a kidolgozas tonkremehet és a motor tulterhelése
kovetkeztében csokkenhet a mikodési hatékonysag.

A mianyag alkatrészeket ne tordlje le olddszerrel. Az
olddészerek, mint példaul a gazolin, a higitd, benzin,
szén-tetraklorid, alkohol karosithatja és megrepesztheti
a muanyag alkatrészeket. Ne tordlie azokat ilyen
olddszerrel. A mianyag alkatrészeket szappanos vizzel
enyhén benedvesitett puha térléruhaval tisztitsa meg.
Csak eredeti HIKOKI cserealkatrészeket hasznaljon.
Ezt a szerszamot csak a szénkefék cseréjéhez szabad
szétszedni.

.Az ebben a kezelési utasitasban levd perspektivikus

bontott  dsszedllitdsi rajzot csak felhatalmazott
szervizlétesitmény hasznalhatja.

Soha ne vagjon vasfémeket vagy falazatot.

Megfeleld altalanos vagy helyi vilagitas all rendelkezésre.
A készlet és a megmunkalt munkadarabok a kezeld
normal munkahelyzetének kdzelében talalhatdk.
Szikség esetén viselien megfeleld védéfelszerelést,
ezek a kdvetkezoket foglalhatjak magukba:
Hallasvédelem az indukalt hallasvesztés kockazatanak
csOkkentésére.
Szemvédelem a
csokkentésére.
Légzésvédelem a kéaros por belélegzési kockazatanak
csOkkentésére.

Keszty(i a flirészlapok és a nyersanyag kezeléséhez
(ahol megvaldsithatd, a flirészlapokat tartoban kell
vinni).

A kezeld legyen megfeleléen kiképezve a gép
felhasznalasara, bedllitasara és lzemeltetésére.
Tartézkodjon barmilyen apriték vagy a munkadarab
egyéb részeinek eltavolitdsatol a munkateriletrdl, mialatt
a gép jar, és a flrészfej nem a nyugalmi helyzetben van.
Soha ne hasznalja a gérvago flirészt nyitott helyzetben
rogzitett alsé véddéburkolattal.

Bizonyosodjon meg réla, hogy az alsé véddburkolat
siman mozog.

Ne haszndlja a flirészt anélkil, hogy a véddéburkolatok
a helyikdn lennének, j6 Uzemlépes dllapotban és
megfeleléen karbantartva.

Hasznaljon megfeleléen megélezett furészlapokat.
Tartsa be a flirészlapon jel6lt maximalis sebességet.

Ne hasznaljon sérilt vagy deformalédott firészlapokat.
Ne hasznaljon gyorsacélbdl készitett flrészlapokat.
Csak a HiKOKI altal javasolt furészlapokat hasznaljon.
A flrészlap haszndlata megfelel az EN847-1
szabvanynak.

A furészlapok kilsé atméréje 290 mm-tél 305 mm-ig
terjedhet.

Valasszon a vagando6 anyaghoz megfeleld flirészlapot.
Soha ne Uzemeltesse a gérvago flrészt felfelé vagy
oldalra forditott firészlappal.

Bizonyosodjon meg rola, hogy a munkadarab idegen
anyagoktél, mint példaul szegektdl mentes.

Ha elkopott, cserélje ki az asztalbetétet.

Aluminium, fa vagy hasonl6 anyagok vagasan kivil ne
hasznalja masra a furészt.

Ne haszndlja a flirészt mas anyagok vagasara, mint
amelyeket a gyarto javasolt.

szem sérilési  kockazatanak

31.

32.

33.
34.

35.
36.
37.
38.
39.
40.

41.

42.

43.

Magyar

Lapcserélési eljaras, beleértve az uUjra behelyezési
modszert és a figyelmeztetést, hogy ezt helyesen kell
végezni.

Fa flurészelésekor csatlakoztassa a gérvago flrészt egy
porgyUjté késziilékhez.

Réseléskor vigyazzon.

A szerszam szallitasakor vagy odébbvitelekor ne a tartét
fogja. A tarté helyett fogja a markolatot.

Csak akkor kezdje a vagast, miutan a motor elérte a
maximalis fordulatszamot.

Azonnal kapcsolja Kl a kapcsolét, ha rendellenességet
észlel.

Kapcsolja le az dramot és varjon, amig a flrészlap
megallt, mielétt szervizeli vagy beallitjia a szerszamot.
Gér- vagy ferde vagas esetén a lapot nem szabad
felemelni, miel6tt a forgas teljesen meg nem allt.
Csusz6 vagasi muvelet soran a flrészt el kell tolni és
csusztatni a kezel6tél.

Vegyen figyelembe minden maradék veszélyt a vagasi
miveletben, mint példaul a szemet veszélyeztetd
lézersugarzast, a véletlen hozzaférést a mozgd
alkatrészekhez a csuszé mechanikai alkatrészeken és
igy tovabb.

Mindegyik vagas elétt gyéz6djon meg arrol, hogy a gép
stabil.

Csak olyan flirészpengét haszndljon, amelynek a
maximalisan megengedett sebessége magasabb, mint
a gép terhelés nélkili sebessége.

Ne cserélje ki a [ézert mas tipusura.

Ne éllion a gép elé a flrészpengével egy vonalban.
Mindig alljon félre a flirészpengétél. Ez megdvja a testét
az esetleges visszarugastol. Tartsa tavol a kezeit, ujjait
és karjait a forgé flrészpengétdl.

Ne keresztezze a karjait a gép karjainak mukddtetése
kdzben.

Ha a flrészpenge beszorult, kapcsolja ki a gépet, tartsa
meg a munkadarabot és varja meg amig a furészpenge
teliesen megadll. A visszarigds megakadalyozasa
érdekében, a munkadarabot nem lehet elmozditani,
amig a gép teliesen meg nem Allt.

A gép Ujrainditasa elétt szlintesse meg a flirészpenge
beszorulasanak az okat.

SZIMBOLUMOK
FIGYELEM

Az alabbiakban a géphez alkalmazott jeléléseket
soroltuk fel. A gép hasznalata el6tt feltétlenil
ismerkedjen meg ezekkel a jeldlésekkel.

C12RSH2: Gérvago

Olvasson el minden biztonsagi figyelmeztetést
és minden utasitast.

Mindig viseljen védészemiiveget.

Mindig viseljen hallasvédét.

Csak EU-orszagok szamara

Az elektromos szerszamokat ne dobja a
haztartasi szemétbe!

Az elektromos és elektronikus berendezések
hulladékairdl sz6l6 2002/96/EK iranyelv és
annak a nemzeti jogba valé atliltetése szerint az
elhasznalt elektromos szerszamokat kiilén kell
gyujteni, és egy kdrnyezetbarat ujrafeldolgozé
|étesitménybe kell visszavinni.
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MUSZAKI ADATOK
0° 105 mm x 312 mm
Gérvagas 45° 105 mm x 220 mm
Bal 45° 68 mm x 312 mm
Max. vagasi Ferde N
kapacitas Jobb 45 43 mm x 312 mm
’\S/Iaé%gzzgg x Ferde (bal) 45° + gérvagas (bal) 45° 68 mm x 220 mm
z
. Ferde (bal) 45° + gérvagas (jobb) 31° 68 mm x 265 mm
Osszetett - —
Ferde (jobb) 45° + gérvagas (jobb) 45° 43 mm x 220 mm
Ferde (jobb) 45° + gérvagas (bal) 31° 43 mm x 265 mm

Furészlap méretei (Klls6 atméré x Belsé atmérd x Vastagsag)

305 mm x 30 mm x 2,3 mm

Sarokillesztés vagasi sz6g

Jobb 0° - 57°, bal 0° — 45°

Ferde vagasi sz6g

Jobb 0° —45°, bal 0° - 45°

Ferde (bal) 0° — 45°

Gérvagas (bal) 0° — 45°, Gérvagas (jobb) 0° - 31°

Gérvagasi sz6g

Ferde (jobb) 0° — 45°

Gérvagas (jobb) 0° - 45°, Gérvagas (bal) 0° - 31°

110V~ | 230V ~

Fesziltség (terlletek szerint)*
Teljesitményfelvétel* 1520 W
Terhelés nélkiili fordulatszam 4000 min-1
Gép méretei (Szélesség x Mélység x Magassag) 655 mm x 890 mm x 724 mm
Suly (netto) 27 kg
Maximalis kimenet P0<0,4 mW besorolasu 1M lézer termék
Lézeres jeldld (lambda) 650 nm
Lézerkdzeg Lézerdidda

* Ne felejtse el ellendrizni a tipustablan feltlintetett adatokat, mivel ezek eladasi terlletenként valtoznak!

STANDARD TARTOZEKOK 2

305 mm-es TCT flrészlap (szerszamra szerelve)
Porzsak
17 mm-es dugokulcs.
Satuszerelvény ..
Tarté
Oldalfogantyu (szerszamra szerelve)
Also racs (szerszamra szerelve) ............

0000000

Az standard tartozékok elézetes értesités nélkal 4

modosithatdk.

5.
ALKALMAZAS

Kilénb6z6 tipusu aluminium ablakkeretek és fa vagasa.

AZ UZEMBEHELYEZES ELOTTI ]
TENNIVALOK ’
VIGYAZAT 7

Tegyen meg minden szikséges beadllitast, mielétt a
dugaszt beteszi az aramforrasba.

1. Aramforras
Ugyelien ra, hogy a késziilék adattablajan feltiintetett
feszlltség értéke megegyezzen az alkalmazni kivant
halézati fesziltséggel.
Ne hasznédlja egyenarammal, vagy fesziltségnéveld
transzformatorral. Ellenkezd esetben kar vagy sérllés
keletkezhet.
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Halézati kapcsolé

Ugyeljen ra, hogy a halézati kapcsold Kl allasba legyen
kapcsolva. Ha a csatlakozédugét ugy csatlakoztatia a
dugaszoldaljzatba, hogy kbzben a halézati kapcsolé BE
dllasban van, a kéziszerszam azonnal mukddésbe 1ép,
ami sulyos balesetet idézhet eld.

Hosszabbité vezeték

Ha a munkaterllet az aramforrastol tavol talalhato,
akkor egy megfelelé keresztmetszetl és teljesitmény(
hosszabbito vezetéket kell alkalmazni.

A szerszam miikodtetése el6tt tavolitsa el a
szerszamrol az 6sszes csomagoléanyagot.

A rogzit6 csapszeg kioldasa (3. Abra)

Amikor a szerszamgépet el6készitették szallitasra, a f6
részeit egy rogzitécsapszeg biztositja

Mozgassa enyhén a fogantyut, hogy a rogzitécsapszeg
kiengedheté legyen.

Szdllitds soran rogzitse a rogzitécsapot a hajtomi
hazaba.

Csatlakoztassa hozza a porzsakot a f6 egységhez
(1. Abra)

Felszerelés (4. Abra)

Gy6z6djén meg rola, hogy a gép mindig rogzitve legyen
a munkapadhoz.

Csatlakoztassa a szerszamgépet egy sik, vizszintes
munkapadhoz.

Valasszon 8 mm-es atméréji, a munkapad
vastagsagahoz alkalmas csavarokat.

A csavar hosszanak legalabb 40 mm plusz a munkapad
vastagsaganak kell lennie.

Példaul, egy 25 mm vastag munkapadhoz hasznaljon
8 mm x 65 mm-es csavarokat.



8. Alaplemez tarté beallitasa (5. Abra)

Lazitsa meg a 6 mm-es csavart a 10 mm-es
dugdkulccsal. Allitsa be az alaplemez tartét, amig annak
also felllete érinti a pad vagy a padlé feluletét.

Beallitds utan szorosan huzza meg a 6 mm-es csavart.

9. Ellenérizze, hogy az alsé védéburkolat siman
miikédik-e

VIGYAZAT

O Ez a gérvago flirész biztonsagi eszkdzként fel van
szerelve egy flrészfej rogzitével.

O A furészfej leslllyesztéséhez a vagashoz a rogzitét a
rogzitékar (A) hlvelykujjal térténé megnyomasaval ki
kell oldani.

(1) Amikor lenyomja a kart, mialatt nyomva tartja a
rogzitékart (A), ellenérizze, hogy az alsé védéburkolat
siman forog-e (6. Abra).

(2) A kdvetkezében ellendrizze, hogy az als6 védbburkolat
visszatér-e az eredeti helyzetbe, amikor a kart felemeli.

10. Ferde szogben
A szerszamgép gyarbol vald leszallitdsa elétt, 0°-os,
meréleges, bal- és jobb oldali 45°-0s szdgl vagas van
bedllitva a 8 mm-es beallité-csavarral, a 8 mm-es (A) és
a 8 mm-es (B) csavarral.

A bedllitas megvaltoztatdsdhoz valtoztassa meg a

8 mm-es bedllité-csavar, a 8 mm-es (A) vagy a 8 mm-es

(B) csavar magassagat az elforgatasukkal.

Ha jobb oldali 45°-ra véltoztatja a sz6get, huzza meg a
bedllitészeget (A) a 7-b abran lathato iranyban, és tolja
el a motor fejét jobbra.

Ha 0°-ra modositia a motor fejét, mindig tolja vissza

a bedllitd szeget (A) a 7-b abran lathaté kezdeti

helyzetébe.

. A fiirészlap als6 hatarhelyzetének ellenérzése
Ellenérizze, hogy a furészlap leslillyeszthet6-e 9-10 mm-
re az asztalbetét ala.

Amikor Ujjal cserél ki egy flirészlapot, az alsé

hatarhelyzetet Ugy allitsa be, hogy a furészlap ne vagjon
bele aforgbasztalba, kiildnben teljes vagas nem hajthatd
végre.

Aflrészlap als¢ hatarhelyzetének bedllitasdhoz kévesse

az alabb jelzett eljarast (1). (8. Abra).

Tovabba, amikor megvaltoztatia egy 8 mm-es

mélységallitd csavar helyzetét, amely a flirészlap alsé
hatarhelyzet megallitéjaként szolgal.

Forditsa el a 8 mm-es mélységallitd csavart, valtoztassa
meg a magassagot, ahol a csavarfej és a csuklos
felfiggesztés érintkezik, és allitsa be a flrészlap alsé
hatarhelyzetét.

MEGJEGYZES

Gy6z6djon meg arrdl, hogy a furészlap ugy kerlt
beallitasra, hogy ne vagjon bele a forgbasztalba.

A VAGAS ELOTT

1. Horony vagasa a védélapra .
Az (A) tarténak van egy véddlapja (lasd 10. Abra),
amelybe egy hornyot kell vagni. Lazitsa meg a 6 mm-es
gombos csavart a védélap enyhe visszahuzasahoz.
Miutan elhelyezett egy alkalmas fadarabot, hogy radljon
a hatarolévasra és az aszal fellileteire, rogzitse azt a
satuszerelvénnyel. Csusztassa a motor fejét hatrafelé
a végéhez. Ezutan huzza meg a rogzité csavart. Miutan
a kapcsol6 bekapcsolasra kerilt és a furészlap elérte
a maximalis fordulatszamot, lassan slllyessze le a
fogantydt a horony bevagasahoz a véddlapba. (Lasd
19. Abra)

VIGYAZAT
Ne véagja a hornyot tul gyorsan; ellenkezé esetben a
védélap megsérilhet.
Ne hasznadlja az oldalvagast hornyolasi feladatokhoz.

1
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VAGASI ELJARASOK

FIGYELM
O A személyi sérlilés elkeriiléséhez soha ne vegyen el
vagy tegyen munkadarabot az asztalrél/asztalra, mialatt
a szerszam mikodik.
O Soha ne tegye a végtagjait a figyelmezteté jel melletti
vonalon bellilre, amikor a szerszam mikédik (lasd
9. Abra). Ez veszélyes koriilményeket okozhat.
VIGYAZAT
O Veszélyes eltavolitani vagy betenni a munkadarabot,
mialatt a flirészlap forog.
O Flrészeléskor tisztitsa le a forgacsot a forgatéasztalrol.
O Ha tul sok forgacs gylilik 6ssze, a flrészlap kibukkan a
vagodanyagbdl. Soha ne tegye a kezét vagy barmi mast a
kibukkant lap kdzelébe.
1. Kapcsolé miikodése
Az indité meghuzésa bekapcsolja a kapcsolot. Az inditd
elengedése kikapcsolja a kapcsolot.
2. A satuszerelvény hasznalata (standard tartozék)
(11. Abra)
(1) Afogodszerszam a bal oldali racsra {racs (B)} vagy a jobb
oldali racsra {racs (A)} egyarant felszerelheté.
(2) A csavartartd felemelhet6 vagy leengedhets, a
munkadarab magassaganak megfeleléen.
(3) Forditsa el a fels6 gombot és biztonsagosan rogzitse a
munkadarabot a helyén.
FIGYELEM
Mindig szilardan roégzitse le vagy fogja satuba a
munkadarabot a vezetdléchez; ellenkezé esetben a
munkadarab leugorhat az asztalrél és testi sériilést
okozhat.
VIGYAZAT
Mindig gyézédjon meg rdla, hogy a motorfej nem
érintkezik a satuszerelvénnyel, amikor lesullyeszti a
vagashoz. Ha fennall ennek a veszélye, akkor mozgassa
a satuszerelvényt olyan helyre, ahol nem érintkezik a
flrészpengével. |
3. Az asztalbetét pozicionalasa (12. Abra).
Az asztalbetétek a forgodasztalra vannak felszerelve.
A szerszamnak a gyarbol valdé kiszdllitasakor az
asztalbetétek ugy vannak régzitve, hogy a flirészlap ne
érintse azokat. A munkadarab alsé fellletének sorjaja
szerfelett csokken, ha az asztalbetét ugy van rogzitve,
hogy az asztalbetét oldalsé felllete és a flrészlap k6zotti
rés minimalis legyen. A szerszam hasznalata el6tt
szlintesse meg ezt a rést a kdvetkezd eljaras szerint.
Derékszogu vagas
Lazitsa meg a harom 5 mm-es gépcsavart, azutan
rogzitse a baloldali asztalbetétet, és ideiglenesen huzza
meg az 5 mm-es gépcsavarokat mindkét végen. Ezutan
régzitsen egy munkadarabot (kérilbelll 200 mm széles)
a satuszerelvénnyel, és vagja le azt. Miutan vonalba
hozta a vagasi fellletet az asztalbetét szélével, szorosan
hizza meg az 5 mm-es gépcsavarokat mindkét végen.
Tavolitsa el a munkadarabot és szorosan huzza meg
az 5 mm-es k6zépsd gépcsavart. Ugyanezen a médon
allitsa be a jobboldali asztalbetétet.
(2) Bal és jobb ferde szdgu vagas
Az asztalbetétet a derékszdgu vagaséval megegyezd
eljarasi modon éllitsa be.
VIGYAZAT
Az asztalbetét derékszdgli vagashoz valé bedllitasa
utan az asztalbetét némileg levagasra kerdl, ha azt ferde
sz6gUl vagasra hasznalja.
Ha ferde vagasi mlveletre van sziikség, az asztalbetétet
allitsa be ferde szdgui vagashoz.

—
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4. Alsé vezetéléc (A) hasznalatdanak megerGsitése

(13. Abra)

FIGYELEM

5.

Meréleges vagaskor, lazitsa meg a 6 mm-es szarnyas
csavart, majd csusztassa az alsé racsot (A) kifelé
és vegye ki. Ellenkezé esetben a féegység vagy a
firészpenge az alsé raccsal (A) érintkezhet, ami sérilést
okozhat.

Ez a szerszamgép fel van szerelve egy (A) also
vezetdléccel.

Kodzvetlen szdgvagas és bal ferde szogli vagas esetén
hasznalja az (A) als6 vezetdlécet. Ekkor az anyag stabil
vagasat valésithatja meg széles hatso felllettel.
Meréleges vagaskor, lazitsa meg a 6 mm-es szarnyas
csavart, majd csUsztassa az als6 racsot (A) kifelé és
vegye ki, ahogyan a 13. abran lathato.

Als6 vezetdléc (B) hasznalatanak megerdsitése
(13. Abra)

FIGYELEM

90° és 180° kozotti vagaskor, lazitsa meg a 6 mm-es
szarnyas csavart, majd csusztassa az als6 racsot (B)
kifelé. Ellenkez6 esetben a féegység vagy a firészpenge
az also raccsal (B) érintkezhet, ami sérlilést okozhat.

Ez a szerszamgép fel van szerelve egy alsé vezetéléccel
(B). Kdzvetlen szdgvagas és jobb ferde szdgu vagas
esetén haszndlja az als6 vezetblécet (B). Ekkor az
anyag stabil vagasat valosithatia meg széles hatso
felllettel. 90° és 180° kozotti vagaskor, lazitsa meg a
6 mm-es szarnyas csavart, majd csUsztassa az als6
racsot (B) kifelé, ahogyan a 13. abran lathaté.
Festékvonal hasznalata (A védélap beallitasa)
Derékszogli vagas

Lazitsa meg a 6 mm-es gombos csavart és érintse hozza
a véddlap hegyét a munkadarabhoz.

Ha a munkadarabon levé festékvonalat egy vonalba
allitia a véddlap hornyaval, a munkadarab vagasa a
festékvonalon torténik.

(2) Gérvagas és Osszetett vagas (gérvagas »{ferde vagas)

A motorszakasz leslllyesztésekor az alsé véddlap
felemelkedik és megjelenik a flrészlap.
Allitsa egy vonalba a festékvonalat a flirészlappal.

VIGYAZAT

Néhany elrendezésben, amikor a forgbasztalt forgatja,
a védolap kiemelkedik a vezetdléc fellletébdl. Lazitsa
meg a 6 mm-es gombos csavart és tolja a védélapot
a visszahuzott helyzetbe. Soha ne emelje fel az als6
védélapot, mikézben a flrészlap forog. Ha 45°-os
szdgben vagy nagyobb mértékben jobbra vagast végez,
csUsztassa hatra a védéelemet.

Avédélap és az (A) als6 vezetdléc és a (B) alsé vezetdléc
nem csak érintkezésbe keril és karosan befolyasolha a
vagasi pontossagot, hanem ez a véddlap karosodasat is

eredményezheti.
Lézervonal helyének beallitasa
Festékvonalazas  kénnyen  készithet6 ezen a

szerszamon a lézeres jel6l6hdz. Egy kapcsolo gyuitja fel
alézeres jelol6t (14. Abra).

A véagas vélasztasatol fliggéen a lézervonal egy vonalba
hozhaté a vagasi szélesség (flrészlap) bal oldalaval
vagy a jobb oldalon levé festékvonallal.

A lézervonal a flirészlap szélességéhez van bedllitva a
gyari szallitas idépontjaban. Allitsa be a furészlap és a
Iézervonal helyzetét a kdvetkez6 Iépések megtételével,
hogy megfeleljen a valasztott felhasznalasnak.
Kapcsolja fel a [ézeres jel616t és készitsen egy korllbelil
5 mm mély hornyot a munkadarabon, amely korilbeldl
20 mm magas és 150 mm széles. Tartsa a hornyolt
munkadarabot a satuval ahogy van, és ne mozgassa
azt.

®)

Hornyolasi munka esetén olvassa el a,19. Horonyvagasi
eljarasok” pontot.

Ezutan forditsa el a beallitét és tolja el a Iézervonalat. Ha
az ora jarasanak iranyaba forditja, a lézervonal jobbra
tolodik, ha pedig az ¢ra jarasaval ellentétes iranyba
forditja, a lézervonal balra tolodik. Amikor ugy dolgozik,
hogy a festékvonal egybeesik a flirészlap bal oldalaval,
a lézervonalat rendezze egy vonalba a horony bal
végével (15. Abra). Amikor a fiirészlap jobb oldalaval
egy vonalba rendezi el, a lézervonalat a horony jobb
oldalaval hozza egy vonalba.

A lézervonal helyének bedllitdsa utan huzzon egy
egyenes szOgl festékvonalat amunkadarabra, és
a festékvonalat hozza egy vonalba a lézervonallal.
A festékvonal elrendezésekor kis lépésenként
csUsztassa a munkadarabot és a satuval rogzitse
abban a helyzetben, ahol a lézervonal fedésbe kerdl
a festékvonallal. Dolgozzon ismét a hornyolason, és
ellendrizze a lézervonal helyzetét. Ha meg akarja
véltoztatni a lézervonal helyzetét, tegye meg Ujra a
bedllitasokat az (1) - (3) Iépéseket kdvetve.

FIGYELEM

e}

O

O

Mielétt a tap dugaszat bedugja az aljzatba, gy6z6djon
meg rola, hogy a f6 vaz és a lézeres jeldld kikapcsolt
allapotban van.

Gyakorolia ~a  legnagyobb  eldvigyazatot az
inditokapcsolé kezelésekor a lézervonal helyzetének
beallitdsdhoz, mivel a tdpdugasz a m(ikddés soran be
van dugva az aljzatba. Ha az inditékapcsolot véletlendl
meghuzza, a flirészlap foroghat és varatlan baleseteket
eredményezhet.

Ne tavolitsa el a lézeres jel6l6t mas célokra torténd
felhasznalashoz.

VIGYAZAT (16. Abra)

O
O

O
O

e}

Lézersugarzas - Ne nézzen a sugarba.

Lézersugarzas a munkaasztalon. Ne nézzen a sugarba.
Ha a szem koézvetlenil ki van téve a lézersugarnak,
akkor megsérilhet.

Ne szerelje szét.

Ne Usse meg er6sen a lézeres jelol6ét (a szerszam
fé6 vazat); ellenkezé esetben a lézervonal helyzete
elromolhat, a |ézeres jel6l6 sérilését, valamint révidebb
élettartamat eredményezve.

A lézeres jelolét csak a vagasi mivelet alatt tartsa
égve. A lézeres jelold hosszabb vilagitasa révidebb
élettartamot eredményezhet.

Az itt megadottaktol eltéré vezérlések vagy bedllitasok
haszndlata vagy eljardsok végrehajtdsa veszélyes
sugarzasi igénybevételt eredményezhet.

MEGJEGYZES

O
O
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A vagast ugy hajtsa végre, hogy a lézervonal atfedje a
festékvonalat.

Ha a festékvonal és a lézervonal atfedésben van, a
fény ereje és gyengesége megvaltozik, stabil vagasi
mlveletet eredményezve, mivel kdnnyedén észreveheti
a vonalak egyezését. Ez biztositja a minimalis vagasi
hibakat.

Kiiltéri vagy ablak kozelében torténé (izemeltetéskor a
napfény miatt nehezen lehet észrevenni a lézervonalat.
llyen koériimények kozdétt menjen olyan helyre,
amely nem koézvetlenil a napon van, és kezdje el az
Uzemeltetést.

Rendszeresen ellenérizze és gy6z6djon meg
rola, hogy a lézervonal helyzete rendben van. Az
ellenérzési modszert illetéen, hiuzzon egy egyenes
sz6gU festékvonalat a munkadarabra kortlbeldl 20 mm
magassaggal és 150 mm szélességgel, és ellendrizze,
hogy a lézervonal egy vonalba esik-e a festékvonallal
[A festékvonal és a lézervonal kozotti eltérésnek
kevesebbnek kell lennie, mint a festékvonal szélessége
(0,5 mm)] (17. Abra).



8. Vagasi miivelet

(1) A18. Abran bemutatottak szerint a flrészlap szélessége
a vagasi szélesség. Ezért csusztassa a munkadarabot
jobbra (a kezel6 poziciojabdl nézve), amikor (b) hossz
kivanatos, vagy balra, amikor @) hossz kivanatos.
Lézeres jel6lé hasznalata esetén helyezze egy vonalba
a lézervonalat a furészlap bal oldalaval, azutan hozza
egy vonalba a festékvonalat a Iézervonallal.

(2) Miutan bekapcsolta a kapcsolot és ellenérizte, hogy
a flirészlap maximalis fordulatszamon forog, lassan
nyomija le a fogantyut, mik6zben az (A) kart lent tartja, és
a furészlapot hozza a vagni kivant anyag kdzelébe.

(8) Ha a furészlap érintkezik a munkadarabbal,
fokozatosan nyomja le a markolatot, hogy belevagjon a
munkadarabba.

(4) Miutdn a munkadarabot bevagta a kivant mélységig,
kapcsolja Kl a szerszamgépet és hagyja, hogy
a furészlap teliesen megalljon, mielétt felemeli a
markolatot a munkadarabrdl, hogy visszajuttassa azt a
teljesen visszahuzott helyzetbe.

VIGYAZAT

O A maximalis vagasi méretekhez nézze meg a
,SPECIFIKACIOK” tablazatot.

O A markolat megnévelt nyomasa nem ndveli a vagasi
sebességet. Ellenkezdleg, a tul nagy nyomas a motor
tulterhelését és/vagy a vagasi hatékonysag csokkenését
eredményezheti.

O Gy6z6djon meg roéla, hogy az inditokapcsold Kl legyen
kapcsolva és a tapdugasz el legyen tavolitva az aljzatbol,
amikor a szerszam nincs hasznalatban.

O Mindig kapcsolja le az aramot és hagyja, hogy
a furészlap teliesen megdlljon, mielétt felemeli a
markolatot a munkadarabrél. Ha a markolatot ugy
emeli fel, hogy a flirészlap még forog, a levagott darab
megszorulhat a flrészlap ellenében, és a szilankok
veszélyes szétszorddasat okozhatja.

O Minden alkalommal, amikor befejezte a mély vagasi
mivelet egy vagasat, kapcsolija ki a kapcsolot, és
ellendrizze, hogy a furészlap megallt-e. Azutan emelje
fel a markolatot és juttassa vissza a teljesen visszahtzott
helyzetbe.

O Legyen benne teljesen biztos, hogy a levagott anyagot
eltavolitotta a forgatdasztalrdl, és azutan fogjon hozza a
kovetkez6 1épéshez.

O A folyamatos vagasi muvelet a motor tulterheléseét
eredményezheti. Erintse meg a motort, és ha az forrd,
dllitsa le a vagasi miveletet és pihentesse mintegy 10
percig, azutan inditsa el Ujbdl a vagasi miveletet.

9. Keskeny munkadarabok vagasa (nyomasos vagas)

(19. Abra)
Cslsztassa le a csuklos felfliggesztét az (A) tartora,
azutdn huzza meg a csuszkardgzité gombot (2. Abra).
Sillyessze le a fogantyut a munkadarab vagasahoz.
A szerszamgép ilyen modon térténé hasznalata
megengedi a legfeliebb 107 mm-es négyzet alaku
munkadarabok vagasat. ) .

10. Nagy munkadarabok vagasa (20. Abra és 21. Abra)
A munkadarab magassagatél figgden eléfordulhat,
hogy a teljes vagas nem végezhet6 el. llyen esetben a
kiegészité lapot a 6 mm-es lapos fejli csavarokkal és a
6 mm-es anyakkal régzitse a vezetdlécen a vezetdlécen
talalhaté 7 mm-es lyukakat hasznélva (minden oldalon
két lyuk talalhato). (20. Abra)

A kiegészité lap vastagsagara vonatkozéan lasd a
»,MUSZAKI ADATOK” részt.

MEGJEGYZES
Amikor 107 mm magassagot meghaladé munkadarabot
vag derékszogl vagasban vagy 70 mm-t meghaladét
bal ferde szégu vagasban vagy 45 mm-t meghaladot
jobb ferde szdgl vagasban, az als6 hatarhelyzetet ugy
allitsa be, hogy a motorfej alja ne keriiljon érintkezésbe a
munkadarabbal.

Magyar

A furészpenge als6 korlatja helyzetének maodositasahoz

kovesse a 21. abran lathato folyamatot (1).

(1) Engedje le a motor fejét, forgassa el a 8 mm-es
mélységallitd csavart és végezzen bedllitdsokat ugy,
hogy 2 és 3 mm koz6tti szabad hely legyen a motor
fejének alsé helyzete és a munkadarab teteje kdzott a
furészpenge alsé korlatjanak poziciéjaban, ahol a 8 mm-
es mélységallitd csavar érintkezik a sarokvassal.

11.Széles munkadarabok vagasa (Cslszé vagas)

(22. Abra)

Munkadarabok 107 mm-ig terjedé magassaggal és

312 mm-ig terjedé szélességgel: Lazitsa meg a csiszka

régzitégombjat (A) (2. Abra), fogja meg a fogantyut és

csusztassa eldre a flirészlapot.

Ezutan nyomja le a fogantyut és csusztassa hatra a

furészlapot a munkadarab vagasahoz. Ez megkdnnyiti

a 107 mm magassagig és 312 mm szélességig terjedd

munkadarabok vagasat.

Munkadarabok 120 mm-ig terjedé magassaggal és

260 mm-ig terjed6 szélességgel: A 120 mm magassagig

és 260 mm szélességig terjedd munkadarabok a fenti

15-(1) bekezdésben leirtakkal azonos médon vaghatok.

VIGYAZAT

O 120 mm magassagu munkadarab vagasakor a motorfej
alsé hatarhelyzetét ugy allitsa be, hogy a motorfej
alsé széle és a munkadarab koézétti hézag az alsé
hatarhelyzetnél 2 - 3 mm legyen.

O Ha a fogantyut tulzott vagy oldaliranyd erével nyomja
le, a flirészlap a vagéasi mlvelet soran vibralhat és nem
kivant vagasjeleket okozhat a munkadarabon, ezzel
csOkkentve a vagas mindségét.

Ennek megfeleléen a fogatyut finoman és o6vatosan
nyomija le.

O Csusz6 vagas esetén finoman tolja vissza a fogantyut
(hatrafelé) egyetlen, finom muvelettel.

A fogantyl mozgasanak megallitdsa a vagas soran nem
kivant vagasi jeleket okoz a munkadarabon.

FIGYELEM

O Csusz6 vaga esetén kdvesse az eljarasokat.

Az elbre torténd csuszo6 vagas (a kezeld felé) nagyon
veszélyes, mert a flirészlap felfelé kiugorhat a
munkadarabbdl. Ezért a fogantydt mindig a kezelétél
elfelé csusztassa.

O A sérillési kockazat csokkentéséhez mindig juttassa
vissza a kocsit a leghatsé helyzetbe minden egyes
keresztvagasi muvelet utan.

O Soha ne tegye a kezét az oldals6 fogantyura a vagasi
mvelet alatt, mivel a flirészlap kdzel kerill az oldalsé
fogantyuhoz, amikor a motorfej le van sillyesztve.

12. Sarokillesztés vagasi eljarasok

(1) Lazitsa meg az oldals6 fogantyut és huzza fel a
szogmegallitok karjat. Azutan allitsa be a forgatdasztalt,
amyg a jelzé egy vonalba nem keril a sarokillesztési
skalaval (23. Abra).

(2) Huzza meg Ujra az oldals6 markolatot,
forgatéasztalt a kivant poziciéban régzitse.

(3) A gérskala egyarant jelzi a vagasi szoget a szégskalan
és a gradienst a fokskalan.

(4) A gradiens, amely az eltavolitandd6 haromszog
alaklu szakasz magassdganak és alapjanak aranya,
hasznalhaté a gérskala bedllitdsara a vagasi szdg
helyett, ha kivant.

Ezért egy munkadarab 2/10 fokban térténé vagasahoz
allitsa a jelz6t pozicidba.

MEGJEGYZES

O Pozitiv megallasok vannak a 0° kdzponti beallitas jobb
és bal oldalan, a 15°, 22,5°, 30° és 45° beallitasoknal.
Ellendrizze, hogy a sarokillesztési skala és a jelz6 hegye
megfeleléen egy vonalban all-e.

O Ha a furészt ugy Uzemelteti, hogy a sarokillesztési
skala és a jelz6 nem egy vonalba esik vagy az oldals6
markolat nincs megfeleléen meghuzva, az rossz vagasi
pontossagot eredményez.

—
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13.

Ferde vagasi eljarasok (24. Abra)

(1) Lazitsa meg a szorito kart és a flirészlapot allitsa ferde

szogbe balra vagy jobbra. Amikor a motorfejet jobbra
billenti, hlizza a beallit csapot (A) hatrafelé.

A szorité kar alkalmaz egy csatrendszert. A munkapad
és a 6 test érintkezésekor hizza a szorit6 kart a nyil-jel
iranyaba a 24. Abran illusztraltak szerint, és valtoztassa
meg a szorité kar iranyat.

(2) Allitsa be a délésszdget a kivant értékre, mikdzben

figyeli a d6lésszdg skalat és a jelz6t, azutan régzitse a
leszoritd kart.

FIGYELEM

Amikor a munkadarabot régzitette a lap bal vagy jobb
oldalan, a révid levagott rész nyugalomba kerll a
flrészlap jobb vagy bal oldalan. Mindig kapcsolja le az
aramot és hagyja teljesen megalini a f(irészlapot, miel6tt
felemeli a markolatot a munkadarabrdl.

Ha a markolatot ugy emeli fel, hogy a flrészlap még
forog, a levagott darab megszorulhat a flirészlap
ellenében, és a szildnkok veszélyes szétszérodasat
okozhatja.

Ha a ferde vagast féluton megallitia, akkor kezdje el
a vagast, miutan a motorfejet visszahuzta a kezdeti
helyzetbe.

Félutrdl inditva, visszahuzas nélkil, azt okozza, hogy az
alsé véddlap beszorul a munkadarab vagashornyaba,
és érintkezésbe keril a flrészlappal.

VIGYAZAT

14.

Amikor egy 75 mm magassagu munkadarabot vag
a bal 45°, ferde vagasi helyzetben vagy egy 50 mm
magassagu munkadarabot a jobb 45° ferde vagasi
helyzetben, a motorfej als6 hatarhelyzetét ugy Aallitsa
be, hogy a motorfej alsé széle és a munkadarab kdzétti
hézag az alsé hatarhelyzetnél 2 - 3 mm legyen (olvassa
ela,11. A flrészlap alsé hatarhelyzetének ellenérzése”
fejezetet a 161. oldalon).

Gérvagasi eljarasok

A gérvagas a fenti 12. és 13. pontokban levé utasitasok
kovetésével hajthatd végre. A gérvagas maximalis
vagasi méreteihnez nézze meg a ,SPECIFIKACIOK”
tablazatot.

VIGYAZAT

15.

16.

(1)

Mindig régzitse a munkadarabot jobb vagy bal kezzel
és a furész kerek részének bal kézzel hatrafelé
csusztatasaval vagja azt.
Nagyon veszélyes elforditani a forgdasztalt balra
Osszetett vagas alatt, mivel a furészlap hozzaérhet a
munkadarabot régzit kézhez.
Osszetett vagas esetén (szég és délés) bal oldali d6lés
esetén, csusztassa az alsoé racsot (B) kifelé, és inditsa el
a vagasi mlveletet.
Osszetett vagas esetén (szog és doles) jobb oldali délés
esetén, vegye ki az als6 racsot (A), és inditsa el a vagasi
miveletet.
Hosszu anyagok vagasa
Hosszu anyagok vagasakor hasznaljon egy kiegészitd
platformot, amely ugyanolyan magas, mint a tarto
(opciondlis tartozék) és a kuldénleges kiegészitd
berendezés alapja.
Kapacitas: faanyag (Sz x M x H)

300 mm x 45 mm x 1300 mm, vagy

180 mm x 25 mm x 2000 mm
A tartdk felszerelése ... (Opcionalis tartozék)
A tartok segitenek a hosszabb munkadarabot stabilan és
a hely(ikén tartani a vagasi mavelet soran.
A 25. Abran jelzettek szerint hasznaljon acél négyzetet
a tartok felsé szélének egy vonalba dllitdsahoz az
alapfelllettel.
Lazitsa meg a 6 mm-es szarnyas anyat. Forditsa el a
magassagallité csavart 6 mm-re, és dllitsa me a tartd
magassagat.

(2) Bedllitas utan szorosan hizza meg a 6mm-es szarnyas

anyat, és rogzitse a tartét a 6 mm-es gombos csavarral
(opciondlis tartozék). Ha a magassagallité csavar
6 mm magassaga nem elegendd, tegyen ala egy
vékony lemezt. Gyéz6djon meg réla, hogy a 6 mm-es
magassagallité csavar vége nem all ki a tartobol.

VIGYAZAT

O
O

17.

18.

Amikor szallitja vagy viszi a szerszamot, ne fogja meg a
tartot.

Fennall a veszélye, hogy a tarto kicsuszik az alapbdl. A
tarté helyett fogja a fogantyut.
Megallité preciziés vagashoz ...
tarté opcionalis tartozék)

A megallitd megkonnyiti a folyamatos precizios vagast
285 mm - 450 mm k6z6tti hosszban.

A megdllité felszereléséhez csatlakoztassa azt a
tartéhoz a 6 mm-es gombos csavarral a 26. Abran
bemutatottak szerint.

Koronas ontvény satu, koronas ontvény megallito
(L) és (R) (opciondlis tartozék) hasznalatanak
megerdsitése

(a megallité és a

(1) A koronas ontvény megallité (L) és (R) (opcionalis

tartozékok) lehetévé teszik a koronas dntvény kdnnyebb
vagasait a firészlap megdontése nélkiil. Szerelje be éket
az alap kétoldalas oldaldba a 27. Abran bemutatotak
szerint. A berakas utan hizza meg a 6 mm-es gombos
csavarokat a koronas 6ntvény leallitok régzitéséhez.

(2) A koronds ontvény satu (B) (opciondlis tartozék)

felszerelhetd akar a bal vezetdlécre (Vezetéléc (B)),
akar a jobb vezetblécre (Vezetéléc (A)). Egyesilhet a
koronas 6ntvény lejtésével és a satu lenyomhatd.
Ezutan szikség szerint forgassa el a fels6 gombot, hogy
biztosan csatlakoztassa a koronas ontvényt a helyén.
A satuszerkezet felemeléséhez vagy leengedéséhez
elészér lazitsa meg a hatszogletl aljzat bedllitd
csavarjat.

A magassag beallitAsa utan szorosan huzza meg a
6 mm-es szarnyascsavart; azutan szikség szerint
forgassa el a fels6 gombot, hogy biztosan csatlakoztassa
a koronds 6ntvényt a helyén (28. Abra).

Poziciondlja a koronas Ontvényt annak FALLAL
ERINTKEZI SZELEVEL S a vezetéléccel szemben
és MENNYEZETTEL ERINTKEZI SZELEVEL a
koronas 6ntvény megallitdkkal szemben a 28. Abran
bemutatottak szerint. A koronas éntvény megallitokat
a koronas ontvény mérete szerint kell bedllitani. Hizza
meg a 6 mm-es szarnyascsavart a koronas Ontvény
megallitok régzitéséhez.

A gérvagasi sz6ghdz olvassa el az als¢ tablazatot.
Hasznélja az (A) als6 vezetflécet a koszoruparkany
szorosabb rogzitéséhez (11. Abra).

FIGYELEM

Mindig szilardan szoritsa le vagy fogja satuba, hogy a
koronas ontvényt a vezetéléchez rogzitse; ellenkezé
esetben a koronas dntvény leugorhat az asztalrol és testi
sérilést okozhat.

Ne ferditse el a vagast. A f6 vaz vagy a flrészlap

hozzaérhet az als@ vezetbléchez és sérilést
eredményezhet.
VIGYAZAT

19.
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Mindig gyézédjon meg, hogy a motorfej nem ér
hozza a koronas ontvény satuszerelvényhez, amikor
lesullyeszti a vagashoz. Ha barmilyen veszélyhelyzet
keletkezik, mint ahogy el6fordulhat, lazitsa meg a
hatszdglet( aljzat beallité csavarjat ugy, hogy a gérvago
satuszerkezete olyan helyre ker(ljén, ahol nem érintkezik
a furészpengével.

Horonyvagasi eljarasok

A munkadarabba hornyok a 8 mm-es mélységallito
csavar (29. Abra) beallitasaval vaghatok.

Forditsa a megallité tartét a 30. Abran bemutatott
iranyba.



Sullyessze le a motorfejet, és kézzel forditsa el a 6 mm-
es mélységallité csavart. (Ahol a 6 mm-es mélységallitd
csavar feje érinti a csuklos felfliggesztést.)

(2) Allitsa be a kivant vagasi mélységre a flrészlap és az
alap kozétti tavolsag beallitasaval (29. Abra).

MEGJEGYZES
Egyetlen horony vagasakor a munkadarab valamelyik
végén a szilkségtelen részt vésodvel tavolitsa el.

20. A porgyiijté zsak hasznalata (sztenderd tartozék)
(31. abra)

(1) Csatlakoztassa a porgyUijtt a szerszamgép csovével.

(2) Ha a porgylijté teljesen megtelt frészporral, a por

kifujodik a zsakbdl a flirészpenge forgasa kézben.

Rendszeres idékézonként ellenérizze a porzsakot és

Uritse ki, ha megtelt.

Ferde és Osszetett vagaskor, a porgyUjté zsakot az

alapfellletre merdélegesen csatlakoztassa.

21.A porelszivé csatlakoztatasa (kiilon kaphato)
(32. Abra)

Ne Iélegezze be a vagasi mlvelet soran keletkezé karos
porokat. .

A por veszélyeztetheti az On és a kozelében allo
személyek egészségét.

A porelszivd haszndlata csokkentheti
kapcsol6do veszélyeket.

Ha a porelszivét adapteren, csatlakozén és porgyujté
adapteren keresztll csatlakoztatja, t6bb port lehet
Osszegydjteni.

Csatlakoztassa a porelszivét az adapterrel.

(1) Csatlakoztassa az aldbbi sorrendben a toml6t
(belsé atméré 38 mm x 3 m hosszu), az adaptert (a
porelszivd sztenderd tartozéka) a csatlakozot (kilon
megvasarolhaté tartozék) és a porgyUijtd adaptert (kilén
megvasarolhaté tartozék) a szerszamgép csovével.

A csatlakozas a nyil iranyéban térténé megnyomassal
fejez6dik be. (32. Abra)

A porgyUjtd adapter (opcionalis tartozék) a cs6héz van
régzitve egy témlészarral. (opcionalis tartozék)

A FURESZLAP FELSZERELESE ES
ELTAVOLITASA

FIGYELEM
Baleset vagy személyi sériilés megel6zéséhez mindig
kapcsolja ki az inditokapcsolét és huzza ki a dugaszt a
dugaszoloaljzatbdl, mieldtt eltavolit vagy felszerel egy
flrészlapot. )

1. Aflirészlap felszerelése (33. Abra)

(1) Haszndlja a Phillips csavarhuzét a tengely boritdjat
régzité 5 mm-es csavar meglazitasara, majd tavolitsa el
a tengely boritéjat.

(2) Nyomja be a tengely rogzitéjét és lazitsa meg a 10 mm-
es csavart 17 mm-es dugokulccsal (standard tartozék).
Mivel a 10 mm-es csavar bal oldali menetes, a jobbra
forgatasaval lazithaté meg.

MEGJEGYZES
Ha az orsézar nem nyomhaté meg kénnyen az orsé
zarasahoz, forditsa el a 10 mm-es csavart a 17 mm-es
kulccsal (sztenderd tartozék) mialatt nyomva tartja az
ors6zarat.

A flrészlap tengelye rogzitésre kerdl,
tengelyrogzitét befelé nyomja.

(3) Tavolitsa el a csavart és az alatétet (D).

(4) Emelje fel az als6 védéburkolatot és szerelje fel a
flrészlapot.

FIGYELEM
A flrészlap felszerelésekor gy6z6djén meg réla, hogy
a flirészlapon levd forgasiranyjelzé és a hajtashaz
forgasiranya (1. Abra) megegyezik.

(5) Alaposan tisztitsa meg az alatétet (B) és a 10 mm-es
csavart, és szerelje fel azokat a flirészlap tengelyére.

3
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(6) Nyomja be az orsézarba és huzza meg a 10 mm-es
csavart a sztenderd tartozékkal valé balra forgatasaval
(17 mm-es kulcs).

(7) Forgassa el az ors¢ fedelét amig az ors¢ fedelében 1évé
kampo az eredeti helyzetébe nem kertl. Hizza meg a 6
mm-es csavart.

VIGYAZAT

O A csuklds felfliggesztés mogoétt belil egy porvezetd
van felszerelve. A flrészlap eltavolitasakor vagy
felszerelésekor ne érintkezzen a porvezetével. Az
érintkezés eltérheti vagy kicsorbithatia a flirészlap
hegyeit.

O Ugy huizza meg a 10 mm-es csavart, hogy az ne lazuljon
meg a miikddés soran.

O Gy6zédjon meg arrol, hogy a 10 mm-es csavar
megfeleléen meg lett huzva, mielétt beinditia a
szerszamgeépet.

O Gy6zédjon meg arrdl, hogy az als6 védéelem zart
helyzetben van-e.

2. Afiirészlap leszerelése
A flrészlapot a fenti 1. bekezdésben leirt felszerelési
eljaras forditottjaként szerelje le.

A flrészlap az als6 védéburkolat felemelése utan
kdnnyedén eltavolithato.

VIGYAZAT
Soha ne kiséreljen meg mas flirészlapot felszerelni, mint
305 mm atméréjleket.

KARBANTARTAS ES ELLENIRZES

FIGYELEM
A baleset vagy személyi sériilés elkeriiléséhez mindig
gy6z6djén meg rola, hogy az inditokapcsold Kl legyen
kapcsolva, és, hogy a tapdugasz ki legyen huzva
a dugaszoldaljzatbol, mielétt a szerszam barmiféle
karbantartasat vagy ellenérzését végezné.
Amint lehet, jelentse egy képzett személynek, ha a
gép hibajat fedezi fel, beleértve a védélapokat vagy a
furészlapot.

1. Afiirészlap ellenérzése
A tonkremenetel vagy sérilés els6é jelekor mindig
azonnal cserélje ki a flirészlapot.
A sérilt flrészlap személyi sérlilést okozhat, az elkopott
firészlap pedig nem hatékony muikddést és a motor
esetleges tulterhelését okozhatja.

VIGYAZAT
Soha ne hasznaljon életlen flirészlapot. Amikor egy
furészlap életlen, ellenallasa a szerszam markolata altal
alkalmazott kéznyoméassal szemben igyekszik megnéni,
nem biztonsagossa téve a szerszamgép lzemeltetését.

2. Ardgzité csavarok ellenérzése
Rendszeresen ellenérizzen minden régzit6 csavart,
és ugyeljen ra, hogy azok megfeleléen meg legyenek
szoritva. Minden meglazult csavart azonnal szoritson
meg. Ennek elhanyagoldsa sulyos veszélyeket hordoz
magaban. B

3. A szénkefék ellenérzése (34. Abra)
A motor szénkeféket tartalmaz, amelyek fogydeszkdznek
szamité alkatrészek. Mivel a tulsdgosan elkopott
szénkefe a motor hibait okozhatja, ezért az abran lathato
szammal megegyez6 szamu szénkefékre cserélie ki a
szénkeféket, ha azok a ,kopasi hatar” kdzeléig elkoptak.
Emellett a szénkeféket mindig tartsa tisztan, és ligyeljen
arra, hogy a szénkefék szabadon elcsuszhassanak
tartéjukban. )

4. A szénkefék cseréje (34. Abra)
Lapos csavarhUzé segitségével szerelje szét a
szénkefetartd hazakat. A szénkefék ekkor egyszerlien
eltavolithatok.

5. A motor karbantartasa

A motor tekercselése az elektromos szerszam “szive”.

Gondosan Ugyeljen ra, hogy a tekercselés ne sériljon,

illetve ne keriljén kapcsolatba olajjal vagy vizzel.
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6. Ellendrizze az alsé védéburkolatot a megfelelé
miikodés szempontjabol
A szeszam minden egyes haszndlata elétt tesztelje az
als6 véddéburkolatot (6. Abra), hogy meggy6z6djén rola,
hogy az j6 allapotban van és siman mozog.

Soha ne haszndlja a szerszamot, ha az als6 védéburkolat
nem mukdédik megfeleléen és nincs j6 mechanikai
allapotban.

7. Tarolas
Miutan befejezte a szerszam lizemeltetését, ellendrizze,
hogy végrehajtasra keriltek-e a kdvetkezok:

(1) Az inditékapcsolo Kl helyzetben legyen,

(2) A tapdugasz ki van-e huzva a dugaszoléaljzatbol,
Amikor a szerszam nincs hasznalatban, tarolja szaraz
helyen, ahol gyerekek nem érhetik el.

8. Véddlap kicserélése
Hosszu hasznalat utan a védélapban a flirészlap rése
kiszélesedhet és cserét igényelhet. Ha a flirészlap rése
kiszélesedne, cserélje ki a védélapot egy Ujra (32. Abra).
Csere utan készitsen rajta egy hornyot. Olvassa el a ,A
VAGAS ELOTT 1. Horony vagasa a védélapra” a 161.
oldalon.

9. Kenés
A kovetkezé csuszoéfellileteket havonta egyszer kenje
meg, hogy a szerszamgépet hosszu idére j6 mikddési
allapotban tartsa.

Javasolt a gépolaj hasznalata.
Olajellaté pontok:

* Csuklo forgo része

* A tart6 (A) forgo része

* A satuszerelvény forgd része

10. Tisztitas

ldékdézonként tavolitsa el a forgacsot és egyéb
hulladékanyagot a szerszamgép feliletérél egy nedves,
szappanos torlékendével. A motor hibas miikodésének
elkerliléséhez védje azt az olajjal vagy vizzel torténd
érintkezéstdl.
Ha a lézervonal a lézeres jel6l6 fénykibocsajto
szakaszanak ablakara ragadt forgacsok és hasonlok
kovetkeztében lathatatlanna valik, szaraz ruhaval vagy
szappanos vizzel megnedvesitett puha térlékendével
stb. tordlje le és tisztitsa meg az ablakot.

KIEGESZITOK KIVALASZTASA

A géphez val6 kiegésziték listajat a(z) 263. oldalon talalja.

VIGYAZAT
HiKOKI kéziszerszamok javitasat, mddositasat és
ellendérzését csak HiIKOKI Szakszerviz végezheti.
Javitas vagy egyéb karbantartas esetén hasznos ha ezt
a szerviz-alkatrész listat a szerszammal egyutt atadjuk a
HiKOKI szakszerviznek.
A kéziszerszamok Uzemeltetése és karbantartasa soran
be kell tartani az adott orszagban érvényes biztonsagi
eléirasokat és szabvanyokat.

GARANCIA

A HiKOKI Power Tools szerszdmokra a toérvény altal
eléirt  orszagos el6irasoknak  megfelelé  garanciat
véllalunk. A garancia nem vonatkozik a helytelen vagy
nem rendeltetésszer(i hasznalatbdl, tovabba a normal
mértéklnek szamité elhasznalédasbol, kopasbol szarmazo
meghibasodasokra, karokra. Reklamacio esetén kérjik,
kildje el a - nem szétszerelt - szerszamot a kezelési
utmutaté végén taldlhatt GARANCIA BIZONYLATTAL
egydtt a hivatalos HiIKOKI szervizkézpontba.

MEGJEGYZES

A HiKOKI folyamatos kutatasi és fejlesztési programja
kévetkeztében az itt szereplé miiszaki adatok el6zetes
bejelentés nélkil valtozhatnak.

A kornyezeti zajra és vibraciora vonatkozé informacidk
A mért értékek az EN61029 szabvanynak megfeleléen
keriiltek meghatarozasra és az 1ISO 4871 alapjan kerilnek
kdzzétételre.

Mért A-hangteljesitményszint: 105 dB (A)
Mért A-hangnyomasszint: 92 dB (A)
Bizonytalansag K: 3 dB (A).

Viseljen hallasvédd eszkozt.

EN61029 szerint meghatarozott Osszértékek

(haromtengelyl vektordsszeg).

rezgési

Fa vagasa:
Rezgési kibocsatas értéke @h = 3,3 m/s2
Bizonytalansag K = 1,5 m/s2

A megdllapitott rezgési dsszérték mérése egy szabvanyos
teszteljarasnak megfeleléen tortént, és az érték két
szerszam ¢sszehasonlitasara is hasznalhato.

Ez az érték az expozicids hatarértékek el6zetes felmérésére

is hasznélhato. |

FIGYELMEZTETES

O A szerszam hasznalatatol figgben a kibocsatott rezgés
a szerszamgép tényleges hasznalata soran eltérhet a
megadott 6sszértéktol.

O Léptessen életbe a szerszamgép kezel6jét védod
intézkedéseket a haszndlat tényleges korilményei
kozott becsllt expozicié alapjan (a hasznalati ciklus
minden elemét figyelembe véve, a bekapcsolt allapot
mellett példaul azt az idét is, amikor a szerszam
kikapcsolt allapotban van, vagy amikor uresjaratban
mukodik).

230 V~ névleges fesziiltséggel ellatott elektromos
szerszamokhoz haszndlandé &aramellaté rendszerre
vonatkoz6 informaciék

Az  elektromos  készllék bekapcsolasi
fesziiltségingadozasokat okoznak.

Ennek az elektromos szerszamnak a kedvezétlen halézati
korilmények kozotti  Uzemeltetése karos hatasokat
gyakorolhat mas elektromos készllékek mukddésére.

0,29 Ohm-mal egyenlé vagy annal alacsonyabb halézati
impedancia esetén valdszinlleg semmilyen negativ hatas
nem lesz.

A maximdlis megengedhetd halézati impedancia
rendszerint nem kerll tullépésre, ha a vezetékagat az
aramkivezetéshez 25 amperes vagy ennél nagyobb
teljesitményi csatlakozddobozbdl taplaljak.
Aramkimaradds esetén, vagy ha a tapdugasz kihuzasra
keriilt, a kapcsolét azonnal allitsa Kl helyzetbe. Ez
megakadalyozza az ellenérzés nélkili Gjraindulast.

mveletei
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nebezpedi

Cestina

(Pfeklad pivodniho navodu)

VSEOBECNE PROVOZNi POKYNY

UPOZORNENI! P pouziti elektrického naradi je nutné
dodrzovat zékladni bezpeénostni opatfeni, aby se zmensilo

pozaru, urazu elektrickym proudem nebo

zranéni. Dodrzujte také nasledujici pokyny.

Pfed pouzitim nastroje si prectéte vSechny tyto pokyny a
navod peclivé uschovejte.

Z bezpecnostnich davodu:

1.
2.

10.

1

—y

12.

13.
14.

15.

16.
17.

18.

19.

Udrzujte pracovni prostredi Cisté.
pracovisti vede k Urazam.

Vyhybejte se nebezpe¢nému prostiedi. Chrarte nafadi
pred destém. NepouZivejte ve vihkych nebo mokrych
mistech. Méjte pracovisté dobre osvétlené. Nepouzivejte
naradi blizko hoflavych a vybusnych materialu.

Chrarite se proti Urazu elektrickym proudem. Nedotykejte
se uzemnénych pfedmétd (napf. potrubi, radiatord,
sporaku nebo lednicek).

Dbejte na to, aby byly déti nebo jiné nepovolané osoby
v bezpeéné vzdalenosti od pracovisté a nedotykaly se
naradi ani pfivodni $fdry.

Nepouzivané nastroje ulozte v suchu na bezpecném
misté mimo dosah déti.

Nastroj nepfetéZujte. Bude pracovat Iépe a bezpeénéji v
podminkach, pro které byl zkonstruovan.

Pouzivejte vhodny nastroj. Nepouzivejte maly nastroj
nebo pfisluSenstvi na prace, pro které je zapotiebi
vykonny nastroj. Pouzivejte nafadi jen na prace, pro
které je uréeno; napfiklad nepouzivejte kotou€ovou pilu
na fezani vétvi nebo kment stroma.

Na praci se vhodné oblecte. Neberte si volné Saty nebo
Sperky. Mohou byt zachyceny pohyblivymi ¢astmi. Pfi
praci venku se doporucuje pouzivat pryzové rukavice
a vhodnou obuv (s protiskluzovou podrazkou). Mate-li
dlouhé vlasy, pouzijte vhodnou pokryvku hlavy.
Pouzivejte ochranné pomucky. Chrarite si o¢i a pokud se
pfi praci prasi, pouZijte ochrannou masku nebo filtr.
Pfipojte zafizeni na odsavani prachu. Pfi praci s touto
posuvnou kombinovanou pokosovou pilou miize vznikat
zna¢né mnozstvi prachu z odsavaciho zafizeni na
pevném krytu.

Neporadek na

. Zachazejte s napajeci $fidrou opatrné. Nikdy nezvedejte

naradi za $nlru a netahejte za $flru, kdyz ji chcete
odpojit ze zasuvky. Chrarite $nlru pred teplem, olejem
a ostrymi hranami.

Pracujte bezpecné.

Obrabény material upevnéte

pridrzovat material rukou a uvolnite si tak pro praci s
nastrojem obé ruce.

Pfi praci se pfili§ nenaklanéjte. Udrzujte pevny postoj a
rovnovahu.

Zachazejte s nastroji opatrné. Chrarite vzdy jejich ostfi
a udrzujte je Cisté, aby se s nimi dobfe a bezpecné
pracovalo. Dodrzujte pokyny pro mazani a vyménu
prisluSenstvi. Pravidelné kontrolujte stav napajeci
Snlry a je-li poskozena, nechejte nastroj opravit
v autorizovaném servisnim stfedisku. Pravidelné
kontrolujte stav prodluzovaci $idry a vymérite ji, je-
li poSkozena. Méjte ruce suché a cCisté, neumazané
olejem nebo mazivem.

Odpojte napdjeci S$idru ze zasuvky, neni-li nastroj
pouzivan, provadi-li se jeho udrzba nebo se méni
prisludenstvi, napf. Cepele, nastavce nebo fezaci noze.
Odstrarite klice. Zvyknéte si pfed zapnutim nastroje
zkontrolovat, zda na ném neni nasazen Klic.

Zabrarite nahodnému zapnuti. Pfi pfenaseni nastroje
neméijte prst na spinaci. Pfed pfipojenim napajeci Sndry
do zasuvky zkontrolujte, zda je nastroj vypnut.
Pouzivate-li nastroj venku, pouzijte jen prodluZovaci
$Mudry uréené pro venkovni prostredi.

Bud'te pozorni. Sleduijte pribéh prace. Pouzivejte zdravy
rozum. Nepracuijte s nastrojem, jste-li unaveni.

20.

2

ary

22,

Pfed kazdym pouzitim zkontrolujte poSkozeni ¢asti
naradi, abyste zjistili, zda budou pracovat spravné.
Zaméfte se na polohu pohyblivych ¢asti, volny pohyb
pohyblivych &asti, poskozeni, montaz a dalsi podminky,
které by mohly ovlivnit pouziti nastroje. Poskozenou
ochranu nebo jiné ¢asti je tfeba spravné opravit nebo
vymeénit v autorizovaném servisnim stfedisku, nejsou-li
v tomto navodu uvedeny jiné pokyny. Vadné spinace
nechejte vyménit v autorizovaném servisnim stfedisku.
Nepouzivejte nastroj, nejde-li spina¢ zapnout nebo
vypnout.

. Varovani!

Abyste zabranili poranéni, pouzivejte jen pfisluSenstvi
nebo nastavce popsané v tomto navodu.

Opravy svéfte jen autorizovanému servisu. Tento
elektricky nastroj odpovida pfisluSnym bezpeénostnim
pozadavkim. Opravy smi provadét jen kvalifikované
osoby s pouzitim originalnich nahradnich dilG. Jinak
muZze uzivateli hrozit velké nebezpedi.

BEZPECNOSTNi OPATRENI PRI POUZIT
POSUVNE KOMBINOVANE POKOSOVE PILY

1.

2
3.
4

10.

-
-y

12.
13.

15.
16.
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. Zabezpelte pfiméfené vSeobecné

. Opravy smi

Plocha v okoli stroje musi byt rovna, dobfe udrzovana a
bez volného materidlu jako jsou tfisky a ulomky.

nebo bodové
osvétleni.

Elektrické nastroje nikdy nepouzivejte na jiné ucely, nez
jsou uvedené v tomto navodé k obsluze.

provadét pouze autorizovany servis.
Vyrobce neni odpovédny za zadné Skody a zranéni
z dlvodu opravy nepovolanymi osobami a z duvodu
nespravného zachazeni s nastrojem.

Pro zajisténi navrzené provozni integrity elektrickych
nastrojl neodstrariujte nainstalované kryty nebo Srouby.
Nedotykejte se pohyblivych ¢asti nebo pfislusenstvi,
dokud neni odpojeno napajeni.

Va$ nastroj pouzivejte s niz§im pfikonem nez je uvedeno
na typovém Stitku; v opa¢ném pfipadé nemusi byt
povrchova Uprava dobra a miZe se snizit pracovni
uc¢innost vzhledem k pretizeni motoru.

Plastové dily neutirejte rozpoustédly. Rozpoustédia
jako benzin, fedidlo, benzen, tetrachlérmetan, alkohol
mohou poskodit plastové dily a zpUsobit jejich prasknuti.
Neutirejte je témito rozpoustédly. Plastové dily vydistéte
mékkym hadrem navihéenym v mydlové vodeé.
Pouzivejte pouze originalni nahradni dily HiIKOKI.

Tento nastroj se smi rozebirat pouze za u¢elem vymény
uhlikovych kartaca.

. Schematicky vykres nastroje v tomto navodé k obsluze

je uren pouze pro autorizovany servis.
Nikdy nepilte Zelezné kovy nebo zdivo.
Zabezpecte pfiméfené vSeobecné
osvétleni.

Zasoby a hotové obrobky umistéte v blizkosti normalni
pracovni polohy obsluhy.

nebo bodové

.V pfipadé potieby pouzijte vhodné osobné ochranni

prosttedky, které mohou zahrnovat:

Chrani¢e sluchu pro sniZzeni nebezpeci poskozeni
sluchu.

Ochranné bryle pro snizeni nebezpedi zranéni o¢i.
Dychaci maska pro snizeni nebezpedi inhalace
Skodlivého prachu.

Rukavice pro manipulaci s pilovym kotou¢em (pilové
kotouce by se mély pokud mozno vzdy prenaset v
drzéaku) a drsnym materialem.

Obsluha je pfiméfené vyskolena k pouziti, nastaveni a
obsluze stroje.

Zdrzte se vybirani jakychkoli tlomk( nebo jinych ¢asti
obrobku z fezného prostoru, kdyz stroj bézi a hlava pily
neni v klidové poloze.
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17.

18.
19.
20.
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-

22.

23.

24.
25.
26.
27.

28.
29.

30.
3

=

32.

33.
34.

35.
36.
37.

38.
39.

40.

4

g

42.

43.

Posuvnou kombinovanou pokosovou
nepouzivejte se  spodnim
zablokovanym v oteviené poloze.
Presvédéte se, ze spodni ochranny kryt se volné
pohybuije.

Pilu nepouzivejte, kdyz ochranné kryty nejsou na misté,
v dobrém provoznim stavu a fadné udrzovany.
Pouzivejte spravné naosttené pilové kotouc¢e. Dodrzujte
maximalni rychlost vyzna¢enou na pilovém kotouci.

nikdy
krytem

pilu
ochrannym

. Nepouzivejte pilové kotouce, které jsou poSkozené nebo

deformované.

Nepouzivejte pilové kotouce vyrobené z vysokorychlostni
oceli.

Pouzivejte pouze pilové kotouce doporucené firmou
HiKOKI.

Pouzivejte pilové kotouce, které jsou v souladu s
EN847-1.

Pilové kotou¢e musi mit vnéjsi praimér mezi 290 mm a
305 mm.

Vyberte spravny pilovy kotou¢ pro dany material.
Posuvnou kombinovanou pokosovou pilu nikdy
neobsluhujte s pilovym kotou¢em oto¢enym nahoru
nebo do strany.

Zabezpecdte, aby v obrobku nebyla cizi télesa jako napf.
hebiky.

Kdyz je vlozka stolu opotfebena, vyménite ji.

Pilu nepouzivejte k fezani jinych materiald nez je hlinik,
dfevo nebo podobné materidly.

Pilu nepouzivejte k fezani jinych materidlt, nez jsou
doporuceny vyrobcem.

. Postup vymény kotouce véetné metody vymény a

varovani musi byt spravné proveden.

Kdyz fezete dfevo, posuvnou kombinovanou pokosovou
pilu pfipojte ke sbéradi prachu.

U drazkovani bud'te opatrni.

KdyZz nastroj prepravujete nebo prenasite, nedrzte ho za
drzak. Misto toho ho drzte za rukojet.

Rezat zac¢néte, az kdyz otacky motoru dosahnou
maximalni rychlost.

KdyZ zpozorujete nezvyklé chovani, okamzité vypnéte
vypinac.

Odpojte napajeni a pockejte, dokud pilovy kotoué
nezastane, az potom zac¢néte nastroj opravovat nebo
nastavovat.

Béhem fezani s pokosem nebo ukosem nesmite kotou¢
zvednout, dokud se Uplné nepfestane tocit.

Béhem fezani posuvem, musi se pilovy kotou¢ tlacit a
posouvat smérem od obsluhy.

Berte do uvahy vSechna mozna dalSi nebezpeci pfi
fezani, jako je laserové zafeni pro oci, nahly vnik
posuvnych ¢asti do pohyblivych ¢asti stroje apod.

. Pfed kazdym fezem se ujistéte, Ze je stroj stabilni.

Pouzivejte pouze takové pilové kotouce, jejichz
maximalni povolena rychlost je vy$Si nez pocet otacek
pfi béhu tohoto elektrického pfistroje naprazdno.
Neprovadéjte vyménu laseru za jiny typ.

NestUjte v jedné roviné s pilovym kotouc¢em v predni
¢asti stroje. Vzdy stujte stranou od pilového kotouce.
Tim ochranite své télo pfed pfipadnym narazem a
odmrsténim. UdrzZujte ruce, prsty a paze v bezpecné
vzdalenosti od rotujiciho pilového kotouce.

Pfi ovladani ramena pfistroje nezkfizte vase paze.
Jestlize se pilovy kotou¢ zasekne, vypnéte pfistroj a
podrzte obrabény kus, dokud se pilovy kotou¢ zcela
nezastavi. S obrabénym kusem se nesmi pohnout,
dokud nedojde k Uplnému zastaveni pfistroje, aby se
zabranilo pfipadnému narazu a odmrsténi.

Pfed opétovnym zapnutim stroje odstrarite pficinu
zaseknuti pilového kotouce.

168

SYMBOLY
UPOZORNENI

Nasledujici text obsahuje symboly, které jsou
pouzity na zafizeni. Nez zaénete nafadi pouzivat,
ujistéte se, Zze rozumite jejich vyznamu.

C12RSH2: Pokosova pila

Prectéte si vSechna varovani tykajici se
bezpecnosti a vSechny pokyny.

Vzdy pouzivejte ochranu o¢i.

Vzdy pouzivejte ochranu sluchu.

QO®

Jen pro staty EU

Elektrické naradi nevyhazujte do komunalniho
odpadu!

Podle evropské smérnice 2002/96/ES

o nakladani s pouzitymi elektrickymi a
elektronickymi zafizenimi a podle odpovidajicich
ustanoveni pravnich predpisu jednotlivych

zemi se pouzita elektricka naradi musi sbirat
oddélené od ostatniho odpadu a podrobit
ekologicky $etrnému recyklovani.
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PARAMETRY
0° 105 mm x 312 mm
Pokos 45° 105 mm x 220 mm
. Vlevo 45° 68 mm x 312 mm
I Ukos

Max. fezni Vpravo 45° 43 mm x 312 mm

kapacita B
Vyska x Sitka Ukos (Vlevo) 45° + Pokos (Vlevo) 45° 68 mm x 220 mm
| Ukos (Vlevo) 45° + Pokos (Vpravo) 31° 68 mm x 265 mm

Kombinovano —
Ukos (Vpravo) 45° + Pokos (Vpravo) 45° 43 mm x 220 mm
Ukos (Vpravo) 45° + Pokos (Vlevo) 31° 43 mm x 265 mm

Rozméry pilového kotouce (vnéj.D x vnitf.D x tloustka)

305 mm x 30 mm x 2,3 mm

Rezny Uhel pokosu

Pravé 0° - 57°, Levé 0° — 45°

Rezny thel Gkosu

Pravé 0° — 45°, Levé 0° — 45°

Ukos (Vlevo) 0° - 45°

Pokos (Vlevo) 0° — 45°, Pokos (Vpravo) 0° — 31°

Kombinovany fezny uhel

Ukos (Vpravo) 0° — 45° Pokos (Vpravo) 0° — 45°, Pokos (Vlevo) 0° - 31°

Napéti (podle oblasti)* 110V~ | 230V ~
Pfikon* 1520 W
Volnobézna rychlost 4000 min-1
Rozméry stroje (Sifka x hloubka x vyska) 655 mm x 890 mm x 724 mm
Hmotnost (Cista) 27 kg

Maximalni vystup P0<0,4 mW laserovy vyrobek tfidy 1M
Laserovy znac¢kovacé (lambda) 650 nm

Laserové médium

Laserova dioda

* Zkontrolujte, prosime, étitek na vyrobku. Stitek podléha zménam v zavislosti na oblastech pouziti.

STANDARDNI PRISLUSENSTVI 3.

305 mm TCT pilovy kotou¢ (namontovany na stroji) .....1
Sacek na prach .

17 mm nastrény klic ..
Sestava svéraku ...
Drzak ......ccccoveveune
Boéni rukojet (pfipevnéna na nastroji) ...

Pomocné ohrazeni (pfipevnéné na nastroji

0000000

).

Standardni pfisluSenstvi podléha zménam bez pfedchoziho
oznameni.

POUZITI 6.

Rezani rtiznych druht hlinikovych ramd a dfeva. 7

PRED POUZITIM

VYSTRAHA
VSechna potfebna nastaveni provedte pred vloZzenim
zastréky do zdroje elektrického proudu.

1. Zdroj napéti
Ujistéte se, ze pouzivany zdroj napéti splriuje pozadavky
specifikované na stitku vyrobku.

Nepouzivejte ve stejnosmérném proudu nebo s 8.

transformatory, napfiklad s posilovaci. Mohlo by to mit
za nasledek poskozeni ¢i Urazy.

2. Spinaé
Ujistéte se, ze spina¢ je v poloze vypnuto. Pokud je
zastrCka zasunuta v zasuvce elektrického proudu
a spina¢ je v poloze ,ON“ nastroj zatne okamzité
pracovat, a to muze zpUsobit vazny Uraz.
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Prodluzovaci kabel

Pokud je pracovisté vzdaleno od zdroje, pouzijte
prodluzovaci kabel o spravné tloustce a kapacité. Je
tfeba, aby prodluzovaci kabel byl co nejkratsi.

. Pfed spusSténim nastroje odstraiite veSkeré

obalové materidly, které jsou k nému pfipojené
nebo pfipevnéné.

. Uvolnéni pojistného koliku (Obr. 3)

Kdyz je elektricky nastroj pfipraveny na prepravu, jeho
hlavni ¢asti jsou zabezpeceny blokovacim kolikem
Jemné pohnéte rukojeti, aby bylo mozno vyjmout
blokovaci kolik.

Béhem dopravy zamknéte blokovaci kolik do pfevodové
skfiné.

K hlavnimu stroji pfipevnéte sacek na prach
(Obr. 1)

. Instalace (Obr. 4)

Zajistéte, aby stroj byl vzdy upevnén k pracovnimu stolu.
Elektricky nastroj pfipevnéte k rovnému horizontalnimu
pracovnimu stolu.

Pouzijte Srouby s primérem 8 mm a dostate¢nou délkou
vzhledem ke tloustce pracovniho stolu.

Délka Sroubll by méla byt alespori o 40 mm delSi nez je
tloustka pracovniho stolu.

Napfiklad, u 256 mm hrubého pracovniho stolu pouzijte
Srouby 8 mm x 65 mm.

Nastaveni drzaku zakladové desky (Obr. 5)
Uvolnéte 6 mm Sroub pomoci 10 mm nastréného klice.
Nastavte drzak zakladové desky tak, az se jeji spodni
povrch dotkne pracovniho stolu nebo povrchu podlahy.
Po nastaveni utadhnéte pevné 6 mm Sroub.
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9. Zkontrolujte, zda spodni ochranny kryt plynule
funguje

VYSTRAHA

O Posuvna kombinovana pokosova pila je vybavena
blokovanim hlavy pily jako bezpe€nostnim zafizenim.

O Kdyz chcete sklopit hlavu pily a fezat, musite uvolnit
blokovani stisknutim blokovaci packy (A) palcem.

(1) Kdyz tisknete doll rukojet a zaroven drzite blokovaci
packu (A), zkontrolujte, zda se spodni ochranny kryt
plynule otaci (Obr. 6).

(2) Nasledné zkontrolujte, zda se spodni ochranny kryt vrati
do své puvodni polohy, kdyZ rukojet zvednete.

10. Kosy uhel

Pfed odeslanim elektrického pfistroje z tovarny je pfistroj
nastaven na 0°, pravy Uhel, fezani pfi Uhlu zkoseni
doleva 45° a fezani pfi Uhlu zkoseni doprava 45° s 8
mm stavécim Sroubem, s 8 mm Sroubem (A) a s 8 mm
Sroubem (B).

Pfi zméné tohoto nastaveni zménte vysku 8 mm
stavéciho Sroubu, 8 mm Sroubu (A) nebo 8 mm Sroubu
(B) jejich otacenim.

Pfi zméné uhlu zkoseni 45° doprava vytahnéte stavéci
kolik (A) ve sméru vyznaéeném na obr. 7-b a naklonte
hlavu motoru doprava.

Pfi nastavovani hlavy motoru na 0 °, vzdy vratte stavéci
kolik (A) do jeho vychozi polohy, jak je znazornéno na
obr. 7-b.

. Zkontrolujte
kotouce.
Zkontrolujte, ze pilovy kotou¢ je mozno snizit o 9 az
10 mm pod vlozZku stolu.

Kdyz pilovy kotou¢ vyménite za novy, nastavte spodni
mezni polohu tak, aby pilovy kotou¢ nefezal oto€nou
desku, nebo nebude moznost fezani dokongit.

Pro nastaveni spodni mezni polohy pilového kotouce
postupujte podle odstavce (1) uvedeného nize (Obr. 8).
Kromé toho, kdyZz ménite polohu 8 mm nastavovaciho
Sroubu hloubky slouziciho jako spodni mezni hranice
zarazky pilového kotouce.

(1) Otacejte 8 mm Sroubem nastaveni hloubky a ménte
vyéku az hlava Sroubu dotkne zavésu a nastavte spodni
mezni polohu pilového kotouce.

POZNAMKA
Ujistéte se, Ze je pilovy kotou¢ nastaven tak, Ze se
nebude zafezavat do oto¢né desky.

PRED OBRABENIM

1. Rezani drazky do ochranného krytu
Drzak (A) ma ochranny kryt (viz Obr. 10), do kterého se
musi vyfiznout drazka. Abyste lehce stahli ochranny kryt
uvolnéte 6 mm Sroub s knoflikem.
Po umisténi vhodného kousku dfeva polozeného na
povrch stavitka a stolu, provedte upevnéni pomoci
sestavy svéraku. Zasurite hlavu motoru pozpatku az
do konce. Poté utahnéte zajistovaci roub kluznice. Po
otoceni vypinace a kdyz pilovy kotou¢ dosahl maximalni
rychlosti pomalu snizujte drzadlo a vyfiznéte drazku do
ochranného krytu. (Viz Obr. 19)

VYSTRAHA
Nefezte drazku pfili§ rychle, jinak mizete ochranny kryt
znicit.
Nepouzivejte posuvné fezani pro ryhovaci ukony.

PRAKTICKE POUZITi

UPOZORNENI
O Abyste se vyhnuli zranéni osob, nikdy obrobek nedavejte
na stlll nebo ze stolu, kdyz je nastroj v provozu.

O Koncetiny si nikdy nedavejte dovnitf linie vedle
varovnych znakd, kdyz je nastroj v provozu (viz Obr. 9).
Muze to zpusobit nebezpecéné situace.

1

—y

spodni mezni polohu pilového

VYSTRAHA

O Je nebezpecné odstranit nebo vkladat obrobek, kdyz se
pilovy kotou¢ otaci.

O Piifezani odstranuijte z oto¢ného stolu piliny.

O Pokud se piliny pfili§ nahromadi, pilovy kotou¢ se
odkryje nad fezanym materialem. Ruce ani nic jiného
nikdy nedavejte do blizkosti odkrytého kotouce.

1. Obsluha vypinace
Zatdhnutim spousté se vypina¢ zapne. Uvolnénim
spousté se vypinac vypne.

2. Pouziti sestavy svéraku (standardni pfisluSenstvi)
(Obr. 11)

(1) Souprava svéraku mlze byt namontovana bud na
levém ohrazeni {ohrazeni (B)}, nebo na pravém ohrazeni
{ohrazeni (A)}.

(2) Drzak Sroubu je mozné zdvihnout nebo sniZit v zavislosti
na vysce obrobku.

() Otocte horni knoflik a bezpe¢né upevnéte obrobek na
misté.

UPOZORNENI
Obrobek vzdy pevné upnéte k stavitku; v opaéném
pfipadé mlze byt obrobek vymrstén ze stolu a zpUsobit

_ zranéni osob.

VYSTRAHA
Vzdy zkontrolujte, Ze hlava motoru neni v kontaktu se
sveérakem, kdyz ji sklopite, abyste mohli fezat. Pokud
existuje nebezpedi, Ze by k tomu mohlo dojit, posurite
sestavu svéraku do pozice, kde nepfijde do kontaktu s
ostfim pily.

3. Nastaveni polohy vlozky stolu (Obr. 12)
Vlozka stolu je umisténa na otoéném stole. Pfi dodavce
nastroje z vyrobniho zavodu je viozka stolu upevnéna
tak, Ze se ji pilovy kotou¢ nemlze dotknout. Otfepy
spodniho povrchu obrobku se zna¢né zmensi, jestlize
vloZzka stolu je upevnéna tak, aby mezera mezi bo¢nim
povrchem a pilovym kotou¢em byla co nejmensi. Pred
pouzitim nastroje tuto mezeru odstrarite nasledujicim
postupem.

Rezani v pravém uhlu

Uvolnéte tfi 5 mm Srouby stroje, potom upevnéte levou

stranu vlozky stolu a do¢asné utdhnéte 5 mm Srouby

stroje na obou stranach. Potom uchytte obrobek (Siroky
asi 200 mm) pomoci sestavy svéraku a ufiznéte ho.

Po zarovnani fezaného povrchu s hranou viozky stolu,

bezpecné zatahnéte 5 mm Srouby stroje na obou

stranach. Odstrarite obrobek a bezpe¢né utdhnéte 5 mm

stfedici Sroub stroje. Nastavte pravou stranu viozky stolu

stejnym zplGsobem.

Rezani v levém a pravém uhlu tkosu

Nastavte vlozku stolu stejnym zplsobem jako pro fezani

v pravém Uhlu.

VYSTRAHA
Po nastaveni vlozky stolu pro pravouhlé fezani, vlozka
stolu bude pfi fezani v kosu v néjakém misté nafiznuta.
Kdyz je poiadovéno fezani v Ukosu, vlozku stolu pro
tento zpUsob fezani nastavte.

4. Kontrola pouziti mensiho stavitka (A) (Obr. 13)

UPOZORNENI
P¥i fezani v pravém uhlu uvolnéte 6 mm kfiZzovou matici,
poté posurite pomocné ohrazeni (A) smérem ven a
vyjméte ho. Pokud tak neucinite, mize dojit ke kontaktu
hlavni ¢asti stroje nebo pilového kotou¢e s pomocnym
ohrazenim (A) a zpUsobit tak zranéni.

—

@

Tento vykonny nastroj je vybaven mensim stavitkem (A).
V tomto pfipadé pfimého fezani v Uhlu a fezani v levém
ukosu, pouzijte mensi stavitko (A). Potom muzete
provadét stabilni fezani materidlu se Sirokou zadni
stranou.

P¥i fezani v pravém uhlu uvolnéte 6 mm kfiZzovou matici,
poté posunte pomocné ohrazeni (A) smérem ven a
vyjméte ho, jak je ukazano na obr. 13.
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5. Kontrola pouziti mensiho stavitka (B) (Obr. 13)
UPOZORNENI
P¥i fezani v levém Uhlu uvolnéte 6 mm kfiZzovou matici,
poté posurite pomocné ohrazeni (B) smérem ven. Pokud
tak neucinite, mtze dojit ke kontaktu hlavni ¢asti stroje
nebo pilového kotou¢e s pomocnym ohrazenim (B) a
zpUsobit tak zranéni.

Tento vykonny nastroj je vybaven mensim stavitkem
(B). V pfipadé fezani v pfimém uhlu a v pravém ukosu,
pouzijte mensi stavitko (B). Potom miiZete provadét
stabilni fezani materidlu se Sirokou zadni stranou. Pfi
fezani v levém uhlu uvolnéte 6 mm kfizovou matici,
poté posunte pomocné ohrazeni (B) smérem ven, jak je
ukazano na obr. 13.

6. Pouziti inkoustové c¢ary (Nastaveni ochranného
krytu)

(1) Rezani v pravém dhlu
Uvolnéte 6 mm Sroub s knoflikem a dotknéte se
obrobkem $pi¢ky ochranného krytu.
Zarovnejte inkoustovou ¢aru na obrobku s drazkou na
ochranném krytu, obrobek se ufeze v misté inkoustové
cary.

(2) Rezani pokosem a kombinované fezani (fezani

pokosem_fezani ukosem).
Po snizeni motorové sekce se zvedne spodni ochranny
kryt a objevi se pilovy kotoug.
. Zarovnejte inkoustovou &aru s pilovym kotoucem.
VYSTRAHA
V nékterych Upravach, kdyz se otoCny stul otaci,
ochranny kryt vyéniva nad povrch zarazky. Uvolnéte
6 mm Sroub s knoflikem a zatlaéte ochranny kryt do
vytazené polohy. Nikdy nezvedejte spodni kryt, pokud
se pilovy kotou¢ togi. PFi obrabéni v uhlu 45° doprava
nebo vice, posunte kryt k zadni ¢asti.
Nejenze se ochranny kryt a mensi stavitko (A) a mensi
stavitko (B) dostane do kontaktu a negativné ovlivni
presnost fezu, mize to zpUsobit dokonce i poskozeni
krytu.
7. Nastaveni pozice laserové éary
Inkoustovou €aru Ize na tomto nastroji snadno nahradit
laserovou ¢arou. Vypina¢ rozsviti laserovy znackovac
(Obr. 14).
V zavislosti od volby vaseho fezu mulze byt laserova
¢éara zarovnana s levou stranou Sitky fezu (pilovy kotouc)
nebo s inkoustovou ¢arou na pravé strané.
Laserova ¢ara je pfi odeslani z vyroby nastavena na Sitku
pilového kotouce. Nastavte pozici pilového kotouce a
laserové ¢ary podle nasledujicich kroku, aby vyhovovaly
vasi volbé.
Rozsvitte laserovy znackovac a udélejte pfiblizné 5 mm
hlubokou drazku na obrobku s rozméry pfiblizné 20 mm
na vysku a 150 mm na §itku. Obrobek s drazkou uchytte
sverakem tak jak je a nehybejte s nim.
Pro drazkovani viz ,19 Postup drazkovani“.
(2) Potom otocte nastavova¢em a posurite laserovou ¢aru.
Pokud otocite ve sméru hodinovych rucicek, laserova
¢ara se pohne doprava a kdyz proti sméru hodinovych
rucicek, laserova ¢ara se pohne doleva. Pokud pracujete
s inkoustovou ¢€arou zarovnanou s levou stranou
pilového kotouce, zarovnejte laserovou &aru s levym
okrajem drazky (Obr. 15). Pokud ji mate zarovnanou s
pravou stranou pilového kotouce, zarovnejte laserovou
¢aru s pravym okrajem drazky.
Po nastaveni pozice laserové Cary nakreslete na
obrobek inkoustovou ¢aru v pravém uhlu a zarovnejte
inkoustovou €aru s laserovou ¢arou. Pfi zarovnavani
inkoustové ¢ary obrobek postupné posouvejte po
malych kouscich a svérdkem jej upevnéte v pozici,
kde laserova ¢ara prekracuje inkoustovou €aru. Znovu
udélejte drazku a zkontrolujte polohu laserové ¢&ary.
Pokud chcete zménit pozici laserové c¢ary, znovu
provedte nastaveni podle kroku (1) az (3).

—
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UPOZORNENI

e}

O

Pred zasunutim zastrCky do zasuvky se pfesvédcte, Ze
hlavni vypina¢ a laserovy znac¢kovac jsou vypnuty.

Pfi manipulaci se spoustécim spinac¢em pro nastaveni
pozice laserové ¢ary dbejte nejvyssi opatrnosti, protoze
béhem operace je zastr¢ka zasunuta v zasuvce. Pokud
nahodné zatahnete za spoustéci spinaé, pilovy kotou¢
se mlze zadat otacet a zpUsobit ne¢ekanou nehodu.
Laserovy znackova€ nevybirejte pro pouziti na jiné
ucely.

VYSTRAHA (Obr. 16)
o

O

o0

O

Laserové zareni B Nedivejte se do paprsku.

Laserové zafeni na pracovnim stolu. Nedivejte se do
paprsku.

Pokud vystavite o¢i pfimo laserovému paprsku, mohou
byt zranény.

Nerozebirejte to.

Laserovy znackovaé (hlavni téleso nastroje) chrarte
pfed silnymi narazy; v opa¢ném pfipadé se muize
pozice laserové ¢ary vychylit, coz zplsobi poskozeni
laserového znackovace a zkréti jeho zivotnost.
Laserovy znackovac rozsvitte pouze béhem samotného
fezani. P¥ili§ dlouhé sviceni laserového znackovace
mUze zpUsobit zkraceni jeho Zivotnosti.

Pouziti ovladacl nebo nastaveni, nebo provedeni
postupt jinych, nez jsou specifikovany zde, mulze
zpUsobit vystaveni nebezpecné radiaci.

POZNAMKA

O
O

8.
M

s

®)

(4)

Rez provedte tak, e inkoustovou &aru piekryjete
laserovou ¢arou.

Kdyz jsou inkoustova a laserova ¢ary prekryty, sila svétla
se zméni, ¢imz se zajisti stabilni fezna operace, protoze
mUzete snadno rozeznat shodu ¢ar. Tim se zajisti
minimalni chyby pfi fezani.

Pfi pracich venku nebo v blizkosti okna muze byt tézké
sledovat laserovou ¢aru vzhledem ke slune¢nimu svétlu.
Za téchto okolnosti se pfesunte na misto, které neni na
pfimém slunci a operaci zopakuijte.

Pravidelné kontrolujte a presvédéte se, Ze pozice
laserové ¢ary je v poradku. Co se ty¢e metody kontroly,
na obrobek s vyskou pfiblizné 20 mm a Sitkou 150 mm
si nakreslete inkoustovou ¢€aru v pravém uhlu a
zkontrolujte, zda je laserova ¢ara v linii s inkoustovou
¢arou [Odchylka mezi inkoustovou ¢arou a laserovou
¢arou by méla byt mensi nez Sitka inkoustové cary
(0,5 mm)] (Obr. 17).

Rezani

Jak je zobrazeno na Obr. 18, Sitka pilového kotouce je
Sitkou fezu. Proto posurite obrobek doprava (z pohledu
obsluhy), kdyz pozadujete délku (b), nebo doleva, kdyz
poZadujete délku (@)

Pii pouziti laserového znac¢kovace zarovnejte laserovou
¢aru s levou stranou pilového kotouce, a poté zarovneijte
inkoustovou ¢aru s laserovou ¢arou.

Po otoéeni vypinade a kontrole, zda se pilovy kotou¢
ota¢i maximalni rychlosti, stlacte pomalu rukojet doli
a pfitom drzte dole paku (A) a pfiblizte pilovy kotou¢ k
materialu, ktery se ma fezat.

Jakmile se pilovy kotou¢ dostane do kontaktu s
obrobkem, pozvolna stisknéte rukojet dold a zac¢néte
obrobek fezat.

Po nafezéani obrobku do pozadované hloubky elektricky
nastroj vypnéte a pilovy kotou¢ nechejte Upiné zastavit,
nez zvednete rukojet z obrobku, abyste ji vratili do Uplné
zatahnuté polohy.

VYSTRAHA

O
O
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Maximalini rozméry pro fezani jsou uvedeny v tabulce
LUDAJE".

Zvyseny tlak na rukojet nezvysi rychlost fezani. PriliSny
tlak naopak muze zplsobit pFetizeni motoru a/nebo
snizenou uginnost fezani.
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O Kdykoliv nastroj nepouzivate, zkontrolujte, zda je
spoustéci spina¢ vypnuty a zastréka vytazena ze
zasuvky.

O Predzvednutim rukojeti od obrobku vzdy nejprve vypnéte
napajeni a pilovy kotou¢ nechejte UpIné zastavit. Pokud
rukojet zvednete, jesté kdyz se pilovy kotou€ stale otaci,
odfezany kus se mlze zaseknout o pilovy kotou¢ a jeho
ulomky se mohou nebezpecné rozptylit.

O Po ukonceni kazdého fezu pfi hloubkovém Ffezani
vypnéte vypina¢ a zkontrolujte, zda se pilovy kotou¢
uplné zastavil. Poté zvednéte rukojet a dejte ji do Uplné
zatdhnuté polohy.

O Budte si absolutné jisti, ze odstranite fezny material
z vrchu oto€ného stolu a az poté pokracujte dalSim
krokem.

O Pokradovani v fezani muze zapficinit pretizeni motoru.
Dotknéte se motoru a jestlize je tento horky, fezani
zastavte a pockejte asi 10 minut a potom v Fezani
pokracuijte.

9. Rezani Uzkych obrobki (vystfizky) (Obr. 19)
Posurite zavés doll k drzéku (A), potom utadhnéte
zajiStovaci knoflik proti posunuti (Obr. 2). Pfi fezani
obrobku snizujte rukojet. Pouziti vykonného nastroje
timto zpUsobem dovoluje fezani obrobkl az do 107 mm
Ctverecnich.

10. Rezani velkych obrobki (Obr. 20, 21)

MlzZe nastat pfipad, kdy nelze provést cely fez v
dusledku vysky obrobku. V tom pfipadé upevnéte
pomocnou desku pomoci 6 mm Sroubl s plochou
zapustnou hlavou, 6 mm matek a 7 mm otvord na
povrchu stavitka (dva otvory na kazdé strané). (Obr. 20)
Pro tloustku pomocné desky viz ,SPECIFIKACE".

POZNAMKA
Pfi pravouhlém fezani obrobku vys$Siho nez 107 mm
nebo 70 mm pfi fezani v levém Ghlu Ukosu nebo 45 mm
pfi fezani v pravém Uhlu Ukosu nastavte spodni mezni
polohu tak, aby se zakladna hlavy motoru nedotkla
obrobku.

Nastaveni spodni mezni pozice pilového kotouce provedte

podle postupu (1) uvedeném na obr. 21.

(1) Snizte hlavu motoru a otacejte 8 mm Sroubem pro
nastaveni hloubky a sefid'te nastaveni tak, aby pfi spodni
mezni pozici pilového kotouce, kde se hlava 8 mm
Sroubu pro nastaveni hloubky dotyka ¢epu, byla mezi
spodni mezni pozici hlavy motoru a horni ¢asti obrobku
mezera 2 az 3 mm.

11. Rezani Sirokych obrobki (posuvné fezani) (Obr. 22)

(1) Obrobky vysky do 107 mm a Sitky do 312 mm: Uvolnéte
zajiStovaci knoflik posuvu (A) (Obr. 2); uchopte rukojet
a posunujte pilovy kotou¢ smérem dopfedu. Potom
zatlacte rukojet dolu a pfi fezani posunuite pilovy kotou¢
nazpét k obrobku. Toto umozriuje fezani obrobkud az do
vySky 107 mm a $itky 312 mm.

(2) Obrobky do vysky 120 mm a do $itky 260 mm: obrobky
vysky do 120 mm a éifky do 260 mm se mohou fezat
stejne jak je popsano vyse v paragrafu 15-(1).

VYSTRA

O Pii rezanl obrobku vysokého 120 mm nastavte spodni
mezni polohu hlavy motoru tak, aby mezera mezi spodni
hranou hlavy motoru a obrobkem byla 2 az 3 mm ve
spodni mezni poloze.

O Je-li rukojet zatlaéena nadmérnou nebo postranni silou,
mUze pilovy kotou¢ béhem fezani vibrovat a zpisobovat
na obrobku nezadouci stopy po obrabéni, coz snizuje
kvalitu fezu.

Rukojet zatlaéte dold jemné a opatrné.

O Pii fezani posuvem =zatlacte rukojet jemné zpatky
(dozadu) jednim hladkym pohybem.

Zastaveni pohybu rukojeti béhem fezu zpusobi na
obrobku nezadouci stopy po obrabéni.

UPOZORNENI

Pro fezani posuvem dodrZujte dany postup.
Rezani posuvem vpred (smérem k obsluze) je velmi
nebezpecné, nebot fezny kotou¢ by mohl vystielit od
obrobku smérem vzhdru. Proto vzdy rukojeti posunuijte
smérem od obsluhy.

O Jezdec po kazdém pficném fezu vzdy vratte do zcela
zadni polohy, abyste snizili riziko poranéni.

Béhem fezani nikdy nepokladejte ruku na boéni rukojet,
nebot fezny kotou¢ se k bocni rukojeti pfiblizi, kdyz se
snizi hlava motoru.

12. Postup fezani v pokosu

(1) Uvolnéte bocni rukojet a vytahnéte rukojet pro uhlové
zarazky. Nasledné nastavte otoCny stdl tak, aby byl
indikator zarovnan s poZadovanym nastavenim na
stupnici pokosu (Obr. 23).

(2) Dotahnéte bocni rukojet, abyste zajistili otoény stil v
pozadované poloze.

(3) Stupnice pokosu indikuje jak fezny uhel na stupnici thld
tak i stupné na stupnici stupn.

(4) Jestlize se to pozaduje je mozno misto fezného Uhlu
pouzit sklon, ktery je pomérem vysky k zakladné
trojuhelnikové ¢asti, ktera ma byt odstranéna.

Proto, chcete-li ufiznout obrobek se stoupanim 2/10,
nastavte indikator na tuto polohu.

POZNAMKA

O Praktické zarazky jsou pfipraveny napravo i nalevo od 0°
stfedového nastaveni na 15°, 22,5°, 30° a 45°.
Zkontrolujte, zda jsou stupnice pokosu a hrot indikatoru
fadné zarovnany.

O Provoz pily s nezarovnanou stupnici pokosu s
indikatorem nebo s fadné neupevnénou bocni rukojeti
bude mit za nasledek nizkou pfesnost fezu.

13. Postup fezani v ukosu (Obr. 24)

(1) Uvolnéte upinaci paku a zeSikméte pilovy kotou¢ nalevo

nebo napravo. Kdyz se nakloni motorova hlava napravo

smérem dozadu vytahnéte nastavovaci kolik (A).

Upinaci paka pouziva zapadkovy systém. Kdyz dojde k

dotyku s pracovnim stolem a hlavnim télesem, vytahnéte

paku ve sméru oznacené Sipky, jak je to zobrazeno na

Obr. 24 a zménte smér upinaci paky.

Nastavte uhel Ukosu na pozadovanou hodnotu a sledujte

stupnici Uhlu Ukosu a indikator, potom upevnéte packu

svorky.

UPOZORNENI
Kdyz je obrobek upevnén nalevo nebo napravo od
kotouce, kratka odfezana ¢ast spocine na pravé nebo
levé strané pilového kotouce. Pfed zvednutim rukojeti od
obrobku vzdy nejprve vypnéte napajeni a pilovy kotoué
nechejte UpIné zastavit.

Pokud rukojet zvednete, jesté kdyz se pilovy kotouc¢
stale otadi, odfezany kus se mlze zaseknout o pilovy
kotou€ a jeho ulomky se mohou nebezpeéné rozptylit.
Kdyz zastavite operaci fezani v ukosu uprostied, fezat
zacénéte po vytahnuti hlavy motoru do plivodni polohy.
Kdybyste zacali uprostied bez vytahnuti, spodni kryt
by se zachytil v fezné drazce obrobku a dotknul by se
pilového kotouce.

VYSTRAHA
Pfi fezani obrobku vysokého 75 mm v levém Ukosu 45°
nebo obrobku vysokého 50 mm v pravém ukosu 45°
nastavte spodni mezni polohu hlavy motoru tak, aby
mezera mezi spodni hranou hlavy motoru a obrobkem
byla 2 az 3 mm ve spodni mezni poloze (viz oddil ,11.
Zkontrolujte spodni mezni polohu pilového kotouc¢e® na
str. 170).

14. Postup kombinovaného fezani
Kombinované fezani Ize provést podle vySe uvedenych
pokyn( 12 a 13. Maximalni rozméry pro kombinované
fezani jsou uvedeny v tabulce ,UDAJE".
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VYSTRAHA

Vzdy upevnéte obrobek napravo nebo nalevo, fezte

ho posunem zakulacené &asti pily levou rukou smérem

dozadu.

Je velmi nebezpecné béhem kombinovaného fezani

otacet stolem nalevo, protoze pilovy kotou¢ se mulze

dostat do kontaktu s rukou, ktera obrobek upevriuje.

V pfipadé kombinovaného fezani (Uhel + zkoseni)

pfi zeSikmeni doleva posurite pomocné ohrazeni (B)

smérem ven a provedte fezaci ukon.

V pfipadé kombinovaného fezani (Uhel + zkoseni) pfi

zeSikmeni doprava vyjméte pomocné ohrazeni (A) a

provedte fezaci ukon.

Rezani dlouhych materialt

Pfi fezani dlouhych materiall pouzijte dopliikovou

ploSinu se stejnou vyskou jako je drzak (doplrikové

prisluenstvi) a zaékladovd deska specialniho
doplrikového zafizeni.

Kapacita: dfevény material ($ x v x d)

300 mm x 45 mm x 1300 mm, nebo
180 mm x 25 mm x 2000 mm

Instalace drzaku... (Dopliikové pfislusenstvi)

Drzaky pomahaji drzet béhem Fezani delsi obrobky v

stabilni poloze.

(1) Jak je uvedeno na Obr. 25, pro zarovnani horniho konce
drzékd s povrchem zakladové desky pouzijte ocelovy
uhelnik.

Uvolnéte 6 mm kfidlovou matici. Otocte 6 mm Sroub pro
nastaveni vysky a nastavte vySku drzaku.

(2) Po nastaveni pevné dotahnéte 6 mm kfidlovou matici
a upevnéte drzak pomoci 6 mm knoflikového $roubu
(doplrikové pfislusenstvi). Pokud je délka 6 mm Sroubu
pro nastaveni vysky nedostate¢na, rozlozte pod nim
tenky plech. Pfesvédcte se, Ze konec 6 mm Sroubu pro

_ nastaveni vysky nevyéniva z drzaku.

VYSTRAHA

O Kdyz nastroj dopravujete nebo prenasite nechytejte ho
za drzak.

O Je nebezpedi, ze drzak vyklouzne ze zakladny. Misto za
drzék ho uchopte za drzadlo.

17.Zarazka pro presné fezani (Zarazka a drzék jsou

dopliikové prislusenstvi)

Zarazka usnadriuje pfesné fezani pfi délkach 285 mm az

450 mm.

Pokud chcete zarazku nainstalovat, pfipevnéte ji k

drzaku 6 mm kulovitym Sroubem podle Obr. 26.

Potvrzeni  pouziti svéraku zvonovnicového

¢lanku, zarazky zvonovnicového ¢lanku (L) a (R)

(Dopliikové pfislusenstvi)

(1) Zarazka zvonovnicového ¢lanku (L) a (R) (doplikové

15.

16.

18.

¢lanku bez naklonéni pilového kotouce. Nainstalujte je
na zakladovou desku po obou stranach podle Obr. 27.
Po vioZzeni 6 mm knoflikovych $roubll je upevnéte,
abyste zarazky zvonovnicového ¢lanku upevnili.

(2) Svérak zvonovnicového c¢lanku (B) (Doplrikové
prisludenstvi) Ize namontovat bud na levé stavitko
(Stavitko (B)) nebo na pravé stavitko (Stavitko (A)). Lze
jej spojit se sklonem zvonovnicového ¢lanku a svérak Ize
zatlacit dold.

Potom podle potfeby otocte hornim knoflikem, abyste
zvonovnicovy ¢lanek bezpecné uchytili na misté. Pro
zdviZeni nebo snizeni svéraku nejprve uvolnéte Sroub s
vnitfnim Sestihranem.

Po nastaveni vySky pevné dotdhnéte 6 mm kfidlovy
Sroub; nasledné podle potfeby otocte horni knoflik,
abyste zvonovnicovy ¢lanek bezpeéné uchytili na misté
(Obr. 28).

Cestina

Zvonovnicovy  &lanek umistéte se STENOVYM
KONTAKTNIM OKRAJEM proti vodicimu stavitku
a se STROPNIM KONTAKTNIM OKRAJEM proti
zardzkam zvonovnicového ¢lanku podle Obr. 28.
Zarazky zvonovnicového ¢lanku nastavte podle velkosti
zvonovnicového ¢lanku.

Dotahnéte 6 mm kfidlovy Sroub, abyste upevnili zarazky
zvonovnicového ¢lanku.Viz tabulka pro uhel pokosu
uvedena nize.

Pro lepSi upevnéni zvonovnicového ¢lanku pouzijte
mensi stavitko (A) (Obr. 11).

UPOZORNENI
Zvonovnicovy €lanek vzdy pevné upnéte k stavitku;
v opacném piipadé mlze byt zvonovnicovy c¢lanek
vymrstén ze stolu a zpUsobit zranéni osob.

Nefezte v Ukosu. Hlavni téleso nebo pilovy kotou¢ se
mohou dostat do kontaktu s men$im stavitkem, coz
. mGze zpGsobit zranéni.

VYSTRAHA
Vzdy zkontrolujte, Ze hlava motoru neni v kontaktu se
svérakem zvonovnicového ¢&lanku, kdyz ji sklopite,
abyste mohli fezat. Pokud je zde mozné nebezpedi,
povolte $roub s vnitfnim Sestihranem a posurite korunku
tvarovani svérdku do polohy, kde se nedostane do
kontaktu s ostfim pily.

19. Postup pfi fezani drazky
Drazky do obrobku se mohou fezat nastavenim 8 mm
nastavovaciho $rouby hloubky (Obr. 29).

(1) Otocte drzakem zarazky ve sméru zobrazeném na
Obr. 30.

Snizte hlavu motoru a otacejte rukou 6 mm Sroubem
nastaveni hloubky (az hlava 6 mm $roubu nastaveni
hloubky se dotkne zavésu).

(2) Nastavte pozadovanou hloubku fezani nastavenim
vzdalenosti mezi pilovym kotouéem a povrchem
zékladny (Obr. 29).

POZNAMKA
Kdyz se feze samostatna drazka na jednom nebo
druhém konci obrobku, odstrarite nepotfebnou c&ast
dlatem.

20. Pouziti prachového vaku (standardni pfislusenstvi)
(Obr. 31)

(1) Pripojte prachovy vak k roufe elektrického pfistroje.

(2) Pokud se prachovy vak naplni pilinami, pfi otaceni

pilového kotouce dojde k vyfoukani prachu z prachového

vaku.

Prachovy vak pravidelné kontrolujte a vyprazdnéte

predtim, nez dojde k jeho napinéni.

Béhem zkoseného a kombinovaného fezani nasadte

prachovy vak v pravém uhlu k povrchu zakladny.

. Pfipojeni odsavace prachu (prodava se samostatné)

(Obr. 32)

Nevdechujte Skodlivy prach, ktery vznika pfi obrabéni.

Prach mlze ohrozit va$e zdravi i zdravi osob stojicich

kolem.

Pouzitim odsavace prachu lze omezit nebezpedi

zplsobena vznikajicim prachem.

Propojenim s odsavaem prachu pomoci adaptéru,

spojky a adaptéru sbérae prachu Ize shromazdit

vétsinu prachu.

Propojte odsavac prachu s adaptérem.

Pfipojte v tomto pofadi hadici (vnitfni primér 38 mm x

délka 3 m) a adaptér (standardni pfisluSenstvi odsavace

prachu), spojku (dopliikové pfislusenstvi) a adaptér
sbérate prachu (dopliikové prisluSenstvi) k roufe
elektrického pfistroje.

Pfipojeni se provadi stisknutim ve sméru Sipky. (Obr. 32)

Adaptér sbérace prachu (dopliikové pfislusenstvi) je

pfipevnéno k roufe pomoci pasky hadice. (Doplnkové

prisluSenstvi)

2

-
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Cestina

MONTAZ A DEMONTAZ PILOVEHO
KOTOUCE

UPOZORNENI
Abyste zabranili nehodé nebo zranénim osob, pred
vyjmutim nebo instalaci pilového kotouc¢e vzdy vypnéte
spoustéci spinac a vytahnéte zastréku z napajeni.

1. Montaz pilového kotouce (Obr. 33)

(1) Pomoci Sroubovaku Phillips uvolnéte 5 mm $roub
upeviujici kryt vietena a vyjméte jej.

(2) Zatlacte blokovani vietena a 10 mm Sroub uvolnéte
pomoci 17 mm nastréného klice (standardni
prisludenstvi).

ProtoZze 10 mm Sroub ma levotocivy zavit, povolte Sroub
jeho otogenim doprava.

POZNAMKA
Pokud nelze aretaci vietena snadno stisknout pro
zablokovani vietena, otacejte 10 mm Sroubem pomoci
17 mm klice (standardni pfisluSenstvi) za sou¢asného
aplikovani tlaku na aretaci vietene.

Vreteno pilového kotou€e je zablokovano, kdyz je
blokovani vietena zatlaceno dovnit.

(3) Vyjméte Sroub a podlozku (D).

(4) Zvednéte spodni ochranny kryt a namontujte pilovy
kotou¢. |

UPOZORNENI
Pfi montazi pilového kotouce zkontrolujte, zda se znacka
rotace na pilovém kotouci shoduje se znackou rotace na
prevodové skfini (vid Obr. 1).

(5) Podlozku (B) a 10 mm S$roub dlkladné vycistéte a
nainstalujte je do vietena pilového kotouce.

(6) Stisknéte aretaci vietene a utdhnéte 10 mm Sroub jeho
otacenim doleva pomoci standardniho pfisluSenstvi
(17 mm Klic).

(7) Otacejte krytem vietene, az se hadek na krytu vietene

. dostane do pdvodni pozice. Poté utdhnéte 6 mm Sroub.

VYSTRAHA

O Uvnitf za zavésem je instalovano zafizeni pro odvadéni

prachu. Pfi vyjimani nebo instalaci pilového kotouce se

tohoto zafizeni pro odvadéni prachu nedotykejte. Mohlo
by dojit ke zlomeni &i odStipnuti Spicek pilového kotouce.

Dotahnéte10 mm Sroub, aby se béhem provozu

neuvolnil.

Pred zapnutim elektrického nastroje zkontrolujte, zda byl

10 mm Sroub fadné upevnén.

Oveérte, ze dolni kryt je v zaviené poloze.

Demontaz pilového kotouce

Pilovy kotou¢ demontujte v opaéném poradi montaze

podle postupu uvedeného v ¢lanku 1 vyse.

Pilovy kotou¢ Ize snadno vyjmout po zvednuti spodniho

. ochranného krytu.

VYSTRAHA
Nikdy se nepokou$ejte instalovat pilové kotou¢e mimo
rozmeéry 305 mm.

UDRZBA A KONTROLA

UPOZORNENI{
Abyste se vyhnuli nehoddm nebo zranéni osob, vzdy
zkontrolujte, zda je pfed provadénim udrzby nebo
kontroly nastroje spoustéci spina¢ vypnuty a zastréka
vytaZena ze zasuvky.
Jestli zjistite zavadu na stroji véetné ochranného
krytu nebo pilového kotouce, oznamte to co nejdfive
opravnéné osobé.

1. Kontrola pilového kotouce
Pilovy kotou¢ vzdy okamzité vyménte po prvnich znacich
zhor$eni nebo poskozeni.
Poskozeny pilovy kotou¢ mlze zpUsobit zranéni osob
a opotiebeny pilovy kotou¢ muze zpUsobit neefektivni
provoz a mozné pretizeni motoru.

MO O O

VYSTRAHA
Nikdy nepouzivejte tupy pilovy kotou€. Kdyz je pilovy
kotou¢ tupy, jeho odpor vuci tlaku rukou na rukojet
nastroje ma tendenci se zvysit, ¢imz se stane provoz
elektrického nastroje nebezpecny.

2. Kontrola Sroubtl
Pravidelné zkontrolujte v8echny Srouby a ujistéte se, ze
jsou spravné utazené. Pokud najdete nékteré Srouby
uvolnéné, ihned je utahnéte. Neutazené Srouby mohou
vést k vaznému riziku.

3. Kontrola uhlikovych kartacku (Obr. 34)

Motor obsahuje uhlikové kartacky, které se
opotfebovavaji. Vzhledem k tomu, Ze opotfebené
kartacky mohou vést k problémdm s motorem, vymérite
kartacky za nové se stejnym &islem, jakmile se opotrebi
nebo jsou na Mez opotfebeni. Udrzujte kartacky v ¢istoté
a zabezpecte jejich volny pohyb v drzacich.

4. Vyména uhlikovych kartacka (Obr. 34)
Sroubovakem sejméte kryty kartackl. Poté Ize kartacky
lehce vyjmout.

5. Udrzba motoru
Vinuti motoru je srdce elektrického zafizeni. Ujistéte se,
Ze vinuti neni poskozené nebo vihké vodou nebo olejem.

6. Kontrola spravné cinnosti spodniho ochranného
krytu
Pfed kazdym pouzitim nastroje zkontrolujte spodni
ochranny kryt (vid Obr. 6), abyste se presvédcili, Ze je
v dobrém stavu a hladce se pohybuje.

Nastroj nikdy nepouzivejte, kdyz spodni ochranny kryt
fadné nefunguije a neni v dobrém mechanickém stavu.

7. Skladovani
Po ukonéeni pouziti nastroje zkontrolujte, zda bylo
vykonano nasleduijici:

(1) Spoustéci spinac je ve vypnuté poloze.

(2) Zastrcka byla vytazena ze zasuvky.

KdyZz nastroj nepouzivate, ulozte ho na suchém misté
mimo dosah déti.

8. Vyména ochranného krytu.

Po del$im pouzivani se muze rozsifit Stérbina kotouce
v ochranném krytu a je nutna jeho vyména. Jestlize se
tato Stérbina rozsifi, vymeénte ochranny kryt za novy
(Obr. 32). Po této vyméné na ném udélejte drazku. Viz
,PRED OBRABENIM 1. Rezani drazky do ochranného
krytu® na str. 170.

9. Mazani
Nasledujici posuvné plochy jednou mési¢né namazte,
abyste elektricky nastroj udrzeli v dobrém provoznim
stavu po dlouhou dobu.

Doporucuije se pouziti strojového oleje.
Body pro dolévani oleje:

* Otoéna Cast zavésu

* Oto¢na Cast drzaku (A)

* Otocna Cast sestavy svéraku

10. Cisténi

Z plochy elektrického nastroje pravidelné odstrarujte
tfisky a jiné nedistoty, a to vihkym mydlovym hadrem.
Abyste se vyhnuli nefunkénosti motoru, chrarite jej pfed
kontaktem s olejem nebo vodou.
Pokud se kvdli tfiskdam a jinym necistotdm nalepenych
na okénku casti laserového znackovace vydavajiciho
svétlo stane laserova Cara neviditelna, okénko utfete
a vycistéte suchym hadrem nebo mékkym hadrem
namoc¢enym v mydlové vodé apod.
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VYBER PRISLUSENSTVi

Prehled pfisluSenstvi k tomuto pfistroji je uveden na strané
263.

UPOZORNENI
Opravy, modifikace a kontroly zafizeni HiKOKI musi
provadét Autorizované servisni stfedisko HiIKOKI.
Tento seznam servisnich polozek bude uzitecny,
predlozite-li jej s vaSim zafizenim Autorizovanému
servisnimu stfedisku HIKOKI spole¢né s pozadavkem
na opravu nebo dalsi servis.
Pfi obsluze a udrzbé elektrickych zafizeni musi byt
dodrzovany bezpecnostni pfedpisy a normy platné v
kazdé zemi, kde je vyrobek pouzivan.

ZARUKA

Ruéime za to, Ze elektrické nafadi HiKOKI splfiuje zakonné/
mistné platné predpisy. Tato zaruka nezahrnuje zavady
nebo poskozeni vzniklé v disledku nespravného pouZziti,
hrubého zachazeni nebo normalniho opotfebeni. V pfipadé
reklamace zasSlete prosim elektrické nafadi v nerozebraném
stavu spole¢né se ZARUCNIM LISTEM pfipojenym na konci
téchto pokynd pro obsluhu do autorizovaného servisniho
stfediska spole¢nosti HIKOKI.

POZNAMKA

Vlivem stale pokracujiciho vyzkumného a vyvojového
programu spole¢nosti HiKOKI mohou zde uvedené
parametry podléhat zménam bez predchoziho upozornéni.

Informace o hluku a vibracich
MéFené hodnoty byly uréeny podle EN61029 a deklarovany
ve shodé s ISO 4871.

Zméfena vazena hladina akustického vykonu A: 105 dB (A)
Zméfena vazena hladina akustického tlaku A: 92 dB (A)
Nejistota K: 3 dB (A).

Pouzivejte chrani¢e sluchu.

Celkové hodnoty vibraci (vektorovy soucet triax) stanovené
dle normy EN61029.

Obrabéni dreva:
Hodnota vibraénich emisi @h = 3,3 m/s2
Nejistota K = 1,5 m/s2

Deklarovana hodnota vibraci byla zméfena v souladu se
standardni metodou testovani a muize byt pouZzita pro
porovnani jednoho naradi s druhym.

Tuto deklarovanou hodnotu vibraci Ize rovnéz pouzit v

pfedbé&Zném hodnoceni vystaveni.

VAROVANI

O Vibra¢ni emise béhem vlastniho pouzivani elektrického
naradi se mize od deklarované celkové hodnoty lisit v
zavislosti na zplsobu jeho pouZiti.

O Stanovte bezpecénostni opatfeni k ochrané obsluhy
zalozend na odhadu vystaveni vlivdm v danych
podminkach pouziti (v Uvahu je tfeba vzit vSechny &asti
pracovniho cyklu, napfiklad doby, kdy je nafadi vypnuté
i kdy bézi naprazdno pred spusténim).

Cestina

Informace o systému elektrického napajeni jsou k
pouziti pro elektrické nastroje s jmenovitym napétim
230V~

Zapinani a vypinani elektrickych nastroji zpUsobuje kolisani
napéti.

Provoz tohoto elektrického nastroje za nevhodnych
podminek elektrického napajeni mize mit negativni vliv na
provoz jinych elektrickych zafizeni.

S impedanci napdjeni rovnou nebo nizsi nez 0,29 Ohm
pravdépodobné nebudou Zadné negativni vlivy.

Maximalni povolena impedance elektrické sité obvykle
nebude prekroc¢ena, kdyz vétev napajeni je napajena z
odbocky s provozni kapacitou 25 ampéru nebo vice.

V pfipadé vypadku proudu nebo kdyz je vytaZzena zastrcka,
spina¢ dejte okamzité do vypnuté polohy. Zabranite tim
nechténému spusténi.
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Tarkce

(Orijinal talimatlarin cevirisi)

KULLANIMLA iLGILi GENEL
ONLEMLER

UYARI! Elektrikli el aletleri kullanilirken, elektrik carpmasi,
yaralanma ve yangina karsi korunmak lzere asagidaki temel
guvenlik énlemlerine uyulmalidir.

Aleti kullanmadan 6nce bu kilavuzu okuyun ve talimatlara
uyun.

Gavenli bir kullanim igin:

1.
2.

10.

1

—_

12.

13.

14.

15.

16.

17.

Calisma ortamini temiz tutun. Daginik ve duzensiz
alanlar yaralanmaya yol agabilir.

Calisma yapilan ortamin cevresine dikkat edin. Aleti
yagmura maruz birakmayin, rutubetli veya islak
yerlerde kullanmayin. Galigma alaninin iyi bir gekilde
aydinlatiimasini saglayin.

Elektrikli el aletlerini yangin veya patlama tehlikesi olan
ortamlarda kullanmayin.

Elektrik carpmasina kargi korunun. Topraklanmig
yuzeylerle (borular, radyatérler, firinlar, buzdolaplari gibi)
temastan kaginin.

Cocuklar uzak tutun. Bagkalarinin alete veya uzatma
kablosuna dokunmalarina izin vermeyin. Caliganlarin
haricindeki kigilerin ¢alisma sahasindan uzak tutulmasi
gerekir.

Kullaniimayan aletleri gocuklarin ulasamayacagi kuru,
yuksek bir yere kaldirin veya kilitli bir yerde saklayin.
Aleti zorlamayin. En iyi ve guvenilir sonucun aletin
tasarlandigi sekilde kullaniimasindan elde edilecegini
unutmayin.

Dogru aleti kullandiginizdan emin olun. Kiigik bir aleti
agir bir is icin_zorlamayin. Higbir aleti amaci diginda
kullanmayin. (Ornegin dairesel testereyi aga¢ kesmek
icin kullanmak gibi.)

Calisma giysilerinize dikkat edin. Bol giysiler ve takilar
gibi aletin hareketli parcalarina kapilabilecek giysiler
giymeyin. Aclk alanlarda caligirken lastik eldiven ve
kaymayan ayakkabilarin kullaniimasi tavsiye edilir.
Ayrica uzun saglari igine alan koruyucu baglik kullanin.
Koruyucu gézlik kullanin. Eger toz gikaran bir ¢calisma
yapiyorsaniz, yiz ya da toz maskesi kullanin.

Toz toplama techizati kullanin.

Bu sirgili génye sev testeresi ile kesme iglemi
yapilirken sabit koruyucu Uzerindeki toplama kanalinda
6nemli miktarda toz olugabilir.

.Kabloyu vyanlig yerlerde kullanmayin. Aleti asla

kablosundan tutarak tasimayin veya hizla prizden
cekmeyin. Kabloyu kesici cisimlerden, sicak ylizeylerden
ve yagdan uzak tutun. .

Guvenli bir sekilde galigin. Isi elinizle degil, kiskag veya
mengene kullanarak tutun. Bu, ellerinizi kullanmanizdan
daha glvenlidir; ayrica bosta kalan iki elinizi de aleti
calistirmak icin kullanabilirsiniz.

Fazla uzanmayin. Ayaklarinizin konumuna ve dengenize
her zaman dikkat edin.

Aletleri korumaya ©6zen gobsterin. Daha yuksek
performans elde etmek ve glvenliginiz icin aletleri keskin
ve temiz tutun. Yaglama ve aksesuar degisimlerinde
talimatlara uyun. Kablolar dizenli olarak kontrol edin
ve zarar goérmus olanlan yetkili servislerde tamir ettirin.
Uzatma kablolarini da duzenli araliklarla kontrol edip
hasarli olan varsa degistirin. Tutma kollarini kuru, temiz
ve yagsiz tutun.

Kullanmadiginiz zamanlarda; bigak, keski gibi aksesuar
degisimlerinde ve tamirat Oncesi aletin elektrik
baglantisini kesin.

Aleti calistirmadan 6nce ayar anahtarlarinin ¢ikartilmis
olup olmadigini kontrol etmeyi aligkanlik haline getirin.
Cikartiimamigsa cikarin.

Aletin istek disi calismasini engelleyin. Elektrik baglantisi
olan aleti parmaginiz salter (zerinde oldugu halde
tasimayin. Fisi takmadan aletin kapali olduguna emin
olun.
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18. Agik alandaki galigmalar igin sadece agik alana 6zel
uzatma kablosu kullanin.

19. Daima tetikte olun. Ne yapti§inizin farkinda olun ve
duyarl olun. Aleti yorgunken caligtirmayin.

20. Aletinizin hasarli olup olmadigini kontrol edin. Aletle yeni
bir ise baglamadan énce; koruyucu tertibatlarin veya
hafif hasarli pargalarin iglevlerini kusursuz ve usulline
uygun bir bigcimde yerine getirip getirmediklerini kontrol
edin. Hareketli parcalarin hizal olup olmadigini, sikigip
sikismadiklarini veya hasarl olup olmadiklarini kontrol
edin. Kullanim kilavuzunda bagka turlu belirtiimemisse;
hasar gérmus koruyucu tertibat ve parcalar bir yetkili
servis tarafindan usuliine uygun olarak onarimal
veya degistiriimelidir. Hasarli salterler de yetkili servis
tarafindan yenilenmelidir. Salterlerin kapama/agma
islevini yerine getirmedigi bir aleti kullanmayin.

21. Dikkat
Bu talimatlarda belirtilenler disinda aksesuarlarin veya
parcalarin kullaniimasi, yaralanmalara yol agabilir.

22. Aletin yalnizca vasifli bir kisi tarafindan tamir edilmesini
saglayin. Bu elektrikli alet, ilgili givenlik gerekliliklerine
uygundur. Tamiratlar yalnizca yetkili servis tarafindan
orijinal yedek parcalar kullanilarak yapiimalidir. Aksi
halde kullanici agisindan blyUk tehlikeler dogabilir.

SURGULU GONYE SEV TESTERESINI
KULLANIRKEN ALINACAK ONLEMLER

1. Alet hizasinda ¢alisma ortamini diizenli ve temiz (6rnegin

talas ve kesik pargalardan arinmis) tutun.

Uygun genel ve lokalize aydinlatma saglayin.

Elektrikli aletleri kullanma kilavuzlarinda belirtilen

amaglar disinda higbir sekilde kullanmayin.

Onarnm igleri sadece yetkili bir servis tarafindan

yapiimaldir. Imalatci, yetkisiz kigilerin yapacagi

onarimdan veya aletin yanlis kullaniimasindan
kaynaklanacak hicbir hasar veya yaralanmadan sorumiu
degildir.

5. Elektrikli aletlerin tasarlandigi sekilde sorunsuz galismasi
icin, aletin Uzerindeki kapaklari veya vidalar ¢ikarmayin.

6. Elektrik kaynagd ile baglanti kesilmedigi strece hareketli
parcalara veya aksesuarlara dokunmayin.

7. Aletinizi marka tabelasinda belirtilen girdi glclinden
daha asagida calistinin; aksi taktirde, bitirilen parca
bozulabilir ve motora asir yliklenmeden dolayi ¢alisma
verimliligi duger.

8. Plastik aksami bir ¢bzgenle silmeyin. Benzin, gaz,
tiner, karbon tetraklorlr, alkol ve bunun gibi ¢bzgenler
plastik aksami catlatabilir ve hasar verebilir. Bunlari
bu tir c¢dzgenlerle silmeyin. Plastik aksami sadece
sabunlu suyla hafifce nemlendirilmis yumusak bir bezle
temizleyin.

9. Yalnizca orijinal HIKOKI yedek pargalarini kullanin.

10. Bu alet sadece kdémir firgalarinin degistiriimesi igin
sOkulmelidir.

11.Bu kullanim talimatlarindaki montaj ¢izimleri yalnizca
yetkili servisin kullanimi igindir.

12. Hicbir sekilde demir metalleri veya duvar taglarini
kesmeyin.

13. Uygun genel ve lokalize aydinlatma saglayin.

Kesilecek ve bitirilmis pargalar, kullanicinin normal
¢alisma pozisyonuna yakin olmaldir.

14. Gerektiginde uygun kisisel korunma techizatlarini

kullanin. Bunlar:

Isitme kaybi riskini azaltmak i¢in isitme koruyucusu.

Goze gelebilecek hasar riskini azaltmak igin koruyucu

gozluk.

Zararl toz pargaciklarinin solunma riskini azaltmak igin

solunum korunmasi.

Testere bicagi (testere bigaklari mimkin oldugunca

sadece tutamagla tasinmalidir) ve kaba purizli

malzemeleri tagimada eldiven.
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Tarkce

15. Kullanici makinanin kullanimi, ayari ve isletimi tizerinde
uygun egitim almis olmaldir. SEMBOLLER
16. Makina caligir ve teskere kafasi tamamen durmamis yyaAR|

p_ozisypnda iken Uzel_'inde calisilan pargayi veya herhangi Asagida, bu makine icin kullanilan semboller

bir kesik parcay! kesim alanindan cikartmaktan kaginin. gosterilmistir. Makineyi kullanmadan énce bu
17.Surgli gonye sev testeresini, alt koruyucu agik sembollerin ne anlama geldigini 6grendiginizden

pozisyondayken asla kullanmayin. emin olun.

18. Alt koruyucunun yumusak ve rahatca hareket ettiginden
emin olun.

19. Koruyucular, yerlerinde degil veya galisir durumda veya
dizgln bakimi yapiimamigsa testereyi kullanmayin.

20. Bilenmis dogru testere bigaklarini kullanin. Testere

bigaginin Gizerinde igaretlenmis maksimum hiza uyun. Tam gavenlik uyarilanni ve talimatiar okuyun.

C12RSH2: Rayl génye kesme

2

-

.Catlamis veya deforme olmus testere bigaklarini

kullanmayin.

22.Yuksek hiz celiginden yapilma testere bicaklarini
kullanmayin.

23. Yalnizca HiKOKI tarafindan tavsiye edilen testere
bicaklarini  kullanin.EN847-1’e uygun dlsen testere
bigaklarini kullanin.

24. Zs;stﬁ]rgag:gna;(lllzrlﬁln dis ¢apt 290 mm ile 305 mm Sade(_:e.AB UII«_eIeri igir) ]

25. Kesilecek malzemeye uygun testere bicagdi segin. Elektrikli aletleri evdeki ¢6p kutusuna atmayin!

26. Siirgiilii gnye sev testeresini, testere bicagi yukar veya E Kullanim émrini dolduran elektrikli aletler, atik

Daima koruyucu goézlik takin.

Daima koruyucu kulaklik takin.

yana déniikken asla kullanmayin. elektrikli ve elektronik cihazlarla ilgili 2002/96/
27. Malzemenin ¢ivi gibi yabanci maddelerden arinmig EC Avrupa Direktifine ve bu Direktifin ulusal

olmasina dikkat edin. kanunlar gergevesinde uygulanma sekline gére
28. Masa eklem parcasi agindiginda degistirin. ayn olarak toplanmali ve gevre sartlarina uygun
29.Bu testereyi alliiminyum, ahsap ve bunlara benzer bir geri déniisiim tesisine gdnderilmelidir.

malzemelerin kesimi disindaki malzemelerde

kullanmayin.

30. Bu testereyi, Ureticinin tavsiye ettigi malzeme kesimleri
disindaki malzemelerde kullanmayin.

.Bigak degistirme islemi, yeniden yerlestirme ydntemi
dahil olmak Gizere dogru olarak yapilmaldir.

32. Ahgap keserken, surguli génye sev testeresini, bir toz

toplama cihazina baglayin.

33. Yuva agarken 6zen gosterin.

34. Aleti tagirken kulpundan tutmayin. Kulp yerine sapindan
tutun.

35. Ancak motor devri maksimim diizeye erisince kesme
islemine baglayin.

36. Anormallik  gbézlemlenirse derhal anahtari OFF
(KAPATIN).

37. Aletin bakim veya ayarlarini yapmadan o6nce gug¢
kaynagindan cikarin ve testere bicaginin durmasini
bekleyin.

38. Sevli veya egimli kesim yaparken, dénmesi tamamen
durana kadar bicagi kaldinlmamasi lazimdir.

39. Surgilti  kesim iglemi sirasinda, testere operator
tarafindan itilmeli ve geri striimelidir.

40. Kesme isleminin olasi tim rrisklerini (lazer radyasyonunun
gozlere etkisi, makinadaki mekanik siirme veya hareket
eden aksamlara istenmeden temas gibi) géz 6nlinde
tutun.

. Her kesimden 6nce makinenin stabil oldugundan emin
olun.

Yalnizca, izin verilen en ylksek hizi, elektrikli aletin

yuksiiz hizindan yuksek olan testere bigaklarini kullanin.

Lazeri farkli bir tr ile degistirmeyin.
42. Makinenin 6nilinde testere bicadiyla ayni hizada
durmayin. Her zaman testere bicagindan uzakta durun.
Bu viicudunuzu olasi bir geri tepmeden korur. Elleri,
parmaklar ve kollari dénen testere bicagindan uzakta
tutun.
Alet kolunu kullanirken kollarinizi gaprazlamayin.

43. Testere bigagl sikisirsa, makineyi kapatin ve testere
bicagl tamamen durana kadar is pargasini tutun. Geri
tepmeyi 6nlemek igin, makine tamamen durmadan is
parcasinin hareket ettirilmemesi gerekmektedir.
Makineyi yeniden baglatmadan o6nce sikismanin
nedenini ortadan kaldirin.

3
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TEKNIK OZELLIKLER

0° 105 mm x 312 mm
Sev 45° 105 mm x 220 mm
. Sol 45° 68 mm x 312 mm

Maks. Kesme Egim -
Kapasit Sag 45° 43 mm x 312 mm
éléﬁ;ﬁi'k X Egim (Sol) 45° + Sev (Sol) 45° 68 mm x 220 mm
Gonye Egim (Sol) 45° + Sev (Sag) 31° 68 mm x 265 mm
Egdim (Sag) 45° + Sev (Sag) 45° 43 mm x 220 mm
Egim (Sag) 45° + Sev (Sol) 31° 43 mm x 265 mm

Testere Bigagi Boyutlari (oD x iD x Kalinlik)

305 mm x 30 mm x 2,3 mm

Sevli Kesim Agisi

Sag 0°-57°, Sol 0° — 45°

Egimli Kesim Agisi

Sag 0° - 45°, Sol 0° —45°

Egim (Sol) 0° — 45°

Sev (Sol) 0° - 45°, Sev (Sag) 0° - 31°

Gonye Kesim Agisi -

Egim (Sag) 0° - 45° Sev (Sag) 0 -45°, Sev (Sol) 0° - 31°
Voltaj (bolgeye gore)* 110V~ 230V~
Gug girdisi* 1520 W
Yiksiz hiz 4000 dak-1
Makinanin Boyutlari (Genislik x Derinlik x Ykseklik) 655 mm x 890 mm x 724 mm
Agirlik (Net) 27 kg

Maksimum ¢ikis P0<0,4 mW 1M Sinifi Lazer Uriinii

Lazer isaretleyici (lambda) 650 nm

Lazer medyumu

Lazer Diyotu

* Bu deg@er bdlgeden boélgeye degisiklik gdsterdigi icin Grliniin Uzerindeki plakayi kontrol etmeyi unutmayin.

STANDART AKSESUARLAR

0000000

305 mm TCT Testere bigagi (aletin Gizerine takil) ......... 1
TOZTOrDASI ...t

17 mm Lokma anahtari ..
Mentese Takimi ...
TURAMAG ...
Yan Kol (alete takil)
Alt Cit (alete takill)

Standart aksesuarlarda énceden bildirimde bulunulmadan
degisiklik yapilabilir.

UYGULAMA

Cesitli ahsap ve aliminyum sag kesimi.

ALETi KULLANMADAN ONCE
DIKKAT

Gerekli tim ayarlamalari, fisi prize sokmazdan 6nce
yapin.

. Gig kaynagi

Kullanilan gii¢ kaynaginin, drlinin Uzerinde bulunan
plakada belirtilen gl¢ gerekliliklerine uygun oldugundan
emin olun.

Direkt akimla veya ylkselticiler gibi transformatérlerle
kullanmayin. Bunu yapmak hasara veya kazalara neden
olabilir.

Ac¢ma/ Kapama anahtari

Ac¢ma/ kapama anahtarinin OFF konumunda oldugundan
emin olun. Agma/ kapama anahtari ON konumundayken
aletin fisi prize takilirsa, alet derhal ¢alismaya baslar ve

3.

9.

Uzatma kablosu

Caligma alani gii¢ kaynagindan uzakta oldugunda,
yeterli kalinlikta ve belirtilen guict kaldirabilen bir uzatma
kablosu kullanin. Uzatma kablosu olabildigince kisa
tutulmaldir.

. Calistirmaya baslamadan dnce alete baglh veya ekli

olan tiim ambalaj malzemelerini ¢ikarin.

. Emniyet pimini ¢cikarma (Sekil 3)

Elektrikli alet nakliyat i¢in hazir hale getirilirken, ana
parcalari bir kilit mandal tarafindan emniyete alinir

Kolu biraz hareket ettirin ki kilit ignesi serbest kalabilsin.
Nakliye sirasinda, kilitteme pimini digli kutusuna kilitleyin.

. Toz torbasini ana liniteye takin (Sekil 1)
. Kurulum (Sekil 4)

Makinanin her zaman tezgaha sabitlendiginden emin
olun.

Aleti diiz ve yatay bir tezgaha oturtun.

Tezgahin kalinligiyla uyumlu 8 mm. caph civatalar
kullanin.

Civata uzunlugu tezgahin kalinligindan en az 40 mm.
daha uzun olmalidir.

Ornegin, 25 mm. kalinliginda bir tezgah igin 8 mm. x
65 mm.’lik civatalar kullanin.

. Taban tutamacinin ayan (S$ekil 5)

6 mm’lik civatayr 10 mm’lik lokma anahtari ile gevsetin.
Taban tutamacini, alt ylizeyi tezgah yiizeyine veya zemin
yuzeyine temas edene kadar ayarlayin,

Ayarlama yaptiktan sonra 6 mm’lik civatayi iyice sikigtirin.
Alt koruyucunun rahat igleyip islemedigini kontrol
edin

DIKKAT
O Bu slrgulil génye sev testeresi, glivenlik énlemi olarak

ciddi kazalar meydana gelebilir. 178
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O Testere bagini kesim yapmak lzere algaltmak igin, kilit
koluna (A) parmaginizla basarak kilidi agin.

(1) Kilit koluna (A) bastirirken, sapi asagi dogru ittiginizde,
alttaki koruyucunun rahat¢ga déndigine emin olun
(Sekil 6).

(2) Daha sonra, sapi kaldirdiginizda, alt koruyucunun orijinal

pozisyonuna geri déndigunu kontrol edin.

Yatik aci

Elektrikli alet fabrikadan génderilmeden 6nce 8 mm ayar

vidasi, 8 mm civata (A) ve 8 mm civata (B) ile 0°, dik ag,

sola 45° egik kesme agisi ve saga 45° egik kesme agisi
icin ayarlanmigtir.

Ayarlari degistirmeden énce 8 mm ayar vidasinin, 8 mm

civatanin (A) veya 8 mm civatanin (B) yuksekligini

dondurerek degistirin.

Egik aclyl saga 45°’ye degistirirken, ayarlama pimini (A)

Sekil 7-b’de gérilen ydnde ¢ekin ve motor kafasini sola

dogru egin.

Motor kafasini 0°’ye ayarlarken, her zaman ayar pimini

(A) Sekil 7-b’de gorildiugl gibi baslangi¢ pozisyonuna

getirin.

. Testere bigag alt limit pozisyonunun kontrolii
Testere bigaginin, masa eklemesi altina 9 mmila 10 mm
indirilebildigini kontrol edin.

Testere bigaginiyenisiyle degistirdiginizde, testere bicagi
doner tabani kesmeyecek sekilde alt limit pozisyonunu
ayarlayin, aksi takdirde tam kesim yapilamaz.

Testere bigadi alt limit pozisyonunu ayarlamak igin
asagida isaret edilen islemi (1) takip edin. (Sekil 8).
Ayrica, testere bigaginin alt limit durdurucusu olarak
is géren 8 mm’lik derinlik ayarlama somununun
pozisyonunu degistirirken.

(1) 8 mm’lik derinlik ayarlama civatasini dénduriin, civata
bagi ve mentesenin temas ettigi yuksekligi degistirin ve
testere bigaginin alt limit pozisyonunu ayarlayin.

NOT
Testere bigaginin doéner tabani kesmeyecek sekilde
ayarlandigini kontrol edin.

KESMEDEN ONCE

1. Koruyucu lizerinde oluk agma
Tutucuda (A) oluk agilmasi gereken bir koruyucu (bkz.
Sekil 10) vardir. 6 mm’lik tokmak civatayi gevseterek
koruyucuyu yavagca gekin.
Siper ve masa yuzeyleri Uzerine oturacak uygun bir
adac pargay! yerlestirdikten sonra, mengene takimi ile
sabitleyin. Motor kafasini sonuna kadar geriye dogru
kaydirin. Ardindan kaydirma emniyet topuzunu sikistirin.
Digme acildiktan ve testere bigagi maksimum hiza
ulastiktan sonra, koruyucuda bir oluk agmak igin kolu

. yavasca agagi indirin. (Bkz. Sekil 19)

DIKKAT

Olugu ¢ok hizli kesmeyin; aksi takdirde koruyucu hasar

gorebilir.

Oluk agma igleri icin kayarak kesmeyi kullanmayin.

KESME iSLEMI

UYARI

O Olasi kazalari énlemek icin, alet calisir konumdayken
masa Uzerinde is parcalarini asla yerinden ¢ikarmaya
veya yerlestirmeye calismayin.

O Alet galisir konumdayken, viicudunuzun higbir uzvunu,
uyar isaretinin yanindaki hatti gegecek sekilde igine
sokmayin (bkz. Sekil 9). Bu tehlikeli durumlara yol

. acabilir.

DIKKAT

O Testere bicadi doéner durumdayken, is parcasini
clkartmak ya da koymaya calismak son derece
tehlikelidir.

10.

1
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O Kesme sirasinda yonga ve talaglarn doner tabanin
Gzerinden temizleyin.

O Talaglar ¢ok fazla toplanirsa, testere bicagi kesilmekte
olan malzemeden c¢ikar. Elinizi ya da herhangi bir
uzvunuzu agiktaki bicaga kesinlikle yaklastirmayin.

1. DlGgmenin caligmasi
Tetigin cekilmesi digmeyi acacaktir. Tetik birakilinca da
digme kapanacaktir.

2. Mengene Takiminin
kullaniimasi (Sekil 11)

(1) Mengene montaji sol ¢it {Cit (B)} veya sag ¢it {Cit (A)}
Gzerine yapilabilir.

(2) Vidatutucu, is parcasinin ylksekligine gére yukseltilebilir
veya alcaltilabilir.

(3) Ust tokmag cevirerek is parcasini yerine sabitlestirin.

UYARI
Is parcasini sipere sabitlemek igin her zaman, kiskag
veya mengeneyle iyice sikistirin; aksi taktirde is pargasi

. tabladan savrulup fiziksel bir yaralanmaya yol acabilir.

DIKKAT
Motor basinin kesim igin indirildigi zaman mengene
takimiyla temas etmemesine dikkat edin. Bunun gibi
herhangi bir tehlike varsa, mengene diizenegini testere
bigagina temas etmeyecek bir konuma tasiyin.

3. Masa eklemesinin pozisyonlanmasi (Sekil 12).
Masa eklemeleri doner taban CUzerine takilir. Alet
fabrikadan sevk edilirken, masa eklemeleri testere
bicagina temas etmeyecek sekilde sabitlenir. Masa
eklemesi sabitlenerek masa eklemesinin yan yuzeyi ile
testere bigag arasindaki bosluk minimum oldugunda, is
pargasinin alt yizeyindeki ¢capak énemli élcide azalrr.
Aleti kullanmadan énce asagdidaki islemlere uygun
olarak bu boslugu kaldirin.

(1) Sag agil kesim
Uc¢ adet 5 mm’lik makine vidasini gevsetin, sonra sol
taraftaki masa eklemesini saglamlastirin ve her iki uctaki
5 mm’lik makine vidalarini gegici olarak sikistirin. Sonra
bir is parcasini (yaklasik 200 mm geniglikte) mengene
takimi ile sabitleyin ve kesin. Kesim yuzeyini masa
eklemesinin kenari ile hizaladiktan sonra her iki ugtaki
5 mm’lik makine vidalarini iyice sikigtirin. Is pargasini
¢ikartin ve 5 mm’lik orta makine vidasini iyice sikistirin.
Sag taraftaki masa eklemesini de ayni sekilde ayarlayin.

(2) Sol ve sag edim agili kesim
Masa eklemesini, sag acili kesim igin, ayni islemle

. ayarlayin.

DIKKAT
Masa eklemesini sag acill kesim i¢in ayarladiktan sonra,
eger egim acili kesim icin kullanilmigsa masa eklemesi
belirli 6lgude kesilecektir.

Egimli kesim islemi gerektiginde, masa eklemesini egim
acil kesim icin ayarlayin.

4. Alt siperin (A) kullanimi i¢in onay (Sekil 13)

UYARI
Dik aclyla keserken, 6 mm kanat civatasini gevsetin
ve ardindan alt ¢iti (A) disarn dogru kaydirarak gikarin.
Bu islemin yapiimamasi ana gdévdenin veya testere
bigaginin alt ¢it (A) ile temas etmesine ve yaralanmaya
neden olabilir.

(Standart aksesuar)

Bu elektrikli alet, bir alt siper (A) ile donatiimigtir.

Dik ag¢i kesimi ve sol egim acili kesimde, alt siperi
(A) kullanin. Bundan sonra, genis arka yizi olan bir
malzemeyi kullanarak sabit bir kesim yapabilirsiniz.
Dik aglyla keserken, 6 mm kanat civatasini gevsetin ve
ardindan alt ¢iti (A) Sekil 13‘te gérildigu bigimde disari
dogru kaydirarak gikarin.

179




Tarkce

5. Alt siperin (B) kullanimi i¢in onay (Sekil 13)

UYARI
Sol aclyla keserken, 6 mm kanat civatasini gevsetin
ve ardindan alt ¢iti (B) disari dogru kaydirin. Bu islemin
yapiimamasi ana gévdenin veya testere bicaginin alt ¢it
(B) ile temas etmesine ve yaralanmaya neden olabilir.

Bu elektrikli alet, bir alt siper (B) ile donatilmistir. Dik agi
kesimi ve sag egim agcili kesimde, alt siperi (B) kullanin.
Bundan sonra, genis arka yuzi olan bir malzemeyi
kullanarak sabit bir kesim yapabilirsiniz. Sol agiyla
keserken, 6 mm kanat civatasini gevsetin ve ardindan
alt ¢iti (B) Sekil 13‘te goruldigu bicimde disan dogru
kaydirin.

6. Miirekkep cizgisinin kullaniimasi (Koruyucunun
ayarlanmasi)

(1) Sag acili kesim
6 mm’lik tokmak civatay! gevsetin ve koruyucunun ucu
ile is pargasini temas ettirin.

Is parcasi lzerindeki murekkep ¢izgisi ile koruyucunun
olugu hizalanarak, is parcasi mirekkep ¢izgisi Gzerinde
kesilir.

(2) Sevli kesim ve génye kesim (Sevli kesim + egimli kesim)
Motor kisminin indiriimesinden sonra, alt koruyucu
yukseltilir ve testere bigagdi ortaya ¢ikar.

. Murekkep cizgisini testere bigagi ile hizalayin.

DIKKAT
Bazi dlzenlemelerde, doner taban dénduruldiginde
koruyucu siper ylzeyinden ¢ikinti yapar. 6 mm’lik
tokmak civatay! gevsetin ve koruyucuyu geri gekilme
pozisyonuna itin. Testere bicagi dénerken alt koruyucuyu
asla yikseltmeyin. Saga dogru 45° veya daha fazla agiyla
keserken, litfen korumayi geriye kaydirin. Koruyucu ve
alt siper (A) ve alt siper (B) temas ederek, sadece kesim
hassasiyetini azaltmakla kalmayacak, ayni zamanda
koruyucuya da zarar verebilecektir.

7. Lazer cizgisinin pozisyon ayari
Mirekkep ¢izgisi bu alette lazer isaretleyicinin Gzerine
yapilabilir. Bir digmeyle lazer isaretleyici agilabilir
(Sekil 14).
Kesim seciminize bagh olarak lazer cizgisi, kesim
genisliginin (testere bigag) sol tarafi ile veya sag taraftaki
murekkep ¢izgisi ile hizalanabilir.
Lazer cizgisi, fabrika ¢ikisinda testere bigaginin
genigligine goére ayarlanir. Isteginize uyacak sekilde
asagidaki asamalari takip ederek testere bicagi ve lazer
¢gizgisinin pozisyonlarini ayarlayin.
Lazer isaretleyiciyi acin ve is pargasinda yuksekligi
20 mm., genigligi 150 mm. ve derinligi yaklagik 5 mm.
olan bir oluk agin. Uzerinde oluk agilmig is parcasini
mengeneyle tutturun ve kimildatmayin. Oluk agma isi igin
“19. Oluk kesme iglemleri” maddesine bakin.
(2) Sonra, ayarlayictyl déndirin ve lazer gizgisini kaydirin.
(Saat yoniinde cevirirseniz, lazer gizgisi saga dogru
kayacak ve saat yonunun tersine cevirirseniz, lazer
cizgisi sola kayacaktir.) Testere bigaginin sol tarafiyla
hizalanmig mirekkep ¢izgisiyle calisiyorsaniz, lazer
¢izgisini yuvanin sol ucuyla hizalayin (Sekil 15). Testere
bigaginin sag tarafiyla hizaladiginizda, lazer gizgisi
yuvanin sag tarafi ile hizaya gelir.

Lazer c¢izgisinin konumunu ayarladiktan sonra, is

parcasina dik acii bir murekkep cizgisi g¢ekin ve

murekkep cizgisini lazer gizgisiyle hizalayin. Murekkep
¢izgisini hizalarken, is pargasini azar azar kaydirin
ve lazer cizgisinin murekkep cizgisiyle cakistigi bir
pozisyonda mengene ile sikistirin. Tekrar oluk Uzerinde
calisin ve lazer gizgisinin konumunu kontrol edin. Lazer
¢izgisinin konumunu degistirmek istiyorsaniz, (1)'den

(3)’e kadar olan asamalar takip ederek tekrar gerekli

ayarlamalari yapin.

—
—

—~
)

UYARI

O Figi prize sokmadan o©nce, ana aletin ve
isaretleyicinin kapall olmasina dikkat edin.

O Galistirma sirasinda fis prize sokulu oldugdu igin, lazer
¢izgisinin konum ayarlamasi sirasinda, agma/kapama
tetigini agin dikkatli kullanin. Eger agma/kapama tetigi
dikkatsizce cekilirse, testere bigagi ddnmeye baslayarak
beklenmedik kazalara yol agabilir.

O Baska amaglarla kullanmak uzere lazer isaretleyiciyi

. yerinden s6kmeyin.

DIKKAT (Sekil 16)

O Lazer radyasyonu - Isina direk bakmayin.

O Tezgahta lazer radyasyonu var. Isina direk bakmayin.

Eger goziinlz direk olarak lazer iginlarina maruz kalirsa,

zarar gorebilir.

Sokmeyin.

Lazer isaretleyiciye kuvvetle vurmayin (ana goévdesine);

aksi taktirde lazer gizgisinin konumu bozulabilir ve lazer

isaretleyici zarar gorebilecegdi gibi 6mri de kisalabilir.

O Lazer igaretleyiciyi sadece kesme iglemleri sirasinda
acik tutun. Lazer isaretleyicinin uzun siire acik tutulmasi,
émrinin kisalmasina yol agabilir.

O Kontrol veya ayarlarin burada belirtilenlerin diginda
kullaniimasi, tehlikeli radyasyona maruz kalmaya yol
acabilir.

NOT

O Mdurekkep gizgisini lazer cizgisiyle kesistirerek kesme
islemini gergeklestirin.

O Miurekkep cizgisi lazer gizgisiyle kesistiginde, isigin
gucu degisken olacak, ve size ¢izgilerin uyumunu daha
kolay ayirt etme sansi vererek, diizgiin kesme olanagi
verecektir. Bu da kesim hatalarini en aza indirecektir.

O Diganida veya pencere kenarindaki iglemlerde gin
19191, lazer gizgisinin gériinmesini zorlagtirabilir. Bu gibi
durumlarda, isleme devam etmek igin direk olarak gun
1sigina maruz kalmayan bir yere gegin.

O Lazer gizgisinin dogru konumda olup olmadigini diizenli
olarak kontrol edin. Bunu su sekilde yapin: Is pargasinin
Uzerinde 20 mm. yUksekliginde ve 150 mm genisliginde
dik acili bir mirekkep ¢izgisi ¢izin ve lazer ¢izgisinin,
murekkep ¢izgisiyle uyumlu olup olmadigini kontrol edin
[Murekkep cizgisi ve lazer gizgisi arasindaki sapma,
murekkep c¢izgisi genisliginden (0,5 mm) az olmalidir]
(Sekil 17).

8. Kesme Islemi

(1) Sekil 18’de gorildigu gibi testere bicaginin genisligi,

kesimin genigligi olacaktir. O yuzden, (o uzunlugu

arzulandiginda, is pargasini (¢alistiricinin - agisindan)
saga dogru veya (@) uzunlugu arzulandiginda, sola dogru
kaydirin.

Lazer isaretleyicisi kullandiginizda lazer gizgisini, testere

bicaginin sol tarafiyla hizalayin, ve sonra mirekkep

¢izgisini, lazer gizgisiyle ayni hizaya getirin.

Digmeyi actiktan ve testere bigcaginin  maksimum

hizda dénduginl kontrol ettikten sonra, manivelayi (A)

tutarken, kolu yavasga itin ve testere bigagini kesilecek

malzeme yakinina getirin.

(3) Testere bigagi is parcasina temas ettigi anda, sapi yavas
yavas asagdl dogru bastirarak is pargasini kesin.

(4) Is pargasini istenilen derinlikte kestikten sonra, elektrikli
aleti KAPATIN ve is pargasini gikartmak icin sapi
kaldirmadan énce, testere bigaginin tamamen durmasini

. ve tam gekilme konumumda olmasini bekleyin.

DIKKAT )

O Kesmedeki azami boyutlan gérmek icin “TEKNIK
OZELLIKLER” tablosuna bakin.

O Sapa uygulanacak baskiyl artirmak, kesme hizini
artirmayacaktir. Tersine, fazla baski motorda asin
yuklenmeye yol acabilir ve/veya kesim verimligini
azaltabilir.

lazer

O
O

@
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O Alet kullaniimadi§i zamanlarda, agma/kapama tetiginin
KAPALI olmasina ve fisin prizden gekili olmasina dikkat
edin.

O Sapi is pargasinin Uzerinden kaldirmadan énce aleti
kapatin ve testere bigaginin tamamen durmasini
bekleyin. Testere bicagdi donerken alet kaldirlirsa,
kesilmis parcalar testere bicagini sikistirabilir ve tehlikeli
bir sekilde etrafa sagilabilirler.

O Her derinlemesine kesme igleminin ardindan aleti
kapatin ve testere bicaginin durmasini bekleyin. Sonra
sap! kaldirin ve tam geri ¢cekilme konumuna getirin.
Kesilen pargalarin doner tabandan temizlendiginden
emin olun ve sonraki agamaya gegin.

O Surekli kesim iglemi motorda asin ylklenmeye vyol
acgabilir. Motora dokunun ve eger gok sicaksa kesim
islemini hemen durdurarak 10 dakika kadar dinlendirin
ve sonra kesim iglemini tekrar baglatin.

9. Dar ig parcalarinin kesimi (Baskil kesim) (Sekil 19)
Menteseyi tutamaca (A) dogru kaydirin, sonra slrgu
sikistirma tokmagdini sikistirin (Sekil 2). Is parcasini
kesmek icin kolu indirin. Elektrikli aletin bu sekilde
kullanimi 107 mm kare’ye kadar is pargalarinin kesimini
saglayacaktir.

10.Biiyiik ig parcalarinin kesilmesi
Sekil 21)

Is parcasinin ylksekligine bagl olarak, tam bir kesme
isleminin yapilamadigi durumlar olabilir. Bu durumda,
parmaklik ylzeyindeki 7 mm delikleri kullanarak (her
bir tarafta iki delik), 6 mm diiz bagl vidalarla ve 6 mm
somunlarla bir yardimci levha monte edin. (Sekil 20)
Yardimci levhanin kalinhigi igin, “TEKNIK OZELLIKLER”e
bakin.

NOT
Yiksekligi 107 mm’den fazla olan bir is pargasini sag-
acil kesimle veya 70 mm’den fazla olan bir is pargasini
sol egim acill kesimle veya 45 mm’den fazla olan bir
is parcasini sag egim acili kesimle keserken, alt limit
pozisyonunu ayarlayarak motor bashgr tabaninin is
parcasi ile temas etmemesini saglayin.

(Sekil 20 ve

Testere bigcaginin alt limit pozisyonunu ayarlamak igin,

Sekil 21‘de goriinen prosedur (1)'i izleyin.

(1) Motor kafasini indirin ve 8 mm derinlik ayarlama
civatasini dondirerek motor kafasinin alt limit konumu
ile testere bicaginin 8 mm derinlik ayar civatasinin
mentese ile baglandigi yerdeki alt limit pozisyonundaki
is parcasinin Ust noktasi arasinda 2 mm ila 3 mm aralik
olmasini saglayin.

11.Genis is parcalarinin kesimi
(Sekil 22)

(1) 107 mm ylkseklik ve 312 mm genislige kadar olan
is parcalar: Sirgu sikistirma tokmagdini (A) gevsetin
(Sekil 2) kolu tutun ve testere bigagini ileri strin.

Sonra kola bastirin ve is pargasini kesmek igin testere
bigagini geri kaydirin. Bu, 107 mm yUkseklik ve 312 mm
genislige kadar olan is pargalarinin kesimini kolaylastirir.

(2) 120 mm yiikseklik ve 260 mm geniglige kadar olan is
pargalari: 120 mm yikseklik ve 260 mm genislige kadar
olan is pargalar da ayni sekilde yukarida paragraf 15-

_(1)'de tarif edildigi gibi kesilebilir.

DIKKAT

O 120 mm yiikseklige sahip bir is pargasini keserken,
motor basliginin alt kenari ile is pargasi arasindaki bosluk
alt limit pozisyonunda 2 ila 3 mm olacak sekilde motor
bagliginin alt limit pozisyonunu ayarlayin.

O Kol agir veya yanal kuvvetle asagi bastinldigi takdirde,
kesim islemi sirasinda testere bigag titreyebilir ve is
pargasi Uzerinde istenmeyen kesim izlerine neden
olabilir, bu ise kesim kalitesini diigtrir.

Bu nedenle, kolu yavas ve dikkatli bir sekilde asagi
bastirin.

(Surgiilii  kesim)

Tarkce

O Surgilu kesimde, kolu tek ve yumusak bir hareketle geri
(arkaya) itin.

Kesim sirasinda kol hareketinin durdurulmasi is pargasi
Gzerinde istenmeyen kesim izlerine neden olur.

UYARI

O Surgili kesim igin prosedurleri takip edin.
lleri slrglli kesim (operatére dogru) cok tehlikelidir
¢lnki testere bicagi is pargasindan yukar tepebilir. Bu
nedenle, kolu her zaman operatérden uzaga kaydirin.

O Yaralanma riskini azaltmak icin her enine kesim
isleminden sonra arabayi tam arka pozisyona getirin.
Kesim islemi sirasinda elinizi asla yan kol Uzerine
koymayin, ¢linkli motor bashgi alcaltildiginda testere
bicagi ele temas edebilir.

12. Sev kesme islemleri

(1) Yan kolu gevsetin ve agi durduruculari manivelasini
kaldirin. Sonra, sev 6lgeginde istenilen ayarla hizalanana
kadar déner tabani ayarlayin (Sekil 23).

(2) Yan kolu yeniden sikistirarak doéner tabani istenen
konumda sabitlestirin.

(3) Sev dlgcegi hem aci 6lgedi Uzerindeki kesim agisina, hem
de derece 6lgegi Uzerindeki gradyana isaret eder.

(4) YUksekligin kaldirlacak olan tiggen kismin tabanina orani
olan gradyan, istenildigi takdirde, kesim agisi yerine sev
Olcegini ayarlamak igin kullanilabilir,

Bunun igin, bir is pargasini 2/10 derecede kesmek igin
gbstergeyi pozisyona ayarlayin.

NOT

O Pozitif duraklar, 0 merkez ayarinin sag ve solunda, 15°,
22,5°, 30° ve 45° ayarlarinda bulunurlar.

Sev dlgegdinin ve gdsterge ucunun hizada olup olmadigini
kontrol edin.

O Gosterge ve sev odlgeginin hizada olmadidi, veya yan
kolun dogru sikistinimadigi durumlarda testerenin
calistinimasi, kesme hassasiyetinin yetersiz olmasina
neden olacaktir.

13. Egimli kesme islemleri (Sekil 24)

(1) Mengene manivelasini gevsetin ve testere bigagini

sola veya saga egim verin. Motor bashgini saga dogru
yatinrken ayar pimini (A) arkaya dogru itin.
Mengene manivelasinda bir mandal sistemi vardir.
Tezgah ylizeyi ve ana gévdeyi temas ettirirken, mengene
manivelasini Sekil 24’te gosterilen ok isareti yoninde
itin ve mengene manivelasinin yéninu degistirin.

(2) Egim acisi dlgegini ve gostergeyi gozlerken, edim agisini
istenen dlizeye getirin, sonra mengene kolunu sikigtirin.

UYARI
Is pargasi testere bigaginin solunda veya saginda
sikigtinldi§i zaman, kisa kesik bolimi testere bigaginin
sagina veya soluna diisecektir.

Sapi is parcasinin Uzerinden kaldirmadan 6nce aleti
kapatin ve testere bicaginin tamamen durmasini
bekleyin.

Testere bicadi doénerken alet kaldirlirsa, kesilmis
parcalar testere bigagini sikistirabilir ve tehlikeli bir
sekilde etrafa sagilabilirler.

Egimli kesme iglemini yarida birakirsaniz, motor basini
baslangictaki yerine koyduktan sonra tekrar kesime
baglayin.

Geri gekmeden, yari yoldan baglamak alt koruyucunun
is pargasinin lzerindeki kesme oluguna sikismasina ve

. testere bigagiyla temasina neden olur.

DIKKAT
75 mm yukseklige sahip bir is parcasini sol 45° egimli
kesim pozisyonunda veya 50 mm yiikseklige sahip bir is
parcasini sag 45° egimli kesim pozisyonunda keserken,
motor basliginin alt kenari ile is pargasi arasindaki bosluk
alt limit pozisyonunda 2 ila 3 mm olacak sekilde motor
baghdinin alt limit pozisyonunu ayarlayin (sayfa 179'da
“11. Testere bigag! alt limit pozisyonunun kontroli” ne
bakin).
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14. Gonye kesme iglemleri
Gonye kesme islemleri, yukarda belirtilen 12. ve 13.
talimatlarin uygulanmasiyla gergeklestirilebilir. Goénye
kesmedeki azami boyutlar gérmek icin “TEKNIK

. OZELLIKLER’ tablosuna bakin.

DIKKAT
Is parcasini daima sag veya sol elle saglam sekilde tutun,
sol elinizle testerenin yuvarlak bélimine kaydirarak
kesin.

Gonye kesim sirasinda doner tabani déndirmek gok
tehlikelidir, testere bigagi is parcasini tutan ele temas
edebilir.

Sola egimli birlesik kesim (a¢i + egim) durumunda, alt ¢iti
(B) digari kaydirin ve kesme iglemine baglayin.

Sagda egimli birlesik kesim (a¢l + egim) durumunda, alt
¢iti (A) ¢ikarin ve kesme islemine baslayin.

15. Uzun parcalari kesme
Uzun parcalar keserken, tutamag (istege bagl aksesuar)
ve 6zel yardimci techizatin tabani ile ayni yiikseklikte bir
yardimci platform kullanin.

Kapasite: Ahsap Malzeme (En x Boy x Uzunluk)
300 mm x 45 mm x 1300 mm, veya
180 mm x 25 mm x 2000 mm

16. Tutamaclar (istege bagh aksesuar) yerlestirme
Tutamaglar, kesme islemi sirasinda uzun is pargalarini
sabit ve dengeli tutmada yardimci olurlar.

(1) Sekil 25'de gorildigu gibi, tutamaglarin Ust uglarini
taban yuzeyi ile hizaya getirmek igin gelik bir kare
kullanin.

6 mm.’lik kelebek somunu gevsetin. 6 mm.’lik yikseklik
ayarlama somunu cevirin ve tutamacin yuksekligini
ayarlayin.

(2) Ayarlamadan sonra, 6mm kelebek somunu sikica
sikistirin ve tutamaci 6 mm’lik tokmak civata ile (istege
bagh aksesuar) sikistirin. E§er 6 mm.lik Yukseklik
Ayarlama civatasinin uzunlugu yeterli degilse, altina ince
bir plaka yayin. 6 mm.’lik YUkseklik Ayarlama Civatasinin

. tutamagtan digar filamamasina dikkat edin.

DIKKAT

O Aleti naklederken veya tagirken tutamaci tutmayin.

O Tutamacin tabandan kayarak cikma tehlikesi vardr.
Tutamag yerine koldan tutun.

17.Hassas kesim icin durdurucu ... (Durdurucu ve
tutamag istege bagh gelen aksesuarlardir)
Durdurucu 285 mm’den 450 mm.’ye olan uzunluklarda,
hassas kesim iglemini kolaylastirir.

Durdurucuyu yerlestirmek igin Sekil 26’de gorildigu
Uzere, 6 mm.’lik kelebek civatayla tutamaca baglayin,
18. Tac kalip mengenesi, Ta¢ kalip durdurucu (L) ve (R)

kullanimi i¢in kullanim onayi (Istege bagh aksesuar)

(1) Tag kalip Durdurucu (L) ve (R) (istege bagli aksesuarlar)
testere bicagini yatrmadan daha kolay ta¢ kalp
kesimini mimkin kilarlar. Sekil 27°de goéruldugu gibi
bunlari her iki tarafa takmaniz gerekmektedir. Ta¢ kalip
durdurucularini saglamlastirmak icin 6 mm.’lik tokmak
civatalarni sikistirin.

(2) Tag kalip mengenesi (B) (istege bagll aksesuar) sol
sipere (Siper (B)) veya sag sipere (Siper (A)) takilabilir.
Tag kalibinin egimiyle bitlinlesebilir ve mengene asagi
bastirilabilir.

Bundan sonra, ta¢ kalibini yerine saglamca oturtmak
icin Ust tokmagi gerekirse dondirmek gerekmektedir.
Mengene diizenegini ylikseltmek ya da algaltmak igin ilk
olarak allen civata ayar vidasini gevsetin.

Yiksekligi ayarladiktan sonra 6 mm.’lik kelebek civatayi
iyice sikin; sonra tag kalibi yerine iyice saglamlastirmak
icin gerekli oldugu olgide Ust tokmagi doéndlrin
(Sekil 28’e bakin).

Tag kalibi, Sekil 28'de goérildugi gibi DUVAR TEMAS
UCU kilavuz sipere karsi, ve TAVAN TEMAS UCU Tag
kalip Durdurucularina karsi gelecek sekilde yerlestirin.
Tac¢ kalip Durdurucularini tag kalibinin boyuna gére
ayarlayin.

Tag kalip Durdurucularini saglamlagtirmak igin 6 mm.’lik
tokmak civatalarini sikistinn. Sev agisi igin alt masaya
bakiniz.

Tac kalibi daha saglam tutturmak icin alt siperi (A)
kullanin (Sekil 11).

UYARI
Tac kalibi sipere sabitlemek icin her zaman, kiskac
veya mengeneyle iyice sikistirin; aksi taktirde tag kalibi
tabladan savrulup fiziksel bir yaralanmaya yol agabilir.
Egimli kesme yapmayin. Aletin gdvdesi veya testere
bicagl, alt siperle temas edebilir ve sakatlanmaya yol

_ acabilir.

DIKKAT
Motor basinin kesim igin indirildigi zaman ta¢ kalibi
mengene takimiyla temas etmemesine dikkat edin.
Eger herhangi bir tehlike varsa, allen civata ayar vidasini
gevsetin ve kartonpiyer mengenesini testere bicagina
temas etmeyecek bir konuma getirin.

19. Oluk kesme iglemleri
8 mm’lik derinlik ayarlama civatasi ayarlanarak is
parcasinda oluklar agilabilir (Sekil 29).

(1) Durdurucu tutamacini $ekil 30'de gdsterilen yonde
doéndurin.

Motor baghgini indirin ve 6 mm’lik derinlik ayarlama
civatasini elle déndurin. (6 mm’lik derinlik ayarlama
civatasl basinin menteseye temas ettigi yer.)

(2) Testere bigagi ile taban yizeyi arasindaki mesafeyi
sabitleyerek istenen kesme derinligine ayarlayin
(Sekil 29).

NOT
Is pargasinin herhangi bir ucunda tekli oluk agarken,
istenmeyen kismi keski ile temizleyin.

20.Toz torbasinin (Standart aksesuar) kullanimi
(Sekil 31)

(1) Toz torbasini elektrikli aletin kanalina baglayin.

(2) Toz torbasi talasla doldugunda, testere bigagi déndiikge
toz torbasindan disari toz gikacaktir.

Toz torbasini periyodik olarak kontrol edin ve tamamen
dolmadan énce bosaltin.

(3) Egik ve birlesik kesim sirasinda, toz torbasini kaide
yuzeyine dik agi ile takin.

21.Toz emicinin (Ayrica satilir) baglanmasi (Sekil 32)

Kesme iglerinde olusan zararli tozlar solumayin.

Olusgan toz, sizin ve yaninizdakilerin saghgini tehlikeye

atabilir.

Toz emici kullanimi, tozla iligkili tehlikeleri azaltabilir.

Toz emiciyi adaptér, baglanti ve toz toplama adaptéri ile

baglayarak tozun ¢gogu toplanabilir.

Toz emiciyi adaptor ile baglayin.

Hortum (i¢ 38 mm x 3 m uzunluk), adaptér (Toz emicinin

Standart aksesuari) baglantisi (Opsiyonel Aksesuar) ve

toz toplama adaptéri (Opsiyonel aksesuar) sirasiyla

elektrikli aletin yuvasina baglayin.

Baglanti, ok ydniine bastirarak tamamlanir. (Sekil 32)

Toz toplama adaptérii (Opsiyonel aksesuar) bir hortum

kelepgesiyle boruya sabitlenmistir. (Opsiyonel aksesuar)

TESTERE BICAGININ TAKILMASI VE
SOKUMU
UYARI

Kaza veya kisisel yaralanmaya engel olmak igin, testere

bicagini c¢ikartmadan veya takmadan o6nce ag/kapa
digmesini kapatin ve fisi prizden gekin.

—
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1. Testere bicaginin takilmasi (Sekil 33)

(1) Mil kapagini sikigtiran 5mm’lik vidayr gevsetmek icin
yildiz tornavida kullanin ve mil kapagini gikartin.

(2) Mil kilit ignesine bastirin ve 10 mm’lik civatayr 17 mm’lik
lokma anahtari (standart aksesuar) kullanarak gevsetin.
10 mm civata, sola digli oldugu icin sada gevirerek
gevsetin.

oT

Eger mil kilidine, milikilittemek igin kolayca basilamiyorsa,
mil kilidine basing uygularken 10 mm civatayr 17 mm
anahtar (standart aksesuar) ile ddndurdn.
Mil kilit ignesi iceri dogru bastirildidinda, testere bigagi
mili kilitli durumdadir.
(3) Civata ve rondelayi (D) cikartin.
(4) Alt koruyucuyu indirin ve testere bigagini takin.
UYARI
Testere bigagini takarken, testere bigagl Uzerindeki
donus gosterge isareti ve disli kutusunun dénme
yoninin (Sekil 1°e) birbirlerine uyumlu olmasina dikkat
edin.
(5) Rondela (B) ve 10 mm’lik civatay timuyle temizleyin ve
testere bigagi miline takin.
(6) Mil kilidine basin ve 10 mm civatay! standart aksesuar
(17 mm anahtar) ile sola déndurerek sikistirin.
(7) Mil kapagindaki kanca orijinal pozisyonuna gelene kadar
. mil kapagini déndrin. Ardindan 6 mm civatayi sikin.
DIKKAT
O Mentesenin arkasinda bir toz kilavuzu monte edilmistir.
Testere bigagini gikartirken veya takarken toz kilavuzuna
temas ettirmeyin. Temas olmasi halinde testere bigaginin
digleri kirnlabilir veya zarar gorebilir.
Islem sirasinda yerinden c¢ikmamasi igin 10 mm’lik
civatayi sikistirin.
Elektrikli alet galistinimadan 6nce, 10 mm’lik civatanin
uygun sekilde sikistinlmis oldugundan emin olun.
Alt korumanin kapall konumda oldugunu onaylayin.
Testere bicaginin sokiilmesi
Yukarida paragraf 1’de tarif edilen takma proseddrlerini
tersine cevirerek testere bigagini sékin.
Alt koruyucu kaldirildiktan sonra testere bigagi kolayca
_ cikarilabilir.
DIKKAT
Capi 305 mm. olanlarin disindaki testere bigaklarini
higbir sekilde takmaya c¢alismayin.

BAKIM VE INCELEME

UYARI
Kaza veya kigisel yaralanmaya neden olmamak igin, bu
aletin bakim veya denetimini yapmadan 6nce, ag/kapa
digmesinin hep OFF (KAPALI) konumda ve de fisin
prizden ¢ekili olmasina dikkat edin.
Koruyucular veya testere bigagi dahil makinede herhangi
bir ariza bulursaniz en kisa sirede kalifiye personele
bildirin.

1. Testere bigaginin incelenmesi
llk yipranma veya hasar belirtisinde, testere bigcagini
hemen degistirin.
Hasarli bir testere bicadi kisisel yaralanmaya ve de
yipranmig bir testere bigagl da olasi bir motor asir
ylklenmesinden dolayi ¢alisma verimliliginin digmesine

. neden olabilir.

DIKKAT
Asla korlesmis bir testere bigagini kullanmayin. Eger
testere bicagi kérlenmis olursa, sapa uygulanan el
basinci artma egilimi gdsterir, ve bu da elektrikli aletin
calistinimasini emniyetsiz hale getirir.

2. Montaj vidalarinin incelenmesi
Tim montaj vidalarini diizenli olarak inceleyin ve saglam
sekilde sikill oldugundan emin olun. Gevseyen vidalari
derhal sikin. Gevsemis vidalar ciddi tehlikelere yol
acabilir.

MO O O
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3. Kémiirlerin Kontrol Edilmesi (Sekil 34)

Motor strekli olarak, tlketilebilir pargalar olan kémdirleri
kullanir. Asirn derece asinmig kémurler motorda soruna
neden olabileceginden, kémur bittiginde veya “asinma
sininna” geldiginde, sekilde gdsterilen komir tanimlama
sayisina sahip yeni bir kémirle degistirin. Ayrica,
kémurlerin her zaman temiz oldugundan ve koémir
tutucularinin iginde rahatga kayabildiklerinden emin
olun.

4. Komiriin Degistirilmesi (Sekil 34)

Kdmdr kapaklarini diiz uglu bir tornavidayla ¢ikardiktan
sonra kémiri kolaylikla degistirebilirsiniz.

5. Motorun incelenmesi
Motor biriminin sargilan, bu agir is aletinin “kalbidir”.
Sarginin hasar gérmediginden ve/veya yag ya da su ile
islanmadigindan emin olun.

6. Alt koruyucunun diizgiin islemesinin denetimi
Aletin  her kullanimindan &nce, alt koruyucunun
(Sekil 6’ye bakin) iyi durumda olduguna ve rahat hareket
ettigine emin olmak i¢in kontrol edin.

Alt koruyucu diizgiin ¢alismiyor ise ve mekanik olarak iyi
durumda degilse aleti kesinlikle kullanmayin.

7. Depolama
Aletin kullanimi  bittikten sonra asagidakileri yerine
getirdiginize emin olun:

(1) Agma/Kapama tetik diigmesi OFF (KAPALI) durumdadir,

(2) Fis prizden cekilidir,

Alet kullanilmiyorken, kuru ve ¢ocuklarin erisemeyecegi
bir yerde depolayin. Elekirikli aletin her bir bdliminin
gevseklik derecesini dlzenli olarak denetleyin.

8. Koruyucunun degistirilmesi
Uzun sureli kullanimdan sonra koruyucudaki bigcak
yuvasi genigleyebilir ve degistiriimesi gerekebilir. Bigak
yuvasl geniglemisse, koruyucuyu yenisiyle degistirin
(Sekil 32). Degistirdikten sonra (izerinde bir oluk agin.
Sayfa 179'de “KESMEDEN ONCE 1. Koruyucu Uzerinde
oluk agma”

9. Yaglama
Elektrikli aletin uzun sire iyi durumda kalabilmesi igin,
su kaygan ylzeyleri ayda bir yaglayin Kullanimi tavsiye
edilen makina yag.

* Mentesenin dénen kismi.
* Tutamacin (A) dénen kismi
* Mengene takiminin dénen kismi

10. Temizleme

Elektrikli aletin ylzeyindeki yonga, veya dider atik
maddelerini, nemli, sabunlu bir bezle diizenli olarak
temizleyin. Motorun bozulmasina sebebiyet vermemek
icin yag veya suyla temas etmesine engel olun.
Lazer cizgisi yonga ve benzeri seylerin lazer
isaretleyicinin 1Sk sagan penceresine yapismasindan
dolayr gérinmez olursa, pencereyi kuru bir bez
veya sabunlu suyla islatimis yumusak bir bezle silip
temizleyin.

AKSESUARLARIN SECILMESI

Bu makinenin aksesuarlar sayfa 263’de listelenmisir.

DIKKAT
HiIKOKI Gulg¢ Takimlarinin  onarimi, modifikasyonu
ve gbézden gegiriimesi HIKOKI yetkili Servis Merkezi
tarafindan yapiimaldir.
HiKOKI vyetkili Servis Merkezine tamir ya da bakim
amacliyla basvuruldugunda Parga Listesinin takim ile
birlikte veriimesi faydali olacaktir.
Agirlas aletlerinin kullanimi ve bakimi konusunda her
Ulkede yarurlukte olan guvenlik dizenlemelerine ve
standartlarina uygun davraniimaldir.
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GARANTI

HiKOKI Elektrikli El Aletlerine yasalar / Ulkelere 6zgu
mevzuatlar cergevesinde garanti veriyoruz. Bu garanti, yanlis
veya kotl kullanimdan veya normal aginma ve yipranmadan
kaynaklanan ariza ve hasarlari kapsamamaktadir. Sikayet
durumunda, litfen Elektrikli El Aletini, sokilmemis sekilde,
bu Kullanim Kilavuzu’nun sonunda bulunan GARANTI
BELGESIYLE birlikte bir HIKOKI Yetkili Servis Merkezi'ne
gbénderin.

NOT

HiKOKI'nin surekli arastrma ve gelistirme calismalari
nedeniyle, burada belirtilen teknik 6zelliklerde 6nceden
haber veriimeden degisiklik yapilabilir.

Havadan yayilan giiriiltii ve titresimle ilgili bilgiler
Olgiilen degerler EN61029’e gére belirlenmis ve ISO 4871’e
gore beyan edilmigtir.

Olgiilmis A-agirlikli ses glici seviyesi: 105 dB (A)
Olgulen A-agdirlikli ses basinci seviyesi: 92 dB (A)
Belirsizlik K: 3 dB (A).

Kulak koruyucu takin.

EN61029’e gbre belirlenen toplam vibrasyon degerleri (li¢
eksenli vektor toplami).

Ahsgap malzeme kesme:
Titresim emisyon degeri @h = 3,3 m/s2
Belirsizlik K = 1,5 m/s2

Beyan edilen toplam vibrasyon degeri standart bir
test yontemine goére Olgllmistir ve bir aleti digeriyle
kargilagtirmak igin kullanilabilir.

Ayni zamanda, maruz kalmanin bir 6n degerlendirmesinde

de kullanilabilir.

UYARI

O Elekitrikli aletin kullanimi sirasinda vibrasyon emisyonu,
aletin kullanma sekline bagll olarak beyan edilen
degderden farklilik gosterebilir.

O Gergek kullanim  kosullarindaki maruz  kalma
degerlendirmesini esas alarak kullaniclyi koruyacak
guvenlik dnlemlerini belirleyin (kullanim suresine ilave
olarak aletin kapatildigi ve rolantide ¢alistigi zamanlarda
c¢alisma gevriminde yer alan tim pargalan dikkate
alarak).

~230 Voltluk elektrikli aletlerle kullanilan gii¢c kaynagdi
sistemi hakkinda bilgi

Elektrikli  techizatn  agcma’kapama islemleri, voltaj
dalgalanmasina yol acar.

Bu elektrikli aletin uygunsuz kosullarda isletilmesi, diger
elektrikli teghizatin galismasinda olumsuz etki yapabilir.

Ana elektrik sebekesi empedansi 0,29 Ohms veya
daha az olan durumlarda, muhtemelen olumsuz bir etki
goérunmeyecektir.

Genellikle gii¢ kaynagina giden sebeke servis kapasitesi,
25 amper veya daha fazla olan bir baglanti kutusundan
beslenildiginde izin verilebilir azami ana elektrik sebekesi
empedansi aglimayacaktir.

Elektrik kesilmesi durumunda veya fis prizden cekildiginde,
dugmeyi hemen OFF (KAPALI) pozisyona getirin. Bu aletin
istem digI calismaya baglamasina engel olacaktir.
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(Traducere instructiuni originale)

AVERTISMENT PRIVIND PRECAUTIILE
GENERALE DE UTILIZARE

Atunci cand folositi scule electrice,

trebuie respectate intotdeauna regulile de baza referitoare
la protectia muncii, pentru a reduce riscul de incendiu, de
electrocutare si de vatamare personald, incluzand regulile
prezentate in continuare.

Inainte de a folosi acest produs cititi toate aceste instructiuni,
pe care va rugam sa le pastrati.

Pentru o utilizare sigura:

1.
2.

10.

1

—_

12.

13.

.Nu

Pastrati curatenia la locul de munca. Zonele si bancurile
dezordonate pot duce la vatamari.

Fiti atenti la mediul de lucru. Nu expuneti sculele
electrice la actiunea ploii. Nu folositi scule electrice
n locuri umede sau ude. Mentineti o buna iluminare a
locului de munca.

Nu folositi scule electrice in medii cu risc de incendiu sau
de explozie.

Protejati-va impotriva electrocutarii. Evitati contactul
corpului cu suprafetele Tmpamantate sau legate la
conductorul de nul (de exemplu conducte, radiatoare,
plite electrice, frigidere).

Nu lasati in apropiere copii si nici persoane cu dizabilitati.
Nu permiteti vizitatorilor sa atinga masina si nici cablul
prelungitor. Toti vizitatorii vor fi tinuti departe de zona de
lucru.

Depozitati masinile care nu se folosesc. Atunci cand
nu sunt folosite, masinile trebuie depozitate intr-un loc
uscat, la indltime sau sub cheie, departe de copii si de
persoanele cu dizabilitati.

Nu fortati masina. Masina va functiona mai bine si mai
sigur in cadrul parametrilor pentru care a fost proiectata.
Folositi masina corespunzatoare. Nu fortati masinile sau
accesoriile mici pentru a face treaba unei masini de mare
putere. Nu folositi masinile pentru scopuri pentru care
nu au fost proiectate; de exemplu, nu folositi fierastraul
circular pentru a taia crengi sau butuci.

Imbracati-va corespunzator. Nu purtati haine largi si
nici bijuterii, acestea pot fi prinse de piesele in miscare.
Pentru lucrul in exterior se recomanda folosirea
manusilor de cauciuc si a incaltamintei anti-alunecare.
Folositi acoperaméant de protectie pentru strangerea
parului lung.

Folositi protectie pentru ochi. De asemenea, daca in
timpul operatiunii se produce praf, folositi masti pentru
fatd sau masti impotriva prafului.

Conectatl echlpamentele pentru evacuarea prafului. in
timpul operat,lunllor de taiere cu acest fierastrau pentru
taieri inclinate se pot produce cantitati insemnate de praf
de la sistemul de extractie a prafului de pe aparatoarea
fixa.

(Materiale ce produc praf: lemn sau aluminiu)

Daca sunt prevazute dispozitive pentru extragerea
prafului si pentru colectarea acestuia, asigurati-va ca
acestea sunt conectate si folosite corect.

fortati cablul de alimentare. Nu transportati
niciodata dispozitivul de cablul de alimentare si nici
nu il deconectati tragand de acesta. Tineti cablul de
alimentare departe de sursele de caldurd, de ulei si de
muchiile ascutite.

Asigurati-va obiectele prelucrate. Folositi cleme sau
o menghind pentru a prinde obiectul prelucrat. Este
mai sigur decat sa folositi mana, iar in acest mod aveti
ambele maini libere pentru a manevra dispozitivul.

Nu fincercati sa ajungeti prea departe. Mentineti un
contact corespunzdtor al piciorului si pastrati-va in
permanenta echilibrul.

14.

1

~

18.

2

o

2

ary

2

N

Intretineti masinile cu grija. Mentineti elementele de
taiere ascutite si curate, pentru o performanta mai buna
si o utilizare mai sigura. Respectati instructiunile pentru
lubrifiere si pentru inlocuirea accesoriilor. Verificati
periodic cablurile de alimentare ale masinilor pentru a
identifica eventualele deteriorari, reparati-le la o unitate
service autorizata. Verificati periodic prelungitoarele si,
daca sunt deteriorate, inlocuiti-le. Pastrati-vd mainile
uscate, curate, fara uleiuri si fara grasimi.

. Deconectati dispozitivul. Atunci cand nu il folositi, inainte

de reparatii si atunci cand inlocuiti accesoriile, cum ar fi
discurile, varfurile si cutitele.

. Indepartati sculele si cheile de reglare. Formati-va

obiceiul de a verifica, inainte de a pune masina in
functiune, daca sculele si cheile de reglare au fost
indepartate.

. Evitati pornirea accidentala. Nu transportati o masina,

care are cablul de alimentare introdus in prizd, cu
degetul pe comutator. Atunci cand introduceti masina
n prizd, verificati comutatorul pentru a va asigura ca
acesta este in pozitia oprit.

Folositi cabluri prelungitoare pentru exterior. Atunci
cand masina este folosita in exterior, folositi exclusiv
prelungitoare speciale pentru exterior.

. Fiti in permanentad atenti. Fiti atenti la ceea ce faceti.

Actionati conform bunului simt. Nu folositi masina atunci
cand suntetl obositi.

. Verificati plesele deteriorate. inainte de a continua s&

folositi masina, aparatorile sau alte piese deteriorate
trebuie verificate cu grija pentru a stabili daca acestea
se vor comporta corespunzator si daca isi vor indeplini
functia pentru care au fost create. Verificati alinierea
pieselor in miscare, migcareallibera a pieselor in migcare,
verificati montarea pieselor, verificati daca acestea sunt
rupte, precum si orice alte lucruri care ar putea influenta
negativ functionarea pieselor. Aparatorile sau alte piese
deteriorate trebuie reparate corespunzator sau inlocuite,
la o unitate service autorizatd, daca nu se indica altfel
in prezentele instructiuni de utilizare. Comutatoarele
defecte se vor inlocui la o unitate service autorizata. Nu
folositi magina in situatia in care comutatorul nu asigurd
pornirea si oprirea acesteia.

. Avertisment

Folosirea oricarui accesoriu sau element auxiliar, altele
decét cele recomandate in prezentele instructiuni, poate
reprezenta un risc de vatamare personala.

. Masina va fi reparata de catre o persoana calificata.

Aceasta sculd electricd este conforma cu cerintele de
siguranta aplicabile. Reparatiile vor fi efectuate numai
de catre persoane calificate, folosind piese de schimb
originale. In caz contrar, existd riscul unor pericole
deosebite pentru utilizator.

PRECAUTII LA UTILIZAREA FIERASTRAULUI
PENTRU TAIERI iNCLINATE

1.
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Mentineti planeitatea podelei din jurul masinii. intretineti
bine podeaua din jurul masinii, fard materiale libere si
materiale aruncate, cum ar fi span sau resturi de taiere.

Asigurati o iluminare generala si locala corespunzatoare.
Nu folositi scule electrice pentru alte aplicatii decéat cele
specificate in instructiunile de utilizare.

Reparatiile se vor efectua numai la o unitate service
autorizatd. Producatorul nu este responsabil pentru
nici un fel de daune si vatamari cauzate de repararea
de catre persoane neautorizate sau de manevrarea
necorespunzatoare a masinii.

Pentru a asigura integritatea functionald proiectata
a sculelor electrice, nu indepartati carcasa si nici
suruburile montate.
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10.

1

—y

12.
13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.
20.

2

—

22.

23.

24.
25.
26.
27.
28.
29.
30.

3

herd

.Nu

. Procedura de inlocuire a discului,

Nu atingeti piesele in miscare si nici accesoriile decéat
daca sursa de alimentare a fost deconectata.

Folositi masina la parametri de intrare mai mici decat
cei specificati pe placuta indicatoare; altfel, finisajele
se pot deteriora si eficienta se poate reduce datorita
supraincarcarii motorului.

Nu stergeti piesele din plastic cu solventi. Solventii,
cum ar fi gazolina, diluantii, benzina, tetraclorura de
carbon, alcoolul, pot deteriora piesele din plastic sile pot
produce crapaturi. Nu le stergeti cu astfel de solventi.
Curatati piesele din plastic cu o carpa moale, inmuiata
usor intr-o solutie de apa cu sapun.

Folositi exclusiv piese de schimb originale HiIKOKI.
Dezasamblarea acestei masini se face numai pentru
nlocuirea periilor de carbune.

. Schema ansamblului prezentata in cadrul prezentelor

instructiuni de utilizare va fi utilizata numai in cadrul unei
unitati service autorizate.

Nu taiati niciodata materiale feroase si nici zidarie.

Este asiguratda o iluminare generald si locala
corespunzatoare. Stocul de piese si piesele finite sunt
amplasate in apropierea locului obisnuit de munca al
operatorului.

Atunci cand este necesar, purtati un echipament
personal de protectie adecvat, acesta putand include:
Protectie auditiva, pentru reducerea riscului de pierdere
a auzului.

Protectie pentru ochi,
vatamare a ochilor.
Protectie a cailor respiratorii, pentru a reduce riscul de
inhalare a prafului si pulberilor daunatoare.

Manusi pentru mampularea discurilor de fierastrau
(acolo unde este posibil, lamele de fierastrau vor fi tinute
n suporti) si a materialelor brute.

Operatorul trebuie sa aiba instruirea adecvata cu privire
la folosirea, reglarea si actionarea masinii.

Nu indepartati din zona de taiere resturile rezultate in
urma taierii si nici parti ale piesei de prelucrat in timpul
functionarii masinii si atunci cand capul de taiere nu se
afla in pozitia de repaus.

Nu folositi niciodata fierastraul pentru taieri inclinate
daca aparatoarea inferioara este blocatd in pozitia
deschis.

Asigurati-va ca aparatoarea inferioard se misca liber.

Nu folositi fierastraul fara a avea aparatorile pe pozitie, in
buna stare de functionare si bine intretinute.

Folositi discuri de fierastrau bine ascutite. Respectati
viteza maxima marcata pe discul de fierastrau.

folositi discuri de fierdstrau deteriorate sau
deformate.

Nu folositi discuri de fierastrau fabricate din otel de Tnalta
viteza.

Folositi exclusiv discuri de fierastrdu recomandate de
HiKOKI.

Folositi lame de fierdstrau conforme cu EN847-1.
Diametrul exterior al discurilor de fierdstrau trebuie sa fie
n intervalul 290 mm la 305 mm.

Selectati discul de fierastrau corespunzator materialului
pe care doriti sa il taiati.

Nu folositi niciodata fierastraul pentru taieri inclinate
daca discul este intors in sus sau spre lateral.
Asigurati-va cd piesa de prelucrat nu prezintd materiale
straine, cum ar fi cuie.

Inlocuiti insertia pentru masd atunci cand aceasta se
uzeaza.

Nu folositi fierastraul pentru a taia alte materiale in afara
de aluminiu, lemn sau materiale similare.

Nu folositi fierdstraul pentru a taia alte materiale in afara
celor recomandate de producator.

pentru reducerea riscului de

incluzand metoda
de repozitionare si un avertisment referitor la faptul ca
aceasta trebuie efectuata corect.

3

N

33.
34.

35.
36.
37.

38.

3

©

40.

4

ry

42.

43.

. Atunci cand taiati lemn, conectati fierastraul pentru taieri

inclinate la un dispozitiv pentru colectarea prafului.

Fiti atenti atunci cand realizati caneluri.

Atunci cand transportati sau deplasati scula, nu tineti de
suport. Tineti de méner in loc sé tineti de suport.
Incepeti sa taiati numai dupa ce viteza de rotatie a
motorului a ajuns la valoarea maxima.

Opriti imediat de la butonul de OPRIRE daca observati o
situatie anormala.

inainte de a interveni la aparat sau de a il regla, opriti
alimentarea cu energie electrica si asteptati ca discul de
fierastrau sa se opreasca.

In timpul unei operatiuni de taiere inclinata sau de tesire
unghiulara, discul de taiere nu trebuie ridicat decét dupa
oprirea sa completa.

.In tlmpul operat|e| de taiere prin glisare ferastraul trebuie

impins si scos prin alunecare din operator.

Luati in considerare toate riscurile posibile in timpul
operatiunii de taiere, cum ar fi iradierea cu laser a
ochilor, accesul accidental la piesele in piscare de pe
zonele glisante ale masinii s.a.m.d.

.Inainte de fiecare operatie de tdiere asigurati-va ca

masina este stabila.

Utilizati numai lame de fer&strau ale céaror viteza maxima
permisa este mai mare decét viteza de mers in gol a
sculei electrice.

Nu inlocuiti laserul cu unul de tip diferit.

Nu stati in linie cu lama ferastraului, in fata masinii. Stati
intotdeauna la o parte de lama ferastraului. Acest lucru
va protejeaza corpul impotriva unui eventual recul. Tineti
mainile, degetele si bratele departe de lama rotativad a
ferastraului.

Nu va incrucisati bratele cand operati bratul sculei.
Daca lama ferdstraului se blocheaza, opriti masina si tineti
piesa de lucru pana cand lama ferastraului se opreste
complet. Pentru a preveni reculul, piesa de lucru nu
trebuie mutata decéat dupa ce masina s-a oprit complet.
Corectati cauza blocajului lamei ferastraului inainte de a
reporni masina.

SIMBOLURI
AVERTISMENT

In cele ce urmeaza sunt prezentate simbolurile
folosite pentru masina. Inainte de utilizare,
asigurati-va ca intelegeti semnificatia acestora.

C12RSH2: Fierastrau pentru taieri inclinate

Cititi toate avertismentele privind siguranta si
toate instructiunile.

Purtati intotdeauna protectie pentru ochi.

Purtati intotdeauna protectie auditiva.

Numai pentru tarile membre UE

Nu aruncati aceasta scula electrica impreuna cu
deseurile menajere!

In conformitate cu Directiva Europeana
2002/96/CE referitoare la deseurile
reprezentand echipamente electrice si
electronice si la implementarea acesteia in
conformitate cu legislatiile nationale, sculele
electrice care au ajuns la finalul duratei de
folosire trebuie colectate separat si duse la
o unitate de reciclare compatibild cu mediul
fnconjurator.
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SPECIFICATII
0° 105 mm x 312 mm
Unghi 45° 105 mm x 220 mm
N Stanga 45° 68 mm x 312 mm
Inclinat
. Dreapta 45° 43 mm x 312 mm
Capacitate nclinat (Stanga) 45°
maxima de nclinat (Stanga +
taiere Unghi (Stanga) 45° 68 mm x 220 mm
inaltime x ol 5 o
Latime '"Ucr',';ﬁ} égﬁzggfg;‘; F 68 mm x 265 mm
Compus inclinat (Dreapta) 45°
nclinat (Dreapta, +
Unghi (Dreapta) 45° 43 mm x 220 mm
inclinat (Dreapta) 45° +
Unghi (Stanga) 31° 43 mm x 265 mm

Dimensiunile discului de fierastrau (Dext x Dint x Grosime))

305 mm x 30 mm x 2,3 mm

Unghi pentru taiere inclinata

Dreapta 0° — 57°, Stanga 0° - 45°

Unghi pentru tesire unghiulara

Dreapta 0° - 45°, Stanga 0° — 45°

Unghi pentru tdiere combinata

inclinat (Stanga) 0° - 45°

Unghi ascutit (Stanga) 0° - 45°,
Unghi ascutit (Dreapta) 0° — 31°

inclinat (Dreapta) 0° - 45°

Unghi ascutit (Dreapta) 0° — 45°,
Unghi ascutit (Stanga) 0° - 31°

Tensiune de alimentare (pe zone)* 110V ~ 230V~
Putere instalata* 1520 W
Viteza fara sarcina 4000 min-1
Dimensiunile masinii (L&time x Adancime x inaltime) 655 mm x 890 mm x 724 mm
Greutate (Neta) 27 kg

Putere maxima P0<0,4 mW Produs laser Clasa 1M
Marcator cu laser (lambda) 650 nm

Mediu laser Dioda laser

* Verificati placuta cu specificatii a produsului, deoarece acesta poate diferi de la 0 zona la alta.

ACCESORII STANDARD

Sac pentru praf
Cheie inelard de 17 mm..
Ansamblu menghina.
Suport

000000 O

Maner lateral (montat pe sculd).... .
Consola articulata (montata pe SCuld)..............cco.......... 1 3

Disc de fierastrau TCT de 305 mm
(montat pe masind) ...............

L a oo

Accesoriile standard pot fi schimbate fara notificare

prealabila.

UTILIZARE

Taierea diverselor tipuri de profile de aluminiu si scanduri

de lemn.

INAINTE DE UTILIZARE

PRECAUTIE

inainte de a introduce stecherul in priz4, efectuati toate

reglajele necesare.

1. Sursa de alimentare cu energie electrica

Asigurati-va de faptul ca sursa de alimentare cu energie
electrica ce urmeaza a fi folosita este conforma cu
cerintele indicate pe placuta indicatoare a produsului.

7.

Nu utilizati la curent continuu, sau cu transformatoare
cum ar fi amplificatoarele. Facand acest lucru poate
duce la deteriorare sau accidente.

. Comutatorul pentru punere in functiune

Asigurati-va ca ati pozitionat comutatorul in pozitia
OFF (OPRIT). Daca stecherul este conectat la priza
iar comutatorul este in pozitia ON (PORNIT), masina
va incepe sa functioneze imediat, putandu-se produce
vatamari grave.

Cablul prelungitor

Atunci cand zona de lucru este departe de sursa de
alimentare, folositi un cablu prelungitor de o grosime
suficientd si cu parametri corespunzatori. Cablul
prelungitor trebuie sa fie cat mai scurt posibil.

. Indepartati toate materialele de ambalare atasate

sau conectate la scula inainte de a incerca sa
efectuati operatii.

. Eliberarea stiftului de blocare (Fig. 3)

La pregatirea masinii pentru livrare, partile componente
principale sunt fixate cu ajutorul unui stift de blocare
Deplasati putin méanerul, in asa fel incéat stiftul sa se
decupleze.

In timpul transportului, blocati acul de blocare in cutia de
viteze.

. Atasati sacul pentru praf la unitatea principala

(Fig. 1)

Instalare (Fig. 4)

Asigurati-va ca masina este intotdeauna fixata de bancul
de lucru.
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Fixati masina pe un banc de lucru plan si orizontal.
Alegeti suruburi cu diametrul de 8 mm, cu o lungime
corespunzatoare grosimii bancului de lucru.

Lungimea suruburilor trebuie sa fie de minim 40 mm plus
grosimea bancului de lucru.

De exemplu, pentru un banc cu grosimea de 25 mm
folositi suruburi de 8 mm x 65 mm.

8. Reglajul suportului bazei (Fig. 5)

Desfaceti bolturile de 6 mm cu cheia de 10 mm. reglati
suportul bazei pana cand suprafata inferioara intra in
contact cu bancul de lucru sau podeaua, dupa reglaj,
strangeti bine boltul de 6 mm.

9. Verificati pentru a va asigura ca aparatoarea
inferioara se misca liber

PRECAUTIE

O Acest fierastrau pentru taieri inclinate este dotat cu un
dispozitiv de blocare a capului de taiere, ca element de
siguranta.

O Pentru a cobori capul de taiere in vederea executarii
operatiunii de taiere, dispozitivul de blocare trebuie
decuplat prin apasarea manetei de blocare (A) cu
degetul mare.

(1) Cand impingeti in jos manerul in timp ce impingeti
maneta de blocare (A), verificati cd aparatoarea
inferioara se roteste liber (Fig. 6).

(2) Apoi, verificati ca aparatoarea inferioara revine in pozitia
initiald la ridicarea manerului.

10. Unghi inclinat

Inainte ca scula electricd sa fie livratd din fabrica,
aceasta este reglata la 0 °, unghi drept, unghi raportor
stang de taiere la 45 ° si unghi raportor drept de taiere la

45 ° cu surubul de blocare de 8 mm, surubul de 8 mm (A)

si surubul de 8 mm (B).

La schimbarea reglarii, modificati indltimea surubului de
blocare de 8 mm, a surubului de 8 mm (A) si a surubului
de 8 mm (B) prin rdsucirea acestora.

La schimbarea unghiului raportor la 45 ° dreapta, trageti
stiftul de blocare (A) in directia aratata in Fig. 7-b si
nclinati capul motorului spre dreapta.

La reglarea capului motorului la 0 °, readuceti
intotdeauna stiftul de blocare (A) la pozitia sa initiala
dupa cum este aratat in Fig. 7-b.

. Verificarea pozitiei limitei

ferastraului.

Verificati daca lama ferdstraului poate fi coborata 9 mm

la 10 mm sub insertia pentru masa.

La inlocuirea unei lame de ferastrdu cu alta noua, reglati
pozitia limitei inferioare astfel incat lama ferastraului sa
nu taie masa rotativa sau sa nu poata fi efectuata o taiere
completa.

Pentru a regal pozitia limitei inferioare a lamei

ferastraului, urmati procedura (1) indicata ai jos. (Fig. 8).

In plus, la modificarea pozitiei a unui bolt de reglare cu
o adancime de 8 mm aceasta serveste ca blocant al
pozitiei limitei inferioare a lamei ferastraului.

Rotiti boltul de reglare cu adancime de 8 mm, modificati
malnmea la locul de contact al capului boltului si
balamalei si reglati pozitia limitei inferioare a lamei
ferastraului.

NOTA
Asigurati-va ca lama ferastraului este reglata astfel incat
nu va taia in masa rotativa.

iNAINTE DE TAIERE

1. Efectuarea unei crestaturi pe cutia de protectie
Suportul (A) are o aparatoare (consultati Fig. 10) in care
trebuie efectuata o crestaturd. Desfaceti boltul de 6 mm
al manerului pentru a retrage usor cutia de protectie.
Dupa asezarea unei bucati de lemn pe ghidaj si suprafata
mesei, fixati-o cu ansamblul de menghine. Glisati capul
motorului inapoi pana la capat. Apoi strangeti butonul de

1

—y

inferioare a lamei

—
—

siguranta pentru culisare. Dupa ce butonul a fost pornit
si lama ferastraului a atins viteza maxima, coborati usor
manivela pentru a face o crestatura in cutia de protectie.
(Consultati Fig. 19)

PRECAUTIE
Nu faceti crestatura prea repede; cutia de protectie se
poate deteriora.
Nu utilizati taierea prin culisare pentru sarcini de
canelare.

APLICATII PRACTICE

AVERTISMENT

O Pentru a evita vatamarile personale, niciodatd sa nu
scoateti de pe masa si nici sa nu puneti pe masa o piesa
n timp ce masina functioneaza.

O Nu depasiti niciodatd cu membrele linia de langa semnul
de avertizare, in timp ce masina functioneaza (consultati
Fig. 9). Acest fapt poate provoca situatii periculoase.

PRECAUTIE

O Este periculos sa scoateti sau sa introduceti piesa de
prelucrat in timp ce discul de taiere se roteste.

O In timp ce tdiati, curatati deseurile de pe suprafata de
lucru pivotanta.

O Daca se acumuleazd prea multe resturi, discul de
fierastrau se va ridica in mod automat de pe materialul
n curs de tdiere. Nu apropiati mana si nimic altceva de
discul de taiere expus.

1. Punerea in functiune
Daca trageti comutatorul pentru pornire, comutatorul
ajunge in pozitia pornit. Daca eliberati comutatorul
ajunge in pozitia oprit.

2. Utilizarea ansamblului de menghine (Accesoriu
standard) (Fig. 11)

(1) Ansamblul menghinei poate fi montat ori pe consola
din stanga {Consola (B)} ori pe consola din dreapta
{Consola (A)}.

(2) Suportul surubului poate fi ridicat sau coborat in functie
de indltimea piesei de lucru.

(3) Raotiti butonul superior si fixati bine piesa de prelucrat pe
pozitie.

AVERTISMENT
Intotdeauna fixati bine sau prindeti in menghina piesa de
prelucrat, pentru a o prinde de elementul de limitare; in
caz contrar, piesa de prelucrat poate fi aruncata de pe
suprafata de lucru si poate provoca vatamari corporale.

PRECAUTIE
Asigurati-va intotdeauna ca, atunci cand capul motorului
este coboréat pentru operatiunea de taiere, acesta nu
intra in contact cu ansamblul menghinei. Daca exista
un posibil pericol, deplasati menghina orizontald intr-o
pozitie in care sa nu intre in contact cu lama ferastraului.

3. Pozitionarea insertiei pentru masa (Fig.12).
Insertiile pentru masa sunt instalate pe masa rotativa. La
expedierea uneltei din fabrica, insertiile pentru masa sunt
fixate astfel incat lama ferastraului nu intrd in contact cu
ele. Asperitatea suprafetei inferioare este foarte redusa,
dacd insertia pentru masa este fixat astfel incat spatiul
dintre suprafata laterala a insertiei pentru masa si lama
ferastraului sa fie minima. Tnainte de utilizarea Uneltei,
eliminati acest spatiu conform urmatoarei proceduri.

(1) Taiere in unghi drept
Desfaceti cele trei suruburi de 5 mm ale aparatului,
apoi fixati ia stanga al mesei si strangeti pentru moment
suruburile de 5 mm ale masinii din ambele capete.
Apoi fixati o piesa de taiat (aprox. 200 mm latime) cu
o menghind si taiati-o. Dupa alinierea suprafetei de
taiere cu marginea insertiei pentru masa, strangeti bine
suruburile de 5 mm ale aparatului din ambele capete.
Scoateti piesa de taiat si strangeti bine surubul central
de 5 mm al aparatului Reglati la fel insertia dreapta a
mesei.
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(2) Taiere in unghi inclinat dreapta sau stanga
Reglati insertia pentru masa in acelasi fel ca pentru
taierea in unghi drept.

PRECAUTIE
Dupa reglarea insertiei pentru masa pentru tdierea in
unghi drept, acesta va fi taiat intr-o anumita masura daca
se utilizeaza pentru tdierea in unghi inclinat. Cand este
necesara o operatie de taiere in unghi inclinat, reglati
insertia pentru masa pentru taierea in unghi inclinat.

4. Confirmare pentru utilizarea elementulului de
limitare inferior (A) (Fig.13)

AVERTISMENT
Atunci cand se taie in unghiul drept, slabiti surubul
fluture de 6 mm, apoi culisati consola articulata (A) in
afard si indepartati-o. Nerespectarea acestui lucru poate
avea ca rezultat intrarea in contact a corpului principal
sau a lamei ferastraului cu consola articulata (A) si poate
cauza raniri.

Aceasta unealta electrica este prevazuta cu un element
de limitare inferior (A).
In cazul unei taieri in unghi direct si taiere in unghi
inclinat stanga, utilizati elementul de limitare inferior (A).
Apoi, puteti realiza o taiere stabila a materialului cu un
perete din dos lat.
Atunci cand se taie in unghiul drept, slabiti surubul
fluture de 6 mm, apoi culisati consola articulata (A) in
afara si indepartati-o, dupa cum este ilustrat in Fig. 13.
5. Confirmare pentru utilizarea elementului de limitare
inferior (B) (Fig.13)
AVERTISMENT
Atunci cand se taie in unghiul stang, slabiti surubul
fluture de 6 mm, apoi culisati consola articulata (B)
in afard. Nerespectarea acestui lucru poate avea ca
rezultat intrarea in contact a corpului principal sau a
lamei ferdstraului cu consola articulatd (B) si poate
cauza raniri.

Aceasta unealt electricd este prevazuta cu un element
de limitare inferior (B). In cazul unei téieri in unghi direct si
al unei taieri in unghi inclinat dreapta, utilizati elementul
de limitare inferior (B). Apoi, puteti realiza o taiere stabild
a materialului cu un perete din dos lat. Atunci cand se
taie Tn unghiul stang, slabiti surubul fluture de 6 mm, apoi
culisati consola articulata (B) in afara, dupa cum este
ilustrat in Fig. 13.

6. Utilizarea unei liniei marcate (Reglajul cutiei de
protectie)

(1) Taierea in unghi drept
Desfaceti boltul de 6 mm al manerului si aduceti varful
aparatoarei in contact cu piesa de taiat.
Prin alinierea liniei marcate pe piesa de taiat cu
crestatura aparatoarei, piesa va fi tiata pe linia marcata.

(2) Taierea in unghi ascutit si taierea compusa (taiere in
unghi ascutit + taiere inclinata)
La coborarea sectiunii motorului, cutia de protectie
inferioara este ridicata si apare lama ferastraului.
Aliniati linia marcata cu lama ferastraului.

PRECAUTIE
In unele cazuri, cand masa rotativa este rotita, cutia de
protectie iese din suprafata riglei de ghidare. Desfaceti
boltul de 6 mm al ménerului si impingeti cutia spre
pozitia de retract. Nu ridicati niciodata cutia de protectie
inferioard in timp ce lama ferastraului se roteste. Atunci
cand se taie la un unghi de 45 ° spre dreapta sau mai
mult, culisati protectia in spate.
Cutia de protectie si elementul de limitare inferior (A) si
elementul de limitare inferior (B) nu numai ca vor intra in
contact si vor afecta negativ precizia taierii, ci cutia de
protectie poate fi deteriorata.
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La acest aparat, linia de marcare cu cernealéd se poate

trasa usor, relativ la linia de marcare laser. Linia de

marcare laser este pusa in functiune prin intermediul

unui comutator (Fig. 14).

In functie de modalitatea de taiere aleasa, linia laser

poate fi aliniata cu partea stanga a zonei de taiere (discul

de fierdstrau) sau cu linia de marcare cu cerneald in
partea dreapta.

In. momentul expedierii din fabrica, linia laser este

reglata la latimea discului de fierastrau. Reglati pozitia

discului de fierastrau si a liniei laser pentru scopul
dumneavoastrd, respectand pasii urmatori.

Puneti in functiune linia de marcare laser si faceti o

canelura cu o adancime de aproximativ 5 mm in piesa cu

dimensiuni aproximative de 20 mm indltime si 150 mm

latime. Tineti in menghina piesa in care ati facut canelura

si nu o miscati. Pentru lucrari de canelare, consultati “19.

Proceduri de tdiere prin canelare”.

(2) Apoi intoarceti reglatorul si mutati linia laserului. (Daca

rotiti in sensul acelor de ceasornic, linia laserului se va

muta spre dreapta, iar daca rotiti in sensul invers acelor
de ceasornic, linia laserului se va muta spre stanga.)

Atunci cand lucrati cu linia de marcare cu cerneald

aliniata in stanga discului de fierdstrau, aliniati linia laser

cu latura din stanga a canelurii (Fig. 15). Atunci cand o

aliniati cu partea dreapta a discului de fierastrau, aliniati

linia laser cu latura din dreapta a canelurii.

Dupa reglarea pozitiei liniei laser, trasati cu cerneala

o linie perpendiculara pe piesa de prelucrat si aliniati

linia trasatd cu cerneald cu linia laser. Cand aliniati

linia trasatd cu cerneald, glisati putin cate putin piesa
de prelucrat si fixati-o cu menghina in pozitia in care
linia laser se suprapune cu linia trasata cu cerneald.

Intoarceti-vd din nou la canelurd si verificati pozitia

liniei laser. Daca doriti s& modificati pozitia liniei laser,

efectuati din nou reglajele urmand pasii de la (1) la (3).

AVERTISMENT

O Inainte de a introduce stecherul in priza, asigurati-va ca
atat masina cat si linia laser sunt oprite.

O Fiti extrem de atenti cAnd manevrati comutatorul pentru
pornire in timpul reglajelor pentru linia laser deoarece,
in timpul acestei operatiuni, stecherul este introdus in
priza.

In cazul in care comutatorul este tras involuntar, discul
de fierastrau se poate roti si pot aparea accidente
neasteptate.

O Nu demontati marcatorul laser pentru a il folosi in alte
scopuri.

PRECAUTIE (Fig. 16)

O Radiatie laser - Nu priviti in fascicul.

O Radiatie laser pe suprafata de lucru. Nu priviti in fascicul.
Ochii pot suferi vatamari daca sunt expusi la radiatie
laser directa.

O Nu demontati.

O Nu produceti impacturi puternice marcatorului laser
(corpului principal al dispozitivului); in caz contrar,
alinierea liniei laser se poate strica, ceea ce duce la
un marcaj laser necorespunzator si la o duratd de
functionare mai scurta a dispozitivului.

O Tineti dispozitivul de marcare cu laser aprins numai in
timpul operatiunii de tdiere. Functionarea prelungita a
marcatorului laser poate duce la scurtarea duratei de
functionare a dispozitivului.

O Folosirea altor dispozitive de control, altor reglaje
sau altor proceduri decat cele indicate in prezentele
instructiuni poate duce la o expunere la radiatii
periculoase.

—
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NOTA

O Efectuati taierea prin suprapunerea marcajului cu
cerneald cu linia laser.

O Atuncicand linia de cerneala si linia laser sunt suprapuse
intensitatea fasciculului se va modifica, ceea ce va avea
ca rezultat o operatiune de taiere stabila, deoarece
puteti observa cu usurinta alinierea liniilor. Se asigura
astfel un minim de erori de taiere.

O In situatia unor operatiuni exterioare sau in apropierea
unor ferestre, observarea liniei laser poate deveni dificila
datoritd luminii solare. In astfel de situatii, deplasati-
va intr-un loc fard expunere directa la razele solare si
efectuati operatiunea in acel loc.

O Verificati periodic, pentru a va asigura ca pozitia liniei
laser este corectd. In ceea ce priveste metoda de
verificare, trasati cu cerneald pe piesa de prelucrat un
unghi drept cu liniile avand aproximativ 20 mm inaltime
si 150 mm latime si verificati alinierea liniei laser cu
linia trasatd cu cerneald [Deviatia dintre linia trasata
cu cerneald si linia laser trebuie sa fie mai mica decat
latimea liniei de cerneala (0,5 mm)] (Fig. 17).

8. Operatiunea de taiere

(1) Asa cum este prezentat in Fig. 18, latimea discului de

fierastrau reprezinta latimea de taiere. De aceea, glisati

piesa de prelucrat spre dreapta (privind din pozitia
operatorului) atunci cand se doreste lungimea (b), sau
spre stanga atunci cand se doreste lungimea ().

Daca se foloseste un marcator laser, aliniati linia laser cu

partea stanga a discului de fierastrau si apoi aliniati linia

trasatd cu cerneald cu linia laser.

Dupa ce porniti butonul si verificati daca lama ferastraului

se roteste la vitezd maxima, impingeti usor in jos

manivela in timp ce tineti apasata maneta (A) si aduceti
lama ferastraului in apropierea materialului de taiat.

(3) Dupa ce discul de fierastrau intrd in contact cu piesa de
prelucrat, impingeti manerul in jos gradual, pentru a taia
piesa.

(4) Dupa ce ati tdiat piesa la adancimea doritd, opriti
masina de la buton si asteptati ca discul de fierastrau
sa se opreasca complet inainte de a ridica manerul de
pe piesa de prelucrat si de a il aduce in pozitia complet
retrasa.

PRECAUTIE

O Pentru dimensiunile maxime de taiere consultati tabelul
“SPECIFICATII.

O Cresterea presiunii pe maner nu va duce la o crestere a
vitezei de taiere. Dimpotriva, o presiune prea mare poate
duce la supraincarcarea motorului si/sau la scaderea
eficientei taierii.

O Atunci cand masina nu este folosita, asigurati-va ca
butonul pentru pornire este pe pozitia OFF (OPRIT) si ca
stecherul a fost scos din priza.

O Inainte de a ridica manerul de pe piesa de prelucrat,
asigurati-va intotdeauna ca discul de fierastrau s-a oprit
complet. Daca manerul este ridicat in timp ce discul
fnca se roteste, piesa taiatd se poate prinde in disc,
provocand imprastierea periculoasa a unor fragmente
de material.

O Dupéa terminarea fiecarei operatiuni de tdiere, opriti
masina de la buton si verificati ca discul de fierastrau s-a
oprit. Apoi, ridicati manerul si duceti-l in pozitia complet
retrasa.

O Asigurati-va ca ati indepartat toate materialele taiate
de pe suprafata de lucru pivotanta, apoi treceti la pasul
urmator.

O O operatie continud de taiere poate duce Ila
supraincarcarea motorului. Atingeti motorul si, daca
este fierbinte, intrerupeti operatia de taiere si odihniti-va
aproximativ 10, apoi reluati operatia de taiere.

—
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9. Taierea pieselor inguste (Taierea prin presare)
(Fig. 19)
Impingeti balamaua spre suport (A), apoi strangeti
manerul glisierei de fixare (Fig. 2). Coborati manivela
pentru a taia piesa. Folosirea uneltei electrice in acest
fel va permite taierea pieselor de panala 107 mm patrati.

10. Taierea pieselor de mari dimensiuni (Fig. 20 si
Fig. 21)
Pot exista situatii in care, in functie de inaltimea piesei,
nu se poate efectua taierea completa. In aceste situatii,
montati o placa auxiliara cu suruburi cu cap plat de 6 mm
si piulite de 6 mm folosind orificii de 7 mm pe suprafata
elementului de limitare (doua orificii pe fiecare parte).
(Fig. 20)
Consultati ,SPECIFICATII” pentru a afla grosimea placii
auxiliare.

NOTA
La tdierea unei bucati mai inalte de 107 in unghi drept
sau a uneia de 70 mm in unghi inclinat stanga sau
45 mm fin unghi inclinat dreapta, reglati pozitia limitei
inferioare astfel incat baza capului motor sa nu intre in
contact cu piesa de taiat.

Pentru a regla pozitia limitei inferioare a lamei ferastraului,

urmati procedura (1) ilustrata in Fig. 21.

(1) Coborati capul motorului si rasuciti surubul de 8 mm de
reglare a adancimii si efectuati reglaje astfel incat sa
poata exista o distanta de la 2 mm la 3 mm intre pozitia
limitei inferioare a capului motorului si partea superioara
a piesei de lucru si pozitia limitei inferioare a lamei
ferdstraului unde capul surubului de 8 mm de reglare a
adancimii intra in contact cu punctul de articulatie.

11. Taierea pieselor late (Taiere prin glisare) (Fig. 22)

(1) Piesele cu o indltime de pana la 107 mm si latime de

312 mm: Desfaceti manerul de fixare a glisierei (A)

(Fig. 2) prindeti manerul si glisati lama ferastraului

nainte.

Apoi apasati manerul si glisati lama ferastraului inapoi

pentru a taia piesa. Aceasta operatie permite taierea

pieselor de pana la 107 indltime si 312 mm |&time.

Piesele cu o inaltime de pana la 120 mm si latime de

260 mm: Piesele cu o indltime de pana la 120 mm si

latime de 260 mm pot fi tdiate in acelasi mod ca cel

descris la paragraful 15-(1) de mai sus.

PRECAUTIE

O Atunci cand taiati o piesa cu indltimea de 120 mm,
reglati pozitia limitei inferioare a capului motor astfel
ncat distanta dintre marginea inferioara a capului motor
si piesa de prelucrat sa fie de 2 la 3 mm in pozitia limitei
inferioare.

O Daca manerul este impins in jos cu o forta excesiva
sau cu o forta laterala, discul de fierastrau poate vibra
in timpul operatiunii de taiere si astfel poate produce
taieturi nedorite pe piesa de prelucrat, reducand astfel
calitatea taieturii.

De aceea, apasati manerul in jos usor si cu grija.

O La taierea prin glisare, impingeti usor manerul spre
spate (inapoi) cu o miscare continua, lina.

Oprirea deplasdrii manerului in timpul operatiunii de
taiere poate provoca taieturi nedorite pe piesa de
prelucrat.

AVERTISMENT

O Pentru taierea inclinata, urmati procedurile.

Taierea inclinata spre fatd (spre utilizator) este foarte
periculoasa, deoarece lama fierastraului poate ricosa
in sus din bucata de taiat. Din acest motiv, impingeti
intotdeauna manerul in partea opusa fata de utilizator.

O Readuceti intotdeauna suportul in pozitie completa
spate dupa fiecare operatie de taiere transversala pentru
a reduce riscul ranirii.

&)
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Nu puneti niciodatd mana pe méanerul lateral in timpul
operatiei de taiere, deoarece lama fierastraului vine
aproape de manerul lateral cand capul motor este
coborét.

12.Proceduri de taiere cu fierastraul pentru taieri
inclinate

(1) Slabiti manivela lateralda si trageti maneta pentru
blocarea unghiurilor. Apoi, reglati suprafata de lucru
pivotantd pana céand indicatorul se aliniaza cu pozitia
dorita de pe scala pentru tdiere inclinata (Fig. 23).

(2) Strangeti din nou méanerul lateral pentru a fixa suprafata
de lucru pivotantd in pozitia dorita.

(3) Gradatia unghiului ascutit indica atat unghiul de taiere
pe gradatia unghiurilor cat si inclinatia pe gradatia
inclinatiilor.

(4) Inclinatia, care este raportul inaltimii la baza sectiunii
triunghiulare care va fi scoasa, poate fi utilizata pentru
stabilirea gradatiei diagonale in locul unghiului de taiere,
daca se doreste acest lucru,

De aceea, pentru taierea unei piese la o inclinatie de
2/10 asezati indicatorul in pozitie.
NOTA
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PRECAUTIE
Fixati intotdeauna piesa de tdiat cu mana dreapta
sau stangd, tdiati-o mpingand portiunea rotunda a
ferdstraului inapoi cu mana stanga.
Este foarte periculos sa rotiti masa rotativa spre stanga
n timpul tdierii compuse, deoarece lama ferastraului
poate intra in contact cu mana care fixeaza piesa de
taiat.
In cazul taierii complexe (unghi + raportor) de partea
raportorului stang, culisati consola articulata (B) in afara
si incepeti operatia de taiere.
In cazul tdierii complexe (unghi + raportor) de partea
raportorului drept, indepartati consola articulata (A) si
ncepeti operatia de taiere.
Taierea materialelor lungi
La taierea materialelor lungi, folositi o platforméa auxiliara
de aceeasi inaltime cu suportul (accesoriu optional) si cu
baza echipamentului special auxiliar.
Capacitate: material lemnos (L x H x 1)

300 mm x 45 mm x 1300 mm, sau

180 mm x 25 mm x 2000 mm
16. Montarea suportilor ... (Accesoriu optional)

15.

O Pozitii de fixare a opritoarelor sunt asigurate la dreapta si Suportii ajuta la mentinerea stabilitatii pieselor lungi in
la stanga pozitiei centrale de 0°, in pozitiile de 15°, 22,5°, timpul operatiunii de taiere.
30° si 45°. (1) Asa cum se indica in Fig. 25, folositi un echer din
Verificati pentru a va asigura ca scala pentru taiere otel pentru a alinia muchia superioara a suportilor cu
nclinata si varful indicatorului sunt corect aliniate. suprafata bazei.

O Utilizarea fierdstraului atunci cand scala pentru taiere Slabiti piulita fluture de 6 mm. Rotiti surubul de 6 mm
nclinata si indicatorul nu sunt corect aliniate, sau cand pentru reglare pe indltime si reglati inaltimea suportului.
manerul lateral nu este corect strans, va avea ca efecto  (2) Dupa reglaj, strangeti bine piulita de 6 mm a aripii si
precizie necorespunzatoare a taierii. strAngeti manivela cu boltul de 6 mm al manerului

13. Proceduri pentru tesire unghiulara (Fig. 24) (accesoriu optional). Daca surubul de 6 mm pentru

(1) Desfaceti maneta-menghina si inclinati lama ferastraului reglarea indltimii nu este suficient de lung, introduceti
spre stanga sau spre dreapta. Cand inclinati capul motor dedesubt o placa subtire. Capatul surubului de 6 mm
spre dreapta trageti stiftul de montaj(A) in spate. pentru reglarea inaltimii nu trebuie sa iasa in afara
Maneta-menghina adopta un sistem de blocare. Cand suportului.
bancul de lucru intrd in contact cu corpul principal, trageti PRECAUTIE
maneta menghina in directia sagetii, conform indicatiei O Cand transportati sau carati unealta, nu apucati suportul.
din Fig. 24, si schimbati directia manetei-menghina. O Exista riscul ca suportul sa alunece din baza. Apucati

(2) Reglati unghiul de inclinare la valoarea dorita, urmarind manivela in locul suportului.
in acelasi timp scala pentru tesire unghiulard si 17.Opritorul pentru taiere de precizie ... (Opritorul si
indicatorul, apoi fixati maneta de prindere. suportul sunt accesorii optionale)

AVERTISMENT Opritorul faciliteazd o tdiere continua si precisa pe
Atunci cand piesa de prelucrat este fixata la stanga sau lungimi de 285 mm la 450 mm.
la dreapta discului de fierastrau, portiunea scurta taiata Pentru a instala stopperul, Atasati-l manivelei cu boltul
va fi in contact cu partea dreapta sau stanga a discului de 6 mm al manerului conform Fig. 26.
de fierastrau. Opriti intotdeauna alimentarea masinii si 18. Confirmare pentru utilizarea dispozitivului pivotant

lasati discul de fierdstrau sa se opreasca inainte de a
ridica méanerul de la piesa de prelucrat.
Daca manerul este ridicat in timp ce discul inca se
roteste, piesa tdiata se poate prinde in disc, provocand
imprastierea periculoasa a unor fragmente de material.
Daca ati oprit operatiunea de tesire unghiulara la
jumatate, reluati operatiunea dupa ce ati adus capul
motorului in pozitia initiala.
Incepand de la jumatate, fard a trage fnapoi, faceti ca
aparatoarea inferioara sa fie prinsa in santul de taiere al
piesei de taiat si sa intre in contact cu lama ferastraului.
PRECAUTIE
Atunci cand taiati o piesa cu indltimea de 75 mm prin
tesire unghiulara la 45° pe stanga sau o pieséd cu o
fnaltime de 50 mm prin tesire unghiulard de 45° pe
dreapta, reglati pozitia limitei inferioare a capului motor
astfel incat distanta dintre marginea inferioara a capului
motor si piesa de prelucrat sa fie de 2 la 3 mm in pozitia
limitei inferioare (vezi sectiunea “11. Verificarea pozitiei
limitei inferioare a discului de fierdstru” la pagina 188).
Proceduri pentru taiere combinata
Taierea combinata se poate efectua prin respectarea
instructiunilor de la punctele 12 si 13 de mai sus. Pentru
dimensiunile maxime de taiere combinatd consultati
tabelul ,SPECIFICATII".

14.
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de deplasare a menghinei, opritorului dispozitivului

pivotant de deplasare (L) si (R) (Accesorii optionale)
(1) Opritoarele dispozitivului pivotant de deplasare (L) si (R)
(accesorii optionale) permit taierea mai usoara folosind
dispozitivul pivotant de deplasare, fard finclinarea
discului de fierastrau. Montati-le pe ambele laturi ale
placii de asezare, asa cum este prezentat in Fig. 27.
Dupa introducere, strangeti suruburile de 6 mm cu cap
conic pentru a fixa opritoarele dispozitivului pivotant de
deplasare.
Menghina dispozitivului pivotant de deplasare (B)
(Accesoriu optional) poate fi montata fie pe elementul
de limitare din stanga (Elementul de limitare (B)) fie
pe elementul de limitare din dreapta (Elementul de
limitare (A)). Dupa montare, menghina se poate alinia
cu usurinta cu dispozitivul pivotant de deplasare si apoi
poate fi apasata in jos.
Apoi rotiti butonul superior, dupa cum este necesar,
pentru afixa pe pozitie dispozitivul pivotant de deplasare.
Pentru a ridica sau a cobori ansamblul menghinei, slabiti
mai intai surubul de fixare cu locas hex.
Dupa reglarea pe inaltime, strangeti bine surubul de
6 mm cu cap fluture; apoi rotiti butonul superior, dupa
cum este necesar, pentru a fixa pe pozitie dispozitivul
pivotant de deplasare (Fig. 28).
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Pozitionati dispozitivul pivotant de deplasare astfel
fncat MUCHIA DE CONTACT CU PERETELE s fie pe
elementul de ghidare iar MUCHIA DE CONTACT CU
PLAFONUL sa fie pe opritoarele dispozitivului pivotant
de deplasare, pentru a fixa pe opritoarele dispozitivului
pivotant de deplasare, asa cum este prezentat in
Fig. 28. Reglati opritoarele dispozitivului pivotant de
deplasare in functie de dimensiunile dispozitivului
pivotant de deplasare.
Strangeti surubul de 6 mm cu cap fluture pentru a
fixa opritoarele dispozitivului pivotant de deplasare.
Consultati tabelul de mai jos pentru unghiul ascutit.
Utilizati elementul de limitare inferior(A) pentru a fixa
profilul calotei mai bine (Fig. 11).

AVERTISMENT
Intotdeauna fixati sau prindeti cu menghina pentru a
fixa dispozitivul pivotant de deplasare de elementul de
limitare; n caz contrar, dispozitivul pivotant de deplasare
poate fi aruncat de pe suprafata de lucru si poate
provoca vatamari corporale.
Nu efectuati tesire unghiulara. Corpul principal sau
discul de fierastrau pot intra in contact cu elementul
inferior de limitare, ceea ce poate duce la vatamari.

PRECAUTIE

Verificati intotdeauna capul motorului pentru a va asigura
ca, atunci cand acesta este coborat pentru taiere, nu
intra Tn contact cu ansamblul menghinei dispozitivului
pivotant de deplasare. In cazul in care exista vreun
pericol ca s-ar putea intdampla acest lucru, slabiti surubul
cu locas hex. si deplasati ansamblul menghinei formare
coroana intr-o pozitie unde sa nu intre in contact cu lama
ferastraului.

19. Procedurile de taiere prin canelare

Santurile din piesa de taiat pot fi tdiate prin reglarea

boltului de reglare cu adancime de 8 mm (Fig. 29).
Intoarceti suportul de blocare in directia prezentatad in
Fig. 30.

Coborati capul motor si rotiti boltul de reglare cu

adancime de 6 mm cu méana. (Unde capul boltului

de reglare cu adancime de 6 mm intra in contact cu
balamaua.)
(2) Reglati adancimea de taiere dorita fixand distanta intre
lama ferastraului si suprafata bazei (Fig. 29).

NOTA
Cand taiati un singur sant la oricare dintre capetele
piesei, scoateti portiunea de care nu aveti nevoie cu o
dalta.

20. Utilizarea sacului de praf (Accesoriu standard)

(Fig. 31)

(1) Conectati sacul de praf cu conducta sculei electrice.

(2) Cand sacul de praf s-a umplut de rumegus, praful va fi
suflat afara din sacul de praf cand lama ferastraului se
va roti.

Verificati periodic sacul de praf si goliti-l inainte de a se
umple.

In timpul taierii la raportor si al celei complexe, atasati
sacul de praf in unghiul drept fata de suprafata bazei.

.Conectarea extractorului de praf (Comercializat
separat) (Fig. 32)

Nu inhalati prafurile daunétoare generate in operatiile de
taiere.

Praful poate pune in pericol séanatatea dumneavoastra si
a oamenilor din jur.

Utilizarea unui extractor de praf poate reduce pericolele
legate de praf.

Prin conectarea cu extractorul de praf prin adaptor,
racord si adaptor colectare praf, cea mai mare parte a
prafului poate fi colectata.

Conectati extractorul de praf cu adaptorul.

—
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(1) Conectati in ordinea furtunului (id 38 mm x 3 m lungime)
si a adaptorului (Accesoriu standard al extractorului de
praf), a racordului (Accesoriu optional) si a adaptorului
colectare praf (Accesoriu optional) cu conducta sculei
electrice.

Conectarea este efectuata prin apasare in directia
sagetii. (Fig. 32)

Adaptorul colectare praf (Accesoriu optional) este fixat la
conducta printr-un colier de furtun. (Accesoriu optional)

MONTAREA $1 DEMONTAREA
DISCULUI DE FIERASTRAU

AVERTISMENT
Pentru a preveni un accident sau vatamare corporala,
opriti intotdeauna butonul declansator si scoateti
stecherul electric al recipientului inainte de scoaterea
sau instalarea unei lame de ferastrau.

1. Montarea discului de fierastrau (Fig. 33)

(1) Utilizati surubelnita Phillips pentru a desface surubul de
5mm, strangand capacul fusului si apoi scoateti capacul
fusului.

(2) Apasati dispozitivul de blocare a fusului si desfaceti
boltul de 10 mm cu cheia de 17 mm din cutie (accesoriu
standard).

De vreme ce surubul de 10 mm este cu filet pe stanga,
sl&biti-l risucindu-I spre dreapta.

NOTA
In cazul in care blocajul arborelui nu poate fi apasat
cu usurintd pentru a bloca arborele, rasuciti surubul de
10 mm cu o cheie fixa de 17 mm (accesoriu standard) in
timp ce aplicati presiune pe blocajul arborelui.

Axul discului de fierastrdu se blocheaza atunci cand
dispozitivul de blocare a axului este apasat spre interior.

(3) Scoateti surubul si saiba (D).

(4) Ridicati aparatoarea inferioara si montati discul de
fierastrau.

AVERTISMENT
Atunci cand montati discul de fierastrau, aveti grija ca
marcajul ce indica sensul de rotatie de pe disc sa fie in
acelasi sens cu marcajul ce indica sensul de rotatie de
pe carcasa motorului (vezi Fig. 1).

(5) Curatati temeinic saiba (B) si boltul de 10mm si instalati-
le pe fusul lamei ferastraului.

(6) Apasati spre interior blocajul arborelui si strangeti
surubul de 10 mm résucindu-l spre stanga cu accesorii
standard (cheie fixa de 17 mm).

(7) Rotiti capacul arborelui pana cand céarligul capacului
arborelui este in pozitia initiald. Apoi strangeti surubul de
6 mm.

PRECAUTIE

O In interior, in spatele balamalei, este montat un ghidaj

pentru praf. Atunci cand scoateti sau cand montati discul

de fierastrau, nu il aduceti in contact cu ghidajul pentru
praf. Contactul poate provoca ruperea sau ciobirea
varfurilor discului de fierastrau.

Strangeti surubul de 10 mm astfel incat acesta sa nu se

slabeasca in timpul operatiunii.

Inainte de pornirea masinii, verificati pentru a va asigura

ca surubul de 10 mm este corect strans.

Confirmati ca protectia inferioara este pe pozitia inchis.

Scoaterea discului de fierastrau

Scoateti discul de fierastrau inversand procedura

descrisa in paragraful 1 de mai sus.

Discul de fierastrau se scoate cu usurinta dupa ridicarea

aparatorii inferioare.

PRECAUTIE
Nu incercati sa montati alte discuri de fierastrau in afara
discurilor cu un diametru de 305 mm.

MO O O
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INTRETINERE SI VERIFICARE

AVERTISMENT
Pentru a evita accidentele sau vatamarea personala,
fnainte de a efectua orice operatiune de intretinere sau
de verificare asigurati-va intotdeauna ca butonul de
pornire este in pozitia OFF (OPRIT) si ca stecherul este
scos din priza.

Raportati unei persoane calificate cat mai curand daca
descoperiti o defectiune a utilajului, inclusiv la cutia de
protectie sau lama ferastraului.

1. Verificarea discului de fierastrau

Inlocuiti intotdeauna discul de fierdstrau la primul semn
de uzura sau de deteriorare.
Un disc de fierastrau deteriorat poate provoca
vatamari personale, iar un disc de fierdstrau uzat
poate cauza ineficienta operatiunii de tdiere si, posibil,
supraincarcarea motorului.

PRECAUTIE
Nu folositi niciodata un disc de fierastrau tocit. Atunci
cand discul de fierastrau este tocit, rezistenta sa la
presiunea manuald aplicata prin intermediul manerului
masinii tinde sd creascd, facand nesigura utilizarea
masinii.

2. Verificarea suruburilor demontare
Verificati cu regularitate toate suruburile de montare si
asigurati-va ca sunt bine stranse. In cazul in care oricare
dintre suruburi este slabit, restrangeti-l imediat. Daca nu
faceti acest lucru va expuneti unui risc mare.

3. Verificarea periilor cu carbon (Fig. 34)

Motorul foloseste perii cu carbon care reprezinta
componente consumabile. intrucat o perie cu carbon
foarte uzata poate produce probleme motorului, inlocuiti
periile cu carbon cu unele noi care au acelasi numar ca
cel prezentat in figurd, cand acestea devin uzate sau
la ,limita uzurii”. In plus, mentineti mereu curate periile
cu carbon si asigurati-va ca aluneca usor in suporturile
pentru perii.

4. Inlocuirea periilor cu carbon (Fig. 34)

Dezasamblati capacele periilor cu o surubelnita cu cap
crestat. Atunci periile pot fi usor scoase.

5. intretinerea motorului
Unitatea motorului cu bobinaj este ,inima” uneltei
electrice. Acordati o atentie sporitd ca bobinajul sa nu se
deterioreze si/sau sa intre in contact cu uleiul sau apa.

6. Verificarea functiondrii corespunzatoare a
aparatorii inferioare
Inainte de a utiliza masina, verificati aparatoarea
inferioara (vezi Fig. 6) pentru a va asigura ca aceasta
este in stare buna si ca se misca usor.

Nu utilizati niciodata masina dacéa aparatoarea inferioara
nu functioneaza corespunzator si nu este intr-o stare
mecanica buna.

7. Depozitare
Dupa ce ati terminat de folosit masina, verificati pentru a
va asigura de urmatoarele:

(1) Comutatorul pentru pornire este in pozitia OFF (OPRIT),

(2) Stecherul a fost scos din priza,

Atunci cand masina nu este folosita, depozitati-o intr-un
loc uscat, unde copiii nu au acces.

8. inlocuirea apératoarei
Dupé o utilizare indelungat&, santul lamei din cutia de
protectie se poate largi si poate necesita inlocuirea. In
cazul in care santul lamei se largeste, inlocuiti cutia de
protectie cu una noud (Fig. 32). Dupa inlocuire, faceti o
crestatura pe aceasta. Consultati ,INAINTE DE TAIERE

Efectuarea unei crestaturi pe cutia de protectie” la
pagina 188.

9. Lubrifiere
Lubrifiati lunar urmatoarele suprafete glisante, pentru
a mentine masina in buna stare de functionare pe o
perioada mai lunga.

Se recomanda utilizarea uleiului pentru masini.

Romana

Puncte de lubrifiere:
* Portiunea pivotanta a balamalelor
* Portiunea rotativa a suportului (A)
* Portiunea rotativa a ansamblului menghinei

10. Curatare
Indepartatl periodic aschiile si alte reziduuri de pe
suprafata uneltei electrice cu o carpa umeda, inmuiata
fn sapun. Pentru a evita o functionare defectuoasa a
motorului, protejati-l de contactul cu uleiul sau apa.
In cazul in care linia laser nu se mai vede din cauza
spanului si a altor materiale similare care s-au depus pe
fereastra zonei emitatoare a dispozitivului de marcare cu
laser, stergeti si curdtati fereastra cu o carpa uscata sau
cu o carpa moale umezita in apa cu sapun etc.

SELECTAREA ACCESORIILOR

Accesoriile masinii sunt enumerate la pagina 263.

PRECAUTIE
Reparatiile, modificarile si verificarea sculelor electrice
HiKOKI se vor efectua numai la o unitate service
autorizata de HiIKOKI.
In mod particular, intretinerea dispozitivului laser va fi
efectuata de un agent autorizat de catre producatorul
dispozitivului laser.
Repararea dispozitivului laser va fi efectuata intotdeauna
de catre o unitate service autorizata de HiIKOKI.
Pe durata folosirii si a operatiunilor de intretinere a
masinii trebuie respectate reglementarile si standardele
nationale privind securitatea.

GARANTIE

Garantdam sculele electrice HIKOKI in conformitate cu
reglementarile statutare/specifice tarii. Aceasta garantie
nu acopera defectele sau daunele provocate de utilizarea
necorespunzétoare, abuz sau de uzura si deteriorarea
normale. In cazul in care aveti reclamatii, va rugdm
sa frimiteti scula electricd nedemontata, impreuna cu
CERTIFICATUL DE GARANTIE care se gaseste la finalul
prezentelor Instructiuni de utilizare, la o unitate service
autorizata de HiKOKI.

NOTA

Caurmare a programului continuu de cercetare si dezvoltare
derulat de HiIKOKI, prezentele specificatii pot fi modificate
fara notificare prealabila.
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Informatii privind nivelul de zgomot transmis prin aer
si nivelul de vibratii

Valorile masurate au fost determinate in conformitate cu
EN61029 si sunt declarate conforme cu ISO 4871.

Nivelul tipic al puterii sonore ponderate A: 105 dB (A)
Nivelul masurat al presiunii sonore ponderate A: 92 dB (A)
Incertitudine K: 3 dB (A).

Purtati protectie auditiva.

Valorile totale ale vibratiilor (suma vectoriala pe cele trei axe)
au fost stabilite in conformitate cu EN61029.

Decuparea lemnului:
Valoare emisie vibratii @h = 3,3 m/s2
Incertitudine K = 1,5 m/s2

Valoarea totald declaratd a vibratiei a fost masurata in
conformitate cu o metoda de testare standard si poate fi
utilizatd pentru compararea unei scule cu altele.

Mai poate fi utilizatd pentru o evaluare preliminara a

expunerii.

AVERTISMENT

O Emisia de vibratii in timpul folosirii efective a sculei
electrice poate diferi de valorile declarate, in functie de
modul de utilizate a sculei.

O Identificati masuri de siguranta ce trebuie luate pentru
protejarea operatorului si care sunt bazate pe estimarea
expunerii, in conditii reale de utilizare (tindnd seama de
toate componentele ciclului de utilizare, cum ar fi timpul
necesar opririi sculei si timpul de functionare suplimentar
la pornirea sculei).

Informatii privind sistemul de alimentare cu energie
electrica pentru sculele electrice cu tensiune de
alimentare nominala de 230 V~

La pornirea si la oprirea aparatelor electrice se pot produce
fluctuatii de tensiune.

Utilizarea acestei scule electrice in conditii nefavorabile
de alimentare cu energie electricd poate avea influente
negative asupra alimentarii altor aparate electrice.

La o impedanta de alimentare mai mica sau egald cu 0,29
Ohm este probabil s& nu existe influente negative.

In mod obisnuit, impedanta maxima admisa la alimentare
nu va fi depasita atunci cand alimentarea se face de la un
panou de alimentare cu o capacitate de lucru de 25 de
amperi sau mai mare.

In caz de caddere a tensiunii de alimentare sau daca
stecherul este scos din priza, plasati imediat comutatorul de
pornire in pozitia OFF (OPRIT). Se previne astfel pornirea
necontrolatd a masinii.
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Slovenscina

(Prevod izvirnih navodil)

SPLOSNI DELOVNI VARNOSTNI
UKREPI

OPOZORILO! Pri uporabi elektriénih orodij morate zmeraj
slediti osnovnim varnostnim ukrepom, skupaj z naslednjimi,

zmanjSate nevarnost pozara, elektricnega udara in

osebne poskodbe.
Pred uporabo izdelka preberite vsa navodila in jih shranite.
Za varno delo:

1.
2.

10.

1

—y

12.

13.
14.

15.

16.

Delovno obmogje naj bo &isto. Z neredom na obmogju in
mizah izzivate poskodbe.

Upostevajte okolje delovnega obmodja. Orodja ne
izpostavljajte na dez. Orodja ne uporabljajte na vlaznih
ali mokrih povrSinah. Delovno obmocje naj bo dobro
osvetljeno.

Orodja ne uporabljajte na obmodcju, kjer obstaja
nevarnost pozara ali eksplozije.

ZaScitite se proti elektriénemu udaru. lzogibajte se
telesnega stika z zemeljskimi ali ozemljenimi povrSinami
(npr. cevi, radiatoriji, peci, hladilniki).

Otroci in slabotne osebe naj se ne priblizujejo.
Obiskovalcem ne dovolite, da se dotikajo orodja ali
podaljSevalnega kabla. Noben obiskovalec se ne sme
priblizati delovhemu obmogju.

StojeCe orodje shranite. Ko orodja ne uporabljate ga
shanite na suh, visok ali zaklenjen prostor, izven dosega
otrok in slabotnih oseb.

Orodja ne uporabljajte s silo. Orodje bo delalo bolje in
bolj varno na stopniji za katero je namenjeno.

Uporabite pravo orodje. Malih orodij ali dodatkov
ne uporabljajte s silo za dela, ki potrebujejo visoko
uginkovito orodje. Orodje uporabljajte za to za kar je
namenjeno; na primer, kroZzne Zzage ne uporabljajte za
rezanje dreves ali hlodov.

Primerno se oblecite. Ne nosite ohlapnih oblek ali nakita,
saj se le-ti lahko zgrabijo v premikajo¢e dele. Za delo
odzunaj je priporocliiva uporaba gumijastih rokavic in
nedrsecih obuval. Za dolge lase uporabljajte zascitno
pokrivalo.

Uporabite za$¢ito za o¢i. Pri praSnatem zaganju
uporabljajte tudi obrazno ali pra§no masko.

Prikljucite opremo za odstranjevanje prahu.

Rezanije s to stabilno krozno zago lahko proizvaja velike
koli¢ine prahu iz izpu$ne cevi na fiksnem varovalu.
(Prasni material: les ali aluminij)

Ce imate naprave za prikljuéitev odstranjevanja in
zbiranja prahu, se prepricajte, da so priklju¢ene in
primerno uporabljene.

. S kablo ravnajte previdno. Orodja ne nosite na kablu in

ga ne vlecite na silo iz vti¢nice. Kabel drzite vstran od
toplote, olja in ostrih robov.

Zavarujte delovni predmet. Uporabite spojke ali primez,
da zavarujete delovni predmet. To je bolj varno in za delo
z orodjem boste imeli obe roki prosti.

Ne nagibajte se. Zmeraj uporabljajte primerno obutev in
drzite ravnotezje.

Orodje skrbno vzdrzujte. Za bolj§i in varnej$i ucinek
naj bo rezalno orodje ostro in isto. Sledite navodilom
za lubrikacijo in zamenjavo dodatkov. Orodje redno
preglejujte in ¢e je poskodovano ga odpeljite v
pooblaséeni servisni center na popravilo. Redno
preglejujte podaljSevalne kable in jih zamenjajte, ¢e so
poskodovani. Rocice naj bodo suhe, Ciste in brez olja ali
masti.

Orodje izkljucite. Ko ga ne uporabljate, pred servisom
in pri zamenjavi dodatkov kot so rezila, struzila in
urezovalci.

Odstranite kljuée in izvijate za prilagajanje. Navadite
se, da pred zagonom orodja preverite, da so vsi kljuci in
nastavitveni izvijaci odstranjeni iz orodja.

17. 1zogibajte se nenamernemu zagonu. Vklju¢enega orodja
ne nosite tako, da imate prst na stikalu. Pri vklju¢evanju
kabla se prepri¢ajte, da je stikalo izklju¢eno.

18. Uporabite zunanji podaljSevalni kabel. Ce orodje
uporabljajte zunaj, uporabite podaljSevalne kable, ki so
namenjeni za zunanjo uporabo.

19. Bodite pozorni. Pazite kaj delate. Uporabljajte zdrav

razum. Orodja ne uporabljajte, ko ste utrujeni.

. Preverite pokvarjene dele. Pred uporabo orodja pazljivo
preverite za poSodbe na varovalu ali drugem delu
ter preverite ali bo delovalo pravilno in izvajalo svojo
funkcijo. Preverite poravnavo premikajocih delov, prosto
gibanje premikajo¢ih delov, zlom delov, montazo in
druga stanja, ki lahko vplivajo na njihovo delovanje.
Poskodovano varovalo ali drugi del je treba primerno
popravit ali zamenjat pri pooblaséenem servisnem
centru, razen, ¢e je v teh navodilih dolo¢eno drugace.
Pokvarjena stikala naj zamenja pooblasceni servisni
center. Orodja ne uporabljajte, e ga s stikalom ne
morete vkljuciti in izkljugiti.

. Opozorilo
Uporaba pripomockov ali dodatkov, ki niso priporoceni
v teh navodilih, lahko predstavlja nevarnost osebne
poskodbe.

. Orodije naj popravi kvalificirana oseba.

Elektricno orodje je v skladu z ustreznimi varnostnimi
zahtevami. Popravila naj izvajajo le kvalificirane osebe z
originalnimi nadomestnimi deli. V nasrpotnem primeru to
pomeni precejs$njo nevarnost za uporabnika.

VARNOSTNI UKREPI PRI UPORABI
STABILNE KROZNE ZAGE

1. PovrSina tal naj bo na isti viSini kot stroj. Dobro
vzdrzevano in brez odpadnega materiala npr. odkruskov
in odrezkov.

2. Zagotovite primerno splo$no ali lokalno osvetlitev.

3. Elektricnega orodja uporabljajte le za namene, ki so
doloceni v navodilih za uporabo.

4. Popravila mora izvajati le pooblaséena servisna
ustanova. Proizvajalec ni odgovoren za $kodo ali
poskodbe, ki nastanejo zaradi popravila nepooblasenih
oseb kot tudi neprimerne uporabe orodja.

5. Da bi zagotovili izdelano delovno integriteto elektricnega
orodja, namescéenih pokrovov ali vijakov ne odstranjujte.

6. Ne dotikajte se premikajocih se delov ali dodatkov,
razen, Ce je vir napetosti izkljuen.

7. Orodje uporabljajte pri nizjev vhodu od tistega na
imenski plos¢i; v nasprotnem primeru se lahko konéni
izdelek uni¢i in delovna ucinkovitost zmanjSa zaradi
preobremenitve motorja.

8. Plasti¢nih delov ne brisite z raztopilom.

Raztopila kot so gorivo, razred¢evalec, bencin, ogljikov
tetraklorid, alkohol lahko poSkodujejo in razpokajo
plasticne dele. Ne briSite jih s takSnim raztopilom.
Plasti¢ne dele cistite z mehko krpo, rahlo pomoc¢eno v
milnico.

9. Uporabljajte le originalne HiKOKI rezervne dele.

10. Orodje lahko razstavite le za zamenjavo ogljikovih krtac.

11. RazSirjeno skico sestava v teh navodilih naj uporablja le
pooblas¢ena servisna ustanova.

12. Nikoli ne rezite Zeleznih kovin ali zidanja.

13. Poskrbljeno je za pimerno splosno ali lokalno osvetlitev.
Zaloga in koncani obdelovalni deli se nahajajo v blizini
uporabnikovega normalnega delovnega polozaja.

14. Po potrebi nosite primerno osebno zas¢itno opremo,
med katero spadajo:

Zasgita sluha za zmanj$anje nevarnosti izgube sluha.
Zascita za o¢i za zmanj$anje nevarnosti poskodb oéi.
Dihalna za3¢ita za zmanjSanje nevarnosti inhaliranja
Skodljivega prahu.
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15.

16.

17.

18.
19.

20.
21.
22.
23.
24.

25.
26.

27.

28.
29.

30.
3

parg

32.

33.
34.

35.
36.
37.
38.
39.

40.

4

jury

42.

43.

Rokavice za rokovanje z rezili Zage (rezila Zage nosite v
nosilcu kadarkoli je to mozno) in grobega materiala.
Uporabnik je primerno usposoblien za uporabo,
prilagajanje in delovanje stroja.

Medtem ko stroj dela in glava Zage ni v pocivalnem
poloZaju ne odstranjujte odrezkov ali drugih delov
obdelovalnega predmeta iz obmogja rezanja.

Stabilne krozne Zage ne uporabljajte nikoli, ko je spodnje
varovalo zaklenjeno na odprt polozaj.

Prepriajte se, da se spodnje varovalo prosto giblje.
Zage, brez namescenih varoval v dobrem vrstnem redu
in stanju, ne uporabljajte.

Uporabite pravilno naostrena rezila Zage. Opazujte
maksimalno hitrost, ki je oznagena na rezilu zage.
Poskodovanih ali deformiranih rezil Zage ne uporabljajte.
Ne uporabljajte rezil, izdelanih iz visokohitrostnega jekla.
Uporabljajte rezila zage, ki jih priporo¢a HiIKOKI.
Uporaba rezila Zage je v skladu z EN847-1.

Zunanje obmocje premera rezila Zage mora biti od
290 mm do 305 mm.

Rezilo Zage izberite glede na material, ki ga boste rezali.
Stabilne krozne zage ne uporabljajte, ¢e je rezilo
obrnjeno navzgor ali na stran.

Zagotovite, da je obdelovalni predmet brez tujkov kot so
Zeblji.

Zamenjajte obrabljeni ploS¢ni vstavek.

Zago uporabljajte za rezanje aluminija, lesa ali podobnih
materialov.

Zago uporabljajte le za rezanje materialov, ki jih
priporoc¢a proizvajalec.

. Postopek za zamenjavo rezila, skupaj z metodo za

nastavljanje poloZaja in opozorilo, da je to treba pravilno
izvesti.

Pri rezanju lesa prikljuCite stabilno krozno Zago na
napravo za zbiranje prahu.

Bodite pazljivi pri zarezovanju.

Napravo pri prevozu ali prenosu ne primite za nosilec.
Namesto za nosilec jo primite za rocico.

Rezanije zacnite, ko obrati motorja doseZejo maksimalno
hitrost.

Ce opazite kaksno
1ZKLJUCITE stikalo.
Izkljucite napetost in pred popravljanjem ali prilagajanjem
orodja pocakajte, da se rezilo ustavi.

Med kroznim ali poSevnim rezom, rezila ne dvigajte,
dokler se popolnoma ne ustavi.

Med rezanjem s pomikanjem morate Zago potiskati in
pomikati vstran od uporabnika.

Upostevajte moznost vseh ostalih nevarnosti pri rezanju,
kot je na primer lasersko sevanje v o¢i, nepazljiv dostop
do premikajocih delov na drsnih mehanskih delih stroja
in tako dalje.

nepravilno delovanje takoj

. Pred vsakim rezanjem poskrbite, da je naprava stabilna.

Uporabljajte le zagine liste, ki imajo najviSjo dovoljeno
hitrost vi§jo od hitrosti elektricnega orodja brez
obremenitve.

Laserja ne smete zamenijati z laserjem drugega tipa.

Ne stojte pred napravo v liniji z zaginim listom. Zmeraj
stojte ob strani zaginega lista. Tako boste za$citili svoje
telo pred morebitnimi sunki. Dlani, prstov in rok ne
priblizujte zaginemu listu, ki se vrti.

Ko delate z roko orodja, ne prekriZajte svojih rok.

Ce postane Zagin list blokiran, izklopite napravo in drzite
obdelovanec, dokler se Zagin list povsem ne ustavi. Da
preprecite sunek, ne premikajte obdelovanca, dokler se
naprava povsem ne ustavi.

Odpravite vzrok blokiranja zZaginega lista, preden
ponovno zazenete napravo.
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SIMBOLI
OPOZORILO

V nadaljevanju so prikazani simboli, uporabljeni pri
stroju. Pred uporabo se prepricajte, da jih razumete.

C12RSH2: Potezna krozna zaga

Preberite vsa varnostna opozorila in navodila.

Vedno nosite zas¢itna ocala.

Vedno uporabljajte glusnike.

Samo za drzave EU

Elektriénih orodij ne odlagajte med hisne
odpadke!

V skladu z evropsko direktivo 2002/96/ES o
odpadni elektri€ni in elektronski opremi in njeni
uresnicitvi v skladu z nacionalnim pravom

se morajo elektri¢na orodja, ki so dosegla
Zivljenjsko dobo lo¢eno zbirati in okolju prijazno
reciklirati.
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SPECIFIKACIJE
0° 105 mm x 312 mm
Krozni kot 45° 105 mm x 220 mm
. levo 45° 68 mm x 312 mm
PoSevni kot
desno 45° 43 mm x 312 mm
Maks. Pogevno (levo) 45° +
kapaciteta Krozno (levo) 45° 68 mm x 220 mm
rezanja

Posevno (levo) 45° +
KroZno (desno) 31°

Visina x Dolzina

68 mm x 265 mm

Kombinirano

KroZno (desno) 45°

Posevno (desno) 45° +

43 mm x 220 mm

Krozno (levo) 31°

PoSevno (desno) 45° +

43 mm x 265 mm

Dimenzije rezila Zage (Zunanji premer x Notranji premer x Debelina)

305 mm x 30 mm x 2,3 mm

Krozni rezalni kot Desno 0° - 57°, Levo 0° —45°
Posevni rezalni kot Desno 0° - 45°, Levo 0° — 45°

. . Posevno (levo) 0° - 45° Krozno (levo) 0° - 45°, krozno (desno) 0° — 31°
Sestavljen rezalni kot

Po8evno (desno) 0° - 45° Krozno (desno) 0° — 45°, krozno (levo) 0° — 31°
Napetost (po obmocgjih)* 110V~ 230V ~
Vhodna mo¢* 1520 W
Hitrost brez obremenitve 4000 min-1
Dimensiunile masinii (L&time x Adancime x inaltime) 655 mm x 890 mm x 724 mm
Teza (Neto) 27 kg
Maksimalen izhod P0<0,4 mW Razred 1M laserski izdelek

Marcator cu laser (lambda) 650 nm

Laserski medij

Laserska dioda

* Preverite imensko plos&o na izdelku, saj je vrednost odvisna od podrogja.

STANDARD ACCESSORIES

305 mm TCT rezilo Zage (namesceno na orodje)
Vreéa za prah.....
17 mm kljué.....
Sestav primeza ..
Nosilec.........ce.....
Stranska ro¢ica (namescena na orodje)
Spodnja ograja (namescena na orodje) .

0000000

Standardni  pripomocki lahko brez

vnaprej$njega obvestila.

UPORABA

Rezanije razli¢nih tipov aluminijastih okvirjev in lesa.

PRED UPORABO

POZOR
Vse potrebne prilagoditve izvedite preden vstavite vtika¢
Vv vir napetosti.

1. Vir napetosti
Zagotovite, da je vir napetosti, ki ga boste uporabili enak
zahtevam vira napetosti, ki je dolo€en na imenski plosci
izdelka.
Ne uporabljajte z enosmernim tokom ali transformatorii,
kot so na primer ojacevalci. V nasprotnem primeru lahko
pride do poSkodb ali nesre¢.

se spremenijo

2. Stikalo za napetost
PrepriCajte se, da je stikalo za napetost v poloZaju OFF
(izkljugeno). Ce je vtika& prikljuéen na vtiénico, ko je
stikalo v polozaju ON (vklopljeno), bo elektriéno orodje
takoj zacelo delovati ter lahko povzro&i resno nesreco.

3. Podaljsevalni kabel
Ce je delovno obmocje oddaljeno od vira napetosti,
uporabite podaljSevalni kabel primerne debeline in
kapacitivnosti. PodaljSevalni kabel naj bo ¢im krajsi.

4. Pred uporabo odstranite vso embalazo, ki je
povezana ali pritrjena na napravo.

5. Sprostitev zati¢a (Skica 3)
Ko je elektricno orodje pripravljeno za dostavo so vsi
glavni deli zavarovani z zaklepnim zati¢em
Rocico narahlo premaknite, da se zaklepni zati¢ sprosti.
Med prevozom vstavite zaklepne zati¢e v pogonsko
ohisje.

6. Na glavo enoto pritrdite vre¢o za prah (Skica 1)

7. Montaza (Skica 4)
Zagotovite, da bo stroj zmeraj fiksiran na mizo.
Elektricno orodje pri€vrstite na nivo, ki je vodoraven z
delovno mizo.
I1zberite sornike z 8 mm premerom, ki imajo primerno
dolzino za debelino delovne mize.
Dolzina sornika mora biti najmanj 40 mm plus debelina
delovne mize.
Na primer, uporabite 8 mm x 65 mm sornika za 25 mm
debelo delovno mizo.
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8. Nastavitev osnovnega nosilca (Skica 5)

Z 10 mm klju€em odvijte 6 mm vijak sornik. Pomaknite
osnovni nosilec dokler spodnja povrsina ne pride v stik z
mizo ali tlemi.

Po premiku tesno zavijte 6 mm vijak.

9. Preverite ali se spodnje varovalo prosto giblje

POZOR

O Ta stabilna krozna Zaga je opremljena zaklepom glave
Zage, ki je varnostna naprava.

O Da bi glavo Zage spustili za rezanje morate zaklep
sprostiti tako, da s palcem pritisnete na zaklepno rocico
(A).

(1) Medtem ko pomikate ro€ico in pritiskate zaklepno rocico
(A), preverite ali se spodnje varovalo prosto obraca
(Skica 6).

(2) Naslednje preverite ali se spodnje varovalo vrne v
orginalen polozaj, ko dvignete rocico.

10. Nepravi kot

Preden je orodje odposlano iz tovarne, je nastavljeno

za 0°, pravi kot, levi 45° posneti rezalni kot in desni 45°

posneti rezalni kot s 8 mm nastavitvenim vijakom, 8 mm

sornikom (A) in 8 mm sornikom (B).

Ko spreminjate nastavitve, spremenite vis§ino 8 mm

nastavitvenih vijakov, 8 mm sornika (A) ali 8 mm sornika

(B) tako, da jih zavrtite.

Ko spreminjate desni 45° posneti rob, potegnite

nastavitveni zati¢ (A) v smeri, ki je prikazana na

Skica 7-b, in nagnite glavo motorja v desno.

Ko nastavljate glavo motorja na 0°, zmeraj vrnite

nastavitveni zati¢ v polozaj, ki je prikazan na Skica 7-b.
. Preverite polozaj spodnje meje rezila zage

Preverite, da rezilo Zzage lahko spustite od 9 mm do

10 mm pod plos¢ni vstavek.

Ko rezilo Zage zamenjate z novim, nastavite poloZaj

spodnje meje tako, da rezilo Zage ne bo rezalo v obrnljivo

mizo ali ne bo mozno izvesti celotnega rezanja.

Za nastavljanje polozaja spodnje meje rezila zage,

sledite spodnjemu postopku (1). (Skica 8).

Nadalje, sprememba poloZzaja z 8 mm vijakom za

nastavljanje globine, ki sluzi kot polozaj zaustavljalca

spodnje meje rezila Zage.

(1) Obrnite 8 mm vijak za nastavljanje globine, spremenite
visino kjer se glava vijaka in te¢aj dotikata ter nastavite
polozaj spodnje meje rezila zage.

OPOMBA
Potrdite, da je rezilo Zage nastavljeno tako, da ne bo
zarezalo v obrnljivo mizo.

PRED REZANJEM

1. Rezanje utora na varovalu
Nosilec (A) ima varovalo (glejte Skico 10) na katerega je
treba urezati utor. Odvijte 6 mm gumbasti vijak, da rahlo
izvleGete varovalo.
Po tem, ko ste namestili primeren lesen deléek na ograjo
in na povrsino mize, ga pritrdite s sestavom primeza.
Glavo motorja podrsnite nazaj na konec. Nato pritegnite
gumb, ki preprecuje drsenje. Ko stikalo vkljucite in rezilo
Zage doseze maksimalno hitrost, po¢asi spustite rocico,
da izvrtate utor na varovalo. (Glejte Skico 19)

POZOR
Utora ne urezite prehitro, saj lahko poskodujete varovalo.
Ne uporabljajte drsnega rezanja pri ustvarjanju Zlebov.

PRAKTICNA UPORABA

OPOZORILO

O Da bi se izognili telesnim poskodbam, nikoli ne
odstranjujte ali namescajte obdelovanega predmeta,
medtem ko uporabljate orodje.

1
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O Nikoli ne potiskajte udov znotraj linije poleg opozorilnega
znaka, medtem ko orodje uporabljate (glejte Skico 9). S
tem lahko povzrocite nevarne pogoje.

POZOR

O Nevarno je odstranjevati ali namestiti
predmet, medtem ko se rezilo zage vrti.

O Pri zaganju ogistite ostruzke iz obracalne mize.

O Ce se ostruzki preve¢ nabirajo bo rezilo zage iz
obdelovanega materiala nezavarovano. Roke ali karkoli
drugega ne priblizujte izpostavljenem rezilu.

1. Uporaba stikala
S potegom sprozilca vkljudite stikalo. S sprostitvijo
sprozilca izklju€ite stikalo.

2. Uporaba sestava primeza (standarden dodatek)
(Skica 11)

(1) Primez je mogoce namestiti na levo ograjo {ograja (B)}
ali na desno ograjo {ograja (A)}.

(2) Drzalo vijaka se lahko dvigne ali spusti glede na viSino
izdelka v obdelavi.

(3) Zavijte zgornji gumb in varno fiksirajte obdelovani
predmet na mesto.

OPOZORILO
Obdelovani predmet zmeraj trdno spojite ali stisnite v
primezu tako, da ga zavarujete na orgajo; v nasprotnem
primeru lahko obdelovani predmet odleti iz mize in
povzrodi telesne poskodbe.

POZOR
Zmeraj se prepri¢ajte, da glava motorja ne pride v
stik s primezem, ko jo spustite za rezanje. Ce obstaja
nevarnost tega, primez pomaknite v polozaj v katerem
se ne bo dotikal rezila zage.

3. Postavljanje plo§énega vstavka (Skica 12).

Plos¢ni vstavki so name$€eni na vrtlivo mizo. Pri
posiljanju orodja iz tovarne so plos¢ni vstavki fiksirani
tako, da se jih rezilo zage ne dotika. Utori na dnu
povrSine delovnega predmeta se neverjetno zmanjsajo,
¢e je ploséni vstavek fiksiran tako, da je razmik med
stransko povrsino plosénega vstavka in rezilom Zage
minimalen. Pred uporabo orodja odstranite ta razmik v
skladu z naslednjim postopkom.

(1) Rezanje pod desnim kotom

Odvijte tri 5 mm strojne vijake in zavarujte ploS¢ni

vstavek leve strani ter zac¢asno zatesnite 5 mm strojne

vijakte na obeh koncih. Nato namestite delovni predmet

(priblizno 200 mm 8&irok) s sestavom primeza in ga

odrezite. Po tem, ko ste poravnali rezalno povrsino z

robom plo$¢nega vstavka, varno zatesnite 5 mm strojne

vijake na obeh koncih. Odstranite delovni predmet in
varno zatesnite 5 mm osrednji strojni vijak. Na enak
nacin poravnajte desno stran plos¢nega vstavka.

Rezanje pod desnim in levim kotom

Plos¢ni vstavek poravnajte na enak nacin kot pri desnem

posSevnem rezanju.

POZOR
Po poravnavanju plo$¢nega vstavka za rezanje pod
desnim kotom se bo plo$¢ni vstavek do dolo¢ene meje
odrezal, ¢e ga uporabljate za poSevno rezanje.

Ko potrebujete poSevno rezanje, nastavite plos¢ni
vstavek za poSevno rezanje.

4. Potrdilo za uporabo stranske ograje (A) (Skica 13)

OPOZORILO
Pri rezanju z desnim kotom zrahljajte 6 mm krilni sornik,
nato pa zdrsnite spodnjo ograjo (A) navzven in jo
odstranite. Ce tega ne upostevate, lahko pride ogrodje
ali zagin list v stik s spodnjo ograjo (A) in povzro€i
poskodbe.

obdelovani

@

Elektri¢no orodje je opremljeno s stransko ograjo (A).

V primeru neposrednega rezanja pod kotom in rezanja
pod kotom, uporabite stransko ograjo (A). Nato lahko
stabilno rezete material s Siroko zadnjo stranjo. Pri
rezanju z desnim kotom zrahljajte 6 mm krilni sornik, nato
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pa zdrsnite spodnjo ograjo (A) navzven in jo odstranite,
kot je prikazano na Skico 13.
5. Potrdilo za uporabo stranske ograje (B) (Skica 13)
OPOZORILO
Pri rezanju z levim kotom zrahljajte 6 mm krilni sornik,
nato pa zdrsnite spodnjo ograjo (B) navzven in jo
odstranite. Ce tega ne upostevate, lahko pride ogrodje
ali zagin list v stik s spodnjo ograjo (B) in povzroci
poskodbe.

Elektriéno orodje je opremljeno s stransko ograjo (B).
V primeru neposrednega rezanja pod kotom in rezanja
pod desnim kotom, uporabite stransko ograjo (B). Nato
lahko stabilno reZete material s Siroko zadnjo stranjo. Pri
rezanju z levim kotom zrahljajte 6 mm krilni sornik, nato
pa zdrsnite spodnjo ograjo (B) navzven in jo odstranite,
kot je prikazano na Skico 13.
6. Uporaba crnilne linije (Nastavljanje varovala)
Rezanje pod desnim kotom
Odvijte 6 mm gumbasti sornik in vrh varovala pomaknite
do delovnega predmeta.
Ko poravnate ¢rnilno linijo na delovnem predmetu z
utorom na varovalu lahko rezete delovni predmet po
¢rnilni liniji.
(2) Krozno in kombinirano rezanje (krozno rezanje +
posevno rezanje)
Po spu$canju razdelka motorja se spodnje varovalo
dvigne in prikaZe se rezilo Zage.
Crnilno linijo poravnajte z rezilom zage.
POZOR
Pri nekaterih razporeditvah se varovalo prikaze iz
povrsine ograje, ko obrnete obrnljivo mizi. Odvijte 6 mm
gumbasti vijak in potisnite varovalo v skréen polozaj.
Nikoli ne dvignite spodnjega varovala, ¢e se rezilo zage
obraca. Ko rezete z desnim kotom 45° ali ve¢, podrsnite
zas¢ito nazaj.
Ne samo, da bosta stranska ograja (A) in stranska
ograj (B) prisli v stik in Skodljivo vplivala na natanénost
rezanja, ampak lahko tudi poskoduje varovalo.
7. Nastavitev polozaja laserske linije
Na laserski oznaCevalec orodja lahko naredite ¢rnilno
obrobo. Stikalo vkljugi laserski oznacevalec (Skica 14).
V odvisnosti od izbire rezanja lahko lasersko linijo
poravnate z levo stranjo rezalne Sirine (rezilo Zzage) ali
¢érnilno linijo na desni strani.
Po povarniskih nastavitvah je laserska linija prilagojena
Sirini rezila Zage. Glede na vaso izbiro uporabe izvedite
naslednje korake za prilagoditev polozZaja rezila Zage in
laserske linije.
Prizgite laserski oznagevalec in v obdelovani predmet
izdelajte 5 mm globoko $ablono, ki je visoka priblizno
20 mm in Siroka 150 mm. Obdelovani predmet s $ablono
pri¢vrstite s pomocjo primeza. Za delo z utori glejte »19.
Postopki za rezanje utorev«,
Nato obrnite nastavljalec in pomaknite lasersko linijo.
(Ce obrnete v smeri unnega kazalca se bo laserska
linija pomaknila v desno in ¢e ga obrnete v nasprotni
smeri se bo laserska linija pomaknila v levo.) Ko delate
tako, da je €rnilna linija poravnana z levo stranjo rezila
Zage, poravnajte lasersko linijo s §ablono na levi strani
(Skica 15). Ce jo poravnate z desno stranjo rezila zage,
poravnajte lasersko linijo z desno stranjo Sablone.
Po prilagoditvi polozaja laserske linija nariSite na
obdelovani predmet desnokotno ¢rnilno linijo in jo
poravnajte z lasersko linijo. Pri poravnavanju ¢érnilne
linije korak po korak premikajte obdelovani predmet in
ga zavarujte v primezu na poloZaju, kjer laserska linija
prekriva €rnilno. Ponovno delajte na Sabloni in preverite
polozaj laserske linije. Ce Zzelite spremeniti polozaj
laserske linije ponovno izvedite prilagoditve tako, da
sledite korakom od (1) do (3).
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OPOZORILO
Preden vkljumte vtika€ v vti¢nico se prepricajte, da sta
glavno telo in laserski oznagevalec izkljué¢ena.

O Bodite skrajno pazljivi pri rokovanju s stikalom za
nastavitev polozaja laserske linije, saj je medtem
napetostni vtika¢ vklju¢en v vti¢nico.

Ce stikalo nepazljivo povlecete se lahko rezilo Zage
zacne obracati in povzro¢i nepri¢akovane nesrece.

O Laserskega oznacevalca ne odstranjujte in uporabljajte
za druge namene.

POZOR (Skica 16)

O Lasersko sevanje - Ne glejte v laserski Zarek.

O Lasersko sevanje na delovni mizi. Ne glejte v laserski

Zarek. Neposredna izpostavljenost na laserski zarek

lahko po$koduije oko.

Laserja ne razstavljajte.

Laserskemu oznacevalcu (glavno telo orodja) ne

zadajajte moc¢nih udarcev; v nasprotnem primeru se

lahko laserska linija pokvari ter po$koduje laserski
oznacevalec in skraj$a njegovo Zivljenjsko dobo.

O Laserski oznacevalec naj sveti samo med rezanjem.
Podalj$ana osvetlitev z laserskim oznacevalcem lahko
skraj$a njegovo Zivljenjsko dobo.

O Uporaba kontrol, prilagoditev ali uc¢inka postopkov, ki
tukaj niso opisani lahko povzro€i nevarno izpostavljenost
na sevanje.

OPOMBA

O Rezanije izvajajte s prekrivanjem ¢rnilne linije z lasersko
linijo.

O Ko sta €rnilna in laserska linija poravnani se bo jakost
svetlobe spreminjala, kar omogoc¢a stabilno rezanje saj
tako enostavno opazite poravnavo obeh linij. S tem se
zagotovi minimalno Stevilo napak pri rezanju.

O Pri delu odzunaj ali poleg oken bo opazovanije laserske
linije otezeno zaradi son¢ne svetlobe. V takSnem
primeru se pomaknite na mesto, kjer ni neposredne
sonc¢ne svetlobe in nadaljujte z delom.

O Redno preverjajte in se prepri¢ajte ali je polozaj laserske
linije pravilen. Kot metodo za preverjanje nariSite
desnokotno linijo na obdelovani predmet z visino
priblizno 20 mm in Sirino 150 mm ter preverite ali je
laserska linija v skladu s €rnilno [Odklon med &rnilno in
lasersko linijo mora biti manjsi od debeline ¢rnilne linije
(0,5 mm)] (Skica 17).

8. Rezanje

(1) Sirina rezila zage je Sirina reza, kot je prikazano na
Skici 18. Zaradi tega pomaknite obdelovani predmen v
desno (gledano iz polozaja uporabnika), ko Zelite $irino
(p ali v levo ko zelite irino (a).

Ce uporabljate laserski oznacevalec poravnajte lasersko
linijo z levo stranjo rezila Zage in nato poravnajte érnilno
linijo z lasersko linijo.

(2) Po tem, ko obrnete stikalo in preverite ali se rezilo zage
obrac¢a pri maksimalni hitrosti, po¢asi potisnite rocico
proti dol, medtem ko drzite rocico (A) in pomaknite rezilo
Zage v blizino materiala, ki ga Zelite rezati.

(3) Ko se rezilo Zage dotakne obdelovanega predmeta
postopoma potiskajte ro¢ico, da zarezete v obdelovani
predmet.

(4) Po rezanju obdelovanega predmeta do Zelene globine
obrnite stikalo elektricnega orodja na OFF (izklop)
in pocakajte, da se rezilo ustavi ter iz obdelovanega
predmeta nato v celoti povlecite nazaj rocico.

POZOR

O Za maksimalne dimenzije za rezanje, glejte tabelo
»SPECIFIKACIJE«.

O Povecan pritisk na ro€ici ne bo povecal hitrosti rezanja.
Ravno nasprotno, prevelik pritisk lahko preobremeni
motor in/ali zmanjSa ucinkovitost rezanja.

O Ko orodja ne uporabljate preverite ali je stikalo v poloZaju
OFF (izklop) in ali je napetostni vtika¢ odstranjen iz
vtiénice.

o
O
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O Pred iz obdelovanega predmeta izvlecete ro€ico nazaj,
zmeraj izkljuCite napetost in pocakajte, da se rezilo
ustavi. Ce rocico dvignete medtem ko se rezilo zage vrti
se lahko odrezani kost zagozdi med rezilo in povzro¢i,
da se del€ki nevarno razprsijo.

O Vsaki¢, ko zaklju¢ite z rezom pri globokem rezanju,
izklopite stikalo in preverite, da se je rezilo zage
popolnoma ustavilo. Nato rocico v celoti dvignite in vrnite
v zacetni polozaj.

O Povsem se prepri¢ajte, da ste odstranili rezani material
iz vrha obrnljive miza in nato nadaljujte z naslednjim
korakom.

O Nenehno rezanje lahko povzro€i preobremenitev
motorja. Dotaknite se motorja in ¢e je vro€, nehajte
rezati ter ga pustite mirovati priblizno 10 minut in nato
nadaljujte z rezanjem.

9. Rezanje Sirokih predmetov (rezanje s pritiskanjem)

(Skica 19)
Pomaknite te¢aj na nosilec (A) in zavijte gumb za zaklep
pomikanja (Skica 2). Spustite rodico, da zarezete v
delovni predmet. Uporaba elektricnega orodja na ta
nacéin omogoca rezanje kvadratnih delovnih predmetov
do 107 mm.

10. Rezanije velikih obdelovancev (Skica 20 in Skica 21)
Zgodi se, da ni mozno dokonéno odrezati, in sicer zaradi
visine obdelovanca. V tem primeru z vijaki z ugreznjeno
glavo 6 mm in maticami 6 mm montirajte dodatno plo$¢o
v luknje 7 mm na povrsini pregrade (po dve luknji na
vsaki strani) (Skica 20).
V  zvezi z debelino
»SPECIFIKACIJE «.

OPOMBA
Ko rezete predmet, ki v viS§ino presega 107 mm pri
desnokotnem rezanju ali 70 mm pri levem poSevnem
rezanju ali 45 mm pri desnem poSevnem rezanju,
nastavite polozaj spodnje meje tako, da osnova glave
motorja ne pride v stik z obdelovanim predmetom.

dodatne plos¢e glejte

Ce zelite prilagoditi spodnji omejitveni polozaj Zaginega

lista, sledite postopku (1), ki je prikazan na Skico 21.

(1) Spustite glavo motorja niZje in obrnite 8 mm
prilagoditveni sornik globine ter opravite prilagoditve
tako, da bo med spodnjim poloZajem glave motorja in
vrhom obdelovanca na spodnjem omejitvenem polozaju,
kjer pride glava 8 mm prilagoditvenega sornika globine v
stik z zgibom, 2 do 3 mm prostora.

11. Rezanje Sirokih predmetov (rezanje s pomikanjem)
(Skica 22)

(1) Delovni predmeti do 107 mm viSine in 312 mm Sirine:
Odvijte gumb za pomi¢no varovanje (A) (Skica 2),
primite za ro¢aj in pomakanite rezilo Zage proti naprej.
Nato pritisnite ro¢ico navzdol in pomaknite rezilo zage
proti nazaj, da za¢nete rezati delovni predmet. S tem
lahko reZete delovne predmete, ki so 107 mm visoki in
312 mm Siroki.

(2) Delovni predmeti do 120 mm viSine in 260 mm Sirine:
Delovne predmete do vi§ine 120 mm in Sirine 260 mm
lahko rezete na enak nacin, kot je opisano v odstavku
15-(1) zgoraj.

POZOR

O Pri rezanju delovnega predmeta viSine 120 mm,
nastavite spodnji mejni polozaj glave motorja tako, da je
razmak med spodnjim robom glave motorja in delovnega
predmeta 2 do 3 mm na polozaju spodnje meje.

O e rocico s prekomerno ali bo¢no silo pritisnete, lahko
med rezanjem rezilo zage zavibrira in povzro€i nezelene
ureznine na delovnem predmetu, ter zmanj$a kakovost
reza.

Zaradi tega ro€ico potisnite nezno in pazljivo.

O Pri pomi¢nem rezanju nezno potisnite ro¢ico nazaj
(povlecite nazaj) z enojnim, gladkim gibom.

Ce premik rocice med rezanjem ustavite, bodo na
delovnem materialu neZelene ureznine.

OPOZORILO
Za pomicno rezanje sledite postopkom.

Pomiéno rezanje proti naprej (proti uporabniku) je
zelo nevarno, saj lahko rezilo Zage izvrze navzgor od
delovnega predmeta. Zatorej, zmeraj pomikajte rocico
vstan od uporabnika.

Po vsakem poSevnem rezanju v celoti izvlecite $asijo
nazaj, da zmanjsate nevarnost poskodbe.

Med rezanjem nikoli ne postavite roke na stransko
rocico, saj se rezilo Zage zelo pribliza stranski rog¢ici, ko
je glava motorja spuséena.

12. Postopek kroznega rezanja

(1) Odvijte stransko rocico in povlecite roCico za
omejevalnike kotov. Nato prilagodite obrnljivo mizo,
dokler se indikator ne poravna z Zeleno nastavitvijo na
kroznem merilu (Skica 23).

(2) Stransko ro¢ico ponovno zatesnite na obrnljivo mizo v
Zelenem poloZzaju.

(3) Krozno merilo oznacuje tako kot rezanja na merilu kota
in korak na koraénem merilu.

(4) Korak, ki je razmerje viSine na osnovo triangularne
sekcije, ki jo Zelite odstraniti, lahko po Zelji uporabite za
nastavitev kroznega merila namesto kota rezanja
Torej, za rezanje delovnega predmeta po koraku 2/10,
postavite indikator v ta polozaj.

OPOMBA
Pozitivni poloZaji so na voljo na desno in levo od 0°
sredinske nastavitve, pri 15°, 22,5°, 30° in 45°.
Prepri¢ajte se, da sta krozno merilo in vrh indikatorja
to€no poravnana.

O Delo z neporavnanim kroZznim merilom in indikatorjem ali
z neprimerno zatesnjeno stransko rocico bo povzrocilo
slabo rezanje.

13. Postopek posevnega rezanja (Skica 24)

(1) Odvijte ro¢ico objemke in naklonite rezilo zage v levo ali

v desno. Pri nagibanju glave motorja v desno, povlecite
zati¢ (A) proti zadnji strani.
Rocica objemke privzame sistem trakov. Pri stiku z
delovno mizo in glavnim telesom, povlecite rocico
objemke v smeri, ki je prikazana na pus¢ici na Skici 24
in spremenite smer roCice objemke.

(2) Nastavite kot naklona na zeleno nastavitev, medtem
ko opazujete kotno merilo naklona in indikator, in nato
zatesnite ro¢ico objemke.

OPOZORILO
Ko je obdelovani predmet pri€vr§éen na levo ali desno
stran rezila bo odrezani del pocival na desni ali levi strani
rezila zage. Preden iz obdelovanega predmeta izvlecete
ro€ico nazaj, zmeraj izkljucite napetost in pocakajte, da
se rezilo ustavi.

Ce rocico dvignete medtem ko se rezilo Zage vrti se
lahko odrezani kost zagozdi med rezilo in povzrodi, da
se delCki nevarno razprsijo.

Ce se na sredini poSevnega reza ustavite, rez nadaljujte,
ko ste glavo motorja povlekli nazaj v izvoren polozaj.
Ponovno zacenjanje ne da bi povlekli glavo nazaj
povzrodi, da se spodnji varnostni pokrov ujame v rezani
utor na obdelovalnem predmetu in se dotakne rezila
Zage.

POZOR
Pri rezanju delovnega predmeta z vi§ino 75 mm, v levem
45° poSevnem polozaju ali delovnega predmeta z visino
50 mm v desnem 45° poSevnem poloZaju, nastavite
spodnji mejni polozaj glave motorja tako, dab o razmik
med spodnjim robom glave motorja in delovnega
premeta od 2 do 3 mm pri spodnjem mejnem poloZaju
(glej »11. Preverite polozaj spodnje meje rezila Zage« na
strani 198).

14. Postopek sestavljenega rezanja
Sestavljeno rezanje lahko izvedete tako, da sledite
zgornnim navodilom 12 in 13. Za maksimalne dimenzije
za sestavljeno rezanje, glejte tabelo » SPECIFIKACIJE «.
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POZOR
Zmeraj zavarujte delovni predmet z desno ali levo roko,
tako da z levo roko vlecete okrogli del Zage proti nazaj,
ko rezete.

Med kombiniranim rezanjem je zelo nevarno obracati
obrnljivo mizo v levo, saj lahko rezilo Zage pride v stik z
roko, ki drzi delovni predmet.

V primeru zdruzenega rezanja (kot + posneti rob) na
levem posnetem robu, zdrsnite spodnjo ograjo (B)
navzven in pri€nite z rezanjem.

V primeru zdruZenega rezanja (kot + posneti rob) na
desnem posnetem robu, odstranite spodnjo ograjo (A)
in pri¢nite z rezanjem.

15. Rezanje dolgih materialov
Pri rezanju dolgih materialov uporabite pomozno
platformo, ki je enake viSine kot drzalo (opcijski dodatek)
in osnova posebne pomoZne opreme.

Kapaciteta: lesen material (S x V x D)
300 mm x 45 mm x 1300 mm, ali
180 mm x 25 mm x 2000 mm

16. Montaza drzal ... (Opcijski dodatek)

Drzala med rezanjem drzijo daljSe obdelovane predmeti
stabilne in na mestu.

(1) Za poravnavo zgornjih kotov drzal z osnovno povr$ino
uporabite jeklen kvadrat, kot je prikazano na Skici 25.
Odvijte 6 mm matico s krilci. Obrnite 6 mm sornik za
nastavitev viSine in nastavite viSino drzala.

(2) Po nastavitvi tesno zavijte 6 mm matico s krilci in
drzalo pri¢vrstite s 6 mm izbocenim sornikom (opcijski
dodatek). Ce dolzina 6 mm sornika za nastavitev visine ni
zadostna, raztegnite tanko plo$¢o pod njim. PrepriCajte
se, da konec 6 mm sornika za nastavitev viSine ne $trli iz
drzala.

POZOR

O Napravo pri prevozu ali prenosu ne primite za nosilec.

O Obstaja nevarnost, da nosilec spolzi iz osnove. Namesto
za nosilec jo primite za rocico.

17.Omejevalnik za natan¢no rezanje (omejevalnik in
drzalo sta opcijska dodatka)

Omejevalnik olaj$a nepretrgano natan¢no rezanje dolzin
od 285 mm do 450 mm.

Omejevalnik namestite tako, da ga pri€vrstite na drzalo s
pomocjo 6 mm gumbastega sornika, kot je prikazano na
Skici 26.

18.Potrdilo za uporabo primeza kronaste oblike,
omejevalnika kronaste oblike (L) in (R) (Opcijski
dodatek)

(1) Omejevalca kronaste oblike (L) in (R) (opcijski dodatek)
olajSata rezanje kronastih oblik brez da bi nagibali rezilo.
Namestite jih na osnovo na obe strani, ki so prikazane na
Skici 27. Po vstavljanju zavijte 6 mm izbo¢en sornik, da
pricvrstite omejevalce kronaste oblike.

(2) Primez kronaste oblike (B) (opcijski dodatek) lahko
montirate na levo ograjo (Ograja (B)) ali na desno ograjo
(Ograja (A)). Zdruzi se z nagibom kronaste oblike in
primez se lahko pritisne dol.

Za varno pri¢vrstitev kronaste oblike po potrebi obrnite
zgornji gumb. Za dvig ali spust nastavka primeza najprej
odvijte Sestkotni nastavni vijak.

Po nastavitvi viSine, tesno zavijte 6 mm sornik s krilci;
nato po potrebi obrnite zgornji gumb in varno pritrdite
kronasto obliko (Skico 28).

Kronasto obliko postavite z ROBOM ZA STIK Z ZIDOM
ob vodilno ograjo in ROB ZA STIK S STROPOM
ob omejevalce kronaste oblike, kot je prikazano na
Skici 28. Glede na velikost kronaste oblike nastavitev
omejevalce kronaste oblike.

Zavijte 6 mm sornik s krilci, da pritrdite omejevalce
kronaste oblike. Za krozni kot poglejte spodnjo tabelo.
Uporabite stransko ograjo (A), da zavarujete kronasto
obliko bolj tesno (Skica 11).

Slovenscina

OPOZORILO
Obdelovani predmet zmeraj trdno spojite ali stisnite v
primezu tako, da ga zavarujete na orgajo; v nasprotnem
primeru lahko obdelovani predmet odleti iz mize in
povzrodi telesne poskodbe.
Ne izvajajte poSevnega rezanja. Glavno telo ali rezilo
zage lahko prideta v stik s stransko ograjo in povzrocita
poskodbe.
POZOR
Zmeraj se prepri¢ajte, da glava motorja ne pride v stik
s primezem kronaste oblike, ko jo spustite za rezanje.
Ce obstaja nevarnost za to, odvijte Sestkotni nastavni
vijak in premaknite nastavek primeza v tak polozaj, da
ne pride v stik z rezilom zage.
19. Postopki za rezanje utorov
Utore v delovni predmet lahko izreZete z nastavljanjem
8 mm vijaka za nastavitev globine (Skica 29).
(1) Obrnite drzalo ustavljalca v smeri, ki je prikazana na
Skici 30.
Spustite glavo motorja in z roko obrnite 6 mm vijak
za nastavitev globine. (Kjer se glava 6 mm vijaka za
nastavitev globine dotakne tecaja.)
(2) Nastavite Zeleno globino reza z nastavitvijo razdalje med
rezilom Zage in povrsino osnove (Skica 29).
OPOMBA
Pri rezanju posameznega utora na robu delovnega
predmeta, odstranite nepotreben del z dletom.
20.Uporaba vreée za prah (standardna oprema)
(Skico 31)
(1) Povezite vre€o za prah s cevjo na elektricnem orodju.
(2) Ko bo vre¢a za prah polna Zagovine, bo ta izpihana iz
vrece, ko se bo vrtel Zagin list.
Obcasno preverite vre€o za prah in jo izpraznite, preden
se napolni.
Med rezanjem posnetega kota in zdruZzenim rezanjem
namestite vre€o za prah pravokotno na povrsino
podlage.
21.Povezite odsesovalno napravo (na voljo lo¢eno)
(Skico 32)
Ne vdihavajte $kodljivega prahu, ki nastaja pri rezanju.
Prah lahko ogrozi vase zdravje in zdravje drugih oseb v
blizini.
Uporaba odsesovalne naprave
nevarnosti, povezane s prahom.
Ce odsesovalno napravo povezete z adapterjem,
spojem in adapterjem odsesovalne naprave, lahko
odstranite vecino prahu.
Povezite odsesovalno napravo z adapterjem.
Povezite v vrstnem redu cev (id 38 mm x 3 m dolzina)
in adapter (standardna oprema odsesovalne naprave),
spoj (neobvezna oprema) in adapter odsesovalne
naprave (neobvezna oprema) s cevjo elektricnega
orodja.
Povezete tako, da pritisnete v smeri pus€ice. (Skico 32)
Adapter odsesovalne naprave (neobvezna oprema) je
na cev pritrjen z objemko cevi. (Neobvezna oprema)

MONTAZA IN DEMONTAZA REZILA
ZAGE

OPOZORILO
Da bi preprecili nesre€o ali osebno poSkodbo morate
pred ostranjevanjem ali montazo rezila Zage zmeraj
izkljugiti stikalo in izvle¢i napetostni vti¢ iz vti¢nice.

1. Montaza rezila Zage (Skica 33)

(1) S pomocjo izvija¢a Philips odvijte 5 mm vijak, ki drzi
pokrov gredi in nato odstranite pokrov.

(2) Pritisnite zaklep gredi in s 17 mm klju¢em (standarden
pripomocek) odvijte 10 mm sornik.
Ker ima 10 mm sornik levi navoj, ga odtegnete tako, da
ga zavrtite v desno.

G

lahko  zmanjsa

=
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OPOMBA
Ce zaklopa gredi ne morete enostavno pritisniti, da bi
zaklenili gred, obrnite 10 mm sornik s 17 mm kljuéem
(standardna oprema), medtem pa pritiskajte na zaklop
gredi.
Gred rezila zage je zaklenjena, Ce je zaklep gredi
pritisnjen v notranjost.
(3) Odstranite sornik in blazilec (D).
(4) Dvignite spodnje varovalo in namestite rezilo zage.
OPOZORILO
Pri montazi rezila Zage se prepri¢ajte, da se indikatorska
oznacba na rezilu in smer obracanja na pogonskem
ohisju (glej Skico 1) ujemata.
(5) Temeljito odistite blazilec (B) in 10 mm sornik ter jih
namestite na gred rezila Zage.
(6) Pritisnite na zaklop gredi in pritegnite 10 mm sornik tako,
da ga obrnete v levo s standardno opremo (17 mm kljuc).
(7) Obracajte pokrov gredi, dokler ni kljuka pokrova gredi v
prvotnem polozaju. Nato pritegnite 6 mm sornik.
POZOR
O Vodilo za prah je names¢eno znotraj zadnjega te¢aja.
Pri odstranjevanju ali montazi rezila Zage se ne dotikajte
vodila za prah. S stikom lahko zlomite ali odkrusite
vrhove rezila zage.
10 mm sornik privijte tako, da se med delovanjem ne bo
odvil.
Pred zagonom elektri¢nega orodja preverite ali je 10 mm
sornik primerno privit.
Preverite, ali je spodnja zas¢ita v zaprtem polozaju.
Demontaza rezila Zage
Demontaza rezila Zage poteka v obratnem vrstnem redu
kot postopek montaze, ki je opisan v 1. odstavku zgoraj.
Rezilo Zage lahko enostavno odstranite po tem, ko
dvignete spodnje varovalo.
POZOR
Namescajte le rezila Zage, ki imajo premer od 290 mm —
305 mm.

VZDRZEVANJE IN PREGLEDI

OPOZORILO
Da bi se izognili nesre¢am ali osebnim poskodbam
se pred vzdrzevanjem ali pregledom orodja zmeraj
prepri¢ajte, da je stikalo v poloZaju OFF (izklop) in da je
elektricni vtikac izkljucen iz vti¢nice.
Ce odkrijete napako na stroju pri varovalih ali rezilih
Zage, to takoj sporocite pooblaséeni osebi.

1. Pregled rezila zage
Pri prvih znakih poslabSanja ali
zamenjajte rezilo Zage.

MO O O

poskodbe takoj

Poskodovano rezilo zage lahko povzro¢i osebno
poskodbo in obrablieno rezilo lahko povzrodi
neucinkovito delovanje ter mozno preobremenitev
motorja.

POZOR

Nikoli ne uporabljajte topega rezila Zage. Ko je rezilo
Zage topo se poveca odpor pritiska roke, ki se prenasa
na orodje zaradi Cesa uporaba elektricnega orodja
postane nevarna.

2. Pregled montaznih vijakov
Redno preverjajte vse montazne vijake in se prepricajte,
da so primerno zaviti. Ce se katerikoli vijak odvije, ga
takoj zavijte. Ce tega ne naredite lahko pride do resnih
nesre¢.

3. Pregled ogljikovih krta¢ (Skica 34)
Motor uporablja ogljikove krtace, ki so potrodni material.
Ker lahko resno obrabljene ogljikove $¢etke povzrocijo
teZave z motorjem morate obrabljene ogljikove S¢etke ali
tiste, ki se priblizujejo »meji obrabe« zamenjajti z novimi
ogljikovimi $¢etkami z isto §t., ki je prikazana na skici.
Poleg tega naj bodo ogljikove $¢etke Ciste in prepricajte
se, da se prosto gibljejo znotraj svojih nosilcev.

4. Zamenjava ogljikovih $cetk (Skica 34)

Pokrove S¢etk razstavite s ploskim izvijaéem. Ogljikove
Scetke lahko nato enostavno odstranite.

5. Vzdrzevanje motorja
Navitje enote motorja je »srce« elektricnega orodja.
Bodite zelo pazljivi, da navitia ne poskodujete in/ali
zmodite z oljem ali vodo.

6. Pregled pravilnega delovanja spodnjega varovala
Pred vsako uporabo orodje preizkusite spodnje varovalo
(glej Skico 6) in se prepri€ajte, da je v dobrem stanju in
da se gladko premika.

Orodje uporabljajte le, ¢e spodnje varovalo deluje
pravilno in je v dobrem mehanskem stanju.

7. Shranjevanje
Po uporabi orodja preverite naslednje:

(1) Stikalo je v polozaju OFF (izklop),

(2) Napetosni kabel je odstranjen iz vti¢nice,

Ko orodja ne uporabljate ga shranjujte v suhem prostoru,
izven dosega otrok.

8. Zamenjava varovala
Po dolgotrajni uporabi se lahko reza za rezilo in varovalo
razSirita in jih je potrebno zamenjati. Ce se reza rezila
raz8iri, zamenjajte varovalo z novim (Skica 32). Po
zamenjavi naredite utor. Glej »PRED REZANJEM
1. Rezanje utora na varovalo« na strani 198.

9. Lubrikacija
Enkrat na mesec namazite z lubrikantom naslednje
drsne povrSine, do bo orodje dolgo ¢asa v dobrem
delovnem stanju.

Priporoéiljiva je uporaba strojnega olja.
Tocke za oskrbo z oljem:

* Rotacijski del te¢aja

* Rotacijski del nosilca (A)

* Rotacijski del sestava primeza

10. Ciséenje

Z vlazno, milnasto krpo redno odstranjujte odkruske in
drugi odpadni material iz povrsine elektricnega orodja.
Motor obvarujte pred stikom z oljem ali vodo, da se
izognete nepravilnemu delovaniju.
Ce laserska linija postane nevidna zaradi odkruskov
in podobnega, ki so se nabrali na okno razdelka za
oddajanje laserske oznacbe, ga obriSite in ocistite s
suho krpo ali mehko krpo, namoceno v milnico, ipd.

IZBOR PRIBORA

Pribor za to orodje je naveden na strani 263.

POZOR

Popravila, spremembe in pregled HiKOKI elektricnega
orodja mora izvajati pooblas¢eni servisni center HiIKOKI.
Zlasti lasersko napravo mora vzdrzevati pooblas¢eni
agent proizvajalca laserja.

Popravilo  laserske  naprave  zmeraj
pooblaséenemu servisnemu centru HiKOKI.
Pri uporabi in vzdrzevanju elektriénih orodjih je treba
upostevati varnostne uredbe in standarde, ki so
dolocene za vsako drzavo.

dolocite

GARANCIJA

Garantiramo za HiKOKI elektricna orodja v skladu z
ustavno/drzavno veljavnimi uredbami. Garancija ne zajema
napak ali poskodb, ki nastanejo zaradi nepravilne uporabe,
Zlorabe ali normalne obrabe. V primeru pritoZzbe posljite
sestavljeno elektricno orodje skupaj z GARANCIJSKIM
CERTIFIKATOM, ki ga najdete na koncu teh navodil za
uporabo, na pooblaséeni servis HIKOKI.
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OPOMBA

Zaradi HIKOKIJEVEGA programa nenehnega raziskovanja
in razvoja se specifikacije lahko spremenijo brez
predhodnega obvestila.

Informacije o hrupu in vibracijah
Izmerjene vrednosti so bile dolo¢ene glede na EN61029 in
navedene v skladu z ISO 4871.

A tipiéno vrednoten nivo jakosti hrupa: 105 dB (A)
A-vrednotena raven zvoénega tlaka: 92 dB (A)
Nezanesljivost K: 3 dB (A).

Obvezna uporaba glusnikov.

Skupna vrednost vibracij (vsota vektorja triax) je v skladu s
standardom EN61029.

Rezanje lesa:
Vrednost emisije vibracij @nh = 3,3 m/s2
Nezanesljivost K = 1,5 m/s2

Skupna vrednost vibracij je bila merjena v skladu s
standardno testno metodo in se lahko uporablia za
primerjavo enega orodja z drugim.

Uporablja se lahko tudi kot prvotna ocenitev izpostavljenosti.

OPOZORILO

O Emisija vibracij med dejansko uporabo elektricnega
orodja se lahko razlikuje od navedene vrednosti, glede
na nacin uporabe orodja.

O Prepoznajte varnostne ukrepe za za$¢ito uporabnika,
ki temeljijo na oceni izpostavljanja v dejanskih pogojih
uporabe (z upostevanjem vseh delov obratovalnega
ciklusa, kot so obdobja, ko je orodje izklju¢eno, in ko
orodje tec¢e v prostem teku dodatno k ¢asu zagona).

Informacije za sistem vira napetosti, ki jih je treba
uporabljati z elektri¢nimi orodji z nominalno napetostjo
230V~

Operacije preklapljanja elektri¢nih aparatov povzro¢ajo
valovanje napetosti.

Uporaba tega elektricnega orodja pod neugodnimi pogoji
napetosti lahko $kodljivo vpliva na delovanje drugih
elektri¢nih aparatov.

Z impedanco elektri¢enga omreZja, ki je enaka ali manjSa od
0,29 Ohmov/s ne bo negativnih u¢inkov.

Ponavadi maksimalna dovoljena impedanca elektricnega
omrezja ne bo presezena, ¢e se veja vticnice napaja iz
prikljuéne doze s servisno kapaciteto 25 amperov ali ve¢.

V primeru pomanjkanja napetosti ali ko izvlecete napetostni
vtika¢, takoj vrnite stikalo v polozaj OFF (izklop). S tem
onemogocite nenadzorovan zagon.
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10.

1

-

12.

13.
14.

(Preklad pévodnych pokynov)

VSEOBECNE PREVADZKOVE
BEZPECNOSTNE OPATRENIA

VYSTRAHA! Pri pouzivani elektrickych nastrojov musite
vzdy dodrziavat bezpecénostné opatrenia, aby ste znizili
nebezpecéenstvo poziaru, poranenia elektrickym pradom a
poranenia osdb, vratane nasledujuceho.

VSetky tieto pokyny si precitajte pred prevadzkou tohto
vyrobku a odlozte si ich.

Pre bezpe¢nu prevadzku:

1.

Udrzuijte ¢istu pracovnu plochu. Neporiadok v pracovnej
oblasti a na pracovnom stole privolava zranenia.

Zvazte prostredie pracovného priestoru. Elektrické
naradie nevystavujte U¢inkom dazd'a. Elektrické naradie
nepouzivajte vo vlhkom alebo mokrom prostredi.
Pracovnu oblast udrzujte dobre osvetlenu.

Elektrické naradie nepouzivajte tam, kde existuje riziko
poziaru alebo vybuchu.

Chrante sa proti zasiahnutiu elektrickym pradom.
Vyhybajte sa telesnému kontaktu s uzemnenymi
povrchmi (napr. rary, radiatory, sporaky, chladnicky).
Zabrante pristupu deti a nezainteresovanych os6b.
Nedovolte, aby sa navstevnici dotykali naradia alebo
prediZzovacieho kabla. VSetky navstevy by sa mali
zdrziavat mimo pracovnej oblasti.

Skladovanie nepouzivaného naradia. Ked nabijacku
nepouzivate, mali by ste ju uskladnit na suchom,
vyvy$enom alebo uzamknutom mieste, mimo dosahu
deti a nespdsobilych osbb.

Elektrické naradie nepretazujte. Elekirické naradie
vykona pracu lepsie a bezpecnejsie vtedy, ak sa pouziva
na svoj ucel.

Pouzite spravne naradie. Nepretazujte malé nastroje
alebo prislusenstvo na pracu, ktord je uréena pre
naradia s vysokou zatazou. NepouZivajte nastroje na
ucely, na ktoré nie su uré¢ené. Napriklad kotucovu pilu
nepouzivajte na rezanie konarov stromov alebo brvien.
Vhodne sa obleéte. Nenoste volny odev, Sperky, lebo
sa mézu zachytit do pohyblivych ¢asti. Pri praci v teréne
sa odporuca pouzivat gumové rukavice a protiSmykovu
obuv. Noste ochranny kryt na vlasy, ktory zakryva dlhé
vlasy.

Pouzivajte ochranu na o€i. Pri rezani v praSnom prostredi
pouzivajte tiez masku na tvar alebo protiprachovu
ochranu.

Pripojte zariadenie na extrahovanie prachu.

Pri rezani touto kombinovanou pokosovou pilou méze
vzniknut znaéné mnozstvo prachu z odsavacej rury na
pripevnenom kryte.

(Prachovy materidl: drevo alebo hlinik)

Ak je zariadenie vybavené na pripojenie vysavaca a
vrecka na zachytavanie prachu, pripojte ich k naradiu a
pri praci ich spravne pouzivajte.

. Kébel nepouzivajte nespravnym spdésobom. Naradie

nikdy neprenasajte za kabel a pri odpajani zo zasuvky
zan nikdy netahajte. Kabel chrante pred teplom, olejom
a ostrymi hranami.

Bezpeéna praca. Pouzite svorky alebo zverdk na tento
typ prace. Na prevadzku nastroja mbzete pouzivat obe
ruky, je to bezpecnejsie nez pouzivanie jednej ruky.
Nenatahuijte sa. Vzdy si zachovajte spravnu rovnovahu
a zabezpecte spravny postoj.

Nastroje starostlivo udrziavajte. Rezné nastroje
udrziavajte ostré a Cisté pre lepsi a bezpec€nejsi vykon.
Postupujte podla pokynov pre mazanie a vymenu
prisluSenstva. Naradie pravidelne kontrolujte a v pripade
poskodenia poziadajte o opravu autorizované servisné
stredisko. Pravidelne kontrolujte prediZzovacie kable a v
pripade poskodenia ich vymerite. Rukovéte uchovavajte
v suchu, Cistote a neznedistené olejmi a mazivom.

15.

17.

19.
20.

2

—

2

N

Odpojenie naradia. Ked' ich nepouzivate, pred udrzbou
a pri vymene prisluSenstva ako su napriklad Cepele,
hroty a rezné prisluSenstvo.

. Odstrante kli¢e na nastavenie. Pred zapnutim naradia

si zo zvyku skontrolujte, &i su klu€e na nastavenie
odpojené od naradia.
Zabrante neumyselnému spusteniu. Zapojené naradie
neprenasajte s prstom na spinaci. Uistite sa, Ze je spinac
vypnuty pri zapajani.

. Pouzite vonkajSie predizovacie vedenie. Ked naradie

pouzijete vo vonkajSom prostredi, pouzite predlzovacie
kable, ktoré su uréené na pouzitie vonku.

Ostarite ostrazity. Sledujte, ¢o robite. Pouzite logicky
usudok. Nepouzivajte naradie, pokial’ pocitujete unavu.
Poskodené diely skontrolujte. Pred dalSim pouzitim
naradia by ste mali kryt alebo inu poskodenu ¢&ast
pozorne skontrolovat a usudit, ¢i bude fungovat spravne
a vykonavat stanovenu funkciu. Skontrolujte zarovnanie
pohyblivych ¢asti, volny chod pohyblivych ¢asti,
poskodenie ¢asti, montaz a vSetky ostatné naleZitosti,
ktoré mézu ovplyvnit jeho fungovanie. Kryt, alebo ina
poskodena ¢ast, by mala byt spravne opravena, alebo
vymenena autorizovanym servisnym strediskom, ak
nie je uvedené inak v tychto pokynoch na manipulaciu.
Chybné spinace dajte vymenit v autorizovanom
servisnom stredisku spolo¢nosti. Naradie s poskodenym
vypina¢om, ktory sa neda zapnut alebo vypnut,
nepouzivajte.

. Vystraha

Pouzivanie prisluSenstva alebo pridavného zariadenia
inak, ako je odporu¢ané v tychto pokynoch na
manipuléaciu, méze predstavovat riziko zranenia oséb.

. Nastroj nechajte opravit kvalifikovanej osobe.

Elektrické naradie je v sulade s prisluSnymi
bezpeénostnymi poziadavkami. Opravy by sa mali
vykonavat len kvalifikovanymi osobami pouzivajucimi
originalne nahradné diely. V opa¢nom pripade to méze
znamenat zna¢né nebezpecenstvo pre pouzivatela.

PREVENTIVNE OPATRENIA PRI
POUZIVANI KOMBINOVANEJ POKOSOVEJ
PILY S HORIZONTALNYM POSUNOM

1.
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Udrzujte priestor podlahy okolo stroja na urovni
stroja. Dobre udrziavané prostredie bez odpadovych
materialov, napriklad ulomkov a odrezkov.

Poskytnite adekvatne celkové osvetlenie alebo miestne
osvetlenie.

Elekirické naradie nepouzivajte na iné, ako presne
stanovené ucely, ktoré su uvedené v pokynoch na
manipulaciu.

Opravy je nutné vykonavat len autorizovanym
servisnym zariadenim. Vyrobca nie je zodpovedny
za akékolvek poskodenia a zranenia v doésledku
opravy neopravnenymi osobami, ako aj nespravnym
zaobchadzanim s naradim.

Aby ste zabezpedili predpisanu
neporudenost elektrického naradia,
nainstalované kryty alebo skrutky.
Nedotykajte sa pohyblivych Casti alebo prisluenstva,
pokial' zdroj napajania nebol odpojeny.

Pouzivajte nastroj na niz8om vstupnom vykone, nez je
uvedené na identifikaénom stitku, v opaénom pripade
moze dojst k zniZzeniu vykonu a zniZeniu efektivity prace
v dosledku pretazenia motora.

Plastové Casti neutierajte rozpustadlom. Rozpustadia,
ako su benzin, riedidlo, technicky benzin, chlorid uhlicity,
alkohol mézu poskodit plastové sucasti. Plastové ¢asti
neutierajte tymito rozpusStadlami. Plastové sucasti
vycistite jemnou handrickou zlahka navihéenou v
mydlovej vode.

prevadzkovu
neodstranujte
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34.

35.

36.
37.

38.

39.

40.

Pouzivajte len origindlne nahradné diely spolo¢nosti
HiKOKI.

Toto naradie rozoberajte vyhradne len pri vymene
uhlikovych kief.

.Schému montdzneho vykresu v tychto pokynoch na

manipuldciu pouZivajte len pre autorizované servisné
zariadenia.

Nikdy nerezte zelezné kovy alebo murivo.
Zabezpecené je primerané vSeobecné alebo miestne
osvetlenie. Zasoby a hotové obrobky sa nachadzaju v
blizkosti beZnej pracovnej polohy operatorov.

V pripade potreby pouZivajte vhodné osobné ochranné
prostriedky, ktoré by mali obsahovat:

Chranice sluchu, aby sa znizilo riziko indukovanej straty
sluchu.

Ochranu zraku, aby sa znizilo riziko poranenia o¢i.
Respiraénu ochranu, aby sa zniZilo riziko vdychnutia
Skodlivého prachu.

Rukavice pre manipulaciu s ¢epelou pily (Cepel musi byt
prenasana v drziaku kedykolvek je to mozné) a s drsnym
materialom.

Skoleny operator je adekvatne Skoleny pre pouzivanie,
nastavenie a prevadzku stroja.

Zdrzte sa odstrariovania akychkolvek odrezkov alebo
inych ¢asti obrobku z pracovnej oblasti, pokial je stroj v
¢innosti a hlava pily nie je v oddychovej polohe.

Nikdy nepouzivajte kombinovand pokosovu pilu
s uzamknutym dolnym krytom v otvorenej polohe.
Skontrolujte, ¢€i sa dolny kryt pohybuje hladko.

Pilu nepouzivajte bez nastavenych krytov, bez

poriadneho fungovania a spravneho udrziavania.
Pouzite spravne naostreny pilovy kotu¢. Dodrziavajte
maximalnu rychlost ozna¢enu na pilovom kotugi.

. Nepouzivajte pilové kotuce, ktoré su poskodené alebo

deformované.

Nepouzivajte pilové kotuce,
z rychloreznej ocele.

Pouzivajte pilové kotu¢e odporuc¢ané spolocnostou
HiKOKI.

Pouzivajte pilovy kotu¢ vyhovujuci norme EN847-1.
Priemer pilovych kotic¢ov by mal byt od 290 mm do
305 mm v rozsahu vonkajSieho priemeru.

Zvolte si spravny pilovy kotu¢ podla rezaného materialu.
Nikdy neprevadzkujte kombinovani pokosovu pilu
s pilovym kotu€om oto¢enym nahor alebo do strany.
Skontrolujte, ¢i je obrobok bez cudzich latok, ako su
napriklad klince.

Opotrebovanu vkladaciu platnicku vymerite.

Pilu nepouzivajte na iné ucely, len na pilenie hlinika,
dreva alebo podobnych materialov.

Pily nepouzivajte na pilenie inych materialov, ako tych,
ktoré odporucil vyrobca.

ktoré su vyrabané

. Postup vymeny Eepele, vratane metédy na posunutie a

vystraha, Zze sa to musi vykonat spravne.

Pri rezani dreva pripojte kombinovanu pokosovu pilu k
zariadeniu na zbieranie prachu.

Davaijte pozor pri obrazani.

Pri prenasani alebo preprave naradia nechytte drziak.
Uchopte rukovat namiesto drziaka.

Rezte az po dosiahnuti maximalnej rychlosti otacok
motora.

Okamzite vypnite spina¢, ak spozorujete poruchu.

Pred udrzbou alebo nastavenim vypnite napajanie a
pockajte, pokial pilovy kotu¢ nezastavi.

Po¢as pokosového alebo skloneného rezu nesmie
byt Eepel zdvihnuta dovtedy, kym sa ota€anie uplne
nezastavi.

Pocas vykondvania posuvného rezu musi byt pila
tlatend a odsuvana smerom od operatora.

Vezmite do uvahy vSetky mozné rezidudlne rizika
vykonu rezania, ako napriklad laserové Ziarenie do oci,
mimovolny zdsah do pohyblivych mechanickych ¢asti
stroja, atd'.

41.

42.

43.

Slovencina

Pred kazdym rezanim sa uistite, i je zariadenie
stabilizované.

Pouzivajte len tie pilové kotuce, ktorych maximalna
povolena rychlost nepresahuje volnobezné otacky
elektrického naradia.

Nevymienajte laser za iny typ.

Nestojte zarovno s &epelou pily pred strojom. Vzdy
stojte bokom k pilovému kotucéu. To chrani vase telo pred
moznym spatnym narazom. Ruky, prsty a ramena drzte
dalej od rotujuceho pilového kotuca.

Ruky pri manipulacii s ramenom naradia neprekrizujte.
Ak sa pilovy kotuc¢ zasekne, vypnite zariadenie a podrzte
obrobok, kym sa pilovy kotu¢ uUplne nezastavi. Aby
nedoslo k spatnému narazu, nepohybujte obrobkom,
pokial sa zariadenie Uplne nezastavi.

Pred opatovnym spustenim stroja opravte pricinu
zaseknutia pilového kotuca.

SYMBOLY
VYSTRAHA

NizSie su zobrazené symboly, ktoré sa v pripade
strojného zariadenia pouzivaju. Pred pouzitim
zariadenia sa oboznamte s vyznamom tychto
symbolov.

C12RSH2: Pokosova pila

Precitajte si vSetky bezpecnostné vystrahy a
vSetky pokyny.

VZzdy si nasad'te ochranu na oci.

Vzdy si nasad'te chrani¢e sluchu.

Iba pre krajiny EU

Elektrické naradie nelikvidujte spolu s domacim
odpadom!

Aby ste dodrzali ustanovenia europskej
smernice 2002/96/ES o odpadovych
elektrickych a elektronickych zariadeniach a jej
implementaciu v zmysle narodnej legislativy,

je potrebné elektrické naradie po uplynuti

jeho doby zivotnosti separovat a dorucit na
environmentalne prijatelné miesto recyklovania.
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TECHNICKE UDAJE
o 105 mm x 312 mm
Pokos 45° 105 mm x 220 mm
Lavy 45° 68 mm x 312 mm
Sklon -

Pravy 45° 43 mm x 312 mm

Max. rez Sklon (Lavy) 45° +
Kapacita_ Pokos (Lavy) 45° 68 mm x 220 mm

Viska x Sirka Skion (Lavy) 45° +
. Pokos (Pravy) 31° 68 mm x 265 mm

Kombinacia SKlon (Pravy) 45

on (Pravy) 45° +
Pokos (Pravy) 45° 43 mm x 220 mm

Sklon (Pravy) 45° +
Pokos (Lavy) 31° 43 mm x 265 mm

Rozmery pilového kotuca (vonk. rozmer x vnut. rozmer x hrubka)

305 mm x 30 mm x 2,3 mm

Rezny uhol pokosu

Pravy 0°- 57°, Lavy 0°-45°

Rezny uhol sklonu

Pravy 0°-45°, Lavy 0°- 45°

Uhol kombinovaného rezu

Sklon (Lavy) 0°— 45°

Pokos (Lavy) 0° — 45°, (Pravy) 0° - 31°

Sklon (Pravy) 0°- 45°

Pokos (Pravy) 0° - 45°, (Lavy) 0° - 31°

Napétie (podla oblasti)* 110V~ 230V~
Prikon* 1520 W
Volnobezné otacky 4000 min-1
Rozmery zariadenia (Sirka x hibka x vy&ka) 655 mm x 890 mm x 724 mm
Vaha (netto) 27 kg

Maximalny vykon Po < 0,4 mW Laserovy produkt triedy 1M
Laserovy znac¢kovacé (lambda) 650 nm

Zdroj lasera Laserova diéda

* Nezabudnite si precitat typovy Stitok na vyrobku, pretoZe podlieha zmenam podla oblasti.

S
o
o)
o
o
o
o

o

Standardné

TANDARDNE PRISLUSENSTVO

305 mm TCT pilovy kotué

(namontovany na naradi) ...
Prachové vrecko ...
17 mm rarkovy kl'aé
Zostava zveraka.
DrziaK......cccoovvuennnn.
Bo¢na rukovét (namontované na néaradi)..
Predizenie dorazovej listy (namontované na naradi).....1

Lo aaa

prisluSenstvo  podlieha zmenam  bez

predchadzajuceho oznamenia.

APLIKACIA

Rezanie réznych typov hlinikovych a drevenych ramov.

PRED POUZiVANIM
UPOZORNENIE

Vykonajte vSetky potrebné nastavenia pred vsunutim
zastréky do zdroja napajania.

. Zdroj napajania

Skontrolujte, &i pouzity zdroj napdjania vyhovuje
poziadavkdm na napdjanie, ktoré su uvedené na
typovom §titku vyrobku.

Nepouzivajte jednosmerny prud alebo transformatory
ako su zosilfiovace. V opaé¢nom pripade moze dojst k
poskodeniu alebo nehode.
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. Vypinaé

Skontrolujte, ¢i je vypina¢ v polohe OFF (VYP.). Ak
pripojite zastréku do zasuvky a spinac¢ je v polohe ON
(ZAP.), elektrické naradie za¢ne okamzite fungovat, ¢o
vedie k vdZznym nehodam.

. Predlzovaci kabel

Ak je pracovna oblast mimo zdroja napajania, pouzite
predlZzovaci kabel s dostato¢nou hrubostou a menovitym
vykonom. Predlzovaci kabel by ste mali udrziavat ¢o
najkratsi.

. Pred zahajenim prevadzky naradia odstrante

vSetok obalovy material priloZzeny k naradiu.

. Uvolnenie poistného kolika (Obr. 3)

Ak je elekirické naradie pripravené na prepravu, jeho
hlavné ¢asti s zabezpecené poistnym kolikom.

Mierne pohnite rukovatou tak, aby sa poistny kolik
uvolnil.

Pocas prepravy zamknite poistny kolik do skrine
prevodovky.

. Pripevnite prachové vrecko k hlavnej jednotke

(Obr. 1)

. Montaz (Obr. 4)

Uistite sa, ¢i je zariadenie vZdy pripevnené k pracovnému
stolu.

Pripevnite elektrické naradie na uroven vodorovnej
pracovnej dosky.

Zvolte si skrutky s priemerom 8 mm, ktoré su rozmerovo
vhodné na hribku pracovného stola.

Dizka skrutky by mala byt najmenej o 40 mm dihsia ako
hrubka pracovného stola.



Napriklad pouzite 8 mm x 65 mm skrutky na 25 mm
hruby pracovny stol.

8. Nastavenie hlavného drziaka (Obr. 5)

Uvolnite 6 mm skrutky s dodavanym 10 mm klu¢om.
Nastavuijte drziak zakladne dovtedy, pokial nepride do
kontaktu s povrchom dna alebo povrchom podlahy.

Po nastaveni pevne pritiahnite 6 mm skrutky.

9. Skontrolujte, ¢i dolny kryt funguje plynulo

UPOZORNENIE

O Tato kombinovana pokosova pila je vybavena zamkom
pilovej hlavy ako bezpeénostnym zariadenim.

O Ak chcete posunut nizsie pilovu hlavu na rezanie, musite
uvolnit zamok stla¢enim paky (A) palcom.

(1) Ak zatladite nadol rukovat, kym tlacite paku (A),
skontrolujte, ¢i sa dolny kryt to¢i plynulo (Obr. 6).

(2) Dalej skontrolujte, ¢i sa dolny kryt vrati do pévodnej
polohy, ked je rukovét zdvihnuta.

10. Sikmy uhol

Pred vyexpedovanim elektrického naradia z vyroby sa

nastavi uhol na 0°, pravy uhol, lavy 45° pre rezanie so

sklonom a pravy 45° pre uhol so sklonom za pomoci

8 mm nastavovacej skrutky, 8 mm skrutky (A) a 8 mm

skrutky (B).

Pri zmene nastavenia zmerite vy$ku 8 mm nastavovacou

skrutkou, 8 mm skrutkou (A) alebo 8 mm skrutkou (B)

tak, Ze nimi tocite.

Pri zmene wuhla sklonu doprava 45° potiahnite

nastavovaci kolik (A) v smere zobrazenom na Obr. 7-b a

ohnite hlavu motora doprava.

Pri Uprave hlavy motora na 0°, vzdy vratte nastavovaci

kolik (A) do jeho pociatocnej polohy tak, ako je to

znazornené na Obr. 7-b.

.Pri_kontrole pilového kotic¢a znizte limitovanu

polohu

Skontrolujte, &i je mozné spustit pilovy kotd¢ od 9 mm do

10 mm pod vkladaciu platni¢ku.

Ked' vymienate pilovy kotu¢ za novy, nastavte polohu

dolného limitu tak, aby pilovy kotu¢ nerezal oto¢nu

dosku alebo tak, aby kompletné rezanie bolo mozné
vykonat.

Pre nastavenie polohy dolného limitu pilového kotuc¢a

postupujte podla ikonov (1) uvedenych niZSie. (Obr. 8)

Dalej, ked nastavujete polohu 8 mm skrutky nastavuijlcej

hibku, ktora sluzi ako dolny limit polohy zarazky pilového

kotuca. )

(1) Oto¢te 8 mm skrutku pre nastavenie hibky, zmente
vySku v mieste, kde sa spdja hlava skrutky a pant,
nastavte dolny limit a polohu pilového kotuca.

POZNAMKA
Uistite sa, ze pilovy kotu¢ je nastaveny tak, aby sa
nezarezal do otoéného stola.

PRED REZANIM

1. Rezanie drazky na kryte
Drziak (A) ma kryt (vid Obr. 10) do ktorého sa musi
zarezat drazka pri pouziti ndstroja po prvy raz.
Uvolnite 6 mm skrutku regulatora pre mierne zasunutie
ochranného krytu.
Po umiestneni vhodnych kuskov dreva tak, aby
smerovali na dorazové listy a povrchy stola, upevnite
ich zverakom. Posurite hlavu motora smerom dozadu
na koniec. Potom pritiahnite posuvny poistny gombik.
Po zapnuti spinac¢a a dosiahnutia maximalnej rychlosti
pilového kotu¢a, pomaly zniZujte rukovat a zarezte
drazku na kryt. (Pozrite Obr. 19)

UPOZORNENIE
Nerezte drazku prili§ rychlo, v opaénom pripade sa
mobze kryt poskodit.
Nepouzivajte posuvné rezanie na drazkovanie.

1
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PRAKTICKE POUZITIE

VYSTRAHA

O Aby nedos$lo k poraneniu oséb, nikdy nevyberajte
ani neumiestriujte obrobok na stél poc¢as pouzivania
naradia.

O Nikdy neumiestriujte koncatiny za Ciaru vedla vystraznej
znacky pocas prevadzky naradia (pozrite Obr. 9). M6ze
to byt pri¢inou nebezpecnych podmienok.

UPOZORNENIE

O Odstranovanie alebo vkladanie obrobku pocas otac¢ania
pilového kotuca je nebezpeéné.

O Prirezani vycistite hobliny z oto¢ného stola.

O Ak sa nahromadi prili§ vela hoblin, ¢epel pily bude
vystavena reznému materidlu. Nikdy nedavajte ruku
alebo nie€o iné do blizkosti odkrytej Eepele.

1. Prevadzka spinacéa
Vytiahnutim spuste sa zapina. Uvolnenim spuste sa
vypina.

2. Pouzitie zverakovej
prislusenstvo) (Obr. 11)

(1) Zostavu zverdka je mozné namontovat aj na lavu
dorazovu listu {Dorazova lista (B)} alebo na pravu
dorazovu listu {Dorazova lista (A)}.

(2) Drziak je mozné zvysit alebo znizit podla vysky obrobku.

(3) Otocte horny regulator a pevne zafixujte obrobok do

. polohy.

VYSTRAHA
Vzdy pevne zabezpecte obrobok upnutim alebo
zovretim do dorazovej listy, v opaénom pripade méze
dojst k padu obrobku zo stola a telesnému zraneniu.

UPOZORNENIE
Vzdy skontrolujte, ¢i sa hlava motora nedotyka
zostavy zverdka, ked sa pri rezani sklopi. Ak hrozi
nebezpecéenstvo, Ze sa tak mdze stat, posurite zostavu
zveraka do polohy, kde sa nebude dotykat pilového
kotuca.

3. Umiestnenie vkladacej platni¢ky (Obr. 12)
Vkladacie platni¢ky st nainstalované na oto¢nom stole.
Pri preprave naradia z vyroby su vkladacie platnicky tiez
fixované tak, aby sa ich pilovy kotu¢ nedotykal. Drsny
okraj dna povrchu obrobku je znaéne zmenseny, ak sa
vkladacia platnicka zafixuje tak, aby medzera medzi
boénym povrchom vkladacej platni¢ky a pilového kotuca
bola minimalna. Pred pouzitim nastroja odstrarite tuto
medzeru podl'a nasledujuceho postupu.

Rezanie v pravom uhle

Uvolnite tri 5 mm skrutky so $esthrannou hlavou, potom

zabezpedte lavostrannu vkladaciu platnicku a do¢asne

pritiahnite 5 mm skrutky na oboch koncoch. Potom
zafixujte obrobok (priblizne 200 mm Siroky) za pomoci
zveraka a odrezte ho. Po zarovnani rezného povrchu
hranou vkladacej platni¢ky, silno utiahnite 5 mm skrutky
so Sesthrannou hlavou na oboch koncoch. Odstrarite
obrobok a bezpecne utiahnite 5 mm skrutku v strede.

Nastavte pravostrannu vkladaciu platniku tym istym

spbsobom.

Rezanie lavého a pravého uhla zoSikmenia

Nastavte vkladaciu platni¢ku rovnakym spésobom ako

pri rezani pravostranného uhla.

UPOZORNENIE
Po nastaveni vkladacej platnicky pre rezanie v
pravom uhle, vkladacia platni¢ka bude do urcitej miery
preruSena, ak sa pouziva na rezanie skoseného uhla.
Ak sa vyZaduje rezanie so sklonom, nastavte vkladaciu
platni¢ku na rezanie uhla so sklonom.

4. Potvrdenie pouzivania prediZzenia dorazovej listy

. (A) (Obr. 13)

VYSTRAHA
Pri rezani v pravom uhle, uvol'nite 6 mm kridlovu skrutku,
potom vysurite prediZenie dorazovej listy (A) a odstrante
ho. Nedodrzanie tohto pokynu méze viest ku kontaktu

zostavy  (Standardné
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tela stroja alebo pily s predizenim dorazovej listy (A) a
sposobit tak zranenie.
Toto elektrické naradie je vybavené predizenim
dorazove;j liSty (A).

V pripade priameho uhlového rezania a l'avého uhlového
rezania so sklonom pouzivajte prediZenie dorazovej listy
(A). Potom mozete docielit stabilné rezanie materialu so
Sirokym Celom. Pri rezani v pravom uhle, uvolnite 6 mm
kridlovu skrutku, potom vysurite predizenie dorazovej
listy (A) a odstrante ho tak, ako je zobrazené na Obr. 13.

5. Potvrdenie pouzivania prediZzenia dorazovej listy

(B) (Obr. 13)

VYSTRAHA

Pri rezani v lavom uhle, uvolnite 6 mm kridlovu
skrutku, potom vysurite predlienie dorazovej listy (B).
Nedodrzanie tohto pokynu moéze viest ku kontaktu
tela stroja alebo pily s predizenim dorazovej listy (B) a
sposobit tak zranenie.

Toto elekirické naradie je vybavené predizenim
dorazovej listy (B). V pripade priameho uhlového rezania
a pravého uhlového rezania so sklonom, pouZivajte
prediZzenie dorazovej listy (B). Potom mézete docielit
stabilné rezanie materidlu so Sirokym €elom. Pri rezani
v lavom uhle, uvolnite 6 mm kridlovi skrutku, potom
vysufite predizenie dorazovej listy (B), ako je zobrazené
na Obr. 13.

Pouzivanie atramentovej ¢iary (Nastavenie krytu)
Rezanie v pravom uhle

Uvolnite 6 mm skrutku regulatora a dotknite sa koncom
krytu obrobku.

Zarovnajte atramentovu Ciaru na obrobku s drazkou
chranica, obrobok sa odreZe na atramentovej Ciare.
Rezanie pokosom a kombinované rezanie (Rezanie
pokosom + rezanie so sklonom)

Pri sklopeni motorovej Casti sa zdvihne dolny kryt a
objavi sa pilovy kotu¢.

Zarovnajte atramentovu c&iaru na zaklade pilového
kotuca.

UPOZORNENIE

V niektorych zostavach pri ota¢ani oto¢ného stola,
kryt presahuje povrch dorazovej listy. Uvolnite 6 mm
skrutku regulatora a tlacte kryt do zasunutej polohy.
Nikdy nedvihajte dolny kryt, pokial sa pilovy kotug¢ to¢i.
Pri rezani pod uhlom 45° smerom doprava alebo viac,
prosim posurite kryt dozadu. i
Kryt, predizenie dorazovej listy (A) a predizenie
dorazovej listy (B) sa budu nielen dotykat a nepriaznivo
ovplyviiovat presnost rezania, moze to tiez viest k
poskodeniu krytu.
. Nastavenie polohy laserovej linky

Atramentové linkovanie je mozné na tomto nastroji
jednoducho urobit laserovym znac¢kova¢om. Spinacom
sa rozsvieti laserovy znackovac¢ (Obr. 14).
V zavislosti od vasej volby rezu je mozné laserovu linku
zarovnat s lavou stranou rezanej éirky (pilovy kotuc)
alebo atramentovou linkou na pravej strane.
Sirka Iaserovej linky je nastavena na S$irku pilového
kotu¢a v Case dodavky vo vyrobe. Nastavte polohu
pilového kotu€a a laserovej linky tak, aby vyhovovali
nasledovnému postupu a pouZitiu podla vasho Zelania.

(1) Zasviette laserovy znac¢kovac a urobte asi 5 mm hlboku

drazku na obrobku, ktora je priblizne 20 mm do vysky
a 150 mm do Sirky. Pridrzte drazkovany obrobok
zverakom tak ako je a nehybte nim. Drazkovanie, v ¢asti
,19. Postupy drazkového rezania“.

(2) Potom otocte regulatorom a posunte laserovu linku.

(Ak otocite nastavova¢ v smere hodinovych ruciciek,
laserova linka sa posunie napravo, ak proti smeru
hodinovych rugiciek, laserova linka sa posunie dol'ava.)
Ked' pracujete s atramentovou linkou zarovnanou na

s lavym koncom drazky (Obr. 15). Ak ju zarovnate s
pravou stranou pilového kotica, zarovnajte laserovu
linku s pravou stranou drazky.

Po nastaveni polohy laserovej linky nakreslite pravouhlu
atramentovu Ciaru na obrobok a zarovnajte atramentovu
¢iaru s laserovou linkou. Ked vyrovnavate atramentovu
linku, posuvajte obrobok krok za krokom a upevnite ho
zverdkom na mieste, kde sa laserova linka prekryva
s atramentovou. Ak pracujete znovu na drazkovani,
skontrolujte polohu laserovej linky. Ak chcete zmenit
polohu laserovej linky, urobte znovu nastavenia podla
nasledujucich krokov od (1) po (3).

VYSTRAHA

O
O

O

Predtym, nez zapnete napajaciu zastréku do zasuvky sa
uistite, ¢i su hlavna ¢ast a laserovy znac¢kovaé vypnuté.

Dodrziavajte maximalnu opatrnost pri manipulacii s
prepinaom pre nastavovanie polohy laserovej linky,
pretoze elektricka zastrcka je pocas prevadzky zapojena
do zasuvky.

Ak sa spina¢ mimovol'ne spusti, kotu¢ pily moze rotovat
a sposobit tak neocakavané nehody.

Laserovy znackova¢ nevyberajte a nepouzivajte na iné
ucely.

UPOZORNENIE (Obr. 16)

O

O
O

O

Laserové ziarenie - Nepozerajte sa do luca.

Laserové Ziarenie na pracovnom stole. Nepozerajte do
lu¢a. Ak je vase oko vystavené priamo laserovému lGéu,
moze dojst k poraneniu.

Nedemontujte ho.

Nevystavujte laserovy znackova¢ silnému narazu
(hlavna c¢ast naradia), v opacnom pripade poloha
laserovej linky nebude fungovat spravne, ¢oho
vysledkom je poSkodenie laserového znackovaca, ako
aj skratenie Zivotnosti.

Laserovy znackova¢ majte zapnuty len po¢as vykonu
rezania. DIhsie svietenie laserového znackova¢a moéze
skratit jeho Zivotnost.

Pouzivanie ovladania, nastaveni alebo vykonu inych
postupov, nez tych, ktoré st uréené v tomto dokumente,
moZe znamenat nebezpeéné vystavenie sa Ziareniu.

POZNAMKA

O
O

8.

Vykonajte rezanie
laserovou linkou.
Ak sa prekryvaju atramentova linka a laserova linka,
intenzita a oslabenie svetla sa budu menit, ¢o vedie
k vykonu stabilného rezania, pretoze zhoda liniek sa
da jednoducho rozoznat. Tymto sa zaistuje rezanie s
minimalnymi chybami.

Pri pracach vo vonkajSom prostredi alebo v blizkosti
okien mdéze byt obtiazne spozorovat laserovu linku
kvoli sineénému svetlu. Za takychto podmienok prejdite
na miesto, ktoré nie je priamo pod sIne¢nym svetiom a
pokracuijte v ¢innosti.

Skontrolujte a uistite sa na zaklade pravidelnych kontrol,
¢i je poloha laserovej linky v poriadku. V suvislosti s
metédou kontroly, naznacte pravouhll atramentovu
linku na obrobok vo vySke okolo 20 mm a Sirke 150 mm,
potom skontrolujte, i je laserova linka na jedenej pozicii
s atramentovou linkou [Odchylka medzi atramentovou
a laserovou linkou by mala byt mensia ako Sirka
atramentovej linky (0,5 mm)]. (Obr. 17)

Rezanie

prekrytim  atramentovej linky

(1) Ako je znazornené na Obr. 18, Sirka pilového kotuca

je 8irka rezu. Preto posunte obrobok doprava (pohlad
z pozicie operatora), ked je potrebna dizka (b alebo
dorava, ked je potrebna dizka @).

Ak sa pouziva laserovy znac¢kovag, zarovnajte laserovu
linku s lavou stranou pilového kotu¢a a atramentovu
linku zarovnajte s laserovou linkou.

(2) Po zapnuti spinaca a kontrole, ¢i je pilovy kotu¢ na

l'avej strane pilového kotu€a, zarovnajte laserovu Iinku208

maximalnych otackach, pomaly stlacajte rukovat
smerom nadol a su¢asne pridrzte dolu paku (A) a dajte
pilovy kotu¢ do blizkosti rezaného materialu.



(3) Ak pride pilovy kotu¢ do kontaktu s obrobkom, stlacajte
rukovét postupne smerom nadol, aby sa zarezal do
obrobku. )

(4) Po zarezani pozadovanej hibky do obrobku, vypnite
elektrické naradie a nechajte, aby sa pred zdvihnutim
rukovate z obrobku pilovy kotu¢ Uplne zastavil a vratil sa
do plne zasunutej polohy.

UPOZORNENIE

O Maximalne rozmery pre rezanie najdete v tabulke
,TECHNICKE UDAJE.

(@) Nadmerny tlak na rukovat nezvy$i rychlost rezania.

Naopak prili§ vela tlaku moéze sposobit pretazenie
motora a/alebo zniZenie efektivnosti rezania.
Uistite sa, ¢i je spina¢ vypnuty a elektricka zastrcka
odstranena zo zasuvky vzdy, ked' sa naradie nepouziva.
Pred zodvihnutim rukovate z obrobku vzdy vypnite
napdjanie a nechajte pilovy kotu¢ Uplne zastavit. Ak
sa rukovat zodvihne, zatial ¢o pilovy kotu¢ stale rotuje,
odrezana Cast sa moze zaseknut v pilovom kotuci a
sposobit nebezpecné rozptylenie tlomkov do okolia.

O Vzdy po ukongeni &innosti hlbokého rezania, vypnite
spina¢ a skontrolujte, i sa pilovy kotu¢ zastavil. Rukovat
potom nadvihnite a vratte ju do Uplne zasunutej polohy.

O Dokonale sa uistite, Ze ste rezany material odstranili z
povrchu oto¢ného stola, a potom pokracujte dalSim
krokom.

O Pokradovanie v ¢&innosti rezania moéze spodsobit
pretazenie motora. Dotknite sa motora a ak je horuci,
zastavte ¢innost priblizne na 10 minat a az potom
¢innost rezania obnovte.

9. Rezanie uzkych obrobkov (Stlacené

(Obr. 19)
Posurite pant smerom nadol k drziaku (A), potom
utiahnite posuvny poistny gombik (Obr. 2). Ak chcete
rezat obrobok, spustite rukovat. Pouzitie elektrického
naradia tymto spdsobom umozriuje rezanie obrobkov az
do 107 mm Stvorcovych.

10. Rezanie velkych obrobkov (Obr. 20, 21)

M6zZe nastat pripad, kedy kompletné rezanie nemozno
vykonat vzhladom na vy$ku obrobku. V tomto pripade
namontujte pomocnu dosku za pomoci 6 mm skrutiek s
plochou hlavou a 6 mm matic s pouzitim 7 mm otvorov
na povrchu dorazovej listy (dva otvory na kazdej strane).
(Obr. 20)

Pozrite si ¢ast ,TECHNICKE UDAJE*, ak chcete zistit
hribku pomocnej dosky.

POZNAMKA
Pri rezani obrobku, ktory presahuje vysku 107 mm
pri pravouhlom rezani, 70 mm pri rezani uhla v lavom
sklone alebo 45 mm pri rezani v pravom sklone, nastavte
polohu dolného limitu tak, aby zakladrna hlavy motora
neprisla do kontaktu s obrobkom.

rezanie)

Pre nastavenie polohy dolného limitu pilového kotuca

postupujte podla ukonov (1) zobrazenych na Obr. 21.

(1) Sklopte hlavu motora a otacajte 8 mm skrutkou pre
nastaveme dizky a vykonajte nastavenia tak aby tam
limitom polohy hlavy motora a povrchom obrobku pri
najnizsej polohe pilového kotuca, kde sa hlava 6 mm
skrutky pre nastavenie hibky spaja s pantom.

11.Rezanie Sirokych obrobkov (posuvné rezanie)
(Obr. 22)

(1) Obrobky do vysky 107 mm a Sirky 312 mm:

Uvolnite posuvny poistny gombik (A) (Obr. 2), uchopte
rukovat a posunite pilovy kotu¢ dopredu.

Potom zatlaéte na rukovat a posunte pilovy kotu¢ spat,
aby sa zarezal do obrobku. Toto ulahcuje rezanie
obrobkov vyssich ako 107 mm a SirSich ako 312 mm.

(2) Obrobky do vysky 120 mm a Sirky 260 mm:

Obrobky vyssie ako 120 mm a SirSie ako 260 mm sa
daju rezat rovnakym sp6sobom tak, ako je to uvedené v
odseku 15-(1) vysSie.

Slovencina

UPOZORNENIE
Pri rezani obrobku, ktory ma vysku 120 mm, nastavte
polohu spodného limitu hlavy motora tak, aby medzera
medzi spodnou hranou hlavy motora a obrobkom bola
od 2 do 3 mm na najnizSej polohe.

O Ak stlagite rukovat nadmernou alebo bocénou silou,
pilovy kotu¢ moéze vibrovat po€as vykonu rezania a
sposobit tak nezelané rezné znacky na obrobku, a tym
znizit kvalitu rezu.

Preto stlacajte rukovéat jemne a opatrne.

O Pri posuvnom rezani jemne stlacte rukovat spat
(dozadu) jednym hladkym pohybom. Zastavenie pohybu
rukovate pocas rezania spdsobi nezelané rezné znacky

. na obrobku.

VYSTRAHA

O Pri posuvnom rezani dodrzujte postupy.

Posuvné rezanie smerom dopredu (smerom k
operatorovi) je velmi nebezpecné, pretoze pilovy kotué
sa m6ze vymrstit od obrobku smerom nahor. Preto vzdy
posurite rukovat dalej od operatora.

O Vidy vrafte spat posun do Uplne zadnej polohy po
kazdom vykone prie¢neho rezu v zaujme znizenia rizika
poranenia.

O Nikdy nepolozte ruku na boénu rukovat pocas vykonu
rezania, pretoze pilovy kotu¢ sa dostava blizSie k bo¢nej
rukovati, ked' je hlava motora sklopena.

12. Postupy pokosového rezania

(1) Uvolnite boénu rukovat a vytiahnite paku na uhlové
zardzky. Potom nastavujte oto¢ny stél dovtedy, kym
sa indikator nezarovna na pozadovanom nastaveni na
pokosove;j stupnici (Obr. 23).

(2) Znovu pritiahnite bo¢nu rukovéat, aby ste zaistili otocny
st6l v pozadovanej polohe.

(3) Pokosova stupnica oznacuje uhol rezania na uhlovej
stupnici a uhol stupania na $kale stupania.

(4) V pripade potreby sklon, ktory je pomerom vysky k
zéakladni trojuholnikovej Casti, ktora sa ma odstranit,
mbze byt pouzity na nastavenie stupnice pokosu
namiesto uhla rezania.

Preto pri rezani obrobku na stupni 2/10, nastavte
indikator do polohy.

POZNAMKA

O Kladné zarazky sa nachadzaju napravo a nalavo od
stredového nastavenia 0°, na nastaveniach 15°, 22,5°,
30° a45°.

Skontrolujte, ¢i su pokos na stupnici a hrot indikatora
spravne zarovnané.

O Prevadzkovanie pily s nezarovnanym indikatorom a
stupnicou pokosu, alebo s nedostato¢ne utiahnutou
bo¢nou rukovatou, mobze spdsobit nedostatoénu
presnost pri rezani.

13. Postupy rezania so sklonom (Obr. 24)

(1) Uvolnite paku svorky a naklonte kotu¢ pily smerom
dolava alebo doprava. Pri naklanani hlavy motora
doprava potiahnite nastavovaci kolik (A) smerom vzad.
Péka svorky prebera zapadkovy systém. Ak sa pracovna
doska a hlavna ¢ast dotykaju, potiahnite paku svorky v
smere oznacenia Sipky, ako je to zobrazené na Obr. 24,
a zmerite smer paky svorky.

(2) Nastavte uhol sklonu na pozadované nastavenie
a sledujte mierku sklonu uhla a indikator, potom
zabezpedte paku svorky.

VYSTRAHA
Ak je obrobok zaisteny nalavo alebo napravo od ¢epele,
kratka odpilena cast sa dostane na pravu alebo lavu
stranu pilového kotu¢a. Pred zodvihnutim rukovate z
obrobku vzdy vypnite napajanie a nechajte pilovy kotué
Uplne zastavit.

Ak sa rukovat zodvihne, zatial ¢o pilovy kotu¢ stale
rotuje, odrezana cast sa méze zaseknut v pilovom kotuci
a sposobit nebezpecné rozptylenie tlomkov do okolia.
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Pri zastaveni ¢innosti rezania so sklonom v polovici,
pokracujte v rezani az po vytiahnuti hlavy motora do
povodnej polohy.

Zacatie od polovice bez potiahnutia spat sposobi
zachytenie spodného krytu v reznej drazke obrobku a
kontakt s pilovym kotu¢om.

UPOZORNENIE
Pri rezani obrobku, ktory je 75 mm vysoky v lavej 45°
polohe skloneného rezu alebo obrobku, ktory je 50 mm
vysoky v pravej 45° polohe skloneného rezu, nastavte
polohu dolného limitu hlavy motora tak, aby medzera
medzi dolnym hrotom hlavy motora a obrobkom bola
od 2 do 3 mm v polohe doIného limitu (pozrite ,11. Pri
kontrole pilového kotuéa znizte limitovanu polohu“ na
strane 207).

14. Postupy kombinovaného rezania
Kombinované rezanie sa da vykonat na zaklade
nasledujucich pokynov v 12 a 13 vy3sSie. Maximalne
rozmery pre kombinované rezanie najdete v tabulke
L,TECHNICKE UDAJE“.

UPOZORNENIE
Vzdy zabezpecte obrobok pravou alebo l'avou rukou a
rezte posuvanim kruhovej ¢asti pily smerom dozadu za
pomoci l'avej ruky.

Je velmi nebezpecné otacat otocny stdl dolava pocas
zloZzeného rezania, pretoze pilovy kotu¢ moéze prist do
kontaktu s rukou, ktora zaistuje obrobok.

V pripade kombinovaného rezania (uhol + sklon) v
lavom sklone, posurite prediZzenu dorazovu listu (B)
smerom von a mozete rezat.

V pripade kombinovaného rezania (uhol + sklon) v
pravom sklone, odstrarite predizent dorazov listu (A) a
mozete rezat.

15. Rezanie dlhych materidlov
Pri rezani dlhych materidlov, pouzivajte pomocnu
platformu, ktord je v rovnakej vyske ako drziak (volitelné
prisluSenstvo) a zakladha Specialneho pomocného
zariadenia. .

Kapacita: dreveny material (S x V x D)
300 mm x 45 mm x 1300 mm, alebo
180 mm x 25 mm x 2000 mm

16. Montovanie drziakov... (Volitelné prisluSenstvo)
Drziaky pomahaju udrziavat dihsie obrobky stabilné a na
mieste pocas vykonu rezania.

(1) Ako je uvedené na Obr. 25, pouZivajte ocelovy Stvorec
na zarovnanie horného okraja drziaka s povrchom
zakladne.

Uvolnite 6 mm kridlovi maticu. Oto¢te 6 mm skrutkou
pre nastavenie vySky a nastavte vysku drziaka.

(2) Po nastaveni pevne utiahnite 6 mm kridlovd maticu a
pripevnite drziak 6 mm regulacnou skrutkou (volitelné
pnslusenstvo) Ak dizka 6 mm skrutky na nastavenie
vySky nie je dostato¢na, vlozte pod fu tenku platriu.
Uistite sa, ¢i koniec 6 mm skrutky na nastavenie vysky
nevycnieva z drziaka.

UPOZORNENIE

O Pri prenasani alebo preprave naradia nechytte drziak.

O Hrozi nebezpecenstvo vySmyknutia drziaka zo zakladne.
Uchopte rukovat namiesto drziaka.

17.Zarazka na presné rezanie... (Zarazka a drziak su
volitel'né prislusenstvo)

Zarazka napomaha sdvislému preciznemu rezaniu pri
dizkach od 285 mm do 450 mm.

Ak chcete namontovat zarazku, pripevnite ju k drziaku
za pomoci 6 mm regulacnej skrutky ako je to zndzornené
na Obr. 26.

18.Schvalenie pouzivania zveraka na stropné listy,
zarazky na stropné listy (L) a (P) (Volitelné
prisluSenstvo)

(1) Zarazka stropnej listy (L) a (P) (volitelné prisluSenstvo)
umoznuje lahsie rezanie stropnej listy bez naklapania
pilovej ¢epele. Namontujte ich do zakladne po oboch

stranach podl'a zobrazenia na Obr. 27. Po namontovani
utiahnite 6 mm regulaénu skrutku na zaistenie zarazok
na stropné listy.

(2) Zverak na stropnu listu (B) (Volitelné prislusenstvo) sa
da namontovat na lavu dorazovu listu (Dorazova lista
(B)) alebo na pravu dorazovu listu (Dorazova lista (A)).
Mo6zZe sa spojit so sklonom stropnej listy a zverak sa da
stlacit nadol.

Potom otoéte horny regulator podla potreby, aby sa
bezpeéne zaistila poloha stropnej listy. Ak chcete zvysit
alebo znizit zostavu zveraku, uvol'nite najskor skrutku so
$esthrannym otvorom.

Po nastaveni vySky pevne utiahnite 6 mm kridlovu
skrutku, potom otacajte hornym regulatorom podla
potreby tak, aby ste bezpeéne upevnili polohu stropnej
listy (Obr. 28).

Umiestnite stropnu liStu so STYCNOU HRANOU KU
STENE oproti vodiacej liste a SO STYCNOU HRANOU
STROPNOU oproti zardzkam stropnej listy, ako je
zobrazené na Obr. 28. Nastavte zarazky na stropné listy
podla velkosti stropnej listy.

Utiahnite 6 mm kridlové skrutky na zaistenie zarazok
na stropné listy. Pozrite si tabulku s pokosovymi uhlami
uvedend niz8ie.

Na pevnejie zafixovanie stropnej
predizenie dorazovej listy (A) (Obr. 11).

VYSTRAHA
Vzdy pevne zabezpecte stropnu listu upnutim alebo
zovretim do dorazovej listy, v opaénom pripade méze
dojst k padu stropnej listy zo stola a telesnej ujme.
NereZte so sklonom. Hlavna ¢ast pilového kotuca sa
moéze dotknlt predizenej dorazovej listy a sposobit
zranenie.

UPOZORNENIE
Vzdy skontrolujte, ¢i sa hlava motora nedotyka zostavy
zverdka na stropné listy, ked sa pri rezani sklopi. Ak
existuje nebezpecenstvo, ze by k tomu doslo, uvolnite
skrutku so Sesthrannym otvorom a posurite sustavu
listového zverdku do polohy, kde sa nedostane do
kontaktu s pilovym kotuc¢om.

19. Postupy drazkového rezania
DraZky v obrobku sa daju rezat nastavenim 6 mm
skrutky nastavujucej hibku (Obr. 29).

(1) Otacajte drziakom zardzky v smere zobrazenom na
Obr. 30.

Spustite hlavu motora a ruéne otacajte 6 mm skrutkou
nastavujicou hibku. (Kde sa hlava 6 mm skrutky
nastavujlicej hibku dotyka pantov.) )

(2) Nastavte do pozadovanej reznej hibky pomocou
nastavenia vzdialenosti medzi pilovym kotuéom a
povrchom zékladne (Obr. 29).

POZNAMKA
Pri rezani jednej drazky na kazdy z koncov obrobku,
odstrarte nepotrebné asti za pomoci sekaca.

20. Pouzitie prachového vrecka (Standardné
prisluSenstvo) (Obr. 31)

(1) Spojte prachoveé vrecko s rurou od elektrického naradia.

(2) Ak sa prachové vrecko naplni pilinami, prach sa z

prachového vrecka vyfukne, ked' pilovy kotu¢ rotuje.

Pravidelne kontrolujte prachové vrecko a vyprazdnite ho

pred jeho zaplnenim.

Pocas rezania so sklonom a spojeného rezania

pripevnite prachové vrecko v pravom uhle do povrchu

zéakladne.
21.Pripojenie  odsavaca
samostatne) (Obr. 32)
Nevdychujte Skodlivy prach, ktory sa vytvara pocas
vykonu rezania.
Prach méze ohrozit vaSe zdravie a zdravie okolostojacich
0s6b.
Pouzivanie odsava¢a prachu moéze znizit
spdsobené prachom.

listy pouzite

)

prachu (Predava sa

rizika
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Vdaka pripojeniu odsava¢a prachu cez adaptér a
adaptéra na zbieranie prachu, je mozné vacsinu
prachovych ¢astic zozbierat.

Spojte odsavac prachu s adaptérom.

(1) Spojte v poradi hadicu (vn. p. 38 mm x 3 m dlhi) a
adaptér (Standardné prisluSenstvo odsavaca prachu),
klb (Volitelné prisluSenstvo) a adaptér na zbieranie
prachu (Volitelné prislusenstvo) s rdrou od elektrického
naradia.

Pripojenie uskutonite stlaenim v smere Sipky.
(Obr. 32)

Adaptér na zbieranie prachu (Volitelné prislusenstvo) je
pripevneny k rure za pomoci pasu od hadice. (Volitelné
prisluSenstvo)

MONTAZ A DEMONTAZ PiLOVEJ
CEPELE

VYSTRAHA
Ak chcete zabranit nehode alebo zraneniu oséb, vzdy
vypnite spina¢ a odpojte elektricki zastr¢ku zo zasuvky
pred vybratim alebo namontovanim pilového kotuca.

1. Montaz pilového kotuca (Obr. 33)

(1) Na uvolnenie 5 mm skrutky, ktora upevriuje kryt vretena
pouzite skrutkovac¢ Phillips a potom otocte kryt vretena.

(2) Vtlate zamok vretena a uvolnite 10 mm skrutku za
pomoci 17 mm kl't¢a (Standardné prisluenstvo).
Vzhladom na to, Ze je 10 mm skrutka lavotociva,
uvol'nite ju otadanim doprava.

POZNAMKA
Ak sa zamok vretena neda lahko vtlagit, aby sa vreteno
zablokovalo, otac¢ajte 10 mm skrutku za pomoci 17 mm
klu¢a (Standardné prisluenstvo) a suc¢asne na zamok
vretena zatlacte.

Vreteno pilového kotuca je uzamknuté vtedy, ked je
zamok vretena vtla¢eny dovnutra.

() Odstrarite skrutku a podlozku (D)

(4) Nadvihnite dolny kryt a namontujte pilovy kotug.

VYSTRAHA
Pri montazi pilového kotuéa sa uistite, ¢i sa oznacenie
na pilovom kotu¢i a smer otacania krytu vretena zhoduju
(Obr. 1).

(5) Podlozku (B) a 10 mm skrutku dokladne vygistite a
namontuijte ich na vreteno pilového kotuca.

(6) Stlacte zdmok vretena a utiahnite 10 mm skrutku jej
ota¢anim dolava pomocou Standardného prisluenstva
(17 mm kl'déom).

(7) Otacajte krytom vretena, pokial sa hacik v kryte vretena
nedostane do pévodnej polohy. Potom utiahnite 6 mm
skrutku.

UPOZORNENIE

O Vedenie prachu je indtalované vo vnutri za pantom.

Pri odstrafiovani alebo montovani pilového kotu¢a sa

nedotykajte vedenia prachu. Pri kontakte méze dojst k

zlomeniu alebo nastiepeniu koncov pilového kotuca.

Utiahnite 10 mm skrutku tak, aby sa pocas prevadzky

neuvornila.

Uistite sa, ¢i ste dokladne utiahli 10 mm skrutku pred

spustenim elektrického naradia.

Uistite sa, ¢i je dolny kryt zatvoreny.

Demontaz pilového kotuca

Odmontujte pilovy kotu¢ podla obrateného postupu

montovania opisaného v odseku 1 hore.

Pilovy kotu¢ sa da jednoducho odstranit po nadvihnuti

dolného krytu.

UPOZORNENIE
Nikdy sa
pilovy kotué
305 mm.

MO O O

namontovat
toho s

nepokusajte
okrem

iny
priemerom
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UDRZBA A KONTROLA

VYSTRAHA
Aby nedoslo k nehode alebo zraneniu os6b, vzdy si
overte, Ci je spina¢ vypnuty a zastrcka odpojena z
elektrickej zasuvky pred vykonanim akejkol'vek udrzby
alebo kontroly tohto naradia.

Ak spozorujete poruchu na zariadeni, vratane krytov
alebo pilového kotuc¢a, obratte sa ¢o najskér na
kvalifikovanu osobu.

1. Kontrola pilového kotuca
Vzdy vymienajte pilovy kotu¢ okamzite po prvom
naznaku znehodnotenia alebo poskodenia.

Poskodeny pilovy kotu¢ mbze spdsobit poranenie os6b
a opotrebovany pilovy kotu¢ méze spdsobit neefektivnu
prevadzku a mozné pretazenie motora.

UPOZORNENIE
Nikdy nepouzivajte otupeny pilovy kotu¢. Ked' je pilovy
kotu¢ otupeny, jeho odolnost voci tlaku aplikovaného
rukou na naradie rukovatou naradia, ma tendenciu sa
zvySovat a prevadzku néradia tak ucinit nebezpecnou.

2. Kontrola montaznych skrutiek
V8etky montazne skrutky pravidelne kontrolujte a uistite
sa, Zze sU riadne dotiahnuté. Ak je ktorakolvek skrutka
uvolnend, okamzite ju znova dotiahnite. Nedodrzanie
tohto pokynu méze viest k vdznemu nebezpecenstvu.

3. Kontrola uhlikovych kief (Obr. 34)

Motor je vybaveny uhlikovymi kefkami, ktoré su
spotrebny tovar. KedZe nadmerné opotrebovanie
uhlikovej kefy moéze viest k problémom s motorom,
vymerfite uhlikové kefy, ked su opotrebované alebo
blizko ,limitu opotrebovania“ za nové, s rovnakym
Cislom, ktoré sa nachadza na obrazku. Okrem toho
uhlikové kefy vzdy udrZiavajte Cisté a skontrolujte, ¢i sav
drziakoch na kefy volne pohybuju.

4. Vymena uhlikovych kief (Obr. 34)

Odmontuite kryt kefy pomocou skrutkovaca s draZzkovym
koncom. Uhlikové kefy tak potom mézete jednoducho
odstranit.

5. Udrzba motora
Vinutie motora je jasnym ,srdcom® elektrického
nastroja. Vykonavajte dokladnu kontrolu vinutia, ¢i nie je
poskodené a/alebo zvihnuté od oleja alebo vody.

6. Kontrola dolného krytu pre spravne fungovanie
Pred kazdym pouzitim naradia vyskusajte dolny kryt
(Obr. 6), aby ste sa uistili, ze je v dobrom stave a
pohybuje sa hladko.

Nikdy nepouzivajte naradie, pokial dolny kryt nefunguje
spravne a pokial nie je v dobrom stave.

7. Skladovanie
Po ukonéeni prevadzky naradia skontrolujte, &i sa
vykonalo nasledujuce:

(1) Vypinac je v polohe OFF (VYP.),

(2) Elektricka zastr€ka bola odstranena zo zasuvky,

Ked' néaradie nepouzivate, musite ho drzat uskladnené
na suchom mieste mimo dosahu deti.

8. Vymena krytu
Po dlhodobom pouzivani sa Strbina ¢epele v kryte méze
rozSirit, ¢o vyzaduje vymenu. Ak by sa mala Strbina
Eepele rozsirit, vymerite kryt za novy (Obr. 32). Po jeho
vymene, urobte na fiom drazku. Pozrite si ¢ast ,PRED
REZANIM 1. Rezanie drazky na kryte” na strane 207.

9. Mazanie
Namazte nasledujuce klzné povrchy raz za mesiac,
aby ste udrzali elektrické naradie dlhsiu dobu v dobrych
prevadzkovych podmienkach.

Odporuca sa pouzitie strojového oleja.
Miesta pre aplikaciu oleja:

* Oto¢na Cast pantov

* Otoéna Cast drziaka (A)

* Oto¢na Cast zostavy zveraka
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10. Cistenie

Pravidelne odstranujte ulomky a iny odpadovy material
z povrchu elektrického naradia handri¢kou navihéenou
v mydlovej vode. Aby ste predisli poruche motora,
zabrante jeho kontaktu s olejom alebo vodou.

Ak laserova linka nebude viditelna, pretoze sa ulomky
a podobné veci nalepili na okienko v Casti laserového
znackovaca emitujuceho svetlo, utrite a vycistite okienko
suchou handri€kou alebo handriCkou namocenou v
mydIlovej vode atd'.

VYBER PRISLUSENSTVA

PrisluSenstvo pre tento stroj je uvedené v tabulke na strane
263.

UPOZORNENIE
Opravy, modifikaciu a kontrolu zariadeni HiIKOKI musi
vykonavat autorizované servisné stredisko spolo¢nosti
HiKOKI.
Obzvlast laserové zariadenie musi byt udrziavané
autorizovanym zastupcom podla laserového vyrobcu.

Vzdy zariadte opravu laserového zariadenia
Autorizovanym  servisnym  strediskom  spolo¢nosti
HiKOKI.

Pri prevadzke a udrzbe elektrického naradia musia byt
dodrzané bezpec€nostné predpisy a normy daného Statu.

ZARUKA

Garantujeme, Ze elektrické naradie znacky HiKOKI
vyhovuje zékonnym/narodnym nariadeniam. Tato zaruka
sa nevztahuje na poruchy alebo poskodenia, ktoré su
sposobené nespravnym pouzivanim, zlym zaobchadzanim
alebo Standardnym opotrebovanim a odrenim. V pripade
reklamécie doructe elektrické naradie v nerozobratom stave
spolu so ZARUCNYM LISTOM, ktory najdete na konci tohto
navodu na obsluhu, do autorizovaného servisného strediska
spolo¢nosti HIKOKI.

POZNAMKA
Vzhladom na pokraéujuci program vyskumu a vyvoja
v spolo¢nosti HIKOKI si vyhradzujeme pravo zmien tu
uvedenych technickych parametrov bez predchadzajuceho
upozornenia.

Informacie ohl'adne vzduchom prenasaného hluku a
vibracii

Namerané hodnoty boli stanovené podla normy EN61029 a
deklarované podra ISO 4871.

Namerana vazena uroveni hladiny akustického vykonu A:
105 dB (A).

Namerana vazena uroven hladiny akustického tlaku A:
92 dB (A).

Odchylka K: 3 dB (A).

Pouzivajte chrani¢e sluchu.

Vysledné celkové hodnoty pre vibracie (suma pre trojosovy
vektor) stanovené podla EN61029.

Rezanie dreva:
Hodnota vibraénych emisii @h = 3,3 m/s2
Odchylka K = 1,5 m/s2

Deklarovana hodnota vibracii bola namerana v sulade so
Standardnou skuSobnou metédou a moéze sa pouzit na
porovnavanie jedného naradia s druhym.

MoZe sa taktiez pouZit na predbeZzné posudenie expozicie.

VYSTRAHA

O Hodnota emisie vibracii po¢as skutoéného pouzivania
elektrického naradia sa méze odliSovat od deklarovanej
celkovej hodnoty, a to na zaklade spdsobu, akym sa
naradie pouziva.

O Vyznacte bezpec¢nostné opatrenia s cielom chranit
obsluhu, ktoré sa zakladaju na odhade expozicie v
ramci skutoénych podmienok pouzivania (beruc do
uvahy vsetky sucasti prevadzkového cyklu, ako su doby
vypnutia naradia a doby volnobehu naradia, ktoré su
dopInkom doby spustenia naradia).

Informacie o systéme napdjania pouzivaného s
elektrickym naradim vybavenym nomindlnym napétim
230 V~

Cinnost prepinania elektrického zariadenia spdsobuje
kolisanie napétia.

Prevadzka tohto elektrického naradia za nepriaznivych
podmienok méze mat nepriaznivé uginky na ¢innost inych
elektrickych pristrojov.

So sietovou impedanciou rovnakou alebo mensou ako 0,29
Ohmov pravdepodobne nebudu ziadne negativne ucinky.
Obvykla maximalna povolena sietova impedancia nebude
prekro¢ena vtedy, ked pripojka elektrickej zasuvky bude
napajana z rozvodnej skrine s prevadzkovou kapacitou 25
ampérov a vaésou.

V pripade vypadku energie alebo pri vytiahnuti napajacieho
konektora, okamzite vrafte spina¢ do polohy OFF
(VYP.) Tym zabranite nekontrolovatelnému opatovnému
nastartovaniu.
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13.

Bbnrapcku

(MpeBop, Ha OPUrMHAIHUTE UHCTPYKLUK)

ObLUU NPEANA3HU MEPKU MNMPU
EHCNJIOATALINA

NPEAYNPEXAEHUE! Korato nsnonseate enexkTpuyeckm
VMHCTPYMEHTW, BUHaruM cria3BaniTe OCHOBHWUTE MEpPKU 3a
6e30MacHOCT, 3a Ja HamaaMTe pUCKa OT MoXap, TOKOB
yAap v HapaHsaBaHe.

MpoyeTeTe U3LANO TE3M MHCTPYKLMK, NPeam Aa 3anoyHeTe
paboTa C MHCTPYMEHTA, U 'V 3anaseTe.

3a 6esonacHa pa6ora:

]

MoaabpanTe YUCTO paboTHOTO MACTO. BeanopaabKbT
HaOKO0/10 U Ha paboTHaTa Maca BOAM A0 MHLMAEHTH.
Pa6oTeTe B nogxoaswa pabotHa cpeaa. He nanaraiite
e/IeKTPUYECKUTE MHCTPYMEHTU Ha Abz,. He nonssaite
€/IeKTPUYECKN MHCTPYMEHTU BBbB BNaMHa WM MOKpa
cpepa. [opabpwarite paboOTHOTO MACTO Aob6pe
OCBETEHO.

He wusnonssaiTe eNEKTPUYECKU WMHCTPYMEHTM Ha
MecTa, KbAEeTO MMa ONMacHOCT OT NOXap UN EKCNI03WSA.
MaseTe ce oT TOKOB ypap. N36ArBanTe KOHTaKT CbC
3a3eMeHM MOBBPXHOCTWU (Hanp. Tpbbu, paguaTopwu,
NeYKU 1 XNaguaHULK).

He ponyckaiTe aeua v Bb3pacTHM xopa B paboTHaTa
30Ha. He nosBonsABanTe BBHWHKM Avua Aa nunat
MHCTPYMeHTa Wnu yabaxasawma kaben. He Tpabea ga
ce 1onyCcKaT HAKaKBM BBHLUHM vLa B paboTHaTa 30Ha.
Mpubuparite MHCTPYMEHTUTE, KOraTo He M1 nosi3sare.
Horato He ce n3nonaear, MHCTpyMeHTUTe TpAbBa Aa ce
ObpHaT Ha Cyx0, BUCOKO MW 3aK/IOHEHO MACTO, U3BBH
[0CTbMa Ha Aela M Bb3pacTHU Xopa.

He HacwnBaiTe MHCTpymeHTa. Tow paboTn no-pgobpe
M no-6esonacHo npu MnoKasaTesMTe, 3a KOUTO e
NMPOEKTUPaH.

M3nonsBaiTe noaxoaaLmaA WHCTPYMEHT. He
HacuiBanTe MasKu UHCTPYMEHTU WK MPUCTaBKW 3a
paboTa, KOATO M3WCKBA MOLHU WHCTPYMEHTH. He
M3MoN3BanTe MHCTPYMEHTUTE 3a HENPEABUAEHU Lenu;
HanpumMep, He M3MoN3BalTE LMPKYIAPHUA TPUOH 3a
pA3aHe Ha KIOHW WK TPYNH.

HoceTe nopaxopswo o6nekno. He HoceTe LWMPOKU
ApeExu UM GuKyTa, Te moraT ga 6baar 3axsBaHaTu
OT noauMHWUTE 4actu. [llpu pabota Ha OTKPUTO
ce nmpenopbyBaT TyMEHW pbKaBuUM M OBYBKWU C
Henab3rawy ce nogMeTku. BpbasaiTe v npubupaiite
AbaraTa Koca.

HoceTte 3awutHn ounna. Cblio Taka HoceTe avueBa
WAKM NpOTMBOMpPaxoBa MacKa, ako npu pa6oTata ce
BAMra MHOro npax.

CBbp3BaHe Ha NpaxoynasaLLoTo 06opyaBaHe.

Mpu paAsaHe ¢ TO3M KOMGWMHUPAH TFEPYHr LMPKYNAp
C wW3TernsHe MOMe fa Ce HaTpyna 3HauyuTeNHo
KO/MIMYECTBO Mpax OT CMyKaTenHata Tpbba BBPXY
duKecHpaHua npegnasuTen.

(CbcTaB Ha npaxa: AbPBO UK alyMUHUIA)

AKO Ca OCUIypeHW yCTpOMCTBa 3a MpUCbeauHABaHe
KbM MpaxoynoBUTENHW MHCTanauuun, ce yBepeTe, ye
CbLLUMTE Ca HAZ/IEHO CBBbP3aHU U U3MNON3BaHU.

.He HapywaBaiite uenoctta Ha Ka6ena. Hukora He

HOCeTe WHCTpyMeHTa 3a Kabena; npu M3KIKYBaHe
OT HKOHTaKTa A'bpnaﬁTe wencena, He Kabena. MNasete

Kabena OT W3TOYHWMUM Ha TOMAMHA, CMAa30YHU
maTepuanv 1 OCTpu NpeameTu.
Mopcurypete obpaboTtBanuA pgetann. Ocurypete

JeTavna ¢ npuTAralm ckobu nnm ctera. MNo-6esonacHo
€ OTKOJIKOTO Aa AbpMWTE C pbKa M ABETe BU pPble
ocTaBar CBO60HM 3a paboTa C MHCTPYMEHTA.
He ce npecsranTe. Mpe3 usnoto Bpeme TpsabBa Aa
umaTte cTabuiHa onopa v Jo6po paBHOBECHE.

14.

20.
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22.

. UskniouBainTe

purkeTe ce fobpe 3a UHCTpyMeHTUTe. MopabpanTe
pemeLLmUTe MHCTPYMEHTH 3aTOYEHM M YNCTHM 3a MOo-A06pa
M no-6esonacHa pa6ota. CnasBailTe WHCTPYKLMUTE
3a cMasBaHe W CMAHa Ha aKcecoapuTe. MepuoanyHo
npoBepaBaiTe KabesnMTe Ha WHCTPYMEHTUTE W Mpu
noBpeaa ce obpbluaiiTe KbM OTOPU3WpPaH CepBU3eH
LeHTBbp. MeproanyHO NpoBepsiBaiTe yAb/KaBalMUTE
Kabenm W M CMeHAlWTe, axko ca noBpeneHM.
MoaabpKariTe PbKOXBATKUTE CYXM U YUCTU OT Macso,
rpec v Apyrv 3aMbpcsBaHuA.

WHCTpyMeHTUTe. Horato He v
u3nonaseare, Npeau CepBuU3MpaHe M MpU CMsHa Ha
aKcecoapu, Hanp. AWCKOBE, CBpeasia U pemeLum
MHCTPYMEHTMU.

. OTcTpaHsABaiTe peryavpawmre KIMHOBE W raeyHu

HAK4oBe. C'bap,aﬁTe CM HaBWK pJa npoeepaBaTte
Aanu peryavpaumrte KIMHOBE W rae4yHu Ka4yose ca
npemMmaxHaTt OT MHCTPYMeHTa, npeau Aa ro BRAKYUTe.

. He ponyckaiite cnyyaiHo BKIOYBaHE HAa MHCTPYMEHTa.

Horato HocuTe BKOYEH B KOHTAKTa MHCTPYMEHT,
He [pbXTe npbCTa CU BbPXY MNYCKOBUA  KJIOM.
MpoBepsBaiiTe Aanu NyCKOBUAT KOY € B U3KJIOHEHO
NONOXeHWe, Npeau fa BKIYMTE MHCTPYMeHTa B
KOHTaKTa.

. N3nonssaiite yabAKUTENN, NPUroaHK 3a paboTa Ha

OoTKpuTO. MpKn paboTa Ha OTKPUTO M3NON3BaNTE CaMo
YOBIKUTENN, MPeAHa3HaYeHN 3a paboTa Ha OTKPUTO.

.Bbaete BHWMMaTenHW. BHumaBaliTe KaKBO npasuTe.

[JelicTBaiTe pasymHo. He nanonssaite MHCTPYMEHTa,
KOrarto CTe YMOPEHH.

MpoBepsiBaiTe 3a noBpefeHW YacTu. AKO uma
noBpeAeH NpeanasunTen Uan Apyr NOBPeAeH eNeMEHT,
TpsGBa BHUMATENIHO Ja ce NPOBEpU Aanv ToW MOXe Aa
paboTH NPaBWIIHO M a U3Mb/HABA NpefHa3HaYeHNEeTo
CU npeau no-HaTaTblHa paboTa C MHCTpyMeHTa.
MpoBepsiBaiiTe CBOGOAHOTO ABUKEHNE HA MOABUKHUTE
YacTM W MNPaBWJHOTO UM B3aWMHO Pa3MOJIOHEHUE,
npoBepsiBalTe 3a CuyneHu AeTanu, HapemaHocTTa
Ha MOHTama M BCWUYKO ApYyro, KOeTo 61 Morio Aa
noenuAe Ha pabotara Ha WMHCTpymeHTa. MoBpenenu
npeanasvTesv 1 Apyrv noBpefeHn eneMeHTU Tpsa6aa
[a Ce PeMOHTMpaT WM CMEHAT OT OTopu3MpaH
CepBM3EH LIEHTbP, OCBEH aKO He € MOCOYEHO ApYro
B PBKOBOACTBOTO 3a eKcnnoaTaumsa. [JederTHuTte
NyCKOBU K/ILOHOBE TPSIGBA Aa Ce CMEHST OT OTOPU3MPaH
CepBM3eH LieHTbpP. He 13nonssainTe MHCTPYMEeHTa, aKo
He MOXe Aa 6bAe BKIOYEH UM U3KJTIOYEH OT NYCKOBUSA
KAItOY.

. Mpepynpexaexne

Ynotpebata Ha  aKkcecoapu WAM  NPUCTABKM,
pasnMyHM OT npenopbyaHUTE B TOBa PBHKOBOACTBO
3a eKcnsoarauus, MOMe fa Cb3gafe OnacHoCT OT
HapaHsBaHe.

[aBaiiTe MHCTPYMeHTa 3a PEMOHT Ha KBanuduumpaH
TEXHUK.

TO3M  ENEeKTPUYECKU UWHCTPYMEHT OTroBapa Ha
CBHOTBETHUTE M3UCKBaHUA 3a  6esonacHocT.

PeMOHTHUTE paboTu cnefBa fa Cce M3BbPLIBAT Camo
OT KBa/IMPULUMPAHU TEXHULM U CaMO C OPUrMHAIHW
pe3epBHM YacTU. B npoTuBeH cnyyai Mowe pJa
Bb3HUKHE CEpPMO3Ha ONacHOCT 3a oneparopa.

NPEAMA3HN MEPKU NNPU PABOTA C
KOMBUHWPAH FEPYHT LIUPRY/IAP C U3TETNAHE

1.
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MNMoAbT OKOMO MHCTPYyMeHTa Tpsabsa Aa 6bde paseH.
TpsbBa ga ce noagbpra YMCT OT CTbProTUHU U
oTnagbyHKU napyeTa.

OcwurypeTe f06p0o 06LL0 U IOKASIHO OCBET/IEHME.
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.He wsnonseavite nospeaeHu

He wu3nonssanTe  eNEKTPUYECKN  MHCTPYMEHTH
3a MPWNOKEHWA, pPas/M4HM OT OnpefeneHuTe B
PBKOBOACTBOTO 3a eKcrnioaTaums.

PeMoHTBT TpsAGBa Aa ce 3BbpLUBA Camo OT OTOPU3UpaH
cepBu3. pon3BOAMTENAT HE HOCKM OTrOBOPHOCT 3a
WeTN U TpaBMK BCIEACTBME HA U3BBPLUEHN PEMOHTHM
paboTu OT HEOTOPU3MPAHKW NINLA, KaKTO U BCIEACTBUE
Ha 3n0oynoTpeba ¢ MHCTPYMEeHTa.

3a ja ocurypute NnpoeKTHaTa eKcnaoaraunoHHa LAanocT
Ha eNeKTPUYECKUTE MHCTPYMEHTU, HE [AEeMOHTUpaWTe
nocTaBeHWTe Kanauu Uin BUHTOBe.

He nunaiTe noaBMMHWUTE 4acTW WAKM akcecoapuTe,
OCBEH aKO MHCTPYMEHTBT HE € U3KJII0YEH OT KOHTaKTa.
M3nonsBaite WHCTpPyMeHTa C MNo-Manka nojajeHa
MOLLYHOCT OT nocodveHaTa Ha (upmeHaTa TabesKa;
B MPOTMBEH C/ly4alh MMa PWUCK OT HapyllaBaHe Ha
rnagKocTTa Ha oTpA3aHaTa NOBbPXHOCT M HAMansABaHe
Ha paboTHaTa eMKacHOCT nopaau npetoBapBaHe Ha
asurarens.

He TpeTupaliTe nnacTMacoB1TE YacTu C pa3TBOPUTE.
PastBopuTenn Kato 6eH3uH, paspeputen, 6eH30n,
BBIIEPOAEH TETPAXIOPUA U CNMPT MoraT Aa noBpeaaT
M HanmyKaT nnacTmacoBuTe 4acTu. He TpeTupainTe ¢
nofo6Hu pasTBopuTenu. MNouncTeaTe naacTMacoBuTe
4acTM C MeK napuasn, SIeKO HaBNnawHeH B canyHeHa
Boja.

ManonsBaiiTe caMO OpPUrMHaNHW Pe3epBHM 4acTu
HiKOKI.

To31 MHCTPYMEHT ce pasr/iobsasa camo 3a CMAHa Ha
rpauTHUTE YETKM.

. |_|0,D,p06HMF|T MOHTaXeH 4YepTeX B TOBa PbKOBOACTBO

3a eKcrnioaTauma e npeasuaeH 3a noassaHe camo oT
0TOPWU3UPaHU CEPBU3H.

HuKora He peeTe YepHU MeTanu UK auaapus.
TpA6GBa Aa ce ocurypu [o6po obWwo M NOKalHO
ocBeT/ieHue. [leTannTe 3a pA3aHe U roToBUTE AeTanm
TpA6Ba Aa ce AbpHaT B 61M30CT A0 onepaTopa.
HoceTe noaxofswy NMYHWM NpeanasHu CpeacTsa,
KoraTto e Heo6Xx0AMMO; TOBa MOXe Aa BKOYBa:
AHTU(DOHK, 3a Aa Ce Hamanu pUCKBT OT 3aryba Ha
cnyxa.

MpepnasHn ounna, 3a fAa ce HamMaluM PUCKBT OT
HapaHsABaHe Ha o4uTe.

MpepnasHa Macka, 3a Aa Ce HamMaiM PUCKLT OT
BAMLUBaHE Ha BPeAEeH npax.

PbKaBuuM 3a paboTa C LMPKYNAPHUTE [MCKOBE W
HeobpaboTeHnTe maTepuann (LMPKYNAPHUTE OUCKOBE
Mo Bb3MOXHOCT Ce CbXpaHABaT B KyTUA 3a ANCKOBE).
OnepatopbT TpAGBa Ja 6bae Jobpe o0b6yyeH 3a
HacTpolKa 1 paboTa C MHCTPYMEHTa.

He maxaiTe oTnagbyHUTe napyeTa uam Apyru 4acTm ot
fleTaina oT 3oHaTa Ha pA3aHe, KOraTto MHCTPYMEHTBbT
paboTM W UMPKynApHaTa rnasa He e B W3XOAHO
NoNOXKEeHHe.

Hukora He w3nonssavite KOMOGUHUPAHWA TepyHr
LIMPKYNAP C U3TErNsHe, KoraTto AONHUAT npeanasvTen
€ 3aK/II04EH B OTBOPEHO MOJIOMKEHME.

YBepeTe ce, 4e [OJHUAT Npeanasutesn ce ABUMKU
6e3npenAaTCTBEHO.

He nanonsBaiite UMpKynsapa, ako npeanasuTennte He
ca Ha No3uLus 1 B JOGPO CHCTOSHME.
MsnonsBaite npaBWIHO  3aTOYEHU
auckose.  CnaseaiiTe  MaKcumanHata
oT6enA3aHa BbpXy LIMPKYIAPHUA AUCK.
nnn - gedopmupanm

LMPKYAPHA
CKOpOCT,

LIMPKYIAPHU AUCKOBE.
He n3nonssaiTe UMpKYNAPHU AUCKOBE, M3paboTeHn OT
6bp3opexeLla cTomaHa.

Msnonseaitte camo npenopbyaHuTe OT
LIMPKYIAPHU AUCKOBE.

HaunHbT Ha paboTa ¢ LMpKyaapHU AUCKOBe TpAtBa Aa
cboTBeTCcTBa Ha EN847-1.

HiKOKI
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. CnasBaite

BBHIWHWAT AMameTbp Ha LMPKYAAPHUTE AWUCKOBE
TpA6Ba fa 6bae ot 290 Mm Ao 305 MM.

Mop6upaiiTe NOAXOAALMA LMPKYNAPEH AUCK CrPAMO
maTepuana 3a psasaHe.

Hukora He wu3nonssavite KOMOWHMPAHUA TepyHr
LMPKYNAP C WU3TErNsHe, aKko LUMPKYNAPHUAT [OMCK e
0o6BbpHAT Harope UAKM HacTpaHu.

YBepeTe ce, Ye 06paboTBaAHUAT AeTala He CbAbpa
YyM/AM Tena, KaTo reosjeu.

CMeHsABanTe U3HOCEHWUTE BJIOMHKM.

He n3nonssaiiTe UnpKynsapa 3a pAasaHe Ha Apyro 0CBeH
anyMUHWI, ABPBO UK NOAOGHW MaTepuany.

He wusnonseavite uUMpKynApa 3a pA3aHe Ha Apyru
maTepuanu OCBEH NpenopbYaHUTe OT MPOU3BOANUTENS.
npouegypata 3a CMAHAa Ha [AMCKa,
BKJ/IOYUTENIHO METOoAA 3a MOBTOPHO MO3ULMOHMUPAHE U
npeaynpexaeHneTo, Ye Tosa Tpabsa Ja Ce U3BbPLLK
npaBu/IHO.

CBbpeTe KOMOWHMPAHWA TEPYHr  LMPKYAAp C
M3TernfHe KbM NPaxoy/I0BUTE, KOoraTo pemeTe AbpBo.
BHumaBariTe, Korato n3paborBare KaHaiu.

Horato TpaHcrnopTupaTe Uan NnpeHacATe MHCTPYMEHTA,
He ro xBallanTe 3a Abpraya. XBaHeTe pbKoxBaTKaTta
BMECTO [ibpraya.

3anoyBariTe pA3aHETO Yak cnej KaTo ABuratensaT
[OCTUIrHE MaKCMMasiHM 060pPOTH.

BepgHara u3KnouBaiTe WMHCTPYMEHTa OT MNYCKOBWA
KJ/IIOY, aKO 3abeNemmnTe HepejHoCT.

WMskntousarite 3axpaHBaHeTo " n3yaKBanTe
LMPKYIAPHUAT AUCK Aa crnpe, Npeau Aa cepsuaunpare
MW HacTpoiBaTe MHCTPYMEHTa.

Mpun pAsaHe Nof repyHr Wau Mnof HaKJOH AUCKBT He
TpA6Ba fa ce BAura, npeau BbPTEHETO Aa e Cnpsano
Hamb/HO.

Mpu pAsaHe ¢ U3TernsaHe LMPKyNApbT ce byTa U nabara
B obpaTHa Ha onepaTopa NocoKa.

BaumaiTte npeaBua BCUYKW PUCKOBE, CBBbP3aHU C
pA3aHeTo, Hamp. BpeAaTa OT JIa3epHUA by 3a ouuTe,
HenpegHaMepeHWa KOHTaKT C ABMMeWM ce 4acTu B
nab3rawarta cuctema u T.H.

MNpeau BCAKO pA3aHe ce yBepaBanTe, Ye MHCTPYMEHTbT
e cTabuneH.

M3nonsgaiite camo UMPKYNAPHWM [AUCKOBE, YUATO
MaKCUMasIHO  [OMyCTMMa CKOPOCT € MO-BMCOKa
OT CKOpPOCTTa Ha MpaseH XO4 Ha eNeKTpUdecKusa
MHCTPYMEHT.

He cmeHsAliTe nasepa ¢ TaKbB OT APYr TUM.

He cToiiTe B efHa AWHWA C LMPKYNAPHUA AWCK
npes WHCTpyMeHTa. BuHarn cToiTe OTCTpaHn Ha
LMPKYNApPHMA AMCK. ToBa npeanasea TANOTO BM OT
eBeHTyasieH oTKaT. MaseTe pbleTe U NPBLCTUTE CU OT
BBPTALMA Ce LMPKYAPEH AWCK.

He HKpbcTocBawTe pbueTe cu, KoraTo pabotuTte C
pamoTO Ha MHCTPYMEHTA.

. AKO UMPKYNAPHWAT AUCK Ce 3aK/AWHW, W3K4YeTe

MHCTPYMeHTa W 3afpbiTe [AeTaina, [oKaTto
LIMPKYNAPHUAT AUCK CMPe Hamb/HO. 3a fa usberHete
OTKaT, He MbpAaiTe AeTaiina, AOKATO UHCTPYMEHTLT
He crnpe Hamb/HO.

OTcTpaHeTe npuyMHaTa 3a 3aK/IMHBaHETO Ha
LUMPKYNAPHWS  OUCK, Npeau [Aa BHAOYMTE OTHOBO
MHCTPYMeHTa.



Bbnrapcku

CUMBOJIN

BuHarun HoceTe aHTUOHM.

NPEAYNPEXHAEHUE
3a UHCTPYMeHTa ca U3NOo/SI3BaHu CegHuTe
cUMBOSIN. YBepeTe ce, Ye pasbupare 3Ha4EHNETO
MM npeau ynotpeba.

C12RSH2: KomM61HMpaH repyHr LMpKynsp ¢
naternsHe

MpoyeTeTe BCUUKM NpeanasHi MepKU U
MHCTPYKLMWH.

BuHaru HoceTe 3aLmMTHKU oumnna.

Cawmo 3a cTpaHu oT EC

He 13xBbpAsiiTe eNEKTPUYECKU MHCTPYMEHTH
3aefiHo ¢ 6UTOBUTE OTNaabLm!

BbB Bpb3Ka C pasnopeabuTe Ha EBponeicka
avpekTvBa 2002/96/EO oTHOCHO
OTNagbYHOTO ENIEKTPUYECKO U EIEKTPOHHO
o6opyABaHe M HEMHOTO NPUIOKEHME
CbrNacHo HaLMOHaHUTE 3aKOHOAATENCTBA
€/IeKTPUYECKHM YPEAU, KOUTO U3NIM3AT OT
ynoTpeba, Tpabsa Aa ce cvbupat OTAENHO U
npefasart B CrieLuasmaMpaHy NyHKToBe 3a
peuuKapaHe.

CMNELUDUKALUU
0° 105 MM x 312 Mm
IepyHr 45° 105 MM x 220 Mm
NaB 45° 68 MM x 312 Mm
HaknoH
[eceH 45° 43 MM x 312 Mm
Maxc. HawnoH (nsB) 45° +
KanauurteTt FepyHr (1si8) 45° 68 MM x 220 MM
BucoumHa x " (o) 45
LwnpuHa aKJI0H (NfB ° +
FepyHr (deceH) 31° 68 MM x 265 MM
Kom6uHupaH o ( 145
aK/IoH (peceH °+
TepyHr (aeceH) 45° 43 MM x 220 MM
HaknoH (aeceH) 45° +
TepyHr (nsB) 31° 43 MM x 265 MM

Pasmepu Ha aucKa (BbHLUEH f. X BbTPELLEH A. X AebennHa)

305 MM x 30 MM X 2,3 MM

brbA Ha pAsaHe Noj repyHr

[JeceH 0° - 57°, naB 0° — 45°

brbn Ha pA3aHe Nog, HaKk/IoH

[JeceH 0° - 45°, naB 0° — 45°

HaknoH (nnB) 0° — 45°

lepyHr (naB) 0° — 45°, (geceH) 0° - 31°

brbn Npy KOMGMHUPAHO psA3aHe

HaknoH (geceH) 0° — 45°

[epyHr (peceH) 0° —45°, (nsB) 0° - 31°

HanpereHue (no o6nacTtm)* 110V ~ 230V~
HoHcymupaHna mowHocT* 1520 W
CKOpOCT Ha npaseH xof, 4000 mMuH-1
Pa3mepu Ha MHCTpyMeHTa (LUMPUHA X AbI60YMHA X BUCOHYMHA) 655 MM x 890 MM X 724 MM
Terno (HeTO) 27 Kr

MakcrmanHa MoLHOCT P0<0,4 mW Knac 1M na3epeH npoayKkT
JlazepeH mapkep (nambpa) 650 HM

JlazepHo cpeacTso

JlasepeH guog,

* 3ag4bKUTENIHO NpoBepeTe GrpMeHaTa Tabenka Ha MPOAYKTA, Thi KaTo Ts ce pasiMyasa no PernoHu.

CTAHAAPTHU AKCECOAPHU
O 305 MM TCT umpKyAfpeH AUCK

O 00000

(MOHTMpaH Ha MHCTPYMEHTA)....
Top6a 3a NPax ......c.cceceenen
nyx raeyeH Koy 17 mm
Crera.

Obvpay ...

CTpaHu4Ha pbKoxBaTKa
(MOHTMPaHa BBPXY MHCTPYMEHTA) ...c.verveeneerrenieeeenieenes 1
MoporpaHnymTen (MOHTUPaH BbPXY MHCTPYMeHTA)......1

CTaHpapTHUTe aKcecoapu Mogjiexar Ha npomsHa 6e3
npeaynpemxaeHue.

NPUJIOHEHUE

PsAsaHe Ha pas/MyHM BMAOBE asyMUHWEBa porpama
LbPBO.
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NPEAU 3SANOYBAHE HA PABOTA

BHUMAHUE
HanpaBeTe BCU4KM HEOBXOAMMM HACTPOVKK, Npeaun Aa
BHJ/IOYMTE 3axpaHBalLnA Kaben B KOHTaKTa.

1. U3TOYHMK Ha 3axpaHBaHe
YBepeTe ce, 4e M3TOYHUKBT Ha 3axpaHBaHe, KOWTO Lie
nsnonsearte, OTroBapA Ha W3MCKBaHMATA, MOCOYEHU
BBbpXy brpMeHaTa TabenKa.
He n3nonssaiTe npas TOK WK TpaHC(OPMAaTOpH KaTo
6ycTepu. B npoTuBeH cyyvai Mma onacHoCT OT noBpeaa
VAW MHUMOEHTN.

2. MMycKoB Koy
YBepeTe ce, 4e MNYCKOBMAT K04 € B M3K/HEHO
nosioxeHne. AKO LencenbT 6bae BKOYEH B KOHTaKTa,
[lOKaTO NYCKOBUAT K/IOY € BbB BK/IIOYEHO MOJIOMEHME,
€/IeKTPUYECKUAT MHCTPYMEHT e 3anoyHe ga pabotu
He3abaBHO, KOETO 61 MOr/I0 Aa MPUHYMHKU CepUO3eH

WHUMAEHT.
3. YabnsuteneH Kaben
HoraTo Habnn3o HAMA KOHTAKT, M3Mos3BamnTe

yObIMUTENEH Kaben ¢ poctaTbyHa AebenvHa U
KanauuTeT. YAbMKUTENHUAT Kaben Tpsabea ga 6bae
BBH3MOMHO Hai-KbC.

4. MpemaxHeTe BCMYKM OMAKOBbYHWU MaTepuanu ot
MHCTPYMEHTa, NPeau fa 3ano4yHete paboTa c Hero.

5. OcBobompaaBaHe Ha OCUrypUTeNHUA WUGT (Pur. 3)

3a uennTe Ha TpaHCNOPTUPaAHETO OCHOBHUTE YacTu
Ha EeNeKTPUYECKUA WMHCTPYMEHT ca MOACUIYpeHU C
OCUrypUTENEeH WUDT.
PasgBueTe  neKo  pbKoOxBaTKara,
OCUTYPUTENHUAT WUPT Aa ce 0cBo6oAN.
Mpu TpaHcnopTvpaHe GUKCUpaTe OCUTYPUTENHUSA
WMDT B 3aLUMUTHUA KOKYX.

6. 3axauyeTe Top6ara 3a Mpax KbM OCHOBHOTO TAJIO
(dwr. 1)

7. MoHTa (dwur. 4)

MHCTpyMEHTBLT TpabBa BMHarM Ja € QUKCMpPaH KbM
paboTHa maca.

DuUKcHpaTe eNeKTPUYECKUA MHCTPYMEHT KbM paBHa,
XOpU30HTaNHa paboTHa mMaca.

Mop6epete 6onTOBE C AMAMETbP 8 MM WU AbJMMHA,
noaxogsuia 3a gebennHara Ha paboTHaTa maca.
[bnkuHaTta Ha 6onTa Tpab6ea ga 6bae noHe 40 MM
natoc ge6éenvHaTa Ha paboTHaTa mMaca.

Hanpumep usnonssaiite 6ontoBe 8 MM x 65 MM 3a
paboTHa mMaca ¢ gebenvHa 25 mMm.

8. PerynupaHe Ha (puKcaTopa Ha ocHoBarta (dwur. 5)
Pa3sBuiite 6 MM 601T ¢ npegocTaBeHna 10 MM rayx
raeyeH Kawod. Perynupaiite duKcaTopa Ha ocHoBarta,
TaKa 4e fosiHaTa My 4acT ja onpe B paboTHata maca
nnu noga.

Cnep HacTpoliKaTa 3aTerHeTe 3apaBo 6 MM 60T.

9. MpoBepeTe Aanu AONHUAT npepnasuTen paboTu
6e3npenATCTBEHO

BHUMAHUE

O To3M KOMOMHUpAH FEPYHr LUMPKYAAP C U3TernsHe
pasnosara ¢ 6J10KMPOBKa Ha LMPKyAsApHaTa rnasa Kato
CPeACTBO 3a CUMIYpPHOCT.

O 3a pa CHMMUTE UMpKynApHaTa rnaea 3a paA3aHe,
TpsA6Ba Aa ocBo6oAMTe 6NOKMPOBKATA, KATO HATUCHETE
noctyeTo (A) ¢ naneu,

(1) Horato HaTucKaTe Haf01y pbKOXBaTKaTa, HATUCKaNKu
nnoctyeTo (A), npoBepeTe Aanun AONHUAT NpeanasuTen
ce BbpTH 6e3nNpensaTcTBEHO (dDur. 6).

(2) Cnep, ToBa npoBepeTe Aanv AOJHWAT MNpeanasuTen
ce Bpblia B WM3XOAHO MOJIOKEHWE MPU BAMraHe Ha
pbKOXBaTKara.

10. HenpaB bron
®abpryHUTe HACTPOMKM Ha MHCTPYMEHTa ca AeceH
Broa 0°, 1AB b/l 3a pA3aHe NoA HakIoH 45° n aeceH
BrbA 32 pA3aHe Moj HakNoH 45° ¢ 8 MM perynupaty,
BWHT, 8 MM 60T (A) 1 8 Mm 60T (B).

TaKka e

3a pa npomMeHuTe  HacTpolKarta, npoMeHeTe
BMCOYMHATA Ha 8 MM peryaupaly BUHT, 8 Mm 60T (A)
nnmn 8 mm 60nT (B), KaTo rv 3aBbpTUTE.
Horato npomeHATe brbna Ha HaKIOH Ha AeceH 45°,
ApbNHeTe dUKcupawums WudT (A) B nOcoKaTa, yKasaHa
Ha dwur. 7-b » HaknoHeTe rnaBata Ha UMpKynapa
HafAcHo.
HoraTo HacTpoviBaTe rnaeata Ha uupKynspa Ha 0°,
BMHAaru Bpblyante GuKcupawma WwudT (A) B M3XOAHO
NOJIOXEHWE, KaKTO e yKasaHo Ha dwur. 7-b.
11.MpoBepKka Ha HKpaWHaTa [osiHA MNO3ULMUA Ha
LMPKYNAPHUA AUCK
YBepeTe ce, Ye LUMPKYNAPHUAT AUCK MOXe Aa Bnese
9 Mm o 10 MM NoZ BNOMKaTA.
HoraTo cmMeHATe UMpKYNAPHUA AWUCK C HOB, Harnacete
KpaWiHaTa A0/1Ha NO3WLMSA, TaKa Ye AUCKBT Aa He Cpere
BBPTALLMA Ce NJIOT UM PA3AHETO A € HEBb3MOMHO.
3a pga Harnacute KpalHata p[osHa nosuuMA  Ha
LMPKYNAPHUA [OUCK, cnepgaiTe npoueaypata (1),
nocoyeHa no-gosny. (dwur. 8)
Horato cmeHsTe nosuumaTa Ha 8 MM 6GonT 3a
perynvMpaHe Ha [fbnboyvHaTa, KOWTO C/YMM KaTo
cTonep B KpavHaTta AosiHa MO3MUMA Ha LIMPKYAAPHUA
[MCK.

(1) 3aBbpTETE 8 MM 6ONT 32 perynmMpaHe Ha Abnb6oymHaTa,
NpOMEHeTEe BMCOYMHATA TaMm, KbAeTo 6ONTbT € B
KOHTaKT C LlapHMpHaTa Bpb3Ka, 1 HarnaceTe KparHaTta
[0/1HA NO3ULMA Ha LIUPKYNAPHWUA JUCK.

3ABEJIEKKA
YBepeTe ce, 4e UMPKYNAPHUAT JUCK € peryampaH Taka,
Ye fla He Cpewe BbPTALMA ce NOoT.

NPEAN PA3SAHE

1. lMpopA3BaHe Ha KaHan B npeanasuTensa
PamoTo (A) uma npegnasuten (BuxTe Pur. 10), B KOMTO
TpAbBa Aa ce Npopere KaHas, Korato MHCTPYMEHTbT
ce “3non3ea 3a NbpBu NbT. Pasxnabete 6 Mm GonTosa
pbKOXBaTKa, 3a fia NpUBepeTe SIEKO NpeAnasuTens.
MNMocTaBeTe noaxoAsl, AbpPBEH AeTaun Aa nerHe Ha
orpaHuyMTenNst U N0Ta U ro 3acTonopeTe CbC cTeraTa.
Mnb3HeTe rna.ata Ha LMpKynapa Hasag Ao kpas. Cneg
TOBa 3aTerHeTe 06€30MacUTENHUA BUHT Ha nib3rava.
Cnep, Kato BK/OYUTE MHCTPYMEHTA OT MYCKOBMSA KO
1 LMPKYISPHUAT AWUCK JOCTUIHE MaKCMMasiHa CKOPOCT,
6aBHO HaBeAeTe pbKOXBaTKaTa, 3a Aa npopexeTe
KaHan B npeanasutens. (Buwre dur. 19)

BHUMAHUE
He npopsasBaiiTe KaHana TebpAe 6bp30; B NMPOTUBEH
C/lyyait NpeanasnTensaT MOXe Aa ce NoBpeau.
He npaBseTe pasaHe C u3TernsHe 3a npopssBaHe Ha
KaHau.

MPARKTUYECHU NPUJIOHEHUA

NPEAYNPEXAEHUE

O 3a pa He ce HapaHuTe, HMKOra He cnaramTe U He
MaxanTe aeTanna, [oKaTo MHCTPYMEHTBT paboTy.

O HuKora He cnaraiTe pblLeTe CU OTBbA JIMHUATA A0
npeaynpeauTenHna 3HaK, KoraTo WHCTPYMEHTBHT
pabotu (BuKTe @®Pur. 9). ToBa MOXe pAa Cb3jage
pUCKOBaHa cUTyaums.

BHUMAHUE

O OnacHo e ga nocTaBATe WM maxate ob6paboTBaHuA
[leTain, [oKaTo UMPKYNAPHUAT JUCK Ce BBPTH.

O Horato pemerte, noyucTBamTe CTbProTUHWUTE OT
BBPTALLMA CEe MIOT.

O AKO ce HaTpynaT TBbpAe MHOrO CTbProTUHM,
LIMPKYNAPHUAT AWCK Lie OCTaHe U3BBbH 06paboTBaHus
pAetaiin. HuKora He fo6auKaBanTe ¢ pbKa Uan no apyr
HauMH U3aAeHUA AUCK.
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1. [elicTBUe Ha NYCKOBMUA KIOY
MyCcKOBMAT KAOY Ce 3ajeicTBa C HaTUCKaHe.
MyCKOBUAT K/IIOY Ce U3K/II0YBA C OTMYyCKaHe.

2. U3nonsBaHe Ha cTerata (cTaHAapTeH akcecoap)
(dwr. 11)

(1) Cterata MoOxe pfa Ce MOHTMPa KaKTO Ha JieBuA
orpaHnymTen {orpaHunuuten (B)}, Taka u Ha fecHuA
orpaHuymTen {orpanuumnten (A)}.

(2) PamoTo Ha cTerata MOXe Aa ce BAMIHE WM CBanu
cnopej BMCOYMHATA Ha AeTanna.

(3) 3aBbpTETE ropHaTa pbKOXBaTKA W 3acTornopeTe
aeTalina Ha nosuums.

NPEAYNPEXAEHUE
BuHarn  npuctAraTe  3gpaBo  fjeTaWna  KbM
OrpaHWyMTenNs; B NPOTUBEH C/lyyal AeTannbT MOXe Aa
OTCKOYM OT MI0TA U Aa NPUYUHU HapaHABaHe.

BHUMAHUE
BuHarn ce yBepsBaviTe, 4e rnaBata Ha LUMpKy/aapa
He KOHTaKTyBa CbC CTeraTa, Korato Gbfe CHUMeHa
3a pAsaHe. AKO MMa OMacHOCT ToBa fja Ce Clyuyu,
npemMecTeTe cTerata Ha MO3WLMA, KbAETO HAMa Aa
B/1€3€ B KOHTAKT C LIMPKYNAPHNUA ANUCK.

3. MocTaBAHe Ha BNnoMKara (dwr. 12)

BnomKkute ce MOHTMpAT BbpXy BBPTALWMA Ce MNOT.

DabpnyHO BNOMKUTE Ca MOHTUpPaHM TaKa, 4e

LMPKYNAPHUAT AMCK Aa He B/M3a B KOHTaKT C TAX.

Mo-ponHaTa NOBBPXHOCT Ha feTaina ce noayvasat

3HAYMTENHO MO-MAKO MyCTaluM, aKo BJlOXKaTa

e MOHTMpaHa TaKa, Ye pas3CTOAHWETO MewAay

CTpaHW4yHaTa M MOBBPXHOCT U LMPKYAAPHUA OUCK fa

e MuHumanHo. MNpean Aa u3nonssate MHCTPYMeHTa,

eIMMUHMpaiiTe ToBa Pa3CTOAHME MO CNEAHUA HAYMH.

PsisaHe noa geceH bron

PasxnabeTe Tpute 5 MM KpenemwHn BUHTA, Clef KOeTo

3axBaHeTe /iABaTa B/IOXKA W BPEMEHHO 3arterHerte

5 MM KpenemHu BMHTOBE B ABaTta Kpad. Cnep ToBa

3acTonopeTe AeTann (WMpoK okono 200 MM) CbC

cterata u ro otvpexete. Cnep Kato noapasBHUTE
oTpe3HaTa MOBBLPXHOCT C pbba Ha BIOMKKaTa,
3aTerHeTe 34paBoO 5 MM KpenewHW BUHTOBe B ABaTta

Kpas. MaxHeTe pgeTtavna v 3aterHete 3gpaBo 5 MM

LeHTpaneH KpeneweH BWHT. Harnacete pAcHata

BJIOMKA MO CHLUMA HAYMH.

PsAsaHe nop, nAB 1 JeCeH HaKoH

Harnacete BnoOMKaTa MO CbLMA HAYMH, KaKTO 3a

pAsaHe nop AeceH brb.

BHUMAHUE
Cnep, KaTo HarnacuTe B/IOMKAaTa 3a pAsaHe nop
[leCeH brb/l, TA We 6bAe AOHAKbAE 0TpA3aHa, ako ce
13Mon3Ba 3a pA3aHe noj, HaK/IoH.

HoraTto e Heo6xoguMO pAa pereTe MOA HaK/IOH,
HarnaceTe B/IOXKaTa 3a pA3aHe Mo HaK/IoH.

4. Ynotpe6a Ha noporpaHuuuten (A) (dwr. 13)

NPEAYNPEXAEHUE
Mpu pAsaHe Noa AeceH brba pasxiadete 6 MM Kpunyat
6ONT, cnep KOeTo Nb3HeTe nogorpaHuunTens (A)
HaBbH U ro u3Bagete. B NnpoTMBeH cnyyalt OCHOBHOTO
TANO WM UMPKYNAPHUAT AWCK MoraT ja BnAsaT B
KOHTaKT € nogorpaHnuntena (A) M fga NpUYUHAT
HapaHsBaHe.

4

@

To3W EeNeKTPUYECKU WHCTPYMEHT € obopyaBaH C
noporpaHuyuTen (A).

M3nonseaite noporpaHuumTens (A) npu pssaHe
nog, NpaB b/l U NOZ /1B HAKNOH. [0 TO3M HauMH cu
ocurypsiate CTabu/HO ps3aHe Ha LUMPOKU AeTansu.
lMpv ps3aHe Nop AeceH Bbrba pasxiabeTe 6 MM Kpunyat
6ONT, cnep KoeTo NIb3HeTe nogorpaHuunTens (A)
HaBbH U ro U3BafeTe, KAKTO e NoKasaHo Ha dur. 13.

Bbnrapcku

5. Ynotpe6a Ha nogorpaHuuuten (B) (dwr. 13)
NPEAYNPEXAEHUE
Mpu psAsaHe nog B brba pasxiabeTe 6 MM Kpunyat
6ONT, cnej KoeTo NAb3HeTe nogorpaHvunTens (B)
HaBbH. B nNpoTMBEH cnyyal OCHOBHOTO TANO WU
LMPKYNAPHUAT OUCK MoraT fa BAA3aT B KOHTAKT C
noporpaHnymTens (B) v aa NpUYMHAT HapaHsABaHe.

TO3M EeneKkTpUYeCKU MUHCTPYMEHT e obopyasBaH C
noporpannymTen (B). Manonssarite nogorpaHnymtens
(B) npu pasaHe nog Npas brb/l U NOA AECEH HAaK/OH.
Mo TO3n HayMH cu ocurypssaTe CTabunHO pA3aHe
Ha WWPOKM petavnu. lNpu pAsaHe noj NAB brba
pasxnabeTte 6 MM KpuiyaT GoNT, Cnep KOeTo MNb3HeTe
nogorpaHnuntena (B) HaBbH, KaKTO e MoKasaHo Ha
dur. 13.
6. PasaHe no HauyepTaHa /NMHUA (peryavpaHe Ha
npeanasutens)
(1) PsAsaHe nopg feceH brbn
Pasxnabete 6 MM 60nTOBa pbHOXBAaTKA M OMNpeTe
JAeTavina BbB BbpXa Ha npeanasntens.
MNMoppaBHeTe HavepTaHaTa Ha AeTaina MHUA ¢ KaHana
Ha npefnasvTens 1 cpexeTe AeTaina no HadyepTaHata
JIMHUA.
(2) PsazaHe nop repyHr U KOMGUHMPAHO paA3aHe (pA3aHe
NOA repyHr + pA3aHe Noj, HaKI0H)
Mpn cHMaBaHe Ha ABWUraTeNHWA GNOK  [ONHUAT
npeanasvTen ce NoBAWra 1 ce nokassa LMPKYNAAPHUAT
[VUCK.
MNMoppaBHeTe HavepTaHaTa IMHUA C LUPKYIAPHUA GUCK.
BHUMAHUE
Mpn HAKOM KOHGWrypauuun, KoraTo BbPTAWMAT
ce MIOT ce 3aBbpTW, NpeanasuTenaT ce nopasa
OoT orpaHuuuTens. Pasxnabete 6 wMm 6ontoBa
pbKOXBaTKa W HaTUCHETe npeanasuTena ga 3acTaHe
B NpubpaHo nosioxeHue. HMKora He BauranTe 4ONHUSA
npeanasvTen, JOKaTO LMPKYIAPHUAT AUCK Ce BBPTU.
Horato pexeTte nog aeceH brba oT 45° uam noseve,
Nab3HeTe npefnasuTens Hasag,
Mpeanasutenat u noaorpaHuynTen (A) "
noporpaHunymTen (B) He camo Le BNA3AT B KOHTAKT U LLe
HapyluaT TOYHOCTTa Ha pA3aHe, HO W NpeanasuTenat
MOXe fja ce NoBpeau.
7. PerynupaHe Ha no3uuMATa Ha la3epHaTta JIMHUA
HayepTaBaHeTo Ha JIMHMA CTaBa JIeCHO C MOMOLLTA Ha
nasepHua MapKep. J1asepHUAT MapKep ce BKO4Ba C
KntoY (Pwur. 14).
Mo Baw n36op nasepHaTa IMHUA MOXE Ja ce NoApaBHU
OT/IAIBO Ha U3MCKYEeMMA CPe3 Mo LWMpUHa (LMPKYAAPEeH
[AVCK) WK OTAACHO Ha HaYepTaHaTa IMHKA.
JlazepHata MHKA e habprnyHO opasmepeHa CbobpasHo
LUMpUHATa Ha LIMPKYNAPHUA AUCK. U3nbaHeTe cnegHuTe
CTBIMKM, 3a Aa perympare nosmumMnTe Ha LMPKYAApHUA
[AVCK M NasepHata JIMHWA CNopea HYKANTE CH.
BknioyeTe nasepHuA MapKep M HanpaseTe KaHan
AbNGOK OKOJI0 5 MM B ieTain ¢ BUCOYMHA OKOJ10 20 MM
1 wupuHa 150 mm. 3acTtonopeTe cbe cTeraTa getavna
C NMpoKapaHWA KaHas Taka, KaKTo e, U He ro MbpaanTe.
3a npopnA3BaHe Ha KaHanu BuKTe ,19. MNpoueaypu 3a
npopa3sBaHe Ha KaHau".
(2) Cneg TOBa 3aBbpTETE perynaropa M OTMecTeTe
nasepHata JiMHMA. (AKO 3aBbpPTUTE perynartopa
Nno YacoBHWMKOBATa CTPefiKa, JasepHarta /JMHUA Lie
ce OTMeCTM HafACHO; aKo ro 3aBbpTUTE 06PaTHO
Ha YacoBHWKOBATa CTpenKa, JjasepHata JMHUA
e ce oTmecTM Hanaso.) Horato pa6oTuTe, Kato
CTe noApaBHWAM HavepTaHaTa /WHWA OTNABO Ha
LMPKYNAPHUA AWCK, NojpaBHeTe JfiasepHaTta JIMHUA
OoTNABO Ha KaHana (dwur. 15). Horato noapasHsABaTe
OTAACHO Ha  UMPKY/NAPHWMA  [AWCK, NojpasHeTe
nasepHaTa JIMHUA OTAACHO Ha KaHana.

—
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Bbarapcku

(8) Cnepg Kato HacTpouTe MO3WUMATA Ha nasepHarta
JIMHWA, HayepTamTe JWHUA MoA MpaB brbl BbpXY
feTaina 1 noapaBHeTe HayepTaHata WM nasepHarta
nunHnA. HoraTo noppaBHABaTe HavepTaHata JIMHUA,
nab3ranTe getanna Maako no MasKo U ro 3actonopeTe
CbC cTerata Tam, KbAeTo nasepHara JIMHMA cbBnaga
C HayepTaHaTa smHuA. MoBTOpeTe NpopA3BaHeTO Ha
KaHana 1 nposepeTe NO3uULMATA Ha SlasepHaTa JIMHKA.
AKO MCKaTe ja NpoMeHWTe MosuuMsATa Ha nasepHarta
JIMHUA, NOBTOPETE KOPEKUMUTE, CNeABankn CTbIKUTE
ot (1) ao (3).

NPEAYNPEXKAEHUE

O Tpean fa BKAOYATE WMHCTPYMEHTA B KOHTaKTa, ce
yBepeTe, 4e OCHOBHOTO TAJIO U Ia3ePHUAT MapKep ca
N3KIOYEHN.

O bBbaete USKIOUUTENIHO BHUMATEHW C MYCHOBUA KM
npuv peryaMpaHeTo Ha No3uuMsTa Ha lasepHaTa JIMHKS,
Tbi KaTO WHCTPYMEHTBLT € BKJ/IOYEH B KOHTaKTa Mo
BpeMe Ha pa6oTa.

AKO HaTWUCHETE NYCKOBWA K4 HenpeaHamepeHo,
LIMPKYNSPHUAT AUCK MOXeE fia ce 3aBbPTH U fa NPUYNHA
WHUMAEHT.

O He nsBampaiite nasepHna mapKep, 3a fa ro nonssare
3a Apyru uenu.

BHUMAHMUE (dPur. 16)

O JlasepHo nanbyBaHe - He rnepainTe B nbya.

O JlasepHo wu3nbyBaHe BbpXy paboTHaTa Maca. He

rnepaite B nbya. MMpAKOTO M3naraHe Ha o4ynTe Ha

Nas’epHUA b4 MOXKE Aa NPUYMHK HapaHaBaHe.

[a He ce pasrnobssa.

MaseTe oT yaap nasepHus MapKep (OCHOBHOTO TANO

Ha WHCTPYMEHTa); B MPOTMBEH Clyyail nosuuusATa

Ha flasepHaTa MHWA MOXe Ja Ce Hapyluu, KOeTo Aa

[oBefe [0 NoBpeja Ha NasepHUA MapKep, KakTo 1 Ao

CKBbCABAHE Ha eKCMNa0aTauMOHHNA HMBOT.

O [pbiTe nasepHUA MapKep BHIOYEH camMo No Bpeme
Ha pasaHe. MpoAbIKUTENHOTO CBETEHE Ha Na3epHuUst
MapKep MOXe Aa CbKpaTH KMBOTa MY.

O TpunaraHeTo Ha cpeAcTBa, HACTPOMKKU M npoueaypu,
pasnMyHM OT MOCOYEHUTE TYK, MOMeE Ja AoBefe Ao
OMacHo o6/TbYBaHe.

3ABEJIEKHKA

O PsasaHeTo cTaBa nNpu NpenoKpusaHe Ha HavyepTaHarta u
nasepHaTa JIMHWA.

O HKorato HauepTaHaTa v la3epHata JIMHUA Ce NMPENoKPUAT,
cunata Ha cBeT/MHaTa Ce NMPOMEHA W TaKa MoMeTe
NeCHO fja pasrpaHnimTe CbBNageHNEeTO Ha IMHUUTE, U Aa
pemeTe yBepeHo v ycneluHo. ToBa rapaHTMpa MUHUMYM
rpeLUKy Npu pAsaHeTo.

O Tpu paboTa Ha OTKPUTO MM B 6M30CT JO Npo3opeL,
ClbHYeBaTa  CBETAMHA  MOMe  fja  3aTpyAHu
pasrpaHu4yaBaHeTO Ha JflasepHaTta /MHUA. B TakbB
c/ly4av ce npemecTeTe Aa paboTuTe Ha CAHKa.

O TMepvoguMyHO NpoBepsABaiTe fasv MNo3vuuATa Ha
nasepHata JMHMA e TovHa. MeToa 3a nposepKa:
HayepTanTe NMHWA MO NpaB bib/j BbPXy AeTann ¢
BMCOYMHA OK0J10 20 MM 1 WwinpuHa 150 mm 1 nposepeTe
Janv nasepHata JIMHMA CbBMNajga C HayepTaHaTa
[oTKNOHeHWETO Meway HadyepTaHaTa M JsasepHata
NMHMA TpaGBa Aa € Mo-ManKo OT LMpMHaTa Ha
HadepTaHaTa inHna (0,5 mm)]. (Pur. 17)

8. PasaHe

(1) KakTto e nokasaHo Ha @wur. 18, cpe3bT e ¢ WwupuHaTa
Ha UMPKYNAPHUSA AUCK. 3aToBa NAb3HeTe AeTanna
HaAACHO (Bale AACHO), KoraTo uckate AbmxuHa (b),
WK HaNABO, KOraTo UCKaTe Ab/KuHa ).

AKO u3nonseaTe JflasepeH MapKep, MoApaBHeTe
nasepHaTa IMHWA OTNABO Ha LIMPKYNAPHUA AWUCK, cnep
KOeTO NoApaBHeTe HauepTaHaTa IMHUSA C nasepHara.

(2) Cnep KaTo BK/IOYUTE NMYCKOBUA K/OY U LIUPKYNAPHUAT
[IMCK AOCTUIHE MaKCMMasiHa CKOpPOCT, 6aBHO CcrycHeTe
HafloNly pbKOXBAaTKaTa, AbPHEWKU noctyeTo (A), “
npubnIKETE AMCKa KbM AeTanna.

[ee]
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10.

LLloM LMPKYNSPHUAT AUCK Be3e B KOHTAKT C AeTaina,
HaTWUCKaWTe pbKOXBaTKata MOCTeNeHHo, 3a ja
HanpaBsuTe cpesa.

Cnep KaTto HanpaBuTe cpe3 C enaHaTta AbabounHa,
M3K/OYETE MHCTPYMEHTA WM M3YaKalTe LMPKYNAPHUAT
[MCK Ja crpe Hamb/HO, Mpeau Aa ro u3sagute oT
feTaina v ja BbpHeTe pbKoxBaTKaTa B U3XOAHOTO 1
NoJIoeHHe.

WMAHUE

OTHOCHO MaKCUMaslHUTe pasMepu Mpu pas3aHe BUKTE
Tabnuuata ,,CMEUMDPUKALNNY.

YBENMYEHUAT HATUCK BbPXY PbKOXBATKAaTa He yBenyaBa
CKOpPOCTTa Ha psA3aHe. HanpoTus, NPEKOMEPHUAT HaTUCK
MOXe Aa AoBefe [0 NpeToBapBaHe Ha ABuratens uwam
HamasieHa e(pMKacHOCT Ha pA3aHeTo.

BuHarn, KoraTto WHCTPYMEHTBT He Cce W3nossea,
MYCKOBUAT K/IOM TpAGBa fJa € U3KIoYeH W
3axpaHBaLMAT Kaben Aa e M3BafeH OT KOHTaKTa.
3afb/IKUTENHO CnupaiiTe MHCTPYMEHTA M U34aKBanTe
LUMPKYNAPHUAT [OMCK Aa Cchnpe Hamb/iHO, npean Aa
BAMIHETE pbKOXBaTKaTa OT AeTanna. AKO BAUIHETe
pbKOXBaTKaTa, AOKaTO LMPKYIAPHUAT AWUCK olue ce
BbPTU, OTPA3AHOTO Mapye MOMe fAa Cce 3aK/JuHW B
AMCKa 1 fla ce pasnuienT onacHW napyeTa.

Cnep BCEKM eauH Cpes Npu AbA6GOKO psA3aHe cnupanTte
MHCTPYMeHTa OT TYyCKOBUS KM W UW3YaKBaiTe
LMPKYNAPHUAT AncK aa cnpe. Cnen ToBa BAWUrHeTe
pbKOXBaTKaTa U A BPbLUANTE B U3XOAHO MOJIOXKEHME.
3afb/KUTENIHO MaxHeTe OTpsA3aHuA MaTepuan oT
nnota v cnep ToBa MPOABJMKETEe CbC chneppalara
CTbMKa.

HenpekbcHaToTo pA3aHe MOXe Aa npetoBapu
Asuratens. MNpoBepeTe ¢ pbKa Aasu ABUratenst ce
e 3arpsan u cnpete pabota 3a oKkosio 10 MUHYTH, cnep
KOeTO NpoAb/KeTe C pA3aHeTo.

PA3aHe Ha TecHM AeTalnu (pA3aHe C HaTUCHaHe)
(dbur. 19)

Mnb3HeTe WapHWpHaTa Bpb3Ka HafloNly KbM paMoTo
(A), cnep KoeTo 3aTerHeTe 06e€30MacCUTE/IHUA BUHT Ha
nnb3rava (Pur. 2). HaBegeTe pbKoxBaTKarta, 3a ga
cpexeTte getainna. 1o To3M Ha4MH MHCTPYMEHTBLT MOXeE
fAa pexe getanam ao 107 mm2.

PasaHe Ha ronemu getaitnm (Pur. 20, 21)

MoHsAKora He MoMe fja ce HanpaBu MbJeH cpea nopaau
BMUCOYMHATA Ha AeTavna. B TakbB cnyyar MOHTUpanTe
criomararesiHa M/0CKOCT € NMomoLyTa Ha 6 MM BUHTOBE
C niocKa rnasa U 6 MM ramkv B 7 MM OTBOPM Ha
orpaHuuMTENIMTE (ABa OTBOpa OT BCAKA CTpaHa).
(dPwur. 20)

Bure ,,CMNEUNPUKALIMN® oTHOCHO peGenuHata Ha
cromararesiHaTa niocKoCT.

3ABEJIEHKKA

Horato pereTe geTainn, 4MATO BUCOYMHA HafBMLIABa
107 MM npu psAsaHe noj AeceH brba, uan 70 MM npu
pA3aHe noj NAB HaKNOH, UK 45 MM npu pasaHe noa
[eCeH HaK/OH, HarnaceTe KpaviHaTa [JofiHa NOo3uLMsA
TaKa, 4e Ao/IHaTa 4acT Ha rnasaTa Ha LMpKyaapa aa He
cTura go getanna.

3a pgaHarnacute KpaviHaTa Ao Ha NO3ULMSA Ha LMPKYNAPHUSA
[OVCK, cnepBanTe npoueayparta (1), nocodeHa Ha dwr. 21.

M
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HaBegeTe rnaeata Ha UMpKynsapa v 3aBbpTeTe 8 MM
60T 3a perynvpaHe Ha AbnboynHaTa, U HanpaseTe
KOPEeKLMK, 3a Aa ce nojyyn 2 MM A0 3 MM pascTosHue
MeXJy KpanHata AonHa nosvuMA Ha rnasata Ha
LUMPKyNfpa M ropHarta 4acT Ha AeTavna B KpanHata
[ONIHA MO3WULMA Ha LUMPKYNAPHUA [OUCK, KbAETO
rnasarta Ha 6 MM 60NT 3a peryavpaHe Ha AbabounHaTta
KOHTaKTYyBa C LlapH1pHaTa Bpb3Ka.
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PA3aHe Ha WMPOKU peTainnm (pAasaHe ¢ 3TernsaHe)
(Pwur. 22)

[JeTaiinu ¢ BucoymHa Ao 107 MM 1 winpuHa 312 mm:
Pa3xnabeTe 06e30nacuUTeNIHUA BUHT Ha Nabarada (A)
(dPur. 2), xBaHeTe pbKOXBaTKaTa M MIb3HETE Hanpes
LIMPKYIAPHUA BUCK.

Cnep ToBa HaTWCHETe Hapony pbKoOXBaTKata M
NAb3HETE LUMPKYIAPHUA OUCK Hal3ag, 3a Aa oTperweTe
petarna. ToBa fgaBa Bb3MOWHOCT 3a psA3aHe Ha
feTannu ¢ BucounHa ao 107 mm 1 wupuHa 312 mm.
[JeTaiinu ¢ BucoymHa Ao 120 MM 1 WnpurHa 260 Mm:
[JeTaiinun ¢ BucounHa fo 120 MM M LWmMprHa Ao 260 MM
MoraT pga ce pemaT No CbliMA HAyMH, ONucaH B
naparpad 15-(1) no-rope.

WUMAHUE

Horato peeTe ageTain ¢ BucoumHa 120 Mm, HarnaceTe
KpaiHaTta [0/Ha No3uuMA Ha rnaeata Ha LMpKyaapa
TaKa, Ye pa3CTOAHMETO MEXAY AO/IHWUA Kpal Ha rnasaTa
Ha UMpKynapa v aeTanna aa 6bae 2 4o 3 MM B KpaiHaTta
[0/1Ha No3uLms.

AKO HaTWUCHeTe pbKOXBaTKaTa C MPeKoMepHa cuna uam
CTPaHWYHO, LMPKYNAPHUAT AUCK MOXe Ja BUGpupa no
BpEME Ha PA3aHETO U Aa MPUYMHKU HewenaHn 6enesu
rno AeTaina, BnolaBaiky Ka4ecTBOTO Ha cpesa.
3aToBa HaTUCKawTe Hapony pbKOXBaTKaTa
BHWMAaTEJHO.

MNpu psAsaHe c u3TernAHe BHUMaTeNHo OyTaWTe
pbKOXBaTKaTa (Hasaj) KaTo eAHO LUANOCTHO FNagKo
[ABUMeHMe. AKO cnpeTe ABUKEHMETO Ha pbKOXBaTKaTa
no BpeMe Ha pA3aHeTo, e Ce MoayyaT HemenaHu
6enesu no getanna.

EAYNPEXKAEHUE

3a pAsaHe ¢ UsTernsaHe cieaBanTte npoueaypure.
PasaHe c usTernaHe Hanpeg (B NOCOKa KbM onepaTopa)
€ MHOro OnacHo, 3aloTo LUMPKYAAPHUAT  AUCK
MO¥€e Aa OTCKOYM OT AbpPBOTO. 3aroBa NAb3raHeTo
Ha pbKOXBaTKaTa cTaBa BMHarM B obparHaTa Ha
oneparopa nocoka.

BuHarn BpblyaiTe pbKOxBaTKaTa B KpavHa 3ajHa
no3uvumMa cnej BCAKO HampeyHo pss3aHe, 3a ja
Hama/iMTe pUCKa OT HapaHsABaHe.

HuKora He cnaraiTe pbKa Ha CTpaHMYHaTa pbKoxBaTKa
no BpemMe Ha psAsaHe, 3al0TOo LMPKYIAPHUAT AUCK ce
npubauasa A0 Hesl NPU HaBeXAAHETO Ha rnasarta Ha
LMpKyNspa.

Mpoueaypu 3a pA3aHe nop, repyHr

Pa3xnabeTe cTpaHuMyHaTa pbKOXBaTKa W ApbNHETE
nocta 3a brnosute ctonepu. Cnef ToBa 3aBbpTeTe
nnoTa, TaKa Ye WHAMKATOPBLT Aa Ce MoApaBHU C
JKenaHaTa HaCTpoMiKa Ha cKanaTa 3a repyHr (dwr. 23).

3aTerHete CTpaHu4yHaTa PBbKOXBaTKa, 3a Aa
3acTonopute BbBPTAWMA Ce NI0T B ¥HenaHoTo
no/I0XKeHne.

CKanarta 3a repyHr ykasBa KaKTO brbja Ha pAsaHe
no ckanaTa 3a brb/l, Taka W HakIoHa Mo cKanaTa 3a
HaKJ/I0H.

HaKnoHBT, KOMTO € CBHOTHOLIEHWETO Ha BUCOYMHATa
KbM OCHOBaTa Ha TpWbIb/HATa 4acT, KOATO Le ce
npemaxsa, MOXe Aa Ce M3Mo/i3Ba 3a HacTpoMKa Ha
cKasata 3a repyHr BMECTO brbia Ha pA3aHe, aKo
wenaere.

CnepoBaTtesiHO, 3a fAa CpemeTe AeTana Npu HaK/IoH
2/10, cnoxeTe MHAMKATOPa Ha CbOTBETHATA MO3ULMA.
BEJIEHKKA

MonomuTenHn ctonepn Mma OTAACHO M OTAABO Ha
LieHTpasiHaTa HacTporKa 0° - Ha 15°, 22,5°, 30° n 45°.
YBepeTe ce, Ye BbpXbT Ha MHAMKATOpa CbBNaja To4YHO
C [eNleHNEeTO Ha CKasaTta 3a repyHr.

PazaHeTo we 6bAe HEeTOYHO, aKO WMHAWMKATOPBT He
cbBrnaja C Ae/leHNeTO Ha cKanarta 3a repyHr uiv ako
CTpaHMyHaTa pbKoXBaTKa He e 3aTerHara npasuJHO.

Bbnrapcku

13.Mpoueapypu 3a pasaHe Nog HakNoH (dur. 24)
(1) Pasxnabete sateratesHaTa pbKOXBaTKa U HaK/IOHETE

@

LMPKYNAPHUA OUCK HanaBo Wan HapacHo. Horato
HaKNaHATe rnaBaTta Ha LMpKyaapa HaAsACHO, APbIHETE
uKcupawma wudT (A) Hasaa.

3arerartesnHarta pbKOXBaTKa pasnonara c
6710KMpPOBBYHA cucTema. Npu KoHTaKTa Ha paboTHaTa
Maca M OCHOBHOTO TS0 APbIHETe 3aTeratenHara
pbKOXBaTKa MO MOCOKA Ha CTpesiKata, KakTo e
noKasaHo Ha @®wur. 24, v npomeHeTe MnocokaTa Ha
3aTeraTesiHaTa pbKOXBaTKa.

3ajaiTe enaHaTa HacTpoWKa 3a brbjla HA HaKJIOH,
HabnoaaBanku cKanata 3a HaKIOH M MHAWKaTopa,
cnep, KOeTo 3aTerHeTe 3aTeraTesiHaTa pbKoxsBaTKa.

NPEAYNPEXHAEHUE

Horato getainbT e (UKCUMpaH OTAABO MM OTAACHO
Ha AMCKa, KbcaTa OTpsA3aHa OT Hero 4acT Le ocTaHe
OTAACHO WAM OTNABO Ha [MCKA. 3afb/KUTENHO
cnupaiTe MHCTPYMEHTa U U34aKBaWTe pemeLlmnsa QUCK
fla Crpe Hamb/HO, NpeAu Aa BAUIHETe pbHoXBaTKaTa
OT AeTanna.
AKO BAMIHeTe pbKOXBAaTKaTa, AOKATO LMPKYNAPHUAT
[IMCK oOlle ce BBbPTHU, OTPA3AHOTO Mapye Mome ja ce
3aK/IMHU B IUCKA U fja Ce pasnuieAT onacHu napyeTa.
AKO crpeTe no cpeaara, AOKaTo pexeTe Noj HaKJIOoH,
MbpBO BBPHETE rNaBata Ha LUMPKyasapa B W3XOAHO
MOJIOEHUe U CNej ToBa NPoAb/IKETe pA3aHeTo.
AKO 3anoyHeTe AMPEKTHO OT cpegarta, 6e3 BpbluaHe
Hasaf, JONHUAT NpeanasvTen Lie ce 3axBaHe B cpesa
Ha feTaina v e Bie3e B KOHTaKT C LMPKYNAPHUA
MCK.

A
BHUMAHUE

Horato pemeTe getawn ¢ BMCOYMHA 75 MM npu NnsB
45° HaKNOH WK feTain ¢ BUCounHa 50 MM Npu geceH
45° HaKNOH, HarnaceTe KpaiHaTa [ONHA NO3WLMA Ha
rnaBaTta Ha LUMpHyApa Taka, Ye pasCTOAHUETO MEHay
[ONHWA KpaK Ha rnaearta Ha LMpKynapa v getanna ga
6bAe 2 A0 3 MM B KpalHaTta fJo/HA MO3vUMA (BUKTE
,11. lpoBepKka Ha KpavHaTa AosHa nNO3WUMA Ha
LIMPKYNAPHUA AUCK” Ha cTp. 216).

14.Mpoueaypu 3a KOM6UHMPaAHO pA3aHe

Hom6rHMpaHoTOo pAsaHe Moxe Aa ce OCbLIECTBU, KaTo
ce cnepABaTt MHCTPYKUMUTe B To4kM 12 1 13 no-rope.
OTHOCHO MaKCUMasHUTe pasMmepu MpU KOMBUHUPaHO
pasaHe BuTe Tabnamuata ,CMNELNPUKALINNG

BHUMAHUE

BuHarn gpbTe feTaina ¢ gacHaTta v nasarta pbKa
1 pemeTe, NIb3raikiu Kpbraata 4acT Ha LMpKynapa
Hasagj C fifBata pbKa.

MHoro e onacHo fa BbpPTUTE NaoTa HaNABO NO Bpeme
Ha KOMBGMHWPaHO pA3aHe, 3aLioTO LIMPKYIAPHUAT AUCK
MOMeE fAa Bfie3e B KOHTAKT C pbKaTta, KOATO AbpHU
petavna.

MNpy KOMOGMHMPaHO pA3aHe (brb/l + HAKIOH) C NfB
HaK/MOH NNb3HeTe Harope nogorpaHuuanTena (B) wu
3anoyHeTe pAsaHeTo.

Mpy KOMGMHMPaAHO pA3aHe (bIb/a + HAKIOH) C JeceH
HaK/IOH MaxHeTe mogorpaHuunTensa (A) u 3anoyHeTe
pAsaHeTo.

15. PAsaHe Ha AbArn matepuanu

16. MoHTMpaHe Ha AbprHauuTe ...
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Horato perete pAbarm martepvanu, UW3nonssavTe
cnomararesnHa naatgopma CbC ChlyaTa BUCOHMHA KaTo
Abpraya (JOMb/HUTENEH akcecoap) M OocHoBaTa Ha
cneLmanHoTo crioMaraTesiHo 060pyABaHe.
HanauuteT: abpBeH matepuan (LU x B x 1)

300 MM x 45 MM x 1300 MM, nan

180 MM x 25 MM x 2000 MM
(ponbnHUTENEH
axcecoap)
[bpraunTe cnymart 3a NojAbpKaHe Ha no-gbaruTe
JAeTavnm no Bpeme Ha psi3aHeTo.



Bbarapcku

(1) KaKkTto e nokasaHo Ha dur. 25, nanon3sanTe MeTaseH
npae brba, 3a fAa HanacHeTe TrOPHWMA Kpan Ha
[AbpXHaynTe C NOBLPXHOCTTA HA OCHOBATA.

Pa3BuiiTe 6 MM Kpunuata ravika. 3aBbpTeTe 6 MM
6ONT 3a peryivpaHe Ha BWCOYMHATA M Harnacete
BMCOYMHATA Ha Abpada.

(2) Cnep perynvpoBkaTa 3aTerHete 3apaBo 6 MM
KpunyaTa rarMka W 3axBaHeTe fbpwaya ¢ 6 MM
601TOBa pbKOXBaTKA (AOMbAHUTENIEH aKcecoap). AKO
Ab/KMHATa Ha 6 MM 60NT 3a perympaHe Ha BUCOYMHaTa
He e AocTaTb4Ha, C/loXeTe OTAO0NY TbHKA niacTuHa.
YBepeTe ce, 4e KpadAT Ha 6 MM 6OAT 3a peryavpaHe Ha
BMCOYMHATA HE Ce MOoKa3Ba OT Abpiaya.

BHUMAHUE

O Horato TpaHcnopTupaTte uan NnpeHacATe MHCTPYMeHTa,
He ro xsallainTe 3a Abpwaya.

O WMma onacHOCT AbpxaybT Ja ce nssagu OT ocHoBara.
XBaHeTe pbKOXBaTKaTa BMECTO Abpaya.

17.Ctonep 3a npeuusHo pA3aHe ... (cTonepbT M
AbPKaybT ca AOMbJIHUTEIHU aKkcecoapH)
CtonepbT pfAaBa BbL3MOMHOCT 3a HENPeKbCcHaTo
NPeumsHo pAsaHe Ha Ab/IHUHK OT 285 MM A0 450 MM.
MoHTHpaitTe cTonepa KbM fgbpadya ¢ 6 MM 6onToBa
pbKOXBaTKa, KAKTO € NoKa3aHo Ha Pwur. 26.

18.Ynotpe6a Ha cTera 3a KOPHU3HU Npod UK, cTonep
3a KOpHU3HKU npodunaun (L) n (R) (aonbaHuTeneH
aKcecoap)

(1) Ctonepute 3a KopHM3HM npoduan (L) u (R)
(BONMBAHUTENIHN aKcecoapu) yaecHABaT pA3aHeTO Ha
KOPHWU3HW NPOoPuAM 6e3 HaKIaHAHe Ha LMPKYNAPHUA
AMCK. MoHTUpaliTe rM OT BeTe CTpaHW Ha OCHOBaTa,
KaKTO e NoKasaHo Ha dur. 27. BkapaliTe cTonepute 3a
KOPHWU3HM NpOodUAM 1 M1 PUKCHparTe ¢ 6 MM 601TOBM
PBKOXBATKMU.

(2) Cterata 3a KOpHM3HM npodunu (B) (monbaHuTENEH
aKcecoap) MOMXe fa Ce MOHTMpa WM Ha seBus
orpaHnumTen (orpaHununten (B)), wnn Ha pecHua
orpaHnymTen (orpaHunumnten (A)). Ta ce HanacBa no
KOHTYpa Ha KOPHW3HWUA NPodua MU ce NpUTUCKA KbM
Hero.

Cnep ToBa 3aBbpTETE rOpHaTa PHKOXBATKA, KOMKOTO €
Heo6X0AMMO, 3a 4a 3aCTONOPUTE KOPHUSHWUA NPOBUIT HA
nosuuuaA. 3a NoBAuUraHe WM cBanfHe Ha crnobABaHeTo
Ha MeHremeTo, MbpBO OTX/Ja6eTe 3acTornopaBalLmA
BMHT 3a LIeCTOCTEeHHa ByKca.

Cnes, Kato Harnacute BUCOYMHATa, 3arterHerte
34paBo 6 MM Kpunyat 6oAT; cnep ToBa 3aBbpTeTe
ropHaTa pPbKOXBATKAa, KONKOTO € Heo6XxoauMmo, 3a
Ja 3acTonopuTe KOPHU3HMA MPOdKUA Ha No3nuua

(wur. 28).
MosnupoHnpanTe KOPHU3HMA NpodKUn NO cnegHua
HaunmH:  CTPAHATA, HOHTAKTYBALIA CBC

CTEHATA, Tpsa6sBa pa onpe B orpaHuuntens, a
CTPAHATA, KOHTAKTYBALLA C TABAHA, Tpatsa
fla ornpe B CTOMepuTe 3a KOPHWU3HU MPOPUIN, KaKTO
e nokasaHo Ha ®wur. 28. Perynupaiite ctonepute 3a
KOPHM3HW NpodunIM CbobpasHO pasMmepa Ha KOPHU3HUA
npogu.
3arterHete 6 MM KpuayaT GoAT, 3a Aa 3acTonopute
cTOnepuUTe 3a KOPHU3HW npodunn. BuxTe pgonHarta
Tabmua OTHOCHO bIrb/ia Ha repyHr.
ManonsBavite nogorpaHuymTens (A), 3a ga pukcupare
no-34paBo KOPHU3HKUA Npodun (dur. 11).
NPEAYNPEXKAEHUE
BuHarn npuctAraite 34paBO  KOPHWU3HMA Npodun
KbM OrpaHuuuTens; B MPOTUBEH CAy4all KOPHWUBHUAT
npopua MOXe fa OTCKOYM OT nnoTa U Aa NpUYMHU
HapaHsBaHe.
He peweTe noa HakaoH. OCHOBHOTO TANO WU
UMPKYNAPHUAT OWCK MOXe JAa ce jonpar Ao
noforpaHnYnTeNs, BOAENKN O HapaHABaHe.

BHUMAHUE
BuHaru ce yBepsBaiTe, Ye rnaBata Ha UMPKyasapa He
KOHTaKTyBa CbC CTerata 3a KOpHU3HWU NPO(UIN, KOraTo
6be CHUMeHa 3a psasaHe. AKO MMa TakaBa OMacHOCT,
pa3xnabeTe 3acToOMoOpABALMA BMHT 3a LUECTOCTEHHA
6yKca 1 NpemMecTeTe KOPOHHOTO POPMOBALLO MEHreme
B MO3WLUMA, MPU KOATO HAMA Aa MMa KOHTaKT C
LMpKynsapa.

19. Mpoueaypu 3a npopA3BaHe Ha KaHaNn
MNpopA3sBaHeTOo Ha KaHaaM B fJeTanWna ctaBa C
perynvpaHe Ha 6 MM GOANT 3a peryavMpaHe Ha
Abn6ounHata (Pur. 29).

(1) 3aBbpTETE ABPHKAYa Ha cTonepa B NOCOKaTa, yKasaHa

Ha d®wr. 30.
HaBefeTe rnaeata Ha UMpKynsapa v 3aBbpTeTe 6 MM
6ONT 3a perynnpaHe Ha Ababo4ynHaTa ¢ pbKa. (Kbaeto
rnaBaTa Ha 6 MM 6ONT 3a peryaMpaHe Ha gbaboymHaTa
KOHTaKTYyBa C LlapH1pHaTa Bpb3Ka.)

(2) BapanTte mwenaHaTa AbAGOYMHA Ha pA3aHe, KaTo
HarnacuTe pasCTOAHUETO MEHAY LMPKYNAPHUA AUCK U
NOBBPXHOCTTA Ha ocHoBaTta (Pwur. 29).

3ABEJIEKKA
HoraTo npaBuTe eanHMUYeH KaHan B KOWTO U a e Kpaw
Ha AeTaina, MaxHeTe CTbProTUHUTE C ANIETO.

20.U3nonsBaHe Ha Top6aTa 3a npax (cTaHgapTeH
aKcecoap) (dur. 31)

(1) CebpreTe TopbaTa 3a npax CbC CMyKaTesHaTa Tpbba
Ha LMpKynspa.

(2) Horato Top6ata ce npenbaHW, TA LWe 3anoyHe Aa

M3nycKa npax npu BbPTEHETO Ha LIMPKYIAPHUA AUCK.

MepuoanyHo npoBepsBaliTe Top6aTta 3a npax U A

13npassanTe, npeau Aa ce Hamb/Hu.

Mpu pAsaHe noA HAKAOH M KOMOMHMPaAHO pA3aHe

3aKayeTe Top6aTa 3a Mmpax Nog npae brbja CAPAMO

NOBbPXHOCTTA Ha OCHOBATA.

21.CBbp3BaHe Ha npaxoynosuten (npopasa ce
otaenHo) (dwur. 32)

He BauwBaiTe BpeaHUA Npax, KOMTo ce obpasysa npu
pAsaHe.

MpaxbT MOXe Aa 3acTpaluu BaleTo 34paBe, KaKTo U Ha
OKOJIHUTE.

M3nonsBaHeTo Ha Mpaxoy/0BUTEN MOXEe Aa Hamanu
CBbP3aHUTE CbC 3aMbPCABAHETO PUCKOBE.

[MoBeyeTo npax Moxe Aa ce cbbepe Ypes CBbp3BaHe
Ha Mpaxoy/IoBUTEN NMOCPEACTBOM MPEXOAHUK, TPBOHO
CbeAVHeHWe 1 NpaxoyoBUTENEH aaanTep.
CBbp3BaHe Npaxoy/10BUTeNA NOCPEeACTBOM MPEXOAHMK.

(1) CebpeTe Mo pepa: MapKyd (BbTpeWeH AuMameTbp
38 MM x 3 M AbAMMHA) U NPEXOAHUK (CTaHAapTeH
aKcecoap Ha MpaxoysoBUTENs), TPBOHO CbeanHeHne
(BoMbAHWTENEH  aKcecoap) W MNpaxoynoBUTENeH
afanTtep (AOMbIHUTENEH aKcecoap) CbC CMyKaTesiHaTa
Tpbba Ha uMpKyaapa.

CBbp3BaHETO CTaBa C HATUCKaHe MO MOCOKa Ha
cTpenkara. (dwr. 32)

MpaxoynoBUTENHUAT apgantep (BonbAHWTENEH
aKcecoap) ce CBbp3Ba CbC CMyKaTe/nHaTa Tpbba 4pes
CKoba 3a MapKyu. (JonbaHuTeNeH akcecoap)

MOHTUPAHE U AEMOHTUPAHE HA
LHMPRYJIAPHUA OUCH

NPEAYNPEXAEHUE
3a fa M3BerHeTe WHUMAEHT WM  HapaHsBaHe,
BMHArn W3K/IOYBaNTE MYCKOBUA K/IOY U MU3BawpaanTe
3axpaHBaLLyA Kabes OT KOHTaKTa Npeau MOHTMPaHeTo
Ha LMPKYIAPEH AWCK.

1. MoHTHpaHe Ha LMPRYAAPHUA AUCK (Dur. 33)

(1) Usnonssaiite otBepTKa Phillips, 3a ga otBuete 5 Mm
BMHT, AbpHall Kanaka Ha LWNWHAena, clef KoeTo
3aBbpTETE KanaKa Ha LWnuHgena.

G
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(2) HatnucHeTe 6noKMpoBKaTa Ha LWNWMHAENa U OTBUIATE
10 MM 60nT cbC 17 MM raedyeH K4 (CTaHAApTeH
aKcecoap).

Tbi kKaTto 10 MM 6oNT e ¢ NfiBa pe36a, ToW ce 0TBMBA C
BbPTEHE HAAACHO.

3ABEJIEKKA
AKO 6/OKMpOBKaTa Ha LNWHAENA He MOxe fa ce
HaTUCHe NlecHo, 3a Aa ce O6noKWpa LWNUHAENbT,
3aBbpTeTe 10 MM 60nT cbC 17 MM raeyeH KM
(cTaHpapTeH  aKcecoap), KaTo  eAHOBPEMEHHO
HaTUcKaTe 6/I0KMpOBKaTa Ha LWnuHAena.

LLUNMHAEeN BT Ha UMPKYNAPHUA AUCK ce BAoKMpa, KoraTo
6/IOKMPOBKATA Ha LUNUHAENA Ce HAaTUCHE HaBbTpe.

(3) MaxHeTe 6onTa v waibaTa (D)

(4) BourHete ponHMA  npeanasuten U
LIMPKYNAPHWUA JUCK.

NPEAYNPEXKAEHUE
Horato MoHTMpaTe UMpKynApHUA AMCK, TpaAbsa Aa
HanacHeTe MpaBW/HO MapKepa 3a nocoKaTta Ha
BbPTEHE, Hamupal, ce BbPXY LUMPKYAAPHUA [MUCK,
M nocoKata Ha BbpTeHe Ha Kanaka Ha wnuHpaena
(dwr. 1).

(5) Moumnctete pobpe wanbata (B) u 10 mm 601t 1 ™
MOHTUpaNTe Ha LNWHAENA Ha LMPKYNAPHUA ANUCK.

(6) HatucHeTe 6710KMpOBKAaTa Ha WNWHAENA U 3aTerHete
10 MM 6ONT C BbPTEHE HaNABO C nomowra Ha 17 Mm
raeyeH KoY (CTaHAapTEH aKcecoap).

(7) 3aBbpTeETE Kanaka Ha WnuHAena Taka, Ye HeroBaTta
KyKa Aa 3acTaHe B M3XOAHO mnonoxeHue. Cnep tosa
3aterHeTte 6 Mm 60T.

MOHTUpanTe

BHUMAHUE

O 3ap wapHupHaTa Bpb3Ka MMa npaxoHarpaBnsBall
aetann. Korato AeMOoHTUpaTe 017
MOHTMpaTE UMPKYNAPEeH [AWUCK, He [OoKocBawTe

npaxoHanpasnAsawmMa getain. [lofobeH KOHTaKT
MOMe Aa CHynu UK HaLbpOU 3BOLMTE Ha LMPKYNAPHUA
[VCK.
3aTerHete 10 MM 6ONT, TaKa 4Ye Ja He ce OTBME MO
BpeMe Ha pa6oTa.
YBepeTe ce, 4e 10 MM GONT e HafewpgHoO 3aTerHar,
npeau Aa BKAIOYMTE MHCTPYMEHTA.
YBepeTe ce, 4e JONHUAT NpeanasvTen e B 3aTBOPEHO
NOJIOEHHe.
A eMOoHTHpaHe Ha LMPKYIAPHUA AUCK
[leMoHTMpaKTe LMPKYAAPHUA OMCK NO o6paTHUA peq,
Ha MOHTarKa, onucaH B To4Ka 1 no-rope.
LIMpKYNAPHUAT ANCK Ce Maxa IeCHO Cnep, BAUraHeTo Ha
[ONIHUA NpeanasuTen.
BHUMAHUE
Hukora He ce onutBalTe pa
LUMPKYNIAPHA  OUCKOBE C AuameTbp,
305 MMm.

nogaPbHKA U TNMPOBEPKA

NPEAYNPEXAEHUE
3a pa usberHete MHUMAEHT WM HapaHsBaHe, BUHAru
ce yBepsABanTe, Ye MyCKOBUAT KJIIOY € USKJIOYEH U Ye
3axpaHBalMAT Kaben e U3BafleH OT KOHTaKTa, Npeau
fa ce 3aemeTe ¢ paboT MO PEMOHT U NOAAPBIKA Ha
MHCTpYyMeHTa.
O6pbluanTe ce KbM KBaMULMPaH TEXHUK Bb3MOKHO
Hal-CKOpO, aKo YCTaHOBUTE HAKaKkBa noBpega Mo
MHCTPYMEHTa, BKJ/IIOYMTESIHO MO npejnasutenvite
LIMPKYAPHWUA JUCK.

1. TlpoBepHa Ha LUPKYNAPHUA AUCK
BuHaru cMeHanTe LMPKYNAPHUA SUCK OLLE NPU MbPBUTE
npy3HaLyM Ha U3HOCBaHe WK NoBpeaa.
MoBpefeHWTe LMPKYAAPHU AUCKOBE MOraT Aa NMpUYUHAT
HapaHfBaHe, a W3HOCEeHWTe MoraT Aa foBejaTr Ao
HeeEKTMBHOCT W NpeToBapBaHe Ha ABUraTens.

O O O

L

MOHTUpaTe
pasnMyeH oT

Bbnrapcku

BHUMAHUE
Hukora He nonsBavite 3aTbheH  UMPKYNAPEH
[MCK. 3aTbnNeHWAT UMPKYNApPeH [AWUCK OKasBa Mo-
roNfAiMo CbMNPOTUBNEHWE MNpWU BalMA HATUCK BBbPXY
pbKOXBaTKaTa W LMPKYAAPBT cTaBa Mo-onaceH 3a
pa6oTa.

2. MpoBepKa Ha MOHTaKHUTE BUHTOBE
PefoBHO npoBepsBaviTe fJanM BCHYKM MOHTAMHU
BMHTOBeE ca fo6pe 3aTerHaTtu. AKO OTKpueTe pasxiabeH
BWHT, He3a6aBHO ro saterHeTte. B npotnBeH cnyyav ce
Ccb3/aBa Cepro3Ha onacHocT.

3. MposepKa Ha rpacUTHUTE YeTHHU (DPur. 34)
[puratenat uanonssa rpaPuUTHMU YETKW, KOUTO ca
KOHCyMaTuB. Tl KaTO CU/IHO M3HOCEHUTE rpaduTHU
YeTKW MoraT fa AoBefaT 4O Npobnemu C asuratens,
CMeHsITe NnocneAHUTe C HOBM CbC CbLumA N2, nocoyeH
Ha durypaTta, KoOrato ce W3HOCAT WAW Habauvmwar
J,SpaHMuata Ha u3HocBaHe“. OcBeH ToBa BWHarn
noAAbpIanTe rpaguUTHATE YETHU YMCTU U Ce yBepeTe,
Ye ce Nb3raT CBOGOAHO B AbpayuTe.

4. CmAaHa Ha rpadUTHU YeTKU (dur. 34)

MaxHeTe KanaykaTa Ha 4YeTKata C npasBa OTBepTHa.
Cnep ToBa rpadmUTHUTE YETKU Ce BAAAT IECHO.

5. MopapnbiKa Ha aBUratensa
HamoTkuTe Ha aBuratens ca Hani-BamHUAT KOMMNOHEHT
Ha eNIeKTPUYECKUA MHCTPYMeHT. Ob6pblyaiTe 0cobeHo
BHMMaHWE Ha HaMOTHWTE, Tbii KaTo morat ja ce
noBpeAAT OT NonagaHe Ha Biara U/mam Macso no TAX.

6. MpoBepKa Ha fONHUA nNpeagnasuTen 3a HOpMasiHa
pa6oTa
MNpepav BCAKO NonsBaHe Ha MHCTPYMEeHTa npoBepaBanTe
[ONHUA NpeanasuTen (dur. 6), 3a aa ce yBepuTe, Ye e B
[06pO CbCTOAHME M Ye Ce ABUHM 6e3nNpenATCTBEHO.
HuKora He n3nonsBamnTe WMHCTPYMEHTa, aKO AOHUAT
npeanasvTen He paboTu MpaBW/HO U He e B A06po
CBHCTOAHME.

7. CbxpaHeHue

Cnepn Kato npuKalounTe paboTa C  MHCTPYMeHTa,

33 b/IKUTENHO NpOBepeTe Aann:

TyCKOBUWAT K/IIOY € B U3K/I0YEHO NOJIOMEHNE

3axpaHBalLMAT Kabes e U3K/IYEH OT KOHTaKTa

HoraTto MHCTPYMeHTBT He ce M3non3ea, Tpsabsa ja ce

[ABPHM Ha CYXO MACTO M3BbH A0CTbMNA Ha fela.

8. CmsAHa Ha npepnasuTten
Cnen pbaro nonsBaHe KaHasa 3a  Aucka B
npeanasvTens Moxe Aa ce pasiuvpu U Ja ce HaJIoKM
cMAHa. AKO KaHanbT 3a AMUCKa ce paslivpu, CMeHeTe
npeanasvtens c¢ Hos (dur. 32). Cnep cmsHata
HanpaseTe KaHan B Hero. Buwre ,[TIPEAN PA3AHE
1. NpopnA3BaHe Ha KaHan B NpeanasnTenda“ Ha cTp. 216.

9. CmasBaHe
CmasBaiTe cnegHuTe NOBbPXHOCTU BEAHBHK MECEYHO,
3a Aa noangbpaTe eNeKTPUYECKUA MHCTPYMEHT B
[06pO CbCTOAHME ABATO BpEME.

MpenopbyBa ce N3NoN3BaHETO Ha MALLUMHHO Macso.
To4Ku 3a cMasBaHe:

* BbpTALla ce 4acT Ha LWapHUpHaTa Bpb3Ka

* BbpTAwa ce 4acT Ha pamoTo (A)

* BbpTALa ce 4acT Ha cTerarta

10. MouuncrtBaHe

MepuoanYHO MOYMCTBAMTE CTBPrOTUHWTE U Apyrute
oTNagbLUM OT MOBBPXHOCTTA Ha eNeKTPUYEecKusa
MHCTPYMEHT C napLas, HaBiaxHeH B canyHeHa Boga. 3a
fla usberHeTe nNoBpeAa Ha ABuraTens, He fonycKanTe
KOHTaKT C Mac/io Ui Boaa.
AKO nasepHaTa JIMHMA Cnpe ja ce BUKAA 3apagun
nofienHan mnpax Mo Npo3opyeTo Ha cBeTelaTa 4acTt
OT Nla3epHUs MapKep, NoYMCTETE NPO30PHETO CHC CYyX
napuan uavM ¢ MeK napuas, HaBnamHeH CbC carnyHeHa
BOAA U T.H.
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Bbarapcku

MU3B0P HA AHCECOAPH

AKCecoapuTe Ha TO3M MHCTPYMEHT ca M3BpOeHHU Ha CTp.
263.

BHUMAHUE
PemoHTH, MoanduKaumm " NpoBepKH Ha
enexkTpouHcTpymeHTH HIKOKI Tpa6Ba aa ce nssbpLlusaT
OT OTOpM3MpaH cepBu3eH LeHTbP Ha HiIKOKI.
Oco6eHO N1la3epHOTO YCTPOWCTBO TpAGBa pa ce
noaabpa OT OTOpU3MpPaH NpeacTaBUTEN  Ha
npou3BOAUTENA Ha lasepa.
BuHarn aasaiTe fa3epHOTO YCTPOMCTBO 32 PEMOHT B
oTOpU3npaH cepBr3eH LeHTbp Ha HIKOKI.
Mpu M3non3BaHeTo M NOAAPDBIKKATA Ha €IEKTPUYECKHM
MHCTPYMEHTW TpsbBa fa ce chnassaT npasuiata M
cTaHAapTWTe 3a 6e30MacHOCT Ha BCAKa CTpaHa.

FAPAHUMA

lapaHuMATa 3a ENEeKTPUYECKUTE WMHCTPYMEHTU Ha
HiKOKI ce npepocTaBsA CbrnacHo crneunduyH1MTe MEeCTHU
3aKoHOJaTeNCTBa Ha CbOTBETHUTE Abpiasu. HacTosAwara
rapaHLm1A He NOKpUBa AePEKTH UK NOBPeaU, Ab/KaLLM ce
Ha HenpasuiHa ynotpeba, 3s0ynotpeba namM ecTeCTBEHO
M3HOCBaHe. B cnyyar Ha pexknamauums, Mons, usnparerte
€NEeKTPUYECKNA MHCTPYMEHT, B HepasriobeH Buf, 3aefHo
c TAPAHUMOHHATA KAPTA, npefocTaBeHa B Kpas Ha
TOBa PBHOBOACTBO 3a eKcnjoaTauusa, Ha OTOpM3MpaH
cepBu3eH LeHTbp Ha HIKOKI.

3ABEJIEKHA

HIKOKI  npoBexpa HempekbcHata nporpama 3a
n3cnefBaHMA M pasBuTME, 3aTOBa MOCOYEHWUTE TYK
cneundurKaLmm nogaexwar Ha npomaHa 6e3 npeanssecTye.

WHdopmauuna 3a WWyMOBO 3aMbpcABaHe U BUGpaLuma
M3MepeHUTe CTOMHOCTM ca YCTAHOBEHW CbrnacHo
EN61029 u ca geknapvpanu cbriacHo 1ISO 4871.

M3mepeHo A-npeTernieHo HMBO Ha 3BYKOBA MOLLHOCT:
105 dB (A).

M3mepeHo A-npeTerneHo HMBO Ha 3BYKOBO Ha/iAraHe:
92 dB (A).

HeonpepeneHocT K: 3 dB (A).

HoceTte aHTUdOHMN.

O6wWM CTOMHOCTM Ha BUOpauuuTe (BEKTOpHa cyma,
M3MepeHa C TPMAKCHaNEH CEH30P), ONPEAENEHN CBIIACHO
EN61029.

PasaHe Ha AbpBO:
CTOMHOCT Ha BUGPALMOHHM eMUCHM @h = 3,3 M/ceK2
HeonpepeneHocT K = 1,5 m/cek2

[JekrnapvpaHara obLua CTOMHOCT Ha BUGpaLum e nsmepeHa
CbrNacHo CTaHAapTeH u3nuTaTeneH MeTod U MoXe fa ce
13M0/13Ba 3a CPaBHEHWE MEHAY Pa3INiyHU MHCTPYMEHTH.
Chbllo TaKa MOXe fa ce M3non3sa 3a npeasBapuTesiHa
OLeHKa Ha eKcnosuuuATa.

NPEAYNPEXAEHUE

O BwubpauMoHHNTE emucuM Mpu peanHa ynoTpeba Ha
©NIeKTPUYECKNA MHCTPYMEHT MoraT fa ce pasnnyasat
OT nocoyeHata oblia CTOMHOCT B 3aBMCMMOCT OT
HayMHa Ha M3No/a3BaHe Ha UHCTPYMeHTa.

O Cneppa aa ce onpeaensaTt Mepku 3a 6e3onacHoCTTa Ha
onepaTopa Bb3 OCHOBA Ha OLEHKa Ha Bb3/eiCTBMeTo
B peanHu ycnoeua Ha paboTta (Kato ce B3emar
npeABu, BCUYKWN €/1eMEHTU OT paboTHUA LMKDB/, KaTo
KbM peasiHOTO Bpeme Ha paboTa Ha MHCTPyMeHTa ce
nprbasu U BPEMETO, B KOETO TOW € U3KJII0YEH 1 B KOETO
paboTu Ha NpaseH xopa).

WHdopmaumna 3a cucTtematra Ha 3axpaHBaHe,
KOATO cfeABa fAa ce M3NoN3Ba 3a eJIeKTPUYECHHU
WHCTPYMEHTHU C HOMUHA/IHO HanpexeHue 230 V~
BkntouBaHUATa M M3KNIOHYBAHUATA Ha €/TEKTPUYECKM ypeaun
npeAn3BUKBAT KoNebaHWA B HaNpemeHneTo.

MonsBaHeTo Ha TO3K ENEKTPUYECKN MHCTPYMEHT MPU JIOLLO
CbCTOAHME Ha eNIEeKTpUYecKaTa Mpera MOoXe Ja nosause
oTpMLATeNIHO BBPXY padoTara Ha Apyrn eneKTPUHecKM
ypeau.

Mpn MpexoBn MMNefaHc paBeH Uan No-matbK ot 0,29 oma
BEPOATHO HAMA a MMa OTpULATENIHM NOCNEACTBUA.
O6WKHOBEHO ~ MaKCMManHO  AOMYCTUMWA  MPEMHOBU
uMnegaHc HAMa Aa 6bAe  HaABMLWEH,  KoraTto
OTH/IOHEHMETO A0 E/IEKTPUYECKNA KOHTaKT Ce 3axpaHBa oT
pasnpegenuresHa Kytua ¢ KanauuTeT oT 25 amnepa wau
noseve.

Mpu cnnpaHe Ha ToKa UK NpY U3BaXAaHe Ha 3axpaHBaLLmA
Kaben OT KOHTaKTa He3abaBHO BbPHETE MYCKOBUA KJIIOY B
M3K/IIOYEHO nosoxeHne. Toea npegnassa OT Cay4anrHO
NMOBTOPHO BKJ/IOYBAHE.
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(Prevod originalnog uputstva)

OPSTE MERE PREDOSTROZNOSTI
TOKOM UPOTREBE

UPOZORENUJE! Kada se koriste elektricni alati, osnovne
mere bezbednosti uvek treba da se slede kako bi se smanijio
rizik od pozara, strujnog udara i li€ne povrede, ukljuéujuci
sledece.

Procitajte sva ova uputstva pre nego $to rukujete ovim
proizvodom i sauvajte ova uputstva.

Za bezbedna rukovanja:

Odrzavajte Cistocu radnog mesta. Pretrpani prostori i
radne klupe prizivaju povrede.

Razmotrite okruZenje oblasti rada. Ne izlazite elektri¢ni
alat kisi. Ne koristite elektri¢ni alat na vlaznim ili mokrim
mestima. OdrZavajte oblast rada dobro osvetljenom.

Ne koristite elektricni alat tamo gde postoji rizik od vatre
ili eksplozije.

Stitite od elektricnog Soka. Izbegavajte telesni kontakt
sa uzemljenim povrS§inama (npr. cevima, radijatorima,
Sporetima ili friziderima).

Decu i nemo¢ne osobe drzite podalje. Ne dopustajte
posetiocima da dodiruju alat ili produzni kabl. Sve
posetioce treba drzati dalje od podrucja rada.

Odlozite alate koji se ne koriste. Kada se ne koriste,
alate treba odloziti na suvom, visokom ili zakljuéanom
mestu — van domasaja dece ili nemoénih osoba.
Nemojte koristiti elektri¢ni alat na silu. To ¢e obaviti
posao bolje i bezbednije brzinom koja je predvidena za
taj posao.

Koristite pravi alat. Ne forsirajte male alate ili nastavke
da obave posao alata za teSke poslove. Ne koristite
alate u svrhe za koje nisu namenjeni; na primer, ne
koristite cirkularnu testeru da biste sekli grane drveta ili
panjeve.

Obucite se propisno. Ne nosite labavu odedu ili nakit,
oni mogu da se uhvate u pokretnim delovima. Gumene
rukavice ili neklizajuéa obuc¢a se preporucuju kada
se radi napolju. Nosite zastitnu kapu za kosu da biste
sakupili dugu kosu.

Koristite zastitu za o¢i. Takode koristite masku za lice ili
prasinu ako je operacija se¢enja prasnjava.

PoveZite opremu za ekstrakciju prasine.

Operacija se€enja putem ove kombinovane ugaone
testere moze da proizvede znatnu koli¢inu prasine iz
ekstrakcione cevi na fiksnom Stitu.

(Materijal prasine: Drvo ili Aluminijum)

Ako su dostavljeni uredaji za povezivanje postrojenja
za ekstrakciju i sakupljanje prasine postarajte se da ovi
budu povezani i ispravno kori§céeni.

. Nemojte da zloupotrebljavate kabl. Nikada nemojte da

nosite alat drzeéi ga za kabl i nemojte da vucete kabl da
biste ga izvukli iz utiénice. Kabl drzite podalje od toplote,
ulja i ostrih ivica.

Osigurajte rad. Koristite stezaljke ili stegu da biste drzali
radno telo. Bezbednije je nego da se koriste vaSe ruke i
oslobada obe ruke da rukuju alatom.

Nemojte prekoraditi. Sve vreme odrzavajte dobar
oslonac i ravnotezu.

Odrzavajte alate sa brigom. Odrzavajte alate za se€enje
ostrima i Cistima za bolje i bezbednije performanse.
Pratite uputstva za podmazivanje i menjanje pribora.
Obavite inspekciju kablova alata periodi¢no i ako su
osteceni, dajte da se poprave u ovlastenom servisnom
centru. Obavite inspekciju produznih kablova periodi¢no
i zamenite, ako su o$tec¢eni. Odrzavajte ru¢ke suvim,
Cistim i bez ulja i masti.

Iskljucite alate. Kada nisu u upotrebi, pre servisiranja i
kada menjate pribor kao $to su sediva, burgije i sekaci.
Uklonite klju¢eve za podeS$avanje i kljuceve. Usvojite
naviku proveravanja da vidite da li su kljucevi i klju¢evi za
podesavanije uklonjeni iz alata pre nego $to ga ukljuite.

17. 1zbegnite nenamerno pokretanje. Na nosite uklju¢en
alat sa vasim prstom na prekidacu. Postarajte se da je
prekidag isklju¢en kada uklju€ujete u struju.

18. Koristite vanjske produzne gajtane. Lada se alat koristi
napolju, koristite samo produzne kablove namenjene za
vanjsku upotrebu.

19. Budite u pripravnosti. Pazite Sta radite. Upotrebite zdrav
razum. Ne rukujte uredajem kada ste umorni.

20. Proverite ostecene delove. Pre dalje upotrebe alata,
Stit ili drugi deo koji je oStecen treba pazljivo proveriti
da bi se ustanovilo da ¢e raditi ispravno i obavljati svoje
funkcije koje su mu namenjene. Proverite poravhanje
pokretnih delova, delova koji se kre¢u slobodno pod
inercijom ili pokretnih delova, lom delova, montiranje ili
bilo koja druga stanja koja mogu da uti¢u na rad alata.
Stit ili drugi deo koji je ostecen bi trebao da propisno
popravi ili zameni ovlasteni servisni centar osim ako je
drugadije naznac¢eno u uputstvima za rukovanje. Dajte
da neispravne prekidace zameni ovlaséeni servisni
centar. Nemojte da koristite alat ako ne mozete da ga
ukljucite i isklju€ite pomoéu prekidaca.

21. Upozorenje
Upotreba bilo kojeg pribora ili dodatka koji se kaci, osim
onih preporuéenih u ovim uputstvima za rukovanje,
moze da donese rizik od li¢éne povrede.

22. Dajte da vas$ alat popravi kvalifikovana osoba.

Ovaj elektri¢ni alat je u skladu sa relevantnim
bezbednosnim zahtevima. Popravke bi trebalo da
obavljaju jedino kvalifikovane osobe koristec¢i originalne
rezervne delove. Inace ovo moze da dovede do znatne
opasnosti po korisnika.

PREDOSTROZNOSTI U VEZI SA KORISCENJEM
KLIZNE KOMBINOVANE UGAONE TESTERE

1. Odrzavajte oblast patosa oko masine ravnom. Dobro
odrzavanom i bez labavih materijala npr. iver i ostatke
secenja.

2. Obezbedite adekvatno opste ili lokalizovano osvetljenje.

3. Nemojte da koristite elektricni alat za druge primene
osim onih koje su navedene u uputstvima za rukovanije.

4. Popravke mora da obavi ovlasteni servis. Proizvoda¢
nije odgovoran za bilo kakve Stete ili povrede usled
popravke koju izvode neovlastena lica kao i pogresnim
rukovanjem alatom.

5. Dabi se obezbedio dizajnirani integritet elektri¢nih alata,
nemojte da uklanjate instalirane poklopce ili Srafove.

6. Ne dodirujte pokretne delove niti pribor osim ako je izvor
napajanja isklju¢en.

7. Koristite va$ alat na nizem ulaznom naponu od onog
koji je naveden na natpisnoj ploci; u suprotnom, zavrsni
rez moze da se pokvari i radna efikasnost smanji usled
preoptereéenja motora.

8. Ne briSite plasti¢ne delove sa rastvaratem. Rastvaradi
poput benzina za motore, razredivaca, benzina za
¢iS¢enje, ugljenik tetrahlorida, alkohola, jer mogu da
oStete i napuknu plasti¢ne delove. Ne briSite ih sa takvim
rastvaracem. Cistite plasti¢ne delove sa mekom krpom
lagano navlazenom sa sapunicom.

9. Koristite jedino originalne HiKOKI rezervne delove.

10. Ovaj alat bi jedino trebalo da se rastavi zbog zamene
ugljenih Cetkica.

11. Uveliani crtez za sklapanje u ovim uputstvima za
rukovanje bi trebalo koristiti isklju¢ivo za ovlaséeni
servis.

12. Nikada ne secite metale koji sadrze gvozde niti zidne
elemente.

13. Adekvatno opste ili lokalizovano osvetlienje je
obezbedeno. Radni komadi za obradu i zavr§eni komadi
se nalaze blizu normalnog radnog polozaja rukovaoca.
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.Procedura zamene seciva,

Nosite odgovarajuc¢u  zastitnu
neophodno, ovo moze da ukljudi:
Zastitu za sluh da bi se smanjio rizik od indukovanog
gubitka sluha.

Zastitu za o€i da bi se smanijio rizik od povredivanja oka.
Zastitu za disanje da bi se smanjio rizik od udisanja
Stetne prasine.

Rukavice za rukovanje secivima testere (seciva testere
trebace da se nose u drzaéu kad kod je to izvodljivo) i
grubim materijalom.

Rukovalac je adekvatno treniran za koris¢enje,
podesavanije i rukovanje masine.

Suzdrzite se od uklanjanja bilo kojih ostataka seéenja
ili drugih delova radnog komada iz oblasti se¢enja dok
masina radi i glava testere nije u poloZaju za odmor.
Nikada nemojte da koristite kliznu kombinovanu ugaonu
testeru sa donjim S&titom zaklju¢anim u otvorenom
polozaju.

Obezbedite da se doniji &tit kreée glatko.

Ne Koristite testeru bez stitova na svom mestu, u dobrom
radnom stanju i koji se propisno odrzavaju.

Koristite tacno naoStrena seciva testere. Postujte
maksimalnu brzinu ozna¢enu na sedivu testere.

opremu kada je

. Nemojte da koristite seciva testere koja su ostecena ili

deformisana.

Nemojte da koristite seciva izradena od ¢elika za visoku
brzinu.

Koristite samo seciva testere koja preporuc¢uje HiIKOKI.
Koristite secivo testere koje je u skladu sa EN847-1.
Raspon seciva testere treba da bude u rasponu od
290 mm do 305 mm spoljnog preénika.

Izaberite ta¢no secivo testere za materijal koji treba da
se iseCe.

Nikada nemojte da rukujete kliznom kombinovanom
ugaonom testerom sa secivom testere okrenutim nagore
ili u stranu.

Obezbedite da radni deo nema stranih predmeta kao $to
su ekseri.

Zamenite umetak za postolje kada se istrosi.

Ne koristite testeru da biste sekli bilo $ta drugo osim
aluminijuma, drveta ili sli¢énih materijala.

Ne koristite testeru da biste sekli druge materijale osim
onih koje preporuéuje proizvodag.

ukljuéujuéi metod za
repozicioniranje i upozorenje da ovo mora bude
izvedeno ta¢no.

Povezite kliznu kombinovanu ugaonu testeru sa
uredajem za sakupljanje prasine kada testeriSete drvo.
Cuvajte se kada pronalazite mesto za Cuvanje.

Kada transportujete ili nosite alat, ne hvatajte drzac.
Uhvatite drku umesto drzaca.

Zapoc¢nite se¢enje samo nakon $to okretanje motora
dostigne maksimalnu brzinu.
Odmah ISKLJUCITE prekida¢
abnormalnost.

Iskljucite napajanje i Cekajte da se secivo testere
zaustavi pre servisiranja ili podeSavanja alata.

Tokom secenja pod uglom u horizontalnoj ravni ili
pod uglom - nagibom u vertikalnoj ravni, secivo ne bi
trebalo da se podigne dok mu se rotacija ne zaustavi u
potpunosti.

Tokom operacije kliznog secenja, testera mora da se
gura i klize udaljavajuéi se od rukovaoca.

Uzmite u obzir sve preostale rizike operacije secenja,
kao sto su lasersko zra€enje do vasih ociju, nesmotren
pristup pokretnim delovima na kliza¢u, mehani¢kim
delovima na masini i tako dalje.

ako se primeti

. Obezbedite pre svakog reza da je masina stabilna.

Koristite samo seciva testere c¢ija je maksimalna
dozvoljena brzina viSa od brzine alata bez optereéenja.
Ne zamenjujte laser sa drugacijim tipom.
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42. Ne stojte u liniji sa se¢ivom testere ispred masine. Uvek

stojte po strani u odnosu na secivo testere. Ovo zasti¢uje
vase telo protiv moguceg povratnog udara. Drzite Sake,
prste i ruke podalje od rotirajuceg seciva testere.

Ne prekrstajte vaSe ruke kada rukujete ru¢icom alata.

43. Ako bi se secivo testere zaglavilo, iskljucite masinu i

drzite radni komad dok se secivo testere u potpunosti ne
zaustavi. Da bi se sprecio povratni udar, radni komad ne
sme da se pomera do nakon §to se masina zaustavila u
potpunosti.

Ispravite uzrok zaglavljivanja seciva
ponovnog pokretanja masine.

testere pre

OZNAKE
UPOZORENJE

Ovde su prikazane oznake koje se koriste na
masini. Postarajte se da razumete njihovo
znacenje pre upotrebe.

C12RSH2: Klizna kombinovana ugaona testera

Proéitajte sva bezbednosna upozorenja i sva
uputstva.

Uvek nosite zastitu za oci.

Uvek nosite zastitu za sluh.

Samo za zemlje EU

Nemojte odlagati elektri¢ni alat zajedno sa
smecéem iz domacdinstva!

Na osnovu Evropske direktive 2002/96/EC o
dotrajaloj elektri¢noj i elektronskoj opremi, kao

i njene primene u skladu s drzavnim propisima,
elektriéni alat koji je do$ao do kraja svog radnog
veka mora se prikupiti zasebno i odneti u
postrojenje za reciklazu koje ispunjava ekoloske
zahteve.
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SPECIFIKACIJE
0° 105 mm x 312 mm
Ugao u horizontalnoj ravni od 45° (oko vertikalne ose) 105 mm x 220 mm
Ugao nagiba u Levo 45° 68 mm x 312 mm
vertikalnoj ravni (oko
horizontalne ose) Desno 45° 43 mm x 312 mm
Ugao nagiba u vertikalnoj ravni
(Levo) 45° + Ugao u horizontalnoj 68 mm x 220 mm
Maks. se¢enje ravni (Levo) 45°
\5;?:§I>t<etéirina Ugao nagiba u vertikalnoj ravni
. . (Levo) 45° + Ugao u horizontalnoj 68 mm x 265 mm
Kombinovani ugao ravni (Desno) 31°
(oko vertikalne i - - -
horizontalne ose) Ugao nagiba u vertikalnoj
ravni (Desno) 45° + Ugao u 43 mm x 220 mm
horizontalnoj ravni (Desno) 45°
Ugao nagiba u vertikalnoj
ravni (Desno) 45° + Ugao u 43 mm x 265 mm
horizontalnoj ravni (Levo) 31°
Dimenzije seciva testere (oD x iD x Debljina) 305 mm x 30 mm x 2,3 mm
Ugao secenja u horizontalnoj ravni (oko vertikalne ose) Desno 0° - 57°, Levo 0° — 45°

Ugao secenja pod uglom - nagibom u vertikalnoj ravni

(oko horizontalne ose) Desno 0° - 45°, Levo 0° - 45

Ugao u vertikalnoj ravni Ugao u horizontalnoj ravni (Levo) 0° — 45°,
. . L (Levo) 0° — 45° (Desno) 0° - 31°
Kombinovani ugao se¢enja - - - - - -
Ugao u vertikalnoj ravni Ugao u horizontalnoj ravni (Desno) 0° — 45°,
(Desno) 0° - 45° (Levo) 0° - 31°
Napon (po podru¢jima)* 110V~ 230V~
Ulazna snaga* 1520 W
Brzina bez opterec¢enja 4000 min-1
Dimenzije masine (Sirina x Dubina x Visina) 655 mm x 890 mm x 724 mm
Tezina (neto) 27 kg

Laserski proizvod klase 1M sa izlaznom
snagom manjom od 0,4 mW

Laserski marker (lambda) 650 nm

Laserski medijum Laserska dioda

Maksimalna izlazna snaga

* Proverite Sta piSe na natpisnoj plo¢i proizvoda jer se ova vrednost menja u zavisnosti od podrucja.

STANDARDNI PRIBOR PRE UPOTREBE B
O TCT Secivo testere od 305 mm (montirano na alatu)....1 OPREZ
O Kesa za praSinu ...1 Napravite sva neophodna podeSavanja pre ubacivanja
O Okasti klju¢ od 17 mm.. A utika€a u izvor napajanja.
O Montaza za stegu.. .1 1. lzvor napajanja
O Drza¢ A Proverite da li izvor energije koji ¢e biti koriséen
O Bocna ru¢ka (montirana na alatu) A odgovara zahtevima koji su navedeni na natpisnoj
O Pod-ograda (montirana na alatu) . plogici proizvoda.

Ne koristite sa jednosmernom  strujom, niti
Standardni pribor je podlozan izmenama bez prethodnog transformatorima kao pojacivac¢ima. Ako to uradite, to
obavestenja. moze da dovede do Stete ili nesreca.

2. Prekidaé¢ napajanja

PRIMENA Proverite da li se prekida¢ nalazi u polozaju OFF. Ako je

utika¢ povezan sa uti¢nicom dok je prekida¢ u polozaju
ON, elektri¢ni alat ¢e odmah zapoceti s radom, $to moze
da izazove ozbiljnu nesrecu.

3. Produzni kabl
Ako je podrucje rada udaljeno od izvora napajanja,
koristite produzni kabl odgovaraju¢e debljine i
kapaciteta. Produzni kabl treba da bude $to kradi.

Secenje raznih tipova aluminijumskih delova za prozore i
drveta.
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4. Uklonite sve materijale za pakovanje prikacene
ili povezane sa alatom pre pokus$aja da rukujete
njime.

5. Oslobadanije klina za zaklju¢avanje (SI. 3)

Kada se elektri¢ni alat pripremi za isporuku, njegovi

glavni delovi se osiguraju sa klinom za zaklju¢avanje.

Pomerite ru¢ku neznatno tako da klin za zaklju¢avanje

moze da se odvoji.

Tokom transporta, zaklju€ajte klinom za zaklju€avanje

kutiju sa zup&anicima.

Prikacite kesu za prasinu na glavnu jedinicu (SI. 1)

Instalacija (SI. 4)

Obezbedite da masina uvek bude fiksirana za klupu.

Prikacite elektri¢ni alat na ravnu, horizontalnu radnu

klupu.

Izaberite zavrtnje od 8 mm u pre¢niku odgovarajuce

duzine za debljinu radne klupe.

Duzina zavrtnja bi trebala da bude barem 40 mm plus

debljina radne klupe.
Na primer, koristite zavrtnje od 8 mm x 65 mm za radnu
klupu debelu 25 mm.
8. Podesavanje drzac¢a osnove (Sl. 5)
Olabavite zavrtanj od 6 mm sa dostavljenim okastim
klju¢em od 10 mm. Podesite drza¢ osnove dok se
njegova donja povr$ ne dodirne sa povrsinom klupe ili
patosa.
Nakon pode$avanja, évrsto stegnite zavrtanj od 6 mm.
9. Proverite da vidite da li doniji stit operiSe glatko
OPREZ
O Ova klizna kombinovana ugaona testera je opremljena
sa bravom glave testere kao bezbednosnim uredajem.
O Da biste spustili glavu testere da secete, brava moda da
se oslobodi pritiskanjem poluge (A) sa vasim palcem.
(1) Kada stisnete nadole drSku dok gurate polugu (A),
proverite da li se donji tit okrece glatko. (SI. 6).
(2) Sledece, proverite da li se donji &tit vra¢a na originalni
polozaj kada se rucka podigne.
10. Kosi ugao
Pre nego $to se elektriéni alat isporudi iz fabrike, podesi
se za ugao od 0°, za prav ugao, za levi ugao od 45° u
vertikalnoj ravni i desni ugao od 45° u vertikalnoj ravni sa
Srafom (uvrtnim vijkom) od 8 mm, zavrtnjem od 8 mm (A)
i zavrtnjem od 8 mm (B).
Kada menjate podeSavanje, promenite visinu S$rafa
(uvrtnog vijka) od 8 mm, zavrtnja od 8 mm (A), ili zavrtnja
od 8 mm (B) okrecudi ih.
Kada menjate ugao nagiba na desno od 45° u vertikalnoj
ravni, povucite uvrtni klin (A) u smeru pokazanom na
SI. 7-b i nagnite glavu motora na desno.
Kada podesavate glavu motora na 0°, uvek vratite uvrtni
klin (A) u njegov pocetni polozaj kao $to je prikazano na
SI. 7-b.

.Proveravanje donjeg grani¢nog polozZaja seciva
testere
Proverite da li secivo testere mozZe da se spusti 9 mm do
10 mm ispod umetka postolja.
Kada zamenite secivo testere sa novim, podesite donji
graniéni polozaj tako da secivo testere nece zasedi
okretno postolje ili kompletno se¢enje ne moze da se
obavi.
Da biste podesili donji grani¢ni polozaj seciva testere,
pratite proceduru (1) navedenu ispod. (SI. 8)
Nadalje, kada menjate polozaj zavrtnja od 8 mm za
podesavanje dubine, on sluzi kao zaustavlja¢ za donji
grani¢ni polozaj seciva testere.

(1) Okrenite zavrtanj od 8 mm za podeSavanje dubine,
promenite visinu gde se dodiruju glava zavrtnja i Sarka
i podesite donji grani¢ni polozaj seciva testere.

NAPOMENA
Potvrdite da je secivo testere podeseno tako da nece da
zasece u okretno postolje.

Neo

1

e

PRE SECENJA

1. Sedcenje Zleba na Stitu
Drza¢ (A) ima grani¢nik(pogledati SI. 10) u koji se mora
urezati zleb kada se alatka koristi prvi put. Olabavite
zavrtanj sa drSkom (dugmetom) od 6 mm da biste uvukli
Stit neznatno.
Nakon postavljanja odgovarajuéeg komada drveta
da stoji na povrSinama ograde i stola, fiksirajte ga sa
stegom. Pomerajte glavu motora unazad do kraja. Zatim
pritegnite dugme koje obezbeduije klizanje. Nakon $to je
prekida¢ uklju¢en i secivo testere je dostiglo maksimalnu
brzinu, polako spustite ru¢ku da biste zasekli Zleb u stitu.
(Pogledajte Sl. 19)

OPREZ

Ne secite Zleb previse brzo; inade $tit moZe da se osteti.

Ne koristite se¢enje putem klizanja testere za zadatke

urezivanja zleba.

PRAKTICNE APLIKACIJE

UPOZORENJE

O Da biste izbegli liénu povredu, nikada ne uklanjajte niti
postavljajte radni komad na sto dok se rukuje sa alatom.

O Nikada ne stavljajte vaSe udove unutar linije koja se
nalazi pored znaka upozorenja dok se rukuje alatom
(vidite Sl. 9). Ovo moze da izazove rizi¢na stanja.

OPREZ

O Opasno je uklanjati ili instalirati radni komad dok se
secivo testere okrece.

O Kada testeriSete, oistite strugotine sa okretnog postolja.

O Ako se strugotine nagomilaju previse, secivo testere od
materijala za se€enje ¢e biti izlozeno. Nikada ne izlazZite
vase ruke niti bilo Sta drugo blizu otkrivenog seciva.

1. Rad prekidaca
Povlaéenje okida¢a ukljuuje prekida¢. Otpustanje
okidaca iskljucuje prekidac.

2. Koriséenje montaze stege (Standardni
(Sl.11)

(1) Montaza (sklop) stege moze da se montira ili na levu
ogradu {Ograda (B)} ili desnu ogradu {Ograda (A)}.

(2) Drza¢ Srafa moze da se podigne ili spusti prema visini
radnog komada.

(3) Okrenite gornje dugme i bezbedno fiksirajte radni komad
u polozaju.

UPOZORENJE
Uvek &vrsto pricvrstite ili stegnite stegom da biste
obezbedili radni komad uz ogradu; inac¢e bi se radni
komad mogao otisnuti od stola i izazvati telesnu povredu.

OPREZ
Uvek potvrdite da glava motora ne dodiruje montazu
stege kada je spustena za secenje. Ako postoji bilo
kakva opasnost da moze da ucini to, pomerite montazu
skele u polozaj u kome nece dodirivati secivo testere.

3. Pozicioniranje umetka postolja (SI. 12)
Umeci postolja se instaliraju na okretno postolje. Kada
se isporucuje alat iz fabrike, umeci su tako fiksirani da
ih secivo testere ne dodiruje. Hrapavost donje povrSine
radnog komada se izvanredno smanjuje, ako je umetak
postolja fiksiran tako da razmak izmedu bo¢ne povrsine
umetka postolja i se€iva testere bude minimalan. Pre
koris¢éenja alata, eliminiSite ovaj razmak u skladu sa
slede¢om procedurom.

(1) Secenje pod pravim uglom
Olabavite tri masinska vijka (Srafa) od 5 mm, zatim
obezbedite umetak za postolie za levu stranu i
privremeno pritegnite masinske vijke (Srafove) na oba
kraja. Zatim fiksirajte radni komad (oko 200 mm Sirok)
sa montazom stege i isecite ga. Nakon poravnavanja
povrSine za secenje sa ivicom umetka za postolje,
bezbedno pritegnite masinske vijke od 5 mm na oba

pribor)
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kraja. Uklonite radni komad i bezbedno pritegnite
centralni masinski vijak (Sraf) od 5 mm. Podesite umetak
postolja vama zdesna na isti nacin.

(2) Levo i desno secenje pod uglom - nagibom u vertikalnoj

ravni (oko horizontalne ose)
Podesite umetak postolja na istovetan nacin za sec¢enje
pod pravim uglom.

OPREZ

Nakon podeS$avanja umetka za postolje zarad secenja
pod pravim uglom, umetak za postolje ¢e biti zase€en
do neke mere ako se koristi za se¢enje pod uglom -
nagibom u vertikalnoj ravni.

Kada je se€enje pod uglom - nagibom u vertikalnoj ravni
neophodno, podesite umetak za postolje za secenje pod
uglom - nagibom u vertikalnoj ravni.

Potvrda za koriS¢enje pod-ograde (A) (SI. 13)

UPOZORENJE

5.

Kada secete pod pravim uglom, olabavite leptir zavrtanj
od 6 mm, zatim kliznite pod-ogradu (A) ka napolje i
uklonite je. Ako ne uspete da ucinite tako, to moze da
dovede do toga da glavno telo ili secivo testere dodu u
dodir sa pod-ogradom (A) izazivajuci povredu.

Ovaj alat je opremljen sa pod-ogradom (A).

U sluéaju secenja pod direktnim uglom (pravim
uglom od 90°) i levog se¢enja pod uglom - nagibom u
vertikalnoj ravni, koristite pod-ogradu (A). Onda, mozZete
da realizujete stabilno se¢enje materijala sa Sirokom
poledinom. Kada se sece pod pravim uglom, olabavite
leptir zavrtanj od 6 mm, zatim kliznite pod-ogradu (A) ka
napolje i uklonite je, kao $to je prikazano na SI. 13.
Potvrda za koriS¢enje pod-ograde (B) (SI. 13)

UPOZORENJE

6.

Kada se sec¢e pod uglom levo, olabavite leptir zavrtanj
od 6 mm, zatim kliznite pod-ogradu (B) ka napolje. Ako
ne uspete da ucinite tako, to moze da dovede do toga
da glavno telo ili secivo testere dodu u dodir sa pod-
ogradom (B) izazivajuéi povredu.

Ovaj alat je opremljen sa pod-ogradom (B). U slucaju
se€enja pod direktnim uglom (pravim uglom od 90°) i
desnog secenja pod uglom - nagibom u vertikalnoj ravni,
koristite pod-ogradu (B). Onda, mozete da realizujete
stabilno sec¢enje materijala sa Sirokom poledinom. Kada
se se¢e pod uglom levo, olabavite leptir zavrtanj od
6 mm, zatim kliznite pod-ogradu (B) ka napolje, kao $to
je prikazano na SI. 13.

Kori§éenje linije od mastila (Podesavanije stita)

(1) Secenje pod pravim uglom

Olabavite zavrtanj sa dugmetom (dr8kom) od 6 mm i
dodirnite vrh $tita sa radnim komadom.

Poravnavajuéi liniju mastila na radnom komadu za
Zlebom na §titu, radni komad se sece po liniji mastila.

(2) Secenje pod uglom u horizontalnoj ravni i secenje

pod kombinovanim uglom (Seéenje pod uglom u
horizontalnoj ravni + se¢enje pod uglom to jest nagibom
u vertikalnoj ravni)

Nakon spustanja sekcije motora, doniji §tit se podize i
secivo testere se pojavljuje.

Poravnajte liniju mastila sa sec¢ivom testere.

OPREZ

U nekim aranzmanima kada se okretno postolje rotira,
Stit se projektuje sa povrSine ograde. Olabavite zavrtanj
sa dugmetom (drSkom) od 6 mm i gurnite &tit da na
uvuceni polozaj. Nikada ne naginjite doniji Stit dok secivo
testere rotira. Kada sec¢ete pod uglom od 45° udesno ili
vise, molimo da kliznete &tit prema pozadini.

Stit i pod-ograda (A) i pod-ograda (B) ¢e se ne samo
dodirnuti i negativno se odraziti na taénost secenja, ve¢
bi ovo takode moglo da dovede do oStecenija Stita.

=
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. Podesavanje polozaja laserske linije

Linije mastilom se lako mogu napraviti sa ovim alatom
prema laserskom markeru. Prekida¢ pali laserski marker
(Sl. 14).

U zavisnosti od vaSeg izbora secenja, laserska linija
mozZe da se uskladi sa levom stranom S$irine secenja
(secivom testere) ili sa linijom mastila na desnoj strani.
Laserska linija je pode$ena na S$irinu seciva testere u
vreme isporuke iz fabrike. Podesite polozaje seciva
testere i laserske linije preduzimajuéi sledece korake
kako bi odgovarali izabranoj nameni po vasem izboru.
Upalite laserski marker i napravite Zleb od oko 5 mm
dubine na radnom komadu koji je oko 20 mm po visini
i 150 mm u Sirinu. Drzite radni komad sa urezanim
Zlebom stegom kao $to jeste i ne pomerajte ga. Za rad
na pravljenju Zleba, pogledajte ,19. Procedure sec¢enja
Zleba".

Potom, okrenite podeSava¢ i pomerite lasersku liniju.
(Ako okrenete podeSava¢ u smeru kazaljike na satu,
laserska linija ¢e se pomeriti na desno, a ako ga
okrenete u smeru suprotnom od kazalike na satu,
laserska linija ¢e se pomeriti ulevo.) Kada radite sa
linijom mastila poravnatom sa levom stranom seciva
testere, poravnajte lasersku liniju sa levim krajem Zleba
(SI. 15). Kada je poravnate sa desnom stranom seciva
testere, poravnajte lasersku liniju sa desnom stranom
Zleba.

Nakon podesavanja polozaja laserske linije, nacrtajte
liniju mastilom pod pravim uglom na radnom komadu
i poravnajte liniju mastila sa laserskom linijom. Nakon
poravnavanja linije mastila, klizite radni komad malo
po malo i obezbedite ga sa stegom u polozaju gde se
laserska linija preklapa sa linijom mastila. Radite na
izradi Zleba ponovo i proverite polozaj laserske linije.
Ako Zelite da promenite poloZaj laserske linije, napravite
podesavanja opet prateci korake od (1) do (3).

UPOZORENJE

O
O

O

Postarajte se pre uklju€ivanja utikaéa za napajanje u
uti¢nicu da su glavno telo i laserski marker iskljueni.
Budite krajnje obazrivi pri rukovanju sa okidacem zarad
podeSavanja polozaja laserske linije, jer je utika¢ za
napajanje ukljuéen u uti¢nicu tokom rada.

Ako se okida¢ povuée nenamerno, secivo testere ce
rotirati i dovesti do neoc¢ekivanih nesreca.

Ne uklanjajte laserski marker da bi se koristio u druge
svrhe.

OPREZ (SI. 16)

O

O
O

e}

Lasersko zracen]e Ne zurite u zrak.

Lasersko zragenje na radnom stolu. Ne zurite u zrak.
Ako je vaSe oko izloZzeno direktno laserskom zraku,
moze da bude ozledeno.

Ne rastavljajte ga.

Ne zadajte jak udarac laserskom markeru (glavnom telu
alata); u suprotnom, polozaj, laserske linije moze da se
pokvari, dovodedi do Stete nad laserskim markerom kao
i skracenog veka rada.

Drzite laserski marker upaljenim samo tokom operacije
seCenja. Produzeno osvetljenje laserskim markerom
moze da dovede do skraéenog veka rada.

Upotreba kontrola ili pode$avanija iliizvodenje procedura
osim onih koje su precizirane ovde moze da dovede do
opasnog izlaganja zrac¢enju.

NAPOMENA

O
O

O
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Izvodite seCenje preklapanjem
laserskom linijom.

Kada se linija mastila i laserska linija preklapaju, jacina i
slabost svetla e se menjati, dovodeci do stabilne operacije
secenja, jer mozete lako da razlikujete saobraznost linija.
Ovo obezbeduje minimum greSaka u se¢enju.

U radu napolju ili blizu prozora, mozZe da postane tesko
da se opaza laserska linija zbog sunéevog svetla. Pod
takvim okolnostima, pomerite na mesto koje nije direktno
pod sunéevim svetlom i upustite se u rad.

linje mastila sa
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O Proverite i postarajte se na periodi¢noj osnovi da li
je polozaj laserske linije u redu. Sto se tiCe metode
proveravanja, nacrtajte liniju mastilom pod pravim uglom
na radnom komadu sa visinom od oko 20 mm i §irinom
0 150 mm i proverite da je laserska linija u liniji sa linijom
od mastila. [Devijacija izmedu linije mastila i laserske
linije bi trebala da bude manja neko $to je Sirina linije od
mastila (0,5 mm)]. (SI. 17)

8. Operacija secenja

Kao $to je prikazano na Sl. 18 Sirina seciva testere je

Sirina reza. Stoga, kliznite radni komad udesno (gledano

iz polozaja rukovaoca) kada se zeli duzina \b) ili ulevo

kada se zeli duzina (@

Ako se koristi laserski marker, poravnajte lasersku liniju

sa levom stranom sediva testere, a zatim poravnajte

liniju od mastila sa laserskom linijom.

(2) Nakon ukljuéivanja prekidaca i proveravanja da li se¢ivo
testere rotira maksimalnom brzinom, polako pritisnite
nadole ru¢ku dok drzite polugu (A) i dovedite secivo
testere u blizinu materijala koji treba da se sece.

(8) Jednom kada secivo testere dodirne radni komad,
pritisnite drSku nadole postepeno da biste zasekli u radni
komad.

(4) Nakon secenja radnog komada do zeljene dubine,
ISKLJUCITE elektri¢ni alat i dopustite secivu testere da
se u potpunosti zaustavi pre podizanja rucke iz radnog
komada da biste je vratili u potpuno uvuéeni polozaj.

OPREZ
Za maksimalne dimenzije za secenje, pogledajte tabelu
,SPECIFIKACIJE*.

O PoviSen pritisak na ru¢ku nece povisiti brzinu secenja.
Naprotiv, previse pritiska moZe da dovede do
preopterecenja motora i/ili smanjenu efikasnost seCenja.

O Potvrdite da je okida¢ ISKLJUCEN i da je utika¢ za
napajanje uklonjen iz utiénice kad god alat nije u
upotrebi.

O Uvek isklju€ite napajanje i dopustite secivu testere da
se zaustavi u potpunosti pre podizanja ru¢ke iz radnog
komada. Ako je ru¢ka podignuta dok secivo testere jo$
uvek rotira, preseceni komad moze da se zaglavi uz
secivo testere dovodedi do toga da se fragmenti opasno
raspu unaokolo.

O Svaki put kada se jedna operacija dubokog secenja

zavrsi, iskljucite prekida¢ i proverite da li se secivo
testere zaustavilo. Zatim podignite ru€ku i vratite je u
potpuno uvuéeni polozaj.
Budite potpuno sigurni da uklonite ise¢eni materijal sa
vrha okretnog postolja i zatim produzite na sledecéi korak.
Nastavljena operacija seenja ¢e dovesti do
preoptereéenja motora. Dodirnite moro i ako je vreo,
zaustavite vasu operaciju sec¢enja jednom i odmorite
tokom 10 minuta otprilike, a zatim ponovo zapocnite
va$u operaciju sec¢enja.

9. Secenje uskih radnih komada (Seéenje sa

pritiskom) (SI. 19)
Kliznite $arku dole do drzaca (A), zatim pritegnite dugme
za obezbedivanje klizanja (SI. 2). Spustite ru¢ku da biste
presekli radni komad. Koristeci elektri¢ni alat na ovaj
nacin ¢e dopustiti se¢enje kvadratnih radnih komada do
107 mm.

10. Secenje velikih radnih komada (SI. 20, 21)

MozZe da postoji slu¢aj kada potpuno sec¢enje ne moze
da se obavi u zavisnosti od visine radnog komada. U
ovom sluéaju, montirajte pomoénu tablu sa Srafovima sa
ravnom glavom od 6 mm i maticama od 6 mm pomocu
rupa od 7 mm na povrSini ograde (dve rupe na svakoj
strani). (Sl. 20)

Pogledajte ,SPECIFIKACIJE® za debljinu pomoéne
table.

—
—

NAPOMENA

Kada se se€e radni komad koji premasuje 107 mm
po visini prilikom se¢enja pod pravim uglom ili 70 mm
prilikom levog secenja pod uglom - nagibom u vertikalnoj
ravni ili 45 mm prilikom desnog se€enja pod uglom
- nagibom u vertikalnoj ravni, podesite donji grani¢ni
polozZaj tako da osnova glave motora neée doci u dodir
sa radnim komadom.

Da biste podesili doniji graniéni polozaj seciva testere, pratite

proceduru (1) prikazanu na Sl. 21.

(1) Spustite glavu motora i okrenite zavrtanj za podeSavanje
dubine od 8 mm i napravite pode$avanja tako da moze
da postoji zazor od 2 mm do 3 mm izmedu donjeg
grani¢nog poloZaja glave motora i vrha radnog komada u
donjem grani¢nom polozaju seciva testere gde se glava
zavrtnja za podesavanje od 6 mm dodiruje sa Sarkom.

11.Secenje Sirokih radnih komada (Secenje sa

klizanjem) (SI. 22)

Radni komadi do 107 mm visoki i 312 mm Siroki:

Olabavite dugme za obezbedivanje klizanja (A) (Sl. 2),

uhvatite drku i klizajte secivo testere napred.

Zatim pritisnite nadole ruc¢ku i klizajte secivo testere

nazad da biste presekli radni komad. Ovo olaksava

secenje radnih komada do 107 mm u visini i 312 mm u

Sirini.

Radni komadi do 120 mm visoki i 260 mm Siroki:

Radni komadi od 120 mm u visini i do 260 mm u Sirini

mogu da se seku na isti nacin kao Sto je opisano u

paragrafu 15-(1) gore.

OPRE
Kada secete radni komad od 120 mm visine, podesite
donji grani€ni polozaj glave motora tako da je razmak
izmedu donje ivice glave motora i radnog dela 2 do 3 mm
u donjem grani¢nom polozaju.

O Ako je rucka pritisnuta nadole sa prekomernom ili
bo¢nom silom, secivo testere moze da vibrira tokom
operacije se¢enja i izazove nezeljene tragove secenja
na radnom komadu, stoga smanjujuci kvalitet reza.
Shodno tome, pritisnite ru¢ku nadole nezno i pazljivo.

O Prilikom secenja sa klizanjem, nezno gurnite rucku
nazad (prema zadnjem delu) u jednom, glatkom potezu.
Zaustavljanje kretanje ru¢ke tokom secenja ¢e izazvati
nezeljene tragove secenja na radnom komadu.

UPOZORENJE

Za secenje sa klizanjem, pratite procedure.
Secenje sa klizanjem unapred (prema rukovaocu) je
veoma opasno jer bi secivo testere moglo da se ritne
nagore od radnog komada. Stoga, uvek klizajte rucku
udaljavajudi je od rukovaoca.

O Uvek vratite postolje kliza¢a u puni zadnji polozaj nakon
svake operacije popre¢nog secenja da biste smanjili
rizik od povrede.

O Nikada ne stavljajte vasu ruku na bo¢nu ruéku tokom
operacije secenja jer secivo testere dolazi blizu bo¢ne
ruc¢ke kada se spusti glava motora.

12. Procedure secenja pod uglom u horizontalnoj ravni
(oko vertikalne ose)

(1) Olabavite bo¢nu ruc¢ku i povucite nagore polugu za
zaustavljace ugla. Onda, podesite okretno postolje dok
se indikator ne poklopi sa Zeljenim podeSavanjem na
skali uglomera u horizontalnoj ravni (Sl. 23).

(2) Ponovo dotegnite bo¢nu ru¢ku da biste je obezbedili na
okretnom postolju u Zeljenom polozaju.

(3) Skala ugla na uglomeru u horizontalnoj ravni pokazuje i
ugao secenja na uglovnoj skali i gradijent na gradacionoj
skali.

(4) Gradijent, koji predstavlja odnos visine i baze
trougaonog dela koji treba da se ukloni, moze da se
koristi za podeSavanije skale na uglomeru u horizontalnoj
ravni umesto ugla se€enja, ako se tako Zeli.

Stoga, da biste sekli radni komad pod gradacijskom
oznakom 2/10, postavite indikator na polozaj.

=
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NAPOMENA

O

13.

Pozitivni poloZaji na ovoj skali su dati nadesno i
nalevo u odnosu na centralno podesavanje od 0°, na
podesavanjima od 15°, 22,5°, 30° i 45°.

Proverite da li su skala uglomera u horizontalnoj ravni i
vrh indikatora propisno poravnati.

Operacija testere sa skalom uglomera u horizontalnoj
ravni i indikatorom koji nisu poravnati, ili sa bo¢nom
ru¢kom koja nije propisno zategnuta, ¢e dovesti do slabe
preciznosti secenja.

Procedure secenja pod uglom -
vertikalnoj ravni (SI. 24)

nagibom u

(1) Olabavite ruCicu stezaljke i nakosite secivo testere

nalevo ili nadesno u vertikalnoj ravni (oko horizontalne
ose). Kada naginjete glavu motora na desno, povucite
uvrtni klin (A) prema pozadi.

Rudica stezaljke koristi sistem kaiSa za stezanje. Kada
dodirujete radnu klupu i glavno telo, povucite rucicu
stezaljke u smeru oznaéenom sa oznakom strelice kao
Sto je ilustrovano na SI. 24 i promenite smer rucice
stezaljke.

(2) Podesite ugao - nagib u vertikalnoj ravni do Zeljenog

podesavanja dok gledate skalu ugla - nagiba u vertikalnoj
ravni i indikator, zatim obezbedite rucicu stezaljke.

UPOZORENJE

Kada je radni komad obezbeden, na levoj ili desnoj strani
seciva, kratak odseceni deo ¢e se zaustaviti na desnoj
ili levoj strani seciva testere. Uvek iskljucite napajanje i
dopustite secivu testere da se zaustavi u potpunosti pre
podizanja ruc¢ke iz radnog komada.

Ako je rucka podignuta dok secivo testere jo§ uvek
rotira, prese¢eni komad moze da se zaglavi uz secivo
testere dovodedi do toga da se fragmenti opasno raspu
unaokolo.

Kada se zaustavlja operacija se€enja pod uglom -
nagibom u vertikalnoj ravni, zapocénite se¢enje nakon
povlagenja glave motora nazad na pocetni polozaj.
Pocev od polovine, bez povlaéenja nazad, izaziva
hvatanje donjeg Stita u Zlebu za seéenje radnog komada
i dodir Stita sa secivom testere.

OPREZ

14.

Kad secete radni komad od 75 mm visine u polozaju za
secenje pod uglom - nagibom u vertikalnoj ravni od 45°
ulevo ili komad od 50 mm visine u polozaju za seéenje
pod uglom - nagibom u vertikalnoj ravni od 45° udesno,
podesite donji graniéni polozaj glave motora tako da
¢e razmak izmedu donje ivice glave motora i radnog
komada biti 2 do 3 mm u donjem grani¢nom poloZaju
(pogledajte ,11. Proveravanje donjeg grani¢nog
poloZaja seciva testere” na strani 226).

Procedure secenja pod kombinovanim uglom
Kombinovano secenje moze da se izvede pratedi
uputstva 12 i 13 iznad. Za maksimalne dimenzije
za kombinovano secenje, pogledajte  tabelu
,SPECIFIKACIJE".

OPREZ

Uvek obezbedite radni komad sa desnom ili levom
rukom i isecite ga klizanjem okruglog dela testere
unazad sa levom rukom.

Veoma je opasno da se rotira okretno postolje na levo
tokom kombinovanog secenja jer secivo testere moze
da dode u dodir sa rukom koja obezbeduje radni komad.
U sluéaju sec¢enja pod kombinovanim uglom (uglom u
horizontalnoj ravni + uglom to jest nagibom u vertikalnoj
ravni) po levoj kosini, kliznite pod-ogradu (B) ka napolje i
upustite se u operaciju se¢enja.

U sluéaju sec¢enja pod kombinovanim uglom (uglom u
horizontalnoj ravni + uglom to jest nagibom u vertikalnoj
ravni) po desnoj kosini, uklonite pod-ogradu (A) i upustite
se u operaciju secenja.

15.

16.

—

s

Srpski

Secenje dugih materijala
Kada seCete duge materijale, koristite pomoénu
platformu koja je iste visine kao drza¢ (opcioni pribor) i
osnova specijalne pomoéne opreme.
Kapacitet: drveni materijal (S x V x D)

300 mm x 45 mm x 1300 mm, ili

180 mm x 25 mm x 2000 mm
Instaliranje drzaéa ... (Opcioni pribor)
Drzaéi pomazu da se odrzavaju poduzi radni komadi
stabilnim i na mestu tokom operacije se¢enja.
Kao $to je naznaéeno na Sl. 25, koristite ¢eli¢ni kvadrat
za poravnavanje gornje ivice drzada sa povrSinom
osnove.
Olabavite leptir navrtanj od 6 mm. Okrenite zavrtanj za
podesavanije visine od 6 mm i podesite visinu drzaca.
Nakon pode$avanja, ¢vrsto pritegnite leptir navrtanj od
6 mm i pri¢vrstite drza¢ pomocu zavrtnja sa dugmetom
(drSkom) od 6 mm (opcioni pribor). Ako je duZina
Zavrtnja za pode$avanje visine od 6 mm nedovoljna,
rasirite tanku plocu ispod. Postarajte se da kraj Zavrtnja
za podesavanije visine od 6 mm ne viri iz drzaca.

OPREZ

O
O

17.

18.

M

@

Kada transportujete ili nosite alat, ne hvatajte drzac.
Postoji opasnost da drza¢ isklizne iz baze. Uhvatite
dr8ku umesto drzaca.

Zaustavlja¢ za precizno secenje ..
drza¢ su opcioni pribor)

Zaustavlja¢ olakS8ava precizno se€enje duzina od
285 mm do 450 mm.

Da biste instalirali zaustavlja¢, prikadite drza¢ sa
zavrtnjem sa dugmetom od 6 mm kao $to je prikazano
na Sl. 26.

Potvrda za upotrebu Stege za plafonske lajsne,
Zaustavljaca za plafonske lajsne (L) i (D) (Opcioni
pribor)

Zaustavlja¢ za plafonske lajsne (L) i (D) (opcioni pribor)
dopusta lakSe rezove plafonskih lajsni bez naginjanja
seciva testere. Instalirajte ih u osnovu sa svake strane
kao $to je prikazano na Sl. 27. Nakon ubacivanja
pritegnite zavrtnje sa dugmetom od 6 mm da biste
obezbedili Zaustavljace za plafonske lajsne.

Stega za plafonske lajsne (B) (Opcioni pribor) moze da
se montira na bilo levu ogradu (Ograda (B)) ili desnu
ogradu (Ogradu (A)). Moze da se sjedini sa nagibom
plafonske lajsne i stega moze da se pritisne dole.

Zatim okrenite gornje dugme, koliko je neophodno, da
biste bezbedno pri¢vrstili plafonsku lajsnu u polozaj. Da
biste podigli ili spustili montazu mengela, prvo olabavite
heks. uti¢nicu za set vijka.

Nakon podeSavanja visine, ¢vrsto pritegnite leptir
zavrtanj od 6 mm; zatim okrenite gornje dugme, koliko
je neophodno, da biste bezbedno pri¢vrstili plafonsku
lajsnu u polozaj (SI. 28).

Pozicionirajte plafonsku lajsnu sa njenom IVICOM KOJA
IDE UZA ZID uz ogradu koja sluzi kao vodi¢, a njenu
IVICU KOJA DODIRUJE PLAFON uz Zaustavljace za
plafonske lajsne kao $to je prikazano na Sl. 28. Podesite
Zaustavljage plafonskih lajsni prema veli€ini plafonske
lajsne.

Pritegnite leptir zavrtanj od 6 mm da biste obezbedili
Zaustavljate za plafonske lajsne. Pogledajte donju
tabelu za ugao u horizontalnoj ravni.

Koristite pod-ogradu (A) da biste obezbedili plafonsku
lajsnu ¢vrsée (SI. 11).

. (Zaustavlja¢ i

UPOZORENJE
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Uvek &vrsto pricvrstite ili stegnite stegom da biste
obezbedili plafonsku lajsnu uz ogradu; inace bi se
plafonska lajsna mogla otisnuti od stola i izazvati telesnu
povredu.

Ne obavljajte seenje pod uglom - nagibom u vertikalnoj
ravni (oko horizontalne ose). Glavno telo ili secivo testere
mogu da dotaknu pod-ogradu, dovodedi do povrede.




Srpski

OPREZ
Uvek potvrdite da glava motora ne dodiruje montazu
stege za plafonske lajsne kada je spustena za secenje.
Ako postoji bilo kakva opasnost od toga, olabavite
heks. uti¢nicu za set vijka i pomerite zadnju krunicu za
oblikovanje mengela na poziciju gde nec¢e doéi u dodir
sa testerom.

19. Procedure secenja zleba
Zlebovi u radnom komadu mogu da se iseku
podeSavajuéi zavrtanj sa dugmetom od 6 mm za
podesavanje dubine (SI. 29).

(1) Okrenite drza¢ zaustavljata u smeru prikazanom na
SI. 30.

Spustite glavu motora i okrenite zavrtanj sa dugmetom
od 6 mm za pode$avanje rukom. (Gde glava zavrtnja od
6 mm za podesavanje dubine dodiruje $arku.)

(2) Podesite Zeljenu dubinu secenja podeSavanjem
udaljenosti izmedu seciva testere i povrSine osnove
(SI. 29).

NAPOMENA
Kada secCete pojedinacan zleb na bilo kojem kraju
radnog dela, uklonite nepotreban deo sa dletom.

20. Koriséenje kese za praSinu (Standardni pribor)
(Sl. 31)

(1) Povezite kesu za prasinu sa cevi elektricnog alata.

(2) Kada se kesa za prasinu napuni sa piljevinom, prasina
¢e biti izduvana napolje van kese kada secivo testere
rotira.

Proverite kesu za praSinu periodi¢no i ispraznite je pre
nego $to postane puna.

(3) Tokom secéenja pod uglom - nagibom u vertikalnoj ravni
i se€enja pod kombinovanim uglom, nakacite kesu za
prasinu pod pravim uglom u odnosu na povrsinu osnove.

.Povezivanje ekstraktora prasine (Prodaje se
odvojeno) (SI. 32)

Ne udisite opasnu prasinu koja nastaje tokom operacije
se€enja.

Prasina moze da ugrozi vaSe zdravije i zdravlje
posmatraca.

Upotreba ekstraktora prasine moze da smanje opasnosti
povezane s prasinom.

Povezivanjem ekstraktora praSine preko adaptera,
zajedni¢kog i adaptera za prasinu, vec¢i deo prasine
moze da se sakupi.

PoveZite ekstraktor prasine sa adapterom.

Povezite po redu crevo (id 38 mm x 3 m dugo) i adapter
(Standardni pribor ekstraktora za prasinu) zajednicki
(Opcioni pribor) i adapter za sakupljanje prasine(Opcioni
pribor) sa cevi elektri¢nog alata.

Povezivanje je gotovo pritiskanjem u smeru strelice.
(Sl. 32)

Adapter za sakupljanje prasine (Opcioni pribor) je
fiksiran za cev putem trake creva. (Opcioni pribor)

MONTIRANJE | DEMONTIRANJE
SECIVA TESTERE

UPOZORENJE
Da bi se sprecila nesreca ili licna povreda, uvek
iskljucite okidag¢ i izvucite utika¢ napajanja iz uti¢nice pre
uklanjanja ili instaliranja seciva testere.

1. Montiranje seéiva testere (SI. 33)

(1) Koristite Phillips Srafciger da biste olabavili Sraf od
5 mm koji pri¢vr§cuje poklopac osovine i zatim okrenite
poklopac osovine.

(2) Pritisnite bravu osovine i olabavite zavrtanj od 10 mm sa
kljuéem od 17 mm (standardni pribor).

Posto je zavrtanj od 10 mm napravljen sa levim navojem,
olabavite ga okreéuci ga nadesno.

2

-

—
—

NAPOMENA
Ako brava osovine ne moze da se pritisne lako da bi
se zaklju€ala osovina, okrenite zavrtanj od 10 mm sa
klju¢em od 17 mm (standardni pribor) dok primenjujete
pritisak na bravu osovine.

Osovina seciva testere je zaklju¢ana kada se brava
osovine pritisne ka unutra.

(3) Uklonite zavrtanj i pera¢ (D)

(4) Podignite donji Stit i montirajte secivo testere.

UPOZORENJE
Kada montirate secivo testere, potvrdite da su oznaka
indikatora rotacije na secivu testere i smer rotacije
poklopca osovine (Sl. 1) propisno uskladeni.

(5) Temeljno ocistite pera¢ (B) i zavrtanj od 10 mm i
instalirajte ih na osovinu seciva testere.

(6) Pritisnite bravu osovine i pritegnite zavrtanj od 10 mm
okre¢uéi ga na levo pomocéu standardnog pribora
(klju¢em od 17 mm).

(7) Rotirajte poklopac osovine dok se kuka u poklopcu
osovine ne nade u originalnom polozaju. Zatim pritegnite
zavrtanj od 6 mm.

OPREZ

O Vodi¢ za praSinu je instaliran unutra iza Sarke. Kada
uklanjate ili instalirate secivo testere, ne dodirujte vodic¢
prasine. Dodirivanje moze da polomi ili odlomi vrhove
seciva testere.

O Pritegnite zavrtanj od 10 mm tako da ne postane labav
tokom rada.

O Potvrdite da je zavrtanj od 10 mm propisno pritegnut pre
nego $to se pokrene elektri¢ni alat.

O Potvrdite da doniji $tit poseduje zatvoreni polozaj.

2. Skidanje seciva
Razmontirajte seivo testere obréuci procedure
montiranja opisane u paragrafu 1 iznad.
Sedivo testere moze lako da se ukloni nakon podizanja
donjeg Stita.

OPREZ
Nikada ne pokuSavajte da instalirate
nova seciva testere osim onih od

305 mm u precniku.

ODRZAVANJE | PROVERA

UPOZORENJE
Da biste izbegli nesrecu ili licnu povredu, uvek potvrdite
da je okida¢ ISKLJUCEN i da je utika¢ za napajanje
izvuéen iz uti¢nice pre izvodena bilo kakvog odrzavanja
ili proveravanja ovog alata.
Izvestite kvalifikovanu osobu $to je pre moguce, ako
otkrijete kvar masine ukljuéujudi stitova ili seciva testere.

1. Provera seciva
Uvek zamenite secivo testere odmah nakon prvog znaka
pogorSanja ili oStecenja.
Osteceno secivo testere moze da izazove liénu povredu
aizlizano secivo testere moze da izazove neefikasan rad
i moguce preopterecenje motora.

OPREZ
Nikada ne koristite tupo secivo testere. Kada je secivo
testere tupo, njegov otpor pritisku ruke primenjenom
putem rucke alata tezi da se poveéa, Sto Cini
nebezbednim da se rukuje alatom.

2. Provera montaznih zavrtnjeva
Redovno proveravajte sve montazne zavrtnje i postarajte
se da budu dobro zategnuti. Ako bi se bilo koji od Srafova
olabavio, odmah ga ponovo pritegnite. Ako ne uspete da
ucinite tako to moze da izazove ozbiljnu opasnost.

3. Provera grafitnih ¢etkica (SI. 34)
Motor ima grafitne Cetkice koje su potroSni delovi.
Buduci da previSe istroSene grafitne ¢etkice mogu da
stvore probleme u radu motora, kada se istro$e do ili
blizu ,granice pohabanosti“, zamenite grafitne cetkice
novima koje imaju isti broj ugljene €etkice koji je prikazan
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Srpski

na slici. Dodatno, uvek odrzavaijte grafitne Cetkice Cistim

i obezbedite da klize slobodno unutar drzaca cetkica. GARANCIJA
4. Zamena ugljenih éetkica (Sl. 34)

Demontirajte poklopac Eetkice koristeéi ravan Srafciger.

Garantujemo da HiKOKI elektriéni alati ispunjavaju
zakonske/drzavne propise. Ova garancija se ne odnosi na
N g o kvarove ili o8te¢enja prouzrokovana pogreSnom upotrebom,
5 gza:;:‘?a?i(';eofgéat'm mogu lako ukloniti. zlogpptrgbom ili normalnim troéenjem. i_habanjgm. U
) Namotaii lmotora su samo .srce® elektricnog alata sluéaju zalbe, molimo vas da nerasta_lyljenl eIeKtrlcnl algt
PoKlan: ‘,Ji.te v s o o namotg.i e b Sa GARANTNIM SERTIFIKATOM, koji se nalazi na kraju
Anjat 9 J paznj J uputstva za upotrebu, poSaljete ovlaSéenom servisu
kompanije HiKOKI.

6. Inspekcija donjeg stita zbog pravilnog rada
Pre svake upotrebe alata, testirajte doniji stit (SI. 6) da
biste osigurali da je u dobrom stanju i da se krece glatko.
Nikada ne koristite alat osim ako doniji &tit radi pravilno i
u dobrom je mehani¢kom stanju.

7. Cuvanje NAPOMENA . S . "
Nakon $to je rad alata zavr$en, proverite da li je slede¢e 2209 neprekidnog programaistrazivanja i razvoja kompanije
sprovedeno: HlKOKI, ovde navedene speplfll@cue su podlozne

(1) Okidaé se nalazi u poloZaju OFF, izmenama bez prethodnog obavestenja.

(2) Utika¢ za napajanje je uklonjen iz uti¢nice,
Kada alat nije u upotrebi, uskladistite ga na suvom mestu
van domas$aja dece.
8. Zamena Stita
Nakon dugotrajne upotrebe, prorez za secivo u $titu
moze da se prosiri i da zahteva zamenu. Ako bi se prorez
za secivo prosirio, zamenite $tit sa novim (Sl. 32). Nakon ) L .
zamene, napravite Zleb na njemu. Pogledajte ,PRE |Zmereni A-ponderisani nivo jacine zvuka: 105 dB (A).
SECENJA 1. Sedenje Zleba na &titu* na strani 226. Izmereni A-ponderisani nivo zvuénog pritiska: 92 dB (A).
9. Podmazivanje Neodredenost K: 3 dB (A).
Podmazujte sledece klizne povrSine jednom mesecno
da biste odrzavali alat u dobrom radnom stanju tokom
dugo vremena.
Upotreba masinskog ulja se preporucuje.
Tacke dovoda ulja:
* Rotirajuci deo Sarke
* Rotirajuci deo drzaca (A)
* Rotirajuéi deo montaZe stege
10. Ciséenje
Periodi¢no uklonite iver i drugi otpadni materijal sa
povrSine elektricnog alata sa vlaznom, sapunjavom
tkaninom. Da biste izbegli kvar motora, zastitite ga od
dodira sa uljemili vodom.

Informacije o buci i vibracijama u vazduhu
Izmerene vrednosti su utvrdene na osnovu EN61029 i
deklarisane u skladu sa ISO 4871.

Nosite zastitu za sluh.

Ukupne vrednosti vibracija (troosni vektorski zbir) utvrdene
na osnovu EN61029.

Secenje drveta:
Vrednost emisije vibracija @h = 3,3 m/s2
Odstupanje K = 1,5 m/s2

Deklarisana ukupna vrednost vibracija izmerena je na

Ako laserska liniia postane nevidliiva usled iveria i niemu osnovu standardne metode testiranja i moze se koristiti za
ja p | )ain uporedivanje jednog alata s drugim.

nalik koje se nalepilo na prozor odeljka za emisiju svetla 1, o4 se moze koristiti u preliminarnoj proceni izloZzenosti.
laserskog markera, obriSite i oCistite prozor sa suvom UPOZORENJE

krpom ili mekom krpom navlaZenom sa sapunicom, itd. O Emisija vibracija tokom upotrebe elektricnog alata
moze da se razlikuje od deklarisane ukupne vrednosti u

ODABIR PRIBORA zavisnosti od nagina na koji se alat koristi.
. L . O Odredite mere bezbednosti za zastitu rukovaoca i
Pribor za ovu masinu je izlistan na strani 263. to na osnovu procene izlozenosti stvarnim uslovima

kori§éenja (uzimajuéi u obzir sve faze radnog ciklusa
kao $to su vreme kada ¢e alat biti isklju¢en, vreme rada
OPREZ u praznom hodu i vreme ukljugivanja).
Popravku, izmenu i inspekciju HIKOKI elektriénih alata
mora da izvrsi HIKOKI ovlas¢eni servisni centar.
Narocito laserski uredaj mora da odrzava ovlaséeni Informacije o sistemu napajanja koji treba da se koristi

agent proizvodaca lasera. sa elektriénim alatima kojima se dostavlja napon od
Uvek dodelite popravku laserskog uredaja HiKOKI 230 V~
ovlaséenom servisnom centru. Operacije prekidanja (uklju¢ivanja i isklju¢ivanja) elektri¢nog

Pri rukovanju i odrzavanju elektriénog alata, propisi o aparata izazivaju fluktuacije napona.

bezbednosti i standardi propisani u svakoj zemlji moraju  Rad ovog elektri¢nog alata pod nepovoljnim okolnostima na

da se postuju. elektri¢énoj mrezi moze da ima Stetne efekte na rad drugih
elektriénih aparata.
Sa impedansom elektriéne mreze jednakom ili manjom od
0,29 Oma verovatno nece biti negativnih efekata.
Obiéno, maksimalna dozvolijena impedansa elektricne
mreze nece biti prevazidena kada grana koja vodi
do elektriéne uti¢nice crpi energiju iz ¢vorne kutije sa
kapacitetom usluge dostave energije od 25 Ampera ili viSe.
U slu€aju nestajanja struje, ili kada se izvu€e utikac
napajanja, smesta vratite prekida¢ u OFF poziciju. Ovo
sprecava nekontrolisano ponovno zapo¢injanje sa radom.
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Hrvatski

10.

1

.y

12.

14.

15.
16.

17.

.Nemojte se previse

(Prijevod izvornih uputa)

OPCE OPERATIVNE MJERE OPREZA

UPOZORENJE! Pri koristenju elektri¢nih alata, uvijek treba
slijediti osnovne sigurnosne mjere opreza kako bi se smanjio
rizik od poZara, strujnog udara i tielesnih ozljeda, ukljuéujuci
sliedece.

Procitajte sve ove upute prije koriStenja ovog proizvoda i
spremite ove upute.

Za sigurno koristenje:

1.

Odrzavajte radno mjesto ¢istim. Nered na radnom
mjestu i klupama dovodi do ozljeda.

Imajte na umu okruZenje radnog prostora. Elektri¢ni
alat ne izlazite ki$i. Elektri¢ni alat ne koristite na viaznim
ili mokrim mijestima. Radno podru¢je drzite dobro
osvjetlieno.

Nemojte koristiti elektri¢ni alat gdje postoji opasnost da
e izazvati pozar ili eksploziju.

Stitnik od elektricnog udara. Izbjegavajte dodir tijela s
uzemljenim povrSinama (npr. cijevi, radijatori, Stednjaci,
hladnjaci).

Djecu i nemoc¢ne osobe drzite podalje od uredaja. Ne
dopustite posjetiteljima da diraju alat ili produzni kabel.
Sve posijetitelje treba drzati podalje od radnog podrucja.
Spremite alate koji se ne koriste. Kad se ne koriste, alate
treba ¢uvati na suhom, visokom ili zakljuéanom mijestu,
izvan dosega djece i nemoc¢nih osoba.

Nemojte siliti alat. Obavljat ¢e posao bolje i sigurnije, pod
uvjetima za koje je namijenjen.

Koristite pravi alat. Nemojte siliti male alate ili nastavke
da rade posao alata za teze uvjete. Nemojte koristiti
alate u svrhe za koje nisu namijenjeni; na primjer,
nemoijte koristiti kruznu pilu za rezanje grana ili trupaca.
Nosite prikladnu odje¢u. Ne nosite Siroku odjedu ili
nakit, oni se mogu uhvatiti u pokretne dijelove. Gumene
rukavice i ne klizaju¢a obuca se preporucuju pri radu
na otvorenom. Nosite zastitni pokrivaé za kosu za
pridrzavanje duge kose.

Koristite zastitu za oéi. Takoder koristite masku za lice ili
prasinu ako je rezanje prasnjavo.

Spojite opremu za sakupljanje prasine.

Rezanje ove mijeSano kutne pile mozZe proizvesti
znadajnu koli¢inu prasine iz cijevi za sakupljanje na
fiksiranom Stitniku.

(PraSnjavi materijal: Drvo ili aluminij)

Ako postoje uredaji za priklju¢enje sakuplja¢a prasine
i uredaji za sakupljanje, provjerite jesu li prikljuceni i
koriste li se na ispravan nacin.

. Ne zlorabite kabel. Nikada ne nosite alat drzeci za kabel

i ne povladite kabel kako biste ga iskljudili iz uti¢nice.
Drzite kabel podalje od izvora topline, ulja i o$trih rubova.
Osigurajte rad. Koristite hvataljke ili mengele za drzanje
izratka. To je sigurnije od drzanja rukom i omoguduje
rukovanje alatom s obje ruke.
istezati.
odgovarajuce uporiste i ravnotezu.
Odrzavajte alate s paznjom. Odrzavajte alate za rezanje
ostrima i Cistima za bolju i sigurniju izvedbu. Slijedite
upute za podmazivanje i zamjenu opreme. Povremeno
pregledajte kabele alata te ako su oSteceni, neka
ih popravi ovlasteni servis. Povremeno pregledajte
produzne kabele te ih zamijenite ako su o$teceni. Drzite
ruc¢ke suhima, ¢istima i bez ulja i masti.

Iskljucite alate. Kada se ne koristi, prije servisiranja i pri
zamijeni opreme kao $to su ostrice, svrdla i rezaci.
Uklonite klinove i klju¢eve za namijestanje. Stvorite
naviku provjeravanja da li su klinovi i kljucevi za
namjestanje uklonjeni iz alata prije nego ga ukljudite.
Izbjegavajte nenamijerno pokretanje. Nemojte nositi
priklju€eni alat s prstom na prekidacu. Osigurajte da je
prekida¢ isklju¢en prilikom prikljuc¢ivanja.

Uvijek odrzavajte

18.

19.

20.

21.

22.

Koristite produzne kabele za vanjsku uporabu. Kada
se alat koristi vani, koristite samo produzne kabele
namijenjene na vanjsku uporabu.

Budite na oprezu. Pazite S$to radite. Koristite zdravi
razum. Ne Koristite alat kada ste umorni.

Provjerite oStecene dijelove. Prije daljnjeg koriStenja
alata, Stitnik ili drugi dio koji je oSteéen bi trebalo paZzljivo
provijeriti kako bi se utvrdilo da ¢e raditi ispravno i izvoditi
namijenjenu funkciju. Provjerite uskladenost pokretnih
dijelova, slobodno kretanje pokretnih dijelova, lomljenje
dijelova, montaZzu i druge uvjete koji mogu utjecati
na njegov rad. Stitnik ili drugi dio koji je ostecen treba
pravilno popraviti ili zamijeniti u ovlaStenom servisu ako
nije drugacije navedeno u ovim uputama za rukovanje.
Neka neispravne prekidace zamijeni ovlasteni servis.
Ne koristite alat ako se ne moze ukljuciti i iskljuciti
prekidacem.

Upozorenje

Koristenje bilo kojeg pribora ili dodatka, osim onih
preporu¢enih u ovim uputama za rukovanje, moze
predstavljati opasnost od ozljede.

Neka va$ alat popravi kvalificirana osoba.

Ovaj elektriéni alat je u skladu s odgovarajuéim
sigurnosnim zahtjevima. Popravke bi trebale obavljati
samo kvalificirane osobe koje koriste originalne rezervne
dijelove. Ina¢e to moZe uzrokovati znatnu opasnost za
korisnika.

MJERE OPREZA KOD KORISTENJA
MIJESANE KLIZNO KUTNE PILE

1.

A wp

10.

12.
13.
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Neka pod oko stroja bude ravan. Dobro odrzavan i bez
labavih materijala, npr. krhotina i izrezaka.

Osigurajte adekvatno opce ili lokalizirano osvijetljenje.
Ne koristite elektri¢ne alate u svrhe koje nisu navedene u
uputama za rukovanje.

Popravljanje mora izvrSavati samo ovlasteni servis.
Proizvodag nije odgovoran za bilo kakvu Stetu i ozljede
nastale uslijed popravka od strane neovlastene osobe,
kao i nepravilnim rukovanjem alatom.

Kako bi se osigurao operativni integritet elektri¢nih alata,
ne uklanjajte instalirane poklopce ili vijke.

Nemojte dirati pokretne dijelove ili opremu osim kada je
izvor napajanja iskljucen.

Koristite svoj alat na nizem ulazu nego $to je navedeno
na nazivnoj ploc€ici; inage, zavrSetak moze biti pokvaren
i radna ucinkovitost smanjena zbog preopterecenja
motora.

Nemojte brisati plasti¢ne dijelove s otopinom. Otopine
poput goriva, razrijedivata, benzina, ugljikovog
tetraklorida, alkohola mogu oStetiti i ispucati plasti¢ne
dijelove. Nemojte ih brisati s takvom otopinom. Cistite
plasti¢ne dijelove s mekom krpom lagano navlazenom u
sapunici.

Koristite samo originalne HiKOKI rezervne dijelove.
Ovaj alat treba rastavljati samo za zamjenu ugljenih
Cetkica.

. Rastavni nacrt u ovim uputama bi se trebao koristiti

samo za ovlasteni servis.

Nikada ne rezite obojene metale ili kamen.

Adekvatno opce ili lokalizirano osvjetljenje je isporuc¢eno.
Zalihe i gotovi izratci se nalaze u neposrednoj blizini
normalnog radnog polozaja operatera.

. Nosite prikladnu osobnu zastitnu opremu kada je to

potrebno, to moze ukljucivati:

Zastita sluha da bi se smanijio rizik od induciranog
gubitka sluha.

Zastita za oci da bi se smanijio rizik od ozljede oka.
Respiratorna zastita da bi se smanijio rizik od udisanja
opasne prasine.



15.

16.

17.

18.
19.

20.
21.
22.
23.
24.
25.
26.
27.

28.
29.

30.
3

pers

32.

33.
34.

35.
36.

38.

39.

40.

4

irg

42.

43.

. Postupak zamjene oStrice,

Rukavice za rukovanje ostricama pile (oStrice pile
moraju se nositi u drzacu gdje god je to moguce) i grubim
materijalom.

Operator je odgovarajuée osposoblien za koristenje,
namjestanje i rad sa strojem.

Suzdrzite se od uklanjanja izrezaka ili drugih dijelova
izratka iz podrucja rezanja dok stroj radi a glava pile nije
u poloZaju mirovanja.

Nikada ne koristite mijeSanu klizno kutnu pilu s donjim
Stitnikom zaklju¢anim u otvorenom poloZaju.

Uvjerite se da se donji stitnik krec¢e glatko.

Nemojte koristiti pilu bez stitnika na mjestu, ako nije u
ispravnom radnom stanju i propisno odrzavana.
Koristite pravilno naoStrene oStrice pile.
maksimalnu brzinu oznacenu na oétrici pile.

Ne koristite ostrice pile koje su o$tecene ili deformirane.
Ne koristite ostrice pile izradene od brzoreznog Celika.
Koristite samo ostrice pile preporu¢ene od HiKOKI-ja.
Koritenje ostrice pile u skladu s EN847-1.

Ostrice pile bi trebale biti u rasponu od 290 mm do
305 mm vanjskog opsega.

Odaberite ispravnu ostricu pile za materijal koji ¢e se
rezati.

Nikad ne koristite mijesanu klizno kutnu pilu s listom pile
okrenutim prema gore ili u stranu.

Uvjerite se da na izratku nema stranih tijela kao $to su
cavli.

Zamijenite umetnutu plo¢u kada je istroSena.

Nemojte koristiti pilu za rezanje materijala osim aluminija,
drva ili sliénih materijala.

Nemojte koristiti pilu za rezanje drugih materijala osim
onih koje preporuca proizvodac.

ukljuéuju¢i metodu za
repozicioniranje i upozorenje da se to mora ispravno
provesti.

Spojite mijeSanu klizno kutnu pilu na uredaj za skupljanje
prasSine prilikom pilienja drva.

Pazite prilikom dubljenja.

Prilikom transporta ili noSenja alata, nemojte drzati za
drzag. Drzite za rucicu umjesto za drzag.

Pocnite rezanje tek nakon Sto okretaji motora dosegnu
maksimum. .
Brzo  ISKLJUCITE
abnormalnost.

Pratite

prekida¢ kada  primijetite

. Iskljucite napajanje i pricekajte da se ostrica pile zaustavi

prije servisiranja il namjestanja alata.

Tijekom kutnog ili konusnog rezanja ostrica se ne bi
trebala dizati osim kada se u potpunosti zaustavi vrtjeti.
Tijekom radnje kliznog rezanja, pila se mora gurnuti i
otklizati dalje od operatora.

Uzmite u obzir sve moguénosti preostalih rizika kod
rezanja, poput laserskog zra¢enja na o¢i, slu¢ajnog
pristupa pokretnim dijelovima na kliznim mehanickih
dijelovima stroja i tako dalje.

. Osigurajte prije svakog rezanja da je stroj stabilan.

Koristite samo ostrice pile ¢ija je maksimalna dopustena
brzina viSa od brzine elektri¢énog alata bez optereéenja.
Nemojte mijenjati laser s drugacijim tipom.

Nemojte stajati u ravnini s oStricom pile ispred stroja.
Uvijek stanite po strani ostrice pile. Ovo §titi vase tijelo
od moguceg trzaja. DrZite Sake, prste i ruke dalje od
rotirajuce oStrice pile.

Nemojte krizati ruke prilikom koriStenja ruke alata.

Ako se ostrica pile zaglavi, iskljucite stroj i drzite izradak
dok se oStrica pile u potpunosti ne zaustavi. Da biste
sprijecili trzaj, izradak se ne smije pomicati osim nakon
Sto se stroj u potpunosti zaustavi.

Ispravite uzrok zaglavljivanja ostrice pile prije ponovnog
pokretanja stroja.
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SIMBOLI
UPOZORENJE

Za stroj se koriste sljedec¢i simboli. Uvjerite se da
prije uporabe razumijete njihovo znaéenje.

C12RSH2: MijeSana klizno kutna pila

Procitajte sva sigurnosna upozorenja i sve
upute.

Uvijek nosite zastitne naocale.

Uvijek nosite zastitu sluha.

Samo za zemlje EU

Elektri¢ni alat ne bacajte zajedno s ostalim
kuénim otpadom!

Sukladno europskim direktivama 2002/96/EZ
o otpadnoj elektri¢noj i elektronic¢koj opremi,
te provedbi u skladu s nacionalnim zakonima
i propisima, elektri¢ni alat i baterije koji su
dostigli kraj korisnog radnog vijeka potrebno
je prikupljati odvojeno i predati u ustanove za
recikliranje.




Hrvatski

SPECIFIKACIJE
0° 105 mm x 312 mm
Kutna 45° 105 mm x 220 mm
Lijevo 45° 68 mm x 312 mm
. Konus
Maks. rezanje Desno 45° 43 mm x 312 mm

Kapacitet
Visina x Sirina

MijeSana

Konus (lijevo) 45° + Kutno (lijevo) 45°

68 mm x 220 mm

Konus (lijevo) 45° + Kutno (desno) 31°

68 mm x 265 mm

Konus (desno) 45° + Kutno (desno) 45°

43 mm x 220 mm

Konus (desno) 45° + Kutno (lijevo) 31°

43 mm x 265 mm

Dimenzije ostrice pile (oD x iD x debljina)

305 mm x 30 mm x 2,3 mm

Kut kutnog rezanja

Desno 0° - 57°, lijevo 0° — 45°

Kut konusnog rezanja

Desno 0° - 45°, lijevo 0° — 45°

Kut mijeSanog rezanja

Konus (lijevo) 0° - 45°

Kutno (lijevo) 0° - 45°, (desno) 0° — 31°

Konus (desno) 0° — 45°

Kutno (desno) 0° —45°, (lijevo) 0° - 31°

Napon (prema podrugjima)* 110V~ 230V~
Ulazna snaga* 1520 W
Brzina bez opterec¢enja 4000 min-1
Dimenczije stroja (Sirina x dubina x visina) 655 mm x 890 mm x 724 mm
Tezina (Neto) 27 kg

Maksimalni izlaz Laserski proizvod Po<0,4 mW klasa 1M
Laserski marker (lambda) 650 nm

Laser srednje

Laserska dioda

* Provjerite nazivnu plo€ici na proizvodu jer se moze promijeniti ovisno o podrucju.

Sto moze uzrokovati ozbiljne nesrece.
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3. Produzni kabel
STANDARDNA OPREMA Ako je podru¢je rada udaljeno od izvora napajanja,
O TCT Oétrica pile od 305 mm (montirana na alaty...........1 koristite produzni kabel dovoline debljine i kapaciteta.
O Vreca za prasinu K Produzni kabel treba biti $to kraéi.
O Okasti klju& od 17 mm.. 1 4. Uklonite svu ambalaZu priévrséenu ili spojenu na
O Sklop mengele... A alat prije rada s alatom.
O Drzag... e 1 5. Otpustanje sigurnosne igle (SI. 3)
O Bocna rucka (montirana na alat) .. 1 Kada se elektriéni alat priprema za otpremu, njegovi
O Pod-branik (montiran na alat) A glavni dijelovi su u¢vréceni sigurnosnom iglom.
Malo pomaknite rucicu tako da se sigurnosna igla moze
Standardna oprema moze se promijeniti bez prethodne ukloniti. o ) N
najave. le_ekpnj prijevoza, zaklju€ajte sigurnosnu iglu u kutiju
mjenjaca.
6. Spojite vrecu za prasinu na glavnu jedinicu (SI. 1)
PRIMJENA 7. Instalacija (SI. 4)
) _— L o Osigurajte da je stroj uvijek priévr§éen na klupu.
Rezanje razlicitih vrsta aluminijskih okvira i drva. Spojite elektriéni alat na ravnu, horizontalnu radnu klupu.
Odaberite vijke promjera 8 mm pogodne duzine za
PRIJE RADA debljinu radne klupe.
Duzina vijka bi trebala biti barem 40 mm plus debljina
POZOR radne klupe.
Napravite sva potrebna namjeStanja prije umetanja Na primjer, koristite vijak od 8 mm x 65 mm za radnu
utiénice u izvor napajanja. klupu debljine 25 mm.
1. lzvor napajanja 8. Namjestanje drzaca baze (SI. 5)
Uvjerite se da izvor napajanja koji ¢e se koristiti odgovara Olabavite vijak od 6 mm s isporu¢enim okastim klju¢em
zahtjevima navedenima na nazivnoj plo¢ici proizvoda. od 10 mm. Namijestite drza¢ baze dok njegova donja
Ne koristite s izravnom strujom ili transformatorima kao povrsina ne dode u kontakt s klupom ili povr§inom poda.
Sto je generator. To bi moglo dovesti do osteéenja ili Nakon namjestanja, €vrsto zategnite vijak od 6 mm.
nesreca. 9. Provjerite da li doniji stitnik radi glatko
2. Prekidaé napajanja . POZOR
Uvjerite se da je prekida¢ u polozaju ISKLUUCENO. O Ova mijeSana klizno kutna pila je opremljena s bravom
Ako se utika¢ spoji u utiénicu dok je prekidac u poloZaju glave pile kao sigurnosnim uredajem.
UKLJUCENO, elektri¢ni alat ¢e odmah zapocéetisradom O Da biste spustili glavu pile na rez, brava mora biti

otpustena pritiskom na polugu (A) palcem.



(1) Kada pritisnete rucicu dolje dok pritiS¢ete polugu (A),
provjerite da li se doniji Stitnik glatko okrece (SI. 6).
(2) Dalje, provjerite da li se donji &titnik vraca na originalni
polozaj kada se rucica podigne.
10. Kosi kut
Prije nego je elektricni alat otpremljen iz tvornice,
namijesten je na 0°, pod pravim kutom, lijevo 45° konusni
kut rezanja i desno 45° konusni kut rezanja s vijkom za
postavljanje od 8 mm, vijkom od 8 mm (A) i vijkom od
8 mm (B).
Prilikom mijenjanja namjestanja, okretanjem promijenite
visinu vijka za postavljanje od 8 mm, vijka od 8 mm (A) ili
vijka od 8 mm (B).
Prilikom promjene konusnog kuta na desno 45°, povucite
klin za postavljanje (A) u smjeru prikazanom na SlI. 7-b i
uvucite glavu motora udesno.
Prilikom namjestanja glave motora na 0°, uvijek vratite
klin za postavljanje (A) na pocetni polozaj kao $to je
prikazano na SI. 7-b.

.Provjeravanje donjeg graniénog polozaja ostrice
pile
Provjerite da li se ostrica pile moze spustiti 9 do 10 mm
ispod umetnute ploce.
Kada zamijenite ostricu pile s novom, namjestite polozaj
donje granice tako da oStrica pile ne reze okretnu
platformu ili se potpuno rezanje ne¢e modi izvrsiti.
Da biste namjestili donji grani¢ni polozaj ostrice pile,
pratite postupak (1) naveden ispod. (SI. 8)
Nadalje, prilikom promjene poloZaja vijka za namjestanje
dubine od 8 mm koji sluzi kao zaustavlja¢ polozaja na
donjoj granici ostrice pile.

(1) Okrenite vijak za namjestanje dubine od 8 mm,
promijenite visinu dok glava vijka i zglob ne dodu u
kontakt i namjestite polozaj donje granice ostrice pile.

NAPOMENA
Uvjerite se da je oStrica pile namjestena tako da nece
rezati okretnu platformu.

PRIJE REZANJA

1. Rezanje utora na Stitniku
Drza¢ (A) ima &titnik (pogledajte SI. 10) u kojemu se
mora izrezati utor prilikom koristenja alata po prvi put.
Olabavite vijak s glavom od 6 mm da biste malo uvukli
Stitnik.
Nakon postavljanja odgovaraju¢eg drvenog komada na
branik i povrsinu stola, uévrstite ga s mengelom. Otklizite
glavu motora unatrag prema kraju. Tada zategnite vijak
za fiksiranje klizanja. Nakon $to je prekida¢ ukljucen i
ostrica pile dosegla maksimalnu brzinu, polako spustite
ruc¢ku da biste izrezali utor na $titniku. (Pogledajte SI. 19)
POZOR
Nemojte rezati utor prebrzo; inate se Stitnik moze
ostetiti.
Nemojte Koristiti klizno rezanje za pravljenje utora.

PRAKTICNE PRIMJENE

UPOZORENJE

O Da biste izbjegli osobne ozljede, nikada nemojte
uklanjati ili postavljati izradak na stol dok se alat koristi.

O Nikada nemojte postavljati vase udove unutar linije
pored znaka upozorenja dok se alat koristi (pogledajte
Sl. 9). Ovo moze izazvati opasne situacije.

POZOR

O Opasno je uklanjati ili postavljati izradak dok se ostrica
pile okrece.

O Prilikom piljenja, oéistite strugotine s okretne platforme.

O Ako se nakupi previse strugotina, ostrica pile iz materijala
koji se reze ¢ée biti izloZzena. Nikada ne stavljajte ruku ili
bilo $to drugo blizu izloZene ostrice.

1
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1. Rad s prekidaé¢ima
Povlagenje okida¢a ukljuuje prekida¢. Otpustanje
okidaca iskljucuje prekidag.

2. KorisStenje sklopa mengele (standardna oprema)
(Sl.11)

(1) Sklop mengele se moze montirati ili na lijevi branik
{Branik (B)} ili na desni branik {Branik (A)}.

(2) Drza¢ vijka se moze podignuti ili spustiti prema visini
izratka.

(3) Okrenite gornji gumb i sigurno uévrstite izradak na
mjestu.

UPOZORENJE
Uvijek ¢vrsto stegnite ili uhvatite mengelama izradak na
branik; inace se izradak moze odbiti od stola i uzrokovati
tjelesne ozljede.

POZOR
Uvijek potvrdite da glava motora ne dolazi u kontakt
sa sklopom mengele kada je spustena za rezanje. Ako
postoji opasnost da dode u kontakt, pomaknite sklop
mengele na polozaj u kojemu nece dolaziti u kontakt s
ostricom pile.

3. Pozicioniranje umetnute ploce (SI. 12)
Umetnute plo¢e su instalirane na okretnu platformu.
Prilikom isporuke alata iz tvornice, umetnute ploc¢e su
uévrséene tako da oStrica pile ne dolazi u kontakt s
njima. Brus donje povrsine izratka je znacajno smanjen,
ako je umetnuta plo¢a uévrSéena tako da ¢e razmak
izmedu bo¢ne povrsine umetnute ploce i ostrice pile biti
minimalan. Prije koriStenja alata, uklonite ovaj razmak u
skladu sa sljede¢im postupkom.

(1) Rezanje u desnom kutu

Otpustite tri strojna vijka od 5 mm, zatim uévrstite lijevu

stranu umetnute plo¢e i privremeno zategnite strojne

vilke od 5 mm na obje strane. Zatim fiksirajte izradak

(oko 200 mm Sirok) pomoc¢u sklopa mengele i izrezite

ga. Nakon poravnavanja povr§ine rezanja sa rubom

umetnute ploce, sigurno zategnite strojne vijke od 5 mm

na obje strane. Uklonite izradak i sigurno zategnite

centralne strojne vijke od 5 mm. Namjestite desnu

umetnutu plo¢u na isti nacin.

Kutno rezanije u lijevom i desnom konusu

Namjestite umetnutu ploéu na isti nadin kao i kod

postupka rezanja u desnom kutu.

POZOR
Nakon namijeStan ja umetnute plo¢e za rezanje u
desnom kutu, umetnuta plo¢a ¢e se rezati do odredene
mjere ako se koristi za konusno kutno rezanje.
Kada je konusno rezanje potrebno, namjestite umetnutu
plo€u za konusno kutno rezanje.

4. Potvrda koristenja pod-branika (A) (Sl. 13)

UPOZORENJE
Prilikom rezanja pod pravim kutom, olabavite boc¢ni
vijak od 6 mm, zatim otklizite pod-branik (A) prema van
i uklonite ga. Ukoliko to ne napravite mozete uzrokovati
da glavno tijelo ili ostrica pile dode u kontakt s pod-
branikom (A) i uzrokovati ozljedu.

2

Ovaj elektri¢ni alat je opremljen pod-branikom (A).
U sluéajuizravnog kutnog rezanja i kutnog rezanja lijevog
konusa, koristite pod-branik (A). Tada moZzete primijetiti
stabilno rezanje materijala odostraga. Prilikom rezanja
pod pravim kutom, olabavite bo¢ni vijak od 6 mm, zatim
otklizite pod-branik (A) prema van i uklonite ga, kao $to
je prikazano na SI. 13.
5. Potvrda koristenja pod-branika (B) (SI. 13)
UPOZORENJE
Prilikom rezanja pod lijevim kutom, olabavite bo¢ni
vijak od 6 mm, zatim otklizite pod-branik (B) prema van.
Ukoliko to ne napravite mozZete uzrokovati da glavno
tijelo ili ostrica pile dode u kontakt s pod-branikom (B) i
uzrokovati ozljedu.
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Ovaj elektriéni alat je opremljen pod-branikom (B). U
slu€aju izravnog kutnog rezanja i kutnog rezanja desnog
konusa, koristite pod-branik (B). Tada moZete primijetiti
stabilno rezanje materijala odostraga. Prilikom rezanja
pod lijevim kutom, olabavite boéni vijak od 6 mm, zatim
otklizite pod-branik (B) prema van, kao $to je prikazano
na Sl. 13.

Koristenje obojane linije (namjestanje stitnika)
Rezanje u desnom kutu

Olabavite vijak s glavom od 6 mm i dodirnite vrh Stitnika
s izratkom.

Poravnavanjem obojane linije na izratku s utorom na
Stitniku izradak ¢e se rezati po obojanoj liniji.

Kutno rezanje i mijeSano rezanje (kutno rezanje +
konusno rezanje)

Nakon spustanja sekcije motora, doniji $titnik se podize i
pojavljuje se ostrica pile.

Poravnajte obojanu liniju s ostricom pile.

POZOR

(1

()

(3

U nekim slu¢ajevima kada je okretna platforma okrenuta,
Stitnik viri iz povrSine branika. Olabavite vijak s glavom
od 6 mm i gurnite Stitnik u uvuéeni polozaj. Nikada
nemojte podizati doniji Stitnik dok se ostrica pile okrece.
Prilikom rezanja pod kutom od 45° udesno ili vise,
molimo otkliZite Stitnik unatrag.

Stitnik i pod-branik (A) i pod-branik (B) ne¢e samo dogi
u kontakt i znacajno utjecati na preciznost rezanja, nego
mogu i uzrokovati ostecenije Stitnika.

Namjestanje polozaja laserske linije

Oznacavanje obojanom linijom se lako moze napraviti
na ovom alatu do laserske oznake. Prekida¢ osvjetljava
lasersku oznaku (SI. 14).

Ovisno o vasem izboru rezanja, laserska linija se moze
poravnati s lijevom stranom Sirine rezanja (ostrice pile) ili
obojanom linijom na desnoj strani.

Laserska linija je namjestena na $irinu ostrice pile kada
se otprema iz tvornice. Namjestite polozaje ostrice pile
i laserske linije poduzimajuéi sliedece korake da bi
odgovarali vasem izboru koristenja.

Upalite laserski oznaciva¢ i napravite utor dubine otprilike
5 mm na izratku koji je oko 20 mm visine i 150 mm Sirine.
Drzite izdubljeni izradak pomoc¢u mengela kakav jest i
nemojte ga pomicati. Za radnje dubljenja, pogledajte
“19. Postupci rezanja utora”.

Zatim, okrenite podeSiva¢ i pomaknite lasersku liniju.
(Ako okrenete podeSivaé u smijeru kazaljke na satu
laserska linija ¢e se pomaknuti udesno i ako ga okrenete
u smjeru obrnuto od smjera kazaljke na satu, laserska
linija ¢e se pomaknuti ulijevo.) Kada radite s obojanom
linfjom poravnatom s lijevom stranom ostrice pile,
poravnajte lasersku liniju s lijevim krajem utora (SI. 15).
Kada je poravnate s desnom stranom ostrice pile,
poravnajte lasersku liniju s desnom stranom utora.
Nakon namjestanja polozaja laserske linije, nacrtajte
obojanu liniju u desnom kutu izratka i poravnajte obojanu
liniju s laserskom linijom. Prilikom poravnavanja obojane
linije, otklizite izradak malo po malo i uévrstite ga
mengelama na polozaju gdje se laserska linija poklapa
s obojanom linijom. Ponovno radite na dubljenju i
provjerite poloZaj laserske linije. Ako poZzelite promijeniti
polozaj laserske linije, napravite namjestanje ponovno
slijedeci korake od (1) do (3).

UPOZORENJE

o
O

Osigurajte prije ukljucivanja utika¢a u uti¢nicu da su
glavno tijelo i laserski marker iskljuceni.

Budite krajnje oprezni u rukovanju okidacem prekidaca
za podeSavanje polozaja laserske linije, jer je utikac¢
priklju€en u uti¢nicu tijekom rada.

Ako se okida¢ prekida¢a povuce nenamijerno, ostrica
pile se moze okrenuti i uzrokovati neo¢ekivane nesrece.
Nemojte uklanjati laserski marker da bi se koristio u
druge svrhe.

OPREZ (Sl. 16)

O

O
o

e}

Laserska radijacija - Nemojte gledati u zraku.

Laserska radijacija na radnom stolu. Nemojte gledati u
zraku. Ako je vase oko izlozeno izravno laserskoj zraci,
moze boljeti.

Nemojte rastavljati.

Nemojte snazno udarati laserski marker (glavno tijelo
alata); inaCe se polozaj laserske linije moze pomaknuti,
uzrokujuéi osteéenje laserskog markera kao i skraceni
vijek trajanja.

Drzite laserski marker upaljenim samo tijekom radnje
rezanja. Produzeno svijetljenje laserskog markera moze
uzrokovati skraéeni Zivotni vijek.

Koristenje kontrola ili namjestanje ili izvodenje drugih
postupaka osim onih ovdje navedenih moze izazvati
opasno izlaganje zracenju.

NAPOMENA

O
O
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Izvedite rezanje preklapanjem obojane linije i laserske
linije.

Kada su obojana linija i laserska crta preklopljene, snaga
svjetla ¢e se mijenjati, rezultirajuéi stabilnim rezanjem jer
lako mozete vidjeti preklopljenost linija. Ovo osigurava
minimalan broj pogreski kod rezanja.

Kod vanjskog rada ili u blizini prozora, moze postati teze
pratiti lasersku liniju zbog sunéevog svijetla. Pod takvim
uvjetima, pomaknite se na mjesto koje nije direktno pod
suncevim svjetlom i zapo¢€nite rad.

Povremeno provjerite i osigurajte da li je poloZaj laserske
linije na mjestu. Sto se tice metode provjere, nacrtajte
obojanu liniju u desnom kutu izratka visine oko 20 mm i
Sirine 150 mm, i provjerite da li je laserska linija poravnata
s obojanom linijom [odstupanja izmedu obojane linije i
laserske linije bi trebala biti manja od $irine obojane linije
(0,5 mm)]. (SI. 17)

Postupak rezanja

Kao $to je prikazano na Sl. 18 Sirina ostrice pile je Sirina
reza. Stoga, otklizite |zradak udesno (gledano s polozaja
operatera) kada je duzina © Zeljena ili ulijevo kada je
duzina (@ Zeljena.

Ako se koristi laserski marker, poravnajte lasersku liniju
s lijevom stranom ostrice pile i zatim poravnajte obojanu
liniju s laserskom linijom.

Nakon uklju€ivanja prekidaca i provjere da se ostrica pile
okre¢e na maksimalnoj brzini, polagano gurnite ru¢ku
prema dolje dok drzite polugu (A) i pomaknite ostricu pile
u blizinu materijala koji ¢e se rezati.

Kada oStrica pile dode u kontakt s izratkom, gurajte
ru¢ku prema dolje postupno da biste rezali izradak.
Nakon rezanja izratka do Zeljene dubine, ISKLJUCITE
elektri¢ni alat i pustite da se ostrica pile u potpunosti
zaustavi prije podizanja ru¢ke od izratka da biste ga
vratili u potpuno uvuéeni polozaj.

POZOR

O
O
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Za maksimalne dimenzije kod rezanja, pogledajte tablicu
“SPECIFIKACIJE”.

Poveéani pritisak na ru¢ku neée povecati brzinu rezanja.
Naprotiv, previSe pritiska moZe uzrokovati preopterecenje
motora ifili smanjenu uinkovitost rezanja.

Uvjerite se da je okida¢ prekidaca ISKLJUCEN i da je
utikac iskljuc¢en iz uti€nice kad god se alat ne koristi.
Uvijek iskljuite napajanje i pustite da se oStrica pile u
potpunosti zaustavi prije podizanja ru¢ice od izratka.
Ako je rucica podignuta dok se ostrica pile jo§ okrece,
komad izreska se moze zaglaviti u ostricu pile uzrokujuci
opasno rasprsivanje fragmenata.

Svaki put kada se duboko rezanje dovrsi, iskljucite
prekidac i provjerite da li se oStrica pile zaustavila. Zatim
podignite rucicu i vratite je u potpuno uvuceni polozaj.
Budite potpuno sigurni da ste uklonili materijal za rezanje
s vrha okretne platforme i zatim nastavite na sljededi
korak.



O Neprestano rezanje moze uzrokovati preoptereéenje
motora. Dodirnite motor i ako je vru¢, odmah zaustavite
rezanje i odmorite 10 minuta i zatim ponovno poénite
rezati.

9. Rezanje uskih izradaka (Rezanje presom) (SI. 19)
Otklizite zglob dolje prema drzacu (A), zatim zategnite
vijak za fiksiranje klizanja (SI. 2). Spustite ru¢icu da biste
rezali izradak. Koristenje elektricnog alata na ovaj nacin
ée dopustiti rezanje izratka do 107 mm kvadratnih.

10. Rezanje velikih izradaka (SI. 20, 21)

Mozda bude slu¢ajeva da se potpuno rezanje ne¢e moci
izvrsiti ovisno o visini izratka. U tom slucaju, montirajte
pomocénu plo¢u s vijcima s ravnom glavom od 6 mm i
maticama od 6 mm koristeci rupe od 7 mm na povrsini
branika (dvije rupe sa svake strane). (Sl. 20)

Pogledajte “SPECIFIKACIJE” za debljine pomoc¢nih
ploc¢a.

NAPOMENA
Prilikom rezanja izratka preko 107 mm visine kod rezanja
u desnom kutu ili 70 mm u kutnom rezanju lijevog konusa
ili 45 mm u kutnom rezanju desnog konusa, namjestite
polozaj donje granice, tako da baza glave motora nece
doci u kontakt s izratkom.

Da biste namjestili donji grani¢ni polozaj oStrice pile, pratite

postupak (1) prikazan na Sl. 21.

(1) Spustite glavu motora, i okrenite vijak za namjestanje
dubine od 8 mm i napravite prilagodbe tako da postoji
razmak od 2 mm do 3 mm izmedu donjeg grani¢nog
poloZzaja glave motora i vrha izratka na donjem
graniénom polozaju ostrice pile gdje je glava vijka za
namijestanje dubine od 6 mm u dodiru sa zglobom.

11. Rezanije Sirokih izradaka (Klizno rezanje) (SI. 22)

(1) lzratci do 107 mm visine i 312 mm Sirine:

Olabavite vijak za fiksiranje klizanja (A) (SI. 2), uhvatite

rucicu i otklizite ostricu pile prema naprijed.

Zatim pritisnite rucicu prema dolje i otklizite oStricu pile

natrag da biste rezali izradak. Ovo olakSava rezanje

izradaka do 107 mm visine i 312 mm S§irine.

Izratci do 120 mm visine i 260 mm Sirine:

Izratci do 120 mm visine i do 260 mm Sirine mogu se rezati

na isti nacin kao $to je opisano u odjeljku 15-(1) iznad.

POZOR

O Prilikom rezanja izratka od 120 mm visine, namjestite
polozaj donjeg grani¢nika glave motora tako da razmak
izmedu donjeg ruba glave motora i izratka bude 2 do
3 mm na polozaju donjeg grani¢nika.

O Ako je rucica pritisnuta s prekomjernom ili bo¢nom
silom, oStrica pile moze vibrirati tijekom rezanja i izazvati
nezeljene tragove rezanja na izratku, ¢ime se smanjuje
kvaliteta reza.

Prema tome, pritisnite ruéicu prema dolje njezno i
oprezno.

O Kod kliznog rezanja, njezno pritisnite rucicu prema
natrag u jednom, glatkom pokretu. Zaustavljanje
kretanja rucice tijekom rezanja uzrokovati ¢e nezeljene
tragove od rezanja na izratku.

UPOZORENJE

O ZaKklizno rezanje, pratite postupke.

Klizno rezanje prema naprijed (prema operatoru) je
veoma opasno jer se ostrica pile moze trznuti prema
gore iz izratka. Stoga, uvijek otklizite ruicu dalje od
operatora.

Uvijek vratite nosa¢ na potpuno straznji polozaj nakon
svakog bo¢nog rezanja da biste smanijili rizik od ozljede.
Nikada ne stavljajte ruku na bo¢nu ru€ku tijekom rezanja,
jer ostrica pile dolazi blizu bo¢ne ru¢ke kada je glava
motora spustena.

12. Postupci kutnog rezanja

(1) Olabavite bo¢nu ruéku i povucite polugu za zaustavljace
kuta. Zatim, namjestite okretnu platformu dok se
indikator ne poravna s Zelienom postavkom na kliznoj
skali (SI. 23).

@
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(2) Ponovno zategnite bo¢nu ru€ku da biste ucvrstili okretnu
platformu u Zeljenom polozaju.

(3) Klizna skala prikazuje kut rezanja na kutnoj skali i nagib
na nagibnoj skali.

(4) Nagib, sto je omjer visine do baze trokutastog dijela koji
¢e se uklanjati, se moze koristiti za postavljanje nagibne
skale umjesto kuta rezanja, ako Zelite.

Stoga, da biste rezali izradak nagiba 2/10, namjestite
indikator na polozaj.

NAPOMENA

O Pozitivne to¢ke se nalaze desno i lijevo od centralne
postavke od 0°, na postavkama od 15°, 22,5°, 30° i 45°.
Provijerite da li su klizna skala i vrh indikatora ispravno
poravnati.

O Rad pile s neporavnatom kliznom skalom i indikatorom, ili
s nepravilno zategnutom bo¢nom ru¢kom, ¢e uzrokovati
loSom precizno$cu rezanja.

13. Postupci konusnog rezanja (Sl. 24)

(1) Olabavite polugu hvataljke i nakosite ostricu pile ulijevo

ili udesno. Prilikom naginjanja glave motora udesno,
povucite klin za postavljanje (A) prema unatrag.
Poluga hvataljke ima remeni sustav. Prilikom kontakta
s radnom klupom i glavnim tijelom, povucite polugu
hvataljke u smjeru strjelice kao $to je nacrtano na Sl. 24,
i promijenite smjer poluge hvataljke.

(2) Namjestite kut konusa na zeljenu postavku dok pratite
skalu kuta konusa i indikator, zatim ucvrstite polugu
hvataljke.

UPOZORENJE
Kada je izradak u€vrSéen na lijevoj ili desnoj strani
ostrice, kratki dio izreska ¢e se nakupiti na desnoj ili
lijevoj strani ostrice pile. Uvijek iskljucite napajanje i
pustite da se ostrica pile u potpunosti zaustavi prije
podizanja rucice od izratka.

Ako je rudica podignuta dok se ostrica pile jo$ okrece,
komad izreska se moze zaglaviti u ostricu pile uzrokujudi
opasno rasprsivanje fragmenata.

Prilikom zaustavljanja konusnog rezanja u pola,
zapocnite rezanje nakon $to ste povukli glavu motora u
pocetni polozaj.

Kretanje od pola, bez povlagenja, uzrokuje hvatanje
donjeg Stitnika u rezani utor na izratku i kontakt s
ostricom pile.

POZOR
Prilikom rezanja izratka od 75 mm visine u lijevom
konusnom polozaju rezanja od 45° ili izratka od 50 mm
visine u desnom konusnom polozaju rezanja od 45°,
namijestite polozaj donjeg grani¢nika glave motora tako
da ¢e razmak izmedu donjeg ruba glave motora i izratka
biti 2 do 3 mm na poloZaju donjeg grani¢nika (pogledajte
“11. Provjeravanje donjeg grani¢nog polozaja oStrice
pile” na stranici 235).

14. Postupci mijeSanog rezanja
MijeSano rezanje se moze izvrsiti prateéi upute na 12i 13
iznad. Za maksimalne dimenzije kod mijeSanog rezanja,
pogledajte tablicu “SPECIFIKACIJE”.

POZOR
Uvijek ucvrstite izradak s desnom ili lijevom rukom i
rezite ga klizanjem okruglog dijela pile prema natrag s
lijevom rukom.

Vrlo je opasno rotirati okretnu platformu ulijevo tijekom

mijeSanog rezanja jer oStrica pile moze doci u kontakt s

rukom koja drzi izradak.

U sluéaju mijeSanog rezanja (kut + konus) lijevim

konusom, otklizite pod-branik (B) prema van i zapo¢nite

rezanje.

U sluéaju mijeSanog rezanja (kut + konus) desnim

konusom, uklonite pod-branik (A) i zapo¢nite rezanje.
15. Rezanje dugih materijala

Prilikom rezanja dugih materijala, koristite pomocu

platformu koja je iste visine kao drza¢ (dodatna oprema)

i bazu posebne pomocne opreme.
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Kapacitet: drveni materijal (S x V x D)
300 mm x 45 mm x 1.300 mm, ili
180 mm x 25 mm x 2.000 mm

16. Instalacija drzaca ... (Dodatna oprema)

Drzaéi pomazu drzati duzu stabilnost izratka na mjestu
tijekom rezanja.

(1) Kao $to je prikazano na Sl. 25, koristite ¢eli¢ni kvadrat za
poravnavanje gornjeg ruba drzaca s povrs§inom baze.
Olabavite bo¢nu maticu od 6 mm. Okrenite vijak za
namjestanje visine od 6 mm i namjestite visinu drzaca.

(2) Nakon namijestanja, ¢vrsto zategnite bo¢nu maticu
od 6 mm i zategnite drza¢ vijkom s glavom od 6 mm
(dodatna oprema). Ako je visina vijka za namjeStanje
visine od 6 mm nedovoljna, postavite tanku plo¢u ispod.
Osigurajte da kraj vijka za namjestanje visine od 6 mm
ne probije drzaé.

POZOR

O Prilikom transporta ili noSenja alata, nemojte drzati za
drzag.

O Postoji opasnost da drza¢ isklizne iz baze. Drzite za
rucicu umjesto za drzac.

17. Zaustavlja¢ za precizno rezanje
drza¢ su dodatna oprema)
Zaustavlja¢ olakSava neprekidno precizno rezanje u
duZinama od 285 mm do 450 mm.

Da biste instalirali zaustavlja¢, postavite ga na drza¢
pomocu vijka s glavom od 6 mm kao $to je prikazano na
Sl. 26.

18.Potvrda za koriStenje mengela za lajsne,
zaustavljaca lajsne (L) i (D) (Dodatna oprema)

(1) Zaustavlja¢ lajsne (L) i (D) (dodatna oprema) dopustaju

lak$e rezanje lajsne bez naginjanja ostrice pile. Postavite

ih u obje strane baze kao $to je prikazano na Sl. 27.

Nakon umetanja zategnite vijak s glavom od 6 mm da

biste u¢vrstili zaustavljace lajsne.

Mengele za lajsne (B) (dodatna oprema) mogu biti

montirane ili na lijevi branik (branik (B)) ili na desni branik

(branik (A)). MozZe se spojiti s nagibom lajsne i mengele

se mogu pritisnuti prema dolje.

Zatim okrenite gornji vijak, kako je potrebno, da

biste sigurno spojili lajsne na mjesto. Za podizanje ili

snizavanje Skripca, prvo opustite hex vijak.

Nakon namjestanja visine, ¢vrsto zategnite boéni vijak

od 6 mm; zatim okrenite gornji vijak, kako je potrebno,

da biste sigurno spojili lajsne na mjesto (SI. 28).

Namjestite alat za lajsne s njegovim RUBOM U

KONTAKTU SA ZIDOM o branik vodilice i njegov RUB

U KONTAKTU SA STROPOM o zaustavljaée lajsne kao

§to je prikazano na Sl. 28. Namjestite zaustavljac¢ lajsne

u skladu s veli¢éinom lajsne.

Zategnite bocni vijak od 6 mm da biste ucvrstili

zaustavljace lajsne. Pogledajte donju tablicu za klizni

kut.

Koristite pod-branik (A) da biste bolje ugvrstili lajsnu

(SI. 11).

UPOZORENJE
Uvijek &vrsto stegnite ili uhvatite mengelama lajsnu na
branik; inaCe se lajsna moze odbiti od stola i uzrokovati
tjelesne ozljede.

Nemojte konusno rezati. Glavno tijelo ili oStrica pile
mogu doéi u kontakt s pod-branikom, uzrokujuéi ozljedu.

POZOR
Uvijek potvrdite da glava motora ne dolazi u kontakt sa
sklopom mengele lajsne kada je spustena za rezanje.
Ukoliko postoji bilo kakva opasnost za to, opustite hex
vijak i pomaknite polugu Skripca na poziciju na kojoj
nece dodi u kontakt s ostricom pile.

19. Postupci rezanja utora
Utori u izratku se mogu rezati namjestanjem vijka za
namjestanje dubine od 6 mm (Sl. 29).

(1) Okrenite drza¢ zaustavljata u smijeru prikazanom na
SI. 30.

... (Zaustavljac i

—
)

Spustite glavu motora i rukom okrenite vijak za
namjestanje dubine od 6 mm. (Gdje glava vijka za
namjestanje dubine od 6 mm dolazi u kontakt sa
zglobom.)

(2) Namjestite na Zeljenu dubinu rezanja postavljanjem
udaljenosti izmedu ostrice pile i povrSine baze (Sl. 29).

NAPOMENA
Prilikom rezanja jednog utora na bilo kojem kraju izratka,
uklonite nepotrebni dio s dlijetom.

20. Koristenje vrece za prasinu (standardna oprema)
(S1. 31)

(1) Spojite vreéu za prasinu s cijevi elektricnog alata.

(2) Kada se vreca za prasinu napuni s prasinom od piljenja,
prasina ¢e se otpuhati van vrec¢e za prasSinu kada se
ostrica pile bude vrtjela.

Povremeno provjerite vrecu za prasinu i ispraznite je
prije nego se napuni.

(3) Tijekom konusnog i mijeSanog rezanja, spojite vreéu za
prasinu pod pravim kutom na povrsinu baze.

21. Spajanje uredaja za izvlacenje prasine (prodaje se
odvojeno) (SI. 32)

Ne udiSite Stetnu prasinu nastalu rezanjem.

Prasina moze ugroziti zdravlje vas i promatraca.
Koristenje uredaja za izvlacenje prasine moze smanjiti
opasnosti povezane s prasinom.

Spajanjem s uredajem za izvlaenje prasine preko
adaptera, spoja i adaptera uredaja za sakupljanje
prasine, vecina prasine se moze sakupiti.

Spojite uredaj za izvlacenje prasine s adapterom.

(1) Spojite po redu cijev (id 38 mm x 3 m duzine) i adapter
(standardna oprema uredaja za izvlaenje prasine)
spoj (dodatna oprema) i adapter uredaja za sakupljanje
praSine (dodatna oprema) s cijevi elektricnog alata.
Spajanije je zavrSeno pritiskom u smjeru strelice. (SI. 32)
Adapter uredaja za prikupljanje prasine (dodatna
oprema) je pri¢vr§¢en na cijev pomocu prstena cijevi.
(Dodatna oprema)

MONTIRANJE | DEMONTIRANJE
OSTRICE PILE

UPOZORENJE
Da biste sprijecili nesrecu ili tjelesne ozljede, uvijek
isklju¢ite prekida¢ okidaca i iskljucite utika¢ iz uti¢nice
prije uklanjanja ili instaliranja ostrice pile.

1. Montaza ostrice pile (SI. 33)

(1) Koristite Phillips odvija¢ da biste olabavili vijak od
5 mm koji uévrséuje poklopac osovine i zatim okrenite
poklopac osovine.

(2) Pritisnite bravu osovine i olabavite vijak od 10 mm
pomodu klju¢a od 17 mm (standardna oprema).

Kako se vijak od 10 mm zateZe okretanjem ulijevo,
olabavite okretanjem udesno.

NAPOMENA
Ako se brava osovine ne moze lagano pritisnuti unutra
da bi se zaklju¢ala osovina, okrenite vijak od 10 mm
pomocu kljuéa od 17 mm (standardna oprema) dok
nanosite pritisak na bravu osovine.

Osovina ostrice pile je zaklju¢ana kada je brava osovine
pritisnuta prema unutra.

(3) Uklonite vijak i pera¢ (D)

(4) Podignite donji Stitnik i montirajte oStricu pile.

UPOZORENJE
Prilikom montaze ostrice pile, potvrdite da se oznaka
indikatora rotacije na ostrici pile i smjer rotacije poklopca
osovine (Sl. 1) ispravno slazu.

(5) Temeljito ocistite perac¢ (B) i vijak od 10 mm, i postavite
ih na osovinu ostrice pile.

(6) Pritisnite bravu osovine i zategnite vijak od 10 mm
okretanjem ulijevo standardnim priborom (klju¢ od
17 mm).

238



(7) Okrenite poklopac osovine dok se kuka na poklopcu
osovine ne vrati na po¢etni poloZaj. Zatim zategnite vijak
od 6 mm.
POZOR
O Vodilica praSine je instalirana unutar iza zgloba. Prilikom
uklanjanja i instaliranja oStrice pile, nemojte dolaziti u
kontakt s vodilicom prasine. Kontakt moze puknuti ili
napuknuti vrh ostrice pile.
Zategnite vijak od 10 mm tako da se ne olabavi tijekom
rada.
Potvrdite da je vijak od 10 mm ispravno zategnut prije
nego se elektri¢ni alat pokrene.
Potvrdite da je donji Stitnik u zatvorenom poloZzaju.
Demontiranje ostrice pile
Demontirajte oStricu pile okretanjem postupka montaze
opisanog u odjeljku 1 iznad.
Ostrica pile se lako moze ukloniti nakon podizanja
donjeg Stitnika.
POZOR
Nikada nemojte pokusavati instalirati oStrice pile osim
onih od 305 mm u promjeru.

ODRZAVANJE | PREGLEDAVANJE

UPOZORENJE
Kako biste izbjegli nesrecu ili tielesnu ozljedu, uvijek
potvrdite da je prekida¢ okidac¢a ISKLJUCEN i da je
utikac isklju€en iz uti¢nice prije obavljanja bilo kakvog
odrzavanja ili pregledavanja ovog alata.
Javite se kvalificiranoj osobi $to prije ukoliko otkrijete
kvar stroja uklju€ujudi stitnike ili ostricu pile.

1. Provjera ostrice pile
Uvijek zamijenite oStricu pile odmah nakon prvog znaka
propadanja ili ostecenja.
Ostecena ostrica pile moze uzrokovati osobne ozljede i
istroSena ostrica pile moze uzrokovati neefikasan rad i
moguce preoptereéenje motora.

POZOR
Nikada nemojte koristiti tupu ostricu pile. Kada je ostrica
pile tupa, njezin otpor na pritisak ruke nanesen na rucku
alata ima se tendenciju povecati, ¢ine¢i nesigurnim
koristenje elektriénog alata.

2. Pregledavanje montaznih vijaka
Redovito pregledavajte sve montazne vijke i osigurajte
da su pravilno zategnuti. Ukoliko se bilo koji vijak otpusti,
odmah ga zategnite. Nepridrzavanje ovih naputaka
moze uzrokovati ozbiljne opasnosti.

3. Provjera ugljenih cetkica (SI. 34)
Motor koristi ugljene ¢etkice koje su potrosni dio. Bududi
da pretjerano istroSene ugljene ¢etkice mogu uzrokovati
probleme s motorom, zamijenite ugljene ¢etkice novima
istog broja kada se istroSe ili ako su blizu “granice
istroSenosti”. Osim toga, ugljene Eetkice drzite Cistima i
osigurajte da slobodno klize unutar drzaca.

4. Zamjena ugljene cetkice (SI. 34)
Rastavite glavu Cetkice plosnatim odvijaéem. Ugliene
Cetkice se zatim mogu lako ukloniti.

5. Odrzavanja motora
Jedinica s namotom motora samo je “srce” elektricnog
alata. Posebno pazite da se namot ne osteti i/ili smodi
djelovanjem ulja ili vode.

6. Pregledavanje pravilnog rada donjeg stitnika
Prije svakog koristenja alata, testirajte doniji stitnik (SI. 6)
da biste osigurali da je u dobrom stanju i da se glatko
krece.
Nikada nemojte koristiti alat osim ako doniji stitnik radi
ispravno i u dobrom je mehani¢kom stanju.

7. Skladistenje
Nakon §to je rad alata dovr$en, provijerite da li je sliedece
napravljeno: .

(1) Prekida¢ okidaca je na polozaju ISKLJUCENO,

MO O O
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(2) Utikac je isklju€en iz uti¢nice,
Kad se alat ne koristi, Cuvajte ga na suhom mjestu izvan
dosega djece.

8. Zamijena Stitnika
Nakon dugotrajnog koristenja, prorez ostrice u Stitniku
se moze proSiriti i traZiti zamjenu. Ako se prorez ostrice
proS8iri, zamijenite $titnik s novim (SI. 32). Nakon
zamjene, napravite utor na njemu. Pogledajte “PRIJE
REZANJA 1. Rezanje utora na $titniku” na stranici 235.

9. Podmazivanje
Podmazite sljedeée klizne povrSine jednom mjesecno
da biste odrzali elektricni alat u dobrom stanju duze
vrijeme.
Preporuca se koristenje strojnog ulja.
Tocke za nano$enje ulja:
* Rotacijski dio zgloba
* Rotacijski dio drzaca (A)
* Rotacijski dio sklopa mengele

10. Ciséenje
Povremeno uklonite strugotine i drugi otpad sa povrsine
elektricnog alata pomocu vlazne tkanine namocene u
sapunicu. Da biste izbjegli kvar motora, zastitite ga od
kontakta s uljem ili vodom.
Ako laserska linija postane nevidljiva zbog strugotina i
sliénog zalijepljenog na prozor dijela laserskog markera
koji emitira svijetlost, obriSite i ocistite prozor sa suhom
krpom ili mekom krpom navlazenom u sapunici, itd.

ODABIR DODATNE OPREME

Dodatna oprema ovog uredaja navedena je na stranici 263.

POZOR
Popravci, modifikacije i pregledavanje HiKOKI
elektri¢nih uredaja moraju biti provedeni od strane
HiKOKI ovlastenog servisa.
Posebno laserski uredaj bi se trebao odrzavati od strane
ovlastenog agenta proizvodaca lasera.
Uvijek dodijelite popravak laserskog uredaja HiKOKI
ovlastenom servisu.
U radu i odrzavanju elektricnih alata morate se
pridrzavati propisa o sigurnosti i standarda propisanih u
svakoj zemlji.

GARANCIJA

Jaméimo da HiKOKI elektriéni alat udovoljava zakonskim
propisima. Ovo jamstvo ne pokriva ostec¢enja nastala
pogreSnom uporabom, zloporabom, ili normalnim tro§enjem.
U slucaju prigovora, nerastavljen elektriéni alat zajedno s
POTVRDOM O JAMSTVU na kraju ovih uputa poSaljite
ovlastenom HiKOKI servisu.

NAPOMENA

Zbog kontinuiranog programa istrazivanja i razvoja tvrtke
HiKOKI, ovdje navedene specifikacije mogu se promijeniti
bez prethodne najave.
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Informacije o buci i vibracijama
lzmjerene vrijednosti odredene su sukladno EN61029 i u
skladu s normom ISO 4871.

lzmjerena razina zvuéne snage A: 105 dB (A).
lzmjerena razina zvuénog tlaka A: 92 dB (A).
Nesigurnost K: 3 dB (A).

Nosite zastitu sluha.

Ukupne vrijednosti vibracija (zbroj triju vektora) odredene
prema EN61029.

Rezanje drva:
Vrijednost emisije vibracija @h = 3,3 m/s2
Nesigurnost K = 1,5 m/s2

Naznacéena ukupna vrijednost vibracija izmjerena je u skladu

sa standardnim metodama ispitivanja, a moze se koristiti za

medusobne usporedbe alata.

Takoder se moze koristiti za preliminarnu procjenu

izloZzenosti.

UPOZORENJE

O Emisija vibracija prilikom stvarnog koristenja elektri¢cnog
alata moze se razlikovati od izjavljenih ukupnih
vrijednosti ovisno u nacinu na koji se alat koristi.

O Osigurajte sigurnosne mijere zastite za osobe koje
koriste alat, a koje se temelje na procjeni izlozenosti
u stvarnim uvjetima uporabe (uzimajuci u obzir sve
dijelove operativnog ciklusa, kao $to su vremena kada je
uredaj iskljucen, i kada radi u praznom hodu, zajedno s
vremenom aktivnog koristenja).

Informacije o sustavu napajanja koji ¢e se koristiti
s elektricnim alatima isporuéenima s naznaéenom
voltazom od 230 V~

Radnje prebacivanja elektri€nih aparata uzrokuje fluktuacije
voltaze.

Rad ovog elektri¢nog alata pod nepovoljnim uvjetima moze
imati nepovoljan uc¢inak na rad drugih elektri¢nih alata.

S mreznom impedancijom jednakom ili manjom do 0,29
Ohm-a, vjerojatno nece biti negativnih utjecaja.

Inaée, maksimalna dopustena mrezna impedancija nece biti
prijedena kada se faza do uti¢nice napaja iz razvodne kutije
sa servisnim kapacitetom od 25 ampera ili viSe.

U slucaju nestanka struje ili kada je utika¢ izvu¢en, odmah
vratite prekida¢ na polozaj ISKLJUCENO. Ovo spriec¢ava
nekontrolirano ponovno pokretanje.
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MONEPEAHEHHA!

YKpaiHCbKa

(MepBUWHHI IHCTPYKLT)

3ATrAJIbHI 3AXO4U BE3NERU NIA
YAC EKCNJIYATALLII

Nig, yac BUKOPUCTaHHA

€/IEKTPOIHCTPYMEHTIB HEOOXIHO 3aBHAW AOTPUMYBaTUCSH

OCHOBHMX npaBun 6e3neku,
HUKYeE,

BK/IIOYHO 3 HaBeAeHUMK
LLI.06 3MEHWUTU PU3HUK BUHUKHEHHA NOMKEI,

YPareHHA eNeKTPUYHUM CTPYMOM Ta TpaBMyBaHHS.
Mepes noyaTHoM eKkcnyaTauii Lboro BUpoby o3HaromTecs
3 yciMa MMM IHCTPYKLjisMK Ta 36epiraiiTe ix.

[ns 6e3neyHoi po6oTu:

1.

2.

10.

1

.y

. O6eperHO noBoabTeCA 3 Kabenew.

NiaTpuMyiTe YMCTOTY Ha po6oyoMy Micli. 3axapalleHi
AiNAHKK Ta poboyi MicuA — NpuyMHa TpaBMyBaHb.
Mpuainite yBary cepeposuily po6odoro micuda. He
JonycKanTe, Wo6 eNeKTPUYHI IHCTPYMEHTH noTpanvau
nig aow,. He BUKOPUCTOBYMTE IHCTPYMEHTU Y BOMOTMUX
ab0 BOrKMX Micuax. 3abesneyte HaleKHe OCBIT/IEHHSA
po60oYOro Micus.

He BMKOPWUCTOBYITE ENEKTPUYHI IHCTPYMEHTH B MICLIAX,
[le € PU3MK CNIPUYUHUTM 3aMaHHA YY1 BUOYX.
3acTocoByliTe 3axoQM  3axuCTy BifL  ypareHHA
€NEeKTPUYHUM  CTPYMOM. YHuKainTe KOHTaKTy
i3 3asemsieHMMM npegmMeTamuM  Ta  MOBEpPXHAMU
(Hanpuknap, Tpy6amu, pagiatopamu, nauTamu Ta
XONOAUbHUKAMM).

He posBonsiTe 3HaxogutucA nopag  Aitam i
HepiesgaTtHMm ocobam. He [03BONANTE CTOPOHHIM
ocobam TopKaT1cA iIHCTpyMeHTa a6o NoA0BHYyBa/IbHOro
Kabento. CTOpPOHHIM ocobam cnig TpumaTucA Ha
6e3neyHil BificTaHi Big po60o40i 30HM.

HanexHo  36epiraimte  iHCTPyMEHTW, WO  He
BMKOPWCTOBYIOTLCA. Axwo iHCTPYMEHTH He
BMKOPWUCTOBYIOTbLCA, TX C/lig 36epirati B CyxoMy, BUCOKO
po3TaloBaHOMy a60 3aMKHEHOMY MiCLli, HeAOCTYNMHOMY
ONA AiTen i HegiesaaaTHUx ocib.

He 3acTocoByiTe [0 iHCTpPyMeHTa HaAMipHy cuay.
AKWo 3acTocoByBaTW NpU3HAYeHi ANs IHCTpymeHTa
XapaKTePUCTUKK, TO POGOTY MOXHA BUKOHATH LIBMALLE
1 6eaneyHilue.

BukopucToByiiTe HaNeMHUA iHCTPYMEHT.
3a60pOHAETLCA BUKOPWUCTOBYBaTU Mauii iHCTPYMEHT
abo npunagas  AnA  poboTM, AKA  NpU3HayYeHa
ANA  MOTYXHOro  iHCTpymeHTa.  BukopucToBylite
iHCTPYMEHTU NnLLe 3a iX NPU3HAYeHHAM; HanpuKAag, He
BMKOPUCTOBYMTE LIMPKYAAPHY NUAY, W06 NUAATK rinns
aepes abo Konogu.

OpfAranTtecb HaneXHUM YMHOM. He HapsranTe HagTo
BilbHWI OZAr | NPMKPAcK, TOMY LLO iX MOMXe 3aTUCHYTH
B pyxomux fetanax. Hoau npautoete npocTto Heba,
PEKOMEHAYETLCA BMKOPUCTOBYBATU TyMOBI PyKaBMLj
Ta HEKOB3Ke B3yTTA. BWHOPWUCTOBYNTE 3axMCHWI
ro/IOBHUI Y6ip, W06 3i6paTK Nnif HbOro AoBre BOJOCCH.
BuKopucTOBYiTE 3aco6M ANA 3axUCTy O4el. TaKom
BMKOPUCTOBYMTE 3axMCHY MacKy AnA 06auMuy4A a6o
pecnipatop, fAKWO po6oTM 3 pi3aHHA CTBOPIOOTb
3abarato nuny.

NigrntodiTe 06nagHaHHA NS 3GUpaHHA Nnay.
Onepauia 3 pisaHHA HKOMGIHOBAHOK TOPLIOBAILHOO
MUJIOI0 MOME CTBOPIOBATWM 3HA4HY KiNbKICTb nuay
3 BWUTAXHOI TPyOM Ha 3aKpinaeHomy 3anobGixHOMY
NPUCTOCYBaHHI.

(MaTepian nuny: epeBo a6o antoMiHii)

AKLLO NPUCTPOT NPUCTOCOBAHI 415 NPUEAHAHHA 3aco6iB
[ANA BUTAXKM Ta 36MpaHHA MY, CKOPUCTYINTECA HUMK,
ane nepeKoHanTecs, WO MPUERHANMN iX HANEHHUM
YMHOM.

Hikonm  He
nepeHocbTe 3apAAHWI NPUCTPIN 3a Kabesb | He TArHITL
3a Kabenb, WO6 BIAK/IOYATA NPUCTPIN Bif, PO3ETKM.
BepexiTb Kabenb Bif HarpiBaHHA, MacTuia Ta Micup i3
roCTPUMM Kpasmu.

12.

13.
14.

2|

o

2

g

22.
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. BHiMITb

. BuKopucTOBYy#TE  30BHILUHI

. NepesBipsiTe

3adikcyiTe obpobnioBaHy AeTanb. BukopucToByiTe
3aTUCKHI MpucTpoi abo newara, Wo6 yTpuMyBaTh
obpo6noBaHy  fetanb. Le  6esnevHiwe,  HiK
BMKOPUCTOBYBAaTW CBOIK PYKY, i Ue 3BiNbHAE 06UABI
PYKM, W06 YyNpaBAATH IHCTPYMEHTOM.

3aHafaTo He TArHITbCA | He nepexunanTecA. 3aBHaun
HapiHoO CTilNTe Ha Horax i 36epiraviTe piBHOBary.
[6aiinBo nNoBoAbTECA 3 IHCTPYMEHTOM. YTpuMyKTe
PiXKy4MiA IHCTPYMEHT 3aroCTPEHWUM i YACTUM AS1S GiNbLu
6e3ne4yHoi po6oTn. [JoTpUMYMTECh IHCTPYKLIN LoA0
3MalleHHA Ta 3MiHK 04aTKOBOro npunaaan. PerynapHo
ornaganTe Kabeni iIHCTPYMEHTY, | B pasi NOLIKOAKEHH:A
PEMOHTY#Te iX B yNOBHOBaXEHOMY CEPBICHOMY LEEHTPI.
PerynapHo ornagante nofoBXyBa/bHWUM Kabenb i
3aMiHANTe MOro B pasi MOLKOAMKEHHA. YTpumyinTe
PYKOATKM Ta BameNi CyXumm1, YACTUMK, 6e3 MacTuna Ta
3MalllyBanbHOro Matepiasny.

. BigkntowaitTe iHCTpPyMeHT. BigkntoyanTe iHCTPYMEHT,

KO/ He BUKOPUCTOBYETE, Nepes 06CIYroByBaHHAM i
nif, Yac 3amiHuK pisasbHUX AUCKIB, N1e3 i piaLiB.
YCTQHOBOYHI K/AMHM Ta TFalKoBi KoY.
CdopmyiiTe 3BMYKY NepeBipATH, W06 nepeKoHaTucs,
WO nepes BMWKAHHAM YCTaBHOBOYHI KAMHWM Ta
peryntoBasibHi raiKoBi KtoYi BUAaeHi 3 iHCTpyMeHTa.

. YHUKaliTe HeHaBMUCHOro 3anycky. He nepeHociTb

YBIMKHYTW A0 Mepei iIHCTPYMEHT, TPMMarouun naneub
Ha nepemuKadi. [lepeKoHaWTecs, WO BUMKHYAU
nepemmKay, Ko BMUKaETE LUTENCesIbHY BUKY.
noJoBXyBasbHI - Kabeni.
Honn iHCTPyMeHT BUKOPUCTOBYETHLCA npocTo
Heba, 3acTOCOBYWTE JMLIE MOAOBHYBasbHI KaGeni,
NpU3HaYeHi ANA 30BHILUIHLOrO BUKOPUCTaHHS.

. 3aBwan 6yabTe HanoroTtoBi. HoHTpontoite cBoi Aii.

HepyWiteca 3pgoposum raysgom. He BuMKOpuUCTOBYWMTE
IHCTPYMEHT, KO/IM BTOMJIEHI.

NOLIKOAMEHI aetani. Mepen
noAasbLUIMM BUKOPUCTAHHAM IHCTPYMEHTa 3anobixHe
NpUCTOCYBaHHA ab0 iHWY AeTasb, WO MOLUKOAKEHO,
cnif, peTenbHO NepeBipUTH, W06 BU3HAYUTK, 4K
npauloBaTMMe iHCTPYMEHT HaNeHUM YMHOM i 4n Byae
BMKOHYBATW NPU3HaYeHi AnA Hboro PyHKuii. MepesipTe
HanaWTyBaHHA PYXOMUX AeTanen, BibHUIA PyX PYXOMUX
AeTanei, NOLWKOAKEHHA AeTanel, KpinaeHHA Ta iHwi
YMOBMU, fIKi MOXYTb BMJIMHYTH Ha iX po6oTy. 3anobixHe
NpPUCTOCYBaHHA abo iHWY AeTanb y pasi NOWKOAMEHHSA
CNif, HaNEeXHWM YMHOM BIAHOBWUTM @60 3amiHUTK B
YNOBHOBAXEHOMY CepBICHOMY LIeHTPi, AKLLO He BKa3aHo
iHWe B UM iHCTPYKLiT 3 eKkcnnyaTauii. MNepemukadi 3
pedextTamm MOTPIGHO 3aMiHUTK B YMNOBHOBAXEHOMY
CepBiCHOMY LEHTpi. He KopucTyhTeca iHCTPYMEHTOM,
AKLLO NepeMmnKay He npawjoe.

. NMonepepaeHHA

BukopucTaHHA 6yab-AKOro [AOAATKOBOrO npunagas
ab0 NpUCTOCYBaHHA, OKPIM THX, LLIO PEKOMEHA0BAHO B
LM iHCTPYKLii 3 eKcnayarauii, MOXyTb NpU3BECTU A0

TpaBMyBaHHS.
IHCTpYMEHT  MalTb  PeMOHTYBaTM  KBasidiKoBaHi
cneujanictu.

Jannin €NEeKTPUYHUI IHCTPYMEHT BiAnoBigae
HaleHUM  BUMOram  TexHiKM  6eanekn.  TinbKu

KOMMETEHTHI cneuianicTn MalTb BUKOHYBaTU PEMOHT,
BMKOPUCTOBYIOYM OPUriHa/IbHI  3an4acTuHK. |HaKLWe
Le MOMXe MNpu3BeCcTM [0 3HA4yHOi HeGe3nekn AnA
KOpUCTyBaua.




YKpaiHCbKa

3ACTEPEHEHHA LWO0A0 BUKOPUCTAHHA
HOMBIHOBAHOI TOPLIHOBAJIBHOI MUJIA 3
FOPU3OHTAJIbHAM NEPEMILLLEEHHAM

1.

10.

1

-

12.
13.

14.

15

16.

17.

18.

MpubrpaiiTe AiNAHKY NiAN10MM HABKOJIO PIBHA MPUCTPOIO.
NiagTPUMYTe HanexHu CTaH Ta NpuUbupanTe CUMKi
marepiani, TaKi AK CTPYKW Ta Bipi3KK.

3abesneyTe 3arasibHe a6o JIOKaIbHE OCBITIEHHS.

BWKOPUCTOBYIMTE  €N1EKTPOIHCTPYMEHTU  BUKJIOYHO
3rifHO 3 MPU3HAYEHHAMM, YKa3aHWMK B iHCTPYKLii 3
eKcnayaTadii.

PeMOHT MaloTb BWKOHyBaTU TiflbKKM  cheuianictm

YNOBHOBa¥EHMX CepBICHNX yCTaHOB. BUPOGHUK He Hece
BiANOBIAaNbHOCTI 3a 6yAb-AKi 36MTKM Ta TpaBMyBaHHA
BHACANIJOK PEMOHTY HeynoBHOBaXKEHWM MepCOoHaNoM,
TaK camMo fiK i BHAC/MifOK Heatanoro noBOAMEHHA 3

iHCTPYMEHTOM.
LLlo6 3abesneuntn nepepdadeHy eKcnayartauiiHy
LifiCHICTb  €NIeKTPOIHCTPYMEHTIB,  He  3HimaWTe

BCTaHOBJ/IEHi KPULLKM 260 rBUHTK.

He TopKaWTeca pyxomux feTanel abo AOAATKOBOrO
npunagan,  AKWO  He  BIAKJIYMAM  [xKepeno
©/1eKTPOMMBIEHHS.

BuKopuCTOBYMTE CBiM IHCTPYMEHT 3 6iflbll HU3bKUM
3aBaHTaMKEHHAM, HiK YKa3aHe Ha 3aBOACbKiM Tabinuj;
iHaKLle 3aBepLUeHHA poboTH MOMe O6yTu 3incoBaHo
i eeKTUBHICTb POGOTU MOMKE 3MEHLUMTUCA Yepes
nepeBaHTaMeHHA ABUryHa.

He BuWTWMpaiTe nnacTMKOBI JeTasi PO3YMHHUKOM.
PO34MHHMKKM, TaKki AK  GeH3MH,  po3piaysad,
6eH30/, TeTpax1opMeTaH, MOXYTb MPU3BECTM [JO
MOLKOAMKEHHA Ta  PO3TPICKYBaHHA  MNACTUKOBMX

fetanei. He BuTMpaiiTe iX TakMMM PO3YUHHUKAMM.
ButupaiiTe nnacTWKOBI AeTani M'AKOI TKAHWHOIMO,
3/1erka 3B0JI0EHO B MUJIbHIN BOA.
Hopuctyiiteca nvwe  opuriHanbHUMK
yactmHamun HiKOKI.

[laHnin iIHCTPYMEHT cnif, po3bupaTu vwe Ansa 3amiHu
BYTi/IbHUX LLiTOK.

3anacH1UMu

. [loknagHe MOHTaXHE KPEeCNEHHA, HajaHe B AaHin

iHCTPYKUIi 3 eKcnnyaTauii, Cnig BUKOPUCTOBYBaTH /ivLLE
NS YNOBHOBAMKEHOr0 CEPBICHOIO 061afHaHHS.
3a60pOHAETLCA Pi3aTh HOPHI MeTasIn Ta MypyBaHHSA.

3abe3neyte HanewHe 3arasbHe abo  JIoKasbHe
OCBIT/IEHHA.  3aroToBKM Ta  06pob/eHi  AgeTani
po3TalloBYMTE MNOPYY i3 CTaHAAPTHUM  POGOYUM

MOJIOEHHAM onepaTopis.

Y pasi HeoGXiAHOCTi BWMKOPUCTOBYWTE BiANOBiAHE
0COoBUCTE 3axmCHE 061aHaHHA, AKe MOXE BKIOYATH:
3axuCT opraHiB cayxy, LWO06 3MEHLUMTU MOMJIMBICTb
BTPaTUTH CAyX.
3axuct  opraHis
TpaBMyBaHHA O4eit.
3axucT opraHiB [MxaHHs,
BAMXaHHA LIKIAIMBOTO Nny.
PykaBuuj, ana Toro wo6 6paTv pisanbHi  AUCKU
(pisanbHi ANCKKM CAif, yTPUMyBaATH B TPMMadi CKPi3b, Ae
3aCTOCOBYIOTBCA) i rpy6Uii matepiasn.

Wo6 3MEeHWUTU

30py, pU3NK

Wo6 3MEHWUTU PU3KK

.OnepaTop Ha/JEMHO HaBYEHWI BUKOPWUCTOBYBATH,

HanalToByBaTM Ta EKCNayaTyBaTH NPUCTPIN.
3abopoHAETbCA  BUAANIEHHA  OyAb-AKWX  Bigpi3KiB
abo iHWKMX 4YacTMH 06po6ntoBaHOi AeTani i3 30HM
pi3aHHA, MOKW NPUCTPIM Npautoe Ta ronoBKa NN He
3HaxXoAMTbCA B NOYATKOBOMY MOJIOMEHHI.

Hikonu He BUKOPUCTOBYITE KOMGIHOBAHY TOPLIOBasIbHY
nUay 3 rOPU3OHTA/IBHUM NEPEMILLIEHHAM, AKLLO HUKHE
3ano6ixHe NPUCTOCYBaHHA 3adiKCoBaHO Y BiAKPUTOMY
MOJIOMEHHI.

MepekoHaliTecs B TOMy, WO HWKHE 3anobixHe
NPUCTOCYBaHHA PyXaeTbCA NAaBHO.
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. MonepepeHHA

BMKOPUCTOBYWTE  nuay  6e3  3anobixHuX
NPUCTOCYBaHb Y POGOHOMY MOSIOMEHHI, AKLLO BOHA He
3HaXOAMTbCA B HaNEXHOMYy npauesfaTHOMy CTaHi Ta
AKLLO BOHA HE HaNaLLITOBaHa HaJIEHUM YMHOM.
BuKoOpuCTOBYMTE NpaBW/IbHO  3aroCTpeHi  pisasibHi
AMCKU. [loTpMMyWTeca MaKCHManbHOI WBWAKOCTI, AKa
BKasaHa Ha pi3albHOMY AUCKY.

.He BwKopucToBYHMTE nOWKOAKEHI Ta AedopmoBaHi

pisasibHi AUCKN.

He BWMKOPWCTOBYITE pi3asibHi AMCKW, BUrOTOBJ/IEHI i3
LUBMAKOPI3aNbHOI CTai.

BWKOpPUCTOBYMTE NWLLE pi3asibHi AUCKU, PEKOMEHA0BaHI
HiKOKI.

BuKopucTOBYMTE pi3asibHUA  AWUCK  BIAMNOBIAHO A0
EN847-1.

30BHiLUHIN AiaMeTp pi3anbHUX AUCKIB Ma€e ByTW B MeXax
Big 290 mm ao 305 MMm.

BubepiTb HanemHuin pisanbHUA AUCK ANA matepiany,
AIKWI BypeTe pisaTy.

HikosM He BUKOPUCTOBYIMTE KOMBIHOBaHY TOPLIOBaIbHY
nuay 3 TOPU3OHTAbHUM  MEPEMILLEeHHAM,  AKLLO
pi3asibHUI AUCK NOBEPHEHO Bropy abo BOIK.
MepeKoHaliTecAs B TOMy, WO B 06po6G/toBaHii AeTani
HemMae CTOPOHHIX NpeaMeTiB, HanpuKkaag, UBAXiB.
3aMmiHiTb M1acTMHY A1 NPONWAY, KOJIM BOHA 3HOCUTLCA.
BuKopucToByiTe nuny nuwe, Wo6 pisati asloMiHInA,
[epeBuHy abo Nogi6HI MaTepianu.

He BWKOpUCTOBY#MTE NWy, WO6 pi3aTy iHWI MaTepianu,
HiXX PEKOMEH,0BaHi BUPOOHUKOM.

npo Te, WO nNpoueaypy 3amiHu
AWCKA, BKJ/IOYHO i3 CMNOCOGOM 3MiHW MOJIOMEHHSA, Chij,
BMKOHYBATU HaIEHUM YAHOM.

MNpuepHante NMN036ipHUK o KOMGiHOBaHOI
TOPLIOBAJIbHOT MU 3 FTOPUSOHTA/ILHUM NEPEMILLIEHHAM,
KONW NUNAETE AEPEBUHY.

ByabTe 06epexHi, Koam npopisyete nas.

Konu TpaHcnopTyeTe abo nepeHocuTe iHCTPYMEHT, He
3axon/ionTe TpUmad. 3axon/lonTe PYyKOATKY 3amiCTb
Tpumaya.

MounHalTe pi3aHHA TiIbKK Micns TOro, fIKk 06epTaHHsA
ABUryHa JOCArHE MaKCUMabHOT LUBUAKOCTI.

Heraitho BWMHKHITb nepemukay, Koau nomitute
BiIXWNIEHHA Bif HOPManbHOi POGOTH.

BWMKHITb MBNEHHA Ta 3ayeKaiTe, LWOG 3yrNUHUBCA
pisasibHUIN ANCK, NEPLU HiX OrNAHYTH, HaarogmMTh abo
HanawTyBaTH iIHCTPYMEHT.

Mig yac pisaHHA Nig KyToM abo KOCOoro 3pisy pisasibHUi
[UCK 3a60POHAETLCA MiAiMMaT, NOKK BiH MOBHICTIO He
NPUNUHUTL O6EPTaHHSA.

MNig 4ac pisaHHA 3 NepeMileHHAM, nuay  cnif
NpUTUCKATK B FMBMHY 1 NepeMillyBaTv B3[0BXK Bif
cebe.

BisbmiTb A0 yBarM BCi MOMJ/IMBOCTI  3a/IMLLIKOBUX
PU3MKIB Nif, Yac pisaHHA, TakMX AK AiA NasepHoro
BUMPOMIHIOBAaHHA Ha  O4Yi, HEHaBMMWCHIK  JocCTyn
[0 PYyXOMWX [JeTaneld Ha MexaHiYHWX YacTuHax
rOPU3OHTA/ILHOTrO NEPEMILLLEHHA Ha MPUCTPOI TOLLO.
Mepep KOXKHMM PO3Pi30OM NepeKoHamTeCs, Lo NPUCTPIN
CTiMKO pO3TaLLOBaHWM.

BuKopUCTOBYMTE NULE Ti pisanbHi AUCKWU, ANA AKUX
MaKCuMasbHa [03BOJIEHA LWBWMAKICTb BULWA, HiXK
LUBUAKICTb €IEKTPOIHCTPYMEHTA 6€3 HaBaHTaXEHHS.
He 3amiHloriTe nasep iHWWM TUMOM.

He cTiltTe HanpoT1 NPUCTPOIO Ha OAHIM NiHii 3 pisasibHUM
OWCKOM. 3aBMHAMW CTiMTe 360Ky pi3asbHOro AucKa.
Lle 3axuctutb Bac BiA MOMAMBOI Biggadi. TpumanTe
AONOHI, NanbLi Ta PyKW nopaani Bif pisasbHOro AuCKa,
Lo obepTaeTbCA.

He nepexpeluyiTte pykw,
iHCTpymeHTa.

KONMW KepyeTe Bamenem



43.Y pasi 3aigaHHA pi3asibHOro AMCKa BUMKHITb NPUCTPIn
i yTpUMyliTe 06p0o6/IoBaHy AeTaslb, MOKU pisabHUA
[VCK NOBHICTIO He 3ynuHKTbCA. LLIo6 3ano6irTu Bigaaui,
o6pobnoBaHa feTasib He MOBUHHA NepeMILLLaTUCA, MOKK

NPUCTPIM NOBHICTIO HE 3YNUHUTLCA.

BunpasTe NpuyMHy 3aKNMHIOBAHHA Pi3aflbHOrO [MCKa,

nepLU Hix NOBTOPHO 3amyCTUTH NPUCTPIN.

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUHMH

YHpaiHCbKa

CUMBOJIN

NONEPEAKEHHA

Huye HaBegeHO cMMBOIY, AKI 3a3HavaloTbCA Ha
npucTpoi. BneBHiTbcA, WO po3ymieTe iX 3Ha4eHHA
nepep BUKOPUCTAHHAM.

C12RSH2: ToputoBanbHa NuKa 3
napasielbHUMK HanpaBAAYUMU

MpounTaiiTe BCi NpaBuna 6e3neKkun Ta BCi
BKa3iBKM.

3aBMaM KOpUCTYITECH 3acobamum anA 3axucTy
oyein.

QO®

3aBKaM HaaaranTe 3acobun 3axmCTy opraHis
cyxy.

=

Jlnwe gna kpaiH €C

He BUKnaanTe eNeKTpUYHi iIHCTPYMEHTH pa3om
3 no6yToBMMM Bigxogamu!

3rigHo 3 EBPONENChKOI AMpeKTUBO 2002/96/
EC npo Bigxoan eneKTpoHHOro 1 eNeKTPUYHOro
BMPO6HMLTBA Ta iT 3anpoBaAKeHHA 3rigHo 3
MiCLEBUMM 3aKOHAMW, €IeKTPOIHCTPYMEHTH,
AKi BIACTYMAM PO6OUNIA CTPOK, CAif,
yTUNi3yBaTV OKPEMO 11 NoBepTaTh A0 YCTaHOB,
LU0 3aMMalOTbCA EKO/IOTYHOI0 NepepobKoto
Bigxoais.

0° 105 MM x 312 Mm
3pis 45° 105 MM x 220 MM
. JliBuit 45° 68 MM x 312 MM
Makc. pisaHHa Ckic —
EMHiCcTb MNpasuit 45 43 MM x 312 MM
Bucora x Ckic (/liBuit) 45° + 3pis (NiBwit) 45° 68 MM x 220 MM
LLnpunHa
o Ckic (JliBuit) 45° + 3pis (Mpasuii) 31° 68 MM x 265 MM
HombiHauin - - - -
Ckic (MpaBuit) 45° + 3pis (Mpasuit) 45° 43 MM x 220 MM
Ckic (Mpasuit) 45° + 3pis (JliBni) 31° 43 MM x 265 MM
Posmipwu pisasbHoro avcka (30BH. [jiam. x BH. [iam. x ToBLMHA) 305 MM x 30 MM x 2,3 MM

HyT 3pisy

Mpaswuii 0° — 57°, NliBuit 0° — 45°

HyT ckocy

MpaBwii 0° - 45°, JliBui 0° — 45°

Cric (Jlisnit) 0° — 45°

3pis (Jlisui) 0° - 45°, (Mpaswi) 0° — 31°

HyT Kom6iHoBaHoro nponuny

Ckic (Mpasuit) 0° — 45°

3pis (Mpaswit) 0° — 45°, (NliBnin) 0° — 31°

Hanpyra (3a perioHamm)* 110B ~ 230 B ~
MoTyHiCTb Ha BXOA* 1520 BT
LLBMAKiCTb 663 HaBaHTaXEHHSA 4000 MuH-1
Po3amipu npucTpoto (LLnpuHa x MnbrHa x Bucota) 655 MM x 890 MM x 724 MM
Maca (HeTT0) 27 Kr

MaKcrmanbHa NOTYHHICTb P0<0,4 MBT JlazepHuii npogykT Knacy 1M
JlazepHuii NOKam4nK (nam6pa) 650 HM

JlasepHe cepepoBuLLe

JlasepHui gioa

* Mepes.ipTe 3aBOACLKY Ta6/M4Ky Ha NPUCTPOI, TOMY L0 BOHA MOXE BiAPISHATUCA 3a/1€XHO Bif, PErioHy.
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YKpaiHCbKa

CTAHAAPTHE JJOAATHOBE
NPUNAAAA

e}

000000

PizanbHuii guck TCT 305 MM

(yCTaHOBAEHMI HA IHCTPYMEHTI) ... 1
Miwok ans nuny
TopueBuit rankoBui KoY 17 MM
Jlewarta
Tpumay .
BiyHa pyKoATKa (yCTaHOBNEHA Ha IHCTPYMEHTI) ........... 1
JonomixKHe 3aropoaeHHA

(yCTaHOBNEHE Ha IHCTPYMEHTI) ..c.vveeeerriieeeiesiesieeie s 1

CraHzapTHe A0AaTHOBE Npuiaaan Moxe 3MiHioBaTvCs 6e3
nonepesHLOro NMoBiBOMIEHHS.

3ACTOCYBAHHA

Pi3aHHA pi3HKX TUNIiB antoMiHIEBUX paMm i AepeBUHN.

NEPE/J NOYATHOM POBOTHU
3ACTEPEHEHHA

3pob6iTb BCi HEO6XiAHI HanalwTyBaHHA nepej Tum,
AK NIAKNIOYMTM  WTENCesbHy BWIKY [0 pAXepena
©/IeKTPOKMBIEHHS.

Amepeno HUBNEHHA

MepeKoHalTecs, WO [AKEPeno HUB/EHHS, SKUM BU
6yfeTe KOpUCTyBaTUCA, BIAnoBigae BUMOram o
UBNEHHA, 3a3HaYeHUMM Ha 3aBOACbKIM Tabaunuui
NpUCTPOIO.

He BUKOpPUCTOBYTE i3 Axepenamu nocTiiHOro cTpymy
abo 3 TpaHcopmartopamu, TakMMK AK MigCUAOBaYi.
HepoTpvMaHHA AaHoro npaeuia MOXe 3aBAaTtv
MOLLUKOAMEHHA a60 NPU3BECTM A0 HeLLaCHUX BUNaAKIB.
MepemuKay HUBNEHHA

MepekoHawTecs, wo nepemMmuKad HUB/IEHHSA
3HaxopuTbes B nonoweHHi BUMMHKHEHO. Akwo
WTencenbHy BWAKY MiAKIIOYEHO [0 PO3ETHM, KOAU
KYPKOBUIM MNepemMuKay 3HaxXOoAUTbCA B  MOJIOMEHHI
YBIMKHEHO, TO eneKTpOiHCTPYMEHT HeramHo nouvHe
npauioBat, a Le MOXe NpU3BecTU [0 Cepiio3HOro
HeLacHOro BUNaaKy.

MopoBKyBanbHUII Kabenb

Honn poboya 30Ha 3HaxoauTbCA JANEKO Bif, Axepena
UBNEHHA, KOPUCTYNTECA NOAOBHYBA/IbHUM Kabenem
[OCTaTHbOI TOBLUMHM W HOMIHA/IbHOT  MOTYHHOCTI.
MopoBiyBasbHUIA  Kabenb Mae OGyTW  HACTINbKU
KOPOTKWUM, HAaCKIIbKM Le [OLUIbHO 3 MNPaKTUYHUX
MipKyBaHb.

Bupanitb Bci nakyBanbHi Mmatepianu, npuKpinaeHi
a60 npueaHaHi A0 IHCTPYMEHTa, NepL HilK NoyHeTe
Moro eKcnayartyBariu.

3BiNbHITb hiKcyBanbHUit WTUGT (Puc. 3)

HKonu €NeKTPOIHCTPYMEHT roTyeTbeA fo
BilBaHTaXeHHs, MOro ronoBHi AeTani 3aKpinioTbes
(iKCyBa/IbHUM LUTUPTOM.

3pylwTe TPOXM PYKOATKY TaKUM  YMHOM,
iKcyBasIbHWUM LUTUDT MOMHHA G0 BigYenUTH.
MNig Yac TpaHcnopTyBaHHA 3adikcyiTe diKcyBasbHUIA
WTUPT B PEAYKTOPI.

MpunawTyiiTe MIWOK ANA NUAY [O TOJIOBHOIO
6noKa (Puc. 1)

YcraHoBHKa (Puc. 4)

YNeBHITbCA, WO NPUCTPIA 3aBHAMU 3aKPIMIETLCA Ha
pO6OYiM NOBEPXHI.

o6

MpunawTyiite €/1EeKTPOIHCTPYMEHT Ao piBHA
rOPU30HTa/IbHOI PO6GOYOI MOBEPXHI.
BubepiTb 601TK  fiameTpoM 8 MM i [OBMMHOLO,

[0CTaTHLOIO ANA TOBLMHM PO6OYOI NOBEPXHI.

[oBxunHa 6onta mae 6yTv npuHavimHi 40 MM naoc
TOBLLMHA POBOYOi NOBEPXHI.

Hanpvknag, BUKopucToByiTE 60T 8 MM X 65 MM AnA
po6040i NOBEPXHi 3aBTOBLLKM 25 MM.

8. HanawTtyBaHHA OCHOBHOro Tpumava (Puc. 5)
Mocnabte 60onT 6 MM 3a [OMOMOrow TOPLEBOro
raimkosoro Kaoda 10 MM, WO MOCTaBAAETLCA B
KOMMIEKTi. HanaluToByMTe OCHOBHWUM TpuMay, MOKM
Oro HAXHA NOBEPXHA HE TOPKHETLCA PO60YOT MOBEPXHI
a60o noBepxHi MigJioru.

MNicna HanawTyBaHHA, HAAIMHO 3aTArHITL 60T 6 MM.

9. MepeBipTe, W06 yneBHUTUCA, WO 3anobimHe
NPUCTOCYBAaHHA NpPaLoE NJ1aBHO

3ACTEPEXKEHHA

O [JOany KOMGiHOBaHy TOpLIOBaJIbHY nuny 3
rOPU3OHTa/ILHUM nepeMileHHAM o6nagHaHo
(iKCcaTopoM TrOMIOBKM NWAM B AKOCTI 3anobGixHOro
NpUCTPOIO.

O LWo6 onycTUTM rofoBKY NWUAKM ANA pisaHHsA, dikcaTop
NOTPIGHO 3BISILHUTU, HATUCHYBLUW BaXisb (A) BEIUKUM
nanbLem.

(1) Hoam  HaTMCKaeTe BHWU3  PYKOATKY, OAHOYAcHO
HaTUCKalouM Bawinb (A), YNEBHWUTLCA, LWO HUMKHE
3anobiXHe NpUCTOCYBaHHA 06epTaeTbcA MNAaBHO
(Puc. 6).

(2) MoTim  nepeKoHaWTecA, WO HWMKHE  3anobixHe
NpUCTOCYBaHHA noBepTaEeTbCA B noyatKoee

NOOMEHHS, KOIM PYKOATKA MiAHATA.

10. Kyt Haxuny

Mepen, BifBaHTaXEHHAM i3 3aBOAY €1EKTPOIHCTPYMEHT
HanawToByeTbCA Ha 0°, NPAMUIA Ky T, NiBUM KyT CKoCy 45°
i npaBuii KyT CKOCy 45° 3a ,ONOMOrOl0 PEryloBa/IbHOr0
rBuHTa 8 MM, 6onta 8 Mm (A) i 6onTa 8 Mm (B).

Honn  3MmiHOETe HanawTyBaHHA, 3MiHiTb BMCOTY
perynioBasbHOro reuHTa 8 MM, 6onta 8 mm (A) a6o
60172 8 MM (B), noBepTatoum ix.

Honn 3miHloETE KyT CKOCY Ha mpaBuit 45°, NOTArHITb
YCTaHOBOYHWUI WTUPT (A) y HANPAMKY, MOKa3aHOMy Ha
Puc. 7-b, i HaxuniTb rONOBKY ABUryHA NPaBopyu.

Honn HanawToByeTe ronoBKy AsuryHa Ha 0°, 3aB¥au
nosepTamnTe yCTaHOBOYHUM LUTUT (A) y MOro noyaTKose
NOJIOKEHHSA, AIK NOKasaHo Ha Puc. 7-b.

11.MepeBipKa HUIHBOTO KPaWHbOrO MOJIOMEHHSA

pisanbHOro gucka

MNMepeKoHanTecs, WO pisasbHUA AUCK MOXHA ONYCTUTH
Ha 9 MM — 10 MM HU¥Ye NIaCcTUHKU ANS NPonuay.

Honn 3amiHioeTe pisafibHWMM  OUCK Ha  HOBWM,
HaNaWTYWTE HUKHE KPaMHE NMONOKEHHA TaKUM YMHOM,
o6 pisasbHUMA AUCK He pi3aB NOBOPOTHWUI CTiN abo He
Mir 3pO6UTH MOBHWI NPOMWA.

o6 HanawTyBaTU HUKHE KpamHE MOMOMEHHA
pisasbHOro  AuMcKa, BWKOHaWTe npoueaypy (1),
HaBefeHy Huw4e. (Puc. 8)

HKpim TOro, mnpu 3MmiHi MonoXeHHA 6Gonta AnA

pery/ioBaHHA FIMGUHU 8 MM, IKUIA C/TyMUTb CTOMOPOM
HUMHBOrO KPaMHLOTO NOOMEHHA Pi3a/IbHOMO AWCKA.

(1) MNoBepHiTb 6ONT ANA pPerynoBaHHA TAMOUMHM 8 MM,

3MiHITb BUCOTY B MiCLli, e KOHTaKTYIOTb roJIOBKa 6onTa
Ta WapHip, i HanaWTyMTe HUKHE KpaiHE MOMOMEHHA
pisasibHOro AucKa.

NPUMITHA
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MepeKoHanTecA, WO HanawTyBaau pisaibHUM AWUCK
TaKMM YMHOM, WO BiH He ByAe npopisaTi NOBOPOTHUI
cTin.



NEPE/ PIBAHHAM

1.

PizaHHA na3a Ha 3ano6ixHOMY NpUCTOCYBaHHi
Tpumay (A) obnagHaHo 3anobGiHUM NPUCTOCYBAHHAM
(auB. Puc. 10), y HbOMy NOTPIGHO nNpopisaTi nas npwu
BMKOPUCTaHHI iHCTPymeHTa Bnepue. lMocnabte 60nT
3 rONI0BKOK 6 MM, W06 TPOXM BTATHYTWM 3anobixHe
NPUCTOCYBaHHSA.

MicnA po3mileHHA BigNoBIAHOI AepeB’AHOI AeTani aAnAa
NMocagKu Ha 3aropofHeHHs M po6odi NoBepxHi cTony,
3adikcywTe ii 3a AONOMOroto fewar. 3pyLuTe royioBKy
ABUryHa Hasag fo ynopy. lNoTiM 3aTArHiTb pyuKy, Lo
diKCcye nepemilweHHA. YBIMKHITb nepemuKad, i Koau
pi3a/ibHU AWUCK AOCArHE MaKCUMasbHOI LUBWAKOCTI,
MOBIZIBHO OMYCTiTb PYKOATKY, W06 Mpopi3aTv nas Ha
3ano6ixHoMy npuctocyBaHHi. (Aus. Puc. 19)

3ACTEPEHEHHA

He piTe 3aHaATOo WBMAKO, iHAKLLE MOXHA MOWKOANTH
3anobixHe NPUCTOCYBaHHA.

He BWKOPWCTOBYNMTE pi3aHHA 3 MepeMilleHHAM AnA
Hapi3aHHA KaHaBOK.

NPAKTHUYHI 3BACTOCYBAHHA
MOMNEPEKEHHA

O

e}

LLlo6 YHWMKHYTM TpaBMyBaHHA, HIKOM He BUaananTe
abo He KnagiTb 06pobatoBaHy AeTasb Ha CTia, KOM
iHCTPYMEHT npaLtoe.

Hikonn He poamilLyiTe CBOI KiHLIBKM Ha iHil0 Nopyy 3
nonepegxysasbHUM 3HakoMm (avB. Puc. 9). Lie moxe
npu3BecTU J0 Hebe3neyHMX HacNigKiB.

3ACTEPEHEHHA

e}

2.

a6o
KON

He6esneuyHo
06po6I0BaHy
obepTaeTbCA.
Honn nunsete, ounwante CTPYMKy 3 MNOBOPOTHOrO
cTony.

AKLO CTPYKKM HAKOMNYYETLCA 3abararo, TO pidasbHUM
[MCK Yepes marepian pisaHHA MOXe 6yTh BUCYHYTUM.
Hikonu He nigcTaBnAiTe cBO PyKy a6o Lo-Hebyab Lue,
06 NPOMTK NMOPYY BUCTABAEHOrO AMCKA.

Po6oTa nepemuKaya

HaTucKaHHA Ha KypOK BMUKae nepemMuKay. 3BiflbHEHHSA
KypKa BUMUKAE NepemmKay.

BukopuctaHHa newar (CtaHpapTHe popaTHoBe
npunappA) (Puc. 11)

BUAANATU
netasb,

BCTAHOBOBATU
pisanbHuA  AUCK

(1) Jlewarta MoxHa 3aKpinnMTH abo Ha NiBOMY 3aropoAHKEHHI

{3aropomenHna (B)}, abo Ha npaBomy 3aropoAMeHHi
{3aropoaeHHs (A)}.

(2) MBMHTOBMI TpMMay MOXHa MiAHATM abo OonycTUTH

BiNOBIAHO A0 BUCOTK 06pOBAOBAHOI AeTani.

(3) MNoBepHiTb BepxH pyyKy Ta HagiMHO 3adikcynTe

06po6t0BaHy AeTaslb y NOTPIGHOMY NONOMKEHHI.

NONEPEAXKEHHA

3aBKAM MILUHO 3aTArymte 3aTWCKHWI MpuUCTpii abo
newata, Wo6 3adikcyBaTv o6pobaoBaHy AeTasib Ha
3aropoAMeHHi, iHaKwe obpobnBaHa feTalb MOXe
BMNacTK 3i CTOJy Ta NPU3BECTU A0 TPaBMyBaHHS.

3ACTEPEHEHHA

O6O0B’A3KOBO MEPEKOHAMTECh, O FOM0BKA ABWUryHa
He KOHTaKTye 3 Jfiewaramun, KoauM onycKaerte il ansa
pisaHHA. AKWO € HeGesneKa, o Tak MOMe cTaTucs,
nepecyHbTe nelara B MNOJIOMKEHHA, B AKOMY BOHWU He
6yAyTb KOHTaKTyBaTH 3 pisa/ibHUM AUCKOM.
PosTawysaHHA nnacTuHu gna nponuny (Puc. 12)
MnactvHa ANs NponwWay  BCTAHOBJ/IOETHCA — Ha
NOBOPOTHUM CTin. Konn iHCTPYMEHT BiBaHTamyeTbCA
i3 3aBogy, naacTvHa ANA Nponuay QIKCYeTbCA TaKUM
YMHOM, WO pi3asbHUIA AUCK HEe KOHTaKTye 3 Heto. CKic
HUHBOI MOBEPXHi 06po6/toBaHOI  AeTani 3Ha4YHO
3MEeHLUYETLCA, AKLLO N1acTUHA A/1A NPONKY PiKCYETbCA
TakMM YMHOM, LOG 3a30p MK OGiYHO MNOBEpPXHEo

YKpaiHCbKa

nnacTMHW AN Nponuay Ta pisasibHUM AUCKOM 6yB
MiHiManbHUM. [lepes, BMKOPWUCTAHHAM iHCTPYMeHTa
NiKBiAyMTe UeW 3asop BiANOBIAHO [0 MpoLeaypw,
HagaHoi gani.

(1) PisaHHsA nig npaMMM KyTOM

@

MocnabTe TPy KPiNWAbHUX MBUHTM 5 MM, NOTIM 3aKpiniTh
nAacTUHY ANIA NiIBOro NPOMNMAYy Ta TUMYAcoOBO 3aTArHITb
KpiNW/bHI rBUHTK 5 MM 3 060X KpaiB. MoTim 3adikcyiTe
06po6toBaHy AeTanb (3aBTOBLUKM Npub6an3Ho 200 mm)
3a J0NOMOroto lewar i BigpixTe ii. [icna BUpiBHIOBaHHA
noBepxHi ANA pisaHHA 3 KPaeM NNACTUHKU ANA NPOnuAay,
HafiMHO 3aTAMHITb KPINWUABbHI FBUHTM 5 MM 3 060X KpaiB.
3HiMiTb 06po6oBaHy AeTanb | HaAiMHO 3aTArHITbh
LeHTPYIOUMIA  KPINWAbHWIA BMHT 5 mM. Tak camo
HanawTynTe NAacTUHy 418 NPaBoro Nponuay.

PisaHHs nig niBMm i npaB1UM KyTOM CKOCY

HanawTyinTe naacTMHy ANA Nponuay TaKUM e YMHOM,
AK y npoueaypi ANA pisaHHA Nifg NPAMUM KyTOM.

3ACTEPEHEHHA

4.

MicnA HanawTyBaHHA NAacTUHUM  ANA  nponuay
ANA  pi3aHHA Mig NPAMUMM  KyTOM, nnacTvHa Aana
nponuny 6yae npopisaHa B AEAKiIN Mipi, AKWO BOHa
BMKOPUCTOBYBaACh /1A KOCOro 3pi3y.

Konun noTpibHO 3pobuTU CKiC, HanawWTynTe NAacTUHy
ON1A NponuAay ANA pidaHHA CKOCY Nif KyTOM.
NipTBEpPAHKEHHA ANA BUKOPUCTAHHA JOMOMiXHOro
3aropopeHHa (A) (Puc. 13)

MNONEPEAXEHHA

5.

Honn pixete nig npamum KyTom, nocnabre 6ont-
6apaHeub 6 MM, MOTIM MepecyHbTe [AOMOMiIMKHE
3aropoameHHa (A) HasoBHi Ta BMAaniTb Woro.
HexTyBaHHA Ui€l0 IHCTPYKLIEIO MOXeEe npu3BecTH
[0 TOro, WO OCHOBHMI Kopnyc abo pisasbHWM AUCK
YBiNAYTb B KOHTAKT 3 AOMOMIXHUM 3aropoaeHHAM (A),
a Lie MOXe CNPUYUHUTM TpaBMyBaHHS.

[aHni eneKTPOIHCTPYMEHT 06/1afHAHO AOMOMiKHUM
3aropoAMeHHAM (A).

Y pasi pizaHHA nifg NpAMUM KYTOM | pi3aHHA nig
NiBUM  KYTOM CKOCY, BWKOPWUCTOBYWTE [OMOMiXKHE
3aropogieHHa (A). [loTim  MOMHa BMKOHYBaTWU
cTabislbHe pisaHHA MaTepiany i3 LUMPOKOI 3aAHbOI
nosepxHeto. Honu pirkeTe nig npAMUM KyTom, nocnaére
6onT-6apaHeub 6 MM, MOTIM MepecyHbTe AOMNOMiXHe
3aropoaeHHs (A) Ha30BHI, AK NoKasaHo Ha Puc. 13.
NipTBEpPAHKEeHHA ANA BUKOPUCTAHHA [JOMOMiXHOro
3aropopeHHa (B) (Puc. 13)

MNONEPEAXEHHA
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Honw pixkeTe nig niBuM KyToM, nocnabTe 6onT-6apaHeLb
6 MM, MOTIM nepecyHbTe AOMOMIXHE 3aropofMeHHs
(B) HasoBHi. HexTyBaHHA Ui€lo iHCTPYKLiel0 MoKe
npu3BecTM [O TOro, LWO OCHOBHWI Kopnyc a6o
pisaslbHUM OUCK YBIAYTb B KOHTAKT 3 AOMOMiMHUM
3aropoAMeHHAM (B) i cnpnyMHATL TpaBMyBaHHSA.

[aHuii enexkTpoiHCTPYMEHT 061aAHAHO LOMOMIKHUM
3aropoaxeHHaAM (B). Y pasi pisaHHa nig npaMMM KyTom
i pi3aHHA 3 npaBMM KYTOM CKOCY, BWKOPUCTOBYWTE
[OMNOMiHe  3aropogmeHHs (B). ToTim  moxHa
BMKOHYyBaTK CTabinbHe pi3aHHA MaTepiany i3 LUMPOKOIO
3aAHbol0 noBepxHeto. Honu pixkeTe nig NiBUM KyTOM,
nocnabrte 6onT-6apaHeub 6 MM, NOTIM MepecyHbTe
[OMNOMiXHe 3aropofeHHs (B) Ha3oBHi, AK NokasaHo
Ha Puc. 13.

BuKopuctaHHA HaKpecneHoi niHii (HanawTyBaHHA
3ano6iXKHOro NPUCTOCYBaHHA)

PisaHHsA nig npAMUM KyTOM

MocnabTe GOAT 3 rONOBKOK 6 MM | 3’egHaVTE BEPLUMHY
3anoGiXKHOr0  NPUCTOCYBaHHA 3  06po6OBaHO
fetannio.




YKpaiHCbKa

(]

CyMIiCTiTb HaKpeceHy niHito Ha 06pobtoBaHin geTani 3
nas3om Ha 3anobiXKHOMY NPUCTOCYBaHHI, 06pobaoBaHa
AeTanb PiXeTbCA N0 HAaKPECNEHIN NiHii.

PisaHHs nig KyToM i KOMGiHOBaHe pisaHHA (PisaHHA nig
KYTOM + pi3aHHA CKOCY)

MicnAa onycKkaHHA CeKuii ABUryHa, HUKHE 3anobixHe
NPUCTOCYBaHHA nigHiMaeTbcA  Ta  3'ABNAETLCA
pi3asibHWUI ANUCK.

CyMIiCTiTb HaKpeceHy JiHito 3 pisasbHUM AUCKOM.

3ACTEPEXEHHA

—~
—

—
)

Y  [eAKMX TMONOMEHHAX, KOMM MOBOPOTHWIA CTin
o6epTaeTbeA, 3anobixHe NPUCTOCYBaHHA BUCTynae 3
noBepxHi 3aropofxeHHsA. MNocnabte 60NT 3 rONOBKOKO
6 MM | HATUCHITb 3aropOAKEHHSA Yy BTATHYTE NOIOKEHHS.
Hi B AKomy pasi He nigHiManiTe HUKHE 3anobixHe
NPUCTOCYBaHHSA, MOKWU pisaNbHUA AUCK 06epTaeTbCA.
Konu pixkete nig Kytom 45° npaBopyy a6o pani, 6yab
nlacka, nepecysaniTe 3anobixHe NPUCTOCYBaHHA Hasag.
3anobixHe NPUCTOCYBaHHA Ta [ONOMiXHe
3aropoaeHHn (A) | JonomixHe 3aropogeHHs (B) He
J1LLE BBIMAYTb Y KOHTAKT i 6yAyTb HEraTMBHO BMN/MBATU
Ha TOYHICTb pi3aHHA, Lie TaKOX MOXe MpU3BECTU A0
NOLLUKOAMEHHA 3ano6ixHOro NPUCTOCYBaHHA.
HanawTtyBaHHA NONOHEHHA Na3epHOI NiHii
MNpoBeaeHHA HaKpecneHoi NiHii MOXHa Ierko 3po6uTH
Ha [aHoMy MPUCTPOi 3 /la3epPHUM  MOKaMKYMKOM.
MNMepemuKay BMMKae na3epHuii noKkamuunk (Puc. 14).
3anemHo Big BMOOPY pi3aHHA nasepHa NiHiA Mome
MOroAXKyBaTuca 3 JliBUM GOKOM LUMPUHMW pi3aHHA
(pisanbHOro amucka) abo HaKpecneHow JiHielo Ha
npasomy 6oui.

JlasepHa niHiA HanawToBaHa A0 LWWPUHU Pi3asibHOro
AWCKa nig, Yyac BiABaHTaXeHHs i3 3aBogy. Hanawrtyite
MOJMIOEHHA pi3asbHOrO0 JAMCKa W NasepHoi  iHii,
BMKOHAaBLLM 3a3Ha4eHi Jai KPOKU, BiANOBIAHO A0 CBOrO
BMGODY.

YBIMKHITb Na3epHUi MOKaX4MK i nNpopixTe nas
rAnMbunHo Nprban3Ho 5 MM Ha 06pobatoBaHin geTani
[OBXMHOIO NPU6AM3HO 20 MM i LUMPUHOI NPUBAN3HO
150 mMm. YTpumyiTe o6pobntoBaHy AeTanb, y SKiK
nponuoeTe Nas, nelartamm AK € Ta He nepecysanTe ii.
IHdopmaUito WoA0 BUKOHaHHA NasiB AuB. y po3aini «19.
Mpoueaypu Npopisy nasis».

MoTiM NOBEpPHITL PerynAaTop i 3CyHbTE NasepHy JiHito.
(AKWo noBepHyTM perynAaTop 3a [OAMHHUMKOBOIO
CTPINIKOIO, TO JlasepHa NiHiA NepemiCTUTLCA NpaBopyY,
AKLLO NOBEPHYTU MOro NPOTU FOAMHHWKOBOI CTPINKK,
TO nasepHa niHiA nepemictutbes niBopyy.) Honm
npaLoeTe 3 HAKPECIEHOIO NIHIEID, AKA BUPIBHIOETLCA 3
NiBUM 6OKOM Pi3asbHOrO AUCKA, TO BUPIBHAWTE NasepHy
NiHito 3 niBUM Kpaem nasa (Puc. 15). Konu BupiBHioeTe
ii 3 npaBMM GOKOM pi3asibHOrO AMCKA, TO BUPIBHANTE
lasepHy NiHito 3 npaBMm 60KOM nasa.

MNicnA HanawTyBaHHA MONIOKEHHA Na3epHoi  NiHii
npoBeAiTb HaKPecneHy AiHilo ANA NPAMOro Kyta Ha
06po6toBaHil AeTani i BUPIBHANTE HAKPECNEHY NiHil0
3 nasepHolo fiHieto. Honu BUpIiBHIOETE HaKpecneHy
NiHito, pyxanTe o06po6noBaHy [AeTanb MNOCTYNoBO
M 3aKpinnanTe il newatamv B MONOMEHHI, B AKOMY
nasepHa NiHiA HakNafaeTbCA Ha HaKpecneHy NiHito.
MpoaoBxyiTe NpoToYyBaTH Nas 3HOBY Ta NepesipanTe
MONIOMEHHA  nasepHoi  fiHii.  AKWwo  noTpibHo
3MIHUTM MOJIOKEHHA Na3epHOi JiHii, 3HOBY 3po6iTbh
HafalTyBaHHsA, BUKOHABLUW KPOKK (1)—(3).

NONEPEAXKEHHA

O

O

MepL HiXK NigKAYaTH WTENCebHY BUKY A0 PO3ETHM,
nepeKoHanTeca, WO OCHOBHWIM KOpnyc i nasepHuit
MOKAM4MK BUMKHEHI.

JoTpumyiTeCH AyHe Bar/IMBOro 3aCTepeEeHHs, KOU
KepyeTe KypKOM MepemuKaya pAAa HajawTyBaHHA
NONOEHHA Na3epHOI NiHii, TOMY LLO LWTencenbHa BUIKa
nigKYeHa Ao po3eTKM Nif Yac poboTw.

AKLWO KypOK NepemmnKaya HaTUCHYTU HEeHaBMUCHO, TO
pi3asibHNI AUCK NMOYHE 06ePTaTUCA M MOXE CMPUHUHWUTH
HeOouiKyBaHi HelacHi BUNaaKu.

O He BUAANAWTE  NasepHUi NOKaMuMK, wo6
BMKOPUCTOBYBATM MOr0 A/1A iHLINX Linen.

3ACTEPEHEHHSA (Puc. 16)

O JlasepHe BUNPOMIHIOBAHHA — HE AMBITLCA HA MPOMiHb.

O JlasepHe BWNPOMIHIOBAHHA Ha pob6o4oMy CTONi.

He auBiTbCA Ha NPOMiHb. AKLWO NasepHUA NPOMiHb

6e3nocepeaHbO A€ Ha O4i, TO MOXHA MOLKOANTH 3ip.

3a60poHAETHLCA Oro po3dupaTy.

He npuKknaganTe HagMipHUX HaBaHTameHb

0O  N1a3epHOro  MOKaryMKa  (OCHOBHWM  KOpmyc

iHCTpyMeHTa); iHaKWe MOJIOKEHHA Nas3epHoi  JiHil

3pYLWINTUCA 3 HAJIEHHOro MicuA, NPUBOAAYM [0

MOLUKOAMEHHA Na3epHOro MOKam4MKa M TaKoX Ao

CKOPOYEHOro TEPMiHY C/Ty6M.

O 3Bammwante  Nnas’epHUin  NOKAMYUK  YBIMKHEHWUM
TinbKKW nig yac pisaHHA. Tpuana po6oTa nasepHoro
MOKaX4YMKa MOXe MpUBECTU 10 CKOPOYEHOrO TEPMIHY
CNYyHOU.

O BwKopuCTaHHA eNeMeHTiB ynpasAiHHA, abo
HanawTyBaHb, ab0 poOBOYMX XapaKTEPUCTMK ANA
npoueayp, OKPiM BU3HAYEHUX Y LiIbOMY AOKYMEHTI, MOXe
npu3BecTH J0 Hebe3neyHoro pagiauiinHoro BnamBy.

APUMITKA

O PixTe No HaKpecneHin NiHii, HakNafdeHin Ha nasepHy
NiHito.

O HKonmn HaKpecneHa niHis ¥ nasepHa NiHia cniBnagawoTb,
TO nepeBarM W HeJONIKM OCBITNIEHHA 3MiHATLCA,
NPU3BOAAYM A0 CTaGINLHOrO pi3aHHA, TOMY WO MOMHa
NErKO po3ni3HaTh BIANOBIAHICTb NiHIM. Lle 3a6e3neuye
MiHIMasIbHi TOMW/KM Pi3aHHA.

O fKwo po6oTM NPOBOAATLCA MPOCTO Heba abo 6inA
BiKHa, TO MOXe OyTW BayKKO 6a4MTW NasepHy JiHio
Yyepes COHSYHE CBIiT/I0. 3a TaKWX 06CTaBWH NepenitTe
[0 MicufA, Ae He najae npAMe COHAYHe CBIT/I0 Ta He
BMJIMBAE Ha poboTy.

O TMocTiHO nepeBipAKTe, W06 NepeKoHaTUCs, Lo
NONOMEHHA Nas3epHoi NiHii B HaJeXHOMY CTaHi.
CTOCOBHO METOAY MNepeBipKW: NPOBEAiTb HaKpecneHy
NiHilo NPAMOro KyTa Ha 06po61toBaHin aeTtani BUCOTO
npu6an3Ho 20 MM i LMPWHOO Npu6aM3HO 150 MM,
i nepeKoHawTecs, WO JfasepHa JiHiA Bignosigae
HaKpecsneHin niHii [BiAXMNeHHA MiX HaKpecneHow
NiHIEl0 Ta nasepHolo NiHiEl0 Mae 6YyTW MEHLUMM, Hix
LUMpWHA HaKkpecneHoi AiHii (0,5 mm)]. (Puc. 17)

8. PisaHHA

(1) Ak nokasaHo Ha pucyHky Pwuc. 18, ToBWMHA

pisanbHOro A1cKa — Le WMpuHa npopisy. Tomy pyxainTe
06po6oBaHy AeTasb NpaBopyy (MO BiAHOWEHHIO O
NOJIOMEHHSI onepaTopa), Konu noTpibHa fosmuHa (b),
a60 iBOPYY, KONM NOTPI6HA A0BHUHA ().
Honn  BMKOpUCTOBYETE  NasepHUii  MOKAaMUMK,
BUPIBHANTE Nla3epHy NiHilo 3 NiBUM GOKOM pi3asbHOro
[WCKa, NOTIM BUPIBHANTE HAKPECEHY JiHito 3 Na3epHot0
NiHieto.

(2) YBIMKHITb NepemuKaY i NnepexoHamnTecs, Wo pisasbHUiA

[MCK 006epTaeTbCA Ha MaKCUMMasbHil  LUBUAKOCTI,

NOTiIM MOBINIbHO HATUCHITb BHWU3 PYKOATKY, YTPUMYHOUH

HaTUCHYTUM BHWU3 Baxinb (A), i NigBeAiTb pisasibHUIA

[AVCK [0 MaTepiany Ana pisaHHs.

Konun pisanbHUM AWMCK TOPKHETbCA 06po6oBaHOl

AeTani, NnocTyrnoBo HaTUCKaMTe PYKOATKY BHU3, LL06

npopi3atn 06poboBaHy AeTasb.

Honn npopikete o6pobaoBaHy AeTasb Ha MOTPIGHY

rnméuHy, BUMKHITb eneKTpoiHCTPYMeHT i noyekainTe,

MOKW pi3asIbHUA OUCK TMOBHICTIO 3YMWHUTBLCH, NOTIM

nigHIMITL PYKOATKY 3 06po6toBaHoi fgetani, LWwob

NOBEPHYTH il B MOBHICTIO y6paHe NMoMIOMEHHS.

(e}e]
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3ACTEPEXKEHHA

O MaKcumanbHi 3HaYeHHA ANA pisaHHA AWB. y Tabauui
«TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKW».

O 306ifblIEHUIA TUCK Ha PYKOATKY He 36ibluye WBUAKICTb
pisaHHA. HaBnaku, HagMipHUMA TUCK MOMeE NpU3BECTU
[0 NepeBaHTaKeHHA [ABUryHa Ta/abo 3MeEHLUEHHSA
ePeKTMBHOCTI pi3aHHA.

O TepeKoHalTecs, WO KypKOBWUI NepeMuKay BUMKHEHO
Ta WTencenbHy BUKY Bif €AHAHO 3 PO3ETHM LiOpasy,
KONM IHCTPYMEHT HE BUKOPWUCTOBYETLCA.

O 3aBKAM BUMUKaNTE KMBMEHHA W YeKalTe, MOKM
pi3a/lbHUA  OMCK  MOBHICTIO  3YMUHUTBLCA,  NepL
HiXX NiOHATM PYKOATKY Big 06po6aoBaHOi  AeTani.
AKWO PYKOATKY NIAHATW, MOKW Pi3aslbHUIA OUCK Lie
obepTaeTbCA, TOAI pidasbHUIA AMUCK i BigpisaHy aeTanb
MOX€ 3aK/IMHUTK, MICAA YOro MOMIMBE HebesneyHe
PO3KMAAHHA (parMeHTiB HaBKPYru.

O HoHoro pasy, KoM 3aKiH4MAM onepawiio rMGoKoro
npopisaHHA, BUMKHITb NepemM1Kad i nepeKoHarTecs, Lo
pi3asibHuUi AUCK 3ynuHUBCA. MoTiM NigHIMITE PYKOATKY
Ta NOBEPHITL ii B MOBHICTIO y6paHe NONOKEHHS.

O 0O60B’A3KOBO Y6epiTb MaTepian A/1A pisaHHA 3 NOBEPXHI
NMOBOPOTHOrO CTOJTY, @ NOTIM NepexofbTe A0 HACTYNHOro
KPOKY.

O TpuBana onepauia pi3aHHA MOXe npu3BeCTU Ao
nepeBaHTameHHsA ABUryHa. TOPKHITLCA ABUIYHa, | AKLLO
BiH rapAyvi, TO BiAgpasy 3ynMWHITb pi3aHHA M 3po6iTb
nepepsy npn6a1M3Ho Ha 10 XBWAWH, a MOTIM 3HOBY
NPOAOBIYNTE pi3aHHs.

9. PospizaHHA BY3bKMX 06pO6GNIOBaHUX AeTanei
(Pi3aHHA nig Tuckom) (Puc. 19)
3pywTe wapHip BHX3 fo Tpumaya (A), NOTiM 3aTArHITL
pYyYKy, Wo ¢ikcye nepemiweHHa (Pue. 2). OnycTitb
PYKOATKY, W06 pisatu 06po6nioBaHy  AeTasb.
BWKOPUCTaHHA €NeKTPOIHCTPYMEHTa TaKUM  HYUHOM
[03BONUTL pisaTn 06pob6atoBaHi getani Ao 107 KB. MM.

10.PisaHHA BenuMKux o6po6noBaHUX  peTtanei
(Puc. 20, 21)
MoxmMBi  BMNagKKW, KOMM HEMOMJ/IMBO nepepisaTu

06pobnioBaHy fAeTanb 3anewHo Big i1 BuCOTWU. Y
TaKoOMy pasi BCTaHOBITb [OAATKOBY MAacTUHY 3a
[I0MOMOT OO FBUHTIB 3 MOTAMHO rOJIOBKOIO 6 MM i ranoK
6 MM, CKOPMCTaBLUWCb OTBOPaMM 7 MM Ha MOBEPXHi
3aropoAMeEHHs (ABa OTBOPU 3 KOXHOIO 6OKy). (Puc. 20)
ToBwWMHA [OAATKOBOI MNAacTUHM yKasaHa B Tabauui
«TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKU».
APUMITKA

HKonwu pixkeTe 06po6atoBaHy geTasb BUCOTO, GilbLLIOK
3a 107 MM, nig NPAMUM KyTOM, 260 CKOCOM JliBOPYY Ha
70 MM, abo CKOCOM npasopyy Ha 45 MM, HanawTyinTe
HUXHE KpaWHE MONIOMEHHA TaKUM YMHOM, LWo6
OCHOBa rOJIOBKWU [iBUIYHA He BXOAWNA B KOHTaKT 3
06p061I0BAHOI0 AeTalio.

LLlo6 HanawTyBaTh HUKHE KPaMHE MONOXKEHHSA Pi3aibHOrO

[M1CKa, BUKOHaWTe npoueaypy (1), nokasaHy Ha Puc. 21.

(1) OnycTiTb rONOBKY ABWUryHa K MNOBEPHITb GONT ANA
peryioBaHHA TAMGMHM 8 MM, HanawTynte Koro
TaKMM YMHOM, LWOG 6YB 3a30p 2-3 MM MiXK HUMKHIM
KpaWHiM MOJIOKEHHAM FO/I0BKW ABUIyHa Ta BEPXHbOIO
noBepxHelo 06po6aBaHOi  AeTani B HUKHbOMY
KpaHbOMY MOJIOXEHHI pi3asbHOro AWCKa, Ae rosoBKa
60/1Ta ANA perynioBaHHA MMGMHM 6 MM KOHTaKTye 3
LuapHipom.

11. Po3pi3aHHA LWMPOKMX 06GpOGAIOBaHUX pAeTanei
(PizaHHA 3 nepemiweHHAM) (Puc. 22)

(1) O6pobntoBaHi geTani BUCoTot Ao 107 MM i LLMPWHOIO A0
312 mm:
MocnabTe pyuKy, Wwo dikcye nepemileHHs (A) (Puc. 2),
Bi3bMITbCA 3@ PYKOATKY Ta pyxaiTe pisaibHWUM AWUCK
Brnepea.

YKpaiHCbKa

MoTiM HaTUCHITL BHM3 PYKOATKY Ta 3pyLUTe pi3asibHuiA
AVCK Hasapj, Wwob pisaTv obpobnioBaHy AaeTanb. Lle
nonerwye pisaHHA 06po6/oBaHMX AeTanelt BUCOTOI
A0 107 MM i WwnpwrHoto Ao 312 mm.

(2) O6pobatoBaHi geTani BUCOTOM A0 120 MM i LLMPUHOIO A0
260 mm:

O6po6toBaHi geTani BUcoTolo Ao 120 MM i WMpUHOO
Ao 260 MM MOMHa pi3aTh TaK camo, fIK OnNUcaHo B
naparpadi 15-(1) BuLe.

3ACTEPEXKEHHA

O HKonu pikeTe o06pobnioBaHy feTanb BUCOTOK A0
120 MM, HanawTyMTe HUIKHE KpaMHE MOMOMEHHA
rOMI0BKM ABUryHA TaKUM YMHOM, LLLO6 3a30P MiX HUKHIM
KpaeM rosioBKM ABUryHa Ta 06po6/Il0BaAHO AeTaniio
6yB 2-3 MM Y HUXHBbOMY KPaMHbOMY MOJIOEHHI.

O AKWO pyKOATKA HATUCKAETbCA BHU3 3aHAATO CU/IbHO
abo HaTUCKaeTbCA BOIK, TO pisalbHUM AWUCK MOMe
BibpyBaTM Mif 4Yac pisaHHA Ta 3aauwaTh HebawmaHi
BiMITKM pi3aHHA Ha 06pOG/IOBaHIM AeTani, Takum
YMHOM 3MEHLLYIOYM AKICTb PO3Pi3y.

ToMy HaTUCKanTe PYKOATKY BHM3 AenikaTHO Ta
ob6eperHo.

O [nsa pisaHHA 3 NepeMilleHHAM, JefliKaTHO HaTUCKanTe
PYKOATKY Hasap, (3BOPOTHUI pyX) B OKPEMIK MnaBHin
onepauji. 3ynnHKa pyxy PYKOATKWM NiA Yac npopisy
3aNULWIMTL HebaXaHi BiAMITKM pisaHHA Ha 06po61toBaHin
petani.

NONEPEAKEHHA

O [nsa pisaHHA 3 nepeMilleHHAM, BUKOHYIMTe 3a3HayeHi

npoueaypu.
Pi3aHHA 3 nepemiweHHAM Bnepep (Ha cebe) Aye
Hebe3neyHe, TOMy WO pisa/ibHUM [OUCK  MOMXe
BiICKOYMTH Bropy BiA 06pobntoBaHoi aeTani. Tomy
3aB¥/AM NepeMilLyiTe PYKOATKY Bif cebe.

O 3aBWAaM noBepTaiiTe PyXOMy HOHCTPYKLiIO B MOBHE
3afHE MOJIOMEHHA MiCNA  KOMHOrO MOMepeyHoro
po3pisy, 06 3MEHLIMTU PUSMK TPaBMYBaHHS.

O Hikonn He KnapiTb pyKy Ha Gi4HY PYKOATKY nig 4ac
pi3aHHsA, TOMy WO pi3anbHUA AUCK NIAXOAUTb 6M3bKO
A0 6I4HOT PYKOATKK, KO FOI0BKA ABUryHa onyLieHa.

12.Mpoueaypwu 3pi3y nig KyTom

(1) MocnabTte Gi4Hy PYKOATKY Ta NiAHIMITb Bawinb AnA
KyTOBMX cTOMnopiB. MoTiM HanawTyiTe NOBOPOTHWI CTiN
TakUM YMHOM, W06 iHAMKATOP 3PIBHABCA 3 NOTPIGHUM
NOKasaHHAM Ha LWKai Ana 3pidy nig kytom (Puc. 23).

(2) 3HoBY 3aTArHiTb Gi4HY PYKOATKY, W06 3adikcyBaTu
NOBOPOTHWM CTiNl Y NOTPIGHOMY NOOMEHHI.

(3) WKana ans 3pidy nig KYTOM MoKasye i KyT 3pisy Ha
KYTOBIM LKA, i yX1a Ha WKasi pO3MipHOCTI.

(4) Yxun, AKWA €  CniBBIAHOWEHHAM  BWCOTU A0
OCHOBM TPWMKYTHOI CeKLji, WO 3HIMaeTbCA, MOXHa
BMKOPUCTOBYBATW ANA YCTAHOBKM LUKaW AN1A 3pisy nif,
KYTOM 3aMiCTb KOCOro po3nuay, AKLLO NOTPI6HO.

Tomy, wob po3spisat 06pobatoBaHy AeTalb 3 YXMIOM
2/10, ycTaHOoBITb iHAMKATOP B NOTPIOHE NONOKEHHS.

NPUMITHA

O MopcTki ynopu HapgaHo npasopyd i niBOpyd Bif
LieHTpasibHOi ycTaHoBKM 0°, Npu ycTaHoBKax 15°, 22,5°,
30°i45°.

MepeKoHalTecs, WO WKana Ana 3pisy nig Kytom i
MOKAM4YMK iIHAMKATOPa BUPIBHAHI HANEHHUM YNHOM.

O Po6oTa nuaM, AKWO LWKana Ana 3pisy nig KyTom
Ta iHOMKaToOp He BWPIBHAHI abo 6i4yHa pyKOATKa
3adiKcoBaHa HeHaNeWHUM YMHOM, npu3Bede Ao
HEe3a/0Bi/IbHOi TOYHOCTI pi3aHHsA.

13. Mpoueaypu Kocoro 3pisy (Puc. 24)

(1) MocnabTe 3aTUCKHWIM Bainb i HaxWAiTb pi3anbHUM
AWCK niBopy4 abo npasopyy. Honn HaxunsaeTe ronosry
[ABWryHa NpaBopy4, NOTArHITb yCTAHOBOYHMIA WTUGT (A)
Hasaf.
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YKpaiHCbKa

3aTUCKHMIN Baisb 3aCTOCOBYE CUCTEMY 3aMWKaHHS.
Mpu KOHTaKTi po6040i MOBEPXHI Ta OCHOBHOIO KOPNycy
NOTAMHITb 3aTUCKHWUIM BaiNb y HaNpPAMKY CTPINKK, AK
nokasaHo Ha Puc. 24, i 3miHiTb HANPAMOK 3aTUCKHOrO
BaXens.

(2) YcTaHOBITb KyT CKOCy B MOTPiGHEe HanalwTyBaHHA 3a

A0NOMOrOI0 KYTOBOI LKA CKOCY Ta iHAMKaTopa, NoTiM
3adiKcynTe 3aTUCKHWI Barinb.

NONEPEAXKEHHA

Honn o6po6nioBaHa petanb  GIKCYETbCA  NiBOPYY
abo npaBopydy Big AMCKA, TO KOpPOTKa BigpisaHa
YacTuHa 6yae 3anvwaTucs npasopyy abo niBopyd Bif
pi3afibHOro AucKa. 3aBMAW BUMUKAMTE MUBMEHHSA i
yeKanTe, NOKKN pi3anbHUIN ANUCK NOBHICTIO 3YMUHUTLCA,
nepLU HiX NiAHATY PYKOATKY Big 06po6itoBaHoi geTarni.
AKWOo PYKOATKY NIAHATWU, MOKW pi3asibHUM OUCK Lie
06epTaEeTbCA, TOAj pisanbHUM OUCK i BigpisaHy aeTanb
MOME 3aKNMHWUTKM, NICNA HOro MOXUIMBE HebesneyHe
PO3KMAAHHA PparMeHTiB HaBKPYru.

Konu 3ynuHAeTe pisaHHA Nia KOCUM KYTOM Ha CepeauHi
onepauji, 3HOBY MOYMHaMTe pi3aHHA nicnAa Toro, AK
NnoBepHeTe ro/IOBKY AABUryHa B MOYATKOBE MOJIOKEHHA.
AKLWo noYnHaTH 3 cepeMHuM onepaLlii 6e3 NOBEPHEHHS,
TO HWIKHE 3anobidHe nNPUCTOCYBaHHA MOMe O6yTu
3aTMCHYTMM Y Npopi3aHoMy nasy 06poboBaHoi geTani
Ta NPUIATU B KOHTAKT 3 pi3albHUM JUCKOM.

3ACTEPEHEHHA

14.

Honwu pixkete 06pobatoBaHy AeTanb BUCOTOK 75 MM Y
NOJIOXKEHHI pidaHHA NiBOro cKocy 45° abo 06pob6aoBaHy
feTasb BUCOTOK 50 MM Y NONOMEHHI pisaHHA NpaBoro
cKocy 45°, HanawTynTe HUKHE KpaviHE MONOMEHHSA
rONOBKM ABUryHA TaKUM YMHOM, LLIOG 3a30P MiX HUKHIM
KPaem rosoBKU ABUryHa Ta 06po6aIOBaHO AeTalio
6yB 2-3 MM Y HUKHBOMY KpawvHbOMY MOJIOXEHHI
(amB. posgin «11. lNepeBipKa HUKHBLOMO KpawWHbLOro
MONIOKEHHA Pi3asIbHOrO AUCKA» Ha CTop. 244).
Mpoueaypn HOMGIHOBaHOro pi3aHHA

Hom6iHoBaHe pisaHHA MOMHa BWKOHYBaTU 3a
IHCTPYKUiAMK, HajaHumu B nyHKTax 12 i 13 Buue.
MaKcumanbHi 3Ha4eHHA AN1A KOMGIHOBAHOro pisaHHA
auvB. y Tabnuui «TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKU».

3ACTEPEXKEHHA

15.

16.

Q]

3aBwaM GiKkcyiTe o06pobnoBaHy AeTasb  NpaBolo
abo NiBOK PYKOIO Ta PiMTe AeTanb, pyXawuu Kpyray
YaCTUHY MWK Ha3af, NiBOIO PYKOIO.
[ye HebesnevyHo KPYTUTM MOBOPOTHWUI CTiN NiBOPYY
nif 4ac KOMGIHOBAHOro pi3aHHA, TOMY L0 pisaibHUi
[MCK MOXe MPUATU B KOHTaKT 3 PYKOI, LIO YyTPUMYE
06po6t0BaHy feTanb.
Y pasi KOMGiHOBaHOro pisaHHA (KyT + CKic) niBUM
CKOCOM, NepecyHbTe [OMOMiXKHE 3aropoaxeHHa (B)
Ha30BHi Ta BUKOHYMTE pi3aHHs.
Y pasi KOMGIHOBAHOro pi3aHHA (KYT + CKiC) npasum
CKOCOM, MepecyHbTe [OMOMIXHE 3aropopareHHa (A)
Ha30BHi Ta BUKOHYMTE pi3aHHA.
PisaHHA poBrux matepianis
Honn pixeTe posri martepiann, BUKOPUCTOBYWTE
[ONOMiXHY NnaThopmy, AKa Mae TaKy camy BUCOTY, AK
Tpumay (JoaaTioBe Npunaaas) i ocHoBa crevjiasbHOro
[0MOMIKHOro 06/1aAHaHHSA.
Poamipu: aepesuHa (LU x B x [1)

300 MM x 45 mm x 1300 MM, abo

180 MM x 25 MM x 2000 Mm
YcTaHOB/IEHHA TPUMaNiB ... (JoaaTHoBe npunagana)
Tpumadi  gonomaraloTb  yTpumyBaTtv  06po6atoBaHi
feTani cTabiNbHUMU 1 HEPYXOMUMM Nif, 4ac pisaHHA.
AK nokasaHo Ha Puc. 25, BUKOpUCTOBYWTE CTaneBui
KOCWHelb, WOo6 BUPIBHATU BEPXHi Kpal Tpumauis 3
OCHOBHOIO MOBEPXHEIO.
BuKpyTiTb raviky-6apaHeub 6 mm. [oBeptaiTte 60nT
[ANA perynoBaHHA BUCOTM 6 MM i HanawTyiTe BUCOTY
TpMmaya.

@

MicnAa HanawTyBaHHA HaAIMHO 3aTArHITb  ravKy-
6apaHeLb 6 MM i 3aKpiniTe TPMMay 601TOM 3 FOIOBKOIO
6 MM (gopaTKoBe npunaand). AKWO AoBKMHA GonTa
[ONS perynioBaHHA BUCOTU 6 MM HeOCTaTHs, BUTAMHITb
TOHKY NnacTuHy 3HM3y. [epeKoHanTecs, WO KiHeup
6onTa ANA perynoBaHHA BUCOTU 6 MM He BMCTynae 3
TpumMaya.

3ACTEPEHEHHA

O
O

17.

18.

M

@

Konu TpaHcnopTyeTe ab6o nepeHocuTe iHCTPYMEHT, He
3axonioiTe Tpuman.

IcHye HeGeaneKa Toro, Lo TpUMay BUCIU3HE 3 OCHOBM.
3axonioinTe pyKOATKY 3aMiCTb TpuMaya.

CTonop AN1A TOYHOro pi3aHHsa ... (Ctonop i Tpumad -
AopAaTHoBe npunaaan)

CTonop NiagTPUMYE pisaHHA 3 MOCTIMHOK TOYHICTIO ANA
[OBXUHK 285-450 MM.

LLlo6 ycTaHOBMTM cTOMOP, MPUKPINiTb Moro 6oaToM 3
ro/I0BKOI 6 MM, AIK MOKa3aHo Ha Puc. 26.
NipTBepAXKeHHA pAnA  newar AAa  CTesboBOI
NJ1IaHKK, cTonopa AnAa crtenboBoi naaHku (L) i (R)
(AdonaTHoBe npunapan)

Cronop ana crenboBoi naaHkn (L) i (R) (mopaTkose
npunapan) AO3BOJSIAE MNOJErWMTU PO3pi3 CTENbOBOT
NNaHKW, He HaXWNAIYM pisasibHUM JMCK. YCTaHOBITb
cTonopw 3 060x 60KIB OCHOBM, IK MOKa3aHo Ha Puc. 27.
Micns BCTaHOBNEHHA 3aTArHITb 601TU 3 FTOJIOBKOIO 6 MM,
W06 3adikcyBaTv CTONOPH ANA CTENLOBOI MAHKM.
JlewaTta ana crtenboBoi nnaHkn (B) (JopaTtkoBe
npunagan) MOMXHa  ycTaHoBMTM abo Ha  niBe
3aropopaxeHHa (3aropoprkeHHa (B)), abo Ha npase
3aropoaeHHs (3aropoareHHs (A)). MoxHa cymicTuTi
3 Haxu/IOM CTe/bOBOi MAaHKW Ta MPUTUCHYTU BHU3
neuiata ans CTeNbOoBOI NIaHKMU.

MoTiM 3aKpyTiTb BEPXHIO PYYKY, AKLLO MOTPIGHO, W06
HafiHO 3adikcyBaTW CTENbOBY NJIAHKY B MOJIOXEHHI.
LLlo6 nigHATM abo onycTUTK newara, cnepLly nocnaére
CTOMOPHUI MBUHT i3 BHYTPILLHIM LIECTUIPaHHUKOM.
MNicnAa HanawTyBaHHA BUCOTU HAAIMHO 3aTArHITL GONT-
6apaHeLib 6 MM; NOTIM NOBEPHITb BEPXHIO PYYKY, AKLLO
NoTpPi6HO, Wo6 HafiHO 3aKPINUTK CTEeNbOBY NNAHKY B
nonoxeHHi (Puc. 28).

Poatawyite cTtenboBy nnaHky 3 ii KOHTAKTHUM
KPAEM CTIHMW npoTn HanpsAMHOro 3aropofMeHHs
Ta it KOHTAKTHMM KPAEM CTEJII npoTtn cTonopis
CTeNboBOi MMAHKM, AK MOKasaHo Ha Pwue. 28.
HanawTyiTe cTonopu CTenboBOi MAaHKK 3rigHO 3
PO3MIpPOM CTENBbOBOI MAAHKM.

3aTtArHite 6onT-6apaHelb 6 MM, WO6 3adikcyBaTu
CTOMOPW CTENbOBOI MNaHKW. [MB. TabnuUK HUMK4Ye
LLOAO KyTIB 3piy.

BuKOpUCTOBYIMTE [OMOMIXKHE 3aropofeHHam (A),
Wwo6 3adikcyBaTh CTENbOBY MaHKy 6Ginbll HagiMHO
(Puc. 11).

NONEPEAKEHHA

3aB¥AM MIUHO 3aTArynWTe 3aTUCKHWK  MPUCTPIn
abo newata, wWo6 3adikcyBaTM CTENbOBY MNAAHKY
Ha 3aropOAMEHHI, iHaKWwe CTenboBa MNJlaHKa MOMe
BMNacTU 3i CTOJy Ta NPU3BECTU A0 TPaBMyBaHHS.

He pob6itb Kocoro 3pisy. OCHOBHMI Kopryc a6o
pi3asibHWUI AUCK MOXKE NMPUNATU B KOHTAKT 3 A0MOMIXKHUM
3aropOAMHKEHHSAM, LLO CMIPUYUHUTL TPABMYBaHHS.

3ACTEPEHEHHA

19.
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O6OB’A3KOBO MEepPEeKOHaMTeCh, WO FOI0BKa ABWUryHa
He KOHTaKTye 3 Jfewaramu ANA CTeNbOBOI MNIaHKM,
KOonu onyckaete ii anA pisaHHA. AKWO € pU3MK TaKoi
Hebesneku, ToAi nocnabTte CTOMOPHWIA [BUHT i3
BHYTPILUHIM LLIECTUrpaHHWKOM | MepecyHbTe newjarta
CTe/IbOBOI MNaHKW B TaKe MOJIOEHHA, A€ BOHU He
6yAyTb KOHTaAKTyBaTKU 3 Pi3a/ibHUM JUCKOM.
Mpoueaypwu npopisy nasis

Masn B 06poGMIOBaHii AeTani MOxHa npopisatu
HanawTyBaHHAM 6onTa ANA PerysoBaHHA MGUHU
6 mm (Puc. 29).



(1) MNoBepHiTb TpMMay cTonopa B HaNPAMKY, NOKa3aHOMy

Ha Pwuc. 30.
OnycTiTb ronoBKY [ABMryHa Ta MOBEPHITb GONT ANA
perynoBaHHA M6MHM 6 MM pyKow. (e ronoska
60nTa ANA PeryaioBaHHA MMO6MHM 6 MM KOHTaKTYeE i3
LapHipom.)

(2) HanawTyite noTpPiGHY rAMGWMHY pi3aHHA YCTaHOBKOIO
BiiCTaHi M} pi3a/lbHUM [JMUCKOM i NMOBEPXHE OCHOBMU
(Puc. 29).

APUMITKA
Honn npopisyeTte OKpeMy HKaHaBKy 3 HKOMHOro GOKy
06pobnoBaHoi geTani, BUAaNiTb HENOTPIOHY YacTUHY
[0/10TOM.

20. BukopuctaHHA mMiwkKa ana nuny (CraHpapTHe
popatrose npunaapa) (Puc. 31)

(1) NpuepHanTe  MiWOK  AnAa  nuay
€eKTPOIHCTPYyMEHTa.

(2) Honu MiWoK ana nuny 3anoBHUTLCA TUPCOI, TOAI NKUA
6yae BUAyBaTUCA 3 MilLKa AAA NUAY, KOAWU pisasibHUM
AWCK obepTaeTbeCA.

PerynapHo nepesipaiTe MIiWOK Agna  nuay
BUBI/IbHANTE Or0, NepLU HiX BiH 3aNOBHUTLCA.

(3) Honn BWKOHYyeTe cKic abo KOMGIHOBaHe pisaHHsA,

npuegHanTe MIWOK ANA NWAY Mg NpAMAM KyTOM A0

OCHOBHOI MOBEPXHI.

NigknoyeHHA nunococa (MpopaeTbcA OKpemo)

(Pwuc. 32)

He BavxaiTe WKIANMBUN NWA, AKWIK YTBOPIOETBLCA Nif

4yac pisaHHs.

Mnn Moxe cTaHOBUTH HebesneKy 411 BaLOro 30poB'sA

Ta 3[,0POB’A OTOYYIOHMX.

KopucTyBaHHA NMAIOCOCOM MOMXE 3HU3UTU HEGE3NEeKH,

NOB’A3aHi 3 HAKOMUYEHHAM NKAy.

AKwo nig’eaHaTM NMAOCOC 3a AOMOMOrol aganTtepa,

3'eHaHHA Ta ajganTepa NWA036ipHWKA, TO GiNbLICTb

nuay MOXHa 3ibpaTtu.

MpuepHanTe nunococ i aganTtep.

MpuepHainte no 4epsi wnaHr (BH. Aiam. 38 MM x

foBxuHa 3 M) i apantep (CTtaHpgapTHe npunagas

Ons nunococa), 3'egHaHHA (JopaTkoBe npunagas) i

apgantep nunosbipHuka (JdopatkoBe npunagas) Ao

TPYy6U ENEKTPOIHCTPYMEHTA.

3’efHaHHA 3AIMCHIOETLCA HATUCKaHHAM Yy HanpAaMmKy

cTpinku. (Puc. 32)

Apantep nunosbipHuka (JopaTHoBe  npunapas)

KpinUTbCA A0 Tpybu xomyToMm wnaHra. (JopaTkose

npunapan)

YCTAHOBJIEHHA TA JEMOHTAH
PISAJIbHOIo JUCKA

MNONEPEAKEHHA
LLLo6 3ano6irt1 HelacHoOMy BUNagKy abo TpaBMyBaHHIo,
3aBH/AM BUMUKaWTE KYPKOBUIM NepemMmKay i BUMUKanTe
LITEeNcebHY BUIKY 3 PO3ETHM, NepLl HiX 3HIMaTH abo
BCTaHOB/IIOBATH Pi3a/IbHUN JUCK.

1. YcTtaHoBKa pi3anbHoro aucka (Puc. 33)

(1) B1KopUCTOBY#TE XPECTOBY BUKPYTHY, W06 nocnabutu
FBMHT 5 MM, WO (IKCYE KPUWKY LWWNWUHAENSA, i NOTiM
NOBEPHITb KPULLKY LUNUHAENA.

(2) HatucHite Ha dikcaTop WNMHAENs Ta BUKPYTITb
6011 10 MM raiikoBuM KjoueM 17 MM (cTaHpapTHe
fofaTKose Npunaaas).

OckKinbkn 60onT 10 MM Mae NiBy pisbby, BUKPYyYynTe
Moro, noBepTaryM NpaBopyy.

NPUMITKA
Axwo dikcaTop LWNWUHAENA HENerko MNPUTUCHYTH,
Wo6 3adikcyBaTh WNUHAENb, BUKPYTITE 60nT 10 MM
raikoBum Kaouem 17 MM (cTaHAapTHe [oJaTHOBe
npunaaan), NOKM TUCHeTe Ha iKcaTop WNMHAENA.

Ao Tpybu

Ta

21,

—
—
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LWnuHaenb pisanbHOro pAucka 3adikcoBaHO, Koau
iKcaTop WNMHAENS HATUCHYTO BCePEeanHY.

(3) BukpyTiTh 60T i 3HIMITb Wawby (D)

(4) NigHIMITE  HWKHE 3anoGiXKHE NPUCTOCYBaHHA Ta

BCTAHOBITb Pi3aNbHUI JUCK.

NONEPEAKEHHA
HKonu BCcTaHOBANIOETE pisasibHUIM ANCK, NepeKoHanTecs,
Lo MiTKa iHAMKaTopa o6epTaHHA Ha pi3anbHOMY AUCKY
Ta HanpAMOK 06epTaHHA KPULWKK wnuHgens (Puc. 1)
cniBnagatTb HATEHUM YAHOM.

(5) PetenbHo BMYMCTITL warby (B) i 60nT 10 MM i noTim
YCTaHOBITb iX Ha WNWHAENb Pi3asbHOro ANUCKA.

(6) HatucHiTb Ha dikcaTop WNUHAENA Ta 3aTArHiTb 601T
10 MM, 3aKpy4yrouM MOro NiBOPYH ramKoBUM KJlOYEM
17 MM (cTaHAapTHe fofaTKoBe NpUnaaas).

(7) MNoBepTaiTe KPULLKY LWUINWHAENSA, MOKM FaYOK Ha KpULLL
WINWHAENA He CTaHe B No4aTKOBE MOOXEHHA. [oTim
3aTArHiTL 601T 6 MM.

3ACTEPEXKEHHA

O HanpsmHa nuny BCTaHOBMIOETLCA BCepeauHi nosapy

wapHipa. Konv sHimaeTe a6o BCTaHOB/IIOETE pisasibHU

[VCK, He KOHTaKTyhTe 3 HanpAmHow nuay. HoHTaKkT

MOMe NOLIKOAMTN abo CKONOTH Kpai pisanbHOro AncKa.

3artarHite 60AT 10 MM TaKWMM 4YMHOM, WO6 BiH He

BMKPYTUBCA Nif 4ac poboTw.

MepeKkoHarTecs, wo 60nT 10 MM 3aTATHYTO HAJIEKHUM

YMHOM, NepLL HiX 3anycKaTh eNeKTPOIHCTPYMEHT.

MepeKoHanTecs, WO HUKHE 3ano6iKHE NPUCTOCYBaHHS

3HAxX0AMTLCA B 3aKPUTOMY MONOMKEHHI.

3HATTA pi3anbHOro AUCKa

3HIMiTb pi3anbHUA AWUCK, BMKOHYIOUM Y 3BOPOTHOMY

nopsaaKy npoueaypu, onucani B naparpadi 1 sue.

PizanbHWiA AUCK Nerko 3HATK nicna NiakoMy HUKHBOrO

3ano6iHOro NPUCTOCYBaHHA.

3ACTEPEXKEHHA
Hikonn He
pisanbHi LUCKMU,
305 mMm.

TEXHIYHE OBCJ1YTOBYBAHHA TA
NEPEBIPKA

O O O

g

HamaranTecsa BCTAHOB/OBATH
KpiM OWCKiB aiametTpom

NONEPEAKEHHA
LLlo6 3ano6irTv HelacHoMy BUNagKy abo TpaBMyBaHHIO,
060B’A3KOBO  NepeKoHauTeca, wo BWMKHY/IN
KYPKOBWM nepemMuKkay | BWMKHY/IM  LITENcCesibHY

BUJIKY 3 PO3ETKW, NepLl HiX BUKOHYBaTW OGyAb-fike
Texo6cnyroByBaHHA abo ornAg AaHOro iHCTpyMeHTa.
LLloHawBuaLIe nosigomTe KOMMETEHTHOro
cneuianicTta, AKWO BUABWIM HECNPABHICTb MPUCTPOID,
BK/IIOYHO 3 3anoGiHUMK NPUCTOCYBaHHAMWM a6o
pisanbH1M AUCKOM.

1. Ornap pisanbHoro gucka
3aBHAM 3aMiHIONTe pisasbHUIM AUCK Bigpasy nicas
nepLUOi 03HAKM MOTipLIEeHHA a60 NOLLIKOAMKEHHS.
MowKOAMEHNI pi3anbHUA UCK MOMeE MPU3BECTM A0
TpaBMyBaHHS, a 3HOLUEHWM pi3a/ibHUM OUCK MOMe
npu3BecTM A0 HeedeKTUBHOI Po6OTU Ta MOM/IMBOIO
nepeBaHTaXeHHA ABUryHa.

3ACTEPEXKEHHA
HikonnM He BWMKOPUCTOBYWMTE TynWI pisasibHUM OMCK.
HKonu pisanbHWi AUCK 3aTynieHWi, Moro onip HaTUCKY
PYKM, WO Ai€ Ha PYKOATKY IHCTPYMeHTa, 3pocTae, Tomy
po6oTa eNneKTPoiHCTPYyMeHTa cTae Hebe3neyHolo.

2. OrnAap KpinuibHUX rBUHTIB
PerynfpHo ornagaite BCi  KPiNWIbHI MBUHTM Ta
nepeBipaNTe iX HanewmHy 3aTamKy. lNpu ocnabneHHi
OyAb-AKWX TBUHTIB, HEraMHo 3aTArHiTb iX MOBTOPHO.
HeBMKOHaHHA LUjei BMMOrM MOXe npu3BecTM Ao
Cepro3HOT HEGE3MNEKH.
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Ornap, ByrinbHuUX wWwitoK (Puc. 34)

Y AaHOMy ABWUryHi BUKOPUCTOBYIOTBLCA BYFi/IbHI LLITKK,
AIKi € BUTpaTHUMK matepianamu. OCKiNbKM HagmipHO
3HOLIEeHa BYrifibHA LWiTKA MOXE MOLWKOAUTU ABUIYH,
3aMiHIONTe 3HOLWEHi abo 6/M3bKI J0 «MeMi 3HOCcy»
BYTi/IbHI LWiTKM HOBUMM, LLO MaloTb TOM Camui HOMep,
AIK MOKa3aHO Ha PUCYHKyY. Kpim Toro, 3aBamn Tpumarite
BYFi/IbHI WiTKX B YACTOTI Ta nepesipsinTe, W06 BOHM
BiIbHO NepeMiLLyBanMcA BCEPeAnHi TpMMadiB.

3amiHa BYrinbHuUX WiTok (Puc. 34)

[eMOHTYHMTe KPWLLIKY LLITKX 3a [OMNOMOrol BUKPYTKM
ANA WAiUbOBUX rofoBOK. licnA UbOro BYrifbHI LLiTHM
JIErKo 3HimMaTbCA.

TexHiyHe 06C/IyroByBaHHA ABUrYHa

[ONOBHMM ~ KOMMOHEHTOM  €/IeKTPOIHCTPYMEHTa €
obMOTKa ABuryHa. lNpuainsainte HanewHy ysary Tomy,
06 06MOTKY He 6yno MOLWKOAMKEHO Ta/abo A0 Hei He
noTpanvao mactuno abo Boga.

OrnAap HUMHLOrO 3anobiXHOro npUCTOCyBaHHA
ANA HanemHoi po6oTn

MNepes  KOMHMM  BMKOPUCTAHHAM  iHCTPYMEHTa,
TECTYMTe HUKHE 3anobixHe npucTocyBaHHA (Puc. 6),
Wo6 rapaHTyBaTH, 4O BOHO B HaleXHOMY CTaHi Ta
NAaBHO PyXaeTbCs.

HikonM He BWKOPUCTOBYMTE HUMHE 3anobixHe
NPUCTOCYBaHHA, AKLLO BOHO HE MPauoe HaIEHRHUM
YMHOM i He 3HaxofAMTbCA B HAJIEHHOMY MeXaHi4HOMY
CTaHi.

36epiraHHsa

MNicna Toro AK po60oTy 3aKiHYeHO, NepeBipTe, W06 6y10
BMKOHAHO TaKe:

HypKoBuiA nepemMuKay 3HaxoAWTbCA B MOJIOMEHHI
BUMKHEHO,

LLITencensHy BUIKY BUMKHEHO 3 PO3ETKMH,

Honn iHCTPYMEHT He BMKOPUCTOBYIOTbCA, WMOro Chif,
36epiraTvt B CyXOMy, HELOCTYNHOMY ANs AiTelN MicLi.
3amiHa 3ano6iHOro NPMCToCyBaHHA

MNicnAa TpvBanoro BMKOPUCTaHHA Na3 ANA [AMCKa B
3ano6iXHOMY MPUCTOCYBaHHI MOXe CcTaTu Giflblu
LUIMPOKMM, TOMYy noTpebye 3amiHu. fAKWwo nas ana
AVCKa CTaB OGifbll LUMPOKMM, 3aMiHiTb 3anobixHe
npucTocyBaHHA Ha Hose (Puc. 32). Micna 3amiHu
npopixTe Ha Hbomy nas. [us. «MEPE[ PIBAHHAM
1. PizaHHA nasa Ha 3anobixHOMY MPUCTOCYBaHHI» Ha
cTop. 245.

3malyBaHHA

3mMallyiTe BKasaHi fani pyxomi noBepxHi ofuH pa3s
Ha MicAub, WO6 nNiATPUMYBATU ENEKTPOIHCTPYMEHT
Yy HanexHoOMy eKcrnjyaTauiiHoMy CTaHi MnpoTAromM
[OBroro yacy.

BuKop1CTOBYIMTE peKOMeHA0BaHe MalMHHE MacTUIIO.
Micua ana smalleHHs:

* NoBopOTHa YacTUHa LWapHipa

* MoBopoTHa YacTnHa Tpumasa (A)

* MoBopoTHa YacTuHa newar

OuMLLEeHHA

PerynapHo BupananTe CTPYMKM Ta iHWi BUPOBHMYI
BiXOAM 3 MNOBEPXHi ENEeKTPOIHCTPYMEHTa BOJIOroi0
MUIBHOIO  TKaHWHOW. LLI06 YHWMKHYTM HecnpaBHOCTI
OBWUryHa, GepexiTb Moro Big monagaHHA Mactuna Ta
BOAM.

AKWO nasepHa NiHiA cTae HEBMANMOIO Yepes CTPYHKY
Ta MOAIGHI BMPOGHMYI BigXOAM, WO Ha/MNalTb Ha
BIKHO CeKLji CBITN0BOro BMMNPOMIHIOBAHHA N1a3epHOro
MOKaX4MKa, BWTPITb | MOYACTbTE BIKHO CyXOIO
TKaHWHOI0, M'SIKOK TKaHWHOLO, 3BOJIOEHOI B MUbHIN
BOAi, TOLWO.

BUBIP AOAATHOBOIO NPUNAAASA

[JopatKoBe npunagaa AaHoro MpUCTPOK HaBedeHOo Ha
cTop. 263.

3ACTEPEXKEHHA
PemoHT, Moaudikauia M ornag enexkTpoiHCTPyMeHTY
HiIKOKI noBuWHHI  3pjMCHIOBATUCA  YNOBHOBAXEHUM

cepsicH1M LeHTpom HiIKOKI.

Oco61BO NasepHuin MpUCTPii Mae 06CNyroByBaTUCA
YNOBHOBaMEHUM npeAcTaBHUKOM BMPOGHMKA
Nla3epHOro NPUCTPOIO.

3aB¥an NpUsHayaiTe PEMOHT JIa3epHOro NpUCTPOIO B
yMNOBHOBaXeHoMy cepBicHOMY LieHTpi HiIKOKI.

MNig yac ekcnnyatauii Ta TexHIYHOro o6CyroByBaHHA
€/IEKTPOIHCTPYMEHTIB  HEOBXiAHO  AOTpUMyBaTUCA
npaBun TEXHIKM Ge3neKn i HOpM, YCTaHOBNEHMX Y
KOMHIM KpaiHi.

FAPAHTIA

Mu  rapaHTyemo, WO eneKTpoiHCTpyMeHTH  HIiKOKI
BUrOTOBJIEHI 3rifHO 3 MicLeBMMM Hopmamu. Lia rapaHTia
He PO3MOBCIOAKYETbCA HA AePEKTU abo MOLUKOAMEHHSA
yepes S3/10BMMBAHHA, HerpaBW/bHE HKOPUCTYBaHHA a6o
3BMYaMHMIM 3HOC. AKWO MaeTe cKaprv, 6yab nacka,
HagiWNITh €1EKTPOIHCTPYMEHT, He po3bupatoyn #oro, 3
FAPAHTIMHAM CEPTU®DIKATOM, AKWM 3HaxoauTbes B
KiHLi AaHOT IHCTPYKLii 3 eKcnayaradii, 40 YyNOBHOBaXKEHOro
cepgicHoro LeHTpy HiKOKI.

NPUMITHA

Yepes nocTiMHi AOCNiAXEHHA M PO3BWUTOK, fKI 3fiMCHIOE
KomnaHia HIiKOKI, TexHiYHi XapakKTepuCTUKM MOMYTb
3MiHIOBaTUCA 6€3 NonepeaKeHHs.

IHopmauia npo wym Ta BiGpauiio
BumipAHi Ben4mHM BU3HaveHo 3rigHo 3 EN61029 i Bu3HaHo
Takumu, Wwo BignosigatoTs ISO 4871.

PiBeHb NOTYXHOCTi 3BYKY, BUMIPAIHWI 3 BaroBoto yHKLjie0
A: 105 ab (A).

PiBeHb TUCKy 3BYKY, BUMIpSIHUI 3 BaroBow GyHKLUjieo A:
92 nb (A).

Moxunbka K: 3 gb (A).

BWKOPUCTOBYITE NPUCTPII1 3aXUCTY OpraHiB CNyxy.

MNMoBHe 3HauveHHA Bibpadii (TpMaKkciasibHa BEKTOpHa cyma)
BM3Ha4eHo 3rigHo 3 EN61029.

PisaHHA pepeBuHM:
Bennuuna Bibpadii @h = 3,3 m/c2
MoxunbKa K = 1,5 m/c2

3asHayeHuit piBeHb BiGpaLii 6yB BUMIPAHWI 3rigHO i3
CTaHAAPTHUM TECTOM i MOxe 6yTW BMKOPUCTaHWM Mpu
NOPIBHAHHI iIHCTPYMEHTIB Mix COo60t0.
BiH MOXe  BMKOpMCTOBYBAaTUCA
BM3HAYEHHSA BM/IMBY.

Aana nepBUHHOrO
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NONEPEAKEHHA

O Bibpauisa nig 4ac cnpaBXHbOrO KOPWUCTYBAHHA MOMe
BiApi3HATUCA BIiA 3aABNEHOI 3a/leXHO Bif Cnocoby
3aCTOCyBaHHA IHCTPYMeHTa.

O BwusHaute 3axogu 6e3nexku ana oneparopa 3rifHO 3
NPaKTUYHUM 3acTOCyBaHHAM (6epyyn A0 yBark BCi
4aCTUHW POBOYOro LMKAY, TaKi AK iHTepBanu, KoM
iHCTPYMEHT BUMKHEHO i KOMM BiH NpaLioe B X0/10CTOMY
PeXMMi Ha AOAATOK [0 Yacy 3anycKy).

IHdopmauia anAa cuctemu eHepronocTavyaHHA, fAKa
6yae BUKOPUCTOBYBATUCA 3 €/1IEKTPOIHCTPYMEHTaMM,
L0 CNOXMUBAIOTb HOMiHaJ/IbHY Hanpyry 230 B~
MepemuKaHHA  onepauii  €NeKTPUYHOrO  MPUCTPOIO
BUKJIMKAE 3MiHW Hanpyru.

Po6oTa gaHoro eneKTpoiHCTPYyMeHTa 3a HeCnpuATAMBKX
YMOB €/IEKTPOXMB/IEHHA MOX€e HeraTMBHO BM/MBaTW Ha
POGOTY iHLLIOMO eNEKTPUYHOrO MPUCTPOIO.

3iMNeaHCOM eIEKTPOKMBAEHHS PIBHUM 260 MEHLUMM, Hi
0,29 OMm, MOX¥MBO, He ByAe HOAHOrO HeraTUBHOIO ePEeKTY.
3asBuyan MaKCUMabHO [OMyCTUMUI iMnegaHc
€NeKTPOKMBIEHHSA He By/ie NepeBULLEHO, KONU BiABEeAEHHSA
[0 enekTposuxody 6yae nogasaTucA Bif PoO3noAinbHOT
KOPOGKM 3 po60HOI0 EMKICTIO 25 amnep abo GinbLuoio.

Y pasi nepe6oto B }KUBEHHI, @00 KOMM LUTENCe/IbHA BUJIKA
BUTArHyTa, HEramHo BCTAHOBITb NEPeMUKay y MOMOKEHHSA
BUMHK. Le 3anobirae HEKOHTPONLOBAHOMY Nepesanycky.
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Pyccruii

(MepeBop, opUrMHaNbHbIX UHCTPYKLUIA)

OBLUUE NPABHUJIA 1O TEXHUKE
BE3OMNACHOCTH

NPEAYNPEXAEHUE!
9/IEKTPOUHCTPYMEHTOB
BCE HeobXxoanMble Mepbl nNpefoCTOPOHHOCTH
ONA  TOro,  YTOGbl  YMEHbLWWTb  CTeneHb  pucKa
BO3ropaHuA, yAapa 9/EKTPUYECKMM TOKOM W CHWU3UTb
BEPOATHOCTb  MOBPEHAEHWUA  KOpnyca WHCTPYMEHTA.
OTM Mepbl NPEeAOCTOPOMHOCTM  BH/OYalOT B cebsA
HUEnepeyncneHHbIe MyHKTbI.

BHuMaTenbHO npoyTUTE BCE yKasaHuA, npexge yem Bbl

norbITaeTeCh UCNO/Ib30BATb MHCTPYMEHT, U COXPaHUTE MX.

[na 6e3onacHOro MCnoib30BaHMA:

1. lMNopnepmuvBaniTe YUCTOTY W MOPAJOK Ha padoyem
mecTe. Jllobas nomexa Ha paboyeM MecTe WM Ha
paboyem CTo/Ie MOXET CTaTb NPUYUHOMN TPaBMbI.

2. TMpvHMMaiTe BO BHUMaHWE OKpYyHalLy paboyee
MeCcTO 06CTaHOBKY.

He pa6oTavite C 91eKTPOUHCTPYMEHTOM MOJ, JOHKAEM.
He uvcnonb3yite aneKTPOMHCTPYMEHT B MOMELLEHUAX

MCNO/b30BaHNEM
6bITb  NPEeANnPUHATDI

Mepen
[LONHHbI

C NOBbIWEHHOM BnawHoCcThlo.  [logaeprusanTe
Xopollee OCBelleHMe Ha paboyem Mecte. He
paboTaiTe WMHCTPYMEHTOM MNpU  HanMuMK  psALOM

JIErKOBOCM/TAaMEHSAIOLLMXCA MUAKOCTEN UK ra3os.

3. Ocrteperaitecb yaapa 3/7eKTpUYeCKMM ToKoM. He
KacaWTecb 3a3eM/JIEHHbIX MoBepxHocTen. Hanpumep,
TPYyGONPOBOAOB,  PaAMaToOPOB,  KYXOHHbIX  MJMT,
KOpPMyCOB XO/I04NbHUKOB.

4. Bo Bpemsa paboTbl C MHCTPYMEHTOM He paspeluaiiTe
[eTAM HaxoauTbCA nob6ansocTv. He nossonanTe
NOCTOPOHHWUM  AOTparvBaTbCA O  MHCTPyMeHTa
WM yANMHUTEnNs. [oCTOpPOHHME nuua He  [OJMHHbI
HaxoauTbCsA Ha paGoyer nioLlagKe.

5. 3aKoHYMB paboTy, cAaBanTe MHCTPYMEHT Ha XpaHeHue.
MecTo AnA XpaHeHMA WHCTPYMEHTa [O/KHO ObiTb
CYXVM, BbICOKO PAaCrMOJIOKEHHbIM WM  3anupaTbCcs
Ha 3aMoK. [leTM He JAO/IKHbI MMETb BO3MOMHOCTU
CaMOCTOATE/IbHO J06PaTLCA [0 MHCTPYMEHTA.

6. He BmewwuBaiitecb B paboTy MallMHbl, NpUKNagbiBas
M3MWHIOL cuny. PaboTa BbIMOSHAETCA Ayuwe W
6e3onacHei, €cnM MHCTPYMEHT SKCnayaTupyeTcs ¢
LUTAaTHOM CKOPOCTbIO.

7. MMpaBuibHO BblbMpaWTe WHCTPYMEHT ANA  KarKAoM
KOHKpPeTHOW paboTbl. He nbiTaliTecb caenatb
MaJIOMOLWHbIM ~ MHCTPYMEHTOM  paGoTy, KoTopas
npefHa3HavyeHa 1A BbICOKOMOLYHOrO WMHCTPYMEHTA.
He vcnonb3yite MHCTPYMEHT B LENAX, A1A KOTOPbIX
OH He npejHasHayeH. Hanpumep, He nosb3yhTECH
LIMPKY/IAPHOM NUION AN1A 06pe3aHusi BETOK AepeBbeB
WU PE3KU GPEBEH.

8. O6paTuTe BHMMaHWe Ha BbiGop paboyen ofewabl. He
HafieBaliTe NPOCTOPHYIO OAEHAY UKW AparoLeHHOCTH,
T.K. OHW MOTYT 6bITb 3axBayeHbl ABUKYLLMMUCSH YaCTAMM
MHCTpyMeHTa. Ha BpemA paboTbl BHE MOMELLEHWH
peKoMeHAyeTCA HajeBaTb PEe3WHOBble MepyaThn W
60TUHKM C HECKO/Ib3KOM NOAOLLIBON. YI0KMUTE AJIMHHbIE
BOJ10CbI MO, FO/I0BHbIM YGOPOM.

9. Monb3yinTechb 3aWmTHBIMK o4Kamun. OpesaviTte MacKy

ANA LA MAW MAcKy NpOTMB MblJK, €CIN NPU peske

martepuana BbleNnAaeTca nblb.

Mcnonb3yiTe o6opyfoBaHue /18 OTBOAA MblU U FPA3N.

PesaHue nmpu MCnosb30BaHWM TOPLIOBOYHOM MUJbI C

napasnefibHbIMK  HanpasBAAOWMMA MOXET MNPUBECTU

K BblBOZY 60/IbLIOTO KOMMYECTBA MblW C BbIXOAHOMO

KaHana Ha GUKCMPOBAHHOM MPefOXpPaHUTESIbHOM

npucnoco6aeHnu.

10.

11.

12.

14.

20.

21.
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. Usberaiite

He ponyckaiTe nopyv anekTpolwHypa. Hwukoraa
He MNepeHoCUTe WHCTPYMEHT, Aepma ero 3a LWHyp.
He pépravite 3a WHyp C Le/bl0 BbiHYTb BWIKY W3
po3eTku. ObeperaiTe LWHYp OT BO3AENCTBUA Harpesa,
CMa3o4HbIX MaTepuanoB M NPEeAMETOB C OCTPbIMU
Kpasmu.

Mepep Havanom paboTbl 3aKpenuTe obpabaTbiBaemyio
AeTanb B TUCKax. OTo Ge3onacHei, Yem pAepmatb
3aroTOBKY B PYKe, a TaKke 0cBo6oaaeT o6e pyku ansa
paboTbl C UHCTPYMEHTOM.

. ByabTe Hauery. [OCTOAHHO MMENMTE XOPOLLYIO TOUKY

0nopbl 1 He TEPANTE paBHOBECHS.

BHumatenbHo OTHOCUTECH K TEeXHUYEeCHOMY
06CNYHMBAHUIO MHCTPYMEHTa M ero pemoHTy. [nA
[OCTMMEHUA  NyYWMX — paBoyMX  XapaKTepuCTUK
M obecneyeHuss Gonbllel  6GesonacHOCTU  Mpwu
paboTe OCTOPOXHO O6pallanTeCb C WMHCTPYMEHTOM
M copepwuTe ero B uucToTe. [pu cmaske w

3aMeHe aKceccyapoB — ClieflyiTe  yKasaHuAM B
COOTBETCTBYIOWMX  WMHCTPYKUMsX.  [Meproanyecku
OCMaTpuBanTE  3NIEKTPOLIHYP MHCTPYMEeHTa W B

C/ly4ae ero MOBPEMAEHWUS OTPEMOHTUPYNTE €ero B
YNOHOMOYEHHOM CEPBUCHOM LieHTpe. Nepuoanyecku
ocMmaTpuBanTe YAMHUTENM U B C/ly4ae NOBPEMAEHUS
npou3BoAuTE WX 3ameHy. PYKOATKWM WHCTpymMeHTa
LOMKHbI 6bITb CYXMMU M YUCTBIMK , HE NayKanTe WX
CMas04HbIMM MaTepuanamu.

.BblHbTe BW/IKY B/IEKTPOWHYpPa M3 PO3ETKW, ec/u
MHCTPYMEHT HEe WCMO/b3YeTCA, Nepes  Hauaiom
TeXoBC/NyHMBaHWA, & TaKiKe nepes  3aMeHon

aKceccyapoB (HoxeN, cBép, dhpes).

.BblHbTE BCE pEryiMpoBOYHbIE U FaeyHble KoY.

Bo3bmuTe cebe 3a npaBuo, Nnepes TeM KaK BHIYUTb
MHCTPYMEHT, NPpOBEepPATb BCE JIN KJTH0YU BbIHYTbl U3 HErO.
HEOMMIAHHOrO  3anycka AsuraTens.
He nepeHocuTe MOAKMIOYEHHBIM K  3NEKTpoceTU
MHCTPYMEHT, Aepia nanew Ha nepertodartene. MNepen
TeM KaK BCTaBUTb LUTENce/Ib B PO3ETKY y6epu4Ter, 4yTo
nepexoyaTes b HaXOAUTCSA B MOOKEHWUMN «BbIK.».

. Pa6oTan BHe nomelLeHus, I'IO}1b3yl7ITery,Cl,}'IVIHMTeJ'IHMVI.

B aTOM cniydae UCnonb3yiTe TONBKO Te YAJIMHUTENN,
4YTO NpeAHa3HayveHbl A1 paboTbl Ha yauue. OHU UMetoT
COOTBETCTBYIOLLYIO MapKUPOBKY.

. ByabTe 6auTenbHbl. Cnegute 3a Tem, YTO Bbl genaeTe.

MpuaepruBaliTech 3apasoro cmbicaa. Ecnm el yctanm,
He paboTaWTe C MHCTPYMEHTOM.

MpoBepsAnTe  noBpexAéHHble  paeTtanun.  [pewpae
YeM  TMPOAO/HMTL  SKCMAyaTauuilo  MHCTPYMEHTa,
cnepfyeT TWATENbHO MPOBEPUTb 3alMTHBIM  KOMYX
MW WHble AeTanun, KOTOpble MMEIOT MOBPEXAEHUA C
LieNiblo YCTaHOBUTb, YTO OHW B paboyemM COCTOAHWU
M BbINOMHAIOT MPefHa3HAYeHHYI0 UM PYHKUMIO.
MNpoBepbTe IOCTUPOBKY WM CKPEereHWe ABUMHYLIMXCA
JAeTanem, UCNPaBHOCTb AeTael, MPaBUIbHOCTb COOPKU
1 nobble Apyrve napameTpbl 4TO MOryT MOBAMATHL Ha
MX paboTy. 3alMTHbIA KOXYX WAW ApYrylo AeTanb,
KOTOpble MOBPEMAEHbI, HEeOBXOAMMO KaK cneayet
OTPEMOHTMPOBATbL M/IM 3aMEHWUTb B YMOJIHOMOYEHHOM
CEepPBUCHOM LEHTPe, €C/IM WHOe He YKasaHo B
MHCTPYKLUMM MO 3KcnayaTaumn.  HewcnpasHble
nepex/loyaTeNM  3aMeHMTe B YNOJIHOMOYEHHOM
CepBUCHOM LieHTpe. He pa6oTaiTe ¢ MHCTPYMEHTOM C
HeucnpasHbIM Nepektoyatenem "Brn.\ Beikn."
BHumanune

C uenblo M3GEKaHWsi TpaBMbl WCMOJMb3YITE TOJIBKO
Te aKceccyapbl UK YCTPOMCTBA, YTO YKasaHbl B 3TUX
MHCTPYKLMAX NO 9KCMIyaTaunn Uam B Katanore Gupmbl
HiKOKI.



22.

PemoHT [OJIHEH OCYLLECTBNATLCSA TONBKO
B YNOJHOMOYEHHOM  CEpPBWCHOM  LEHTpe ¢
MCMNO/Ib30BaHUEM TONIBKO OPUIMHA/BHBIX  3anacHbIX
fetaneit HiIKOKI. B npoTMBHOM ciyyae BO3MOMHO
HaHeceHne CepbesHoro Bpeaa 3710pOBbIO
nonb3oBaTens.

MEPbI NPEAOCTOPOHHOCTHU NPU
MCMoJib30BAHWUU TOPLLOBOYHOM MJIbl
C NAPANIIENIbHbIMW HANPABJTUIOLLUMHU

1.

10.

1

—_

13.

14.

MopnepruBanTe 4YMCTOTY BOKpYr paboyero mecta.
Xopowo copepuTe W OCBOGOMAaWTE ero OT
He3aKpernieHHbIX MaTepuasoB, TaKUX KaK CTPYHKU U
06pesKu.

O6ecneunBanTe goctatoyHoe obliee WA MeCcTHoe
ocBelleHue.

He wcnonbsyite paboyve WMHCTPYMEHTbI ANA Lenen,
OT/IMYHBIX OT TeX, KOTOPblE YKa3aHbl B MHCTPYKLMK MO
aKcnAyaTaumu.

PeMOHT  fo/mKeH  npou3BOAMTLCA  TONMBKO B
YNOJIHOMOYEHHOM CEPBUCHOM LieHTpe. [NponssoanTens
He HeceT OTBETCTBEHHOCTW 3a JiloGble MOBPEMAEHUA
W TpaBMbl, NPOU3OLLEALLINE KaK MO NPUYMHE PEMOHTA
Heymno/JIHOMOYEHHbIM MEepPCOHaNoOM, TaK U NO NpUYUHE
HenpaBW/IbHOM JKCMIyaTaunm MHCTPYMEeHTA.

Ona  obecneyeHna  MNpeaycMOTPEHHOM  pabouen
LLe/IOCTHOCTU paboymx WMHCTPYMEHTOB He CHuManTe
YCTaHOB/IEHHbIX KPbILLEK U/IN BUHTOB.

He npuKkacanTecb K [ABUMMYLIMMCA 4acTAM WU
NPUHaA/IEHOCTAM [0 Tex Mnop, Moka He 6yaeT
OTHJIIOYEH UCTOYHUK MUTaHUA.

Mcnonb3yinTte WMHCTPYMEHT C MeHblUel HarpysKomn,
YeM Ta, 4YTO yKasaHa Ha nacrnopTHoW Tabsnyke,
MHaye KOHeYHas 3aroToBKa MOMET GbiTb MCMopyeHa

M NPOW3BOAMTENbHOCTb PaboThbl CHUMKeHa W3-3a
neperpysKv moTtopa.
He npotupanTte naacTMaccoBble netanv

pactBopuTenieM. Takue pacTBOPUTENN, KaK rasosvH,
pacTBopuTeb, 6EH3MH, YeTbIPEXX/IOPUCTbIN
yrnepog, CnupT, MOryT MNPWBECTU K MOBPEXAEHMIO
M pacTpecKMBaHWIO MnacTMaccoBbix JAeTanen. He
npoTupanTe Ux TakuMn pacteoputensmun. Ouuwaite
nnacTMaccoBble AeTaslM  MATKOM THKaHblo, clerka
CMOYEHHOM Mbl/IbHOM BOAOW.

Mcnonb3yiTe ToNbKO OPUrMHasIbHbIE 3anacHble AeTanu
durpmbl HIKOKI.

OT0 YyCTPOMCTBO MOM¥HO pa3bmpaTh TOIbKO A5 3aMeHbI
YrO/bHbIX LLETOK.

. [eTanbHylo cxemy C60pPKM B [AHHOW WMHCTPYKLMM

Nno SKCnAyaTauuu MOMHO WCMO/Mb30BaTb TOMbKO B
YNOJIHOMOYEHHOM CEPBUCHOM LIEHTPE.

. Hukorpa He npousBoauTe pesaHne HYepHbIX MeTalsioB

WIM KAMEHHOW KNafKMK.

Ob6ecneuvBaliTe [OCTaTo4HOE OOLiee WAM MecTHoe
ocBeLleHHe.

3aroToBKM M 06paboTaHHble 3aroTOBKM pasmellante
nobaMsocTM K  HOPMasibHOM  paGoyert  MNo3vuuu
oneparopa.

Mpn Heob6xoAMMOCTM oOfeBanTe COOTBETCTBYOLLEE
3alMTHOE CHapsAXKeHWe, TaKoe Kak:

CpeacTBa 3awWuTbl OpPraHoB Cayxa A CHUMKEHWA
pYCKa NoTepu Cyxa, BbI3BaHHOM paGoToM.

CpeAcTBO 3alUuThl 13 ANA CHUKEHUA pUCKa TpaBMbl
rnas.

Pecnupatop Ans CHUKEHUA pUCKa BAbIXaHWUA BpeaHom
MblAn.

PykaBuupl 4na paboTbl C MONOTHAMM MWAbI (NONOTHA
[OMKHbI  NepeHocuTbCA B yTNApe, €ecin  3aTo
BO3MOMXHO) M rpy6biMM MaTepuanamu.

18.

19.

2

o

21.
22.

2

w

24,
25.
26.

27.

28.

29.

30.

31.

32.

33.

34.

35.
36.

37.

38.

39.

40.
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. OnepaTop ponKeH 6biTb COOTBETCTBYIOWMM 06pa3oM

06y"IeH noNb3oBaHwuio, HaCTpOVIKe M 3Kcnayataumn
CTaHKa.

.U3beraitte ypanaTb nobble 0OPE3KU WAW  apyrue

YacTW 3aroTOBKUM M3 06NacTW pesaHusa A0 Tex nop,
NoKa CTaHOK pa60TaeT, WU TronoBKa nNwubl He 6y,qu
yCTaHOB/1IeHa B UCXO4HOE MNOJI0KEeHne.

.Hukorpa He wcnonb3ayiTe TOPLOBOYHYO nNWAy C

HUKHUM  NPefOoXpPaHUTENbHbIM  MPUCMOCOGAEHNEM,
3a(UKCMPOBAHHBLIM B OTKPbLITOM MOIOXKEHNU.
Y6eautecb, 4TO  HUXKHee  NpefoXpaHuUTesbHoe
npucnocobaeHne ABUraeTcs paBHOMEPHO.

He wcnonbayite nuny 6e3 npegoxpaHUTEbHbIX
npucnoco61eHni, YCTaHOBIEHHbIX Ha CBOMX MecTax,
B XOpOLlEeM paboyemM COCTOSHWUM U OGCIYHMBaAEMbIX
AOMKHBbIM 06pa3oM.

.MCI'IOHbSyVITe npaBubHO 3aTO4Y€HHble NOJIOTHA NWU/bI.

Cobnoaaiite MaKCMMasbHYlO CKOPOCTb BpalleHus,
YKa3saHHYI0 Ha NO/IOTHE NWAbI.

He ncnonbayiTte NonoTHA NKAbI, KOTOPbIE NOBPEMHAEHbI
nnn edopMMpoBaHbI.

He wcnonb3yite nonoTHa Musibl, U3roTOBNEHHblE W3
BbICOKOCKOPOCTHOW CTanu.

. Micnonb3ayitTe TONBKO NONOTHA NI, PEKOMEHAYEMbIE

¢dumpmont HiIKOKI.

Mcnonb3oBaHne nosoTeH nuAbl
cooTBeTCcTBOBaTbH Npasuiam EN847-1.
BHeLUHWIM fruameTp NoNOTEH NAbI AOTKEH HAXOAUTLCA
B uHTepBase oT 290 Mmm 305 Mm.

BbibupariTe cooTBeTCTBylOWEe MNONOTHO NWUAbI ANA
martepuana, KoTopblii 6yaeT pesaTtbesa.

Hukorpa He pa6oTaiTe Ha TOPLOBOYHOW nuae C
napasnefbHbIMK  HanpasAAOWMUMK, €CAU  MUIbHOE
NosI0THO 06paLLEHO BBEPX WJIN B CTOPOHY.

Y6eaunTech, 4TO B 3aroTOBKE OTCYTCTBYIOT NOCTOPOHHME
npeAMeTbl, TaKWUe KaK rso3au.
3ameHAWTe BCTaBKy CTONa,
M3HOLLEHa.

He vcnonbayiite nuay ans pesaHns 4ero-nnéo apyroro,
KpoMe afloMUHUA, AiepeBa Uan NoJo6HbIX MaTepuasoB.
He ncnonb3yite nuny AnA pesaHna Apyrux MaTepuasos,
KPOMe PEKOMEHAYEMbIX MPON3BOANUTENEM.

Mpoueaypa 3ameHbl MOMOTHA, BK/YAA  MeTO[,
nepecTaHoOBKM, JOMKHA BbiTb NPOBEAEHA KOPPEKTHO.
Mpu pacnune ppeBecUHbl COEAUHUTE TOPLOBOYHYIO

[LOJIHHO

Korga oOHa CTaHeT

nMay € napasiefibHbIMM - HanpaBAAOWWMK €
NblNIECOOPHUKOM.

ByabTe OCTOPOMXHbI NPpY A0NGNEHUN.

Bo BpemMAa  TpaHCMOPTMPOBKM  WAM  NepeHoca

MHCTPYMeHTa, He 6epuTech 3a dpukcaTop. beputech 3a
PYKOATKY BMeCTO (puKcaTopa.

HauunHaiiTe pesaHve TONbKO Mocsie TOoro, Kak MoTop
[OCTUrHET MaKCHMasIbHOM CKOPOCTU BPaLLEHUS.
HemepnenHo BbIK/IIO4UTE nepekno4aresb B
nonoxernne OFF (BbIK/) npu BO3HWKHOBEHMM
HapyLleHuna B paboTe.

BblKnloYMTE NUTaHWe M NOAOMAMTE, MOKa MOSIOTHO
OCTaHOBUTCA nepea Tem, KaK Oo6CnyMuBaTb WM
HacTpavBaTb UHCTPYMEHT.

Bo Bpems pesaHuA npu MoBopoTE M pesaHus Mnpu
HaK/IOHe MOMIOTHO Hefb3s MOAHUMATb [0 MOSHOW
OCTaHOBKM ero BpaLleHus.

Bo BpemA HaK/I0HHOrO pacnuna onepaTop He AO/MeH
Haxof1TCA BO3/1e MUNbI.

MpumUTe BO BHWMaHMEe BCE WHble BO3MOMHbIE
0MacHOCTH, CBA3AHHbIE C onepauuaMmn pe3aHus, TaKue,
KaK onacHOCTb la3epHO pagnauuu ANA Ballvx rnas,
HeYyasHHOe MPUKOCHOBEHME K ABUMYLIMMCA 4acTAM
Ha MOABUKHBIX MEXaHWYECKWUX AeTanfx CTaHKa W TaK
fanee.
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41.

42.

43.

Y6epgutecb, 4TO MawmHa ctabuibHa nepes Kawzaon
Pe3KoW.

Mcnonb3yiTe TONbKO IEHTOYHbBIE MJIbl, MAKCUMasIbHasA
[OMYyCTUMas CKOPOCTb KOTOPbIX BbILLE, YEM CKOPOCTb
9/1eKTPONHCTPYMEHTa 6e3 Harpy3Ky.

He 3ameHsliTe nasep nasepom Apyroro Tuna.
3anpelyaeTcA CTOATb HA OAHOM JIMHWUKU C JIEHTOYHOM
nuaov nepes MalvMHOW. Bcerga cToiTe B CTOpPOHe
OT JIGHTOYHOW MuAbl. STO 3aWUTUT Bawe Teno oT
BO3MOXHOW OTAauu. [lepwuTe pykM W Nanblibl
nopasblie OT BpaLlaloLWencs NEHTOYHOM NWJbI.

He cKpelwuBanTe pykuM npu paGoTe C pblyarom
MHCTPYMeHTa.

Ecnn neHTOYHas nuna 3acTpania, BbIKIYUTE MalUMHY
W yAepmuBanTe 3aroToBKY, MOKa JIEHTOYHaA nuna
He OCTaHOBUTCA MONHOCTbI. [ns npepoTBpalleHus
OTAAYM, BO3MONHO, 3aroTOBKYy Hesnb3s  Oyaer
nepemMecTUTb Noc/e NOJHOM OCTAaHOBKU MaLLMHbI.
YCTpaHWUTe NPUYKMHY 3arKaTuA JIEHTOYHOM NWAbl Nepes,
NMOBTOPHbIM 3aryCKOM MaLLMHBbI.

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKHU

CHUMBOJIbl
NPEAYNPEXAEHVE

Huke npuBeaeHbl CUMBOJIbI, UCMO/b3yeMble AA
ycTpoiicTBa. lepep Hayanom pa6oTbl 06a3aTe/IbHO
y6eautechb B TOM, YTO Bbl NOHMMAETE UX 3HAYEHHE.

C12RSH2: TopuoBoyHasa nuna ¢
napasinefibHbIMW HanpaBAALWMMU

MpoyTtnTe BCe npasuna 6e30nacHOCTH 1
MHCTPYKLMK.

Bcerpa HapeBaviTe cpeacTBa 3awmThl rias.

Bcerga HagesaiTe cpeacTBa 3almThl OpraHos
cayxa.

TonbKko gns ctpaH EC

He BbiKMAbIBaWTE 31€KTPONPUGOPLI BMECTE C
06bI4HbIM Mycopom!

B cooTBETCTBMM C EBPONENCKON AUPEKTUBOM
2002/96/EC 06 yTrnnsauum ctapbix
9NIEKTPUYECKUX M DNEKTPOHHBIX MPUGOPOB

W B COOTBETCTBUM C MECTHBIMW 3aKOHaMKU
91IeKTPONPUBOPBI, GbIBLUKE B SKCM/IyaTaLmH,
[LO/IHHBI YTUIM3MPOBATLCA OTAE/IbHO
6e30MacHbIM 417 OKpyHatoLen cpeabl
cnoco6om.

0° 105 MM x 312 MM
Yron yca 45° 105 MM x 220 MM
H JleBbin 45° 68 MM x 312 MM
aK/IoH
MaKcHmanbHble Mpasblit 45° 43 MM x 312 MM
BO3MOMXHOCTH HaknoH (neBbii) 45° +
pesanuA yron yca (nesblit) 45° 68 MM x 220 MM
HaknoH (neBbiit) 45° +
EJbICOTa X yron yca (npasbiii) 31° 68 MM x 265 MM
vpua KomGurwposatme HaknoH (npasbiit) 45° +
yron yca (npasbiit) 45° 43 MM x 220 MM
HaknoH (npasbit) 45° +
yron yca (nesbii) 31° 43 MM x 265 MM

Pasmepbl nonotHa nunbl (0D x iD x ToswmHa)

305 MM x 30 MM x 2.3 MM

Yron pesaHus npy nosopote

Mpasbivi 0° — 57°, JleBbili 0° — 45°

Yron pesaHua npy HaKJIo0He

Mpasbivi 0° — 45°, JleBbiti 0° — 45°

KOMGWHUPOBaHHbIM yron pesaHus

HaknoH (nesbii) 0° — 45°

Yron yca (nesblii) 0° — 45°,
Yron yca (npasbiii) 0° — 31°

HaknoH (npasbit) 0° — 45°

Yron yca (npasbliit) 0° — 45°,
Yron yca (nesbliii) 0° — 31°

HanpseHwne (no permoHam)* 110B ~ 230B ~
MoTpebnsemas MOLWHOCTL® 1520 BT
CKOpOCTb BpaLleHWsa 6e3 Harpy3Kku 4000 muH-1
Pasmepbl cTaHKa (LWMpuHa X r1ybuHa x BbicOTa) 655 MM x 890 MM x 724 MM
Bec (6e3 ynakoBKM) 27 Kr

[MonHaa MOLWHOCTb Po<0,4 mBT JlazepHoe nsgenve knacca 1M
JlazepHbli yKasaTenb (Slambaa) 650 HM

C npumMeHeHveM sasepa

J1azepHbln avon

* MNpoBepbTe NacnopTHyo Ta6}'IVI‘-IKy Ha n3gennmn, Tak Kak oHa MeHAeTCcA B 3aBUCUMOCTU OT pernoHa.
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CTAHAAPTHbBIE
NMPUHAAJIEHKHOCTH

O 305 MM TCT nonoTHO NuAbl

(YCTAHOBIEHO HA UBLAEMNMN) ....ueieieeiiiieeie e 1
Mbinec6opHUK
17 MM HaKWAHOM KLY,
Y3en TucKkos
dukcatop .... .
BokoBasd pyyKa (yCTaHOB/EHa HA MHCTPYMEHT) ........... 1
[JononHntensHoe orpaxaeHne

(YCTaHOBNEHO Ha MHCTPYMEHT) ..c.veueenrenieeiesiesieeeesieenes 1

aaaa

O0000O0

Ha6op cTaHZapTHbIX NPWHAAJIEKHOCTEN MOMET ObiTb
n3MeHeH 6e3 yBeJOM/IEHNS.

NMPUMEHEHUE

PesaHue pas/MuyHbIX BWUAOB aOMWHMEBOrO MPOGUAS U
aepesa.

NOAroToBKA K 3KCIJIYATALIUU

OCTOPOHHO
CpenaiTe BCe HEOOXOAMMbIE PErYIMPOBKU NEpes, TeM,
KaK BCTaBUTb BUJIKY B PO3ETKY.

1. UCTOYHMUK aNeKTponuTaHua
Mpocneaute 3a Tem, 4TO6bl UCMOIb3YEMbIA UCTOUHUK
9/IEKTPONUTaAHMA COOTBETCTBOBa/I TpeboBaHMAM K
MCTOYHWUKY 3/IEKTPONUTAHMA, YKa3aHHbIM Ha TUMNOBOW
TabnuuKe Usgenus.
He wWcnonb3yite ¢ NOCTOAHHLIM  TOKOM  WAW
TpaHcdopmaTopamm, TaKUMKW KaK ycunutenn. ITo
MOXET MPWUBECTU K MOBPEAEHWUIO WM HECHACTHbIM
cnyyasm.

2. Mepeknioyatenn «BKA./ Bblka.»
Y6enutecb B TOM, YTO MeperstoyaTe/lb HaxoauTCa B
NoNOMKEeHNU «Bbikn.». ECin Bbl BCTaBNAeTE LWITENCE/b
B PO3ETKY, a Nepek/toyaTe/lb HAXOAUTCA B NOJIOKEHUN
«BHA.», MHCTPYMEHT HeMmeA/ieHHO 3apaboTaeT, 4To
MOXeT CTaTb MPUYNHON CEPbESHON TPaBMBbI.

3. YpnuHutenb
Koraa pa6oyas nnowapka yaaneHa OT MCTOYHMKA
3/IEKTPONUTaHKA, nosb3ynTech YO/MHUTENEeM.
YanuHuTenb [OMKEeH uMeTb Tpebyemyto niowanb
nonepeYyHoro cevyeHna W obecneyvBatb paboTy
MHCTPYMeHTa 3ajaHHoM MoLHOCTU. Pa3amartbiBaiite
YO/IMHUTE b TO/IbKO Ha peanbHO HeobXoauMmyto Ans
[@HHOIO KOHKPETHOrO MPUMEHEHUA [/INHY.

4. Ypanurte BCe ynakoBOYHble MaTepuanbl,
NpUKpenJieHHble U CcoeUHEeHHble Cc
UHCTPYMEHTOM nepep NonbITHOM ero
UCNOJZIb30BaHUA.

5. OTKpyuuBaHue cuKcupytouiero wrugTa (Puc. 3)
Korga pabouunii MHCTPYMEHT rOTOBAT K MepeBo3Ke,
€ro rnaBHble 4acTW 3aKpPensioT GJ0KUPOBOYHBIMU
wTndTamm
HemHoro nepeaBuHbTE PYKOATKY TakuM o6pasom,
YTOGbI 6IOKUPOBOYHBIV WITUDT Obl1 OTCOEAMHEH.

Bo Bpems nepeBO3KM 3adUKCUPYITE CTOMOPHbIN
WTUT B KOPOGKE nepeaas.

6. MpucoeauHute nbINECGOPHUK K
yctpoucTBy (Puc. 1)

7. YcrtaHoBHa (Puc. 4)

Y6epgutecb, 4TO CTaHOK Bcerga
BEPCTaKy.

MpuKpenute paBoymii  MHCTPYMEHT K MJIOCKOMY,
ropU30oHTa/IbHOMY paGoyemy BepcTaKy.

Bbi6epute 60nTbl AMaMeTpoM 8 MM, NOAXOAALLME NO
[/IMHE K TONLWMHE BepcTaKa.

rnasHomy

NpUKpenieH K

PyccHwii

[AnvHa 601TOB JO/IKHA COCTaB/ATb NO MEHbLUEN Mepe
40 MM NAoC TOALLMHA BepcTaKa.

Hanpumep, ucnonb3yite 6onTbl pasmepom 8 MM X
65 MM A/l BepcTaKa TOJLWMHON 25 MM.

8. PerynupoBKa 6asoBoro ¢pukcaTopa (Puc. 5)
OTnycTuTe  6-MWUIIMMETPOBbIN  GONT C  MOMOLLBIO
10-MUNNMMETPOBOIO HaKngHoro Kntoya.
OTperynupyite 6a30Bblit hUKCaTOP TaKUM 06GpPasoM,
YTOGbI €r0 HUKHAA NOBEPXHOCTb Kacanachb CTaHKa Man
nona.

Mocne perynmpoBaHus
6-MUNIMMETPOBbIN 6OAT.

9. MpoBepbTe, 4TOGbI HUMHEE NpepoXpaHUTesIbHOe
npucnocob6sieHne ABUraaocb paBHOMepHO

OCTOPOHXHO

NA0THO 3aTAHUTe

O 3Ta TOpUOBOYHAA nWna €  NapannesbHbIMU
HanpaenAoLWUMU o6opyaoBaHa 6/10KMpaToOpPOM
MUABHOM pambl B KayecTBe MNpefoXpaHUTENIbHOrO
ycTpoWcTBa.

O YT06bI ONYCTUTL FONIOBKY NWUAbI ANA Pe3aHus, 3aLlesKy
HYHO 0CBOGOAMTb, HaXaB Ha GJIOKMPOBOYHBIN pblyar
(A) 60/1bLIMM NanbLEM PyKH.

(1) Korpa Bebl onyckaeTe BHM3 PYKOATKY, OAHOBPEMEHHO
HaxMMas Ha GNIOKMPOBOYHLIM pbluar (A), cnegute
3a TeMm, 4TOObl HUWMKHeEe npefoXpaHWUTesIbHoe
npucnocobaeHne ABUranock paBHomepHo (Puc. 6).

(2) danee, npoBepbTe, YTO HUXHEE MpefoXpaHUTEeIbHOe
npucrnoco6ieHMe  BO3Bpall@eTCA B UCXOAHOE
NOIOXEHNe, KOorga pyKoATKa nogHATa.

10. Yron HaknoHa
Mepepn NOCTaBKOM 3NEKTPOMHCTPYMEHTa C 3aBoja OH
perynupyeTtcs Ha 0°, NpsMOI yron, NeBbI U Npasblit
Yro/1 KOHUYECKOMN Pe3KK B 45° C yCTaHOBOYHbIM BUHTOM
pasmepom 8 MM, 601TOM pa3mepom 8 MM (A) n 6onTom
pa3mepom 8 mMm (B).

MpU  U3MEHEeHWM HaCTPOWMKM  U3MEHUTE  BbICOTY
YCTAaHOBOYHOrO BMHTa pasmepom 8 MM, 6onta
pasmepom 8 mm (A) uam 6onta pasmepom 8 mMm (B)
nyTem Mx noBopoTa.
Mpy  M3MEHEHMM KOHMYECKOro yria Ha npasbli
yron B 45°, NOTAHWTE YCTaHOBOYHbIA WTUHT (A) B
HanpaBneHWK, NoKasaHHOM Ha Puc. 7-b v HaknonuTe
ro/I0BKy /iBUraTens Bnpaso.
Mpu perynvpoBKe ronoBxu asuratensa Ha 0°, Bcerga
BO3BpallaiTe yCTAHOBOYHbIM WTHUHT (A) B ero
MNCXOAHOE NOJIOKEHNE KaK NnoKasaHo Ha Puc. 7-b.
11.MpoBepKa HUHHEro NoJIoHeHUA NoJsIoTHa.

MpoBepbTe, MOXHO M NOAOTHO ONYCTUTb Ha 9-10 MM

HUXe cTona.

Mpn 3ameHe nonoTHa Ha HOBOE OTperyavpynTe

HUMKHee MOJIoKeHWe TaKnM 06pa3oM, YTOObI MONOTHO

He npope3aso MOBOPOTHbIM CTON W  NPOBOAMIO

[OCTaTO4HbIN pacnu.

[na perynmpoBaHWA HUMHEro MOJIOMEHUA MONIoTHA,

BbINOIHKUTE War (1), ykasaHHbli HUKe (Puc. 8).

Kpome Toro, npu 3ameHe NoJIoKEHUA Ha rnyouHy 8 mm

peryMpoBOYHbI 6ONT CIYMT B Ka4eCcTBe CTynopa A/1q

HUHEro NOIOKEHNA NoNoTHA.

MoBepHUTE  peryMpoBOYHbIM  6OAT Ha 8 MM,

M3MEHUTE BbICOTY KacaHus rofoBKM 6onTa U NeTau u

OTPEryMpynTe HAKHEE NOOXKEHNE NON0THA.

NPUMEYAHUE
Y6eantecb, 4TO MOJIOTHO OTPEry/IMpoBaHO TaKWUM
06pasom, 4TO6bI He MPope3aTh NOBOPOTHbIN CTO.

(1
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p‘o PE3KU 3. YcTtaHoBKa BKAapgbiwei ctona (Puc. 12)

1. Mpope3 na3a Ha NpefoXpaHUTE/IbHOM YCTPOCTBE
®dukcatop (A) o06opyaoBaH NpeAoXpaHUTENIbHbIM
ycTpoicTBoM (cM. Puc. 10), Ha KOTOPOM HEO6X0AMMO
npopesatb nas. OTnyctuUte  6-MUANMMETPOBbIV
60T, 4TOGbl Cferka OTBECTU NpPeAoXpaHUTesIbHOe
YCTPOMCTBO.

MMocne ycTaHOBKM COOTBETCTBYIOWEN  3aroTOBKM
Ha /IMHEMKe W MOBEPXHOCTM CTONa 3aKpenuTe ee C

NOMOLLbKO  TUCKOB. CABMHbTe KPbIWRY ABUratens (1

Hasaj [0 OTKasa. 3aTeM 3aTAHUTE CcABUraemyto
KpenemHyto pyury. MNocne BRIIOYEHWA NepertovaTens
M [OCTUHEHUA MaKCUMasIbHOM CKOPOCTWU  MWJbl
MEAJIeHHO OMyCTUTE PYKOATKY M NpOpembTe nas B
npegoxpaHuTesbHom yctporcTse. (Cm. Puc. 19)
OCTOPOHHO
He nposBoguTe pacnun nasa CAWWKOM 6bICTPO,
MOCKO/IbKY 3TO MOMET NPUBECTU K MOBPEHAEHUIO
npefoXpaH1TE/IbHOrO YCTPOMCTBA.
He uvcnonbsyiite CABUMMHYIO pe3Ky ANA Hape3aHus
nasos.

Bknapbilum cTONA YCTAHOB/EHbI HA MOBOPOTHOM CTOJE.
Mpu nocTaBKe MHCTPYMEHTA C 3aBOAA OHW 3aKpenieHbl
TakMM 06pa3om, 4TOGbl MOSIOTHO WX HE Kacasochb.
HannbiB Ha HWM#HeW NOBEPXHOCTW 3arOTOBKWU MOMHO
CYLLECTBEHHO  COKpaTUTb, €CAM  3aduKCUpoBaTb
BKNabllW CTONA TAKMM 06Pa3oM, YTOGbI 3a30p MeXAy
6GOKOBOW MOBEPXHOCTbIO BK/AAbIWa CTONa M MONOTHA
6bl1  MMHUManbHbIA. [pewpae 4em wcnonb3osBaTb
MHCTPYMEHT yAanuTe 3a30p cieaytolwmm o6pa3om.
PesaHue npv npaBoM HaK/10He

OTNycTUTE TPU MESKUX KPEMemHbIX BUHTA, MOTOM
3aKpenuTe JeBbld BHKAAAbIL CTONA W BPEMEHHO
3aTAHUTE 5-MUAIMMETPOBbIE KpenemHble BUHTbI C
[IBYX CTOPOH. [locne aToro 3aduKCUpymTe 3aroTOBKY
(wnpunHoM orono 200 MM) C MOMOLLBIO TUCKOB W
oTpexbTe ee. [locne BblpaBHMBAHWA MOBEPXHOCTU
nopesa ¢ KPOMKOM BKAafbllla CTo1a NPOYHO 3aTAHUTE
5-MUNIMMETPOBbIE  MEJIKUE  KpenemHble BWHTbI C
06enx CTOPOH. Y anunTe 3aroToBKY 1 MPOYHO 3aTAHUTE
LleHTPa/ibHbI  5-MWUIIMMETPOBbIA  KPEMEMHHbIA  BUHT.
TaKum e o6pa3om OTperyavMpyiTe npasblit BKAAAbILL
cTona.

(2) PesaHvie npu 1€BOM 1 MPaBOM HaK/I0He

"POU.EAVPA PE3AHMUU OTperynvpyiTe BKIaAplll CTO/IA TaKUM e Cnoco6om,
NPEAYNPEMAEHVE oc;‘roopvg;ﬂrlgesawm Npv NPaBOM HaKJ/IOHe.
O Bo n3b6emaHWe TpaBMbl, HUKOrga He CHUManTe U He

CTaBbTe 3aroTOBKY Ha CTO/1 BO BPeMA 3Kcnayartauuu
ycTpoKcTBa.

O Hurorpa He nomewawTe Bawm pyKn BHYTPb 30HbI,
0603Ha4YeHHOM METKOW BO3/1e npeaynpeauTeNnbHOro
3HaKa B TO BpeMs, KaK YCTpOWCTBO paboTaeT (CM.
Puc. 9). 310 MOXeT co3aaTb OnacHble YCIOBMSA. 4

OCTOPOXHO

Mocne perynupoBaHus BKAaApIWa CToNa ANA pe3aHus
NnpW MPaBOM HaK/IOHE BKAAAbILL HEKOTOPON Mepoi
6YyAEeT NpopesaH, eC/ €ro UCMNoIb30BaTb A1 Pe3aHus
noA yraom.

Ecnn Heo6xoaMma nopesKa nog, yr/iom, oTperympynTe
BK/IAAbIL CTONA ANA TaKoro cnocoba pacnuna.
MopTBepkaeHWe UCNONb30BaHMA HanpaBAAoLLei
nuHeiku (A) (Puc. 13)

O OnacHo cHuUmaTb uan yCTaHaB/MBaTb 3arotoBKY B TO NPEAYNPEXAEHUE

BPeMs, KaK BpaLlaeTca NoAOTHO NUJb.

O Bo Bpemsa pesaHus, youpamnTe CTPYHKY C NOBOPOTHOMO
cTona.

O Ecnn CHOMUTCA CAMILKOM MHOMO CTPYMKMW, MOMOTHO
MUNbl MOKaXeTCA M3 pacnuinBaemoro martepuana.
HuKorpa He nomelyaiTe Bally pyKy Uam 4To-nm6o elle
no6an30CTH NOKa3aBLUerocs NoaoTHa.

1. DyHHUMOHUpPOBaHMe nepexoyarTens
Hamatne Ha nycKoBOM nepekoyaTesb BHIKOYAET

nepexoyaTesib. OTnycKaHue MyCKOBOrO
nepexsIloyaTe s BLIKIOYAET NepeKsioyaTesb.
2. Ucnonb3oBaHue TUCKOB (cTaHpapTHan

npuHaanemHoctb) (Puc. 11)

3axMMHOe NpUcnoco6eHNe MOKHO YCTAHOBUTL 60

Ha neBoe 3arpawgenve {3arpawgenve (B)} nan Ha

npaBoe 3arpaxpaeHue {3arpaxaeHuve (A)}.

BWHT peprartenb MOXHO MOAHATb WAM OMYyCTUTL B

COOTBETCTBUM C BbICOTOM 3aroTOBKMU.

(3) MNMoBepHUTE  BEPXHIOID  PYKOATKY M HaAEHHO 5
3aUKCHpyWiTe 3aroToBKY Ha MecTe.

—
—

(2

Mpu peske npasoro yrna ocnabbte 601T pasmepom 6
MM, 3aTEM CAIBUHbTE JONOHUTENIbHOE orpamaeHue (A)
HapyXy u yganuTte ero. HecobntogeHve aToro npasuna
MOMET TNPUBECTU K COMPUKOCHOBEHWIO T/ABHOMO
Kopryca WAM NEeHTOYHOM MWAbl C AOMOSHUTENIbHbIM
orpamaeHveM (A), CTaHOBACb NPUYMHOM TPaBMbI.

OTOT  MYCTPYMEHT 060pyAoBaH  HampasAasiolwen
NMHENKoW (A).

B cnyyae npamoyrosbHOro pacnuna unav pacnuna nog,
NIEBbIM YF/IOM MOJIb3YWTECh HanpaBAsAtoLWen TMHEeNKON
(A).

Kpome 3TOro, Bbl MOMeTe BbINOAHATL MOCTOAHHO
pacnun maTepuana ¢ LMPOKOM ThblsIbHOWM NAPOCKOCTbLIO.
MNpn peske noa npAMbIM YraoM ocnabbTe 601T
pasmepoMm 6 MM, 3aTeM CABWHbTE [OMOJIHUTE/bHOE
orpampaeHue (A) HapyXy W yaanuTe ero, Kak nokasaHo
Ha Puc. 13.

MoaTBepHAeHMe MCNoib30BaHMA HanpasaAoLLen
nuHeitku (B) (Puc. 13)

NPEAYNPERAEHWUE NPEAYNPEXAEHVE

Bcerpa HagexHo npukmMmanTe 3aMMOM UK TUCKaMU
3aroTOBKY K OrpamfjeHuio; B MNPOTUBHOM Ciy4ae
3arotoBKa MOMeT ObiTb BbibpowleHa €O cTona, M
BbI3BaTb TE/IECHbIE NOBPEKAEHMA.
OCTOPOHHO

Bcerpa nposepsiTe, 4TO6GbI rosloBKa Auratena He
npuKacanacb K y3ay TUCKOB, KOr4a ee OonycKaloT ANA
pesaHnAa. EcnnM ecTb KaKkaa-nMGo OMacHOCTb, YTO
3TO MOMEeT MPOWU3OMTHU, NepeMecTuTe y3esn TUCKOB B
NOJIOXEHNEe, B KOTOPOM OH He ByAeT mpuKacaTtbCA K
NONOTHY MWAbI.
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Mpn peske nesoro yrna ocnabbte GONT pasmepom
6 MM, 3aTem CABWHbTE AOMOJIHUTE/ILHOE OrpamieHve
(B) Hapymy. HecobniopeHve aToro npasuna MOMET
NPUBECTU K CONMPUKOCHOBEHUIO INaBHOMO Kopryca unu
NIEHTOYHOM MWAbI C [OMOSHUTENbHLIM OrpamaeHUeM
(B), cTaHOBACH NPUYNHOM TPaBMbI.

OTOT  WMHCTPYMEHT 06opyAoBaH  HampasAstoLen
nuHelrikon (B). B cnyyae npamoyronbHoro pacnvna
WAM  pacnuna noj npasbiM  YrIOM  MNOMb3YHTECH
HanpasAsaoLWen MHenKon (B).

Kpome 3TOro, Bbl MOMeTe BbINOAHATL MOCTOAHHO
pacnun mMatepuana C LUMPOKOW TblJbHOM NAOCKOCTbIO.
MNpn peske nesoro yrna ocnabbTe 60T pasmMepom
6 MM, 3aTeEM CABWHbTE [OMOJIHUTE/ILHOE OrpamieHve
(B) Hapyy, Kak nokasaHo Ha Puc. 13.



Ucnonb3oBaHue YepHUIbHON NIMHUKN
(PerynupoBaHue npeaoxpaHUTeIbHOro
YCTPOWUCTBA)

Pacnun nog npasbiM yriom

OTnycTute 6-MUANMMETPOBLIA CTOMOPHLIM 6OAT M
COefIMHUTE BepX NPeAoXpaHWUTeNbHOro yCTpoicTBa M
3aroToBKY.

BblpaBHMBaHWE YEPHW/IBHOW JIMHMM Ha 3aroTOBKE C
nasoM NpeaoXpaHUTeNIbHOro YCTPOWCTBA, 3aroToBKa
pacnuavBaeTcA Mo YepPHUIbHOM IMHWN.

3aycoBKa M KOMOGWMHWMPOBAaHHBIV pacnun (3aycoBKa +
pacnua Nog, HaK/10HOM)

Mpu onycKaHWuM ceKLmn MoTopa NOAHUMAETCA HUKHee
npeaoxpaHUTeNbHOe  YCTPOMCTBO UM MOABAAETCA
NONIOTHO.

OCTOPOHHO

B HEKOTOpbIX CUTyaLMsaX Npy BpalleHWM NOBOPOTHOMO
cTona npeaoxpaHUTeslbHoe YCTPOWCTBO BbICTynaeT
3a JIMHWIO  MOBEPXHOCTU  NIMHeWKW. OTnycTute
6-MUNNMMETPOBLIM  CTOMOPHbLIM  6OAT W OTBEAUTe
3alMTHOE YCTPOMCTBO Ha3as. HuKoraa He nogHumanTe
HUKHEe npeAoXpaHUTeNIbHOE YCTPOMCTBO BO BpeMA
BpaLEeHWUA NUAbHOro nosnoTtHa. Mpu peske noa yraom
45° BNpaBO WM [panblie, CABUHbTE  3aLUMUTHbIN
KOXyX Hasaa. [pepoxpaHuTesbHOE YCTPOWCTBO W
Hanpasnsawme nnHenkn (A) n (B) He TonbKo 6yayT
KacaTtbCA Apyr Apyra U HeraTMBHO B/IMATb HA TOYHOCTb
nopesa, HO TaK¥e MOryT MPUBECTU K MOBPEKAEHUIO
npefoXpaHUTEIbHOrO YCTPOMCTBA.

PerynvpoBKa nosioxeHuna IMHUKM Nasepa
HaHeceHWe YepHWUNLHOM METHM MOMET ObiTb Nerko
CAeNaHO Ha 9TOM MHCTPYMEHTe Mo Jla3epHOMY
yKkasateno. [lepekoyatenb BHIOYAET Na3epHbIi
ykasatenb (Puc. 14).

B 3aBucumocTH oT Baluero BbiGopa cnoco6a pesaHus,
JIMHUIO Nasepa MOXHO MOPaBHATb C JIEBOM CTOPOHOM
pEeXyLLEro NosoTHa (NOAOTHA NUJIbI) UK C YEPHUIIBHOM
METKOI C NpaBoOi CTOPOHbI.

JInhnA nasepa oTperysvMpoBaHa No LMPUHE NONOTHA
MUNbl HA MOMEHT BbiMycKa ¢ 3aBoaa. OTperyaupyiite
MOJIOEHWUA NONOTHA NWUbI U IMHUW Na3epa, BbINOJHUB
cnepylowe warv, 4Ytobbl MPUCNOCOGUTL WX K
BblGpaHHOMy Bamu cnocoby.

BrAouMTe nasepHbli yKasaTenb W chenante nas
rny6uHoOn npuénnsmMTensHo 5 MM Ha  3aroToBKe,
KOTOpas MMeeT MpUBan3MTensHO 20 MM B BbICOTY M
150 MM B LUIMPWHY. YAEpHKUBaNTE 3aroToBKY C NasoMm
TUCKaMM, 4TOBbl OHO He ABUraoCh.

Ona BbinuavBavua nasoB cMm. «19. [lpoueaypebl
BbIMWMBAHWSA Na30B».

lMoToM noBepHUTE perynaTop W CABWHbTE JIMHUIO
nasepa. (Ecnu Bbl NMOBEPHETE BUHT C LUECTUrpPaHHOM
roNOBKOM MO 4acoBOM CTpenKe, JMHUA nasepa
nepefBMHETCA BNpPaBoO, a €C/AM NPOTMB 4acoBOW, TO
Bneso.). Ecnv Bbl paboTaeTe ¢ YepHUIBLHON METKOM,
KOTOpas BbIPOBHEHA C J/IeBOM CTOPOHOW MNOMOTHA
MUbl, NMOPAaBHAWTE JIMHWA flasepa C JIEBbIM Kpaem
nasa (Puc. 15). Ecnu Bbl BbipaBHMBaeTe ee ¢ npasom
CTOPOHOM MONOTHA MWL, NOPaBHANTE IMHUIO Nasepa ¢
npaBoi CTOPOHOM Nasa.

Mocne peryiMpoBKM MOJIOMKEHWUA JIMHWM nasepa,
HaHecuTe Mnog NPSMbIM YI/IOM YEPHW/IBbHYIO METKY Ha
3aroToBKe W NOPABHANTE YEPHW/IbHYIO METKY C IMHUEN
nasepa. Bo Bpems BblpaBHUBaHWA YePHUIbHON METKMH,
nepefBuranTe 3aroToBKy NMOHEMHOrY W 3aKpenute ee
TUCKaMM B MOJIOKEHWUM, KOrAa JIMHWA lasepa coBnageT
C YepHWIbHOM MeTKoW. CHoBa MpOAOMKUTE paGoTy
Haf, NasoMm W NpoBepbTe MOJIOXKEHWE JIMHUM nasepa.
Ecnn Bbl XOTUTE M3MEHUTb NOMIOKEHNE IMHUM Nlasepa,
cAenanTe peryiMpoBKM CHOBA, BbIMOHAA [ENCTBUA
nyHKTOB ¢ (1) no (3).

PyccHwii

NPEAYNPEXAEHUE

O Tepep TeMm, KaK BKIIO4ATb BUJIKY B PO3ETKY ybeamTech,
YTO rNaBHOE YCTPOMCTBO W Na3epHbld yKasaTesb
BbIKJ/IIOYEHbI.

O Cobnogante npeaenbHyo OCTOPOMHOCTb B
obpalleHnM € MyCKOBbIM NepeKoyaTeseM BO Bpems
perynvMpoBKu IMHWK Nasepa, Korga BuiKa BCTaB/ieHa B
PO3eTKy BO BPeMs aKCnayaTalmu.

Ecnn HeyasHHO HaMaTb NYCKOBOW MepeKovartensb,
MOJIOTHO NWJ/Ibl MOXET HayaTb BpaLaTbCA U MPUBECTH K
HenpeaBUAEHHbIM HECYACTHbBIM Cy4aaMm.

O He cHWMaiTe nasepHbii yKasaTe b AJ18 UCNOIb30BaHusA
B APYruX Lienisix.

OCTOPOH(HO (Puc. 16)

O JlasepHoe U3nyyeHue - He CMOTPUTE Ha Jyu.

O JlasepHoe nsny4eHne Ha paboyem ctone. He cmotpute

Ha ny4. Ecav nasepHbit nyd nonaget npamo B Bawm

rnasa, oH MOXeT NOBPeAUTb UX.

He pas6uparite ero.

He nopaBepravite nasepHbli yKasaTenb (riaBHbIN

KOpMNyC YCTPOMCTBA) CWU/bHLIM yAapam; B NPOTUBHOM

cNyyae, NOOKEHME JIMHWUN Na3epa MOKET CMEeCTUTbCA

B pesy/ibTaTe NOBPENAEHWNA NIa3epHOro yKasartens, a

TaKXe COKPaTUTCA CPOK €ro CYHObI.

O BrktovanTe nasepHbli yKasaTenb TOJbKO BO Bpems
onepauuu pesaHua. [avTenbHaAa pabota nasepHoro
yKasartena MOXeET NPUBECTU K COKPaLLEHMIO CPOKa ero
CNYHObI.

O MWcnonb3osaHne opraHos ynpasneHus nnm
peryIMpoBOK WU/ XapaKTEPUCTUK NpoLieayp, OTIMYHbIX
OT OMUCaHHbIX B 3TOM OKYMEHTE, MOMET NPUBECTU K
BO3AeMCTBUIO Ha Bac onacHoro nanyyexus.

APUMEYAHUE

O BbinosnHsiTe pesaHue Npyv COBMELLEHWUW YEPHUIBHOM
METKM C JIMHUel nasepa.

O Tpu cOBMELLEHWUMN YEPHUIBHOM METKU U IMHUK Nasepa,
cuna u cnaboctb ceeta OyAeT M3MEHATLCA, YTO B
pesynbTaTe AacT CTaGWIbHYIO Onepauuio pesaHus,
TaK KaKk Bbl nerko cMoxeTe pacnosHaTb COOTBETCTBUE
MaTKu. OTo obecneyrBaeT MWHUMasIbHblE OLUMGKU
pesaHus.

O Bo Bpems aKcnlyaTaumMn BHE MOMELLEHWUIA WIN OKOJIO
OKHa, MOMeT OKasaTbCA CNOXHbIM CNejuTb 3a
JNMHWEN nasepa M3-3a CosHeYHoro ceeta. [pu Takux
06CcTOATENIbCTBAX, NepenauTe B MEeCcTo, KOTOpoe He
HaxofMTCs MOA BO3AEUCTBMEM MPSAMbIX COJHEYHbIX
Nlydew 1 NPOAO/IKMTE SKCNNyaTaLuio.

O Tepuoanyecku npoBepsanTe U yGemwpanWTecb B TOM,
YTO JIMHWA Nasepa HaXOAWUTCA B HYHHOM MOJIOMEHNUN.
B KayecTBe meToda MPOBEPKM, HAHECUTE MPAMYIO
YEpHWNIbHYIO METKYy Ha 3aroTOBKE, BbICOTOM OKOJIO
20 MM U WwKpKHOW 150 MM, U NpoBepbTE, YTO JIMHUA
nasepa coBnagaeT C YHepHUIbHOM MeTKoM [OTKIoHEeHWe
MEAY HYePHWUbHOM METKOIN M NINHWEN nasepa AO0IHHO
6biTb MEHbLUEe, YeM LIMPUHA HEepPHWUIbHOM METKM
(0,5 mm)] (Puc. 17).

8. Onepauua pesaHua

Kak nokasaHo Ha Puc. 18, wuvpuHa nonotHa nubl

ABNAETCA LWMPUHOW paspesa. MoaTomy, nepeaBuHbTE

3aroToBKy BMpaBO (ecinM CMOTpeTb M3  MO3WULMM

onepartopa), ec/v Heobxoanmo obecneunTb ganHy (b),

WM BNIEBO, EC/IN HEOBXOAMMO 06ECTIEYNUTb ANIMHY ().

Mpwn MCNoNb30BaHNUK nasepHoro  yKasaress,

COBMECTUTE IMHWIO la3epa C JIeBOM CTOPOHOM NoSIoTHA

MUAbl, U 3aTeM COBMECTUTE YEpPHW/bHYI0 METKY C

JIMHWEN nasepa.

(2) Mocne BHJIIOYEHMA NepeKoYaTeNs W [AOCTUKEHUA
MaKCUMaslbHOM  CKOpPOCTM  BpalleHusa  MosioTHa
ME[/IEHHO HaMMUTE pY4Ky, YAEepHuBas B HarKaToM
nonoxeHnn poidar (A) M nopgseauTe MONOTHO K
martepwuany, nof/exallemy pacnuay.

(e}e]

—
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(3) Koraa nonoTHO Nu/bl KOCHETCSA 3arOTOBKM, MOCTENEHHO
onycKaiTe pyKOATHY, Bpe3asACh B 3aroTOBKY.

(4) NMocne pesaHWs 3aroTOBKW Ha HYMHHYIO [yGUHY,
BbIK/IIOYUTE ABUraTenb B nonowernne OFF (BbIKJ/I), n
faliTe NnosfoTHY NW/bl MOJIHOCTLIO OCTAHOBUTCH Mepef
TeM, KaK NOAHATb PYKOATKY C 3aroTOBKM f/1A BO3BpaTa
B MOJIHOCTbIO OTBEAEHHOE MOSIOKEHHE.

OCTOPOHHO

O Yro6bl y3HaTb MaKCWMMaslbHble pasMepbl pe3aHus,
obpaTtuTech K Tabnvue «TEXHUYECKWME
XAPAKTEPUCTUKW».

O YcuneHHoe faB/ieHWe Ha PYKOATKY He yBenuunsaeT
CKOpPOCTb pesaHuA. HaobopoT, CAMWKOM 60sbluoe
[aBNeHne MOMeT MPUBECTM K neperpysKe motopa w/
VNN CHUIKEHMIO 3D (HEKTUBHOCTH pe3aHuA.

O Y6eanTech, YTO NYCKOBOW MepeKroyaTeslb BbIK/IYEH
B nonowexHne OFF (BbIKJT) v wHyp nuTaHuA BblHYT
M3 pO3ETHM BCAKWN pas, Korga WHCTPYMEHT He
ncnonbayeTcs.

O Bcerpa BblK/IOYalTE NWTaHWe U fAaBadTe MONOTHY
MWAbl MOMHOCTLIO OCTAHOBUTLCA Mepef TeM, Kak
noAHMMAaTb PYKOATKY C 3aroToBKW. Ecnn nogHATb
PYKOATKY B TO BPEeMs, KaK MOJIOTHO MW/bl BCe elle
BpallaeTcs, oTpe3aHHas 4YacTb MOMET 6blTb 3amara
MOJIOTHOM MWAbI, YTO MOMET MPUBECTM K OMacHoMmy
pasbpacbiBaHUIO (parMeHTOB.

O Kawgpli pas, KaK 3aKoHYeHa ofHa 4acTb onepauuu
rnyboKoro pesaHus, BbIKJlOYaNTe nepekyaTesb
M NpoBepsifTe, 4YTO MOJIOTHO MWIbI OCTAHOBW/IOCH.
3aTem nogHumaniTe PyKOATKY, W BO3Bpallavite ee B
NOSIHOCTbIO OTBEIEHHOE MOOKEHME.

O bypabTe NOAHOCTBLIO YBEPEHHBIM B TOM, 4TO Bbl yaanunm
OTpesaHHbIM MaTepuan ¢ Bepxa NOBOPOTHOro CToNa, U
3aTem NpocneaynTe K cneayrowiemy ary.

O TpoponieHWe pacnuaa MOXeT NPUBECTU K NeperpysKe
moTopa. KocHWTecb MoTopa M €C/M OH TOpAYUM,
npekpatute paboTy 1 caenanTe nepepbis Ha 10 MUH.,
nocne 4yero BO306HOBUTE pacnu.

9. Pacnun y3KUMX 3aroToBOK (BbIPyGHOW pacKpoit)

(Puc. 19)
OnyctuTe neTno BHM3 K uKcatopy (A), 3aTaAHUTE
PYKOATKY (UKCUPOBaHUA CKOMbXeHua (Puc. 2).
OnycTuTe PYKOATKY ANA pacnuna 3aroTOBKW. TaKoW
crnoco6  MCMo/sb30BaHUA  WMHCTPYMEHTa  MO3BOUT
o6pabaTbiBaTb 3aroToBKM A0 107 MMm.

10. Pacnun 3arotoBok 6osbloro pasmepa (Puc. 20 un

Puc. 21)
B HeKOTOpbIX C/y4asx MOJHbIA pacnua He MOMeT
6bITb BbINOJHEH M3-3a BbICOTbl 3aroTOBKWU. B gaHHOM
cnyyae MNpUKpenuTe AOMNOSHWUTENbHBIN NYAbT K 7 MM
OTBEPCTUAM Ha NOBEPXHOCTH HanpaBAAoLWEN IMHENKK,
ucnonbaya  6-MUNNMMETPOBbIE BWHTBI C  MJIOCKOM
rOIOBKOM M 6-MUANMMETPOBbIE Falku (ABa OTBEPCTMA
C Kaxaow cTopoHsl). (Puc. 20)

O6patutecb K pasaeny «TEXHUYECKME
XAPAKTEPUCTUKW» OTHOCUTENBHO TOJILLMHBI
[LONOSHUTENIBHOrO Ny bTa.

NPUMEYAHUE

Ecnn BbicoTa paboyeit 3aroToBkM npesbiwaer 107
MM MpW npasoMm yrne pacnuna, 70 MM MNpu NesoM
HaK/IoHe pesaHusa uav 45 MM Npu NpaBoM HaK/IOHe,
OTPEeryMpynTe HUHKHEe NONOHEHWE TaK, HTOBbl OCHOBA
MOTOPHOW rO/I0BKM HE Kacanach 3aroTOBKM.

[N perynvMpoBKU MOJIOMEHUA HUIKHEro OrpaHuyeHus
NIEHTOYHOM NnbI cneaynTe npoueaype (1), nokasaHHOM Ha
Puc. 21.

(1) OnyctTe ronOBKY ABWraTeNss U MOBEpHUTE 8 MM
pPeryniMpoBoYHbIi  60ONT  FAYOGMHbI U BbINOJIHUTE
perysmMpoBKy TaK, YToGbl Gbl1 3a30p OT 2 MM A0 3 MM
MEXAY HWHHWUM MOJIOKEHWEM OrpaHUHeHUA rOsI0BKU
[ABUraTens U BepXoM 3aroTOBKU B HUMHEM MOSIOMEHUN
OrpaHuyeHun JIEHTOYHOW MU/bl, TAE ronoBKa 8 MM
perysmMpoBoYHOro 6onta riybuHbl compuKacaeTca €
LIapHUPOM.

11. Pacnun WWMPOKUX 3aroToBOK (HaK/MIOHHbIW pacnun)
(Puc. 22)

(1) 3aroTtoBkn Ao 107 MM BbICOTOM M 312 MM LUMPUHOW:
oTnycTuTe puKcaTop KapeTku (A) (Puc. 2), Bo3bMUTECH
3a pyyKy v NpoBEAMTE NOMOTHO Brepes.

MoTOM HamMWTe Ha PYKOATKY M OTBEAUTE MOJIOTHO
Hasaf, AnA nopesa 3aroToBKW. JTO ynpolaeT paspes
3aroTOBOK BbICOTOM 0 107 MM U LWMPWHOM A0 312 MM.

(2) 3aroToBKM BbicOTOM A0 120 MM M LUIMPUHON 260 MM:
3aroToBKM BbLICOTOM A0 120 MM M LWKMPUHOM 260 MM
MOMXHO paspe3aTb TaKUM ¥e 06pa3oM, KaK NpuBeaeHo
B naparpage 15-(1).

OCTOPOHHO

O Tlpu paspesaHny 3aroToBKM BbicoTOW 120 Mm
OTpEerynvMpymnTe NoNoKeHne HUKHEro Npeaesia roloBKu
ABuratenss TakuMM 06pa3oM, YTOObl HWIKHUM Kpaw
roNI0BKW ABUraTtena u 3arotoBku 6bliv B 2 — 3 MM OT
KpawHero HUMHEro NoMOMEHUs.

O B cnyvae u4pe3MepHOro MAM GOKOBOrO HaMmma Ha
PYKOATKY MONOTHO MNWAbl Ha4yHeT BWOpMpoBaTb Mpu
pe3aHuMM WM HaHeceT Ha 3aroTOBKY HemenaTesbHble
Hafpesbl, yXyALWWB TaKUM 06Pa30M Ka4yeCTBO NMOPE3KMU.
MoaToMy HamuMaiTe Ha PYKOATKY aKKypaTHO W
OCTOPOXHO.

O Tpu CKOMb3ALEM pe3aHUM HaKMUTE PYKOATKY Hasapj
OfHUM NNIaBHbIM [iBUMKEHUEM.

OcTaHOBKa [ABWKEHWUA PYKOATKM BO BpPEMA pe3aHus
NPUBOAMT K NOAB/IEHUIO HA 3arOTOBKE HexenaTe/bHbIX
Hafpe30B.

NPEAYNPEXAEHUE

O [na  HaKNoHHOro
MHCTPYKLMAM:
YCKOpeHWe HaKNOHHOrO pacnuna (no HanpasJeHWIo
K onepaTopy) onacHo, MOTOMY YTO MWU/IbHOE MOJIOTHO
MOMET COCKOYWTb C 3aroToBKW. [loaTomy Bcerga
oToABUraiTe PyKOATKY OT oneparopa.

O [nAa CHUKEeHMA pUCKa MonyyYeHWA TpasM, Bcerga
BO3BpallaniTe XOAOBYW 4acTb B KpawHee 3ajgHee
NOJIOXEHNE NOC/Ie KawAoro NonepeyHoro pacnuna.

O He knagute pyKy Ha GOKOBYIO PYKOATKY BO Bpems
pacnuna, MOCKONbKY MWIbHOE MOMOTHO MPOXOAMT
6/IM3KO K GOKOBOM PYKOATKE, KOrga onyLeHa roioBKa
moTopa.

12.Mpouecc pe3aHuA Npu NnoBopoTe

(1) OcnabbTe GOKOBYIO PYKOATKY W MOTAHWTE pblyar Ao
Yr/IOBbIX CTYNOPOB. 3aTem OTPeryampymnTe noBOPOTHbIN
CTO/ TaK, YTOBbl MHAMKATOP MOPABHSA/ICA C HeNaembiM
3HaYeHWeM Ha LWKase pesaHusa npy nosopoTe (Puc. 23).

(2) CHoBa 3aTAHWTE GOKOBble PYKOATKU B EeNaemoMm
MOJIOKEHUU.

(3) WKana yca nokasbiBaeT Kak yron nopesa Ha LUKane
yria v OTKJIOHEHWE Ha rpaHy/I0MeTPUYECKOW LKane.

(4) OTKNOHEHME, ABNAIOLLEECHA COOTHOLIEHNEM BbICOTbI A0
OCHOBbI TPEYroJIbHOrO CEYEHUs, KOTOPOE MOAJIEHUT
YOANEHUIO, MOMHO WCMO/b30BaTh MPU KenaHui Ans
HaCTPOWMKM LLKasIbl yca BMECTO yrna nopesa.

MoaTomy, 4TO6bI paspesaTb 3aroTOBKY B COOTHOLLEHUN
2/10, ycTaHOBUTE WHAMKATOP B Heobxoaumoe
noJioxeHue.

pacnuna cne,qyﬁTe TaKnum
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NPUMEYAHUE

e}

13.

(1

2

MpuHyaMTENbHBIE OCTAHOBKM MPeAyCcMOTPEeHbl Mpu
NoBOPOTE BMPaBO W B/IEBO OT LEHTPaIbHOMO 3Ha4YeHUA
0°, Ha 3HavyeHuax 15°, 22,5°, 30° n 45°.

MpoBepbTe, 4TO LWHKana pesaHWsa Mpu MOBOPOTE
M yKasaTefb MHAWMKATOpa AO/MKHbIM  06pasoM
BbIPOBHEHDI.

OKcnyatauma Nuabl C  HEBLIPOBHEHHbLIMM  LLKAIOM
pesaHuaA Npu NOBOPOTE U MHAMKATOPOM, UK C GOKOBOM
PYKOATKOW, He 3aTAHYTOM [O/MKHbIM  06pasom,
npuBeAET K HU3KOM TOYHOCTU pe3aHus.

Mpouecc pe3aHnA npu HaknoHe (Puc. 24)
OTNycTUTE 3aMWMHbIA pbl4ar U HaKIOHUTE MOMIOTHO
BNeBO WM Bnpaso. [pu HAKNOHEHWUM MOTOPHOM
ro/IOBKM BMpaBO MOTAHUTE YCTaHOBOYHbIM WTUDT (A)
Hasag,.

3aMUMHbBIA pbl4ar MPUHUMAET PEMEHHYIO CUCTEMy.
KocHyBLWKCb paBoyero ctaHKka M Kopryca, NoTAHWUTE
3aMWMHbIA  pbldar B HamnpaBlE€HUM CTPEsIKK, KaK
nokasaHo Ha Pwuc. 24, u n3mMeHuTe HanpasneHue
3aMMHOrO pblyara.
OTperynvMpymTe yros Hak/10Ha B }e1aeMOM MNOJIOMEHNH,
Habl0Aan 3a WKaNoi HaKoHa M MHAWMKATOPOM, 3aTeM
3aTAHUTE 3aMMHOM pblyar.

NPEAYNPEXAEHUE

Korga saroTtoBKa 3aKpensieHa Ha /ieBOM MKW NpaBow
CTOPOHE CTONA, KOPOTKAaA OTPe3aHHanA YacTb OCTaHeTCA
Ha NpaBoW WM NEBOWM CTOPOHE NOIOTHA NuAbl. Beerpa
BbIK/IlOYAMTE MWTaHWe W MO3BOJIAMTE MOJOTHY NWJbI
NOSIHOCTBIO OCTAHOBMTLCA Nepej TeM, KaK NOSHOCTbIo
NOAHATbL pblyar ¢ 3aroTOBKK.

Ecnn nofHATb pblyar B TO BPEMs, KaK MOJIOTHO elue
BpallaeTcs, oTpe3aHHas 4YacTb MOMET 6blTb 3amara
MOJIOTHOM MWL, YTO MOMET MPUBECTU K OMacHoMmy
pas6pacbiBaH1io hparMeHToB.

Ecnn npouecc pesaHus Npu HaKIOHe OCTAHOB/IEH Ha
cepeavHe NyTu, NPOJO/MKUTE NPOLECC pe3aHnsa nocne
NOJIHOrO MOAHATUA MOTOPHOWM TOJIOBKM B MCXOAHOE
NOJIOEHHe.

Ecnu HavyaTb npouecc pesaHus ¢ cepefuHbl NyTu, 6e3
oTBOAA Hasapj, 9TO NPUBEAET K 3araTuio HUMKHEro
NpefoXpaHUTENIbHOTO  YCTPOWCTBA B Npope3aHHOM
nase 3aroToBKW M KOCHETCA NU/IbHOrO NON0THA.

OCTOPOHHO

14.

Mpun pesaHnn 3aroToBKKM BbICOTOM 75 MM B NMOJIOKEHUN
C HaKJIOHOM BneBO Ha 45° WNM 3aroTOBKW BbICOTOM
50 MM B MNONOMEHWM C HAKJIOHOM BnpaBo Ha 45°,
OTpEry/MpynTe  KpalHee  HUMHee  MOJIOHEHWEe
ABWraTens TakMMm o6pasom, YTOGbI 3a30p MEXAY Kpaem
rO/IOBKW ABUraTena u 3aroTOBKOM B KpaHEM HUMKHEM
nonoMeHnn coctaensan 2-3 Mm (cM. n. 11 «lMposepka
HUIKHEro KpanHero MOJMIOKEHUA MOoM0THA MWAbl» Ha
cTpaHuue 255).

Mpouecc KOM6MHUMPOBAHHOIO pe3aHuA
Kom61H1poBaHHOE pe3aHne MOMeET GbiTb BbINOJHEHO
nyTem cnefoBaHVA YyKasaHuAM nyHkToB 12 u 13
Bblle. YTO6bl y3HaTb MaKCMMasbHble pasmepbl npu
KOMOGWMHMPOBaHHOM pesaHun, obpaTuTech K Tabnuue
«TEXHUYECKWNE XAPAKTEPUCTUKU».

OCTOPOHHO

Bcerpa ®uKcupyiTe 3aroToBKYy MpWM NpaBoM WAn
NeBOM pacnuie, NPOBEAA KPYr/ylo 4acTb M/bl Ha3aj
C NOMOLLbIO JIEBOM PYKW.

Bo Bpemsa KOMBUHWPOBAHHOTO pacnuna
MCKIOYMTENIbHO Hebes3onacHo Bpaliatb MOBOPOTHbIM
CTO/IOM B/IEBO, MOCKOJIbKY MOJIOTHO MOMET KOCHYTLCA
PYKM, fiepalLiei 3aroToBKy.

B cnyyae cocTtaBHOW pe3kW (Yyron + CKOC) /ieBblM
YPOBHEM, NepefBUHbTE JOMOIHUTE/ILHOE OrparaeHue
(B) Hapyy 1 3afeiCTBYyMTE B NpoLecce pe3ku.

B cnyyae coctaBHOM pe3ku (Yron + CKOC) npasblM
YPOBHEM, NepefB1HbTE AOMOIHUTEILHOE OrparaeHne
(A) 1 3afeiCTBYWTe B NPOLLECCe PE3KM.

PyccHwii

15. Pe3aHue g/ IMHHbIX MaTepuasioB
Mpu pesaHWM [MHHBIX MaTepuanoB WCMO/b3YHTe
[ONOSHUTENbHYIO  NnaThopMy TOM e  BbICOTHI,
4To M BbicOTa duKcaTopa  (AOMOSHWUTENbHasA
NpUHaA/IEHOCTb) U OCHOBaHWe  CrneuuasbHOro
[LONO/IHATENILHOTO 060PYA0BAHMA.

O6beM: AepeBAHHbIN MaTepuan
(WwK1pKHa X BbICOTA X ANMHA)
300 MM x 45 MM x 1300 MM, nn
180 MM x 25 MM x 2000 MM

16.YcTtaHOBKa (pMKCaATOpPOB ... (AONONHUTEsNIbHaA
NPUHaANEHHOCTD)
durKcaTopbl NOMOralT MPOYHO YAEPKMBaATbL Ha MecTe
[/IMHHbIE 3aroTOBKM BO BPEMA NpoLecca pesaHus.

(1) Kak nokasaHo Ha Pwuc. 25, ncnonb3yite cTanbHoOM
YFOJIbHUK ANSi TOro, Y4To6bl NOPaBHATbL BEPXHWUM Kpai
(PMKCaTOPOB C MOBEPXHOCTbIO OCHOBAHWS.

OcnabbTe 6 MM 6apallKoByto raviky. MosepHuTe 6 MM
60T PEeryMpoBKU BbICOTbI U OTPEryaMpymTe BbICOTY
$uKcaropa.

(2) Mocne BLINOMHEHWA PEryJMPOBKM MPOYHO 3aTAHWUTE
6-MUAIMMETPOBYIO GapalliKoBYIO raiKy W 3akpenute
(u1KcaTop C MOMOLLbIO 6-MUANMMETPOBOIO LIAPOBOro
6onta (AOMONMHWUTEsIbHAsA NpUHAA/IeHoCTb). Ecamn
ANMHA 6 MM 60/1Ta PeryIMpoBKH BbICOTbI HEAOCTATOYHA,
NOAJIOXKMUTE CHU3Y TOHKYIO NnacTuHy. Y6eautecb, YTo
KOHeL, 6 MM 6onTa peryMpoBKU BbICOTbI HE TOPYMUT U3
duKcaropa.

OCTOPOXHHO

O Tpu nepeBO3KEe WAM MNEPEHOCKE MWHCTPYMeHTa He
[epHuTecsh 3a puxcatop.

O duKcaTop MOMET BbICKOJIb3HYTb M3 OCHOBbI. BMecTo
9TOro JEPHUTECH 3a PYKOATHY.

17.Ctonop pAnAa TOo4YHOro pesaHuAa ... (Cronop
M ¢uKcaTop ABNAIOTCA  AONOJIHUTE/IbHBIMU
NpPUHaANEHHOCTAMM)

Cronop o6er4aeT NPOAOIKUTENBHOE TOYHOE pe3aHne
B npegenax AavH ot 285 Mm Ao 450 mMm.

[nA yCTaHOBKM OrpaHW4MTEns MpUKpenuTe ero K
urKcaTopy € NOMOLLbIO 6-MWUIJIMMETPOBOIO LIAPOBOro
60174, cornacHo Puc. 26.

18.MoaTBepHAEeHNe p[NA  MCNOJIb30BAaHUA TUCHKOB
ONpeccoBKU BeHLAa, CTONOpa ONPEecCOBKU BeHua
(L) u (R) (aononHuUTeNbHbIe NPUHAAJIEKHOCTH)

(1) Ctonop onpeccoBku BeHua (L) 1 (R) (gononHuTenbHble
NPUHAA/IEKHOCTM)  MO3BONAIOT  YNPOCTUTL  PE3KY
OMPeccoBKM BeHLa 6e3 HaK/oHa MONOTHA MNU/bI.
YcTaHoBUTE MX B OCHOBaHMKM MO 06eMM CTOpOHaM,
KaK nokasaHo Ha Puc. 27. MNocne BCTaBKM 3aTAHUTE
6 MM wWwapoBble GONTbI, YTOGbI 3aKpPenuWTb CTOMOPbI
OMpPecCcoBKM BeHLA.

(2) Tuckn onpeccoBkM BeHua (B) (mononHuTenbHas

NPUHAA/IEHHOCTb) MOMyT 6blTb YCTAHOBNAEHbI Kak Ha
NIeBOM orpameHum (orpawgenue (B)) Tak n Ha npaBoM
orpampaeHum (orpamgeHue (A)). Ux MOKHO 06beaNHNUTD
CO CTOMOPOM OMNPECCOBKW BEHLA W TUCKU MOTYT ObITb
BAAB/IEHbI BHUS3.
3aTemM MOBEPHUTE BEPXHIO PYKOATKY TaK, TaK 3TO
Heo6XxoAMMO ANA TOro, YTOObl HAAEHHO MPUKPEnUTb
OMNpeccoBKY BeHUa Ha MecTo. [lns Toro 4ytobbl NOAHATL
WM OMYCTUTb TUCKK, CHa4as1a 0cnabbTe LeCTUrPaHHbIN
YCTaHOBOYHbIM BUHT.
Mocne perynMpoBKW BbICOTbI, MPOYHO 3ATAHUTE 6 MM
6GapallKoBbli GONT; 3aTeM MOBEPHUTE BEPXHIOKD
PYKOATKY TaK, Kak 3TO HEO6Xx0AMMO ANA TOro, 4Tobbl
HaIeXHO MPUKPENWUTb OMPECCOBKY BeHLA Ha MeCTo
(Puc. 28).
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Pyccruii

Pacnonomute ONpeccoBKy BeHUa TaK, 4Tobbl ee
KPOMKA KOHTAKTA CO CTEHOMW Haxopunacb
NpPOTUB HanpaBAfLWero yronbHuKka, a ero KPOMKA
KOHTAKTA C BEPXHMM KPAEM Haxoaunacb
HanpoTMB CTOMOPOB ONPECCOBKM BEHLA, KaK NOKa3aHo
Ha Puc. 28. OTperynunpyviTte onpeccoBKy BeHLa.
CTONOpbI COOTBETCTBYIOT pa3Mepy ONPEeCCOBKM BeHLA.
3aTAHMTe 6 MM GapallKOBbIM GONT, YTOObI 3aKpenuTb
CTOMOPbI ONPEeCcCOBKK BeHLa. CM. NPUBEAEHHYIO HUMKE
Tabauuy yrnos yca.
[na 6onee HagemHOro (UKCMPOBAHWUA KOPOHKM
MCMoNb3yMTe HanpaBAsoLLyto NMHerKy (A) (Puc. 11).
NPEAYNPEXAEHUE
Bcerpa npo4HoO 3amumarite GUKCaTOPOM MM TUCKaMK
ONPEeCcCOBKY BEHLUA K OrpaMAeHWio; B NPOTUBHOM
C/ly4ae onpeccoBKa BeHLa MOMeET 6bITb BbIGpOLLEHA CO
CTONA, U NMPUYUHUTD TENIECHBIE MOBPEXAEHUS.
He BbINOMHANTE pe3aHne nNpu HaKknoHe. [naBHbIV

KOPNyC WAM  MOMOTHO NWAbl MOMET KOCHYTbCA
BCMOMOraTe/IbHOro OrpamAeHus, YTO MOMET NPUBECTH
B TPaBMe.

OCTOPOHHO

Bcerpa nposepsiiTe, 4TOGblI roNoBKa ABuratens He
npuKacanacb K ysny TUCKOB, KOra ee onycKaloT ANs
pesaHua. Ecnum cylecTByeT onacHOCTb HTO 3TO MOMET
NPOU30NTK, OCNabbTe LIeCTUrpaHHbIN YCTAHOBOYHbIN
BMHT U NepemMecTUTe TUCKM /1A NOTOIOHHOrO MIMHTYCa
B MOJIOMEHWE, KOrAa OHWU He ByAyT KOHTaKTMpoBaTh C
MU0,

19.Mpoueaypa BbipesaHUa Na3os

Ma3bl B 3aroTOBKE MOMHO Bblpe3aTb, peryampys

8-MUNNMMETPOBLIN PEryIMPOBOYHbBIN 60T (PUC. 29).

MNoBepHuTe duKcaTop cTynopa B HanpaBaeHWM,

nokasaHHom Ha Pwuc. 30 Onyctute MOTOpPHYIO

ros0BKY W MOBEPHWUTE BPYYHYIO B-MUANMMETPOBbIN

GONT perynupoBaHus ry6uHbl. (Korga rosnoBKa

6-MUNIMMETpPOBOro GosiTa PerysMpoBaHua KacaeTtcs

neTn).

(2) YcTtaHoBUTE HEOGXOAMMYIO FNYyGUHY Mopesa, HacTpouB
paccTosHWE Me/y NOOTHOM U MOBEPXHOCTHIO OCHOBbI
(Puc. 29).

NPUMEYAHUE
Mpn cospaHMn ofgHoro nasa Ha OAHOM W3 TOPLOB
3aroTOBKM, YAaNUTE HEHYMHYI 4acTb C MOMOLLbIO
fonorta.

20.Ucnonb3oBaHue MewWwKa AnA
(cTaHpapTHbIN akceccyap) (Puc. 31)

(1) NMopknouMTe MeWoK Ana cbopa MblAv K KaHany
9N1EeKTPONHCTPYMEHTA.

(2) Horpa melwwok ansa c6opa Nbln 3amnosHATCA Nblbo OT
OMWAOK, NbiNb ByAeT BblAyBaTbCA M3 MELLKa ANA Mbln
npuv BpaLLEeHUN IEHTOYHOM NKbI.

MpoBepsnTe MEWOK ANA NblM  NEPUOAUYECKU U
OnyCTOLLalTE ero nepes Tem, Kak OH HanoJIHUTCA.

(3) Mpn KOHWYeCKOM W COCTaBHOM pe3Ke MNpUKpenuTe
MELLOK AN MblIN NOJ, NPAMbIM Yr/IOM K NMOBEPXHOCTU
OCHOBaHWA.

21.MopgKno4eHue nbinec6opHUKa
oTaenbHo) (Puc. 32)

He BpabixaiiTe BpeaHylo Mbisb,
pesy/ibTaTe pesKu.

MbiNb MOMET NMPeACTaBNATb OMACHOCTb ANA Ballero
3710POBbA U 34,0POBbA OKPYHAIOLLMX.

Mcnonb3oBaHue MblNeCO0PHUKA MOMET YMEHbLUWTL
OMacHOCTH, CBA3aHHbIE C Mbl/blo.

MyTeM nNOAKMIOHEHUA NblNeCGOPHUKA MOCPEACTBOM
ajantepa, COoeAuMHeHMA W apjanTepa c6opa Mbiau,
60/1bLUan YacTb NblIM MOXET 6bITb cObpaHa.
MopxnouMTe NbNEC6OPHUK C aganTepom.

—~
—

céopa nbLM

(npopaetca

obpasytollytocs B

(1) MNogknoumMTe nO nOPAAKY LWAAHr  (BHYTP. Auam.
38 MM x AmHOM 3 M) M aganTepHoe (MblnecGopHUK
- CTaHAapTHbIN aKceccyap) coefiMHeHVe
(mononHUTENbHBLIM  aKkceccyap) M agantep cbopa
nbiiM  (QONONHWUTENBbHBIM  aKceccyap) K  KaHany
9/IeKTPOUHCTPYMEHTA.

MopaknioYeHne OCYLLECTBAAGTCA MyTEM Hawatua B
HanpaBneHuu cTpenku. (Puc. 32)

ApanTtep c6opa nbiM (AONONAHUTENBHBIA aKceccyap)
KPenuTCA K KaHasy C MOMOLLbI0 XOMyTa LufaHra.
(JononHuTeNbHbIN akceccyap)

YCTAHOBKA U CHUTUE PEHYLLETO
JUCKA

NPEAYNPEXAEHUE
[Ans  npeaoTBpalleHnA HEecYacTHbIX CAyvyaeB Wn
TpaBM Bcerfa BblK/o4aliTe NMycKOBOM BbIK/OYATENb U
BbIHUMaMTE BUIKY M3 PO3ETKM, NMpemae YeM CHUMaTb
WK yCTaHaBMBaTb NU/IbHOE NMONOTHO.

1. YcTtaHoBKa nosnoTtHa nunbi (Puc. 33)

(1 C NoMOLLbO OTBEPTKH Phillips OTHPYTUTE
5-MUATMMETPOBbIN 6ONT, KPENALLMM HYeXON WNUHAENA N
CHUMMTE Yexon.

(2) Haxkmute Ha 3auwenky wnuHaens W ocnabbTe
10-MUANMMETPOBLIM  GOAT C  MOMOLLB  HAKWAHOMO
KMtoYa Ha 17 MM (CTaHZapTHaA NPpUHaA/1eHOCT).
MocKonbKy 60nT pasmepom 10 MM C NeBOM pe3bGOoM,
ocnabbTe ero nyTem NoBopoTa BNpaso.

NPUMEYAHUE
Ecnn 610KMPOBKY LUNUHAENA HeNb3A IErKO HaXKaTb AN1A
6IOKMPOBKM  LUNUHAENA, MOBEpPHUTE GOAT pasmepom
10 MM C NOMOLLIO raeqyHOro Kaw4a pasmepom 17 mm
(cTaHAapTHBIM aKceccyap), NMPUMEHSs AaB/eHne K
67I0KMPOBKE LUNUHAENSA.

LUnMHAeNb NonoTHA NWUAbI 3aleNKHYT, ecnu 3allenKa
LUINUHAENA BKaTa BHYTPb.
(3) CHumUMTe 60T M NnpombiBaTens (D).

(4) NopgHnmMuTe HUMHee npepoxpaHuTesibHoe
npUcnoco6eHne 1 yCTaHOBUTE NOMIOTHO NWJbI.
NPEAYNPEXAEHUE

Mpn ycTaHOBKEe MofoTHA nwibl, y6eauTecb, 4TO
MeTKa MHAMKaTopa BpalleHWA Ha MOJIOTHE MWbl U
HanpaBsneHue BpaueHna npusoaa (Puc. 1) fomKHbIM
o6pasom coBnagaioT.

(5) TwatenbHo  o4ucTUTe
10-MuNAMMETPOBLIM  60NT,
LUINUHAEb NONOTHA.

(6) HaxkmuTe  G/IOKMPOBKY  LINMHAENA W 3aTAHWUTE
60nT pasmepom 10 MM nyTem ero nosopoTa BAEBO
NnocpeACcTBOM CTaHAAPTHBIX aKCeccyapoB (raeyHbin
KoY pasmepom 17 mm).

(7) MoBepHUTE KPbIWKY LNUHAENS, MOKA KPIOYOK B
KpbILLKe WNUHAENA He BYAeT HaXOAUTLCA B UCXOLHOM
nonoeHnn. 3aTem 3aTaHUTE 6ONT pa3mepom 6 MMm.

OCTOPOHHO

O BHyTpM, 3a NeT/IEN, YCTAHOB/IEH NbINENPOBOA,

Mpu pemoHTarKe WM yCTaHOBKE MOMOTHA MUJbl He

[OMycKanTe NPUKOCHOBEHWA K Mbl1enpoBogy. Takoe

NPUKOCHOBEHWE MOXET MPUBECTU K MONIOMKE WU

pacLuenneHunto 3y6LoB Nbl.

3aTAHMTe 60T Ha 10 MM, YTOGbLI BO BpeMA paboTbl OH

He OTKpyTUACA.

Mepep BKAOYEHUEM MHCTPYMEHTA Y6eanTech, 4To 6onT

Ha 10 MM A0/IKHbIM 06Pa30M 3aTAHYT.

Y6eanTech, YTO HUKHUIA 3aLLUUTHBIN KOXYX HAXOAWUTCA B

3aKPbITOM MOJIOKEHUN.

CHATHUE NONOTHA NUbI

CHUMUTE NOMOTHO NW/bl, MNOBTOPUB B 0GPaTHOM

nopsagKe onepawmu, onMcaHHbie Bbille B naparpade 1.

npomMbiBatens  (B) "
M yCTaHOBUTE WX Ha

O O O

b
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MoNOTHO NWAbI NErKo MOMeT 6biTb CHATO focne
NOAHATUA HUMHEro npeoxXpaHUTesIbHOro
np1Cnoco6aeHNs.

OCTOPOHHO
HuKoraa He nbiTainTech ycTaHaBNMBaTh NOJOTHA NWJIbI
WHbIX pa3mepos, 4em 305 MM B inameTpe.

TEXHUYECKOE OBCJTYHHUBAHUE U
OCMOTP

NPEAYNPEXAEHUE

Bo wusbermaHne HecyacTHOro c/ayyas WAW TpaBMbl,
Bcerga y6empamTecb, YTO MYCKOBOM BbIKIOYaTE b
BblKNto4eH B nonoweHve OFF (BblKJ/T) »n Bunka
BblHyTa W3 PO3ETKW, Nepefj TeM, Kak NpPOU3BOAUTb
no6oe o6CnyMMBaHWE WM 06CnefoBaHWe ITOro
MHCTPYMeHTa.
B cnyyae o6GHapymeHMA KaKkux-nMbo [gedeKTos
MallMHbI, B T.4. NPefOXPaHUTE/IbHbIX YCTPOUCTB WU
nonotHa, O6palantecb K KBaiMpuULMpOBaHHOMY
nepcoHany.

1. O6cnepoBaHue NOOTHA NUJbI
Bcerga Hemep/ieHHO 3ameHsMTE MOJIOTHO NWAbI MpU
nepBbIX MPU3HaKax M3HOCa MW NOBPEHAEHNA.
MoBpemAeHHOe NONOTHO N/bI MOXET CTaTb NMPUYUHOM
TpaBMbl, @ USHOLIEHHOE MOJIOTHO MW/Ibl MOXET Bbi3BaTb
HeapHEKTUBHYIO pPaBoTy U BO3MOMHYIO NeperpysKy
moTopa.

OCTOPOHHO
HuKkorga He wWCMonb3yiTe Tynoe MOMIOTHO MWAbI.
Ecnv nonoTHoO nuabl Tymoe, ero COMpoTUB/EHWE
HaXKaTMIO PyKW Ha PYKOATKY MHCTPYMeHTa Bo3pacTaer,
YTO [JenaeT OMacHOM 3KCcnayaTauuilo  paboyero
MHCTPYMeHTa.

2. MpoBepKa ycTaHOB/IEHHbIX BUHTOB
PerynApHo npoBepsiiTe BCe YCTaHOBNEHHble Ha
MHCTPYMEHTE BUHTbI, CieAuTe 3a TeM, 4TOBbl OHU Gblnn
KaK cnefyeT 3aTAHyTbl. Hemea/seHHO 3aTAHUTE BUMHT,
KOTOpbIM OKarKeTcs ocnabneHHbIM. HeBbinonHeHue
3TOro NpaBsma rpo3nT CepbE3HOM ONACHOCTbIO.

3. O6cnepoBaHue yrosibHbIX WeToK (Puc. 34)

B gBuratesie UCMONb3YIOTCA YrosibHbIE LWETKU, KOTOpble
MOCTEMEHHO W3HAaLMBAOTCA. TaK KaK 4Ype3MepHo
M3HOLIEHHAA YrosibHaA LWeTKa MOMXeT MoBpeAnTb
ABUratesb, 3aMeHANTE U3HOLLEHHbIE Yro/bHble LLETKM
HOBbIMW, UMEIOLLIMMM TOT e HOMEP, KaK 1 NOKa3aHHbIN
Ha pUCYHKe, WM 6AM3KMMKM K “npegeny wmsHoca’.
Kpome Toro, Bceraa CofepmuTe YrosibHble LETKU B
4yucTOTe U 06A3aTeIbHO CneauTe 3a TeM, YTOObl OHM
MOF/IM CBOGOAHO CKOJb3WUTb B LLIETKOAEPHATENSAX.

4. 3ameHa yroJsibHbix weToK (Puc. 34)

CHMMUTE KOMNaKW LWWETOK MpW MOMOLM OTBEPTKU C
NNOCKOW rONOBKOW. [locne 3TOro YrosibHble LWETKU
MOTYT 6bITb IEMKO CHATHI.

5. TexHuyecKoe o6cnyHuBaHUe ABUraTens
O6MOTKa ABuratens - “ceple” aN1eKTPOUHCTPYMEHTa.
MposBnaAiTe JONKHOE BHUMAHWE, CNefs 3a TeM, YTOObI
06MOTKa He 6blna noBpexaeHa u/ nan 3anmta Maciom
WJIN BOZOM.

6. OcmoTp HUKHero npeaoxpaHUTeIbHOro

npucnoco6aeHna ANA Hapgnewalleil akenayaraymm
Mepen  KampAblM  MCMO/Mb30BAHWEM  YCTPOMCTBA,
npoBepbTe HUKHee npeAoXpaH1TelbHoe
npucnoco6aexune (cM. Puc. 6), 4Tobbl y6eanTbeaA B TOM,
4YTO OHO HaxXOAMTCA B XOPOLLUEM COCTOAHWM W MaBHO
nepemeLyaeTcs.
HuKorga He WCMoONb3yHTe YCTPOWCTBO €C/IU HUMHee
npefoXpaH1TeIbHOe YCTPOMCTBO He (YHKUMOHWMPYeT
[O/IKHbIM 06pPasoM M He HaxoAWTCA B XOPOLUEM
MeXaHU4YECKOM COCTOSHUM.

PyccHwii

7. XpaHeHue
Mocne 3aBeplueHUA 3KCMyaTauMu WMHCTPYMEHTa,
npoBepbTE BbINOIHEHWE CNeAyIoLWMX AeACTBUIA:

(1) MycKoBoW nepeKknoyaTesb HaXOAWUTCH B MONOMEHUU
OFF (BbIKJT),

(2) Bunka BblHyTa U3 PO3eTHM,
ECnn MHCTPYMEHT He MCnonb3yeTcs, XpaHuTe ero B
CYXOM MecTe, HeJ0CTYNHOM A/ AeTeW.

8. 3ameHa npefoOXpaHUTENIbHOIO YCTPOMCTBa
[AnvtenbHaa  9KcnyaTauua — MOMET  MPUBECTM
K paclwupeHvio nasa pAnAa pesua, MNO3TOMy ero
cnepyeT 3ameHuTb. Ecin nas pasolescs, 3ameHuTe
npeaoxpaHnTesIbHOe YCTPOMCTBO Ha HoBoe (Puc. 32).
ocne 3ameHbl, caenanTe Ha Hem nas. Cm. «JO PE3KU
1. MNpopes nasa Ha NpeAoXpaHUTEIbHOM YCTPOMCTBE»
Ha cTpaHuLe 256.

9. CmasKa
CwmasbiBaiiTe crepayllpe TpyLWMecs MNOBEPXHOCTU
EeEeMeCcsyHO,  4TOGbl  moaAdepmuBaTb  pabouee

YCTPOMCTBO B XOPOLLIEM 3KCMJTyaTaLMOHHOM COCTOAHUN
B TEYEHWE JJ/IUTE/IBHOTO BPEMEHU.
PeKkomMeHayeTCcA NCnosb3oBaHWe MallMHHOro Macna.
TouKKM cMasKK:
* Bpauwarowancs 4acTb LapH1pa
* Bpawatowascs YacTb duKkcaTopa (A)
* Bpawatowancsa 4acTb y3a1a TUCKOB

10. OuncTKa
Mepuoanyeckn ypansaiTe CTPYHKY WU Apyrue OTXoAbl
C MOBEPXHOCTU paboyero yCTPoMCTBa MNpU MOMOLLM
CMOYEHHOM MbINIbHOM BOAOM TKaHW. ATOGbI M36eraTb
HeucnpaBHOCTe B paboTe MOTOpa, 3alyMLLaiTe ero ot
KOHTaKTa C Mac/ioM Uix BOLOWN.
Ecnn nuHmna nasepa nepecTtaHeT 6biTb BUAMMON W3-
3a Ha/IMNaHWA CTPYHKU M TOMY MOAOBHOro Ha OKHe
CBETOM3Nlyvalolle 4acTM /la3epHOro  ykasartens,
BbITPUTE U OYUCTUTE OKHO MPU MOMOLLUM CYXOM TKaHU
WX TKaHW, yBNAHEHHOM Mbl/IbHOM BOAOM M T.1.

BbIBEOP MPUHAAJIEXHOCTEM

CnnCOK MpUHAA/IEHOCTEN JaHHOM MalUMHbl YKasaH Ha
cTpaHuue 263.

OCTOPOHHO
PeMOHT, MoandUKaLMIO M OCMOTP MEXaHU3NPOBAHHOMO
MHCTpymeHTa dupmbl HIKOKI cnepyeT nposoauTh B
aBTOPM30BaHHOM cepBUCHOM LeHTpe HIKOKI.
OTOT nepedyeHb 3anacHbiX 4YacTern npuroauTcsa
npyu npeAcTaBNE€HUM ero BMeCcTe C WHCTPYMEHTOM
B aBTOPM30BaHHbI cepBUCHbIM LeHTp HIKOKI ¢
3anpoCOM Ha PEMOHT WM NpoYee 06C/TyHMBaHME.
Mpu MCMOJIb30BaHNM WM TeXo6CnyHuBaHUn
MHCTPYMeHTa Bcerga CiefuTte 3a BbiMOJIHEHWEM BCEeX
npasua 1 HOpM 6€30MacHOCTY.

FAPAHTHA

Mbl  rapaHTMpyeM  COOTBETCTBME  aBTOMAaTUYECKUX
nHcTpymeHtoB  HIKOKI  HopmaTuBHbIM/HaLMOHAIbHBIM
HopmaMm. JlaHHas rapaHTMA He pacnpocTpaHseTcA
Ha pAedeKTbl WAM  ylepb, BOSHUKLIMIA BCNeACTBUE
HenpaBW/IbHOrO UCMOMIb30BaHUA WM  HeHaa/iemwallero
obpalleHns, a Takme HopmanbHOro m3Hoca. B cnyvae
nojayn  anobbl  OTMpPaBNANTE  aBTOMAaTUYECKWM
MHCTPYMEHT B HEpa3sobpaHHOM COCTOAHMM BMecTe
¢ TAPAHTUWHBIM  CEPTUD®UKATOM,  KoTopbIi
Haxo4MTCA B HKOHUE WHCTPYKUMM no obpalieHuio, B
aBTOPU30BaHHbIV LEHTP o6cnyxnBanHusa HIKOKI.
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Pyccruii

NMPUMEYAHUE

Ha ocHOBaHWW MOCTOSAHHBIX MPOrpaMMm MccnefoBaHuA U
pasBuTuA, komnaHna HiIKOKI octaBnseT 3a co6oi npaso
Ha M3MeHEHME YKa3aHHbIX 34eCb TEXHUYECKUX AaHHbIX 6e3
npeABapuTENIbHOMO YBEAOMIEHUS.

WHdopmaumna, KacalowanAaca co3paBaemMoro wyma u
BUGpauumn

M3mepsemble  BeAMuMHbI  GblIM  OMpejesieHbl B
cooTBeTCTBMM co cTaHaaptoM EN61029 w 3aaBneHbl B
cooTBeTcTBMM C ISO 4871.

M3MepeHHbIi  CpefHEeB3BELUEHHbI YPOBEHb 3BYKOBOM
molyHocTu: 105 ab (A)

M3mepeHHbI cpeiHeB3BELUEHHbIM YPOBEHb 3BYKOBOMO
pasnenuns: 92 ab (A)

MorpewHocTb K: 3 a6 (A).

HapeBaite CpeAcTBa 3alWmMTbl OpraHoB cayxa.

O6wure  3HayeHua  BUGpauMM  (CymMma  BEKTOPOB
TpUaKcHanbHoro Kabens) onpeaensaloTcA B COOTBETCTBUM
¢ EN61029.

Peska pepesa:
BennunHa nponssoammoit Bubpaumm @n = 3,3 m/c2
MorpewHocTs K = 1,5 m/c?

3anBneHHOe CyMMapHOe 3Ha4YeHWe BUGPaLIMK OblsIo UMEPEHO

B COOTBETCTBMM CO CTaHAAPTHbIM METOAOM WCMbITAHWWA U

MOET NMPUMEHATLCA AJ1A CPABHEHUA MHCTPYMEHTOB.

OHO TaKIKe MOXET UCMOob30BaTLCA ANA NPpeABapUTENbHOM

OLIEHKW BO3AENCTBMA.

NPEAYNPEXAEHUE

O YpoBeHb BubGpauuMn BO BpemA  (aKTUYECKOro
1cnonb3oBaHWA 3N1eKTPONHCTPYMEHTa MOXeT
OT/IM4aTbCA OT 3aAB/IEHHOr0 CYMMapHOro 3Ha4YeHus, B
3aBMCHMOCTU OT CrocoGa UCNoIb30BaHWSA YCTPOMCTBA.

O Onpepenntb Mepbl NpeAoCTOPOKHOCTH ana
3aWmTbl  ornepaTtopa, KOTOpble  OCHOBaHbl  Ha
pacyeTe BO3AEUCTBMA MPU (HaAKTUHECKUX YCIOBUAX
MCMoNb30BaHUA (MPMHMMAsA BO BHUMaHWeE BCe Nepuoabl
LUMKNa 3JKcryatauuu, TO eCTb KOrAa MHCTPYMEHT
BbIK/IIOYEH, paboTaeT Ha XONOCTOM XO4y, a TaKke
BpeMs 3anycka).

WUHdopmaumua o cucteme nNUTAHUA, MCMOJb3yeMoun
C 3JIGKTPUYECKUM MHCTPYMEHTOM pAJIA HKOTOpOro
npegycmMmoTpeHa nacnoptHoe HanpaxeHue 230 B
nepemMeHHOro Toka

[eicTBMA NO BK/IIOYEHWIO U BbIK/IIOYEHUIO 3/IEKTPUYECKMX
NPUGOPOB BbI3bIBAIOT CKAYKN HAMPAXKEHUA.

OKecnayatauma [AaHHOTO  3/IEKTPUYECKOr0 MHCTPYMeHTa
npy HEGNAronpPUATHBIX CETEBbIX YCIOBUAX MOMET OKasaTb
HebnaronpuATHOe BO3AEWCTBME Ha paboTy  Apyrux
3/IEKTPUYECKMX NPUBOPOB.

Mpu NONHOM COMPOTMBEHWUMN CETU, PABHOM MM MEHbLIEM
0,29 Owm, BepoATHee BCEro He 6yAeT HeraTUBHbIX
apdexToB.

O6bI4HO MaKcuMasibHOe gonyctumoe nonHoe
CONpoTUB/IIEHWEe CeTM He OyAeT NpeBbIEHO, ec/n
OTBETB/IEHWE K CETEeBOW po3eTKe nuTaeTcA  OT
COEIMHUTE/IbHOW KOPOGKU MOLYHOCTBIO 25 amnep Wau
BbILLE.

B cnyvae oOTKNlO4eHMA BneKTpuYecTBa, WM ecau
ceTeBan BWKa GyAeT BbiHyTa U3 PO3ETHKWU, HEMELJ/IEHHO
BEpPHUTE nepektodaTenb B nonoweHne OFF (BbIKJI).
OTO NpepoTBPaTUT  HEKOHTPOMPYEMbIM  nepesanyck
ycTpoicTBa.
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English

GUARANTEE CERTIFICATE
(1 Model No.
(2) Serial No.
(@) Date of Purchase
(@ Customer Name and Address
(5) Dealer Name and Address
(Please stamp dealer name and address)

Dansk

GARANTIBEVIS

(@ Modelnummer
(2) Serienummer
@) Kebsdato
(@ Kundes navn og adresse
(5) Forhandlers navn og adresse
(Indsaet stempel med forhandlers navn og

Roméana

CERTIFICAT DE GARANTIE
@ Model nr.
(@) Nr. de serie
(@) Data cumpararii
(@) Numele si adresa clientului
(5 Numele si adresa distribuitorului
(Va rugam aplicati stampila cu numele si adresa

@) Kaufdaturn
(@ Name und Anschrift des Kunden
(5) Name und Anschrift des Handlers
(Bitte mit Namen und Anschrift des Handlers

@) Kjepsdato
(@ Kundens navn og adresse
(5) Forhandlerens navn og adresse
(Vennligst stemple forhandlerens navn og adresse)

adresse) distribuitorului)
Deutsch Norsk Slovenscina
GARANTIESCHEIN GARANTISERTIFIKAT GARANCIJSKO POTRDILO
(1) Modell-Nr. () Modellnr. @ $t. modela
(2) Serien-Nr. (2) Serienr. Serijska &t.

(@) Datum nakupa
@ Ime in naslov kupca
(® Ime in naslov prodajalca
(Prosimo vtisnite Zig zimenom in naslovom

(2 No de série
(@) Date d’achat
(@ Nom et adresse du client
(5) Nom et adresse du revendeur
(Cachet portant le nom et I'adresse du revendeur)

(2) Sarja nro
(@) Ostopaivamaara
(@) Asiakkaan nimi ja osoite
(5) Myyjan nimi ja osoite
(Leimaa myyjan nimi ja osoite)

abstempeln) prodajalca)
Francais Suomi Slovencina
@ No. de modéle @ Malli nro @ €. modelu

(2) Sériové ¢.
(@) Datum zakupenia
(@ Meno a adresa zakaznika
(5) Nazov a adresa predajcu
(Peciatka s nazvom a adresou predajcu)

ltaliano

CERTIFICATO DI GARANZIA
() Modello
(@) Ne di serie
() Data di acquisto
(@ Nome e indirizzo dell'acquirente
() Nome e indirizzo del rivenditore
(Si prega di apporre il timbro con questi dati)

EAANVika

NIZTOMNOIHTIKO EMTYHZHZ
@ Ap. MovtéAou
2) AUEWV Ap.
(@) Huepopnvia ayopdg
(@ ‘Ovopa kat levBuvor TEAd™
(5) ‘Ovopa kat SLEVBVVOT) HETATIWANTH
(MapakahoUpe va xpnotpornoinbei oppayida)

Bbarapcku

CAPAHUWOHEH CEPTUDUKAT
(@ Mogen Ne
(2) Cepuer Ne
(@) Aara 3a 3aKynysaHe
(@ WMe v appec Ha KaneHTa
(5 WUme 1 appec Ha Tbproseua
(Mons, oTneyaTaiiTe UMeTO v aApec Ha Annbpa)

Nederlands

GARANTIEBEWIS
@ Modelnummer
(2) Serienummer
(3) Datum van aankoop
(@ Naam en adres van de gebruiker
(5) Naam en adres van de handelaar
(Stempel a.u.b. naam en adres vande de

Polski

GWARANCJA
@ Model
(2) Numer seryjny
(3) Data zakupu
(@ Nazwa klienta i adres
(5) Nazwa dealera i adres
(Pieczec¢ punktu sprzedazy)

Srpski

GARANTNI SERTIFIKAT
@ Br. modela.
(2) Serijski br.
(3) Datum kupovine
@ Ime i adresa kupca
(5) Ime i adresa prodavca
(Molimo da stavite pe¢at na ime i adresu trgovca)

Nombre y direccion del cliente

(Se ruega poner el sello del distribudor con su
nombre y direccién)

A Vasérl6 neve és cime
5) A Kereskedd neve és cime

(Kérjuk ide elhelyezni a Kereskedd nevének és
cimének pecsétjét)

(@ Ime i adresa kupca
(®) Ime i adresa trgovca
(Molimo stavite pecat na ime i adresu trgovca)

handelaar)
Espafiol Magyar Hrvatski
CERTIFICADO DE GARANTIA GARANCIA BIZONYLAT JAMSTVENI CERTIFIKAT

(@) Namero de modelo Tipusszam (1) Brmodela.

(2 Numero de serie Sorozatszam ) Serijski br.

(@) Fecha de adquisicion A vasarlas datuma Datum kupnje

(2

P

Portugués

CERTIFICADO DE GARANTIA

(1) Numero do modelo

(2) Numero do série

(@) Data de compra

(@ Nome e morada do cliente

(5) Nome e morada do distribuidor
(Por favor, carimbe o nome e morada do
distribuidor)

() Model ¢.

(3 Datum nakupu
(@ Jméno a adresa zakaznika
(5) Jméno a adresa prodejce
(Prosime o razitko se jménem a adresou prodejce)

YKpaiHCbKui

(@) Ne mopeni

(@) Ne cepii

(@) Aara npuabaHHs

@ Im'si i agpeca KnieHTa

(®) Im'si i agpeca gunepa
(Byapb nacka, noctasTe neyaTKy 3 iMeHeM i
ajpecoto gunepa)

Svenska

GARANTICERTIFIKAT

@) Modellnr

(2) Serienr

@) Inképsdatum

(@ Kundens namn och adress

(5) Férséljarens namn och adress
(Stampla férséljarens namn och adress)

Tirkce

(1) Model No.
(2) Seri No.
(3) Satin Alma Tarihi
(@ Musteri Adi ve Adresi
(5) Bayi Adi ve Adresi
(Lutfen bayi adini ve adresini kase olarak basin)

Pycckuit

.~ .~
(@) Mogenb Ne
(2) CepuitHblit Ne
(@) Aara nokynku
(@) HasBaHwve v agpec 3axKasumKa
(5) HassaHve v agpec gunepa
(Moanyiicra, BHECUTE Ha3BaHWE 1 aapec aunepa)
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Hikoki Power Tools Deutschland GmbH
Siemensring 34, 47877 willich, Germany

Tel: +49 2154 49930

Fax: +49 2154 499350

URL: http://www.hikoki-powertools.de

Hikoki Power Tools Netherlands B.V.
Brabanthaven 11, 3433 PJ Nieuwegein, The Netherlands
Tel: +31 30 6084040

Fax: +31 30 6067266

URL: http://www.hikoki-powertools.nl

Hikoki Power Tools (U.K.) Ltd.

Precedent Drive, Rooksley, Milton Keynes, MK 13, 8PJ,
United Kingdom

Tel: +44 1908 660663

Fax: +44 1908 606642

URL: http://www.hikoki-powertools.uk

Hikoki Power Tools France S.A.S.

Parc de 'Eglantier 22, rue des Cerisiers, Lisses-C.E. 1541,
91015 EVRY CEDEX, France

Tel: +33 1 69474949

Fax: +33 160861416

URL: http://www.hikoki-powertools.fr

Hikoki Power Tools Belgium N.V./S.A.
Koningin Astridlaan 51, B-1780 Wemmel, Belgium

Tel: +322 460 1720

Fax: +32 2 460 2542

URL http://www.hikoki-powertools.be

Hikoki Power Tools Italia S.p.A
Via Piave 35, 36077, Altavilla Vicentina (VI1), ltaly
Tel: +39 0444 548111

Fax: +39 0444 548110

URL: http://www.hikoki-powertools.it

Hikoki Power Tools Ibérica, S.A.

C/ Puigbarral, 26-28, Pol. Ind. Can Petit, 08227 Terrassa
(Barcelona), Spain

Tel: +34 93 735 6722

Fax: +34 93 735 7442

URL: http://www.hikoki-powertools.es

Hikoki Power Tools Osterreich GmbH
IndustrieZentrum NO -Siid, StraBBe 7, Obj. 58/A6 2355
Wiener Neudorf, Austria

Tel: +43 2236 64673/5

Fax: +43 2236 63373

URL: http://www.hikoki-powertools.at

Hikoki Power Tools Norway AS
Kijeller Vest 7, N-2007 Kjeller, Norway

Tel: (+47) 6692 6600

Fax: (+47) 6692 6650

URL: http://www.hikoki-powertools.no

Hikoki Power Tools Sweden AB
Rotebergsvagen 2B SE-192 78 Sollentuna, Sweden
Tel: (+46) 8 598 999 00

Fax: (+46) 8 598 999 40

URL: http://www.hikoki-powertools.se

Hikoki Power Tools Denmark A/S
Lillebaeltsvej 90, 6715 Esbjerg N, Denmark

Tel: (+45) 75 14 32 00

Fax: (+45) 75 14 36 66

URL: http://www.hikoki-powertools.dk

Hikoki Power Tools Finland Oy
Tupalankatu 9, 15680 Lahti, Finland

Tel: (+358) 20 7431 530

Fax: (+358) 20 7431 531

URL: http://www.hikoki-powertools.fi

Hikoki Power Tools Hungary Kft.
1106 Bogancsvirag u.5-7, Budapest, Hungary

Tel: +36 1 2643433

Fax: +36 1 2643429

URL: http://www.hikoki-powertools.hu

Hikoki Power Tools Polska Sp. z o. o.
ul. Gierdziejewskiego 1

02-495 Warszawa, Poland

Tel: +48 22 863 33 78

Fax: +48 22 863 33 82

URL: http://www.hikoki-narzedzia.pl

Hikoki Power Tools Czech s.r.o.
Modficka 205, 664 48 Moravany, Czech Republic
Tel: +420 547 422 660

Fax: +420 547 213 588

URL: http://www.hikoki-powertools.cz

Hikoki Power Tools RUS L.L.C.
Kashirskoe Shosse 41, bldg. 2, 115409, Moscow, Russia
Tel: +7 495 727 4460

Fax: +7 495 727 4461

URL: http://www.hikoki-powertools.ru

Hikoki Power Tools Romania S.R.L.
Ring Road, No. 66, Mustang Traco Warehouses, Warehouse
No.1, Pantelimon City, 077145, lifov County, Romania

Tel: +40 371 135 109

Fax: +40 372 899 765

URL: http://www.hikoki-powertools.ro









English
EC DECLARATION OF CONFORMITY

We declare under our sole responsibility that Slide Compound
Miter Saw, identified by type and specific identification code *1), is
in conformity with all relevant requirements of the directives *2) and
standards *3). Technical file at *4) — See below.
The European Standard Manager at the representative office in
Europe is authorized to compile the technical file.
The declaration is applicable to the product affixed CE marking.

Nederlands

EC VERKLARING VAN CONFORMITEIT
Wij verklaren onder onze eigen verantwoordelijkheid dat
Afkortzaagmachine met telescopisch zaagarm, geidentificeerd
door het type en de specifieke identificatiecode*1), voldoet aan alle
relevante bepalingen van de richtlijnen*2) en normen*3). Technische
documentatie bij*4) — zie onder.
De Europese Normen Manager bij de vertegenwoordiging in Europa
is gemachtigd om het technisch dossier samen te stellen.
Deze verklaring is van toepassing op producten voorzien van de CE-
markeringen.

Deutsch

EG-KONFORMITATSERKLARUNG
Wir erkléren in alleiniger Verantwortung, dass die durch den Typ und
den spezifischen Identifizierungscode *1) identifizierte Paneelsage
allen einschlagigen Bestimmungen der Richtlinien *2) und Normen
*3) entspricht. Technische Unterlagen unter *4) — Siehe unten.
Die Leitung der représentativen Behorde fiir européische Normen
und Richtlinien ist berechtigt, die technischen Unterlagen
zusammenzustellen.
Die Erklarung gilt fir die an dem Produkt angebrachte CE-
Kennzeichnung.

Espafiol

DECLARACION DE CONFORMIDAD DE LA CE
Declaramos bajo nuestra unica responsabilidad que la Ingletadora
telescopica, identificada por tipo y por cédigo de identificacion
especifico *1), estd en conformidad con todas las disposiciones
correspondientes de las directivas *2) y de las normas *3).
Documentacion técnica en *4) — Ver a continuacion.
El Director de Normas Europeas en la oficina de representacion en
Europa esta autorizado para elaborar el expediente técnico.
La declaracion se aplica al producto con marcas de la CE.

Francais

DECLARATION DE CONFORMITE CE
Nous déclarons sous notre entiére responsabilité que la scie radiale
a coupe d'onglet, identifiée par le type et le code d'identification
spécifique *1) est en conformité avec toutes les exigences applicables
des directives *2) et des normes *3). Dossier technique en *4) - Voir
ci-dessous.
Le Gestionnaire des normes européennes du bureau de représentation
en Europe est autorisé a constituer le dossier technique.
Cette déclaration s'applique aux produits désignés CE.

Portugués

DECLARACAO DE CONFORMIDADE CE
Declaramos, sob nossa Unica e inteira responsabilidade, que Serra
Telescopica, identificada por tipo e cédigo de identificagao especifico
*1), esta em conformidade com todos os requerimentos relevantes
das diretivas *2) e normas *3). Ficheiro técnico em *4)-Consulte
abaixo.

O Gestor de Normas Europeias no escritério de representacdo na
Europa esta autorizado a compilar o ficheiro técnico.
A declaracao aplica-se aos produtos com marca CE.

Italiano

DICHIARAZIONE DI CONFORMITA CE
Dichiariamo sotto la nostra esclusiva responsabilita che la troncatrice
da legno a taglio assiale e radiale, identificata dal tipo e dal codice
identificativo specifico *1), € conforme a tutti i requisiti delle direttive
*2) e degli standard *3). Documentazione tecnica presso *4) — Vedere
sotto.
Il gestore delle norme europee presso I'ufficio di rappresentanza in
Europa € autorizzato a compilare il fascicolo tecnico.
La dichiarazione € applicabile ai prodotti cui sono applicati i marchi
CE.

Svenska

EG-DEKLARATION BETRAFFANDE LIKFORMIGHET
Viforklarar pa eget ansvar att denna kap- och geringsséag, identifierad
enligt typ och sarskild identifikationskod *1), 6verensstammer med
alla relevanta krav i direktiven *2) och standarderna *3). Teknisk fil
enligt *4) - Se nedan.

Den europeiska standardansvariga pa representationskontoret i
Europa ar auktoriserad att sammanstélla den tekniska filen.
Denna forsékran géller for produkten med tillhérande CE-markning.

1)
*2)
*3)
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Dansk
EF-OVERENSSTEMMELSESERKL/ERING

Vi erkleerer os fuldsteendig ansvarlige for, at Kap/geringssaven,
identificeret ved type og specifik identifikationskode *1), er i
overensstemmelse med alle relevante krav i direktiverne *2) og
standarderne *3). Teknisk fil i *4) — Se nedenfor.

Lederen af europeeiske standarder pa repraesentationskontoret i
Europa er bemyndiget til at kompilere den tekniske fil.

Erklaeringen geelder produktet, der er maerket med CE.

Polski
DEKLARACJA ZGODNOSCI Z WE

Oswiadczamy na wiasng wylaczng odpowiedzialno$é, ze Pilarka
podanego typu i 0znaczona unikalnym kodem identyfikacyjnym *1) jest
zgodna z wszystkimi wiasciwymi wymogami dyrektyw *2) i norm *3).
Dokumentacja techniczna w *4) — Patrz ponizej.
Menedzer Norm Europejskich przedstawicielstwa firmy w Europie jest
upowazniony do sporzadzania dokumentacji technicznej.
Niniejsza deklaracja ma zastosowanie do produktu opatrzonego
znakiem CE.

Norsk

EF’S ERKL/ERING OM OVERENSSTEMMELSE
Vi erkleerer pa eget ansvar at kapp- og gjeeringsag, identifisert etter
type og spesifikk identifikasjonskode *1), er i samsvar med alle
relevante krav i direktiver *2) og standarder *3). Teknisk fil under *4)
- Se nedenfor.
Styreren for europeiske standarder ved representantkontoret i Europa
er autorisert til & kompilere den tekniske filen.
Erklzeringen gjelder for CE-merket pa produktet.

Magyar

EK MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT
A kizarolagos feleldsségiinkre kijelentjiik, hogy a Gérvagd, amely
tipus és egyedi azonositdé kod *1) alapjan azonositott, megfelel az
iranyelvek vonatkozo kévetelményeinek *2) és szabvanyainak *3).
Miiszaki fajl a *4) - Lasd alabb.
Az EU képviseleti iroda eurdpai szabvanylgyi menedzsere jogosult a
mUszaki dokumentaci6 Osszeallitasara.
Jelen nyilatkozat a terméken feltlintetett CE jelzésre vonatkozik.

Suomi
EY-ILMOITUS YHDENMUKAISUUDESTA

Vakuutamme yksinomaisella vastuullamme, etta katkaisu-ja jiirisaha
liukutoiminnolla, joka identifioidaan tyypin ja erityisen tunnistuskoodin
*1) perusteella, on kaikkien direktiivien *2) ja standardien *3)
asiaankuuluvien vaatimusten mukainen. Tekninen tiedosto kohdassa
*4) — katso alta.
Eurooppalaisten standardien hallintaelin Euroopan edustustossa on
valtuutettu kokoamaan teknisen tiedoston.
limoitus on sovellettavissa tuotteeseen kiinnitettyyn CE-merkintaan.

Cestina
PROHLASENI O SHODE S ES

Prohlasujeme na svou vyhradni zodpovédnost, Zze pokosova pila,
identifikovana podle typu a specifického identifikacniho kédu *1), je
v souladu se vSemi prislusnymi pozadavky smérnic *2) a norem *3).
Technicky soubor *4) - viz nize.

K sestaveni technické dokumentace je opravnén manazer pro
evropské standardy v evropském obchodnim zastoupeni.

Toto prohlaseni plati pro vyrobek oznaéeny znackou CE.

EAANVIka

EK AHAQ>H ENAPMONIZMOY
AnAWVOUUE HE OTOKAEIOTIKN) pag €uBUvn 6Tt 0 DAATOOKOTTING-
PavtiaA, o omoiog TpoodlopideTal amd Tov TUMO Kal ESIKO
aAVAYVWPLOTIKO Kwdld *1), eival oUUPWVOG PE OAEG TIG OXETIKES
anattroelg Twv Odnywyv *2) Kal e Ta OXETIKA TipoTuna *3). Texvikd
Apxeio 010 *4) — Aeite MAPAKATW.
O Aaxelplotng Evpwraikwv MpoTunwy oTo Ypadeio EKPoownmong
omv Eupwrm eivat eEouctodotnpévog yia T ocUVTagn Tou TEXVIKOU
PakéAov.
H &nAwon toxvel povo yia To TPoidv Tou eival TomoBetnuévn
orjuavon CE.

Tuarkge
AT UYGUNLUK BEYANI

Tip ve 6zel tanim koduyla *1) tanimli Rayll génye kesme direktiflerin
*2) ve standartlanin *3) tiim ilgili gereksinimlerine uygun oldugunu
tamamen kendi sorumlulugumuz altinda beyan ederiz. Teknik dosya
*4) dedir — Asagiya bakin.

Avrupa’daki temsilcilik ofisindeki Avrupa Standartlan Yéneticisi,
teknik dosyay1 derlemek i¢in yetkilendirilmistir.

Beyan, (izerinde CE igareti bulunan irinler igin gegerlidir.

*1) C12RSH2
*2) 2006/42/EC, 2014/30/EU, 2011/65/EU
*3)
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Roméana

Declaram pe propria raspundere ca Ferastraul pentru taieri inclinate,
identificat dupa tipul si codul de identificare specific *1), este in
conformitate cu toate cerintele relevante ale directivelor *2) si ale
standardelor *3). Fisier tehnic la *4) — Vezi mai jos.

Managerul standardelor europene de la biroul reprezentantei din
Europa este autorizat sa intocmeasca dosarul tehnic.

Declaratia se refera la produsul pe care este aplicat semnul CE.

Srpski
-

Pod punom odgovornoséu izjavljuiemo da je Klizna kombinovana
ugaona testera, identifikovana prema tipu i specific(nom
identifikacionom kodu *1), u skladu sa svim relevantnim zahtevima
direktiva *2) i standardima *3). Tehnicka datoteka pod *4) - Pogledajte
dole.
Direktor za evropske standarde u kancelariji predstavnistva u Evropi
je odgovoran za sastavljanje tehni¢ke dokumentacije.
Deklaracija je primenjiva na proizvod na koji je stavljena CE oznaka.

Slovenscina

ES I1ZJAVA KLADNOSTI
Na lastno odgovornost izjavliamo, da je Potezna krozna zaga,
oznacena z vrsto in posebno identifikacijsko kodo *1), v skladu z
vsemi ustreznimi zahtevami direktiv *2) in standardov *3). Tehni¢na
dokumentacija pod *4) - glejte spodaj.
Upravitelj evropskih standardov na predstavni$tvu v Evropi je
pooblascen za pripravo tehni¢ne dokumentacije.
Deklaracija je ozna¢ena na izdelku s pritrjeno oznako CE.

Hrvatski

EZ 1ZJAVA KLADNOSTI
Izjavljujemo pod vlastitom odgovorno$¢u da je MijeSana klizno kutna
pila, identificirana prema vrsti i posebnom identifikacijskom kodu *1),
u skladu sa svim relevantnim zahtjevima direktiva *2) i standarda *3).
Tehni¢ka dokumentacija na *4) - Vidi dolje.
Menadzer za europske standarde u europskom predstavnistvu tvrtke
ovlasten je za sastavljanje tehnicke dokumentacije.
Izjava se primjenjuje na proizvod na kojem je stavljena CE oznaka.

Slovencina

ES VYHLASENIE O ZHODE
Tymto vyhlasujeme na vlastnu zodpovednost, Ze vyrobok Pokosova
pila identifikovany podla typu a $pecifického identifikacného kédu
*1) je v zhode so vSetkymi prisluSnymi poziadavkami smernic *2) a
noriem *3). Technicky subor v *4) — Pozrite nizSie.
Manazér eurdpskych noriem na zastupujucom Urade v Eurépe ma
opravnenie na zostavovanie technickej dokumentacie.
Toto vyhlasenie sa vztahuje na vyrobok ozna¢eny zna¢kou CE.

YKpaiHCbKUi

AEHNAPALIA BIANOBIAHOCTI EC
Mu 3anABnAeMo niA  Hawy BWKIKOYHY  BIAMNOBIAANBHICTb, WO
ToputoBasibHa NUAKa 3 NapanesbHAMK HanpaBiAYUMUY, BUSHAYEHa
3a TUMOM Ta YHIKa/IbHUM ifieHTUdIKaLiiHUM Kogom *1), Bignosigae
BCIM BIiAMNOBIAHAM BMMOram AWUPEKTUB *2) Ta cTaHaapTiB *3).
TexHiyHa AoKyMeHTauis Ha *4) - [uB. HUKYe.
BignosigancHuii 3a  AOTPMMAaHHA €BPOMENCBbKUX CTaHAapTiB Y
NPEACTaBHULTBI B €BPONi YNOBHOBAXKEHWIA 3aN0BHIOBATU TEXHIYHUM
nacropT.
Lia peknapauis piricHa Wwopao Bupoby, maprosaHoro CE.

Bbarapcku

EO IEK/ZIAPALINA 3A CbOTBETCTBUE
Jexknapvipame Ha cBOsi CO6CTBEHA OTFOBOPHOCT, Y& KOMOGUHMPaHUAT
FEPYHT LMPKYNAP C USTErIAHE, MASHTUDULMPAH MO TUM U crieLuaneH
VAEHTUDUKALMOHEH KOZ *1), € B CbOTBETCTBUE C BCUYKM CHOTBETHU
M3MCKBaHUA Ha AVpeKTVBUTE *2) n cTangaptute *3). TexHn4ecko
pocue B *4) - BuTe no-gony.

MeHUAKBPBT MO eBPOMEWNCKUTE CTaHAApPTU B MPEeACTaBUTE/HWA
ogduc B EBpona e ymb/HOMOLLEH 1a CbCTaBA TEXHUYECKOTO fJOCHe.
[Jeknapauusata e NpuioKUMa 3a NPOAYKTa, KOWTO MMa NnocTaBeHa
CE mapkupoBKa.

Pycckuit

AERJIAPALUA COOTBETCTBUA EC
MbI ¢ MOJIHO OTBETCTBEHHOCTbIO 3aABJ/IAEM, HTO TOPLOBOYHAA Na
C napasiesibHbIMK HanpasALLMMKY, UAEHTUDULMPYEMas Mo TUny
W COOTBETCTBYIOLLEMY WMAEHTUPUKALMOHHOMY Koay *1), oTBevaeT
BCEM COOTBETCTBYIOLLMM TPe6OBaHMAM AUPEKTUB *2) K CTaHAapTOB
*3). TexHnyecKan JOKyMeHTaUuA B *4) — CM. HUKe.
MeHezep no eBponercKMM CTaHaapTam B NPeAcTaBUTEIbCTBE B
EBpone yrnosHOMOYeH COCTaB/ATb TEXHUYECKYIO OKYMEHTaLMIO.
[laHHaA fexnapauys OTHOCUTCSA K U3AEIMAM, Ha KOTOPbIX MMeeTcA
mapkuposKa CE.

*1)
*2)
*3)

C12RSH2 C351316R C351317M C351321S

2006/42/EC, 2014/30/EU, 2011/65/EU
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